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Szlifierka prosta
PRAa 40C

INSTRUKCJA ORYGINALNA

Przed przystgpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej sciste

przestrzeganie
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Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i oferuje
szeroki asortyment elektronarzedzi profesjonalnych,
przeznaczonych dla zaktadéw przemystowych oraz
warsztatow rzemieslniczych.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca szlifierka
prostag obwodowa PRAa 40C jest uzalezniona gtéwnie
od prawidtowe]j eksploatacji. Dlatego w interesie
uzytkownika jest doktadne zapoznanie sie z trescia
niniejszej instrukgji i przestrzeganie wszystkich uwag
i zalecenn w niej zawartych. Za szkody powstate na
skutek nieprzestrzegania zalecer niniejszej instrukgji
producentiserwis nie przyjmujg odpowiedzialnosci.
Informacje na ktére pragniemy zwrdcic¢ szczegdolng
uwage Panstwa, zostaty napisane wyttuszczona
czcionka i sa poprzedzone znakiem,-".

CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI
IWYPOSAZENIA

Szlifierka prosta obwodowa PRAa 40C stuzy do
szlifowania powierzchni po obrébce zgrubnej za
pomocy Sciernic tarczowych i trzpieniowych. Ergo-
nomicznie uksztattowany korpus oraz niewielki ciezar
sprawiaja, ze szlifierka jest pewnie trzymana w reku
i mozna nig swobodnie operowac. Naped z silnika
przenoszony jest poprzez sprzegto klowe na wrze-
ciono, w ktérym za pomoca tulejki zaciskowej mocuje
sie $ciernice. Powietrze chtodzace zasysane jest przez
otwory w ostonie tylnej i wyrzucane przez otwory w
tarczy fozyskowej. Ostona tylna mocowana jest
jednym wkretem co umozliwia tatwa wymiane
szczotek elektrografitowych. Na gornej powierzchni
korpusu szlifierki znajduje sie ergonomicznie
uksztattowana przesuwka, stuzaca do wigczania i wy-
faczania szlifierki. Jezeli przesuwka znajduje sie w po-
zycji przedniej (1) szlifierka jest zataczona. Nacisniecie
na koricowa cze$¢ przesuwki wywotuje samoczynny
jej powrot do pozycji koncowej (0) co powoduje
wytaczenie szlifierki. Powyzsze rozwigzania techni-
czne sprawiaja, ze szlifierka prosta obwodowa PRAa
40C zapewnia efektywna, doktadna i bezpieczng
prace.
Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki
zalecamy doktadne zapoznanie sie z trescig niniejszej
instrukgji.
Szlifierka prosta obwodowa PRAa 40C wyposazona
jest w:
-uchwyt szlifierski

-dwaklucze ptaskie S17 o dtug. 145 mm

PARAMETRY TECHNICZNE PRAa 40C

Napiecie, czestotliwosc 230V,50Hz
Mocznamionowa 510W

Prad znamionowy 2,35A
Znam. predkosc¢ obrot. (n,) 30000 1/min

Maks. $redn. $ciernic:
-trzpieniowych o dop. predk.obwod.

—45m/s 25mm
—35m/s 16mm
-tarczowych o dop. predk.obwod.
—80m/s 40mm
—50m/s 30mm
—35m/s 20mm
Maks. grub. $ciernicy tarcz. 10mm
Srednica tulejki zaciskowej 6mm

Klasa ochronnosci Il

(urzadzenie nie wymaga uziemienia)

Wymiary gabarytowe

(dtxwys x szer) 395x75x72mm
Masa 1,7kg

Szlifierki proste obwodowe PRAa 40C spetniajg
wymagania Dyrektyw UE.

ZAKEAD ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKONYWANIA
ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH.

* Zatacznikiem do niniejszej Instrukcji Obstugi jest:
Karta Gwarancyjna.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY SZLIFIERKA

WARUNKIBEZPIECZNEJ PRACY

OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa uzytko-
wania oznaczone symbolem i wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytko-
wania.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
SZLIFIEREK

Wskazowki bezpieczenistwa dotyczace szlifo-
wania, szlifowania papierem $ciernym, pracy
z uzyciem szczotek drucianych i przecinania
$ciernica

a) Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane
jako szlifierka do szlifowania $ciernica. Nalezy



stosowac sie do wszystkich wskazéwek bezpie-
czenstwa, instrukgji, opiséw i danych, dostarczonych
wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do
ponizszych zaleceri moze stwarzac niebezpieczeristwo
porazeniaprqdem, pozarui/lub ciezkich obrazeri ciata.
c) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest prze-
widziany i polecany przez producenta specjalnie do
tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac
do elektronarzedzia, nie jest gwarantem bezpiecznego
uzycia.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego
narzedzia roboczego nie moze by¢ mniejsza niz
podana na elektronarzedziu maksymalna predkos¢
obrotowa. Narzedzie robocze, obracajqce sie z wiekszq
niz dopuszczalna predkosciq, moze sie ztamac, a jego
czesciodprysnqc.

e) Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia robo-
czego muszg by¢ odpowiednie dla niniejszej szlifierki.
Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach mogq
byc¢niewystarczajqgco ostoniete lub kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadka gwintowang musza
dokfadnie pasowac na gwint na wrzecionie. W przy-
padku narzedzi roboczych, mocowanych przy uzyciu
kotnierza, Srednica otworu narzedzia roboczego musi
by¢ dopasowana do srednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktdre nie sq doktadnie osadzone na elektro-
narzedziu, obracajq sie nieréwnomiernie, wibrujq i mo-
gq spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.
g) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszko-
dzonych narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem
nalezy skontrolowac osprzet, np. $ciernice pod katem
odpryskow i peknie¢, dyski elastyczne pod katem
peknigg, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego,
nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub
uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli
narzedzie robocze zostato sprawdzone i zamoco-
wane, elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute na
najwyzsze obroty, zwracajgc przy tym uwage, by
osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie
w poblizu, znalazty sie poza strefg obracajgcego sie
narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamiq sie najczesciej
ulegajq zniszczeniu w czasie prébnym.

h) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. W za-
leznosci od rodzaju pracy, nalezy stosowac ochrone
twarzy i ochrone oczu. W razie potrzeby nalezy uzy¢
maski przeciwpytowej, srodkéw ochrony stuchu,
rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chro-

nigcego przed matymi czastkami $cieranego i obra-
bianego materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed
unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, po-
wstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i och-
ronna drég oddechowych muszg filtrowac powsta-
jacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez
dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty
stuchu.

i) Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowaty sie
w bezpiecznej odlegtosci od strefy pracy elektro-
narzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracu-
jacego elektronarzedzia, musi stosowac $rodki ochro-
ny osobistej. Odfamki obrabianego przedmiotu lub
pekniete narzedzia robocze mogq odpryskiwac i spo-
wodowac obrazenia réwniez poza bezposredniq strefq
zasiegu.

j) Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub
na wiasny przewod, nalezy je trzymac tylko za
izolowana rekojes¢. Pod wptywem kontaktu z przewo-
dami bedqcymi pod napieciem, wszystkie czesci
metalowe elektronarzedzia znajdq sie réwniez pod
napieciem i mogq spowodowac porazenie prqdem
osoby obstugujqcej.

k) Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontrolinad narzedziem, przewdd sieciowy moze
zostac przeciety lub wcig-gniety, a dfori lub cata reka
moggq dostac siew obracajqce sie narzedzie robocze.

1) Nigdy nie wolno odktadac¢ elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z po-
wierzchniq, na ktérq jest odtozone, przez co mozna
straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajduja-
cego sie w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obra-
cajqcym sie narzedziem roboczym moze spowodowac
Jjego wciqgniecie i wwiercenie sie narzedzia roboczego
w ciato osoby obstugujqcej.

n) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wciqga kurz do
obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

o) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéow tatwopalnych. Iskry mogqg spowodowac
ichzapton.

p) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja
ptynnych $rodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub
innych ptynnych srodkéw chtodzgcych moze dopro-



wadzi¢ do porazenia prqdem.

Wskazowki bezpieczenstwa przy zablokowaniu
narzedzia

Odrzut jest nagta reakcjg elektronarzedzia na
zablokowanie lub zaczepienie obracajgcego sie
narzedzia, takiego jak S$ciernica, dysk elastyczny,
szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania obracajacego sie
narzedzia roboczego. Niekontrolowane elektrona-
rzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia robo-
czego. Gdy, np. Sciernica zatnie sie lub zakleszczy
w obrabianym przedmiocie, zanurzona w materiale
krawedz $ciernicy, moze sie zablokowac i spowo-
dowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch Sciernicy
(w kierunku osoby obstugujacej lub od niej)
uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu Sciernicy w
miejscu zablokowania. Oprocz tego Sciernice moga
sie réwniez ztamac. Odrzut jest nastepstwem nie-
wiasciwego lub btednego uzycia elektronarzedzia.
Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych
ponizejodpowiednich srodkdw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i re-
ce ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie
odrzutu. Jezeli w sktad wyposazenia standardowego
wchodzi rekojes¢ dodatkowa, nalezy jej zawsze
uzywac, aby miec jak najwieksza kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem reakcji podczas rozruchu.
Osoba obstugujgca urzqdzenie moze opanowad
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obraca-
jacych sie narzedzi roboczych. Narzedzie robocze
moze wskutek odrzutu zranic reke.

) Nalezy trzymac sie z dala od strefy, w ktdrej porusza
sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu Sciernicy w miejscu zabloko-
wania.

d) Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabiac¢ narozniki,
ostre krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by
narzedzia robocze zostaty odbite lub by sie one
zablokowaty. Obracajace sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrobce
katoéw, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite.
Mozetostacsie przyczynq utraty kontrolilub odrzutu.

e) Nie nalezy uzywac piti brzeszczotéw do drewna lub
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zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto powo-
dujq odrzut lub utrate kontrolinad elektronarzedziem.

Szczegolne wskazéwki bezpieczenstwa dla szli-
fowaniaiprzecinaniasciernica

a) Nalezy uzywac wytacznie Sciernicy przeznaczonej
dla danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej
dla danej sciernicy. Sciernice nie bedqce oprzyrzq-
dowaniem danego elektronarzedzia sq niewystar-
czajqco ostonieteinie sq bezpieczne.

b) Tarcze szlifierskie z obnizonym srodkiem nalezy
mocowacd w taki sposéb aby ich powierzchnia szlifu-
jaca nie wystawata poza krawedz ostony. Niefachowo
osadzona tarcza szlifierska, wystajqca poza krawedz
ostony nie bedzie wystarczajqco ostonieta.

c) Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do ele-
ktronarzedzia, a jej ustawienie musi gwarantowac jak
najwigkszy stopien bezpieczenstwa. Oznacza to, ze
zwrécona do osoby obstugujacej czes¢ Sciernicy ma
by¢ w jak najwiekszym stopniu ostonieta. Osfona ma
ochraniac osobe obstu-gujqcq przed odtamkami i przy-
padkowym kontaktem ze Sciernicq.

d) Uzywac Sciernic tylko do prac dla nich przewi-
dzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczna
powierzchnia Sciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe
Sciernice tnace przeznaczone s3 do usuwania ma-
teriatu krawedzia tarczy. Wplyw sit bocznych na te
Sciernice mozeje ztamac.

e) Do mocowania $ciernicy uzywac zawsze nieuszko-
dzonych tarcz mocujacych o prawidtowej wielkosci
i ksztatcie. Odpowiednie tarcze mocujace podpieraja
$ciernice i zmniejszaja tym samym niebezpie-
czenstwo jej ztamania sie. Tarcze mocujqce do Sciernic
tngcych mogq réznic sie od tarcz mocujqcych przezna-
czonych do innych Sciernic.

f) Nie nalezy uzywac zuzytych $ciernic z wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wiekszych elektrona-
rzedzi nie sq zaprojektowane dla wyzszej liczby
obrotéw, wystepujgcej w mniejszych elektrona-
rzedziachidlatego mogqsie ztamac.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA NARZEDZIA
m OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé¢ wszystkie
ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpie-
czenstwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrze-
zen dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek doty-
czacych bezpieczenistwa moze by¢ przyczyna pora-
zenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych



obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa, aby méc skorzystac
znich w przysztosci.

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek
i dobre oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie
przyczyniasie do wypadkow.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w $rodowi-
skach wybuchowych, tworzonych przez tatwopalne
ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzie wytwarza iskry,
ktére mogq zapali¢ pytlub opary.

) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréow do
miejsc, w ktdrych uzywa sie elektronarzedzi. Rozpro-
szenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gnia-
zdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy przerabiac
wtyczki. Nie nalezy uzywac¢ zadnych przedtuzaczy
w przypadku elektronarzedzi majacych przewdd z zy-
ta uziemienia ochronnego. Brak przerébek we wtycz-
kach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemio-
nych lub zwartych z masg, takich jak rury, ogrze-
wacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chto-
dziarki. W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub
zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewodoéw przylacze-
niowych. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu przytg-
czeniowego do przenoszenia, ciggniecia elektrona-
rzedzia lub wyciggania wtyczki z gniazdka. Nalezy
trzymac przewod przytaczeniowy z daleka od zrédet
ciepta, olejéw, ostrych krawedzi lub ruchomych
czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody przytqcze-
niowe zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektry-
cznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na
wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy
przedtuzac przedtuzaczamiprzeznaczonymido pracy
na wolnym powietrzu. Uzywanie przedtuzacza prze-
znaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-wac
urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie
RCDzmniejszaryzyko porazania prgdem elektrycznym.
3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi
i zachowywac rozsadek podczas uzywania elektro-
narzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy
jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykoéw,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowal powazne
osobisteobra-zenia.

b) Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy
zawsze zakfadac¢ okulary ochronne. Uzywanie w od-
powiednich warunkach wyposazenia ochronnego,
takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antyposli-
zgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zzrédta zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie
lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie, ze
wylacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytqczniku
lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajgcej
przy zatgczonym wytqczniku moze by¢ przyczynq
wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunac¢ wszystkie klucze. Pozostawienie kluczaw obra-
cajqcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
osobisteobrazenia.

e) Nie nalezy wychylac¢ sie za daleko. Nalezy caty czas
sta¢ pewnie i zachowac réwnowage. UmoZzliwi to lep-
szq kontrole nad elektronarzedziem w sytuacjach
nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosic¢
luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac
swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci
ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy
mogq zostaczaczepione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przyfa-
czenia zewnetrznego odciggu pytu i pochtaniacza
pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one przytaczone i pra-
widlowo uzyte. Uzycie pochtfaniaczy pytu moze
zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.
4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do



wykonywanej pracy. Wiasciwe elektronarzedzie umo-
Zliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy obcigzeniu, na
jakiezostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik
go nie zalgcza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna zatqczac lub wytqczac tqcznikiem,
jestniebezpieczneimusizostac naprawione.

c) Nalezy odiacza¢ wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odfaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze srodki
bezpieczeristwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowy-
wac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwalac
osobom nie zaznajomionym z elektronarzedziem lub
niniejszg instrukcja na uzywanie elektronarzedzia.
Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach nie prze-
szkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdza¢ wspoétosiowosé lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie inne
czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace elektro-
narzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia, nalezy
elektronarzedzie przed uzyciem naprawic. Przyczynq
wielu wypadkow jest niefachowy sposéb konserwacji
elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi
tnqcych zmniejsza prawdopodobieristwo zaklesz-
czeniaiutatwiaobstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze
itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejszg instrukcja,
biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj pracy do
wykonania. Uzywanie elektronarzedzia w sposéb, do
jakiego nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytgcznie
osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie
oryginalne czesci zamienne. Zapewni to, ze uzytko-
wanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZENSTWA
W czasie pracy szlifierkg nalezy przestrzegac naste-
pujacychzalecen:
- wtyczke sznura przytaczeniowego nalezy wkiadac¢
i wyjmowac z gniazdka sieciowego przy wylgczonym
wylaczniku,
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- nie nalezy dopuszcza¢ do przegrzania szlifierki,
stosujac regularne przerwy podczas wielogodzinnej
eksploatacji,

- przewdd przytaczeniowy zawsze nalezy prowadzi¢
z tylu za szlifierka, zwracajac uwage, czy nie jest
narazony na uszkodzenia,

- jezeli podczas pracy nastapi zanik napiecia w sieci,
nalezy natychmiast ustawi¢ wytacznik w potozeniu
Jwylaczony” (jest to konieczne, aby unikna¢ samo-
czynnego wigczenia sie szlifierki z chwilg pojawienia
sie napiecia wsieci),

- nie wolno uzywac szlifierki, ktérej wytacznik jest
uszkodzony,

- wszystkie naprawy oraz wymiane narzedzi
roboczych szlifierki mozna wykonywac jedynie po
wyjeciu wtyczkiz gniazdka sieciowego,

- ze wzgledu na emitowany poziom drgan, hatas oraz
pyt zaleca sie stosowac indywidualne srodki ochrony:
ochronniki stuchu, okulary ochronneirekawice,

- podczas pracy nalezy zachowac stata ostroznos¢, -
przerywac prace, jesli cokolwiek spowoduje nasza
chwilowa dekoncentracje,

- Nalezy stosowac wylacznie $ciernice spetniajace
warunek dopuszczalnej predkosci obwodowej (jakie
podanow parametrach technicznych).

- Zabrania sie pracowac $ciernicami popekanymi lub
wyszczerbionymi.

- W czasie szlifowania bezwzglednie uzy-
wac okularéw ochronnych.

Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazéwki
i przepisy. Nieprzestrzeganie wszystkich
wskazéwek moze spowodowac poraze-
nie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia
ciata.

Uzyciezgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie przewidziane jest do szlifowania do
szlifowania powierzchni po obrébce zgrubnej za
pomoca sciernic tarczowych i trzpieniowych. Zasto-
sowanie szlifierki do prac innych niz podano lub z in-
nymi narzedziami roboczymi grozi obrazeniami
osobistymi, zniszczeniem elektronarzedzia, moze



takze spowodowac szkody rzeczowe.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest. Azbest jest rakotworczy

Nie obrabia¢ ptyt szklanych. Szkfo jest kruche a jego
odpryski ostreiniebezpieczne dla uzytkownika.

Nie obrabia¢ materiatow ktérych pyly sa tatwopalne
lub wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton
wydzielajacych sie oparéw.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU I WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie z no-
rma EN 60745. Okreslony wg skali A poziom hatasu
emitowanego przez urzadzenie wynosi standar-
dowo:
poziom cisnienia akustycznego 76,85 dB(A);
poziom mocy akustycznej 87,84 dB(A).

Niepewnos¢ pomiaru K=3 dB(A).

4.\ Nalezy stosowac $rodki ochrony stuchu

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa dla trzech
sktadowych kierunkowych) wyznaczone zgodnie
z normg EN 60745: Szlifowanie powierzchniowe
($cieranie): wartos¢ emisjidrgan

- dla rekojesci podstawowej - a,= 4,55 m/s’,
niepewnos¢ pomiaru K= 1,89 m/s’.
-dlarekojeécidodatkowej-a,=8,32m/s’
niepewnos¢ pomiaru K=2,05m/s’

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan pomie-
rzony zostat zgodnie z okreslong przez norme EN
60745 procedurg pomiarowg i moze zostac uzyty do
poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢
do wstepnej oceny ekspozycji na drgania. Podany
poziom drgan jest reprezentatywny dla podsta-
wowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektro-
narzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub
z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie eks-
pozycji na drgania podczas catego czasu pracy. Aby
doktadnie ocenic ekspozycje na drgania, trzeba wzigé
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wy-
faczone, lub gdy jest wprawdzie wiaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. W ten sposéb taczna (obliczana na

petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania
moze okazac sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢
dodatkowe s$rodki bezpieczeristwa, majace na celu
ochrone operatora przed skutkami ekspozycji na
drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi
roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej tempera-
tury rak, ustalenie kolejnosci operacji roboczych.

POSLUGIWANIE SIE SZLIFIERKA
Sciernice nalezy mocowaé przy pomocy dwéch
kluczy ptaskichS17.

Sciernice trzpieniowe nalezy tak montowa¢, aby
zostata zachowana odlegto$¢ okoto 10 mm od czota
tulejkizaciskowej.

0.

Sciernice ptaskie nalezy mocowa¢ pomiedzy
elastycznymi podktadkami.

Sciernica
P

Tarcze dociskowe
P

Uchwyt szlifierski
;

] P?)dklad ki elastyczne

PRACA SZLIFIERKA
Aby rozpoczaé przce szlifierkg nalezy:
- sprawdzi¢, czy wytacznik szlifierki jest w pozycji
wylgczony (pozycja,0”),
- whozy¢ wtyczke przewodu przylgczeniowego do



gniazdka sieciowego (szlifierka nie wymaga
uziemienia),

- uruchomic szlifierke przez przesunigcie przesuwki
do przodu (pozycja,l”).

Wylaczenie nastepuje po nacisnieciu na korcowa
cze$¢ przesuwki. Powrdci ona samoczynnie do
pozycji tylnej (,0") i nastapi wytaczenie szlifierki

I~

- Podczas szlifowania zwraca¢ uwage na réwno-
mierne prowadzenie szlifierki i stosowa¢ umiarko-
wany docisk Sciernicy do obrabianej powierzchni.

- Stosowac regularne przerwy podczas ciagtej pracy
szlifierki. Wszystkie naprawy szlifierki oraz wymiane
narzedzi roboczych wykonywaé po wyjeciu wtyczki
zgniazdka sieciowego.

Po zakoriczeniu pracy nalezy:

-wyjac wtyczke zgniazdka sieciowego,

- oczyscic szlifierke z pytu przy pomocy sprezonego
powietrza, pedzla lub szmatki,

- dokonac¢ kontroli szlifierki pod katem ewentualnych
uszkodzen podczas pracy. Szlifierke przechowywac w
miejscu suchym i niedostepnym dla oséb przypad-
kowych.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakoriczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie stanu
technicznego wyrobu obejmujace:
Ogledziny zewnetrzne. Polegajg na sprawdzeniu:
-korpususilnika i gtowicy (peknieciaiodtamania),
- przewodu przylaczeniowego z odgietka (pekniecia
i przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformowane kotki
wtyczki),
- dziatanie przesuwki (wytacznika),
- czy nie wystapity uszkodzenia czesci mocujacych
narzedziarobocze.
Sprawdzenie biegu jatowego. Polega na wiaczeniu
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wyrobu do sieci i jego zasilaniu napieciem znamio-
nowym przez 5—10 sekund. W tym czasie nalezy
zwrdéci¢ uwage na:

-natychmiastowy rozruch,

-rébwnomierna prace,

-gtosnosc pracy,

-iskrzenie szczotek,

-poziomdrgan.

Wszelkie nieprawidtowosci w dziataniu elektronarze-
dzia zaobserwowane podczas przegladu lub pracy,
a szczegdlnie te objawiajace sie zwiekszonym iskrze-
niem szczotek, nadmiernym nagrzewaniem sie
korpusu lub wzrostem hatasu sg sygnatem do od-
dania narzedzia do serwisu celem dokonania facho-
wego przegladu lub naprawy.

- Zaleca sie, zeby wszystkich przegladéw (odptatnie),
napraw i wymiany zespotéw dokonywat uprawniony
punkt serwisowy.

-W okresie gwarancji uzytkownikowi nie wolno doko-
nywac¢ demontazu i wymienia¢ zadnych zespotéw ani
czedci sktadowych szlifierki z wyjatkiem narzedzi
roboczychiszczotek elektro-grafitowych.

Podczas ogledzin nalezy réwniez zwréci¢ uwage na
szczotki elektrografitowe. Jezeli szczotki zostaly
uszkodzone lub zuzyja sie do wysokosci mniejszej niz
7,5 mm (nowe szczotki majg wysokos$¢ 14 mm), nalezy
je wymienic na nowe. Objawem zuzycia szczotek jest
ich iskrzenie. Gdy zuzyta lub uszkodzona jest tylko
jedna szczotka, nalezy wymieni¢ obie. Stosowac
wytgcznie szczotki zalecane przez producenta
(szczotka 5,4x8,5x14 nrind.0642-621-377).

W celu wymiany szczotek (wtyczka przewodu
przytaczeniowego wyjeta z gniazdka sieciowego)
nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

-odkreci¢ wkret mocujacy ostone tylng,

- odtaczy¢ koncéwke konektorows linki szczotki od
szczotkotrzymacza,

- odciggna¢ koncowke sprezyny spiralnej i wysunaé
szczotke;

-widentyczny sposéb usunacé druga szczotke,

- wnetrze szlifierki oczysci¢ sprezonym powietrzem
z pytu szczotkowego, a komutator przemy¢ benzyng
ekstrakcyjna,

- osadzi¢ nowe szczotki sprawdzajac, czy przesuwajg
sie w szczotkotrzymaczach bez zaciec i nadmiernych
luzéw,

- wsuna¢ koncéwki konektorowe szczotek na wys-



tajace koncdwki szczotkotrzymaczy,

-zatozy¢ ostone tylng mocujacja wkretem.

W przypadku gdy zachodzi konieczno$¢ przeto-
czenia komutatora, szlifierke nalezy odda¢ do punktu
serwisowego.

-Po wymianie szczotek na nowe, wyréb uruchomic¢ na
biegu jatowym (bez obciagzenia) na okres 15 minut
w celu ich dotarcia. Jezeli po dotarciu szczotki nad-
miernie iskrzg nalezy wyréb oddac do naprawy w wa-
rsztacie serwisowym.

Uszczelke w gtowicy nalezy nasyca¢ olejem maszy-
nowym 68.

Nalezy zwraca¢ uwage, aby szczeliny wlotowe
powietrza w ostonie tylnej i wylotowe w tarczy
tozyskowej byty zawsze drozne.

Obudowe szlifierki nalezy czysci¢ miekka wilgotna
szmatka. Nie wolno uzywac srodkéw chemicznych
iptynéw czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 22/FEN/2013
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt:
szlifierka prosta PRAa 40C spetnia wymagania
Dyrektyw UE
2006/42/WE,2011/65/WE,2004/108/WE wg norm:
PN EN 60745-1:2009,

PN EN 60745-2-3:2007+A11:2010,

EN 55014-1:2000+A1:2001,
EN55014-2:1997+A1:2001,
EN61000-3-2:2000, EN 61000-3-3:1995+A1.
Prezes Zarzadu

Zygmunt Skwarto

£6dz,12.06.2013
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Product Manager
Paulina Zawislak
Fabryka Elektronarzedzi CELMA S. A.
Ul. Papiernicza 7;92-312+6dz, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego wyposazenie i o-
K pakowanie po zakonczeniu uzytkowania
nalezy odda¢ do powtérnego przetwo-
rzenia materiatéw.

Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne. O tym informuje symbol przekreslonego
kontenera kotowego umieszczony na produkcie
Zgodnie z Ustawg z dn. 29 lipca 2005r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (t.j. Dz. U.
z 2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze zawiera¢ niebez-
pieczne sktadniki, ktére mogg powodowac negaty-
wny wplyw na $rodowisko, a takze na zdrowie ludzi.
Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego i zuzytych aku-
mulatoréw z innymi odpadami o czym informuje
znak przekreslonego kontenera kotowego na od-
pady. Tak oznaczony sprzet podlega selektywnej
zbidérce w wyznaczonych punktach. Gospodarstwo
domowe spetnia istotna role w przyczynianiu sie do
ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu
zuzytego sprzetu poprzez przestrzeganie zasad
selektywnej zbidrki. Sposéb gromadzenia zuzytego
sprzetu jest zgodny z w/w Ustawa, obowiazki z niej
wynikajace przejeta w imieniu przedsiebiorcy
Organizacja Odzysku.

Szczegoly przyjetego systemu zbierania udoste-
pnione sg nastronie internetowej firmy
www.celmapowertools.com.pl

www.celma.com.pl

SERWIS | NAPRAWA
NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE WYLACZNIE
SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 0338527224

Wykonuje réwniez odpfatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowej firmy:

www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl
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PRAa 40C

Gtowica

SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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PRAa 40C

Poz. [Nazwa czesci Numer rysunku lub indeksu | Szt/Wyréb
1[KORPUS SILNIKA- ZESPOL 1260-000-164 1
2|WIRNIK KOMPLETNY PRAa 40C C-34079 1

2.8]L0ZYSKO KULKOWE 609 T1IDDMC5E J EA3L 0631-111-018 1
2.9[t0ZYSKO KULKOWE 607T1XDDW1CG19E J EA3L6 0631-111-011 1
2.10|PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 9 0639-361-009 1
3|STOJAN KOMPLETNY PRAa 40C C-34080 1
4|KORPUS GLOWICY-ZESPOL C-34086 1
5|TARCZA £ OZYSKOWA C-34072 1
6|WRZECIONO C-34081 1
7|TARCZA SPRZEGLA C-47547 2
8|PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 20x1,5 1373-119-005 1
9|SZCZOTKOTRZYMACZ - ZESPOL 1119-120-029 1
10{NAKRETKA M 28X1 C-33207 1
11|NAKRETKA M 16x1 C-45241 1
12| TULEJKA ZACISKOWA D6 C-45806 1
13[PODKEADKA 20/12,2x1,5 C-43070 1
14|PODKEADKA TALERZOWA 26x0,5 C-43068 1
15[PODKELADKA SPREZYSTA 16x0.3 C-45133 1
16{PODKEADKA 16/10x0.3 C-45136 1
17|USZCZELKA 20/12.2x3 2026-430-041 1
18|SZCZOTKA 0642-621-377 2
19[SPREZYNA SPIRALNA 3x0,3-lI 0652-620-459 2
21|BLOKADA tACZNIKA C-48031 1
22|LACZNIK PRF5 0642-621-374 1
23|ODGIETKA 8x95 1260-000-064 1
24| ODCIAZKA 4x3,5 1362-215-002 1
25|SZNUR PRZYLACZENIOWY NR 9 4,5m 1136-922-070 1
26[WKEADKA £OZYSKA 19x7,5 1373-121-018 1
27|KONDENSATOR WXP-224K-03 1158-123-093 1
28|CIEGNO PRAg 125AEQ C-47144 1
29|PRZESUWKA PRAg 125AEO C-47143 1
30/LOZYSKO KULKOWE 608T1XZZ1MC4E TD EA3LJ 0631-111-022 1
31]LOZYSKO KULKOWE 6000 ZZ1C3E TD EA3LJ 0631-112-022 1
32|OSELONA TYLNA 1260-000-146 1
33|SPREZYNA 0,6/4x23 0652-620-135 1
34|PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 10 0639-361-010 1
36|WKRET M4x18- 5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-025 3
37|WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB/1 0653-340-123 5
38|WKRET DO TWORZYW TW 4x19 KB/1 0653-340-138 8
39|WKRET DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 2
40[PODKELADKA SPREZYSTA 4.1 Fe/Zn5 0653-191-003 3
41|WKRET DO TWORZYW TW 4x22 KB/1 0653-340-114 1
800|UCHWYT SZLIFIERSKI PRAa 40l C-40716 1
655|KLUCZ PLASKI S17 DLUG 145-8.651 0643-242-016 1
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