
INSTRUKCJA ORYGINALNA

Szlifierka oscylacyjna
DBSSw 114IIB

Przed przystąpieniem do użytkowania wyrobu konieczne jest dokładne
zaznajomienie się z treścią niniejszej instrukcji, a następnie jej ścisłe
przestrzeganie
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*Wyposażenie dodatkowe nie dołączone do wyrobu

Szlifierka oscylacyjna DBSSw 114IIB z wyposażeniem
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Nasza firma ju prawie od 50 lat produkuje i ofe

ruje szeroki asortyment elektronarz dzi profesjo

nalnych, przeznaczonych dla zak ad w przemy

s owych oraz warsztat w rzemie lniczych.

Prawid owa, niezawodna i bezpieczna praca

szlifierk oscylacyjn DBSSw 114IIB jest uzale

niona g wnie od prawid owej eksploatacji.

Dlatego w interesie u ytkownika jest dok adne

zapoznanie si z tre ci niniejszej instrukcji i prze

strzeganie wszystkich uwag i zalece w niej

zawartych. Za szkody powsta e na skutek nie

przestrzegania zalece niniejszej instrukcji

producent i serwis nie przyjmuj odpowie

dzialno ci.

Szlifierka oscylacyjna DBSSw 114IIB przeznaczona

jest zasadniczo do prac wyko czeniowych przy

obr bce drewna, w mniejszym stopniu — przy

obr bce powierzchni metalowych (usuwanie

lad w korozji) i tworzyw sztucznych. Szlifowanie

wykonuje si za pomoc narz dzi szlifierskich

nasypowych w postaci papier w i p cien

ciernych. Bardzo dobre efekty szlifowania

(wyg adzania) uzyskuje si podczas obr bki

drewna li ciastego i iglastego oraz materia w

drewnopochodnych (p yty wi rowe, pil niowe

twarde, MDF, sklejki i p yty fornirowane). Szlifierk

mo na stosowa r wnie do szlifowania pow ok:

wysuszonego podk adu, szpachl wki, lakier w i

emalii. Szlifowa mo na ma e i w skie powie

rzchnie, a tak e du e p aszczyzny. Zakres czyn

no ci, kt re mog by wykonywane szlifierk

oscylacyjn , czyni j przydatn w pracach

zwi zanych z wyko czeniem: nowych mebli oraz

ich renowacj , boazerii, stolarki budowlanej

drzwiowej i okiennej itp.

Nie nale y obrabia materia w zawieraj cych

azbest. Azbest jest rakotw rczy

Nie obrabia materia w gumowych. Mi kki

materia powoduje zniszczenie papieru ciernego.

Nie obrabia materia w kt rych py y s atwo

palne lub wybuchowe. Podczas pracy elektrona

rz dziem wytwarzaj si iskry, kt re mog

spowodowa zap on wydzielaj cych si opar w.

Konstrukcja szlifierki, jej ergonomiczny kszta t

i niewielki ci ar sprawiaj , e w procesie szlifo

wania uzyskuje si dobr wydajno i jako pracy.

Aby zapobiega rozprzestrzenianiu si py u, kt ry

powstaje podczas szlifowania, mo na zastosowa

odci g montowany na korpusie szlifierki. Do

odci gu przy cza si w odkurzacza (przezna

czonego do poch aniania py u drzewnego). Ruch

obrotowy silnika jest przenoszony przez prze

k adni z bat na mimo r d, kt ry nadaje ruch

okr ny trzewikowi. Do trzewika, z przyklejon

poduszk z porowatej gumy, mocuje si spr

ystymi dociskami papier cierny. Trzewik

po czony jest z korpusem za pomoc amorty

zator w umo liwiaj cych jego ruch oscylacyjny.

Ergonomicznie ukszta towana r koje (r wnie

dla lewor cznych) pozwala wygodnie prowadzi

szlifierk podczas obr bki materia u oraz pewnie

trzyma j w r ku. Przycisk wy cznika i przycisk

pracy ci g ej s wbudowane w r koje i tak

umiejscowione, e s atwo dost pne przy

w czaniu i wy czaniu silnika szlifierki. atwy

dost p do szczotek elektrografitowych,w razie ich

wymiany, umo liwia os ona mocowana dwoma

wkr tami w g rnej cz ci korpusu. Szybkiej

wymiany papieru ciernego dokonuje si po

uprzednim zwolnieniu dw ch spr ystych doci

sk w mocuj cych papier na trzewiku.

W wyposa eniu standardowym szlifierki znajduj

si :

(2 szt.) - przeznaczone do

zast pienia zu ytych w szlifierce po pewnym

okresie eksploatacji (nr katal. 1373-121-035).

2. o wymiarach

115x280 mm.

Prawid owe, niezawodne i bezpieczne dzia anie

szlifierki oscylacyjnej jest uzale nione od w a ci

wej eksploatacji. W interesie u ytkownika le y

dok adne zaznajomienie si z tre ci instrukcji

ż -

ę -

ł ó -

ł ó ś

ł

ą ą -

ż łó ł

ż ł

ę ś ą -

ń

ł -

ń

ą -

ś

ń

ó

ó

ś ó

ę ą ę

ó łó

ś

ł ę ó

ś łó

ł ó ś

ł ę

ż ć ó ż ł

ł ó ó

ć ż ł ą -

ż ż ł -

ś ó ą ć ą

ą ą ą

ą ń

ą

ż ć łó ą

ó

ć łó ę

ł ś

ć łó ó ł ą ł -

-

ę ą ę ó ą

ć ł ą ę ó

ł

ęż ą ż -

ę ą ść ść

ć ę ł ó

ż ć

ą

ą łą ę ąż -

ł ł

-

ł ę ę ą ś ó ó

ęż ą

ą ę ę-

ż ś

łą ą -

ó ż ą

ł ę ść ó ż

ę ć

ę ó ł

ć ą ę łą

ą ł ą ę ść

ż ą ł ę

łą łą Ł

ę

ż ł

ę ó ęś

ś ę

ó ęż -

ó ą

ż ą

ę

ą ż

ł ł

ż ł ś -

ż ż

ł ę ś ą

WST P

CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI

I  WYPOSA ENIA

U ycie zgodne z przeznaczeniem

U ycie niezgodne z przeznaczeniem

1. Amortyzatory

Arkusz papieru ciernego
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obs ugi i przestrzeganie zalece w niej zawartych.

Za szkody powsta e na skutek nieprzestrzegania

niniejszej instrukcji, producent i serwis nie

ponosz odpowiedzialno ci. Informacje na kt re

pragniemy zwr ci szczeg ln uwag Pa stwa,

zosta y napisane wyt uszczon czcionk i s

poprzedzone znakiem„ ”.

Za cznikiem do niniejszej instrukcji obs ugi jest

karta gwarancyjna.

Napi cie, cz stotliwo 230V, 50 Hz

Moc znamionowa 310W

Pr d znamionowy 1,5 A

Wymiary trzewika 114x225 mm

Wymiary papieru ciernego 115x280 mm

Znam. cz stotl. oscylacji 5000/min

redn. toru ruchu oscyl. 4 mm

Klasa ochronno ci II

(urz dzenie nie wymaga uziemienia)

Wymiary gabarytowe

(d x wys x szer) 227x114x170mm

Masa (netto) 1,9 kg

Szlifierki oscylacyjne DBSSw 114IIB spe niaj

wymagania Dyrektyw

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO

NYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

Podczas wykonywania prac, przy kt rych narz

dzie robocze mog oby natrafi na ukryte przewo

dy elektryczne lub na w asny przew d zasilaj cy,

elektronarz dzie nale y trzyma za izolowane

powierzchnie r koje ci.

Elementy szlifowane powinny zajmowa po o e

nie stabilne.

Nieprzestrzeganie podanych ni ej

ostrze e dotycz cych bezpiecze stwa i wska

z wek dotycz cych bezpiecze stwa mo e by

przyczyn pora enia pr dem elektrycznym,

po aru i/lub powa nych obra e .

a) W miejscu pracy nale y utrzymywa porz dek i

dobre  o wietlenie.

b) Nie nale y u ywa elektronarz dzia w rodo

wiskach wybuchowych, tworzonych przez atwo

palne ciecze, gazy lub py y.

c) Nie nale y dopuszcza dzieci i obserwator w do

miejsc, w kt rych u ywa si elektronarz dzi.

a) Wtyczki elektronarz dzi musz pasowa do

gniazdek. Nigdy w aden spos b nie nale y prze

rabia wtyczki. Nie nale y u ywa adnych prze

d u aczy w przypadku elektronarz dzi maj cych

przew d z y uziemienia ochronnego.

b) Nale y unika dotykania powierzchni uziemio

nych lub zwartych z mas , takich jak rury, ogrze

wacze, grzejniki centralnego ogrzewania i ch o

dziarki.

c) Nie nale y nara a elektronarz dzi na dzia anie

deszczu lub warunk w wilgotnych.

d) Nie nale y nadwer a przewod w przy cze

niowych. Nigdy nie nale y u ywa przewodu
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PARAMETRY TECHNICZNE

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY SZLIFIERK

OG LNE OSTRZE ENIA DOTYCZ CE

BEZPIECZE STWA U YTKOWANIA

NARZ DZIA

OSTRZE ENIE Nale y przeczyta wszy

stkie ostrze enia i wskaz wki dotycz ce bez

piecze stwa.

Zachowaj wszystkie ostrze enia i wska

z wki dotycz ce bezpiecze stwa, aby m c

skorzysta z nich w przysz o ci.

1. Bezpiecze stwo w miejscu pracy

2. Bezpiecze stwo elektryczne

DBSSw 114IIB
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Kontakt z przewodem sieci

zasilaj cej mo e spowodowa przekazanie napi cia

na cz ci metalowe elektronarz dzia, co mog oby

spowodowa pora enie pr dem elektrycznym

Zamocowanie obrabianego przed

miotu w urz dzeniu mocuj cym lub imadle jest

bezpieczniejsze ni trzymanie go w r ku.

Nieporz dek i z e o wietlenie

przyczynia si do wypadk w.

Elektronarz dzie wyt

warza iskry, kt re mog zapali py lub opary.

Rozproszenie uwagi mo e spowodowa utrat

kontroli nad elektronarz dziem.

Brak

przer bek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych

zmniejsza ryzyko pora enia pr dem elektrycznym.

W przypadku dotkni cia cz ci uziemio

nych lub zwartych z mas , wzrasta ryzyko pora enia

pr dem elektrycznym.

W przypadku

przedostania si do elektronarz dzia wody, wzrasta

ryzyko pora enia pr dem elektrycznym.
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przy czeniowego do przenoszenia, ci gni cia

elektronarz dzia lub wyci gania wtyczki z gnia

zdka. Nale y trzyma przew d przy czeniowy

z daleka od r de ciep a, olej w, ostrych kraw dzi

lub ruchomych cz ci.

e) W przypadku, gdy elektronarz dzie u ywa si

na wolnym powietrzu, przewody przy czeniowe

nale y przed u a przed u aczami przeznaczo

nymi do pracy na wolnym powietrzu.

f ) W przypadku, gdy u ywanie elektronarz dzia

w rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako

ochron przed napi ciem zasilania nale y sto

sowa urz dzenie r nicowopr dowe (RCD).

.

a) Nale y by przewiduj cym, obserwowa co si

robi i zachowywa rozs dek podczas u ywania

elektronarz dzia. Nie nale y u ywa elektrona

rz dzia, gdy jest si zm czonym lub pod wp ywem

narkotyk w, alkoholu lub lekarstw.

b) Nale y stosowa wyposa enie ochronne.

Nale y zawsze zak ada okulary ochronne.

c) Nale y unika niezamierzonego rozruchu. Przed

przy czeniem do r d a zasilania i/lub przed

pod czeniem akumulatora oraz zanim podniesie

si lub przeniesie si narz dzie nale y upewni si ,

e wy cznik elektronarz dzia jest w pozycji

wy czony.

d) Przed uruchomieniem elektronarz dzia nale y

usun wszystkie klucze.

e) Nie nale y wychyla si za daleko. Nale y ca y

czas sta pewnie i zachowa r wnowag .

f ) Nale y odpowiednio si ubiera . Nie nale y no

si lu nego ubrania ani bi uterii. Nale y utrzy

mywa swoje w osy, ubranie i r kawiczki z dala od

cz ci ruchomych.

g) Je eli urz dzenia s przystosowane do przy

czenia zewn trznego odci gu py u i poch a

niacza py u, nale y upewni si , e s one

przy czone i prawid owo u yte.

a) Nie nale y elektronarz dzia przeci a . Nale y

stosowa elektronarz dzie o mocy odpowiedniej

do wykonywanej pracy.

b) Nie nale y u ywa elektronarz dzia, je eli

cznik go nie za cza i nie wy cza.

c) Nale y od cza wtyczk ze r d a zasilania

elektronarz dzia i/lub od czy akumulator przed

wykonaniem ka dej nastawy, wymiany cz ci lub

magazynowaniem.

d) Nieu ywane elektronarz dzie nale y przecho

wywa poza zasi giem dzieci i nie nale y pozwa

la osobom nie zaznajomionym z elektrona

rz dziem lub niniejsz instrukcj na u ywanie

elektronarz dzia.

e) Elektronarz dzia nale y konserwowa . Nale y

sprawdza wsp osiowo lub zakleszczenie si

cz ci ruchomych, p kni cia cz ci i wszystkie

inne czynniki, kt re mog mie wp yw na prac
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Uszkodzone lub zapl tane

przewody przy czeniowe zwi kszaj ryzyko

pora enia pr dem elektrycznym.

U ywanie

przed u acza przeznaczonego do pracy na wolnym

powietrzu zmniejsza ryzyko pora enia pr dem

elektrycznym.

Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko pora ania

pr dem elektrycznym

Chwila nieu

wagi podczas pracy elektronarz dziem mo e

spowodowa powa ne osobiste obra enia.

U y

wanie w odpowiednich warunkach wyposa enia

ochronnego, takiego jak maska przeciwpy owa,

obuwie antypo lizgowe, kask lub ochronniki s uchu,

zmniejszy osobiste obra enia.

Przenoszenie elektronarz dzia z palcem

na wy czniku lub przy czenie elektronarz dzia do

sieci zasilaj cej przy za czonym wy czniku mo e

by przyczyn wypadku.

Pozostawienie klucza w o

bracaj cej si cz ci elektronarz dzia mo e spowo

dowa osobiste obra enia.

Umo liwi to lepsz kontrol nad elektronarz dziem

w sytuacjach nieprzewidywalnych.

Lu ne ubrania, bi uteria lub

d ugie w osy mog zosta zaczepione przez cz ci

ruchome.

U ycie poch ania

czy py u mo e zredukowa zagro enia zale ne od

zapylenia.

W a ciwe elektrona

rz dzie umo liwi prac lepsz i bezpieczniejsz przy

obci eniu, na jakie zosta o zaprojektowane.

Ka de elektro

narz dzie, kt rego nie mo na za cza lub wy cza

cznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta na

prawione.

Takie zapobiegawcze rodki

bezpiecze stwa redukuj ryzyko przypadkowego

rozruchu elektronarz dzia.

Elektronarz dzia s niebezpie

czne w r kach nie przeszkolonych u ytkownik w.
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3. Bezpiecze stwo osobiste

4. U ytkowanie i troska o elektronarz dzie
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elektronarz dzia. Je eli stwierdzi si uszkodzenia,

nale y elektronarz dzie przed u yciem naprawi .

f ) Narz dzia tn ce powinny by ostre i czyste.

g) Elektronarz dzie, wyposa enie, narz dzia

robocze itp. nale y stosowa zgodnie z niniejsz

instrukcj , bior c pod uwag warunki pracy i ro

dzaj pracy do wykonania.

Napraw elektronarz dzia nale y zleca wy

cznie osobie wykwalifikowanej, wykorzystuj cej

wy cznie oryginalne cz ci zamienne.

Przed przyst pieniem do pracy szlifierk nale y

bezwzgl dnie zastosowa si do nast puj cych

wymog w:

- w pomieszczeniu, w kt rym b dziemy si

pos ugiwa szlifierk , nie mog wyst powa

mieszaniny wybuchowe gaz w palnych, pary

cieczy atwopalnych, gazy r ce, i nadmierne

zapylenie;

- obuwie powinno mie gumowe podeszwy nie

lizgaj ce si ;

- miejsce pracy powinno by dobrze o wietlone

oraz utrzymane w nale ytym porz dku;

- r koje nie mo e by zanieczyszczona smarem

ani olejem;

- sprawdzi , czy otwory wentylacyjne w korpusie

silnika szlifierki s dro ne;

- stan techniczny szlifierki nie mo e budzi

adnych zastrze e .

W czasie pracy szlifierk nale y przestrzega

nast puj cych zalece :

- elementy szlifowane powinny zajmowa po o

enie stabilne;

- wtyczk przewodu przy czeniowego w o y do

gniazdka sieciowego dopiero po wykonaniu

wszystkich czynno ci zwi zanych z przygoto

waniem szlifierki do pracy;

- wtyczk przewodu przy czeniowego wk ada i

wyjmowa z gniazdka sieciowego przy wy czo

nym wy czniku;

- nie dopuszcza do przegrzania szlifierki, stosuj c

regularne przerwy podczas wielogodzinnej eks

ploatacji;

- przew d przy czeniowy zawsze prowadzi z ty

u za szlifierk , zwracaj c uwag , czy nie jest

nara ony na uszkodzenia;

- je eli podczas pracy nast pi zanik napi cia w sie

ci, nale y natychmiast ustawi wy cznik w po o

eniu „wy czony” (jest to konieczne, aby unikn

samoczynnego w czenia si szlifierki z chwil

pojawienia si napi cia w sieci);

- wszystkie naprawy szlifierki mo na wykona

jedynie po wyj ciu wtyczki z gniazdka sieciowego;

- ze wzgl du na emitowany poziom drga , ha as

i py zaleca si stosowa indywidualne rodki

ochrony: okulary ochronne, r kawice, ochronniki

s uchu;

- nie wolno pali podczas pracy.

Po zako czeniu pracy nale y:

- wyj wtyczk z gniazdka sieciowego,

- oczy ci szlifierk z py u przy pomocy spr oego

powietrza,

- dokona kontroli szlifierki pod k tem ewentu

lnych uszkodze podczas pracy.

Szlifierk przechowywa w miejscu suchym i nie

dost pnym dla os b przypadkowych.

Nale y przeczyta wszystkie wska

z wki i przepisy. Nieprzestrzeganie

wszystkich wskaz wek mo e spowo

dowa pora enie pr dem, po ar i/lub
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Przyczyn wielu wypadk w jest niefachowy spos b

konserwacji elektronarz dzia.

Odpowiednie utrzymywanie ostrych kraw dzi

narz dzi tn cych zmniejsza prawdopodobie stwo

zakleszczenia i u atwia obs ug .

U ywanie elektrona

rz dzia w spos b, do jakiego nie jest przewidziane,

mo e spowodowa niebezpieczne sytuacje.

Zapewni

to, e u ytkowanie elektronarz dzia b dzie nadal

bezpieczne.
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5. Naprawa

Dodatkowe warunki bezpiecznej pracy szli

fierk

Przed przyst pieniem do regulacji, obs ugi

lub konserwacji, nale y wyj wtyczk z gnia

zdka sieciowego.

Opis funkcjonowania
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ci kie obra enia cia a.

Warto ci pomiarowe ha asu i drga okre lono

zgodnie z norm EN 60745. Okre lony wg skali A

poziom ha asu emitowanego przez urz dzenie

wynosi:

poziom ci nienia akustycznego 78 dB(A);

Niepewno pomiaru: 3 dB(A),

poziom mocy akustycznej 89 dB(A).

Niepewno pomiaru: 3 dB(A)

Nale y stosowa rodki ochrony

s uchu

Poziom drga oddzia uj cych na r ce u ytko

wnika wynosi: 14,4 m/s

Niepewno pomiaru: 2,92 m/s

Podany poziom drga jest reprezentatywny dla

podstawowych zastosowa elektronarz dzia.

Je eli elektronarz dzie u yte zostanie do innych

zastosowa lub z innymi narz dziami roboczymi,

a tak e je li nie b dzie wystarczaj co konser

wowane, poziom drga mo e odbiega od

podanego. Podane powy ej przyczyny mog

spowodowa podwy szenie ekspozycji na

drgania podczas ca ego czasu pracy. Aby do

k adnie oceni ekspozycj na drgania, trzeba

wzi pod uwag tak e okresy, gdy urz dzenie

jest wy czone, lub gdy jest wprawdzie w czone,

ale nie jest u ywane do pracy.W ten spos b czna

(obliczana na pe ny wymiar czasu pracy) ekspo

zycja na drgania mo e okaza si znacznie ni sza.

Nale y wprowadzi dodatkowe rodki bezpie

cze stwa, maj ce na celu ochron operatora

przed skutkami ekspozycji na drgania, np.:

konserwacja elektronarz dzia i narz dzi robo

czych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury

r k, ustalenie kolejno ci operacji roboczych.

Przygotowuj c szlifierk do pracy nale y wykona

nast puj ce czynno ci:

- podzieli papier lub p tno cierne na arkusze

o wymiarach 115x280 mm;

- wyznaczy (o wkiem) linie za amania w odle

g o ci ok. 25 mm od ko c w arkusza;

- zwolni przedni docisk spr ysty, wsun papier

cierny do linii za amania i zacisn go dociskiem.

Zwolni drugi docisk, napr y papier na trzewiku

i zamocowa drugi koniec arkusza.

Aby rozpocz prac szlifierk nale y:

- materia przeznaczony do obr bki unieruchomi

w spos b pewny, elementy o ma ych wymiarach

zamocowa np. ciskiem stolarskim;

- sprawdzi czy wy cznik szlifierki jest w pozycji

„wy czony”;

- w o y wtyczk przewodu przy czeniowego do

gniazdka sieciowego;

- uruchomi szlifierk przez wci ni cie przycisku

wy cznika umieszczonego w r koje ci; zwol

nienie przycisku powoduje wy czenie nap du

szlifierki;

- przystawi szlifierk do obrabianej powierzchni,
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INFORMACJA NA TEMAT HA ASU I WIBRACJI

POS UGIWANIE SI SZLIFIERK

Nie nale y u ywa arkuszy o wymiarach

mniejszych, poniewa utrudni to poprawne

zamocowanie arkusza oraz wykonywanie

ruch w roboczych szlifierk (tarcie poduszki o

obrabian powierzchni ).

PRACA SZLIFIERK

Przy pracy ci g ej mo na zablokowa wy

cznik przyciskiem umieszczonym z lewej stro

ny wy cznika (na powierzchni bocznej r ko

je ci). Aby zwolni przycisk blokady, nale y

nacisn na wy cznik pracuj cej szlifierki.

Ł
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prowadz c j wzd u s oj w drewna i jedno

cze nie wywieraj c lekki, r wnomierny nacisk na

trzewik.

Nie nale y zatrzymywa pracuj cej szlifierki w je

dnym miejscu, aby nie powsta o wg bienie.

Przed lakierowaniem, szlifowana powierzchnia

musi by dok adnie oczyszczona z py u przy u y

ciu szczotki, p dzla lub odkurzacza.

Po zako czeniu pracy zaleca si sprawdzenie

stanu technicznego wyrobu obejmuj ce:

* . Polegaj na spraw

dzeniu:

– korpusu silnika, trzewika, amortyzator w i r ko

je ci (p kni cia, od amania);

– przewodu przy czeniowego z odgi tk (p

kni cia i przeci cia izolacji, przypalenia, zdefor

mowane ko ki wtyczki);

– dzia anie wy cznika i przycisku pracy ci g ej,

– czy nie wyst pi y uszkodzenia cz ci mocuj

cych narz dzie.

* . Polega na

wy czeniu wyrobu do sieci i jego zasilaniu napi

ciem znamionowym przez 5—10 sekund. W tym

czasie nale y zwr ci uwag na:

– natychmiastowy rozruch,

– r wnomiern prac ,

– g o no pracy przek adni z batej i o ysk,

– iskrzenie szczotek,

– poziom drga ,

Wszelkie nieprawid owo ci w dzia aniu elektrona

rz dzia zaobserwowane podczas przegl du lub

pracy, a szczeg lnie te objawiaj ce si zwi kszo

nym iskrzeniem szczotek, nagrzewaniem si

korpusu lub wzrostem ha asu s sygna em do

oddania narz dzia do serwisu celem dokonania

fachowego przegl du lub naprawy.

Podczas ogl dzin nale y r wnie zwr ci uwag

na szczotki elektrografitowe. Je eli szczotki zu yj

si do wysoko ci 6 mm (nowe szczotki maj

d ugo 15,7 mm), lub ich powierzchnia lizgowa

jest wyra nie uszkodzona, nale y je wymieni na

nowe. Objawem zu ycia szczotek jest najcz ciej

ich iskrzenie. Gdy zu yta lub uszkodzona jest

jedna szczotka, nale y wymieni obie. Stosowa

wy cznie oryginalne szczotki (nr katalogowy

1119-110-080).

W celu wymiany szczotek nale y wykona nast

puj ce czynno ci:

- wyj wtyczk przewodu zasilaj cego z gniazdka

sieciowego;

- po wykr ceniu wkr t w zdj os on szczotek;

- odci gn ko c wk spr yny spiralnej i od

chyli p ytk przylutowan do przewodu;

- szlifierk ustawi tak, aby zu yta szczotka

wysun a si pod w asnym ci arem;

- opisane czynno ci wykona r wnie dla drugiej

szczotki;

- wn trze szlifierki oczy ci z py u szczotkowego

spr onym powietrzem, a komutator przemy

benzyna ekstrakcyjn ;

- w o y now szczotk i upewni si , czy prze

suwa si w szczotkotrzymaczu bez zaci czy

nadmiernych luz w;

- u o y p ytk w wyci ciach szczotkotrzymacza,

tak aby przylega a do szczotki;

- zwolni spr yn spiraln ;

W przypadku, gdy zachodzi konieczno przeto

czenia komutatora, szlifierk nale y odda do

punktu serwisowego.
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KONSERWACJA I PRZEGL DY

Ogl dziny zewn trzne

Sprawdzenie biegu ja owego

Zaleca si , eby wszystkich przegl d w

(odp atnie), napraw i wymiany zespo w

dokonywa jedynie punkt serwisowy posia

daj cy autoryzacj producenta (wykaz pun

kt w serwisowych w za czeniu).

W okresie gwarancji u ytkownikowi nie

wolno dokonywa demonta u i wymienia

adnych zespo w ani cz ci sk adowych

szlifierki z wyj tkiem szczotek elektro

grafitowych i amortyzator w.

W czasie eksploatacji szlifierki nie wolno

zamienia ani odwraca szczotek.
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- ę

ć ł ąż
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Po wymianie szczotek na nowe szlifierk

uruchomi na biegu ja owym (bez obci ania)

na okres 15 minut w celu ich dotarcia.

DEKLARACJA ZGODNO CI nr 28/FEN/2013

OCHRONA RODOWISKA

Je eli po dotarciu szczotki nadmiernie iskrz —

nale y szlifierk odda do punktu serwisowego

celem dokonania profesjonalnej naprawy.

Wymiana amortyzator w obejmuje nast puj ce

czynno ci:

- odkr ci 4 wkr ty M5x8 cz ce trzewik z amor

tyzatorami oraz wkr t M6x12, kt ry czy trzewik

z ko c wk mimo rodu wrzeciona;

- zdj trzewik;

- odkr ci uszkodzony amortyzator i wymieni go

na nowy;

- wkr tami po czy z powrotem trzewik z amor

tyzatorami i wrzecionem (ko c wk wrzeciona

ustawi w a ciwie w stosunku do gniazda w trze

wiku).

W czasie przegl du podczas co drugiej wymiany

szczotek nale y wymieni smar SP2 (Renolit RHF1)

w przek adni. o yska s typu zamkni tego i nie

wymagaj smarowania.

Przed przyst pieniem do pracy oraz po jej

zako czeniu nale y sprawdzi , czy otwory wen

tylacyjne s dro ne. Po zako czeniu pracy, obu

dow szlifierki nale y oczy ci np. spr onym

powietrzem, p dzelkiem, lekko zwil on szmatk .

Nie u ywa rodk w chemicznych ani p yn w

czyszcz cych.

Deklarujemy z pe n odpowiedzialno ci , e

produkt: szlifierka oscylacyjna DBSSw 114IIB

spe nia wymagania Dyrektyw UE 2006/42/WE,

2011/65/WE, 2004/108/WE wg norm

.

Prezes Zarz du

Zygmunt Skwar o

d , 12.06.2013

DokumentacjaTechniczna

Product Manager

Paulina Zawi lak

Fabryka Elektronarz dzi CELMA S. A.

Ul. Papiernicza 7; 92-312 d , POLSKA

Elektronarz dzie, jego wyposa enie

i opakowanie po zako czeniu u ytko

wania nale y odda do powt rnego

przetworzenia materia w.

Nie wolno wyrzuca do pojemnik w na odpady

komunalne O tym informuje symbol przekre

lonego kontenera ko owego umieszczony na

produkcie. Zgodnie z Ustaw z dn. 29 lipca 2005r.

o zu ytym sprz cie elektrycznym i elektronicznym

(t.j. Dz. U. z 2013, poz. 1155) informujemy, i zu yty

sprz t elektryczny i elektroniczny mo e zawiera

niebezpieczne sk adniki, kt re mog powodowa

negatywny wp yw na rodowisko, a tak e na

zdrowie ludzi. Zabronione jest umieszczanie

zu ytego sprz tu elektrycznego i elektronicznego

i zu ytych akumulator w z innymi odpadami

o czym informuje znak przekre lonego kontenera

ko owego na odpady. Tak oznaczony sprz t

podlega selektywnej zbi rce w wyznaczonych

punktach.

Gospodarstwo domowe spe nia istotn rol
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PN EN 60745-2-4:2010, PN EN 60745-1:2009,

EN 55014-1:2000+A1:2001,

EN 55014-2:1997+A1:2001,

EN 61000-3-2:2000,EN 61000-3-3:1995+A1

ą

ł

Łó ź

ś

ę

Łó ź

ę ż

ń ż -

ż ć ó

łó

ć ó

-

ś ł

ą

ż ę

ż ż

ę ż ć

ł ó ą ć

ł ś ż

ż ę

ż ó

ś

ł ę

ó

ł ą ę

10



ę ż -

ż ę

ó

ó ż ę -

ą ą ą

ęł ę

ół ę ę-

ą

ŁĄ

Ó ł

ó ż ł

ó

ę

w przyczynianiu si do ponownego u ycia i od

zysku, w tym recyklingu zu ytego sprz tu poprzez

przestrzeganie zasad selektywnej zbi rki.

Spos b gromadzenia zu ytego sprz tu jest zgo

dny z w/w Ustaw , obowi zki z niej wynikaj ce

przej a w imieniu przedsi biorcy Organizacja

Odzysku.

Szczeg y przyj tego systemu zbierania udost

pnione s na stronie internetowej firmy:

www.celmapowertools.com.pl

www.celma.com.pl.

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE

WY CZNIE SERWIS FABRYCZNY

43-440 GOLESZ W, ul. Przemys owa 10, tel/fax

338527224

Wykonuje r wnie odp atnie naprawy

pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punkt w serwisowych pogwarancyjnych

znajduje si na stronie internetowej firmy:

www.celmapowertools.com.pl

www.celma.com.pl.

SERWIS I NAPRAWA
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DBSSw 114IIB

SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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Poz. Nazwa części
Numer rysunku lub

indeksu Szt/Wyrób
1 KORPUS DBSSw 114IIB - KOMPLET C-32203 1
3 WIRNIK KOMPLETNY DBSSw 114IIB-ZES C-20481 1
4 STOJAN KOMPLETNY DBSSw 114IIB- ZESPÓŁ C-32430 1
6 ŁĄCZNIK 2412.4700-6 MS-2 1115-293-158 1
7 SZCZOTKA 6,4x6,4x15,7 1119-110-080 2
8 SZNUR PRZYŁACZENIOWY HO5RN-F NR 2 4,5m 1136-922-071 1

11 WKŁADKA ELASTYCZNA 10x10x33-43 C-44582 1
12 SZCZOTKOTRZYMACZ 6,4X6,4X16,5 C-42758 2
13 PŁYTKA SZCZOTKOTRZYMACZA 12,5x25 C-42735 2
14 PIERŚCIEŃ USZCZELNIAJĄCY 8x2,5 1373-121-012 1
15 OSŁONA SZCZOTEK 1260-000-024 1
16 KONDENSATOR KSPpz-7 1158-123-038 1
25 ŁOŻYSKO KULKOWE 627T1XDDE1MC4E TD EA3LJ 0631-111-078 1
26 ODCIĄŻKA R8X2-38 C-42744 1
27 ŁOŻYSKO IGIEŁKOWE HK 0509 SM02 0631-278-437 1
28 USZCZELKA 13/8x3 2026-430-043 1
32 ODGIĘTKA 8x75 1362-215-265 1
34 SPRĘŻYNA SPIRALNA 3x0,3 0652-620-455 2
40 WKRĘT DO TWORZYW TW 4x16 KB/1 0653-340-123 7
41 WKRĘT DO TWORZYW TS 3x9,5 KB/1 0653-340-020 4
42 WKRĘT DO TWORZYW TW 3x13 KB 0653-340-013 2
43 WKRĘT DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 2
44 WKRĘT DO BLACH BZ 3.9x7,5 0653-340-106 2
53 OŚ DBSSw 114IIB C-43444 1
54 PODKŁADKA 18/13x4 C-43440 1
55 MIMOŚRÓD DBSSw 114IIB - ZESPÓŁ C-43458 1
57 ŁOŻYSKO KULKOWE 6001-2RS C3 S 0631-112-031 1
58 PODKŁADKA 16/7,4x2,5 C-43441 1
59 ŁOŻYSKO KULKOWE 6002 DDU C3E 0631-113-322 1
60 NAKRĘTKA OKRĄGŁA M6x16 C-43448 1
62 PODKŁADKA 22/15x1,8 C-43442 1
63 KOŁO ZĘBATE DW 18,96 C-32192 1
64 OSŁONKA 2,5x15 1260-000-071 2
65 WKŁADKA ELASTYCZNA 10x12x30 1373-690-001 1
66 AMORTYZATOR DBSSw 114IIB-ZESPÓŁ 1373-121-035 4
67 TRZEWIK OBSSw 114IIB - ZESPÓŁ C-32803 1
69 SPRĘŻYNA MOCUJĄCA DBSSw 114IIB C-43447 2
70 PODKŁADKA SPRĘŻYSTA 4.1 Fe/Zn5 0653-191-003 1
71 PIERŚCIEŃ OSADCZY SPRĘŻYN W 28 0639-361-328 1
72 PIERŚCIEŃ OSADCZY SPRĘŻYN W 32 0639-361-332 1
73 WKRĘT M4x10-5.8-B-Fe/Zn5 0653-512-141 1
74 WKRĘT M6x12-5.8-B-Fe/Zn5 0653-332-011 1
75 WKRĘT M4x8-4.8-B-Fe/Zn5 0653-331-105 1
76 WKRĘT M5x8-4.8-B-Fe/Zn5 0653-331-038 4
77 PODKŁADKA 4.3 Fe/Zn 5 0653-711-005 1
78 WKRĘT M5x10-4.8-B-Fe/Zn5 0653-331-036 2

Szlifierka oscylacyjna DBSSw 114IIB
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Fabryka Elektronarzędzi Celma S. A.

ul. Papiernicza 7, 92-312 Łódź

tel. 48 (42) 677 78 15

fax 48 (42) 254 69 61

email: bok@celma.com.pl


