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Przed przystgpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej sciste







Szlifierka oscylacyjna DBSSw 114I1IB z wyposazeniem
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Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i ofe-
ruje szeroki asortyment elektronarzedzi profesjo-
nalnych, przeznaczonych dla zaktadéw przemy-
stowych orazwarsztatow rzemieslniczych.

WSTEP

Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
szlifierkg oscylacyjng DBSSw 114IIB jest uzale-
zniona gtéwnie od prawidtowej eksploatacji.
Dlatego w interesie uzytkownika jest doktadne
zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukgji i prze-
strzeganie wszystkich uwag i zalecen w niej
zawartych. Za szkody powstate na skutek nie-
przestrzegania zalecen niniejszej instrukcji
producent i serwis nie przyjmujg odpowie-
dzialnosci.

CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI
1 WYPOSAZENIA

Uzyciezgodnezprzeznaczeniem
Szlifierka oscylacyjna DBSSw 114l1IB przeznaczona
jest zasadniczo do prac wykonczeniowych przy
obrébce drewna, w mniejszym stopniu — przy
obrébce powierzchni metalowych (usuwanie
sladoéw korozji) i tworzyw sztucznych. Szlifowanie
wykonuje sie za pomocg narzedzi szlifierskich
nasypowych w postaci papieréw i ptocien
$ciernych. Bardzo dobre efekty szlifowania
(wygtadzania) uzyskuje sie podczas obrobki
drewna lisciastego i iglastego oraz materiatéw
drewnopochodnych (ptyty widrowe, pilsniowe
twarde, MDF, sklejki i ptyty fornirowane). Szlifierke
mozna stosowac réowniez do szlifowania powtok:
wysuszonego podktadu, szpachlowki, lakierdw i
emalii. Szlifowa¢ mozna mate i waskie powie-
rzchnie, a takze duze ptaszczyzny. Zakres czyn-
nosci, ktére moga by¢ wykonywane szlifierky
oscylacyjna, czyni ja przydatng w pracach
zwigzanych z wykonczeniem: nowych mebli oraz
ich renowacjg, boazerii, stolarki budowlanej
drzwiowejiokiennejitp.
Uzycie niezgodne z przeznaczeniem
Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest. Azbest jest rakotwérczy
Nie obrabia¢ materiatéw gumowych. Miekki
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materiat powoduje zniszczenie papieru $ciernego.
Nie obrabia¢ materiatéw ktoérych pyty sa tatwo-
palne lub wybuchowe. Podczas pracy elektrona-
rzedziem wytwarzaja sie iskry, ktére moga
spowodowac zapton wydzielajacych sie opardw.

Konstrukcja szlifierki, jej ergonomiczny ksztatt
i niewielki ciezar sprawiaja, ze w procesie szlifo-
wania uzyskuje sie dobrg wydajnoscijakos¢ pracy.
Aby zapobiegac rozprzestrzenianiu sig pytu, ktéry
powstaje podczas szlifowania, mozna zastosowac
odciagg montowany na korpusie szlifierki. Do
odciaggu przytacza sie waz odkurzacza (przezna-
czonego do pochtaniania pytu drzewnego). Ruch
obrotowy silnika jest przenoszony przez prze-
ktadnie zebata na mimosrdd, ktéry nadaje ruch
okrezny trzewikowi. Do trzewika, z przyklejona
poduszka z porowatej gumy, mocuje sie spre-
zystymi dociskami papier $cierny. Trzewik
potaczony jest z korpusem za pomoca amorty-
zatoréw umozliwiajacych jego ruch oscylacyjny.
Ergonomicznie uksztaltowana rekojes¢ (réwniez
dla leworecznych) pozwala wygodnie prowadzi¢
szlifierke podczas obrébki materiatu oraz pewnie
trzymac ja w reku. Przycisk wytacznika i przycisk
pracy ciagtej s wbudowane w rekojes¢ i tak
umiejscowione, ze s3 tatwo dostepne przy
wiaczaniu i wylaczaniu silnika szlifierki. tatwy
dostep do szczotek elektrografitowych,w razie ich
wymiany, umozliwia ostona mocowana dwoma
wkretami w goérnej czesci korpusu. Szybkiej
wymiany papieru $ciernego dokonuje sie po
uprzednim zwolnieniu dwdch sprezystych doci-
skéow mocujacych papier na trzewiku.

W wyposazeniu standardowym szlifierki znajduja
sie:

1. Amortyzatory (2 szt) - przeznaczone do
zastgpienia zuzytych w szlifierce po pewnym
okresie eksploatacji (nrkatal. 1373-121-035).

2. Arkusz papieru Sciernego o wymiarach
115x280 mm.

Prawidtowe, niezawodne i bezpieczne dziatanie
szlifierki oscylacyjnej jest uzaleznione od witasci-
wej eksploatacji. W interesie uzytkownika lezy
doktadne zaznajomienie sie z trescig instrukgji



obstugi i przestrzeganie zalecen w niej zawartych.
Za szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
niniejszej instrukcji, producent i serwis nie
ponoszg odpowiedzialnosci. Informacje na ktére
pragniemy zwroci¢ szczegdlng uwage Panstwa,
zostaty napisane wyttuszczong czcionky i sa
poprzedzone znakiem,,-"

Zatacznikiem do niniejszej instrukgji obstugi jest
kartagwarancyjna.

PARAMETRY TECHNICZNE DBSSw 114I1IB

Napiecie, czestotliwos¢ 230V,50Hz
Mocznamionowa 310W

Prad znamionowy 1,5A
Wymiary trzewika 114x225 mm
Wymiary papieru $ciernego 115x280 mm
Znam. czestotl. oscylacji 5000/min

Sredn. toruruchu oscyl. 4mm

Klasa ochronnosci I

(urzadzenie nie wymaga uziemienia)

Wymiary gabarytowe

(dtxwys x szer) 227x114x170mm

Masa (netto) 1,9kg

Szlifierki oscylacyjne DBSSw 114lIB spetniaja
wymagania Dyrektyw

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO-
NYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY SZLIFIERKA
Podczas wykonywania prac, przy ktérych narze-
dzie robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte przewo-
dy elektryczne lub na wiasny przewod zasilajacy,
elektronarzedzie nalezy trzymac za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci
zasilajgcej moze spowodowac przekazanie napiecia
na czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby
spowodowac porazenie prgdem elektrycznym.
Elementy szlifowane powinny zajmowac¢ potoze-
nie stabilne. Zamocowanie obrabianego przed-
miotu w urzqdzeniu mocujgcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie gow reku.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
NARZEDZIA
EOSTRZEiENIE Nalezy przeczyta¢ wszy-
stkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bez-
pieczenstwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wska-
zéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢
przyczyng porazenia pradem elektrycznym,

pozarui/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wska-
zéwki dotyczace bezpieczeristwa, aby moc
skorzystac¢z nich w przysztosci.
1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i
dobre oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie
przyczynia sie do wypadkdw.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w $rodo-
wiskach wybuchowych, tworzonych przez fatwo-
palne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzie wyt-
warza iskry, ktére mogq zapali¢ pyt lub opary.

¢) Nie nalezy dopuszczac dzieciiobserwatoréw do
miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontrolinad elektronarzedziem.
2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowaé do
gniazdek. Nigdy w zaden sposdb nie nalezy prze-
rabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych prze-
dtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych
przewdd z zylg uziemienia ochronnego. Brak
przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych
zmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemio-
nych lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrze-
wacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chto-
dziarki. W przypadku dotkniecia czesci uziemio-
nych lub zwartych zmasq, wzrasta ryzyko porazenia
prqdem elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac¢ przewoddw przytacze-
niowych. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu
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przylaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia
elektronarzedzia lub wyciggania wtyczki z gnia-
zdka. Nalezy trzymac przewod przytaczeniowy
zdaleka od zZrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi
lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane
przewody przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie
na wolnym powietrzu, przewody przylaczeniowe
nalezy przedtuzaé przedtuzaczami przeznaczo-
nymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy sto-
sowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
prgdem elektrycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie
robi i zachowywa¢ rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac¢ elektrona-
rzedzia, gdy jest siezmeczonym lub pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieu-
wagi podczas pracy elektronarzedziem moze
spowodowac powazne osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne. Uzy-
wanie w odpowiednich warunkach wyposazenia
ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.

c) Nalezy unikac¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przylaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie
sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnicsie,
ze wylacznik elektronarzedzia jest w pozycji
wylaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wytgczniku lub przytqczenie elektronarzedzia do
sieci zasilajqcej przy zatqczonym wytqczniku moze
by¢przyczynqwypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usung¢ wszystkie klucze. Pozostawienie kluczaw o-
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bracajqcej sie czesci elektronarzedzia moze spowo-
dowacosobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caty
czas sta¢ pewnie i zachowa¢ réwnowage.
Umozliwi to lepszq kontrole nad elektronarzedziem
wsytuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy no-
si¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzy-
mywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od
czesci ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria lub
dtugie wiosy mogq zostac zaczepione przez czesci
ruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przy-
faczenia zewnetrznego odciggu pytu i pochta-
niacza pytu, nalezy upewnic¢ sie, ze sg one
przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie pochtania-
czy pytu moze zredukowa¢ zagrozenia zalezne od
zapylenia.

4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej
do wykonywanej pracy. Wtasciwe elektrona-
rzedzie umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy
obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
facznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde elektro-
narzedzie, ktérego nie mozna zatqczac lub wytqczac
tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢ na-
prawione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze srodki
bezpieczeristwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwa-
la¢ osobom nie zaznajomionym z elektrona-
rzedziem lub niniejsza instrukcja na uzywanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq niebezpie-
cznewrekach nie przeszkolonych uzytkownikéw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzac¢ wspotosiowosc lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace



elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczynq wielu wypadkow jest niefachowy sposéb
konserwacjielektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tnqcych zmniejsza prawdopodobieristwo
zakleszczeniaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza
instrukcja, biorac pod uwage warunki pracy i ro-
dzaj pracy do wykonania. UZywanie elektrona-
rzedzia w sposob, do jakiego nie jest przewidziane,
moze spowodowac niebezpieczne sytuacje.
5.Naprawa

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wyta-
cznie osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej
wylacznie oryginalne czesci zamienne. Zapewni
to, Zze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal
bezpieczne.

Dodatkowe warunki bezpiecznej pracy szli-
fierka

Przed przystapieniem do pracy szlifierka nalezy
bezwzglednie zastosowac sie¢ do nastepujacych
wymogow:

- w pomieszczeniu, w ktérym bedziemy sie
postugiwac szlifierka, nie moga wystepowac
mieszaniny wybuchowe gazéw palnych, pary
cieczy fatwopalnych, gazy zrace, i nadmierne
zapylenie;

- obuwie powinno mie¢ gumowe podeszwy nie
slizgajacessig;

- miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone
oraz utrzymane w nalezytym porzadku;

- rekojes¢ nie moze by¢ zanieczyszczona smarem
aniolejem;

- sprawdzi¢, czy otwory wentylacyjne w korpusie
silnika szlifierki sg drozne;

- stan techniczny szlifierki nie moze budzi¢
zadnych zastrzezen.

- Przed przystapieniem do regulacji, obstugi
lub konserwacji, nalezy wyjac wtyczke z gnia-
zdka sieciowego.

W czasie pracy szlifierka nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

- elementy szlifowane powinny zajmowac poto-
zenie stabilne;

- wtyczke przewodu przytaczeniowego wiozy¢ do
gniazdka sieciowego dopiero po wykonaniu
wszystkich czynnosci zwiazanych z przygoto-
waniem szlifierki do pracy;

- wtyczke przewodu przytaczeniowego wktadac i
wyjmowac z gniazdka sieciowego przy wytgczo-
nym wyfaczniku;

- nie dopuszczac do przegrzania szlifierki, stosujac
regularne przerwy podczas wielogodzinnej eks-
ploatacji;

- przewdd przylaczeniowy zawsze prowadzic¢ z ty-
tu za szlifierka, zwracajac uwage, czy nie jest
narazony na uszkodzenia;

-jezelipodczas pracy nastapi zanik napieciaw sie-
ci, nalezy natychmiast ustawi¢ wytacznik w poto-
zeniu ,wytgczony” (jest to konieczne, aby unikna¢
samoczynnego wigczenia sie szlifierki z chwila
pojawienia sie napiecia w sieci);

- wszystkie naprawy szlifierki mozna wykonac
jedynie po wyjeciu wtyczkiz gniazdka sieciowego;
- ze wzgledu na emitowany poziom drgan, hatas
i pyt zaleca sie stosowac indywidualne srodki
ochrony: okulary ochronne, rekawice, ochronniki
stuchu;

-nie wolno pali¢ podczas pracy.

Po zakonczeniu pracy nalezy:

-wyjac wtyczke zgniazdka sieciowego,

- oczyscic szlifierke z pytu przy pomocy sprezoego
powietrza,

- dokona¢ kontroli szlifierki pod katem ewentu-
alnych uszkodzen podczas pracy.

Szlifierke przechowywaé w miejscu suchym i nie-
dostepnym dla oséb przypadkowych.

Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wska-
zowki i przepisy. Nieprzestrzeganie
wszystkich wskazéwek moze spowo-
dowac porazenie pradem, pozar i/lub
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ciezkie obrazenia ciata.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu i drgarn okreslono
zgodnie z norma EN 60745. Okreslony wg skali A
poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie
Wynosi:
poziom ci$nienia akustycznego 78 dB(A);
Niepewnos¢ pomiaru: 3dB(A),
poziom mocy akustycznej 89 dB(A).

Niepewnos$¢ pomiaru: 3 dB(A)

Q.\ Nalezy stosowac srodki ochrony

stuchu

Poziom drgan oddziatujacych na rece uzytko-
wnikawynosi: 14,4 m/s’

Niepewnos$¢ pomiaru: 2,92 m/s’

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia.
Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wystarczajaco konser-
wowane, poziom drgan moze odbiega¢ od
podanego. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac podwyzszenie ekspozycji na
drgania podczas catego czasu pracy. Aby do-
ktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba
wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie
jest wylaczone, lub gdy jest wprawdzie wigczone,
ale nie jest uzywane do pracy.W ten sposéb faczna
(obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspo-
zycja na drgania moze okazac sie znacznie nizsza.
Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpie-
czenstwa, majace na celu ochrone operatora
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.:
konserwacja elektronarzedzia i narzedzi robo-
czych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury
rak, ustalenie kolejnosci operacjiroboczych.

POSLUGIWANIE SIE SZLIFIERKA
Przygotowujac szlifierke do pracy nalezy wykonac
nastepujace czynnosci:

- podzieli¢ papier lub ptétno $cierne na arkusze
owymiarach 115x280 mm;
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- wyznaczy¢ (otéwkiem) linie zatamania w odle-
gtosciok.25 mm od koncéw arkusza;

- zwolnic¢ przedni docisk sprezysty, wsunac papier
scierny do linii zatamania i zacisna¢ go dociskiem.
Zwolni¢ drugi docisk, naprezy¢ papier na trzewiku
izamocowac drugi koniecarkusza.

- Nie nalezy uzywa¢ arkuszy o wymiarach
mniejszych, poniewaz utrudni to poprawne
zamocowanie arkusza oraz wykonywanie
ruchéw roboczych szlifierka (tarcie poduszki o
obrabiang powierzchnig).

PRACA SZLIFIERKA
Aby rozpocza¢ prace szlifierkg nalezy:
- materiat przeznaczony do obrébki unieruchomi¢
w spos6éb pewny, elementy o matych wymiarach
zamocowac np. $ciskiem stolarskim;
- sprawdzi¢ czy wytacznik szlifierki jest w pozycji
,wytaczony”;
- wlozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego do
gniazdka sieciowego;
- uruchomi¢ szlifierke przez wcisniecie przycisku
wytacznika umieszczonego w rekojesci; zwol-
nienie przycisku powoduje wytaczenie napedu
szlifierki;

- Przy pracy ciagtej mozna zablokowa¢ wyla-
cznik przyciskiem umieszczonym z lewej stro-
ny wylacznika (na powierzchni bocznej reko-
jesci). Aby zwolni¢ przycisk blokady, nalezy
nacisna¢ nawylacznik pracujacej szlifierki.

- przystawic szlifierke do obrabianej powierzchni,



prowadzac jg wzdtuz stojéw drewna i jedno-
czesnie wywierajac lekki, rownomierny nacisk na
trzewik.

Nie nalezy zatrzymywac pracujacej szlifierki w je-
dnym miejscu, aby nie powstato wgtebienie.

Przed lakierowaniem, szlifowana powierzchnia
musi by¢ doktadnie oczyszczona z pytu przy uzy-
ciu szczotki, pedzlalub odkurzacza.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakoriczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego wyrobu obejmujace:
* Ogledziny zewnetrzne. Polegaja na spraw-
dzeniu:
- korpusussilnika, trzewika, amortyzatoréw i reko-
jesci (pekniecia, odtamania);
- przewodu przytaczeniowego z odgietka (pe-
kniecia i przeciecia izolacji, przypalenia, zdefor-
mowane kotki wtyczki);
- dziaftanie wytacznika i przycisku pracy ciggtej,
- czy nie wystapily uszkodzenia czesci mocuja-
cych narzedzie.
* Sprawdzenie biegu jalowego. Polega na
wylaczeniu wyrobu do sieci i jego zasilaniu napie-
ciem znamionowym przez 5—10 sekund. W tym
czasie nalezy zwrdci¢ uwage na:
- natychmiastowy rozruch,
-réwnomierna prace,
—gtosnos¢ pracy przektadnizebatejitozysk,
—iskrzenie szczotek,
- poziomdrgan,
Wszelkie nieprawidtowosci w dziataniu elektrona-
rzedzia zaobserwowane podczas przegladu lub
pracy, a szczegdlnie te objawiajace sie zwiekszo-
nym iskrzeniem szczotek, nagrzewaniem sie
korpusu lub wzrostem hatasu sa sygnatem do
oddania narzedzia do serwisu celem dokonania
fachowego przegladu lub naprawy.

- Zaleca sie, zeby wszystkich przegladéw
(odptatnie), napraw i wymiany zespolow
dokonywat jedynie punkt serwisowy posia-
dajacy autoryzacje producenta (wykaz pun-
ktow serwisowych w zalaczeniu).

- W okresie gwarancji uzytkownikowi nie
wolno dokonywaé¢ demontazu i wymieniac
zadnych zespolow ani czesci sktadowych
szlifierki z wyjatkiem szczotek elektro-
grafitowychiamortyzatoréw.

Podczas ogledzin nalezy réwniez zwrdci¢ uwage
na szczotki elektrografitowe. Jezeli szczotki zuzyja
sie do wysokosci 6 mm (nowe szczotki maja
dtugosc¢ 15,7 mm), lub ich powierzchnia $lizgowa
jest wyraznie uszkodzona, nalezy je wymieni¢ na
nowe. Objawem zuzycia szczotek jest najczesciej
ich iskrzenie. Gdy zuzyta lub uszkodzona jest
jedna szczotka, nalezy wymieni¢ obie. Stosowac
wylacznie oryginalne szczotki (nr katalogowy
1119-110-080).

- W czasie eksploatacji szlifierki nie wolno
zamienia¢ani odwracacszczotek.

W celu wymiany szczotek nalezy wykonac naste-
pujace czynnosci:

- wyjac wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka
sieciowego;

- powykreceniu wkretéw zdjac ostone szczotek;

- odciggna¢ koncéwke sprezyny spiralnej i od-
chyli¢ ptytke przylutowana do przewodu;

- szlifierke ustawic¢ tak, aby zuzyta szczotka
wysuneta sie pod wiasnym ciezarem;

- opisane czynnosci wykonac réwniez dla drugiej
szczotki;

- wnetrze szlifierki oczysci¢ z pytu szczotkowego
sprezonym powietrzem, a komutator przemy¢
benzyna ekstrakcyjna;

- whozy¢ nowa szczotke i upewnic sie, czy prze-
suwa sie w szczotkotrzymaczu bez zacie¢ czy
nadmiernych luzéw;

- utozy¢ ptytke w wycieciach szczotkotrzymacza,
tak aby przylegata do szczotki;

-zwolni¢ sprezyne spiralng;

W przypadku, gdy zachodzi konieczno$¢ przeto-
czenia komutatora, szlifierke nalezy odda¢ do
punktu serwisowego.



- Po wymianie szczotek na nowe szlifierke
uruchomié na biegu jatlowym (bez obcigzania)
naokres 15 minutw celuich dotarcia.

Jezeli po dotarciu szczotki nadmiernie iskrzg —
nalezy szlifierke odda¢ do punktu serwisowego
celem dokonania profesjonalnej naprawy.

Wymiana amortyzatoréw obejmuje nastepujace
czynnosci:

- odkreci¢ 4 wkrety M5x8 taczace trzewik z amor-
tyzatorami oraz wkret M6x12, ktory faczy trzewik
zkoncéwka mimosrodu wrzeciona;
-zdjactrzewik;

- odkreci¢ uszkodzony amortyzator i wymienic¢ go
nanowy;

- wkretami potaczy¢ z powrotem trzewik z amor-
tyzatorami i wrzecionem (koncéwke wrzeciona
ustawi¢ wiasciwie w stosunku do gniazda w trze-
wiku).

= ,. == R“;-

EoM 6x12-5,8—57/‘

M5x8-4.8-B

W czasie przegladu podczas co drugiej wymiany
szczotek nalezy wymieni¢ smar SP2 (Renolit RHF 1)
w przektadni. Ltozyska sa typu zamknietego i nie
wymagaja smarowania.

Przed przystagpieniem do pracy oraz po jej
zakonczeniu nalezy sprawdzi¢, czy otwory wen-
tylacyjne sg drozne. Po zakonczeniu pracy, obu-
dowe szlifierki nalezy oczysci¢ np. sprezonym
powietrzem, pedzelkiem, lekko zwilzong szmatka.
Nie uzywac¢ srodkéw chemicznych ani ptynéw
czyszczacych.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI nr28/FEN/2013
Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze
produkt: szlifierka oscylacyjna DBSSw 114IIB
spetnia wymagania Dyrektyw UE 2006/42/WE,
2011/65/WE, 2004/108/WE wg norm

PN EN 60745-2-4:2010, PN EN 60745-1:2009,
EN55014-1:2000+A1:2001,
EN55014-2:1997+A1:2001,

EN 61000-3-2:2000,EN 61000-3-3:1995+A1.

Prezes Zarzadu

Zygmunt Skwarto

£6dz,12.06.2013

DokumentacjaTechniczna

Product Manager

Paulina Zawislak

Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.
Ul. Papiernicza 7;92-312+6dz, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego wyposazenie
K i opakowanie po zakonczeniu uzytko-
wania nalezy odda¢ do powtérnego
przetworzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne O tym informuje symbol przekre-
slonego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie. Zgodnie z Ustawa z dn. 29 lipca 2005r.
o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
(tj.Dz.U.z2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty
sprzet elektryczny i elektroniczny moze zawierac
niebezpieczne sktadniki, ktére moga powodowac
negatywny wptyw na s$rodowisko, a takze na
zdrowie ludzi. Zabronione jest umieszczanie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
i zuzytych akumulatoréw z innymi odpadami
o czym informuje znak przekreslonego kontenera
kotowego na odpady. Tak oznaczony sprzet
podlega selektywnej zbidérce w wyznaczonych
punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role



w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i od-
zysku, wtym recyklingu zuzytego sprzetu poprzez
przestrzeganie zasad selektywnej zbiérki.

Sposdb gromadzenia zuzytego sprzetu jest zgo-
dny z w/w Ustawa, obowiazki z niej wynikajgce
przejeta w imieniu przedsiebiorcy Organizacja
Odzysku.

Szczegdty przyjetego systemu zbierania udoste-
pnione sa na stronie internetowe;j firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.

SERWIS | NAPRAWA
NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE
WYLACZNIE SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10, tel/fax

338527224

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowej firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.

<) Celma
Q n..:t.nu * K kK

HRIR [moC
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DBSSw 114l11B

SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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Szlifierka oscylacyjna DBSSw 114I1IB

Poz. |Nazwa czesci indeksu Szt/Wyréb
1]|KORPUS DBSSw 114I1IB - KOMPLET C-32203 1
3|WIRNIK KOMPLETNY DBSSw 1141IB-ZES C-20481 1
4|STOJAN KOMPLETNY DBSSw 1141I1B- ZESPOL C-32430 1
6|LACZNIK 2412.4700-6 MS-2 1115-293-158 1
7|SZCZOTKA 6,4x6,4x15,7 1119-110-080 2
8|SZNUR PRZYLACZENIOWY HO5RN-F NR 2 4,5m 1136-922-071 1

11[{WKELADKA ELASTYCZNA 10x10x33-43 C-44582 1
12[SZCZOTKOTRZYMACZ 6,4X6,4X16,5 C-42758 2
13[PLYTKA SZCZOTKOTRZYMACZA 12,5x25 C-42735 2
14[PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 8x2,5 1373-121-012 1
15]OSLONA SZCZOTEK 1260-000-024 1
16|KONDENSATOR KSPpz-7 1158-123-038 1
25[£OZYSKO KULKOWE 627T1XDDE1MC4E TD EA3LJ 0631-111-078 1
26/ ODCIAZKA R8X2-38 C-42744 1
27[£OZYSKO IGIELKOWE HK 0509 SM02 0631-278-437 1
28|USZCZELKA 13/8x3 2026-430-043 1
32|ODGIETKA 8x75 1362-215-265 1
34[SPREZYNA SPIRALNA 3x0,3 0652-620-455 2
40[WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB/1 0653-340-123 7
41[WKRET DO TWORZYW TS 3x9,5 KB/1 0653-340-020 4
42(WKRET DO TWORZYW TW 3x13 KB 0653-340-013 2
43|WKRET DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 2
44|WKRET DO BLACH BZ 3.9x7,5 0653-340-106 2
53]0S DBSSw 114I11B C-43444 1
54|PODKELADKA 18/13x4 C-43440 1
55|MIMOSROD DBSSw 1141IB - ZESPOL C-43458 1
57|£OZYSKO KULKOWE 6001-2RS C3 S 0631-112-031 1
58| PODKLADKA 16/7,4x2,5 C-43441 1
59|L0ZYSKO KULKOWE 6002 DDU C3E 0631-113-322 1
60|NAKRETKA OKRAGLA M6x16 C-43448 1
62|PODKELADKA 22/15x1,8 C-43442 1
63|KOLO ZEBATE DW 18,96 C-32192 1
64|OSLONKA 2,5x15 1260-000-071 2
65|WKLADKA ELASTYCZNA 10x12x30 1373-690-001 1
66[AMORTYZATOR DBSSw 1141IB-ZESPOL 1373-121-035 4
67[TRZEWIK OBSSw 114II1B - ZESPOL C-32803 1
69|SPREZYNA MOCUJACA DBSSw 11411B C-43447 2
70|PODKLADKA SPREZYSTA 4.1 Fe/Zn5 0653-191-003 1
71|PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN W 28 0639-361-328 1
72|PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN W 32 0639-361-332 1
73|WKRET M4x10-5.8-B-Fe/Zn5 0653-512-141 1
74|WKRET M6x12-5.8-B-Fe/Zn5 0653-332-011 1
75|WKRET M4x8-4.8-B-Fe/Zn5 0653-331-105 1
76|WKRET M5x8-4.8-B-Fe/Zn5 0653-331-038 4
77|PODKLADKA 4.3 Fe/Zn 5 0653-711-005 1
78|WKRET M5x10-4.8-B-Fe/Zn5 0653-331-036 2
13
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Fabryka Elektronarzedzi Celma S. A.
ul. Papiernicza 7, 92-312 Lodz
tel. 48 (42) 677 78 15
fax 48 (42) 254 69 61
email: bok@celma.com.pl



