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Szlifierka katowa obwodowa
PRAg 230ES

INSTRUKCJA ORYGINALNA

® Przed przystapieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest dokladne
"y raznajomienie sie 7 tredcia niniefgze) instrukeji, a nastepnie jej Sciste
przestrzeganie.

il

tradycji qwarancja







Szlifierka katowa ohwodowa PRAg 230ES

$z|ifierka katowa PRAg 230ES i wyposazenie
Sciernice poz. 15 i szczotka poz. 18 nie sg dotgczane do wyrobu
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Polska firma Zaktady Elektromaszynowe-Elektro-
narzedzia Celma SA juz prawie od 50 lat produ-
kuje i oferuje szeroki asortyment elektronarzedzi
profesjonalnych, przeznaczonych dla zaktadow
przemystowych i warsztatéw rzemiesiniczych.

WSTEP

Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
szlifierka katowa PRAg 230ES jest uzalezniona
gtownie od prawidtowej eksploataciji. Dlatego
w interesie uzytkownika jest doktadne zapozna-
nie sie z trescia niniejszej instrukcji i przestrzega-
nie wszystkich uwag i zalecen w niej zawartych.
Za szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
zalecen niniejszej instrukcji producent i serwis
nie przyjmuja odpowiedzialnosci.

CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI
| WYPOSAZENIA

Szlifierki katowe obwodowe PRAg 230ES prze-
znaczone sg do szlifowania zgrubnego, ciecia
i czyszczenia powierzchni metalowych. W szcze-
golnosci szlifierki maja zastosowanie do szlifo-
wania spoin spawalniczych, czyszczenia duzych
odlewow, odcinania nadlewow, odcinania nitow
i $rub. Przy pracach $lusarskich stuzg do ciecia
pretéw, ksztattownikéw, rur, blach i ich ukoso-
wania przed spawaniem. Stosujac odpowiednig
Sciernice mozna obrabia¢ materiaty budowlane
pochodzenia mineralnego.
Szlifierka PRAg 230ES wyposazona jest w rezy-
stor rozruchowy zapewniajacy tagodny rozruch
w trakcie uruchamiania, a tym samym nie wyste-
puje efekt szarpniecia.
Przed przystgpieniem do uzytkowania szlifierki
zalecamy doktadne zapoznanie sie z trescig ni-
niejszej instrukcji. Informacje na ktére pragniemy
zwroci¢ szczegolng uwage Panstwa, zostaty na-
pisane wyttuszczong czcionka i sg poprzedzone
znakiem ,-”.

PARAMETRY TECHNICZNE PRAg 230ES

Napiecie, czestotliwosc 230V, 50 Hz
Moc znamionowa 2500 W
Znam. predkosé obrot. 6500 1/min

Maks. $redn. Sciernicy tarczowej do
ciecia i szlif. (vdop=80m/s) 230 mm

Srednica otw. $ciernicy 22 mm
Maks. grub. Sciernicy tarcz. 10 mm
Koncowka wrzeciona M14

Klasa ochronnosci I

(urzadzenie nie wymaga uziemienia)

Masa (netto) 5,3 kg

Szlifierki katowe obwodowe PRAg 230ES spet-
niajg wymagania Dyrektyw UE

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DO-
KONYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH
Zatacznikiem do niniejszej instrukciji jest Karta
gwarancyjna

WSKAZOWKI BEZPIECZNEJ PRACY
OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé
& wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowaniaozna-
czone symbolem & i wszystkie wskazow-
ki dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.
Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpieczen-
stwa uzytkowania szlifierek
Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifo-
wania, szlifowania papierem sciernym, pracy
z uzyciem szczotek drucianych i przecinania
Sciernica
a) Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowa-
ne jako szlifierka do szlifowania $ciernica, pa-
pierem $ciernym, szczotkami drucianymi, jako
szlifierka do przecinania $ciernica i jako polerka.
Nalezy stosowa¢ sie do wszystkich wskazowek
bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych, do-
starczonych wraz z elektronarzedziem.
Niestosowanie sie do ponizszych zalecen
moze stwarza¢ niebezpieczenstwo porazenia
pradem, pozaru i/lub ciezkich obrazen ciafa.
c) Nie nalezy uzywa¢ osprzetu, ktory nie jest
przewidziany i polecany przez producenta spe-
cjalnie do tego urzadzenia.



Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do elek-
tronarzedzia, nie jest gwarantem bezpieczne-
go uzycia.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowa-
nego narzedzia roboczego nie moze by¢ mniej-
sza niz podana na elektronarzedziu maksymalna
predkos$¢ obrotowa.

Narzedzie robocze, obracajgce sie z wiekszg
niz dopuszczalna predkoscia, moze sie zfa-
macg, a jego czesci odprysnac.

e) Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia ro-
boczego musza by¢ odpowiednie dla niniejszej
szlifierki.

Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco ostoniete lub kon-
trolowane.

f) Sciernice, podktadki, tarcze mocujace, dyski
elastyczne oraz inny osprzet musza doktadnie
pasowac do wrzeciona elektronarzedzia.
Narzedzia robocze, ktére nie pasuja dokfad-
nie do wrzeciona elektronarzedzia, obracaja
sie nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg
i moga spowodowac utrate kontroli nad elek-
tronarzedziem.

g) W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé uszko-
dzonych narzedzi roboczych. Przed kazdym
uzyciem nalezy skontrolowac¢ osprzet, np. Scier-
nice pod katem odpryskow i peknie¢, dyski ela-
styczne pod katem peknie¢, starcia lub silnego
zuzycia, szczotki druciane pod katem luznych lub
ztamanych drutow. W razie upadku elektronarze-
dzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzic,
czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego,
nie uszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie ro-
bocze zostato sprawdzone i zamocowane, elek-
tronarzedzie nalezy witaczy¢ na minute na najwyz-
sze obroty, zwracajac przy tym uwage, by osoba
obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie
w poblizu, znalazty sie poza strefg obracajgcego
sie narzedzia.

Uszkodzone narzedzia famig sie najczesciej
w tym czasie probnym.

h) Nalezy stosowaé¢ wyposazenie ochronne.
W zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy stosowac

ochrone twarzy i ochrone oczu. W razie potrze-
by nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, Srodkéw
ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub specjal-
nego fartucha, chroniacego przed matymi czast-
kami Scieranego i obrabianego materiatu.
Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi sie
w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi
w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna
drég oddechowych musza filtrowa¢ powstajag-
cy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu
przez diuzszy okres czasu, mozne doprowa-
dzi¢ do utraty stuchu.

i) Nalezy uwazaé, by osoby postronne znajdowa-
ty sie w bezpiecznej odlegtosci od strefy pracy
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w pobli-
zu pracujacego elektronarzedzia, musi stosowac
srodki ochrony osobistej.

Odfamki obrabianego przedmiotu lub pekniete
narzedzia robocze moga odpryskiwac i spowo-
dowac obrazenia réwniez poza bezposrednia
strefg zasiegu.

j) Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na wtasny przewod, nalezy je trzymac tylko za
izolowana rekojesc.

Pod wptywem kontaktu z przewodami bedacy-
mi pod napieciem, wszystkie czesci metalowe
elektronarzedzia znajda sie rowniez pod napie-
ciem i moga spowodowac porazenie pragdem
osoby obstugujacej.

k) Przewod sieciowy nalezy trzymaé z dala od ob-
racajacych sie narzedzi roboczych.

W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zosta¢ przeciety lub
wciggniety, a dfon lub cafa reka moga dosta¢
sie w obracajgce sie narzedzie robocze.

I) Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia
przed catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia
roboczego.

Obracajgce sie narzedzie moze wejS¢ w kon-
takt z powierzchnia, na ktéra jest odfozone,
przez co mozna straci¢ kontrole nad elektro-
narzedziem.

m) Nie wolno przenosic¢ elektronarzedzia, znajdu-



jacego sie w ruchu.

Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym
sie narzedziem roboczym moze spowodowac
jego wciagniecie i wwiercenie sie narzedzia ro-
boczego w ciafo osoby obsfugujacej.

n) Nalezy regularnie czyscic¢ szczeliny wentylacyj-
ne elektronarzedzia.

Wentylator silnika wciaga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pyfu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

o) Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych.

Iskry moga spowodowac ich zapton.

p) Nie nalezy uzywac¢ narzedzi, ktére wymagajg
ptynnych srodkow chtodzacych.

Uzycie wody Ilub innych ptynnych $rodkéw
chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem.

Wskazowki bezpieczenstwa przy
zablokowaniu narzedzia

Odrzut jest nagfa reakcja elektronarzedzia na
zablokowanie lub zaczepienie obracajacego
sie narzedzia, takiego jak Sciernica, dysk ela-
styczny, szczotka druciana itd. Zaczepienie lub
zablokowanie prowadzi do nagftego zatrzyma-
nia obracajacego sie narzedzia roboczego.
Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie
przez to szarpniete w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotu narzedzia roboczego. Gdy,
np. Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w ob-
rabianym przedmiocie, zanurzona w materia-
le krawedz $Sciernicy, moze sie zablokowaé
i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut.
Ruch Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej
lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierun-
ku ruchu Sciernicy w miejscu zablokowania.
Oprécz tego Sciernice moga sie rowniez zta-
mac. Odrzut jest nastepstwem niewfasciwego
lub bfednego uzycia elektronarzedzia. Mozna
go unikna¢ przez zachowanie opisanych poni-
Zej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac,
a ciato i rece ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej
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ztagodzenie odrzutu. Jezeli w sktad wyposazenia
standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa,
nalezy jej zawsze uzywaé, aby mie¢ jak najwiek-
szg kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
reakcji podczas rozruchu.

Osoba obstugujaca urzadzenie moze opanowac
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowa-
nie odpowiednich srodkoéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obraca-
jacych sie narzedzi roboczych.

Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zra-
nic reke.

c) Nalezy trzymac sie z dala od strefy, w ktorej
porusza sie elektronarzedzie podczas odrzutu.
Na skutek odrzutu, elektronarzedzie przemiesz-
cza sie w kierunku przeciwnym do ruchu Scierni-
cy w miejscu zablokowania.

d) Nie nalezy uzywac pit i brzeszczotéw do drew-
na.

Narzedzia robocze tego typu czesto powodu-
ja odrzut lub utrate kontroli nad elektronarze-
dziem.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla
szlifowania i przecinania Sciernica

a) Nalezy uzywac¢ wytacznie Sciernicy przezna-
czonej dla danego elektronarzedzia i ostony
przeznaczonej dla danej sciernicy. Sciernice nie
bedace oprzyrzadowaniem danego elektrona-
rzedzia sa niewystarczajgco osfoniete i nie sg
bezpieczne.

b) Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do
elektronarzedzia, a jej ustawienie musi gwaran-
towac jak najwiekszy stopien bezpieczenstwa.
Oznacza to, ze zwrécona do osoby obstuguja-
cej czes¢ sSciernicy ma by¢ w jak najwiekszym
stopniu ostonieta. Osfona ma ochrania¢ osobe
obstugujaca przed odfamkami i przypadkowym
kontaktem ze Sciernica.

c) Uzywac sciernic tylko do prac dla nich prze-
widzianych.

Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczng po-
wierzchnig $ciernicy tarczowej do ciecia. Tar-
czowe Sciernice tngce przeznaczone sg do



usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit
bocznych na te Sciernice moze je ztamac.

d) Do mocowania $ciernicy uzywac¢ zawsze nie-
uszkodzonych tarcz mocujacych o prawidtowej
wielkosci i ksztafcie.

Odpowiednie tarcze mocujace podpieraja
Sciernice i zmniejszaja tym samym niebezpie-
czenstwo jej ztamania sie. Tarcze mocujgce do
Sciernic tngcych moga rézni¢ sie od tarcz mo-
cujacych przeznaczonych do innych sciernic.
e) Nie nalezy uzywaé zuzytych $ciernic z wiek-
szych elektronarzedzi.

Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie sa
zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotéw,
wystepujacej w mniejszych elektronarzedziach
i dlatego moga sie ztamac.

Dodatkowe szczegodlne wskazowki bezpie-
czenstwa dla przecinania $ciernica

a) Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tnacej
lub zbyt duzego nacisku. Nie nalezy wykonywac
nadmiernie gtebokich ciec¢.

Zbyt duzy nacisk na narzedzie zwieksza ryzyko
zakleszczenia sie lub zablokowania tarczy a to
moze spowodowac jej ztamanie sie lub odrzut
elektronarzedzia. Przeciazenie tarczy tnacej
podwyzsza jej obcigzenie i jej skfonno$¢ do za-
kleszczenia sie lub zablokowania i tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sie tarczy.

b) Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajaca
sie tarcza tnaca.

Przesuwanie tarczy tngacej w obrabianym
przedmiocie w kierunku od siebie, moze spo-
wodowag, iz w razie odrzutu, elektronarzedzie
odskoczy wraz z obracajgca sie tarcza bezpo-
Srednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej
lub przerwy w pracy, elektronarzedzie nalezy
wylaczy¢ i odczekac, az tarcza catkowicie sie
zatrzyma. Nigdy nie nalezy probowa¢ wyciagac
poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia,
gdyz moze to wywotac odrzut.

Nalezy wykry¢ i usunac przyczyne zakleszcze-
nia sie.

d) Nie wtacza¢ ponownie elektronarzedzia, do-
poki znajduje sie ono w materiale. Przed kontynu-
acja ciecia, tarcza tngca powinna osiagnac¢ swoja
petng predkosc obrotowa.

W przeciwnym wypadku Sciernica moze sie za-
czepic¢, wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego
lub spowodowac odrzut.

e) Piyty lub duze przedmioty nalezy przed obréb-
ka podeprze¢, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu,
spowodowanego przez zakleszczong tarcze.
Duze przedmioty moga sie ugia¢ pod ciezarem
wtasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprzec¢
z obydwu stron, zarowno w poblizu linii ciecia jak

i przy krawedzi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa dla
szlifowania papierem sciernym

a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy pa-
pieru Sciernego. Przy wyborze wielkosci papie-
ru sciernego, nalezy kierowac sie zaleceniami
producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny
papier $cierny moze spowodowac obrazenia,
a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub roz-
darcia papieru lub do odrzutu.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla
polerowania

a) Nie wolno pozwoli¢ na to, by przy tarczy poler-
skiej znajdowaly sie luzne czesci, przede wszyst-
kim sznurki mocujace. Sznurki mocujace nalezy
schowac lub skrocié. Luzne, krecace sie razem
sznurki mocujace moga uchwycic¢ Panstwa pal-
ce lub zaplatac sie w obrabianym przedmiocie.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla
pracy z uzyciem szczotek drucianych

a) Nalezy wzia¢ pod uwage, ze nawet przy nor
malnym uzytkowaniu dochodzi do utraty drutow
ze szczotki. Nie nalezy przeciaza¢ drutéw przez
zbyt silny nacisk. Unoszace sie w powietrzu
kawatki drutow moga z fatwoscig przebic sie
przez cienkie ubranie i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy za-
pobiec kontaktowi szczotki z ostona Srednica



szczotek do talerzy i garnkow moze sie zwigk -
szy¢ przez site nacisku i sify odsrodkowe.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIE-
CZENSTWA UZYTKOWANIA NARZEDZIA

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczy-
& ta¢ wszystkie ostrzezenia i wska-

zowki dotyczace bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢ przy-
czyna porazenia pradem elektrycznym, poza-
ru i/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia
& i wskazowki dotyczace bezpie-

czenstwa, aby moc skorzystaé¢
z nich w przysztosci.
1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy
a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek
i dobre oswietlenie. Nieporzadek i zte o$wietlenie
przyczynia sie do wypadkow.
b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w $rodowi-
skach wybuchowych, tworzonych przez tatwopal-
ne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzie wy-
twarza iskry, ktore moga zapali¢ pyt lub opary.
c) Nie nalezy dopuszczac¢ dzieci i obserwatorow
do miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.
2. Bezpieczenstwo elektryczne
a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac¢ do
gniazdek. Nigdy w zaden sposob nie nalezy prze-
rabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac¢ zadnych prze-
dtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych
przewod z zyta uziemienia ochronnego. Brak
przerobek we wtyczkach i gniazdkach wtycz-
kowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.
b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uzie-
mionych lub zwartych z masa, takich jak rury,
ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania
i chtodziarki. W przypadku dotkniecia czesci
uziemionych lub zwartych z masa, wzrasta ry-

zyko porazenia pradem elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziata-
nie deszczu lub warunkow wilgotnych. W przy-
padku przedostania sie do elektronarzedzia
wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewodow przyta-
czeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac¢ przewodu
przytaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia
elektronarzedzia lub wyciagania wtyczki z gniazd-
ka. Nalezy trzyma¢ przewod przytaczeniowy
z daleka od zrodet ciepta, olejow, ostrych krawe-
dzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub za-
platane przewody przyfaczeniowe zwigkszaja
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie
na wolnym powietrzu, przewody przytagczeniowe
nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami przeznaczo-
nymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przedfuzacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
pradem elektrycznym.

3. Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujagcym, obserwowaé co
sie robi i zachowywac rozsadek podczas uzywa-
nia elektronarzedzia. Nie nalezy uzywaé elektro-
narzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wpty-
wem narkotykoéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem
moze spowodowac powazne osobiste obraze-
nia.

b) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Na-
lezy zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywa-
nie w odpowiednich warunkach wyposazenia
ochronnego, takiego jak maska przeciwpyfo-
wa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronni-
ki stuchu, zmniejszy osobiste obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu.
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Przed przytaczeniem do zrédta zasilania i/lub
przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy
upewnic sie, ze wytacznik elektronarzedzia jest
W pozycji wytaczony. Przenoszenie elektrona-
rzedzia z palcem na wyfaczniku lub przytacze-
nie elektronarzedzia do sieci zasilajgcej przy
zalgczonym wyfgczniku moze by¢ przyczyna
wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie klu-
cza w obracajgcej sie czesci elektronarzedzia
moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy caty
czas stac¢ pewnie i zachowac rownowage. Umoz-
liwi to lepsza kontrole nad elektronarzedziem
w sytuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy no-
si¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymy-

waé swoje wiosy, ubranie i rekawiczki z dala od
czesci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria lub
diugie wtosy moga zosta¢ zaczepione przez
czesci ruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przy-
faczenia zewnetrznego odciagu pytu i pochtania-
cza pytu, nalezy upewni¢ sie, ze sg one przyta-
czone i prawidtowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy
pytu moze zredukowac zagrozenia zalezne od
zapylenia.

4. Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej
do wykonywanej pracy. Wlasciwe elektronarze-
dzie umozliwi prace lepsza i bezpieczniejsza
przy obcigzeniu, na jakie zostato zaprojekto-
wane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
facznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde elek-
tronarzedzie, ktérego nie mozna zatgczac lub
wyfaczac igcznikiem, jest niebezpieczne i musi
zostac¢ naprawione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze zrodta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub

magazynowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki
bezpieczenstwa redukuja ryzyko przypadkowe-
go rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy prze-
chowywaé poza zasiegiem dzieci i nie nalezy
pozwala¢ osobom nie zaznajomionym z elektro-
narzedziem lub niniejszg instrukcja na uzywanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sa niebez-

pieczne w rekach nie przeszkolonych uzytkow-
nikéw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdza¢ wspoétosiowose lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktore moga mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodze-
nia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem na-
prawic¢. Przyczyna wielu wypadkow jest niefa-

chowy sposoéb konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tngcych zmniejsza prawdopodobien-
stwo zakleszczenia i ufatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia ro-
bocze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza in-
strukgcja, biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj
pracy do wykonania. Uzywanie elektronarzedzia
w sposob, do jakiego nie jest przewidziane,
moze spowodowac niebezpieczne sytuacje.

5. Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wy-
facznie osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej
wytacznie oryginalne czesci zamienne. Zapewni
to, Ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal
bezpieczne.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
@ Nalezy stosowac¢ okulary ochronne.

Nalezy uzywaé¢ odpowiednich przyrzaddéw poszu-
kiwawczych w celu lokalizacji ukrytych przewo-
dow zasilajacych lub poprosi¢ o pomoc zaktady
miejskie. Kontakt z przewodami znajdujacymi
sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do
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powstania pozaru lub porazenia elektryczne-
go. Uszkodzenie przewodu gazowego moze
doprowadzi¢ do wybuchu. Whniknigcie do
przewodu wodociggowego powoduje szkody
rzeczowe lub moze spowodowac porazenie
elektryczne.

W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np.
po awarii pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazd-
ka, nalezy odblokowac¢ tacznik i ustawi¢ go w po-
zycji wytaczonej. W ten sposéb mozna zapobiec
niezamierzonemu wigczeniu elektronarzedzia.
Elektronarzedzie nalezy trzymaé podczas pracy
mocno w obydwu rekach i zapewni¢ bezpiecz-
ng pozycje pracy. Bezpieczniej jest prowadzi¢
elektronarzedzie w obydwu rekach.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Za-
mocowanie obrabianego przedmiotu w urzg-
dzeniu mocujgcym lub imadle jest bezpiecz-
niejsze niz trzymanie go w reku.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac¢ w czystosci.
Mieszanki materiatébw sg szczegodlnie niebez-
pieczne. Pyt z metalu lekkiego moze sie zapali¢
lub wybuchnag.

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia z uszkodzo-
nym przewodem. Nie nalezy dotykaé uszkodzo-
nego przewodu; w przypadku uszkodzenia prze-
wodu podczas pracy, nalezy wyciagna¢ wtyczke
z gniazda. Uszkodzone przewody podwyzszaja
ryzyko porazenia pradem.

Opis funkcjonowania
Nalezy przeczyta¢ wszystkie wska-
zowkKi i przepisy. Nieprzestrzega-
nie wszystkich wskazéwek moze
spowodowacé porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciafa.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie przewidziane jest do ciecia,
szlifowania i $cierania materiatow metalowych.
Przy cieciu i szlifowaniu $ciernicg zawsze nalezy
stosowac ostone. Przy zastosowaniu przewidzia-
nych do tego celu dyskow elastycznych, elek-
tronarzedzie mozna uzy¢ do szlifowania papie-

rem s$ciernym. Zastosowanie szlifierki do prac
innych niz podano lub z innymi narzedziami
roboczymi grozi obrazeniami osobistymi, znisz-
czeniem elektronarzedzia, moze takze spowo-
dowac szkody rzeczowe.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Nie nalezy obrabia¢ materiatow zawierajacych
azbest. Azbest jest rakotworczy.

Nie obrabiaé materiatow ktorych pyly sg tatwo-
palne lub wybuchowe. Podczas pracy elek-
tronarzedziem wytwarzaja sie iskry, ktére
moga spowodowac zapfon wydzielajacych sie
oparéw.

Nie wolno do prac szlifierskich stosowaé $ciernic
przeznaczonych do ciecia. Sciernice do cigcia
pracuja powierzchnig boczng i szlifowanie po-
wierzchnig czotowa takiej Sciernicy grozi jej
uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem ope-
ratora na obrazenia osobiste.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU
| WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu i drgan okreslono
zgodnie z normg EN 60745. Okreslony wg skali
A poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie
WYyNosi:

poziom cisnienia akustycznego 98 dB(A);
niepewnos¢ pomiaru: 3 dB(A);
poziom mocy akustycznej 111 dB(A);
niepewnos$¢ pomiaru: 3 dB(A).

ﬁ.\ Nalezy stosowaé srodki ochrony
stuchu!

Poziom drgan oddziatujgcych na rece uzytkowni-
ka wynosi: 11,7 m/s2

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia.
Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wystarczajagco konser-
wowane, poziom drgan moze odbiega¢ od po-
danego. Podane powyzej przyczyny moga spo-
wodowac podwyzszenie ekspozycji na drgania
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podczas catego czasu pracy. Aby doktadnie oce-
ni¢ ekspozycje na drgania, trzeba wzig¢ pod uwa-
ge takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone,
lub gdy jest wprawdzie witaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. W ten sposob taczna (oblicza-
na na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okazac sie znacznie nizsza. Nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa,
majace na celu ochrone operatora przed skut-
kami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpie-
czenie odpowiedniej temperatury rak, ustalenie
kolejnosci operacji roboczych.

OZNACZENIA | RYSUNKI

Rysunek o
Otwor gwintowany dla rekojesci do-

)

datkowej

Rekojes¢ dodatkowa
Ostona Sciernicy

Dzwignia ostony

Sruba obejmy ostony
Tarcza mocujaca

Nakretka

Przycisk blokady wrzeciona
Klucz specjalny

Rekojes¢ gtowna

Przycisk blokady obrotu rekojesci
Klawisz tacznika

Przycisk blokady tacznika
Sciernica

Dysk elastyczny

Krazek scierny

EISISINNEISIEISIOICISICIOION

Szczotka druciana

Rysunek 9 . Montaz rekojesci dodatkowej.
Rysunek o . Przestawianie ostony.

Rysunek o . Mocowanie ostony

Rysunek 0@ . Obrot rekojesci gtéwnej
Rysunek o . Wiaczanie i wytaczanie wyrobu
Rysunek 0 Postawa operatora podczas pracy

POSLUGIWANIE SIE, SZLIFIERKA
PRZYGOTOWANIE SZLIFIERKI DO PRACY
Narzedzie przeznaczone jest do ciecia na sucho
i szlifowania kamienia, metalu i betonu. Z odpo-
wiednimi akcesoriami mozna rowniez uzywac¢ go

do doktadnego szlifowania i polerowania.

- Nigdy nie montowa¢ pit tarczowych do na-
rzedzia.

- Przed wykonaniem jakichkolwiek prac przy
urzadzeniu nalezy je wytaczyé¢ i wyciagnaé
wtyczke z gniazdka.

- Podczas ciecia lub szlifowania zawsze nale-
2y zamontowac ostony.

Rekojes¢ dodatkowa, rys.e

- Nalezy zamocowac¢ rekojes¢ dodatkows (z lewej
strony, z prawej strony lub w srodku).

- Podczas pracy narzedziem rekojes¢ dodat-
kowa musi by¢ zawsze zamontowana.

Szybkie przestawienie ostony rys. 0

Ostona jest mocowana na korpusie wrzeciona.
Site zaciskania ostony na korpusie wrzeciona
mozna ustawiac, jesli to konieczne, poprzez do-
krecenie lub poluzowanie sruby 5.

Nalezy upewni¢ sie, ze ostona 3 jest zawsze
mocno przymocowana do urzadzenia.

Mocowanie ostony rys. o

Aby zamocowac ostone nalezy:

- Otworzy¢ dzwignie ostony 4.

- Umiesci¢ ostone 3 na korpusie wrzeciona

(rys. 90) i przesunac jg do zadanej pozyciji.

- Zablokowaé¢ dzwignie ostony 4 aby zabezpie-
czy¢ potozenie ostony .

Zamknieta cze$¢ ostony musi by¢ zawsze zwrd-
cona w kierunku uzytkownika.

Do szlifowania papierem, szczotkg druciang lub
polerowania nalezy zdemontowa¢ ostone 3.



Montaz / demontaz narzedzi roboczych do
szlifowania i cigcia, rys. @

Aby zamontowaé narzedzie robocze nalezy wyko-
nac nastepujace czynnosci:

- Zamontowac tarcze mocujaca 7

- Zamontowac narzedzie robocze (Sciernica)

- Przykreci¢ nakretke 8

- Zablokowaé wrzeciono przyciskiem blokady
wrzeciona 9

- Dokreci¢ nakretke 8 kluczem specjalnym 10
Sciernice wprawi¢ w obrét reka, sprawdzajac czy
zostata dobrze zatozona i np. nie ociera o ostong
Demontaz przebiega w odwrotnej kolejnosci.

- Pomiedzy sciernica, tarcza mocujaca i na-
kretka nie powinny znajdowac sie zadne pod-
ktadki z tektury lub z gumy.

Obrot rekojesci gtownej rys. @@

Rekojes¢ gtéwng mozna obracaé w lewo lub
w prawo o 90 ° patrzac od strony przektadni me-
chanicznej. W ten sposéb mozna dostosowac
narzedzie do wykonywanej pracy i dostepnego
miejsca.

- Nalezy wytaczy¢ narzedzie na taczniku. Re-
kojes¢ gtéwnag 11 mozna obrocié tylko jesli
wytacznik jest w pozycji ,wytaczony”

Aby obrécic rekojes¢ gtowng nalezy:

- Nacisnac¢ przycisk blokady obrotu rekojesci 12
do przodu w kierunku strzatki E.

- Obrécic rekojes¢ 11 do pozadanego potozenia
Rekojes¢ pozostanie automatycznie w nowej po-
zyciji, jesli przycisk blokady obrotu rekojesci 12
bedzie zwolniony

PRACA SZLIFIERKA
Nalezy przeczytac¢ wszystkie wska-

zOwKi i przepisy zanim rozpoczniesz
prace narzedziem.
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Wiaczanie/wytaczanie rys. @

Aby witaczy¢ szlifierke nalezy:

- Sprawdzi¢ czy wytacznik szlifierki jest w pozyciji
,Wwytaczony”,

- Wiozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego
do gniazdka sieciowego (szlifierka nie wymaga
uziemienia),

- Uruchomi¢ szlifierke wytacznikiem umieszczo-
nym w rekojesci. W tym celu nalezy wcisnac
przycisk blokady facznika 14 (zabezpieczenie
przed przypadkowym uruchomieniem szlifierki),
a nastepnie wcisna¢ klawisz tacznika 13. Szlifier-
ka pracuje w czasie trzymania wytacznika.
Wytaczenie nastepuje po zwolnieniu przycisku
wytacznika.

tagodny rozruch

Szlifierka wyposazona jest w rezystor rozruchowy
zapewniajacy tagodny rozruch w trakcie urucha-
miania, a tym samym nie wystepuje efekt szarp-
niecia. Predko$¢ maksymalna osiggana jest po
dwéch sekundach. Po tym czasie mozna rozpo-
czac prace.

Test uruchomienia nowych tarcz

- Po zatozeniu nowej s$ciernicy, nalezy uru-
chomi¢ szlifierke na okoto 30 sekund i ob-
serwowac przez chwile, jak pracuje bez ob-
cigzenia. Jezeli sciernica zaczyna wibrowac,
natychmiast wytaczy¢ silnik szlifierki.

Dodatkowe wskazowki bezpiecznej pracy
z szlifierka

- Podczas szlifowania najlepsze efekty mozna
uzyskaé, kiedy ptaszczyzna Sciernicy tworzy kat
minimum 30° z powierzchnig szlifowang. Wywie-
ranie duzego nacisku na $ciernice wptywa nieko-
rzystnie na szlifierke oraz zwieksza zuzycie $cier
nicy i jednoczesnie pogarsza efekt pracy.

- Przecinane elementy nalezy ustawic¢ (mocowac)
w stosunku do $ciernicy tak, aby styk ze scierni-
ca nastepowat na jak najmniejszej powierzchni.

- Przecinanie metali wykonywac tak, aby nie do-



pusci¢ do zmiany kata miedzy ptaszczyznami
czotowymi Sciernicy a materiatem przecinanym.
Zmiana kata moze spowodowac zakleszczenie
Sciernicy i jej rozerwanie.

Do przecinania stosowac ostone tarcz do ciecia,
ktora nie jest wyposazeniem standardowym dota-
czanym do wyrobu.

- Podczas pracy dyskiem elastycznym oraz tar-
czami listkowymi, ptaszczyzna narzedzi powinna
tworzy¢ kat 15° z powierzchnig szlifowana.

- Stosowac regularne przerwy podczas ciagtej
pracy szlifierki. Odktada¢ szlifierke $ciernicg do
gory, tak aby zapewnic jej stabilne potozenie.

- Rozpoczyna¢ prace nalezy dopiero wtedy gdy
narzedzie osiagnie predkos¢é maksymalng

- Nigdy nie nalezy wtacza¢ elektronarzedzia gdy
narzedzie robocze dotyka materiatu.

- Podczas pracy sciernice do ciecia bardzo sie
nagrzewajg dlatego nie nalezy ich dotyka¢ az
ostygna.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
- Przed podjeciem jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyréb wytaczyé
i wyja¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego
z gniazdka

Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego wyrobu obejmujace:
Ogledziny zewnetrzne. Polegaja na sprawdzeniu:
- korpusu silnika i gtowicy (pekniecia i odtama-
nia);

- przewodu przytaczeniowego z odgietka (pek-
niecia i przeciecia izolacji, przypalenia, zdefor-
mowane kotki wtyczki);

- dziatania tacznika i przycisku blokady,

- czy nie wystapity uszkodzenia oston i czesci
mocujacych narzedzie.

Sprawdzenie biegu jatowego. Polega na wigcze-
niu wyrobu do sieci i jego zasilaniu napieciem
znamionowym przez 5—10 sekund. W tym czasie
nalezy zwrdci¢ uwage na:

- natychmiastowy rozruch,

- réwnomierng prace,

- gto$nosc¢ pracy przektadni zebatej i tozysk,

- iskrzenie szczotek,

- poziom drgan,

Wszelkie nieprawidtowosci w dziataniu elektro-
narzedzia zaobserwowane podczas przegladu
lub pracy, a szczegolnie te objawiajace sie zwiek-
szonym iskrzeniem szczotek, nagrzewaniem sie
korpusu lub wzrostem hatasu sg sygnatem do
oddania narzedzia do serwisu celem dokonania
fachowego przegladu lub naprawy.

- Wszystkich przegladéw (odptatnie), napraw
i wymiany zespotow moze dokonaé¢ jedynie
uprawniony punkt serwisowy (wykaz punktéow
serwisowych w zataczeniu).

- W okresie gwarancji uzytkownikowi nie
wolno dokonywaé¢ demontazu i wymieniaé
zadnych zespotéow ani czesci sktadowych
szlifierki.

- Lozyska nie wymagaja smarowania.

- Zwréci¢ uwage, aby szczeliny wlotowe po-
wietrza w ostonie tylnej i wylotowe w gtowicy
byty zawsze drozne.

- Obudowe szlifierki czysci¢ miekka wilgotng
szmatka. Nie uzywaé srodkoéw chemicznych
i ptynéw czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 32/FEN/2013.
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt: szlifierka katowa obwodowa typu
PRAg 230ES spetnia wymagania Dyrektyw
UE 2006/42/WE, 2006/95/WE, 2004/108/WE

2011/65/WE.

Prezes Zarzadu
Zygmunt Skwarto
Goleszow, 03.06.2013
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Dokumentacja Techniczna
Product Manager
Matgorzata Zycinska

Fabryka Elektronarzedzi Celma S.A.
92-312 £6dz, ul. Papiernicza 7 POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie i opakowa-
nie po zakonczeniu uzytkowania nalezy odda¢ do
powtérnego przetworzenia materiatéw. Nie wolno
wyrzucac do pojemnikéw na odpady komunalne!
O tym informuje symbol przekreslonego kontene-
ra kotowego umieszczony na produkcie.
Zgodnie z Ustawa z dn. 29 lipca 2005r. o zu-
zytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
(Dz. U. Nr 180 poz. 1494 i 1495) informujemy,
iz zuzyty sprzet elekiryczny i elektroniczny moze
zawiera¢ niebezpieczne skfadniki, ktore moga
powodowaé negatywny wptyw na s$rodowisko,
a takze na zdrowie ludzi.

Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elekirycznego i elektronicznego i zuzytych aku-
mulatoréw z innymi odpadami o czym informuje
znak przekreslonego kontenera kotowego na od-
pady. Tak oznaczony sprzet podlega selektywnej
zbioérce w wyznaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role
W przyczynianiu sie¢ do ponownego uzycia i odzy-
sku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu poprzez
przestrzeganie zasad selektywnej zbiorki.
Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest zgod-
ny z w/w Ustawa, obowiazki z niej wynikajace
przejeta w imieniu przedsiebiorcy Organizacja
Odzysku.

Szczegoly przyjetego systemu zbierania
udostepnione sg na stronie internetowej firmy

www.celma.com.pl w zaktadce firma/downloads.
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SERWIS | NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE
WYLACZNIE SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 338527224

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punktéow serwisowych
pogwarancyjnych znajduje sie na stronie
internetowej firmy:

www.celma.com.pl
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