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PILARKA TARCZOWA
58G486

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA PILAREK TARCZOWYCH BEZ KLINA
ROZSZCZEPIAJACEGO

ZAGROZENIE

a. Trzymacrece zdala od obszaru ciecia i tarczy tnacej. Trzymac druga reke na rekojesci pomocniczej
lub na obudowie silnika. Jesli obiema rekami trzyma sie pilarke, to zmniejsza sie ryzyko zranienia tarczq
tnqcq.

b. Nie siegacreka pod spod przedmiotu obrabianego. Osfona nie moze ochronic cie przed obracajqcq sie
tarczq tnqcq ponizej przedmiotu obrabianego

c. Nastawi¢ gtebokos¢ ciecia odpowiednia do grubosci przedmiotu obrabianego. Zaleca sie, aby
tarcza tnqca wystawata ponizej cietego materiatu mniej niz na wysokos¢ zeba.

d. Nigdy nie trzymac¢ przedmiotu przecinanego w rekach lub na nodze. Zamocowa¢ przedmiot
obrabiany do solidnej podstawy. Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego jest wazne, aby uniknqg¢
niebezpieczeristwa kontaktu z ciatem, zakleszczenia obracajqcej sie tarczy tnqcej lub utraty kontroli ciecia.

e. Trzymac pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone do tego celu podczas pracy, przy
ktorej obracajaca sie tarcza tnaca moze miec stycznos¢ z przewodami bedacymi pod napieciem
lub z przewodem zasilajacym pilarke. Zetkniecie sie z ,przewodami pod napieciem” metalowych czesci
elektronarzedzia moze spowodowac porazenie prqdem operatora.

f. Podczas ciecia wzdtuznego zawsze uzywac prowadnicy do ciecia wzdtuznego lub prowadnicy do
krawedzi. Polepsza to doktadnosc ciecia i zmniejsza mozliwos¢ zakleszczenia obracajqcej sie tarczy tnqcej.

g. Zawsze uzywac tarczy tnacej o prawidlowych wymiarach otworéw osadczych. Tarcze tnqce, ktdre
nie pasujq do gniazda mocujqcego mogq pracowac mimosrodowo, powodujqc utrate kontroli pracy.

h. Nigdy nie stosowa¢ do zamocowania tarczy tnacej uszkodzonych lub niewtasciwych podktadek
lub srub. Podktadki i Sruby mocujqgce tarcze tnqcq zostaty specjalnie zaprojektowane dla pilarki, aby
zapewnic optymalne funkcjonowanie i bezpieczeristwo uzytkowania.

i. Trzymac¢ pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami ustawionymi tak, aby wytrzymac site
odrzutu tylnego. Przyjac¢ pozycje ciata z jednej strony pilarki, ale nie w linii ciecia. Odrzut tylny
moze spowodowac gwattowny ruch pilarki do tytu, ale sita odrzutu tylnego moze by¢ kontrolowana przez
operatora, jesli zachowano odpowiednie srodki ostroznosci.

jo Kiedy tarcza tnaca zacina sie lub kiedy przerywa ciecie z jakiegos powodu nalezy zwolnié¢
przycisk tacznika i trzymac pilarke nieruchomo w materiale dopdki tarcza tnaca nie zatrzyma sie
calkowicie. Nigdy nie probowac usuniecia tarczy tnacej z materiatu cietego, ani nie ciagna¢ pilarki
do tylu, dopoki tarcza tnaca porusza sie moze spowodowac odrzut tylny. Zbadac i podejmowac
czynnosci korygujqce, w celu eliminacji przyczyny zacierania sie tarczy tnqcej.

k. W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie obrabianym wysrodkowac tarcze
tnaca w rzazie i sprawdzic, czy zeby tarczy tnacej nie sa zablokowane w materiale. Jesli tarcza tngca
zacina sie, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana, moze sie ona wysunqc¢ lub spowodowac odrzut tylny
w stosunku do elementu obrabianego.

l. Podtrzymywac duze plyty, aby zminimalizowac ryzyko zacisnigcia i odrzutu tylnego pilarki. Duze
plyty majq tendencje do uginania sie pod ich wtasnym ciezarem. Podpory powinny by¢ umieszczone pod
plytg po obydwu stronach, w poblizu linii ciecia i poblizu krawedzi ptyty.

m. Nie uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tnacych. Nieostre lub niewtasciwie ustawione zeby tarczy
tnqcej tworzq wqski rzaz powodujqcy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tnqcej i odrzut tylny.

n. Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokosci ciecia i kata pochylenia, przed wykonaniem ciecia. Jes/i
nastawy pilarki zmieniajq sie podczas ciecia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny
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o. Szczegodlnie uwazac podczas wykonywania ciecia wgtebnego w sSciankach dziatowych. Tarcza
tngca moze cigc inne przedmioty niewidoczne z zewnqtrz, powodujqc odrzut tylny.
Sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem ostone dolna, czy jest prawidlowo nasunieta. Nie uzywac
pilarki, jesli ostona dolna nie porusza sie swobodnie i nie zmyka sie natychmiast. Nigdy nie
przytwierdzac lub nie pozostawia¢ ostony dolnej w otwartym potozeniu. Jesli pilarka zostanie
przypadkowo upuszczona, ostona dolna moze zostac zgieta. Podnosic¢ ostone dolng za pomocq uchwytu
odciggajqcego i upewnic sie czy porusza sie ona swobodnie i nie dotyka do tarczy tnqcej lub innej czesci
urzqdzenia dla kazdego nastawienia kqta i gtebokosci ciecia.

q. Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej. Jesli ostona i sprezyna nie dzialaja wtasciwie,
powinny by¢ naprawione przed uzyciem. Zadziatanie ostony dolnej moze zostac spowolnione wskutek
uszkodzonych czesci, lepkich osadéw, lub nawarstwienia odpaddw.

r. Dopuszcza sie reczne wycofanie ostony dolej tylko przy specjalnych cieciach jak,ciecie wgtebne”
i ,ciecie ztozone". Podnosic ostone dolng za pomoca uchwytu odciagajacego i kiedy tarcza tnaca
zagtebi sie w material, ostona dolna powinna by¢ zwolniona. W przypadku wszystkich innych cie¢
zaleca sie, aby ostona dolna dziatata samoczynnie.

s. Zawsze obserwowac, czy ostona dolna zakrywa tarcze tnaca przed odtozeniem pilarki na stét
warsztatowy lub podtoge. Nieostonieta obracajqca sie tarcza tnqca bedzie powodowata, Ze pilarka bedzie
cofata sie do tytu tnqc cokolwiek na swej drodze. Nalezy wzigc pod uwage czas potrzebny do zatrzymania sie
tarczy tnqcej po wytqczeniu.

PRZYCZYNY ODRZUTU | ZAPOBIEGANIE ODRZUTOWI

e Odrzuttylny tonagte podniesienieiwycofanie pilarkiw kierunku do operatoraw linii ciecia, spowodowane

zaci$nieta lub niewtasciwie prowadzona tarcza tnaca.

Kiedy tarcza tnaca pilarki jest zahaczona lub zaci$nieta w szczelinie, tarcza tnaca zatrzymuje sie i reakcja

silnika powoduje gwattowny ruch pilarki do tytu w kierunku do operatora.

e Jesli tarcza tnaca jest zwichrowana lub Zle ustawiona w przecinanym elemencie, zeby tarczy tnacej po
wyjsciu z materiatu moga uderzy¢ gérng powierzchnie cietego materiatu powodujac podniesienie tarczy
tnacej a zarazem pilarki i odrzut w kierunku operatora.

Odrzut tylny jest skutkiem niewfasciwego uzywania pilarki lub nieprawidtowych procedur lub warunkéw

eksploatacji i mozna go unikna¢ przyjmujac stosowne srodki ostroznosci.

p

Srodki ostroznosci
e Nie uzywac tarcz tnacych, ktore sg uszkodzone lub zdeformowane.
e Stosowac tylko tarcze tnace zalecane przez producenta, ktére spetniaja wymagania normy EN 847-1.
e Nie stosowac tarcz tnacych nie posiadajacych zebdw z zakoriczeniem z weglikdw spiekanych.
e Stosowac srodki ochrony osobistej takie jak:
- ochronniki stuchu aby zredukowac ryzyko utraty stuchu;
- ostone oczu;
- ochrone drég oddechowych aby zredukowac¢ ryzyko wdychania szkodliwych pytéw;
- rekawice do obstugi tarcz tnacych oraz innych chropowatych i ostrych materiatéw (tarcze tnace
powinny by¢ trzymane za otwor gdy tylko to jest mozliwe);
e Podtaczyc system odciggu pytdw podczas ciecia drewna.
Bezpieczna praca
e Nalezy dobrac tarcze tnaca do rodzaju materiatu, ktéry ma byc ciety.
o Nie wolno uzywac pilarki do ciecia materiatéw innych niz drewno lub drewnopodobne.
e Nie wolno uzywac pilarki bez ostony lub, gdy jest ona zablokowana.
e Podtoga w okolicy pracy maszyna powinna by¢ dobrze utrzymana bez luznych materiatéw i wystajacych
elementoéw.
Nalezy zapewni¢ adekwatne oswietlenie miejsca pracy.
e Pracownik obstugujacy maszyne powinien by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie uzytkowania,
obstugi i pracy maszyna.
e Stosowac jedynie ostre tarcze tnace.
e Zwraca¢ uwage na maksymalng predkos¢ zaznaczong na tarczy tnacej.
e Upewnic sie, ze zastosowane czesci sg zgodne z zaleceniami wytworcy.
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o Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ lasera jest niedopuszczalna a naprawy
powinny by¢ przeprowadzone przez serwis.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania srodkow
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazéw podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka tarczowa jest elektronarzedziem typu recznego z izolacja Il klasy. Jest ona napedzana jednofazowym
silnikiem komutatorowym. Tego typu elektronarzedzie jest szeroko stosowane do przecinania drewna i
materiatéw drewnopodobnych, pasujacych do wielkosci urzadzenia. Nie nalezy stosowac jej do przecinania
drewna opatowego. Proby uzycia pilarki do innych celéw niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie
niewfasciwe. Pilarke nalezy wykorzystywa¢ wylgcznie z odpowiednimi tarczami tnacymi z zebami z
nakfadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka tarczowa zostata zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach
ustugowych oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukgji.

1. Kréciec odprowadzania pytu

. Ostona gorna

. Dzwignia ostony dolnej

. Pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej
. Stopa pilarki

. Tarcza tnaca

. Podkfadka kotnierzowa

. Sruba mocujaca tarcze tnaca

. Ostona dolna

10.Przycisk blokady wrzeciona
11.Rekojes¢ przednia

12.Dzwignia blokada gtebokosci ciecia
13.Wiacznik

14.Przycisk blokady wtacznika
15.Rekojes¢ zasadnicza

16.Pokrywa szczotki

17.Pokretto blokady ustawienia stopy
18.Znacznik 0°do ciecia pod katem
19.Znacznik 0°do ciecia prostopadtego

VoeoONGOTUBB_BWN

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA
A\

OSTRZEZENIE
MONTAZ/USTAWIENIA

INFORMACJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Prowadnica réwnolegta - 1szt
2. Klucz szesciokatny - 1szt
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PRZYGOTOWANIE DO PRACY

USTAWIENIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ ciecia mozna regulowac w zakresie od 0 do 65 mm.
@ e Poluzowac dzwignie blokady gtebokosci ciecia (12).
e Ustawi¢ pozadang gtebokos¢ ciecia (wykorzystujac podziatke).
e Zablokowac dzwignie blokady gtebokosci ciecia (12) (rys. A).

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

Przy cieciu materiatu na waskie kawatki nalezy postugiwac sie prowadnica réwnolegta. Prowadnica moze
@ by¢ mocowana z prawej lub lewej strony elektronarzedzia.
e Poluzowac pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej (4).
e Wiozyc¢ listwe prowadnicy réwnolegtej w dwa otwory w stopie pilarki (5).
e Ustawi¢ pozadang odlegtos¢ (wykorzystujac podziatke).
e Zamocowac prowadnice réwnolegta za pomoca pokretta blokady prowadnicy réwnolegtej (4).
Prowadnica réwnolegta moze by¢ wykorzystywana réwniez do ciecia pod katem w zakresie od 0° do 45°.
Nigdy nie wolno dopusci¢, aby za pracujaca pilarka znajdowata sie reka czy palce. W przypadku
wystapienia zjawiska odrzutu pilarka moze opas¢ na reke, co moze by¢ przyczyna powaznego
uszkodzenia ciata.

ODCHYLANIE OSLONY DOLNEJ

Ostona dolna (9) tarczy tnacej (6) ulega automatycznemu odsuwaniu w miare styku z przecinanym
materiatem.
Aby odsuna¢ ja recznie nalezy przesung¢ dzwignie ostony dolnej (3).

ODPROWADZANIE PYLU

Pilarka tarczowa wyposazona jest w kréciec odprowadzania pytu (1) umozliwiajacy odprowadzanie
powstajacych przy cieciu widréw i pytu.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej pilarki.
A Podczas uruchamiania pilarke nalezy trzymac obiema rekami, gdyz moment obrotowy silnika moze

spowodowac nie kontrolowany obrét elektronarzedzia.

Nalezy pamieta¢, ze po wytaczeniu pilarki jej elementy ruchome jeszcze przez jakis czas wiruja.

Pilarka jest wyposazona w przycisk blokady wiacznika (14), zabezpieczajacy przed przypadkowym
uruchomieniem.

Wiaczanie:
e \Wcisnac przycisk blokady wiacznika (14) (rys. B).
e \Wcisnac przycisk wigcznika (13).

Wytaczanie:

e Zwolnic¢ nacisk na przycisk wtacznika (13)

CIECIE

e Przy rozpoczynaniu pracy zawsze nalezy trzymac pilarke pewnie, obiema rekami z wykorzystaniem obu
rekojesci.

e Pilarke mozna wiaczac tylko wtedy, gdy jest ona odsunieta od materiatu przewidzianego do ciecia.

e Nie wolno naciskac pilarki z nadmierng sita, wywierac na nig nacisk umiarkowany, ciagty.

e Po zakoriczeniu ciecia zezwoli¢, aby tarcza tnaca catkowicie sie zatrzymata.

e Jesli ciecie zostanie przerwane przed zamierzonym zakonczeniem, podejmujac kontynuacje nalezy

najpierw po uruchomieniu pilarki odczeka¢, az osiggnie ona swojg maksymalng predkos¢ obrotowq i
nastepnie ostroznie wprowadzi¢ tarcze tnaca w rzaz w przecinanym materiale.
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e Przy cieciu w poprzek witdkien materiatu (drewna) niekiedy wtékna maja tendencje do unoszenia sie ku
gorze i odrywania (przesuw pilarki z mata predkoscig minimalizuje wystepowanie tej tendencji).

e Upewnic sie czy ostona dolna w swoim ruchu dochodzi do potozenia skrajnego.

e Przed przystapieniem do ciecia zawsze nalezy sie upewni¢ czy dzwignia blokady gtebokosci ciecia i
pokretto blokady ustawienia stopy pilarki sa wtasciwie dokrecone.

e Do wspotpracy z pilarka nalezy stosowaé wytacznie tarcze tnace o wiasciwej Srednicy zewnetrznej i
Srednicy otworu osadzenia tarczy tnacej.

e Materiat przecinany powinien by¢ unieruchomiony w sposéb pewny.

e Szersza czesc stopy pilarki nalezy umieszczac na tej czesci materiatu, ktdra nie jest odcinana.

Jesli wymiary materiatu sa niewielkie, materiat nalezy unieruchomic za pomoca sciskow stolarskich.
Jesli stopa pilarki nie przesuwa sie¢ po obrabianym materiale, lecz jest uniesiona to zachodzi
niebezpieczenstwo zjawiska odrzutu.

Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materiatu i pewne trzymanie pilarki zapewniaja pelna
kontrole pracy elektronarzedziem, co pozwala na unikniecie niebezpieczenstwa uszkodzenia ciala.
Nie wolno podejmowac préoby podtrzymywania krotkich kawatkéw materiatu reka.

CIECIE POD SKOSEM

e Poluzowac pokretto blokady ustawienia stopy (17) (rys. C).
e Ustawi¢ stope pilarki pod pozadanym katem (od 0° do 45°) korzystajac z podziatki.
e Dokreci¢ pokretto blokady ustawienia stopy (17).

Nalezy pamieta¢, ze przy cieciu pod skosem wystepuje wieksze niebezpieczenstwo zaistnienia
zjawiska odrzutu (wieksza mozliwos¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegélnie trzeba
zwracac uwage, aby stopa pilarki przylegata cata powierzchnia do obrabianego materiatu. Ciecie
wykonywa¢ ruchem ptynnym.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

Przed przystapieniem do regulacji odtaczy¢ pilarke od zasilania

e Ustawi¢ pozadang gtebokos¢ ciecia odpowiadajaca grubosci przecinanego materiatu.

e Nachyli¢ pilarke tak, aby przednia krawedz stopy pilarki byta oparta o materiat przewidziany do ciecia a
znacznik 0° do ciecia prostopadtego znajdowat sie na linii przewidywanego ciecia.

e Po ustawieniu pilarki w miejscu rozpoczecia ciecia podnies¢ ostone dolng (9) za pomocg dzwigni ostony
dolnej (3) (tarcza tnaca pilarki uniesiona nad materiatem).

e Uruchomic elektronarzedzie i odczekac, az tarcza tnaca osiggnie petng predkosc obrotowa.

Stopniowo opuszczaé pilarke wgtebiajac sie tarcza tnaca w materiat (podczas tego ruchu przednia

krawedz stopy pilarki powinna stykac sie z powierzchnig materiatu).

e Gdy tarcza tnaca rozpocznie cigcie, zwolni¢ ostone dolna.

Gdy stopa pilarki catg powierzchnig spocznie na materiale kontynuowac ciecie, przesuwajac pilarke do

przodu.

e Nigdy nie wolno cofa¢ pilarki z wirujaca tarcza tnaca, gdyz grozi to zaistnieniem zjawiska odrzutu tylnego.

Wecinanie zakonczy¢ w sposob odwrotny do jego rozpoczynania obracajac pilarke wokot linii styku

przedniej krawedzi stopy pilarki z obrabianym materiatem.

Zezwoli¢, aby po wytaczeniu pilarki jej tarcza tnaca catkowicie zatrzymata sie przed wysunieciem

elektronarzedzia z materiatu.

Jesli wystepuje taka potrzeba, to obrébke narozy nalezy wykonczy¢ za pomoca pilarki brzeszczotowej

lub pity recznej.

CIECIE LUB ODCINANIE DUZYCH KAWALKOW MATERIALU

Podczas przecinania wiekszych plyt materiatu lub desek nalezy je odpowiednio podeprze¢, w celu
unikniecia ewentualnego szarpniecia tarczy tnacej (zjawisko odrzutu), wskutek zakleszczenia tarczy
tnacej, w rzazie materiatu.

e Podeprzec¢ ptyte lub deske w poblizu miejsca przecinania.
e Upewnic sie czy ustawienie tarczy tnacej gwarantuje, ze nie dojdzie do uszkodzenia stotu warsztatowego
lub podpory podczas wykonywania operacji przecinania.
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OBStUGA | KONSERWACJA

@ Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa,
lub obstuga nalezy wyjac wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

e Nalezy dbac o to, aby otwory wentylacyjne w obudowie pilarki bylty zawsze drozne bez osadu pytu.
Zawsze czyste powinny byc takze wszystkie elementy regulacyjne pilarki. Jesli zachodzi potrzeba nalezy
je czysci¢ za pomoca pedzla. Najskuteczniejsze czyszczenie zapewnia uzycie sprezonego powietrza.
Stosujac sprezone powietrze zawsze nalezy miec natozone gogle przeciwodpryskowe i maske ochronna.
Nie wolno czysci¢ szczelin wentylacyjnych wsuwajac do nich elementy ostre jak wkretaki czy tym
podobne.

e Do czyszczenia nie wolno stosowac benzyny, rozpuszczalnika lub detergentéw, ktére mogtyby uszkodzic

elementy z tworzyw sztucznych pilarki.

W przypadku wystapienia nadmiernego iskrzenia na komutatorze silnika nalezy elektronarzedzie

wylaczyc z eksploatacji i dostarczy¢ do warsztatu serwisowego.

Podczas normalnej eksploatacji tarcza tnaca ulega po jakim$ czasie stepieniu. Oznaka stepienia tarczy

tnacej jest koniecznos¢ zwiekszenia nacisku przy przesuwaniu pilarki podczas ciecia. Jesli zostanie

stwierdzone uszkodzenie tarczy tnacej to nalezy ja bezzwtocznie wymienic.

e Tarcza tnaca powinna by¢ zawsze ostra.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

e Za pomoca dotaczonego klucza odkreci¢ srube mocujaca tarcze tnaca (8) pokrecajac w lewo.

@ e Aby zapobiec obracaniu sie wrzeciona pilarki, w czasie odkrecania sruby mocujacej tarcze tnaca nalezy
zablokowac wrzeciono przyciskiem blokady wrzeciona (10) (rys. D).

e Zdemontowac zewnetrzna podktadkga kotnierzowa (7).

e Za pomoca dzwigni ostony dolnej (3)przesuna¢ ostone dolng (9) tak, aby maksymalnie schowata sie w
ostonie gérnej (2) (w tym czasie nalezy sprawdzic stan i dziatanie sprezyny odciggajacej ostone dolna).

e Wysungac tarcze tnaca poprzez szczeling w stopie pilarki (5).

e Ustawi¢ nowa tarcze tnacg w potozeniu, w ktorym bedzie petna zgodnos¢ ustawienia zebéw tarczy
tnacej i umieszczonej na niej strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong na ostonie
dolnej.

e Wsungac tarcze tnaca poprzez szczeline w stopie pilarki i zamontowac ja na wrzecionie, postepujac w
kolejnosci odwrotnej do procedury demontazu.

@ Nalezy zwréci¢ uwage, aby zamontowac tarcze tnaca zebami ustawionymi we wlasciwym kierunku.
Kierunek obrotu wrzeciona elektronarzedzia pokazuje strzatka na obudowie pilarki.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast wymienic.
@ Zawsze dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek.

e Odkreci¢ pokrywy szczotek (16) (rys. E).

o Wyjac zuzyte szczotki.

e Usunac ewentualny pyt weglowy, za pomoca sprezonego powietrza.

e Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (rys. F) (szczotki powinny swobodnie wsuna¢ sie do

szczotkotrzymaczy).
e Zamontowac pokrywy szczotek (16).

@ Po wykonaniu wymiany szczotek nalezy uruchomic¢ elektronarzedzie bez obcigzenia i odczekad
troche, az szczotki dopasuja sie do komutatora silnika. Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych
nalezy powierzy¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.
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DANE ZNAMIONOWE

Pilarka tarczowa

Parametr Wartosc
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1200 W
Predkos¢ obrotowa wrzeciona bez obcigzenia 5000 min”'
Zakres ciecia pod skosem 0°-45°
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 185 mm
Srednica otworu tarczy tnacej 20 mm
Maksymalna grubos¢ cietego|Pod katem prostym 65 mm
materiatu Pod skosem (45°) 43 mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 3,8 kg
Rok produkgji 2014

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ciénienia akustycznego: Lp, = 92.1 dB(A) K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 103,1 dB(A) K=3dB(A)
Wartos¢ przyspieszen drgan: a, = 2,092 m/s*’K=1,5 m/s

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami,
lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wtadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany
recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla $Srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna
2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg wytacznie do Grupy Topex
i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj.
Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych
catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementdw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione
i moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.

Producent/Manufacturer/ Gydrté / Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska

Wyréb / Product / Termék / Pilarka tarczowa / Circular saw / Korfiiresz /
Model / Model. / Modell / 58G486
Numer seryjny / Serial number / Sorszam / 00001 + 99999

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC/
/2004/108/EK Elektromdgneses dsszeférhetéség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

Jednostka notyfikowana

/Noified body/

/Bejelentett szervezet/

NB. 0123 TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339 Miinchen, Germany

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009; EN 60745-2-5/A11:2009 ;EN 55014-1/A1:2009; EN 55014-2/A2:2008 ;
61000-3-2/A2:2009,; EN 61000-3-3:2008 ;

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 11
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szdmjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania
dokumentacji technicznej
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/
/A miiszaki dokumentdcié 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a koz6sség tertiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy
neve és cime./
Pawet Szopa
UL. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
Pawet Szopa Bt Sp
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
/GRUPA TOPEX Quality Agent /
/A GRUPA TOPEX Mindségligyi meghatalmazott képviselGje/
Warszawa, 2014-03-04



@ TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

CIRCULAR SAW
58G486

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

DETAILS OF OPERATIONAL SAFETY FOR CIRCULAR SAWS WITHOUT SPLITTING WEDGE

DANGER

a. Keep your hands away from cutting area and cutting blade. Keep the second hand on the
secondary handle or the motor casing. When holding the saw with both hands the risk of injury with
cutting blade is reduced.

b. Do not reach under the processed material. Guard does not protect from rotating cutting blade below
processed material.

c. Adjust cutting depth to thickness of processed material. It is recommended that the cutting blade
reaches below the processed material no more than tooth-length.

d. Never hold processed material in hands, never keep it on legs. Fix processed material to sound
base. Good fixing of processed material is important to avoid danger of contact with body, rotating cutting
blade being caught or loss of control over the operation.

e. Hold the insulated surfaces of the saw that are designed for such purpose when the rotating
cutting blade can encounter live wires or the wire that powers the saw. Contact of power tool metal
parts with live wire may cause operator’s electric shock.

f. When ripping always use guide for ripping or edge guide. /t improves cutting accuracy and reduces
risk of pinching the rotating cutting blade in material.

g. Use only cutting blades with correct arbour hole diameter. Cutting blades that do not match seating
may operate with eccentric offset, which causes loss of control over operation.

h. Never use damaged or incorrect washers or bolts to install cutting blade. Washers and fixing bolts for
cutting blade installation were designed especially for circular saw to provide optimal operation and safety
of use.

i. Hold the circular saw firmly with both hands in position that allows to resist kick-back. Stand to
the side of the circular saw but not in the line of cutting. Kick back may cause sudden move to the back
of circular saw but its force can be controlled by operator when appropriate precaution measures are taken.

j- When the cutting blade jams or stops cutting, release the switch button and hold the saw still in
the material until the blade stops completely. Never attempt removing the cutting blade from
material being cut nor pull the saw back when the blade is rotating. It may cause kick back.
Investigate and implement correction procedures to eliminate causes of cutting blade seizing.

k. When restarting the saw in the processed material, center the cutting blade in the kerf and ensure
the blade teeth are not blocked in the material. When the cutting blade jams during restart, it may slide
off or cause kick back against the processed material.

l. Support large boards to minimize risk of pinching and kick back of the circular saw. Large boards
tend to bend under own weight. Place supports under board on both sides, close to the cutting line and close
to the board edge.

m. Do not use blunt or damaged cutting blades. Blunt or incorrectly positioned blade teeth create narrow
kerf, excessive friction, jamming of cutting blade and kick back.

n. Firmly set clamps for cutting depth and bevel angle before making a cut. Change of saw settings
during cutting may cause jamming and kick back.

o. Be very careful during in-depth cutting in division walls. Cutting blade may encounter objects not
visible from the outside and cause kick back.

p. Ensure the lower guard is appropriately positioned before each use. Do not use the saw when the
lower guard does not move freely and does not close immediately. Do not fix and do not leave the
lower guard open. When the saw is accidentally dropped the lower guard may get deformed. Lift the lower
guard with pull-handle and ensure it is free to move and does not touch the blade nor any other part of the
tool for any setting of cutting depth and angle.
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q. Check functioning of the lower guard spring. Repair the guard and its spring before use when
they do not work properly. Lower guard functioning may be slowed down due to damaged parts, sticky
sediments or building up of layers of wastes.

r. Manual pulling off the lower guard is allowed only when special cutting is performed, such as “in-
depth cutting” and “compound cutting”. Lift the lower guard with its pull handle. As soon as the
cutting blade sinks in the material the guard must be released. For all other cuts it is recommended
that the guard works automatically.

s. Always ensure the lower guard covers cutting blade before putting the circular saw on the work
bench or floor. Uncovered, rotating blade will move the circular saw back and will cut everything in its way.
Consider time required for stopping the blade after the saw is switched off.

CAUSES OF KICK BACK AND WAYS TO REDUCE IT

e Kick back is sudden lift and backing of the saw in the line cutting line towards operator. This is caused by
cutting blade being pinched or incorrectly guided.

e When cutting blade is caught or pinched in material, the blade stops and motor reaction produces
sudden movement of the saw to the back, towards operator.

e If the cutting blade is warped or positioned incorrectly in the object being cut, blade teeth may hit the
upper surface of the material when leaving the material. It will cause sudden raise of the blade and the
saw, and kick back towards operator.

Kick back is effect of improper use of circular saw, or wrong operating procedures or conditions, and can be

avoided by observing applicable, below mentioned precautions:

Precautions

Do not use damaged or deformed cutting blades.

Use only cutting blades that are recommended by the manufacturer and comply with the standard EN 847-1.
Do not use cutting blades without sintered carbide tips on teeth.

Use personal protection measures, such as:

earmuff protectors to reduce risk of hearing damage,

eye shield,

respiratory system protection to reduce risk of harmful dusts inhalation,

gloves for maintenance of cutting blades and other rough and sharp materials (hold cutting blades by
mount hole whenever possible).

e Connect dust extraction system when cutting wood.

Safe operation

Match cutting blade with material that you plan to cut.

Never use the saw for cutting materials other than wood and wood-like.

Do not use the saw without guard or when the guard is blocked.

Floor close to the machine work place must be kept tidy and without loose materials and protrusions.
Provide appropriate work place illumination.

Machine operator must be properly trained for use, operation and working with the machine.

Use only sharp cutting blades.

Observe maximum speed marked on the cutting blade.

Ensure that parts are used in accordance with the manufacturer instructions.

If the saw is equipped with laser, replacement with laser of another type is forbidden and all repairs must
be carried out by the service.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used,
nevertheless there is always a small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Circular saw is a hand-held power tool with insulation class Il. It is driven by a single-phase commutator
motor. This type of power tools is widely used for cutting wood and objects made of wood-like materials
that match with the tool size. Do not use the saw for cutting firewood. Attempts to use the circular saw
for purposes other than specified will be considered an improper use. Use the circular saw only with
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appropriate cutting blades with teeth with sintered carbide tips. Circular saw is designed for light duty
t works in service workshops and any individual, amateur activities (tinkering).

Use the power tool according to the manufacturer’s instructions only.
DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.
Dust extraction outlet

Upper guard

Lower guard lever

Parallel guide locking knob

Saw base

Cutting blade

Collar washer

Bolt for cutting blade fixing

. Lower guard

10.Spindle lock button

11.Front handle

12.Cutting depth locking lever
13.Switch

14.Switch lock button

15.Main handle

16.Brush cover

17.Knob for base bevel adjustment
18.0° marker for bevel cutting

19.0° marker for perpendicular cutting

CONOUMAWN

* Differences may appear between the product and drawing

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
A WARNING

@ ASSEMBLY/SETTINGS
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Parallel guide -1 pcs
2. Hexagonal key -1 pcs

PREPARATION FOR OPERATION

CUTTING DEPTH ADJUSTMENT

Cutting depth can be set from the range of 0 to 65 mm.
e Loosen the cutting depth locking lever (12).

e Set desired cutting depth (use the scale).

e Lock the cutting depth locking lever (12) (fig. A).

INSTALLATION OF GUIDE FOR PARALLEL CUTTING

Use parallel guide when cutting material to narrow pieces. Guide can be installed on left and right side of
the power tool.
e Loosen the parallel guide locking knob (4).
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o Insert parallel guide bar into two holes in the saw base (5).

e Set desired distance (use the scale).

e use the parallel guide locking knob to fix the parallel guide (4).

The parallel guide can also be used for cutting at angles ranging from 0° to 45°.

@ Never put hand or fingers behind the working saw. When kick back happens the saw can fall on the
hand, it may be the cause of heavy body injury.

MOVING THE LOWER GUARD

Lower guard (9) of cutting blade (6) is pushed away automatically as the blade deepens into the material.
To remove it manually push the lower guard lever (3).

DUST EXTRACTION
Circular saw is equipped with dust outlet (1) that allows for extraction of sawdust produced when cutting.

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the circular saw. Hold the saw with
A both hands when starting up, because engine turning moment may cause uncontrolled turn of the

power tool.

Remember that rotating parts of the saw rotate for some time after the tool has been switched off.

The saw is equipped with the switch lock button (14) that protects against accidental starting.
@ Switching on:

e Press the switch lock button (14) (fig. B).

® Press the switch button (13).

Switching off:

e Release pressure on the switch button (13).

CUTTING

e When starting operation always hold the saw firmly with both hands by two handles.

@ Switch on the circular saw only when it is away from the material that is to be cut.

Do not press the saw too hard. Pressure should be moderate and continuous.

After the cut is finished allow the cutting blade to stop completely.

If the cutting is aborted before the task is completed, prior to continuation start the saw and allow for

idle operation. Wait until the tool achieves its full rotational speed and then carefully drive the cutting

blade into the kerf in the processed material.

e When cutting perpendicular to fibres of material (wood), fibres tend to lift up and tear off (moving the
saw slowly minimizes this effect).

e Ensure the lower guard reaches its extreme position.

e Before starting to cut always ensure that cutting depth locking lever and knob for base bevel adjustment
are tightened firmly.

e With the circular saw use only cutting blades with correct arbour hole and outer diameter.

e Processed material must be firmly fixed.

e Place wider part of the saw base on the part of the material, which is not cut off.

@ If the object is small, fix the processed material with F-clamps. If the circular saw base does not move
on the processed material, but is lifted instead, there is danger of kick back.

Properly fixed processed material and firm hold of the tool ensure full control over power tool
A operation. This allows to avoid risk of body injury. Do not try to hold short pieces of material with
your hand.

BEVEL CUTTING

e Loosen the knob for base bevel adjustment (17) (fig. C).
e Use the scale to set the saw base to appropriate angle (from 0° to 45°).
e Tighten the knob for base bevel adjustment (17).
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Remember that for bevel cutting the risk of kick back is greater (pinching of cutting blade more
probable), therefore it is particularly important that the saw base lies on the processed material with
its whole surface. Perform cutting with smooth move.

MAKING A CUT BY CUTTING INTO MATERIAL

Disconnect the saw from power supply before starting any adjustments.
@ e Set desired cutting depth that matches thickness of material planned to be cut.

o Tilt the saw so the front edge of the saw base lies on the cut material and 0° marker for perpendicular

cutting is in the line of planned cutting.

e When the saw is in the place to start cutting, lift the lower guard (9) with the lower guard lever (3) (cutting
blade is lifted above the material).
Switch the power tool on and wait until cutting blade reaches its full rotational speed.
Gradually lower the saw and sink the cutting blade in material (during this move front edge of the saw
base should have contact with surface of the material).
When the blade starts cutting release the lower guard.
When whole surface of the saw base rests on the material, move the saw forward to proceed with cutting.
Never move the saw backwards when the blade is rotating, there is danger of kick back.
Finish cutting in reverse order it was started, by turning the saw around line of contact of the processed
material and front edge of the tool base.
Before removing blade from the material, allow it to stop after switching the saw off.
e Finish the process with reciprocating saw or hand saw when necessary.

CUTTING OR CUTTING OFF LARGE PIECES OF MATERIAL

@ When cutting large boards of material support them to avoid potential blade hitch (kick back) due
to pinching the blade in material kerf.

e Support the panel or board close to the place of cutting.
e Ensure the cutting blade settings guarantee that work bench or support will not be damaged during cutting.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before commencing any activities related to
@ installation, adjustment, repair or maintenance.

o Keep the ventilation holes of the saw body pervious with no deposition of dust. All adjustment parts of the
saw should also be clean. Clean them with brush when necessary. The most effective cleaning is with the
use of compressed air. Wear anti-splinter goggles and protective mask always when using compressed air.
Do not clean ventilation holes by inserting sharp objects there, such as screwdrivers and alike.

e When cleaning never use petrol, solvents or detergents that could damage plastic parts of the saw.

e In case of excessive sparking on the motor commutator stop using the power tool and deliver it to
service workshop.

e During normal operation cutting blade gets blunt after some time. When it happens it is necessary to
apply greater pressure when moving the saw during cutting. When cutting blade is found damaged,
replace it immediately.

e Cutting blade must always be sharp.

CUTTING BLADE REPLACEMENT

e Use supplied hexagonal key to unscrew the bolt (8) for blade fixing by turning it counter-clockwise.
@ e To prevent rotation of saw spindle, lock the spindle with spindle lock button (10) when unscrewing the
bolt that fixes the cutting blade (fig. D).
Disassemble outer collar washer (7).
Use lower guard lever (3) to move lower guard (9) so it is hidden in the upper guard (2) maximally (check
condition and operation of the spring that pulls the lower guard at that time).
Slide the blade out through slit in the saw base (5).
Position new cutting blade so blade teeth and arrow on the blade match direction of the arrow on the
lower guard.
Insert new cutting blade through the slit in the saw base and install it on the spindle by following
dismantle procedure in reverse order.
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@ When installing cutting blade observe correct direction of the teeth. Arrow on the saw body shows
direction of spindle rotation.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES
Replace immediately used up (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always replace
both brushes at a time.
e Unscrew brush covers (16) (fig. E).
e Remove used brushes.
e Remove any carbon dust with compressed air.
o Insert new carbon brushes (fig. F) (brushes should easily move into brush-holders).
e Install brush covers (16).
@ After the brushes are replaced start the power tool with no load and wait until the brushes fit to the
motor commutator. Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person. Only original
parts should be used.

@ All faults should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS

RATED PARAMETERS

Circular Saw

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Current frequency 50 Hz
Rated power 1200 W
Spindle rotational speed with no load 5000 rpm
Bevel range 0°-45°
Outer diameter of cutting blade 185 mm
Hole diameter of cutting blade 20 mm
Maximum thickness of cut wood |Right angle 65 mm

Bevel (45°) 43 mm

Protection class Il
Weight 3.8 kg
Year of production 2014

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure: Lp, = 92.1 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power: Lw, = 103.1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibration acceleration: a, =2.092 m/s’K = 1,5 m/s?

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized
in proper plants. Obtain information on wastes utilization from your seller or local authorities.
Used up electric and electronic equipment contains substances active in natural environment.
Unrecycled equipment constitutes a potential risk for environment and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna
2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not
limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are
protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach
pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for
commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly forbidden

and may cause civil and legal liability.



@ UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

KREISSAGE
58G486

ACHTUNG:LESEN SIEVORDERINBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERZEUGS GRUNDLICH DIEVORLIEGENDE
BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DETAILLIERTE SICHERHEITSHINWEISE ZUM BETRIEB VON KREISSAGEN OHNE SPITZKEIL

GEFAHR

a. Halten Sie ihre Hinde vom Schneidbereich und der Schneidescheibe fern. Zweite Hand auf dem
Zusatzgriff bzw. Motorgehause halten. Wird die Kreisscige mit beiden Hénden gehalten, sinkt das Risiko
der Verletzung mit der Scheidescheibe.

b. Greifen Sie mit der Hand nicht unter den zu bearbeitenden Gegenstand. Die Abdeckung kann den
Benutzer nicht vor der rotierenden Schneidescheibe unterhalb des zu bearbeitenden Gegenstands schiitzen.

c. Stellen Sie die Schnitttiefe entsprechend der Dicke des zu bearbeitenden Gegenstands ein. Es
wird empfohlen, dass die Schneidescheibe unterhalb des geschnittenen Materials nicht mehr als bis zur
Hdohe des Scheibenzahnes hervorragt.

d. Halten Sie den zu schneidende Gegenstand nie in Handen oder auf einem Bein. Bringen Sie den
zu bearbeitende Gegenstand an eine massive Basis an. Eine fest Anbringung des zu bearbeitenden
Gegenstands ist wichtig, um den gefédhrlichen Kontakt mit dem Korper, das Einklemmen der rotierenden
Schneidescheibe bzw. den Verlust der Kontrolle tiber den Schneidevorgang zu vermeiden

e. Halten Sie die Kreissdge an den dazu bestimmten isolierten Flachen beim Betrieb, bei dem die
rotierende Schneidescheibe mit Leitungen unter Spannung oder der Versorgungsleitung der
Kreissdage in Beriihrung kommen kann. Die Beriihrung der Metallelemente des Elektrowerkzeugs mit
Leitungen unter Spannung kann zu einem Stromschlag beim Bediener fiihren.

f. Beim Langsschneiden verwenden Sie stets eine Fiihrung zum Léngsschneiden bzw.
Kantenfiihrung. Damit wird der Schnitt préziser ausgefiihrt und das Risiko, die rotierende Schneidescheibe
einzuklemmen, niedriger.

g. Setzen Sie stets Schneidescheiben mit richtigen Spannoéffnungen ein. Schneidescheiben, die an
die Spannbuchse nicht angepasst sind, kbnnen exzentrisch arbeiten und den Verlust der Kontrolle (iber den
Schneidevorgang verursachen.

h. Spannen Sie keine beschadigten Schneidescheiben bzw. nicht richtige Unterlegscheiben oder
Schrauben. Unterlegscheiben und Befestigungsschrauben fiir die Schneidescheibe sind speziell fiir die
Kreisscige entwickelt worden, um eine optimale Funktionsweise und Betriebssicherheit zu sichern.

i. Halten Sie die Kreissdge mit beiden Handen fest. Positionieren Sie Ihre Arme so, dass Sie dem
Riickschlag standhalten. Positionieren Sie lhren Korper an einer Seite der Kreissage, nicht in der
Schnittlinie. Der Riickschlag kann eine gewaltige Bewegung der Kreisscige nach hinten verursachen. Die
Stdrke des Riickschlags kann vom Bediener kontrolliert werden, wenn entsprechende SicherheitsmaSnahmen
eingehalten werden.

jo Wenn die Schneidescheibe klemmt bzw. den Schneidevorgang aus einem Grund unterbricht,
lassen Sie die Schaltertaste frei und halten die Kreissage unbewegt im Material bis zum vélligen
Stillstand der Schneidescheibe. Versuchen Sie nie, die Schneidescheibe vom zu schneidenden
Material zu entfernen bzw. die Kreissdge nach hinten zu ziehen, wenn sich die Schneidescheibe
immernochbewegt, denn dies kann zum Riickschlag fiihren. Priifen Sie und ggf. KorrekturmalBnahmen
vornehmen, um die Ursache des Einklemmens der Schneidescheibe zu beheben.

k. Beim erneuten Start der Kreissige in dem zu bearbeitenden Element zentrieren Sie die
Schneidescheibe und stellen Sie sicher, dass die Verzahnung der Schneidescheibe im Material
nicht eingeklemmt ist. Wenn die Schneidescheibe bei Neustart einklemmt, kann sie sich nach vorne
verschieben bzw. zum Rlickschlag des Werkstiicks fiihren.

I. Halten Sie groB3e Platten, um das Risiko des Einklemmens und Riickschlags der Kreissige zu
minimieren. Grof3e Platten tendieren zum Kniecken unter Eigengewicht. Stellen Sie an beiden Seiten die
Plattensttitzen in der Ndhe zur Schnittlinie und Plattenkante.
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m. Verwenden Sie keine stumpfen bzw. beschéddigten Schneidescheiben. Stumpfe oder falsch
eingestellte Verzahnung der Schneidescheibe bildet einen engen Sédgenschnitt, wodurch zum iibermdBSigen
Reiben, Einklemmen und Riickschlag kommt

Vor dem Schnittvorgang stellen Sie die Schnitttiefe- und Neigungswinkelklemmen richtig ein.

Werden die Einstellungen der Kreissdge beim Schneiden gedindert, kann es zum Einklemmen und Riickschlag

kommen.

o. Gehen Sie besonders vorsichtig beim Tiefschneiden in den Trennwénden vor. Die Schneidescheibe

kann andere Objekte, die von aul3en nicht sichtbar sind, Schneider und somit zum Riickschlag fiihren.

Vor jedem Gebrauch stellen Sie sicher, dass die untere Abdeckung richtig aufgeschoben ist.

Verwenden Sie die Kreissdge nicht, wenn sich die untere Abdeckung keine freien Bewegungen

ausfiihrt und nicht sofort schlieBt. Die untere Abdeckung darf in der offenen Stellung nicht

befestigt bzw. gelassen werden. Bei einem zufélligen Herunterfallen der Kreissdige kann die untere

Abdeckung geknickt werden. Heben Sie die untere Abdeckung mit dem Riickzuggriff und stellen Sie sicher,

dass die Abdeckung sich frei bewegt und die Schneidescheibe oder andere Gerdtelemente bei jedem

Einstellwinkel und jeder Schnitttiefe nicht beriihrt.

Priifen Sie die Funktionsweise der Feder der unteren Abdeckung. Wenn die Abdeckung und

Feder nicht richtig arbeiten, miissen sie vor dem Gebrauch repariert werden. Die Funktion der

unteren Abdeckung kann durch beschddigte Teile, klebrige Ablagerungen bzw. Abfallschichten verlangsamt

werden.

r. Das manuelle Zuriickziehen der unteren Abdeckung ist nur bei Sonderschnitten wie ,Tiefschnitt”
und ,Komplexer Schnitt” zugelassen. Heben Sie die untere Abdeckung mit dem Riickzuggriff
und geben Sie sie frei, wenn die Schneidescheibe sich ins Werkstiick vertieft. Bei allen anderen
Schnittarten empfehlen wir, dass die untere Abdeckung selbsttdtig funktioniert.

s. Vor dem Ablegen der Kreissdge auf den Werkstatttisch oder FuBboden priifen Sie stets, dass die
untere Abdeckung die Schneidescheibe verdeckt. Die nicht verdeckte, rotierende Schneidescheibe
wird den Riickwdrtsgang der Kreissdge verursachen, die alles in ihrem Weg schneiden wird. Berticksichtigen
Sie die Zeit, die zum Stillstand der Schneidescheibe nach Ausschalten benétigt wird.

URSACHEN DES RUCKSCHLAGS UND VORBEUGUNG

e Der Ruickschlag steht fir ein plotzliches Anheben und einen Riickwartsgang der Kreissdge zum Bediener
in der Schnittlinie hin, was durch die eingeklemmte bzw. nicht richtig gefiihrte Schneidescheibe
verursacht wird.

e Wenn die Schneidescheibe der Kreissdge in einem Schlitz angehackt oder eingeklemmt wird, stoppt die
Schneidescheibe. Der Motor reagiert mit einem gewaltigen Riickwartsgang zum Bediener hin.

e Wenn die Schneidescheibe schief oder falsch im Werkstiick positioniert ist, kann die Verzahnung der
Schneidescheibe nach der Bearbeitung des Materials gegen die obere Oberfliche des Werkstlicks
schlagen und das Anheben der Schneidescheibe und somit der Kreissdge sowie den Rickschlag zum
Bediener hin verursachen.

Der Riickschlag entsteht durch nicht richtige Verwendung der Kreissage bzw. falsche Vorgange oder

Betriebsbedingungen. Man kann dem Rickschlag mit entsprechenden SicherheitsmaBnahmen

entgegenwirken.

p

2

SicherheitsmaBnahmen:
e Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die beschadigt oder verformt sind.
e Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen Schneidescheiben, die den Anforderungen der
Norm EN 847-1 entsprechen.
e Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die Giber keine Verzahnung mit Hartmetallschicht verfiigen.
e Verwenden Sie geeignete personliche Schutzausriistung wie:
- Gehorschutz, um das Risiko des Gehorverlusts zu reduzieren;
- Augenschutzabdeckung;
- Schutz fur Ihre Atemwege, um das Risiko der Inhalation von schadlichen Stauben zu reduzieren;
- Handschuhe zum Umgang mit Schneidescheiben (halten Sie die Schneidescheiben mdglichst am
Haltegriff) und anderen rauen und scharfen Stoffen;
e Beim Holzschneiden schlieen Sie das System an das Absaugungssystem an.

Sicherer Betrieb
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Passen Sie die Schneidescheibe an die Art des zu schneidenden Stoffs an.

Verwenden Sie nie die Kreissage zum Schneiden von Werkstiicken, die kein Holz bzw. keine holzéhnlichen
Stoffe sind.

Verwenden Sie die Kreissdge nie ohne Abdeckung oder falls sie gesperrt ist.

Der FuBboden im Arbeitsbereich der Maschine muss Gut gepflegt sein, darf keine losen Materialien und
herausragenden Elemente aufweisen.

Sorgen Sie fiir eine entsprechende Beleuchtung des Arbeitsplatzes.

Der Bediener der Maschine soll entsprechend betriebs- und bedienungsmafig geschult werden.
Verwenden Sie nur scharfe Schneidescheiben.

Beachten Sie die max. Drehzahl, die auf der Schneidescheibe angegeben ist.

Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Teile den Empfehlungen des Herstellers entsprechen.

Ist die Kreissdage mit Laser ausgestattet, so ist der Austausch gegen einen anderen Lasertyp nicht
zugelassen. Reparaturen sind vom Kundendienst durchzufiihren.

ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von Sicherheitseinrichtungen und zusétzlichen
Schutzeinrichtungen besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des Gerites.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Kreissage ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug mit der Il. Isolierklasse. Das Gerat wird mit
einem einphasigen Kommutatormotor betrieben. Dieses Elektrowerkzeug wird breit zum Schneiden von
Holzelementen sowie holzéhnlichen Stoffen verwendet, die an die Geratgré3e angepasst sind. Verwenden
Sie das Geréat nicht zum Schneiden von Brennholz. Samtliche Versuche, die Schragsage zu anderen Zwecken
als angegeben zu verwenden, gelten als der bestimmungsgemaBe Gebrauch des Gerétes. Verwenden Sie
die Kreissage nur mit geeigneten Schneidescheiben, mit Verzahnung mit einer Hartmetallschicht. Die
Kreissage ist geeignet flr die Ausfiihrung von leichten Werkstattarbeiten und allen Arbeiten, die Zuhause
selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

A NichtbestimmungsgemaBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerétes, die auf den Seiten mit
Graphiken dargestellt werden.

1.
. Obere Abdeckung

. Hebel der unteren Abdeckung

. Regler der parallelen Fiihrungsverriegelung
. FuB der Kreissdage

. Schneidescheibe

. Flanschunterlage

. Befestigungsschraube fiir Schneidescheibe
. Untere Abdeckung

NGOV A_,WN

O

Staubabsaugstutzen

10.Taste der Spindelarretierung

11.Vorderer Haltegriff
12.Verriegelungshebel fir Schnitttiefe
13.Hauptschalter

14.Taste der Schalterverriegelung
15.Haupthaltegriff

16.Biirstendeckel

17.Verriegelungsregler fiir Fueinstellungen
18.Anreiflnadel 0°fiir Winkelschneiden
19.Anreiflnadel 0°fiir Senkrechtschneiden

* Es kdnnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten
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BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GPAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

WARNUNG
MONTAGE/EINSTELLUNGEN

INFORMATION
AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Parallele Fiihrung - 1St
2. Sechskantschlissel - 1St

BETRIEBSVORBEREITUNG

SCHNITTTIEFE EINSTELLEN

Die Schnitttiefe ist von 0 bis 65 mm regelbar.
@ e Den Verriegelungshebel fir Schnitttiefe (12) freigeben.
o Gewinschte Schnitttiefe (mit Skala) einstellen.
e Den Verriegelungshebel fiir Schnitttiefe (12) (Abb. A) arretieren.

FUHRUNG ZUM PARALLELSCHNEIDEN MONTIEREN

Beim Schneiden des Werkstticks in enge Stticke ist die parallele Fiihrung zu verwenden. Die Fiihrung kann
@ an der linken oder rechten Seite des Elektrowerkzeugs angebracht werden.

e Den Regler der parallelen Fiihrung (4) 16sen.

e Die Leiste der parallelen Fiihrung in zwei Offnungen im FuB der Kreissage (5) einlegen.

e Den gewlinschten Abstand (mit Skala) einstellen.

o Die parallele Fihrung mit dem Regler der parallelen Fiihrungsverriegelung (4) montieren.

Die parallele Fiihrung kann ebenfalls zum Schragschneiden im Bereich von 0° bis 45° eingesetzt werden.
Lassen Sie nie zu, dass sich hinter der eingeschalteten Kreissdage Ihre Hand oder Finger befinden. Beim

Riickschlag kann die Kreissdge dann auf lhre Hand herunterfallen und schwere Korperverletzung

verursachen.

UNTERE ABDECKUNG SCHWENKEN

Die untere Abdeckung (9) der Schneidescheibe (6) wird beim Kontakt mit dem Werkstlick automatisch
allmahlich geschwenkt.
Um sie manuell zu schwenken, ist der Hebel der unteren Abdeckung (3) zu verschieben.

STAUBABFUHRUNG

Die Kreissage ist mit einem Staubabsaugstutzen (1) ausgestattet, der die Absaugung der beim Schneiden
entstehenden Spédnen und Stauben ermoglicht.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im Typenschild der Schragsdage

A angegeben worden ist. Halten Sie die Kreissdge beim Betdtigen mit beiden Handen fest, denn das
Motordrehmoment kann zu einer nicht kontrollierten Umdrehung des Elektrowerkzeugs fiihren.
Beachten Sie, dass nach Ausschalten des Gerétes die beweglichen Elemente der Kreissdge eine Zeit
lang immer noch rotieren.

Die Kreissage ist mit der Taste der Schalterverriegelung (14) ausgestattet, die vor einem versehentlichen
Start des Werkzeugs schiitzt.
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Einschalten:
e Die Taste der Schalterverriegelung (14) (Abb. B) driicken.
e Die Taste des Schalters (13) drticken.

Ausschalten:
e Die Taste des Schalters (13) freigeben.

SCHNEIDEN

e Beim Anfang der Arbeit halten Sie die Kreissage stets mit beiden Handen an beiden Haltegriffen fest.
@ e Die Kreissage darf nur dann eingeschaltet werden, wenn sie von dem zu bearbeitenden Material

weggezogen ist.

e Driicken Sie die Kreissage nicht zu stark, sondern maBig und kontinuierlich an.

e Nach dem Schneiden warten Sie bis zum vollstandigen Stillstand der Schneidescheibe.

e Wird der Schneidevorgang unterbrochen, warten Sie beim Fortfahren ab, dass die Kreissage ihre
maximale Drehzahl erreicht und erst dann fiihren Sie die Schneidescheibe ins Werkstiick hinein.

e Beim Querschneiden von Materialfasern (Holzfasern) werden die Fasern manchmal angehoben und
abgerissen (der Vorschub der Kreissdge mit niedriger Drehzahl minimalisiert diese Tendenz).

o Stellen Sie sicher, dass die untere Abdeckung bis zur Endstellung kommt.

e Vor dem Schneiden stellen Sie stets sicher, dass der Verriegelungshebel fiir Schnitttiefe sowie
Verriegelungsregler fiir FuBeinstellungen richtig zugeschraubt sind.

e Fir die Kreissdge verwenden Sie ausschlieBlich Schneidescheiben mit einem richtigen Aufen- und
Spanndurchmesser.

e Das Werkstlck ist sicher zu befestigen.

e Den breiteren Teil des FuBes der Kreissage stellen Sie auf dem nicht geschnittenen Materialteil.

@ Wenn das Werkstiick klein ist, befestigen Sie es mit Klemmen. Falls der FuBB der Kreissdage sich
am bearbeiteten Material nicht verschiebt, sondern angehoben wird, kann es zum Riickschlag
kommen.

Entsprechende Befestigung des zu schneidenden Materials sowie festes Halten der Kreissdge
A gewadhrleisten volle Kontrolle iiber das Gerdt und verhindern somit das Risiko von Korperverletzung.
Versuchen Sie nie kurze Materialstiicke mit der Hand festzuhalten.

SCHRAGSCHNEIDEN

e Losen Sie den Verriegelungsregler fiir Fueinstellungen (17) (Abb. C).
o Stellen Sie den FuB der Kreissage unter gewtinschten Winkel (von 0° bis 45°) mit der Skala ein.
e Drehen Sie den Verriegelungsregler fiir FuBeinstellungen (17) zu.

@ Beachten Sie, dass beim Schragschneiden das Risiko des Riickschlags (Einklemmens der
Schneidscheibe) hoher ist. Aus diesem Grund ist es besonders zu beachten, dass der Ful der
Kreissdage mit der ganzen Oberflache ans Werkstiick anliegt. Fiihren Sie den Schnitt stufenlos aus.

EINSTICH INS WERKSTUCK

Vor der Regulierung trennen Sie die Kreissdge von der Netzspannung.

o Stellen Sie die gewiinschte Schnitttiefe entsprechend der Dicke des Werkstiicks ein.

e Stellen Sie die Kreissdge so schrég ein, dass die vordere Kante des FuBBes der Kreissage sich auf dem
Werkstiick stltzt und die Anreif3nadel 0° fiir Senkrechtschneiden sich in der vorgesehenen Schnittlinie
befindet.

o Nach dem Aufstellen der Kreissage in der Starposition heben Sie die untere Abdeckung (9) mit dem Hebel
der unteren Abdeckung (3) (die Schneidescheibe der Kreissdge ist tiber dem Werkstiick angehoben).

e Betdtigen Sie das Elektrowerkzeug und warten Sie ab, bis die Scheidescheibe ihre volle Drehzahl
erreicht.

e Senken Sie allmahlich die Kreissdge und vertiefen die Schneidscheibe ins Werkstuick (bei diesem Vorgang
soll die vordere Kante des Fuf3es der Kreissage die Oberflache des Werkstlicks beriihren).

e Wenn die Schneidscheibe mit dem Schneiden anfangt, geben Sie die untere Abdeckung frei.

e Wenn der Ful’ der Kreissdge mit seiner ganzen Oberflache das Material berlihren wird, fahren Sie mit
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dem Schneiden fort und schieben die Kreissdage nach vorne.

e Ziehen Sie nie die Kreissdge mit rotierenden Schneidescheibe weg, denn dadurch das Risiko des
Ruickschlags entsteht.

e Schlieen Sie den Einstichvorgang umgekehrt zu dessen Start ab, indem Sie die Kreissage um die
Kontaktlinie der vorderen Kante des Sagenful3es mit dem Werksttick drehen.

e Nach Ausschalten der Kreissage warten Sie ab, bis die Schneidescheibe zum vollstandigen Stillstand
kommt bevor Sie das Elektrogerat vom Werkstlick ausfahren.

e Gegebenenfalls fihren Sie die Finishbearbeitung von Kanten mit einer Blattsage oder Handsdge aus.

GROSSE MATERIALSTUCKE SCHNEIDEN ODER ABSCHNEIDEN

@ Beim Durchschneiden groBBerer Platten oder Bretter sind sie entsprechend zu unterstiitzen, um
einen ev. Ruck der Schneidescheibe (Riickschlag) durch das Einklemmen der Schneidescheibe im
Sageschnitt im Werkstiick zu verhindern.

e Unterstiitzen Sie die Platte oder das Brett nah an der Schnittstelle.
e Stellen Sie sicher, ob die Einstellungen der Schneideplatte gewéhrleisten, dass es zu keiner Beschadigung
des Werkstatttisches oder der Stiitze beim Schneidevorgang kommt.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der

Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

e Sorgen Sie daflr, dass die Liftungséffnungen im Gehause der Kreissage stets frei und staubfrei sind.
Halten Sie auch alle Einstellungselemente der Kreissége sauber. Reinigen Sie diese Elemente ggf. mit
einem Pinsel. Zur wirksamsten Reinigung verwenden Sie Druckluft. Bei der Reinigung mit Druckluft
tragen Sie stets Splitterschutzbrille und Gesichtsschutzmaske. Die Reinigung von Liftungsoffnungen
durch Einschieben von scharfen Elementen wie Schraubendrehern usw. ist nicht zugelassen.

® Zur Reinigung verwenden Sie kein Benzin, L&semittel sowie keine Reinigungsmittel, die die
Kunststoffelemente der Kreissage beschadigen konnten.

e Bei einer zu starken Funkenbildung am Motorkommutator ist das Elektrowerkzeug auszuschalten und
zur Kundendienstwerkstatt zu bringen.

e Bei Normalgebrauch wird die Schneidescheibe nach bestimmter Zeit stumpf. Von einer stumpfen
Schneidescheibe zeigt der nétige starkere Andruck beim Schieben der Kreissdge beim Schneidevorgang.
Wird eine Beschadigung der Schneidescheibe festgestellt, so ist sie unverziiglich auszutauschen.

e Die Schneidescheibe muss immer Schaff sein.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

@ e Schrauben Sie die Befestigungsschraube der Schneidescheibe (8) mit dem mitgelieferten Schliissel nach
links ab.

e Um der Drehung der Spindel der Kreissdge entgegenzuwirken, sperren Sie die Schneidescheibe beim
Abschrauben der Befestigungsschraube mit der Taste der Spindelarretierung (10) (Abb. D).

e Bauen Sie die duBere Flanschunterlage (7) ab.

e Mit dem Hebel der unteren Abdeckung (3) schieben Sie die untere Abdeckung (9) so, dass sie maximal
in der oberen Abdeckung (2) verdeckt wird (priifen Sie dabei die Zugfeder der unteren Abdeckung auf
den Zustand und die Funktionsweise).

e Fahren Sie die Schneidescheibe durch den Schlitzam Ful3 der Kreissdge (5) aus.

e Bringen Sie eine neue Schneidescheibe in die Position, in der die eingestellte Verzahnung mit der
Richtung des Pfeils auf der unteren Abdeckung vollkommen tbereinstimmt.

e Schieben Sie die Schneidescheibe in den Schlitz am Fu3 der Kreissdge und befestigen Sie sie an der
Spindel, wobei das Demontageverfahren umgekehrt anzuwenden ist.

@ Beachten Sie, dass die Schneidescheibe mit der Verzahnung in richtiger Richtung montiert wird. Die
Drehrichtung der Spindel des Elektrowerkzeugs zeigt der Pfeil auf dem Gehause der Kreissage.



GRA\PHITE

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschlei8ten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind sofort

auszutauschen. Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebdrsten ausgetauscht.

e Die Birstenabdeckungen (16) (Abb. E) aufdrehen.

e Verschleif3te Bursten abnehmen.

e Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.

o Neue Kohlebiirsten (Abb. F) einsetzen (Die Biirsten sollen sich frei in die Birstenaufnahmen einsetzen
lassen.)

e Die Birstenabdeckungen (16) wieder montieren.

@ Nach dem Austausch von Biirsten das Elektrowerkzeug mit Leerlaufdrehzahl betdtigen und etwas

abwarten, bis die Biirsten sich an den Motorkommutator anpassen. Lassen Sie die Kohlebiirsten
ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen
austauschen.

@ Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE
Kreissdge
Parameter Wert

Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1200 W
Leerlaufdrehzahl Spindel 5000 min'
Schréagschneiden 0°-45°
AuBerer Durchmesser der Schneidescheibe 185 mm
Offnungsdurchmesser der Schneidescheibe 20 mm

. Rechter Winkel 65 mm
Max. Dicke des Werkzeugs Schrag (459) 23 mm
Schutzklasse Il
Masse 3,8 kg
Baujahr 2014

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lpa=92,1 dB(A) K =3 dB(A)
Schalleistungspegel Lw, = 103,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Wert der Schwingungsbeschleunigung: a, = 2,092 m/s’K = 1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach
Informationen tber die Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgerate enthalten Substanzen, die
fur die Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerét stellt eine
potentielle Gefahr fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna

2/4 (nachfolgend:,Grupa Topex ") teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung
(nachfolgend:,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung,
ausschlieBlich Grupa Topex angehdren und laut Gesetz Uber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar
1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten,
Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke
ohne Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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MNEPEBOJ OPUTUHAJIbHOU UHCTPYKLIUUN @)

AONCKOBAA NMUJIA
58G486

BHUMAHME: MEPE HAYAJIOM SKCIIYATALUUW SNEKTPOMHCTPYMEHTA CNEAYET BHUMATE/IbHO
MPOYUTATb JAHHOE PYKOBOACTBO 1 COXPAHUTb EFO B KAYECTBE CIMTPABOYHOIO MATEPUATIA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OIACHOCTU

ANPABUNA TEXHUKW BE3OMACHOCTM nNPU PABOTE C JAUCKOBbIMWA TMWJIAMWU BE3
PACKNIMHUBAIOLLEEFO HOXA

BHMMAHUE

a. Pykn He BomKHbI HaxX0ANTbLCA B paboueil 30He ANCKOBOI NuAbl. CBO60AHOI pyKOI AepXKaTbCA
3a [ONONHUTENbHYI0 PYKOATKY UNu Kopnyc asuratens. Jepxa nuiy 08yMA pykamu, cokpaujaem
0NAcHOCMb NOJTyYeHUs mesiecHbiX N0Bpex0eHUl NUbHbIM OUCKOM.

b. He npukacatbca pyKkoii K o6paTHOI cTopoHe o6pab6aTbiBaeMoli 3aroToBKu. Koxyx He 3aujumum
om spawarouezocs 0UCKd, 8bIxo0aUe20 ¢ Opy20U CMOpPOHbI 320MOBKU.

c. 3apgaBaemasrny6uHanponuiaaomKHa COOTBETCTBOBATb TONLHE 06pabaTbiBaeMoii 3aroTOBKM.
MusnbHbIU OUCK 00JTXKeH 8bIXOOUMBb ¢ Opy20li CMOPOHbI 3d20MOBKU IUWb HA 8bicOMY 3y6a.

d. 3anpeujaerca aepKarTb 3aroToBKy B pyKax Ui onvpartb o Hory. CneayeT NpuKpenasaTb 3aroToBKy
K HafleXXHoOIl mopcTaBKe. HadexHoe KpensieHue 3020mMosKuU Nno3eosigem u36exams 3aKIUHUBAHUA
NUILHO20 OUCKA, ONACHO20 KOHMAKMA C MeJsIOM Uiu Nomepu KOHMPOJIA HAO 31eKMPOUHCMPYMEHMOM.

e. Bo Bpema pa6oTbl nuny cnefyer AepaTb 3a cneyunanbHO MpefHa3Ha4yeHHble ANA 3TOro
N30NMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU, TaK KaK BpalLaloliuiicA ANCK MOXET 3afleTb TOKOHecylyue
npoBoAa UNu WHYpP NUTaHUA NUAbl. KOHMAKM Memaniuyeckux 31eMeHmos 371eKmpouHcmpyMmeHma
C MOKOHeCywuMu Npo8ooamu Moxem 8b138amMb NOPAXeHUe 0Nepamopa 371eKmpu4eckum MOKOM.

f. Monb3oBaTbcA ynopamu Unu HanpaeAALWYMU. MO y/Tyywaem Kayecmeo pacnusd u cokpaujaem
PUCK 3aKIUHUBAHUA NUJTbHO20 OUCKA.

g. Ha nuny paspeluaercs ycTaHaBnuBaTh AUCKM C COOTBETCTBYIOLYMM MOCaflO4YHbIM pa3mepom.
MunbHble OUCKU ¢ HeNOOXOOAWUM NOCAOOYHbIM OmeepcmueM Mo2ym npusecmu K nomepe KOHMposs
Hao 371eKMpPOUHCMPYMEHMOM.

h. 3anpewaerca ncnonbsoBaTb ANA KPenneHNA AUCKa MOBPEXAeHHble WM Henoaxoasiyme
waiibbl u 60nTbl. 50/1MbI U WAlibbl 014 KpenseHUA NUIbHO20 OUCKA CNPOeKmMUpOo8aHsl cCneyuasnbHo 0718
obecneqeHus onmumansHoU pabomsl u 6e3onacHouU skcnayamayuu.

i. PeKkomeHpyeTcs Kpenko fepKaTb Nuny ABYMA pyKamMu TaK, YToGbl Bbijep»KaTb BO3MOMKHblIil
o6paTHbIil yaap. 3anpeljaeTca CTOATb Ha NUHUM pacnuna. CnepyeT CTOATb MO MpaBylo UK
NeBYyl0 CTOPOHY OT nubl. Ob6pammbili yoap Moxem 8bi138amb pes3kuli 0om6poc nusel HA3Aod, HO
nosib308amesib 8 COCMOAHUU KOHMPOIUPOBAMSb CUsly 06pamHo20 yoapa npu yc/io8uu cobooeHus mep
npedocmopoxHocmu.

j- B cnyuae 3aKnMHMBaHWA NWIbHOTO ANCKa UK NepepbiBa B paboTe, cneayeT oTNYCTUTb KHOMKY
BKJIIOUYEHWA 1 HEMOABKHO AepKaTb NIy B MaTepuane A0 NoJIHOI ee 0CTaHOBKMW. 3anpelyaerca
NbITaTbCA BbIHYTb MUY 13 3aroTOBKMN WM TAHYTb €e Ha3af, TaKk KaK Bpaljalowmincsa NuibHbIi
AVUCK MOXeT Bbi3BaTb o6paTHblil yaap. Onpedeslums npuyuHy 3aK/IUHUBAHUA NUbHO20 OUCKA U
nNpednpuHAMb KOPPEKMUPOBOYHbIE Mepbl.

k. Mpn NOBTOpPHOM BKNIOYEHUU MWMbl, NMOTPYKEHHOI B 3aroToBKe, YCTAaHOBUTb MWIbHbIA ANCK
B LieHTpe nponuna un y6eantbcs, 4To 3y6bA ANCKa He 3a6noKmpoBaHbl B MaTepuane. B ciyyae
3AKIUHUBAHUA NUJIbHO20 OUCKA, NpU NOBMOPHOM NYCKe NuJsibl OHA MOXem 8bICKOYUMb UJTU 8bI38aMb
obpamHeit yoap.

|. Bonbme no pasmepam MnaHenn Heo6XoAMMO MOANMPATb CHU3Y MOACTaBKamMu, 4YTOObI
MWHUMWU3UPOBATb PUCK 3aK/NMHMBAHUA 1 o6paTHOro yaapa nuabl. bosbwue naHenu 3ayacmyio
npoeubaromcsa nod so3delicmeuem cobcmaeHHo20 eeca. [lodcmasku ycmaHagnueame noo NAaHenamu, ¢
08yX CMOPOH - OKOJIO JIUHUU NPONUJIA U Y KPOMKU 3a20MOBKU.
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m. 3anpeu.|aeTc5| PaGOTaTb 3aTYyMJIeHHbIMN WU MNOBpPeXAEeHHbIMU NWIbHbIMN AUCKaMW.

2

r.

S.

3amynneHHble UIU HeNPAsuUsIbHO PACNOIOXeHHbIe 3y6bsA OUCKA 06pasylom y3Kyl Nosiocy nponusd,
8bI3bI8AIOWYI0 Upe3MepHOe mpeHue, 0ehopMayuio NUILHO20 OUCKA U 06pamHsil yoap.

Mpucrynas Kk pa6oTte Heo6x0AMMO HaAeXHO 3aduKCMpPoBaTb MY6VHY Nponuna u yron HakMoHa.
Ecnu HacmpoUiKu usMeHAMCA 80 8peMs pabomel NUSTbl, MO MOXem Npusecmu K 3akAUHUBAHUIO OUCKA U
obpamHomy yoapy

Heo6xoanmo 6biTb NpefieNbHO BHUMATENIbHbIM BO BPeMs pacnuia BHYTPEHHUX NeperopopokK.
MuneHeIU OUCK MOXem pacnuiume c/yyatiHele npedmemsl (HeauduMble 0711 0Nepamopa U Haxooauuecs
3a nepezopoOKamu), 8bi3618as 06pamHbili yoap.

Mepea Hayanom pa6oTbl NPOBEPATbL NPaBWIbHOE KPErJIeHNe HIKHEro KoXKyXa. 3anpewjaerca
pa6oTaTb C WO, €CNIN OTCYTCTBYET CBO6GOAHOE ABMKEHME KOXKYXa NN €C/IV OH He 3aKpbiBaeTcs
aBTOMAaTMYeCKU. 3anpellaeTcs 3aKpennATb WAN OCTABAATb HIUDKHUI KOXYX B OTKpPbITOM
NONOXKeHUW. B c/1ydde nadeHus nusibl, HUXHUU KOXYX MOxem dehopmuposamscs. Heobxo0umo noOHAMb
KOXYX C NOMOWbI0 pbiyded U y6edumsCs, Ymo oH CBO600HO NepeMeLyaemcs, He NPUKAacaemcs K nuibHoMy
OUCKy unu Opy2oMy 3/1emMmeHmy UHCMpyMeHma 015 1lobol  2/1y6uHbl nponusia u 018 /106020 3a0aHHO20
yena.

MpoBepuTb paGoTy NpYXKUHbI HMKHEro KoXKyxa. Ecim KoXKyx M npyxuHa He pabotaiot
Hapnexawum o6pasom, nepen cepylowei paboToli C NNNO 3Ty HeNonaaKy cnefyeT yCTPaHUTb.
Pabomy HUXHE20 KOXYXa yxyowdaiom nospexoeHHble 3neMeHMel, HAKONUBLWIUEeCA IUNKue 3a2pA3HeHus U
nbiste.

Paspeluaerca BpyuHYI0 OTOABUraTb HVDKHUIN KOXYX, HO TOJIbKO NpU ONpefeneHHbIX Buaax
pacnuna (Hanpumep, BbiGopka YeTBepTH). B 3TOM cnyuyae cnefyeT NOAHATL HKHUIA KOXKYX 3a
pbluar, a nocse Norpy>KeHus NUIbHOro ANCKa B MaTepuan, OTNYCTUTb HYDKHUI KOXYX. [Tpu 8cex
Opyaux 8udax pacnusia pekomeHoyemcs, Ymobul HUXHUL KOXyX pabomasn asmomamuyecku.

Y6upasa nuay npoBepATb, 3aKPbIBA€T NN HWKHUII KOXKYX NWAbHBIA ANCK. Henpukpbimeili
spawjarowulica nusbHelli OUCK 8bI308em 0BUXeHUe NuJjbl HA3ad, NPU KOMOPOM UHCMpymeHm 6ydem
paspe3ame 8ce Ha ceoem nymu. Ciedyem y4umeliedme 8pems, Heobxooumoe 0/ NOIHOU OCMAHOBKU
NUJIbHO20 OUCKA NOCJIE BbIK/IIOYEHUS NUTbI.

OBPATHbIV YAAP - MPUYUHbBI U MEPbI MPEAYNPEXAEHUA

O6paTHbI yaap 3TO pe3Kkuin BbIBPOC MWMbl B HaMpaBfieHuy onepaTopa, BLOJb JVHWK pacnuna,
BbI3BaHHbIN 3aLiemMneHnem Unn HempasuibHbIM BE4eHUEM NIbHOTO AUCKa.

Ecnv nunbHbIN Anck GygeTt 3alemneH vam 3aknvHWUTCA, OH OCTAHABIMBAETCA, U Peakuus aBuratens
BbI3bIBAET PE3KMI OTCKOK MWbl HAa3af, B HanpasneHum oneparopa.

ECiM NunbHbIN ANCK HENPABUIbHO YCTAHOB/EH B 3aroTOBKe, 3yGbs Moc/e BbIxoha U3 mateprana MoryT
yOApUTb O BEPXHIO MOBEPXHOCTb 3arOTOBKM, Bbi3bIBAsi OTCKOK MWibl - OOpaTHbIN yaap B CTOPOHY
oneparopa.

OG6paTHbIN yaap 3To pe3ynbraT HenpaBuabHOM PaGoTbl IM60 HECOOTBETCTBYIOLMX YCIOBWIA SKCMTyaTaLmm
nsibl, N36eXaTb 3TOr0 MOXKHO 6rarogaps creyunanbHbIM Mepam NPegoCTOPOKHOCTH.

Mepbl NpeaoCTOPOIKHOCTH

He pa60TaTb C noBpexAeHHbIMU Unn ,El.ed)opMI/lpOBaHHblMl/l NMUAJIbHbIMN ONCKaMW.

Pa6otatb C ANCKaMW, peKoOMeHAOBaHHbIMU NMpon3sBoanTenem n oteeyarowimmn TpE6OBaHI/IFIM CTaHAapTa

EN 847-1.

3anpeu.|aeTcn pa6OTaTb C Anckamm 6e3 TBEPAOCN/IaBHbIX Hanaek.

MNMonb3oBaTbcA cpeacrteamm I/IH,EII/IBI/I,EI,yaﬂbHOIZ 3alnTbl:

- 3alWNTHbIMN HayLWWHWKaMn ONnA npeaoTBpalleHna notepu ciyxa,

- Cpeacrtsamum 3alnTbl rnas,

- Cpeacrtsamum 3alnTbl AbiXaTesbHbIX I'IyTeVI ANA COKpalleHnAa BO3,E|EIZCTBI/IF| BpeﬂHOIﬁ nbinn

- pa6oq|/|M|/| nepyatkamun gna pa6OTbI C NUNbHbIMN ANCKaMK N OCTPbIMW MaTepranamu (,EII/ICKI/I AepxaTb
3a OTBEpPCTUNE, €CZIN 3TO BO3MO>KHO).

Mopgknoyatb BbITAXKY MbUIN BO BpeMA pacnwiia gpeBeCcuHbl.

besonacHasa pa6ota

MunbHbIN AUCK NofbupaTh B 3aBUCMMOCTY OT TUMa MaTepuana, NpeaHa3HauYeHHOro Ana pacnuna.
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e [luna npefHa3HayeHa A pacnuna ApeBecrHbl U APeBOnofo6HbIX MaTepuanos; pabota C gpyrumm

maTepuanamu 3anpeLyeHa.

3anpelyaetca paboTaTh C MUION 63 3aLLUTHOTO KOXKYXa W €CSIN KOXKYX 3a06JI0KNPOBaH.

Mon B pabouel 30He NHCTPYMEHTa COXPAHATb B UNCTOTE, 6€3 IMLWIHUX MaTepPUanoB, CTPYXKKM U T.N.

ObecneunTb HEOOXOAVMOE OCBeLLeHNe paboyero mecTa.

OnepaTop JoMmKeH 6biTb 03HAKOMJIEH C TPEHOBAHNUAMM MO YXOAY 3@ MHCTPYMEHTOM 1 SKCMyaTaLlun.

Mcnonb3oBaTb OCTpble NWNbHbIE ANCKU.

O6paLlaTtbh BHYMaHME Ha MaKCUMAalbHYIO CKOPOCTb, YKa3aHHYI0 Ha MUIbHOM AKCKe.

Y6epnuTbCsA, UTO  WCMONb3yeMble  KpeneXHble  3NeMeHTbl  COOTBETCTBYIOT — pPeKOMeHZALUAM

npovsBoauTens.

e Ecnv nuna ocHauleHa nasepHbIM YCTPOWCTBOM, 3aMEHa €ro ja3epomM [pYroro Tuna KaTeropuuecku
3anpeLLeHa, a ero PEMOHT AOJIXKEH BbINOMHATLCS B CEPBUCHON MaCTEPCKOM.

BHUMAHME! UHCTPYMEHT cnyKuT AnA paboTbl BHYTPU NOMELLeHMA.

HecmoTpsa Ha 6e3onacHyl0 KOHCTPYKLMIO, NPeAnpuHATbIe 3aliUTHble Mepbl U NCMOoJib30BaHue
CpeACTB 3alUThl, BCErAa CYLeCTBYEeT HEKOTOPDIN OCTaTOUHbIN PUCK NONYyYeHUs TPaBMbl BO Bpems
pa6otbl.

KOHCTPYKUUA U MPUMEHEHUE

[nckoBas nNnia 3To PyYHON SNEKTPONHCTPYMEHT C3NeKTpryeckon nsonaumeiill knacca. Bkauectse npusoga
1Crosnib3oBaH OAHO(A3HbIV KONNEKTOPHbIV ABuratens. O6opyaoBaHvie AaHHOTO TUMa NPUMeHAeTCA AnA
pacnvna ApeBecuHbl U APeBOnofo6HbIX MaTepuanos, OTBEYAOLLMX pa3mMepy MHCTPyMeHTa. 3anpeLyaeTca
1Crosib30BaTh MUY ANA pacnuna ApoB. [onbITKU NCNoNb30BaHVA NSTbl A1 Lieneil, He PeKOMEH[0BaHHbIX
B JAHHOM PYKOBO/CTBE, CUMTAETCA MPUMEHEHNEM MHCTPYMEHTa He Mo Ha3HaveHwuto. [Muna gomkHa paboTaTb
UCKITIOUNTENIbHO C MUbHBIMU UCKaMM C TBEPAOCMIIaBHbIMU Hamnankamu, paccumTaHHbIMU AnA paboTbl ¢
AaHHOW nunoi. [InckoBaa nuna npefjHasHayeHa ANAa BbIMOHEHNA NETKUX PaboT B MacTepCKOM, a Takke
AJ1A MacTepoB-nobuTenen.

3anpewaeTca NPUMEHATb 1EKTPOUHCTPYMEHT He MO Ha3HaueHuo
OMUCAHUE K TPAONYECKUM U3OBPAXEHUAM

MepeuncneHHas HMXe HymMmepaLUA KacaeTcs IeMEHTOB NHCTPYMEHTa, MPeACTaB/eHHbIX Ha CTpaHuLax ¢
rpadryecknMmn n3obpakeHaMN.

MaTtpy6ok oTBOAA NbINY

BepxHuiA 3aLUTHBIN KOXKYX

Pbluar HUKHero Koxyxa

BuHT duKcaunm napannenbHo Hanpaensiowen
Onopa nunbl

MynbHbIN ANCK

OnaHuesas Wwanba

KpenexHblii 60nT gncka

9. HWXHUIA KOXKYX

10.OukcaTop wnuHaena

11.[JononHnTenbHana pykoATka

12.Pbivar dpukcayum rybuHbl nponuna
13.KHonKa BKloYeHnA

14.OuKcaTop KHOMKM BKIOYEHNA

15.0cHoBHasA pykoATKa

16.KpbiLKa weTKn

17.BuHT dukcayum onopbl

18.01meTKa 0°4ns nponuna nog yrnom
19.01meTKa 0° Ans nponuna nog nNpsimbiM Yriiom

NGOV ARWN=

* BHewWwHnn Bng npmoGpeTeHHoro SNEKTPONHCTPYMEHTA MOXET HE3HAUUTEJIbHO OTIMYaTbCA OT M306pa)KeHHOI’O Ha
pucyHke
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OMUCAHUE NCMOJIb3OBAHHbIX TPAOUYECKNX CUMBOJIOB

BHVUMAHWE

A BHUMAHME - ONMACHOCTDb!

@ CBOPKA/HACTPOVIKA

@ NHOOPMALINSA

OCHALLEHUE U AOMOJIHUTEJIbHBIE MPUHAAJIEXKHOCTHU

1. MNapannenbHasa HanpaenAoLan -Twr
2. Kniou wecturpaHHbIn -1 wr

noAaroTtoBKA K PABOTE

HACTPOWKA rMYBUHbI MPONUNA

[ny6uHa nponuna perynupyetcs B npegenax 0 — 65 Mm.
@ e Ocnabutb pblyar prkcaumm rmybuHbl nponuna (12).
e 3ajaTb Tpebyemyio ry6uHy nponwuna (Monb3ysch LKanow).
® 3a6n0KMpoBaThb pbluar dbukcauum rmy6rHbl nponuna (12) (puc. A).

MOHTAX NAPAJIIENIbHOV HANPABNAIOLLEN

BoBpemsapacnunamatepuranaHaysKkmeKyCcku peKkoMeHAyeTCANCNONb30BaTbNapanienbHyoHanpasAaoLLyo.
@ HanpasnsatoLLyto MOXHO 3aKpennATb C NPaBoWi UM NIEBOI CTOPOHbI SEKTPOUHCTPYMEHTA.

e Ocnabutb BUHT dUKCaLmm napannenbHon HanpasnaoLen (4).

e BcTaBUTb HanpaBnAwLLYO B [Ba OTBEPCTUA B onope nusbi (5).

® 3apjaTb Tpebyemoe paccTosHme (MONb3yACh LKaon).

® 3aKpenuTb NapasnnenbHyio HanpPaBAALLY C MOMOLLbIO BUHTa (4).

HanpasnstoLLyto MOXHO TaKKe UCNoNb30BaTb NPy pacnine Noj yrinom B AranasoHe ot 0° fo 45°.

@ 3anpeujaetca pacnonaratb pyku nosagu pa6otaroueii nunbl. B cnyyae o6patHoro yaapa, nuna
MOXeT YNacTb Ha PyKy 1 NPUYNHNTb cepbesHble Te/leCHble NOBpeXAEHNA.

ABUXEHUE HNXKHETO KOXKYXA

HuxxHuin Koxyx (9) nunbHOro ancka (6) oToABMraeTcA aBTOMATUYECKM MO Mepe COMPUKOCHOBEHUA C
3aroTOBKOW.
YT10ObI OTOABUHYTH KOXKYX BPYUHY!I0, ClleflyeT BOCMOJIb30BaTbCA pblyarom Koxyxa (3).

YOANEHUE NbIJIA

[nckoBasA nuna ocHaleHa rlapy6|<0M (1) ansa oTBOAA MBIV U CTPYXKKW, 06pa3y|ou.|m><cn BO BpemMsA pacnuna.

PABOTA/HACTPOUKA

BKNOYEHUE/BbIKJTIOYEHUE

HanpsikeHne cetTm [OMKHO COOTBETCTBOBaTb HanpsKeHMI0, YyKasaHHOMY Ha WWibAWKe MNWbl.
Bkniouas nuny, ee pekomeHayeTcA AepXaTb ABYMA pyKamu, TaK KaK Bpaljaloluiicd MOMEHT
ABUraTeNs MOXeT BbiI3BaTb HEKOHTPONVPOBaHHbIN MOBOPOT 3IEKTPONHCTPYMEHTa.

Heo6xoAyMo MOMHWUTbB, YTO MOC/e BbIK/IOYEHUA NUWIblI ee NMOABVKHbIE 3/IeMEeHTbl NPOAOIKAIT
BpalaTbCA B TeYeHMe HEKOTOPOro BpeMeHu.

Mnna ocHaleHa $UKCaTopoM KHOMKM BKIoUeHNA (14), NpefoxXpaHAoLWMM OT Clly4YaliHOTO BKITIOUYEHNA.
BknioueHune:

e HaxaTb KHOMKY duKcatopa (14) u npugepxatb (puc. B).

e HaxxaTb KHOMKY BKtoueHus (13).
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BbiknioueHne:
e OTNyCTUTb KHOMKY BKMtoueHus (13)

NMUNEHUE

e [lpuctynas K paboTe, Kpenko AepxaTb Nuy ABYMA pyKamu 3a iBE PYKOATKN.

o [Tnly MOXXHO BKJTIOUNTb, TOJIbKO €C/Iv OHa He MPUKACcaeTCA K 3aroToBKe.

e Pabotacnunoii He TpebyeT 60MbLINX yCUNNIA HAXKaTUA Ha MIHCTPYMEHT, CielyeT paBHOMEPHO nepemeLyaTb

nuny, 6e3 3HauNTENbHbIX YCUIINIA.

Mocne 3aBepLueHnA paboTbl AaTb JUCKY OCTAaHOBUTBLCA.

Ecnu paboTa 6yaeT npepBaHa, Nocsie NOBTOPHOIO NMycka Nubl CHavyana HeobxoamnmMo fatb e JOCTUYb

MaKCUManbHO YacTOTbl BpaLLeHMA, a 3aTeM OCTOPOXKHO BBECTU AMCK B Na3 nponwuna.

e [pu nonepeyHoOM pacnuie BOOKOH MaTepuana (ApeBecuHbl) 3a4acTylo BOSIOKHA NPUNOAHMMAIOTCA U

oTpblIBatoTCA (paboTa ¢ He6OMbLUION YaCTOTON MUHUMU3NPYET fLaHHOE ABNEHNE).

Y6eauTbca, UTO HUXKHUIA KOXKYX OXOAUT A0 KPaHEro NosoXKeHus.

Mpuctynas k paboTte yb6eautbea, uTo pbluar GprKcaumm ryouHbl Nponmia n BUHT GUKcaLlmy onopbl NUbl

HafleXKHO 3aTAHYTbI.

e PaboTaTb C MUIbHBLIMW AUCKaMW, BHELIHUIA W NMOCALJOYHbIV [MaMeTpbl KOTOPbIX NPeayCcMOTPeHbl ANl
paboTbl C AAaHHOW NUNOIA.

o HeobxoaMMo HafieXXHO 3aKpenATb 3aroTOBKY.

o Lllnpokyto yacTb Onopbl pasmeLlaTb Ha HepacnUIMBaeMon YacT 3aroToBKM.

Ecnu pasmep maTepuana He60onbLION, €ro cnefyeT 3aKpenuTb B CTONAPHBIX TUCKax. Ecnn onopa
nunbl He Nepemelyaetca no obpabaTbiBaeMoMy maTepuany, a MPUNOAHATA Haf, HUM, 3TO MOXeT
BbI3BaTb 06paTHbIN yaap.

HapexHoe KpenneHue 3aroToBKM 1 BefieHe NHCTPYMEHTa AiBYyMA pyKamu o6ecneuynBaeT NoMHbIi
KOHTpPONb Haj PaboToll 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa U NOo3BOJNAET u3bexaTb ONacHOCTU MNOJy4YeHuA
TenecHbIX NOBpeXXAeHUIA. 3anpeLyaeTca NpuaepKnBaTh Heb6onbLUNe KyCKU MaTepuana pyKoil.

PACNN NOA YITIOM

e Ocnabutb BUHT dpukcaymm onopsl (17) (puc. C).
® YcTaHOBWTb onopy Nuibl nop Tpebyembim yrnom (o1 0° fo 45°), Nonb3yAch LWKanow.
® 3aTAHYTb BUHT puKcauum onopbl (17).

MomHuTb, uTO npwu pacnune noa yriom yBesinvymBaeTca puck o6paTHoro yAapa nunbl (BO3MOXKHOCTb
3aKNMHNBaHNA AIIICKa), nosTomy HEOGXOHIIIMO aieanTb 3a Tem, YyTO6bI onopa nwuiabl Nnpunerana K
3aroToBKe Bcell cBoeln NOBEPXHOCTbIO. Bectn nuny nnaBHbIM ABVXeHNnem.

PACNINN CMOrPYXEHMEM B 3ATOTOBKY

Mepepa HacTPOIIKOI OTKAIOYUTD MUY OT CETU NUTAHUA.

e 3agaTtb Heo6X0AVMYIO FyGMHY NPOMIUMA, B 3aBUCKMOCTY OT TOMILUMHBI 3arOTOBKM.

® HakfoHWTb NuAy Tak, 4Tobbl ee NepeaHnin Kpain onmpasncsa o 3aroToBKy, a oTMeTKa 0° nponuna noa
NPAMbBIM YoM 6bis1a PACMoNoXeHa BAOb HAMEYEHHOM INHN.

® YCTaHOBMB Ny B HAMEYEHHOM MECTE, MOAHATb HUXKHUI KOXYX (9) ¢ moMoLblo pblyara (3) (MUnbHbIn

LMCK NPUMOAHAT Haf 3aroTOBKON).

BKounTb Nnay 1 4atb NUILHOMY AUCKY BOCTUYb MAaKCMMasbHOM YacTOTbl BPaLLeHus.

MocTeneHHO onycKaTb Ny, BPe3asch B MaTepuasn (BO BPEMs 3TOMO ABVXKEHUsA NePeaHni Kpai onopbl

NWTbl JOJKEH COMPUKACATbCA C MOBEPXHOCTbIO 3arofI0BKM).

Korga AUCK HauHeT pacnuis, OTRYCTUTb HUMXKHNI KOXKYX.

Korga onopa nusbl Bceii CBOEI NOBEPXHOCTBIO OMYCTUTCA Ha 3aroTOBKY, MPOAOKATb PAcn, BeAsA nuiy

Bnepea.

3anpeLyaeTtcs BbIHAMATL MUY C BPALLALMMCA GUCKOM, 3TO MOXET Bbl3BaTb 06paTHbIN yaap.

3aBeplwmnTb pacnui, BbINOMHAA [ENCTBUA B MOCNe[OBATeNbHOCTY, O6paTHOM Hadyany paboTbl,

NoBOPauMBas Ny BOKPY JIMHUN COMPUKOCHOBEHUS OMOopbl C 06pabaTbiBaemMoii 3aroToBKO.

Mocne BbIKMIOUEHNA NIl JOXKAATHCA MOMHON OCTAHOBKM JUCKA, 3aTEM BbIHYTb MIANTY 113 3arOTOBKU.

Ecnu TpebyeTca, 4ns OTAENKM YrIOB NCMOMb30BaTh 1063MKOBYIO UMW PYUHYIO MITY.
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PACNNN BOJIbLLUNX KYCKOB MATEPUAJIA

@ Bonblune NAnuTbI NN AOCKM Heo6XoAMMO NoanepeTb Bo N36eKaHne o6paTHOro yaapa B pesynbrarte
3aK/IMHNBaHMA NWIbHOIO ANCKa B nponune.

e [lognepeTb NANTY WX OCKY OKOJIO JIMHUW MPOnua.
® Y6eanTbCs B TOM, 4TO CMOCO6 KpernnieHne ANCKa He BbI30OBET MNOBPEXAeHVe paboyero cTona Bo Bpems
pacnuna.

OBbCJIYXUBAHUE N KOHCEPBALIUA

@ Mpuctynas K Kakum-nn6o AeicTBUAM, CBA3AHHbIM CO COOPKOIA, PerylnpoBKOil, PeMOHTOM Wau
ob6cnyKnBaHuem, cneayeT BbIHYTb BWIKY WUHYPa NUTaHUA U3 PO3ETKMU.

o CneanTb 3a TeM, YTOObl BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTVA B KOPMYyCe Musbl He OblIn 3aKyrnopeHb! Mblbio.
Bce anemeHTbI Nunbl, ciyxaluve A8 peryimpoBKY, TakKe AOSIKHbI ObiTb UncTbIMU. Ecnn TpebyeTcs, nx
MOXHO OUMCTUTb KMCTOUKON. Hanbonee 3pdeKTnBHONM ABAAETCA UMCTKa CKaTbiM Bo3gyxom. PaboTtas
CO CXKaTblM BO3[YXOM, ClieflyeT Mosib30BaTbCA 3alUTHBIMU OYKaMM 1N MacKoW. 3anpeLjaeTca YNCTUTb
BEHTUSIALMOHHbIE OTBEPCTUA OCTPbIMY NPeAMEeTaMm, HanpuUmep, OTBEPTKOM 1 T.N.

e 3anpellaeTca MPUMeHATb ANA YUCTKM GeH3VH, pacTBopuTenb NMGO AeTepreHTbl, KOTOpble MOryT
noBpPeANTb MIacTMacCoBble S1eMeHTbI NJIbI.

e B c/iyyae upe3MepHOro WCKPeHWs, 3NeKTPOMHCTPYMEHT HeobXOAMMO MNpPOBEPWTb B PEMOHTHOW
MacTepCKOW.

e Bo BpemA CTaHAAPTHOW SKCrTyaTaLn CO BpeMeHeM NMPOVCXOANT 3aTyryieHne 3ybbeB NbHOrO AnCKa.
Mpu3Hakom n3HOCa AUCKa ABNAETCA HEOOXOAMMOCTb YBEIMYEHUA HaXMMa Ha UHCTPYMEHT BO Bpems
pacnuna. B cnyyae nospexaeHna NuabHOro ANCKa, ero creayeT HeMeaneHHO 3aMeHNTb.

o [MVNbHbI AUCK BCerga AOMKEH ObITb OCTPbIM.

3AMEHA NMUJIbHOTO AUCKA

o C MOMOLLbIO K/OYa, BXOLALLEro B KOMIMEKT NUbl, OTBUHTUTb KpeneXHbln 6oNT fucka (8).
@ e YToObl ypepaTb LWMMHAENb OT MNPOBOPauYMBaHWs BO BPEeMsl OTBUHYMBAHWA OONTa, LWNWHAENb

Heobxofnmo 3abnokrposaTtb prkcatopom (10) (puc. D).

o CHATb HapyxHyto dnaHLeByto Wwaiiby (7).

o C MOMOLLbIO pblyara HUXKHEro Koxyxa (3) nepeaBriHyTb KOXyX (9) Tak, UToObl OH MaKCMMarnbHO BOLLEN B
BEPXHUI KOXYX (2) (B 3TO BpeMsi NPOBEPUTb COCTOsIHME 1 PabOTY MPY>KMHbBI HAXXHErO KOXYXa).

® BbITallUTb N3HOLLEHHBIN ANCK Yepe3 oTBepCTHe B onope nusbi (5).

® 3aKpenuTb HOBbLIA AWNCK B MONOXEHWM, B KOTOPOM HamnpasfieHne 3y6beB MUIbHOrO AucKa OypeT
COOTBETCTBOBATb CTPEJIKE HA HUXKHEM KOXYXe.

® BCTaBUTb HOBBIV ANCK Yepe3 OTBEPCTUE B OMNOPE NUbl U 3aKPenuTb Ha LNVHAENe, BbINONHSAA AeNcTBUA
B M0OC/Ie0BaTe/IbHOCTW, 06PATHON AE@MOHTaxXYy.

O6paTuTb BHMMaHMEe Ha NpaBUNbHOe HanpasneHne 3y6beB nuAbHOro Aucka. HanpaeneHue
BpalleHuA WNNHAENA yKasbiBaeT cTpesika Ha Kopnyce nuibl.

3AMEHA YTOJIbHbIX WWETOK

M3HoLWEeHHbIe YronbHble WeTKM ABUraTens (ANMHOM MeHee 5 MM), LeTKI C 06ropeBLLei MOBEPXHOCTHIO UK
@ LapanuHamu cnefyeT HemeneHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb cieayeT 06e LWeTKN OGHOBPEMEHHO.

o OTBUHTUTb KpbILWKY WeTok (16) (puc. E).

® BbiHYTb M3HOLLEHHbIE LETKM.

® Y[anuTb YrofbHYIo Mblfib CKaTbiM BO34YXOM.

® BcTaBuTb HOBble yronbHble wWeTkn (puc. F) (WeTtkum [omkHbl CBOGOAHO MNepemelyatbcsi B

LeTkoAepKaTensx).
® 3aKpenuTb KPbILWKY WeToK (16).

Mocne 3ameHbl YronbHbIX WETOK creAyeT AaTb dNEKTPOMHCTPYMEHTY nopaboTaTb Ha XONOCTOM

XOoAy ANA MOArOHKM pabouell YacTW LWETOK K KONNEKTOpYy ABuratens. 3ameHy YrofibHbIX LEeTOK
MOXET BbIMOJIHATb TONbKO KBanu$puUMpPOBaHHbIN CMELUMaNNCT; PeKOMEeHAYeTCA UCnonb3oBaTb
opuruMHanbHble 3anacHble YacTu.
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@ Bce Henonagku JOMKHbI YCTPaHATbCA aBTOpI/I3OBaHHOIh CepBI/ICHOIZ MaCTepCKOIZ npouseoauTens.

TEXHUYECKUE IMTAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE AAHHBIE

AunckoBasa nuna

Mapametp BenuumnHa
Hanps»keHre nutaHus 230B AC
YacToTa ToKa NuTaHua 50y
HomuHanbHasA MOLWHOCTb 1200 Bt
Yucrio 060pOTOB XONOCTOro Xoaa 5000 MuH"’
Yron Hak/IoOHa perynupyeTtca B npefenax 0°-45°
BHELWHWI AraMeTp NUIbHOIo ANUCKa 185 mm
|[lnameTp Nocafo4HOro OTBEPCTUA MUIbHOIO ANCKA 20 Mm
MakcumanbHasa rybuHa Mpamon 65 MM
nponuna HaknoHHbIN (45°) 43 Mm
Knacc 3awutbl I
Macca 3,8 Kr
[on BbiNycka 2014

WHOOPMALIMA OB YPOBHE LLYMA U BUBPALIUN

YpoBeHb akycTuyeckoro aasnenus: Lp, = 92,1 ab(A) K =3 ab(A)
YpoBeHb akycTuyeckon mowHoctu: Lw, = 103,1 ab(A) K = 3 ab(A)
BubpoyckopeHue: a,= 2,092 m/c>K=1,5 m/c?

3ALYUTA OKPYXAIOLYEUA CPEAbI

neKkTponpuGopbl He crefyeT BbiGpacbiBaTh BMECTE C JOMALLHVMU OTXOAAMM, UX CliefyeT nepeaatb B
cnewyanbHbIi MyHKT yTuan3aumnm. iidopmauuio Ha Temy yTUIM3aLmm MOXeT NpefocTaBuTb Npoaasel
V30eNUsA U MeCTHble BacTu. DNeKTPOHHOE 1 aNeKTpuyeckoe 06opyaoBaHue, oTpaboTasiuee

CBOWI CPOK SKCMITyaTaLny, COAEPXIT ONacHble Ans OKpyatoLein cpeabl Bewwectsa. O6opynosaHue,

He NoABEePrHyToe NPOLEeccy BTOPUYHON NepepaboTKy, ABNAETCA NOTEHUMANbHO ONAcHbIM Ans
OKpY»KaloLLen cpefibl 1 300POBbA YenoBeKa.

* OcTaBnsAem 3a o601 NPaBo BBOANUTb U3MEHEHMA.

Komnawus,,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, pacnonoxeHHas B Bapluase
no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee,, Grupa Topex”) coobLLaeT, UTo BCe aBTOPCKME NpaBa Ha cofiepaHne HacToALel
VHCTPYKUuK (fanee ,IHCTPYKUUA”), B T.U. TEKCT, poTOrpadnu, CXembl, PUCYHKI 1 YepTEXM, @ TakKe KOMMOHOBKA,
NpUYHaANexXaT NCKIIoUNTENbHO KoMMaHun Grupa Topem 1 3aLyuiLieHbl 3aKOHOM OT 4 deBpansa 1994 rona 06 aBTOPCKOM
npaBe 1 CMeXHbIX NpaBax (BecTHWK 3akoHoAaTenbHbIx aktoB Pl N2 90 nos. 631 ¢ nocnep. nsm). KonnposaHue,
BOCMpoOV3BefeHMe, MybnrKaLus, M3MeHeHNe 31eMEHTOB MHCTPYKLMM 6e3 MMCbMEHHOrO cornacus KomnaHmm Grupa
Topex cTporo 3anpeLyieHo 1 MOXET NMoB/eYb 3a CO60I rpaXKAaHCKYIO U YTOTOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
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NUNKN AUCKOBOI
58G486

MPUMITKA: MEPEL TUM fAK MPUCTYNATU OO EKCMAYATAUIT IHCTPYMEHTY, CNi YBAXHO
O3HAVMIOMUTICA 3 LIIEKO IHCTPYKLLIEO A 3BEPEF T ii B AOCTYMHOMY MICLI.

TNMPABUJIA TEXHIKU BE3MNEKU N[ YAC KOPUCTYBAHHA NMUJIKOIO JUCKOBOIO

NPABUNA TEXHIKM BE3MNEKW Mi4 YAC KOPUCTYBAHHA NWIKOK [AOUCKOBOIO BE3
PO3LUEMJIIOKOYOIO KJIMHY

OXEPEJIA HEBE3MNEKUN

a. Pykwu cnig Tpumatu nogani Big o6nacti posnunoByBaHHA i NnuAbHOro AUCKY. [ipyroto pykoio cnig,
nNiATPUMYBaTV NWIKY 3a NOMiXKHe PYKiB'A Yl 3a Kopnyc ABUTryHa. YmMpUMAaHHA NUKUu 080Md pykamu
CKOPOYYE pU3UK MPasmamusmy.

b. 3a6opoHseTbcA nigcoByBaTM PyKy Nif Martepian, wo ob6po6naerbca. Koxyx He € 0ocmamHim
3axXUCMom 8i0 NUbHO20 OUCKY, WO BUPYE, HUXYe 06pob/It08aHO20 Mamepiany.

c. BipgperynioBatu rnmbuHy nponuny BignoBigHO A0 TOBLMHM MaTtepiany, wWo o6po6nioerbca.
PekomeHOyembCA, Wob nusbHUL OUCK 8UXOOUB 3a MeXi Mamepiaiy, Wo po3nuIOEMbCA, He MeHW HiX Ha
sucomy 3y6us.

d. 3a6opoHAETbCA YyTpUMYBaTN MaTtepian, WO o6pPO6NIOETLCA, HaBUCY, B pyKax, Y/ Ha KoniHax.
Martepian, wo 06po6nioeTbcA, NoBUHEH 6yTh 3adikcoBaHWIN Ha MiLHIn nigcTasi. MiyHe ykpinneHHa
mamepiany, wo o6pobasemocs, 00380/A€ YHUKHYMU Hebe3neku KOHMakmy 3 4acmuHamu ming,
3aK/IUHEHHA 8UPYI04020 OUCKY YU 8mpamu KOHMPOJTIO 3a NPOUECOM Di3aHHS.

e. TpumaTtu NnuAKy cnig 3a isoNboBaHi NOBepXHi, cnewianbHO NpU3Ha4YeHi A0 Lboro, Nig Yac npai,
3a AKOI BUPYIOUMIA NUIbHNI AUCK 3AaTeH CTUKHYTNCA 3 YKPUTUMM ApOoTaMu Mg Hanpyroto a6o x
MepeXKeBUM LWHYPOM camoi NUAKWU. B pasi KoHmakmy memarsesux 0emasnel esekmpoiHcmpymeHmy 3
020/1€HUMU OpOMAmMU, WO € Ni0 Hanpy20to0, Kopucmyeay HapaxeHuli Ha Hebe3neky NopPasKu eseKMpUYHUM
CMpyMom.

f. Mip yac pisaHHA B3A0BXK /i 3aBXKAN KOPUCTYBATUCA 3 NOBiIAHI ANA po3NNIOBYBaHHA B3J0BX
um NoBiAHI ANA OKpaMoK. llje cnpuse NOKPAWJeHHIO MOYHOCMI PO3NUI0BYBAHHA | CKOPOYYE PUIUK
3aK/IUHEHHA NUIbHO20 OUCKY, U0 BUPYE.

g. 3a60pOoHAETbCA BUKOPUCTOBYBATU NWIbHI AUCKW, HacajoBi OTBOpM AKWX He BignosigaloTb
TEeXHIYHUM XapaKTepucTukKam nuiaku. [1usibHi OUCKU, Hacadosi omeopu AKUX nepesuwlytoms diamemp
WwnNUHOesIA, MOXymb Npaylo8amu 3 eheKmom eKCUeHmMpuUKy, Wo Hece pusuk 8mpamu KOHMpOsIo HA
iHCmpymeHmom.

h. 3a6opoHsETbCcA BUKOPNCTOBYBaTHN A0 KPiMJIEHHA NUIbHOIO AUCKY NOLIKOKEHI UM HenipxoaALyi
Wan6m umn reuHTIB. LLlali6u i 28uHMU 00 KpinsieHHA NUALHUX OUCKi8 NOCIOaloMb cneyiasibHy KOHCMPYKUito,
wo 3abezneyye onmumanbHe PyHKUIOHyB8AaHHA | 6e3neky npauyi.

i. Munky cnig TpumaTy o6oma pykamm, nnedi i NiKTi NOBUHHI 6YTN BUNPAMAEHI TaKUM YMHOM,
BUTpUMaTK cuny Big6butTa. Kopnyc cnip 3opieHTyBaT TakKMM YMHOM, W06 NUaKa onnHunaca
3niBa M npasa, afie He NpoTU Tina. Bidbummsa 30amHe cnpu4UHUMUCA 00 Pi3KO20 HEOYiKy8aHo20
DbyXy nusiku Hasao, 8 6ik onepamopa. lpu ybomy onepamop 30ameH KOHMPOBAMU Make A8ULe, AKWO
dompumysamumemscs 8i0nosioOHUX 3axodis 6e3neku.

jo AKWO NUAbHWII ANCK 3aKNNHUTbCA, abo nepecTaHe pi3aTy 3 AKOICb NPUYMHM, CNif HeranHo
BiANYCTUTN KHOMKY BBIMKHEHHS | 3aTpyMaTii NANKY HEPYXOMO B MaTepiari, NOKN ANCK NOBHICTIO
He 3yNNHUTbCA. 3a60POHAETLCA HaMaraTucA BUTANTY NUAbHUIA ANCK, 3aHYpeHUii B MaTepian, un
npocyBaTN NWIKY Ha3az, OCKiNbK1 NOKN ANCK BUPYE, 34aTeH CIPUYNHUTUCA A0 ABULIA Big6GUTTA.
Busgumu npu4uHU 3amupaHHA NUIbHO20 OUCKY i niditiHAmMu Oil no 1 nikeidayii.

k. BpasiHeo6xigHOCTi NOBTOPHOro BBIMKHEHHSA NWIKMU, L0 3aHYpeHa B MaTepian, clig posTawyBaTu
NUAKY TaKUM YMHOM, W06 NUAbHNI AUCK 3HAXOANBCA B cepeauHi nponuny i lioro 3y6ui He 6ynu
3aKnuHeHi 60KOBUMU OKpalKamu nponuny. FKwo nuibHUl OUCK 3aKAUHUMbLCA Nid 4ac 4epeoso2o
8BIMKHEHHS, 80HA 30amHa «8UPUHYMU» abo cnpuduHUMucs 0o 8idbummsa 8i0HOCHO Mamepiasny, uio

06pob6s10EMBCA.
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Binbwi nnctn marepiany, WO PO3NUNOBYETCA, Cif NPUTPUMYBaTH, WO CPUAE CKOPOUYEHHIO
pU3MKa 3aKNMHEHHA NMUIbHOrO AWCKY uYM BiAGUTTA nunKu. Beauki sucmu mamepiany maiome
meHOeHyito 00 8U2UHAHHA NiO 8/1ACHOIO 8a2010. [TIONOPKU €/1i0 po3matwogysamu nid 1UCMom 3 060x 60kis,
61U3bKO JTIHIT PO3NUI0BYBAHHA MA NPOMUJIEXXHOI OKpaUKU.

m. He ponyckaeTbcs BMKOPMCTOBYBaTU 3aTyMJleHi Ta MOWKOMKEHi MWAbHI AUCKW. 3amynieHi Yu

n.

°

p.

2

r.

HenpasusibHO 30pieHMOBAHI 3ybui NUILHO20 OUCKY pOb/IAMb 8y3bKUU NPONUJ, WO CNPUYUHAEMBLCA 00
HaoMipH020 mepms, 3aK/IUHeHHs OUCKY | 8I0buMMSA NUJIKU.

Mepuw HiXK 3axoaMTUCH NpaLoBaTH NWIKOIO, Cif BigperynioBaTy mMubunHy i KyT nponuny. Akuwjo
nio Yac npayi HaCMaHo8u NUJIKU 3MiHAMbCA, NUMbHUL OUCK MOXe 3aK/TUHUMU, a NUJIKY 8i06umu.
Oco6nuBy yBary ciig npuginATu nig yac 3arnvubaioBaHHA NUIKNA B MaTepian Ha NoyaTKy npaui Ta
nig Yyac BigTMHaHHA MeHLX WMAaTKiB MaTepiany. [TusbHUl OUCK 30ameH nponuaumu iHwi npedmemu,
Wo € HeBUOUMUMU 320pU, MA cNpUYUHUMUCSA 00 8I06UMMSA NUJIKU.

Mepea KOXKHMUM BBIMKHEHHAM NWIKM CNif NepeBipATN HWKHI KOXYX, YuM BiH HacyHyTui
npaBunbHO. 3a06OpPOHAETbCA BUKOPUCTOBYBaTW NWIKY, AKIWO HUDKHINI KOXYX BiNbHO He
3pYLIYETbCA | HeralHO He 3MMKA€ETbCA. 3aGOPOHAETLCA 4YaCTKOBO 3cyBaTu abo 3anmwatu
HEHaCyHYTUM HVDKHIll KOXYX. AKWO nusiky 6yoe 8undoKoso 8nyweHo 3 pyK, HUXHIU KOXyX MOxe
Oegpopmysamucs. 3cy8amu HUXHIU KOXyX C/1i0 3a 00NOMO20I0 NPYXUHHO20 8aXeJIA Ui NepeKOHamucs, o
KOXYX pyXaembcCs 8i/lbHO U He CMUKAEMbCA OUCKY YU iHWOI YacmuHu esiekmponpunady 3a 6yob-aKozo
HanawmyeaHHa Kyma yu 21ubuHu nponusty.

MepeBipuTy QYHKLiOHYBaHHA NPYKUHN HKHBOTO KOXKYXY. fKILO MPYXKMHa Yi KOXKYX MaloTb
BaAun GpyHKLiOHYBaHHA, BOHU NOBUHHI G6YTu NiKBifoBaHi. OYHKUYiOHYB8AHHA HUXHbO20 KOXYXA MOXe
6ymu 6510k08aHe 8HAC/TIOOK NOWKOOXeHHA Oemasnel, HaKonUu4YeHHs JIUNKux 8ioknadeHb abo 8i0xoois
pO3NUIOBYBAHHS.

BifcyHeHHA HPKHbOTO KOXYXY BPY4YHY [OMYCKAETLCA Y BUK/IIOYHUX BUNaAax, Hanpuknag, nig yac
3arnu6nioBaHHA NWIKM B MaTepian un ¢irypHoro posnunoByBaHHA. B Takomy pasi cnig Bigrartm
HIDKHI KOXKYX 32 J0OMOMOro10 BaXKesifl i, Konu NubHUN AVICK 3aHYPUTbCA B MaTepian, ciig Bignyctntu
KOXYX. Y 8CiX iHWUX 8UNAOKAX peKoMeHOYEMbCA, W06 HUXHIL KOXYX (hyHKUIOHY8as K 3a3suyadl.

Cnip 3aBXKAu 3BepTaTh yBary, Wo6 nig yac BigknagaHHA NWIKN Ha BepcTaT Yn NiANory, HKHIn
KOXKYX 3aKpuBaB MUWIbHUN AUCK. [TunbHUU OuCK, wjo 06epmaemscs, CNPUYUHUMb CAMOYUHHE
nepecys8aHHs NUJIKU 8 HaNPAMKY Ha3ao No NosepxHi, Wo 6yde po3pizamu npedMemu HA CBOEMY WINIAXY,
AKWO HUXHIU KOXyx He 6yde HacyHymud. Cntid 6pamu 00 ygazu 4yac, nompi6bHul 00 3ynuHeHHs 06epmaHHs
NUILHO20 OUCKY NIC/IA BUMKHEHHSA NUJIKU.

MPUYUHU BIABUTTA | 3AMOBIFTAHHA NOMY

Bin6buTTAM Ha3MBaETLCA HEOUIKYBaHWI NiGCKOK NUAKK i Ti pyx Ha3az B HaNpAMKY orepaTopa B3L0BX NiHii
PO3MMAOBYBaHHS, WO CPUYNHEHWI 3aKNUHEHHAM U/ HENPABUAbHM MPOBALXKEHHAM NUAbHOIO JUCKY.
Konv nunbHWM ANCK NepeudinioeTbcsa Yepes MaTepian abo 3aKNMHOBYETHCA B MPOMNWI, BiH 3yNMHAETLCA
1 3ycunna ABUryHa CNPUYMHAETLCA A0 Pi3KOro BigAadi NUAKM Ha3ad B HanpAMKY onepaTopa.

AKLWO NUABHUIA JUCK € NOTHYTUI @60 HEeNpaBUIbHO BCTAHOBMIEHWI B MaTepiali, WO PO3MUIOBYETLCS,
3y6Li MUABHOrO ANCKY NICNA BUPVHAHHA 3 MaTepiany MOXyYTb BOAPUTY BEPXHIO OKPaKy maTtepiany, Lo
PO3MUAIOETLCA, I CMIPUYMHUTACA [0 NiZHECEHHA ANCKY, @ 3 TUM i BCIEN NWNKK, Ta BiAGUTTA iIHCTPYMeHTa B
HanpAMKy oneparopa.

BigbutTa € Hacnikom HeHaneXHoro BUKOPWCTaHHA MWK abo HenpaBWIbHOTO [OrnAgy Yv YMOB
eKcnnyartauii, AKOro MoXHa YHUKHYTU, BUKOPUCTOBYIOUM BiANOBifHI 3acobu 6e3nekun.

3aco6um 6e3neku

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATU NMOLIKOAXKEHI UM AepOopMOBaHi MUNbHI ANCKM.

He ponyckaeTbcsA 3aCTOCYBATV iHLI NMABbHI AUCKM HiX Ti, O pekoMeHA0BaHi BUPOOHUKOM i BiinoBigaoTb
Hopmi EN 847-1.

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATW MWMbHI OWCKK, WO He MOCifalTb TBEPAOCMNABHUX Hamalok Ha
3y6uax.

PekomeHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATY 3aC0bM 0COBMCTOI 6e3neKu TaKi Ak:

- 3aXUCHi HaBYLWWHVKW )1 3aXUCTY OpraHiB Ciyxy;
- KO3MPOK ANA 3aXNCTy OpraHiB 30py;
- 3aci6 obepiraHHA opraHiB AUXaHHA 414 3aXUCTY Bif BAVXaHHA WKIAAVBOrO nuay;
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- pyKaBuUi fo Mpaui 3 NUIbHUMY AWCKaMM Ta iHWUMK NpeaMeTaMu 3 LOPOXOBATOK MOBEPXHED uun
roCcTpUMU OKpaiikamu (MUIbHI ANCKU CNig TPUMATL 33 HaCafoBUIA OTBIpP, AKLLO Lie MOXIVBE) .
® PekomeHIyeTbCA NiA'eqHYBaTV 3aC0bM BifCCaHHA NUAY Mif Yac PO3TUHY fePEBUHMN.

Besneka npaui

o [lnbHUIA ANCK Nig6UPaloTb BiAMOBIHO [0 TUMY MaTepiany, Wo Nignsara€ po3nuioBaHHIO.

® He fonycKaeTbcA 3aCTOCYBaTU NMMKY [0 PO3NUIIIOBaHHA MaTepianis iHLWOro TUMY, HiXK AepeBo Yn AepeBo
noxigHi matepianu.

He nonycKaeTbca BUKOPUCTOBYBATM NMIKY 6€3 3aX1CHOTo KOXYXyY, @ 60 AIKLLO NijKa € 3ab/10KoBaHa.
Mignora fOBKOMa NUKY NMOBUHHA Oy T PIBHOIO 1 BifIbHOIO Bif APIGHUX NPeaMETIB UM TaKuX, WO CTUpYaTh.
He ponyckaeTbca npauoBaTyi NpU HEAOCTAaTHbOMY OCBIT/IEHI.

OnepaTop eNeKTPOiHCTPYMEHTY MOBUHEH NPOWTM BiMOBIAHUIA IHCTPYKTaX i IPaKTUKY 3 06C/TyroByBaHHS
i ekcninyatauii.

PekomeHAYETbCS BUKOPVCTOBYBATY TiNIbKM JOOPE HAaroCTPeHi NUIbHI ANCKU.

3BepTaniTe yBary Ha 3Ha4yeHHA MakCUManbHOI LIBUAKOCTI, BKa3aHOT Ha NMUIbHOMY JUCKY.
MNepeKoHariTecs, Lo 3aCTOCYBaHHA YaCTUH BifiOYyBa€ETbCA 3riAHO 3 peKoMeHaaLisiMy BUPOOHNKa.

AKLWOo Bala mogenb NWIKM NoCiAae na3epHUin Npunag, 3amiHa Moro Ha iHLWWIA TN Na3epHOro npunagy
He [OMNyCKa€eTbCs, a 6yab-AKi PeMOHTHI PO6OTM NMOBVHHI BUKOHYBATUCA BUK/IOYHO B aBTOPM30BAHOMY
CepBiCHOMY LIeHTpi.

YBATA! YcTaTKyBaHHsA npu3HaueHe o eKcnnyarauii y npumillleHHAX | He Npr3HayeHe AN npaLyi Ha3oBHi.

He 3Ba)aloum Ha 3acTocyBaHHsA 6e3neyHOi KOHCTPYKLii, BUKOPNCTaHHA 3aco6iB 6e3neku Il JoAaTKOBUX
3ac06iB 0cO6MCTOro 3axunCTy, 3aBXKAM iCHYE 3aNULLKOBUIA PUSUK TPaBMaTU3My Nif Yac npaui.

BYAOBA | MIPU3HAYEHHA

Munka guckoBa NpefcTaBnse CO600 PYUHUI eNeKTPOIHCTPYMEHT, AKOMY HaflaHo |l Knac 3 enekTpoisonsuii.
BoHa npautoe Bif, ofHOda3HOro eneKTpoMOTOPY KONEKTOpPHOro Tuny. [JaHoro Tuny enekTpoiHCTPYMeHT
nNpu3HayeHWn [0 PO3MUIOBYBAHHA [EpPeBUHN | [epeBOMNOXifHMX MaTepianiB, WO 3a pPO3Mipom
BiANOBIJAOTb MOXMBOCTAM YCTaTKyBaHHA. He fONyCKaeTbCA BUKOPUCTOBYBATK il ANA PO3NMNOBYBaHHA
nanueHoi aepeBnHU. CNpobu 3aCTOCYyBaHHA MUKW A0 iHLWKX Winen, HiX Ti, o 3a3HaueHi B Uil iHCTPYKLUT,
PO3LIHIOIOTLCA AK eKCnnyaTalia He 3a Npu3HayeHHAM. B nunui cnig 3actocoByBaTy BUKJTIOYHO BiAMNOBIAHI
OUCKM MUNbHI 3 3y6uaAMK 3 TBEPAOCMNIABHUMY Hanakamu. MMunka AMCKOBa NMpu3HaueHa [0 BMKOHAHHSA
HecKnagHUX onepadinn B HEBENMKMX MaNCTEPHAX Ta 0 aMaTOPCbKUX NpaLlb.

A He AONYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBaTN eﬂeKTpOiHCprMeHT He 3a NpU3Ha4YeHHAM.

ONUC MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILUHbOrO BUMMALY €NeKTPOIHCTPYMEHTY, WO 3a3HaYeHWN HUXKYe, CTOCYETbCA
MasoHKiB 10 L€l iHCTPYKLii.

MauiBoOK BiACMOKTYBaHHA Ny

Koxyx BepxHin

Baxinb HMXHbOIO KOXYXY

Koneco 6n10KyBaHHs NpAMOI HanpAMHOT

OnipHa pamka NunKu

Ouvck nunbHW

Komip nigknagoununin

[BVHT, WO NPUTArYE NUAbHNIA AUCK

9. KOoXKyX HUXHIN

10.KHoMNKa 6110KyBaHHA WNMHAens

11.PykiB’a nepenHe

12.Baxinb fo perynioBaHHA rNO6MHN Nponuny

13.KHonKa BBIMKHEHHSA

14.KHonKa 6510KyBaHHA KHOMKUN BBIMKHEHHS

15.PykKiB’a ocHOBHe

16.Kpuiuka BiAcCiKy LiTOYOK

17.Koneco 6110KyBaHHA MexaHi3my perynoBaHHA Haxuiy onipHOT pamMKu

NGOV ARWN=
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18.MMo3Hauka 0° 4na po3nuIoByBaHHA NiJ KyTOM
19.Mo3Hauka 0° oA nepneHANKYNAPHOro PO3nmIoByBaHHA

* [cCHy€ MOXNIMBICTb BiAMIHHOCTI MiXK GaKTVUHVIM 30BHILLHIM BUMNAAOM €NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakUM, LLO 306paxeHni
Ha MasoHKy

OMUCTPA®IYHUX CUMBOJIIB

YBATA
A\

3ACTEPEXEHHA

MOHTAM/HANALLUTYBAHHA

IHOOPMALIA
MPUHANEXHOCTI I AKCECYAPU
1. HanpamHa go npamoniHiiHoro nponuny 1w
2. Kniou TopueBuii lwecTurpaHHmm 1w

nigrotoBKA 4O PObOTU

PETYJIIOBAHHA MWBUHU NPONUNY

MnbuHy nponuny MoxHa perynoBaTti B Aiana3oHi Big 0 4o 65 MM.

@ o [locnabutu Baxinb perynioBaHHA rnbuHn nponwuny (12).
e BigperynioBatyi Ha NOTPiIGHY rMGKHY Nponuy (CKOpUCTakTeCs LWKasnoto).
® 3abnoKyBaTU Baxifib peryntoBaHHsA rMnbvHu nponuiy (12) (man. A).

MOHTAX HAMPAHOI A0 MPAMOJIHIVHOrO NPONUIY

Bpasipo3nunymartepianyHaBy3bKilIMaTKNPeKOMEHAYETbCAKOPUCTYBAaTUCAHANPAMHO A0 MPAMONIHINHOrO
@ nponuny. HanpaMHa Moxe KpinuTrcaA AiK 3 TIBOTO, TaK i 3 NpaBoro 60Ky eNeKTPoiHCTPYMeHTa.
e [locnabutu Koneco 6/10KyBaHHA HANPAMHOI (4).
e BknacTv HanpsAMHy peliky B ABa NOCifOBHI OTBOPM B pamui Nunkm (5).
e BigperynioBaTty i Ha MOTPIGHY AOBXKIHY (CKOPUCTANTECA LWKASOH).
® 3aKpinnTU HaNPAMHY [0 NPAMONIHIHOIO PO3MWIOBYBaHHA 3a AONOMOrOl0 Koseca 611oKyBaHHs (4).
HanpamHy TakoX [JONyCKaeTbCA BUKOPUCTOBYBATW 0 PO3NUIOYBaHHA Nif KyTom Bif 0° o 45°.

@ 3a60poHAETbCA floNyCKaTV TPUMATY NanbLi Y1 PYKy nosaay NUIKy, Wo npaLtoe. Y BunagKy sigomntra
nunKa 3aaTHa BNacTul Ha PyKY, WO 3aTHe CIPUYMHUTUNCA A0 CYTTEBOT TPAaBMU.

BIACYBAHHA HUXXHbOIO KOXKYXY

BHacnifjok onopy 06po6ntoBaHOro matepiany HWXKHI KoXyx (9) munbHOro AWCKy (6) aBTOMaTUYHO
BiIGMBAETbLCA.
LLlo6 BifCyHYTU 0Oro BPYYHY CNifj NepecyHyTU Baxinb HUMKHBbOTO KOXYXY (3).

BIACMOKTYBAHHA NNy

Munka guckosa ob6nagHaHa NaLiBKoOM BiLCMOKTYBaHHA Ny (1), LLO YMOXMBIIOE BILCMOKTYBAHHA NNy umn
TUPCK, O NMOBCTAE B NPOLECi Pi3aHHs.

NMoPA[OK PObOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BMWUKAHHA | BAMUKAHHA

Hanpyra »xuBneHHs B mepexi NOBUHHa BignoBigaTu xapaKTrepucTukam, BKa3aHUM B Tabnuui Ha
A nunui. B MOMeHT BBIMKHEHHSA NWAKY C/lif TPUMaT 060Ma pyKamMu, OCKiNIbK/ MOMEHT e/IeKTPOMOTOpY
MOe CMPNYNHUTA HEKOHTPOJIbOBaHeE BiAGUTTA eNeKTPOiHCTPYMEHTY.
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Cnig nam’aTaTy, WO Nic/IA BUMKHEHHA NWIKN KHOMNKOIO BBIMKHEHHA NUIbHUIA QUCK MUK Le AeAKUI
4yac pyxa€Tbca.

LUnidmawmHky obnagHaHO KHOMKOW O50KyBaHHSA KHOMKW BBIMKHEHHA (14), WO npri3HayeHa pAns
3ano6iraHHA CaMOYMHHOTO BBIMKHEHHS €11eKTPOiHCTPYMEHTa.

BBiMKHeHHA:

® HaTVCHYTV KHOMKY 6/10KYBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHS (14) (man. B).

® HaTUCHYTU KHOMKY BBIMKHEHHSA (13).

ByUMKHeHHs:

® BianycTnTy KHOMKY BBIMKHEHHA (13).

PO3MUNIOBYBAHHA

e Ha nouatky pi3aHHA MUKy Cif Linko TpumaTtyi oboma pykamu, 3a obugsa pykKis's.

o [lnKy AOMyCKaeTbCcA BMUKATW TiNbKW ToAi, KoM 1l po3MilleHO 34anA Bif matepiany, WO nignArae
PO3NUIOBYBaHHIO.

® He fONyCKaETbCA CMPUYMHATIA Ha NUIKY 3anBui TUCK. MnKy cnig npoBagnT 3 MOMIPHUM HaTUCKOM,
nnasHo.

e [licnAa 3aKkiHYeHHA PO3MWNOBYBaHHA CNif 3ayekaTwn, JOKW MUAbHUI JUCK MOBHICTIO He 3yMUHUTBLCA 1
TiNbKW TOAI BUMHATY NOTO 3 MaTepiany.

o fKWO PO3MWIOBYBaHHA Oyno MepepBaHO 3 AKUXOCb MPUYMH, Nepea TUM AK MPUCTYNUTU A0 Oro
B3HOBJIEHHS, NMUJIKY CIifl BUTATTW 3 MaTepiany, BBIMKHYTU 1 3a4eKaTu, ax BOHa Habepe NOBHY LWBUAKICTb
Ha ANIOBOMY XOfi, @ TOAji 06epeXxHO BBECTV NUIIKY NMUIbHUM JUCKOM A0 NPOPI3y B MaTepiani, i TinbKu Togi
royaTtu pi3aTu BnacHe matepian.

e [lig yac posnuny Aepesa Brornepek BOJSIOKHA iCHYE MOXNMBICTb 3aANPaHHA BOSIOKOH AOropu 1 BiApuBYy
(Lito TEHAEHLiI0 MOXHa MiHIMi3yBaTW, AKLLO NPOCYBATV MUIKY 3 MaJiolo LBUAKICTIO).

® YNeBHITbCA, WO HUXKHIN KOXYX BiAXWNAETbCA BNepea-Ha3aj HOPMarnbHO i AOXOAUTb A0 CBOTO KPAaHbOro
MONOMXEHHA.

e [lepen TUM, AK MPUCTYMNaT A0 PO6OTW NIKOMW, CiA YNEBHWUTUCS, WO BaXilb PerynoBaHHA rMn6uHN
nponuny i Koneco 6110KyBaHHA Haxuily OMNiPHOI PaMKM MiLLHO MPUTATHYTI.

® B nunui fonycKaeTbCA BUKOPUCTOBYBATIN BUKITIOYHO NbHI JUCKM BiANOBIAHOIO 30BHILLHbOIO AiaMeTpy
i HacagoBOro OTBOPY.

® YNeBHUTUCA, O MaTepian, Lo PO3MUIOBYETLCA, 3HEPYLUEHWI.

o [linpuly 4aCTMHY paMKu NUAKK Cif pO3TalloBYBaTU Ha Till YaCTVHI MmaTepiany, Wo He Bigpi3aeTbcA.

AKwo posmipu matepiany € HeBeNMKUMK, MaTepian yKpinawoTb B TeCNAPCbKUX newartax. B pasi
AKLLO OMNipHa paMKa He CMMPAETbCA Ha MaTepial, a 3HaXoANTbCA HaBUCY, iCHY€E PU3MK BiAGUTTA.

HanexHe 3HepyweHHA 06po6nioBaHOro martepiany Ta LinKe yTPUMaHHA MUKW rapaHTy€e NOBHUIA
KOHTpONb Mif 4Yac npaui Ha ycTaTKyBaHHI, WO AO3BOJIAE 3ano6irtm pusukKy TpaBmatusmy. He
[oNycKaeTbcA nigilimaTy cnpo6u NpUTPUMYBaHHA KOPOTKMX LUMATKIB MaTepiany pyKolo nig vac ix
nepeTuHy!

PO3MUNIOBYBAHHA NIJ KYTOM

® [locnabuty Koneco 610KyBaHHA MexaHi3My perynoBaHHaA Haxuly NuibHoro avcky (17) (man. C).
® BcTaHOBUTY OMipHY pamKy nif 6axaHym KyTom (Big 0° 4o 45°) BUKOPYCTOBYOUM MNO3HAYKM AK OPIEHTUP.
o [lputarTn pyuky 6110KyBaHHA MexaHi3My Haxuy pamkm (17).

Cnig nam’aTaTi Npo Te, WO MNif Yac pisaHHA Nig KyToM icHY€ 6inblunii pu3vK nosBu ABMLIa BiaGUTTA
(nigBMLLEHA MOXKNNBICTb 3aK/MHEHHA NWIbHOIO ANCKY), TOMY CAifi NepeKOHAaTHCH, Lo ONipHa pamMKa
NUIKN CNNPAETbCA Ha NOBEPXHIO, WO i 06P06NI0ITb, BCi€IO CBOEI NoBepXxHelo. PisaHHA NOBMHHO
BMKOHYBaTNCA NJIaBHUM PyXOM.

PI3BAHHA LWJIAXOM BPI3AHHA B MATEPIAN

Mepep TMM AK perynioBaT iHCTPYMEHT, 1Oro cifi BUMKHYTU KHOMKOIO BBIMKHEHHA W BUTArTA

BUAENKY 3 pO3eTKu.

e BigperynioBaty rnbrHy nponuny BifNoOBiAHO [0 TOBLWMHM MaTepiany.

o [MunKy cnif HaXUAUTK TaKUM YMHOM, LLO6 NepefHA OKpalika paMKu cnmnpanaca Ha MaTepias, a no3Hauka
0° — [0 PO3MUIOBYBaHHA MO NPAMI — 3HaXOAMMACcA Ha NiHil nponuny.
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e BcTaHOBMBLUM NUAKY B MiCLi MOYaTKy pi3aHHA Cif MiGHECTV HUXKHIA KOXYX (9) Bakenem HUKHbOTO
KOXyXY (3) (MMAbHUIA AUCK MUK 3HAaXOAWUTbCA Haj MaTepianom).

® BBiIMKHYTV €NeKTPOIHCTPYMEHT i 3aueKaT, JOKM NMUIbHWIA ANCK He Habepe MaKcMMasibHy LBUAKICT.

e Cnig NocTynoBo ornycKaTy NUMKY, 3aHypioloun NUbHUI UCK B MaTepian (Migyac L4boro pyxy nepepHs
OKpalika paMKu NUIIK1 He MOBUHHa BijpUBaTNCA Bifi MOBEPXHi MaTepiany).

® K TifIbKM NUABbHUI JUCK MOYHe pi3aTu, CNif BiANYCTUTM HUXHIO YaCTUHY KOXKYXY MUSIbHOTO ANCKY.

e AK TinbKM onipHa pamKa MOBHICTIO NAXe Ha maTepian, 4OMNYCKaETbCA PO3NoYaTh pPi3aHHA, 4OTUCKaYM
nuiKy enepep.

e He ponyckaeTbca BATATYBaTV MUIKY 3 MaTepiany, Wo obpobnioeTbea, abo npocysaTu il Hasap, AKLO
NNBHNIA [JUCK PYXAETbCA — Lie MOXKe CMPUYUHUTYA BiBOUTTA NUNKK Ha3ag,.

e Bpi3aHHA 3aKiHUyeTbCA B MOPAAKY 3BOPOTHOMY [0 Or0O MoYaTKy: MUIKY Cif NOBePHYTV [JOBKOMa MiHil
CTUKaHHA NepefHboi OKPalKM OMipHOT pamMKU 3 MaTepianom, Lo 06poboeTbCs.

e [licnAa 3akiHUeHHA pi3aHHA Cnif 3ayeKkaTu, JOKU NMUAbHUIA JMNCK MOBHICTIO He 3yNUHWUTBLCA N TiNbKK TOAI
BUIHATY AOTO 3 MaTepiany.

® B pasi Heob6xigHOCTI 06PO6KY MaTepiasny C/lif 3aBepLUNTY 3 BUKOPUCTAHHAM HOXIBK UM JTyYKOBOI MUIKM.

PI3AHHA TA BIAPI3AHHA BEIMKUX LUMATKIB MATEPIANTY

@ [lo nepeTHaHHA BeNUMKUX NUCTIB MaTepiany a6o pAepeB’sHOI [OWKW CNifi BUKOPUCTOBYBATuU
BignoBigHi Nignopky, wWo6 3ano6irTn WapnaHHO NUWIbHOFO AUCKW (ABMLWA Big6GMTTA) BHacnigokK
3aK/INHEHHA NUNbHOro ANCKY B nponwuni.

o [lignopKy cnig BCTAaHOBUTY Mif NNCT YX JOLIKY HeAaneKko Big micua nponuany.
o Cnip nepeKkoHaTUCH, LLO HAaCTaHOBM MUKW FapaHTYIoTb, WO BepcTaT Ym NiANopKy He Byae NOWKOLXKEHO
nig yac po3nuny matepiany.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YITOBYBAHHA

Mepea TMM AK perynioBaTh, PEMOHTYBaTU €NEKTPOIHCTPYMEHT 4N BCTAaHOBAIOBATU pisanbHuUi
@ iHCTPYMEHT, ycTaTKyBaHHA Cifi BUMKHYTU KHOMKOIO BBIMKHEHHA 1 BUTATTU BUAENKY 3 PO3eTKU.

o Cnig 3aBXAN NepeBipATU BEHTUNALIVHI WiNNHM B KOPMYCi eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ha BiACYTHICTb B HUX
CTOPOHHIX NpeameTiB Ta nuy. Bci 3acobu perynioBaHHA MUAKU MOBUHHI YTPUMYBATWCA B YMCTOTI. B
pasi HeobXiAHOCTI IX OUMLLEHHSA CAif CKOPUCTATUCA LWiTKO. Hanbinbl epeKTUBHOIO € OUNCTKA CTUCTIUM
noBiTpaAM. MMig yac YNCTKM CTUCIMM MOBITPAM CAif MaT Ha cobi 3aXVCHi OKYNApPW Ta 3aXMCHY MacKy
(nentocTKy). He fonycKkaeTbca YMLLEHHA BEHTUNALIHMX OTBOPIB 3 BUKOPUCTAaHHAM rOCTPUX NPeaMETIB,
Hanpuknag, BiAKPYTOK UM iHLIOrO iHCTPYMEHTY.

® He [OMyCKaeTbCA BMKOPUCTOBYBATU [0 UMLLEHHA eNEeKTPOIHCTPYMEHTY OeH3UH, PO3UMHHUKM 4
[leTepreHTH, Wo MOorim 6 NOLWKOANTY NNACTUKOBI YaCTUHM MUSIKN.

e B pasi noABM HagMipHOro iCKpeHHA KoMyTaTopa ABUTYHa NUAKY CNif BiAMOBUTUCA Bif Tl ekcnnyaTauii
[OCTaBUTH il 1O CEPBICHOrO LIeHTPY.

® 3a HOpMasnbHOro peXxumy npawi NAbHUIA ANCK 3aTyMIIETbCA Yepes NeBHUI NPOMIXKOK yacy. O3HaKolo
3aTyMnneHHs MUIbHOFO AUCKY € HEOOXiAHICTb 36iNblueHHs TUCKY A0 MPOCYBaHHA IHCTPYMEHTY Mif yac
po3nuny B MaTepiani. AKLO KOXYX MUAbHOTO ANCKY MOLUKOLXKEHO, MOro Crif HeraHoO 3aMiHUTN.

o [MNbHUI AUCK 3aBXAMN NMOBVHEH By TN rOCTPUM.

3AMIHA ANCKY NMUJIbHOIoO

® 3a JOMOMOroI0 KJ1toua, Lo NOCTAaYaETbCA B KOMMIEKTI, BIAKPYTUTIN MYTPY, IO KPiNUTb NUAbHWIA ANCK (8),
@ PpyXoMm BAiBO.
o (1106 3an06irTv NpoKpyuyBaHHIO Bay NWIKM Mif Yac BifKPYUYyBaHHA rBUHTA, HANEXUTb 3a6N0KyBaTK Ban
KHoMKolo 651oKyBaHHsA Bany (10) (man. D).
® 3HATY 30BHILLHIN NigKNagoYHUn Komip (7).
® 3a JONOMOroI0 BaXKesiAl HMXKHbOTO KOXYXY (3) cnif BiiBeCTW KOXyX NUAbHOIO ANCKY (9) HaCTiNbKK, Wob
BiH AKOMora binbliue CXOBaBCA Mif BEPXHbOI YACTMHO KOXyxa (2) (Mpu Lbomy chifi Nepesiputy, um
npaLtoe NPY>X1Ha BiABEAEHHA H/XKHBOTO KOXYXY).
e [licna uboro cnig BUTATTU NUAbHUIA JUCK KPi3b WinnHY B oNipHi pamui nuaku (5).
e O6paT HaNPAMOK BCTAHOBNEHHA HOBOIO NIbHOMO ANCKY TaKUM YMHOM, LWO6 pi3anbHi okpalku 3youis
nuaky Gynu ckepoBaHi BifNOBIAHO A0 HaNPAMKY 0b6epTaHHA, TO6TO HaNPAMOK CTPINKM Ha NUIbHOMY
[INCKY Ta CTPISIKN Ha HUXKHBOMY KOXKYCi MIBHOTO AVCKY MOBUHHI CMiBNacTy.



GRA\PHITE

® BCTaBUTU NUABbHWIN ANCK KPi3b LWiNMHY B ONipHIl pamui 11 3adikcyBaTi 1Oro Ha Bany MUKW, 3aXOBYIOUN
3BOPOTHY Bifj EMOHTAKY NOCNIAOBHICTb AiiA.

@ Cnip 3BepHYTM 0co6GnMBY yBary, W06 BCTAHOBUTM NWIbHWIAI ANCK Yy NPaBUIbHOMY HanpAMKY.
Hanpsmok o6epTaHHA Bany 3a3HaueHU CTPINKOIO Ha KOXKYCi NUnKu.

3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK

ByrinbHi WiToukun B ABUIYHI, WO 3HOCUANCA (TOBTO KOPOTLWIi 3a 5 MM), cnaneHi uv TpicHyTi, cnifi HeranHo

3aMiHUTIA. 3aBXAN CNif 3aMiHATY 06MABI LWiTOYKM OfHOYACHO.

® 3HATU KPULLKY L KOPMYCY 3-Haj LWiTo4ok (16) (man. E).

® YCYHYTU 3yXKUTU LWITKN.

® YCyHyTW BYTinbHWUA N 3a ONOMOrO CTUCIOTO NOBITPA.

® BcTaBUTU HOBI BYriNbHi WiToukn (Man. F) (LWiToukn NOBUHHI BiIbHO NepecyBaTUCA B LWITKOYTPMMYBayax).

e BcTaHoBMTM KpULLKY Kopryc (16) Ha micue.

Micna 3amiHy WiTOYOK cnif BBIMKHY TV NWIKY Ha ANOBOMY X0/ I1 3aYeKaTu, TOKM WiTOYKMN fonacyioTb
[0 KOJIeKTOPY ABUryHa. 3amiHy BYri/IbHMX WITOYOK 3aBXAW cnif paopyvatm KBanipikoBaHum

cneujianictam Ta BUKOPUCTOBYBaTU BUK/IIOYHO OpUriHanbHi 3an4yacTuHW.

B pasi 6yab-AKrx Henonaaok cnif 3BepTaTucsa A0 aBTOPU30BAHOIO CEPBICHOIO LIeHTPY BUPOOHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKA

Munka guckoBa

XapakTepuctuka MokKasHuk
Hanpyra »nBneHHsa 230 B 3m.cTp.
YacToTa cTpymy 50y
HomiHanbHa NOTYXHicTb 1200 Bt
LLIBnaKictb 06epTiB WNVHAENA 6e3 HaBaHTAXKEHHA 5000 xB.”
MaKcuManbHWUn KyT Haxuny 0°0-45°
HiameTp 30BHILUHIV AWCKY NMUIbHOTO 185 Mmm
[liameTp HacagoBOro OTBOPY ANCKY MUIbHOIO 20 Mm
MakcumarnbHa ToBLYMHA MNig npAaMUm KyTom 65 Mm
pO3nanoBaHHA MNig KyTOM (45°) 43 MM
Knac enekTtpoisonsuii I
Bara 3,8 Kr
PiKk BUrOoTOBNEHHSA: 2014

IHOOPMALIA NPO PIBEHDb LLYMY | KOJINBAHb

PiBeHb TuCKy ranacy: Lpa=92,1 ab (A) K= 3 gb (A)
PiBeHb aKycTUYHOI noTyxHocTi: Lwa= 103,1 gb (A) K=3 gb (A)
3HaueHHs BibpaLii (NprUcKopeHHsA KonnBaHb): an= 2,092 m/c2K=1,5 m/c?

OXOPOHA CEPEJOBULYA

3yXUTi NPOAYKTY, WO NPALoI0Tb Ha eNeKTPUYHOMY XKMBMIEHHI, HE CJTif BUKMLATY Pa30OM 3
no6yToBVMY Bifxofhamu, a yTUNi30BYBaTU B CreLianbHUX 3aKnaaax. BigomocTi npo ytunizauito
MO>KHa OTPUMaTK B MPOAaBLA NPOAYKLii UM B opraHax MicLieBoi agmiHicTpauii. BignpaubosaHi
eNeKTPVYHi Ta eNeKTPOHHI NPKNaan MiCTATb PEYOBUHY, WO HE € CNPUATIVBUMI ANA MPUPOJHOTO
cepegoBuLa. ObnagHaHHSA, WO He NepefaETbcA A0 NepepobKm, MoXe CTaHOBUTU Hebe3neky Ans
cepefjoByLLa Ta 3OPOB'A IOANHU.

* BUpOOHWK 3anmLwace 3a Co60t0 NPaBo BHOCUTY 3MiHN.

«Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3 lopuanyHolo agpecoto B Bapuasi, ul.
Pograniczna 2/4, (tyT i pani 3ragysaHe Ak «Grupa Topex») CNOBILLaE, L0 BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT JaHoi iHCTPYKLiT (TYyT i

nani Ha3nBaHoI «IHCTPYKLiA»), B TOMY Ha i TEKCT, PO3MiLLieHi CBITINHY, CXeMaTUYHI PUCYHKU, KPECTIEHHS, @ TAKOX PO3TalllyBaHHA
TEKCTOBUX i rpadiuHUX eNeMeHTIiB HanexaTtb BUKNUHO Ao Grupa Topex i 3acTepeskeHi BiANOBIAHO A0 3aKoHy Bif 4 ntoToro 1994
poky «[po aBTOpCbKe NpaBo 1 cropifHeHi npasa» (AnB. opraH fepxapyKy Monbuyi «Dz. U.» 2006 Ne 90 n. 631 3 noaanbL. 3m.).
KonitoBaHHs, nepepo6Ka, ny6nikauis, nepepobka B KOMepLIiHUX Linax BCiel IHCTPYKLT Yu okpemyix ii enemeHTis 63 NMcbMOBOro
no3ssony Grupa Topex cyBopo 3a6opoHeHe. HegoTprmaHHs [0 L€l BUMOTY TArHe 3a CO6010 LIMBINbHY Ta KapHy BifiNoBiaanbHICTb.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA @

58G486 TIP.
KORFURESZ

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A
HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

A HASITOEK NELKULI KORFURESZEK HASZNALATANAK BIZTONSAGI RENDSZABALYAI

VESZELYEK

a. Kezeit tartsa tavol a vagas helyétdl, a fiirésztarcsatol. A markolaton kiviil masik kezével fogja a
potmarkolatot vagy a gép hazat tartsa vele. Ha két kézzel tartja a korfiirészt, kisebb a balesetveszélyt.

b. Ne nyuljon a vagott munkadarab ala. A védéboritds nem ér a munkadarab ald, ott nem tud a kéznek
védelmet nydjtani.

c. Avagasi mélységet a munkadarab vastagsaganak megfelel6en valassza meg. Azt ajdnljuk, hogy a
flirésztdrcsa a munkadarab aljdn a fogmagassdgndl kisebb mértékben dlljon ki.

d. Tilos a munkadarabot kézzel tartani vagy azt a labra fektetni. A munkadarabot régzitse stabil
alapra.Amunkadarab megfelel6 régzitése csékkentia balesetveszélytés segit afiirésztdrcsabeszoruldsdnak,
a vdgdsvonaltdl valé eltérésének megakaddlyozdsdban.

e. A korfiirészt tartsa az erre szolgalo szigetelt részeinél fogva, kiilonosen akkor, ha fennall a veszélye
annak, hogy a forgo fiirésztarcsa fesziiltség alatti vezetéket vagy a haldzati csatlakozovezetéket
érintheti. A szerszdm fémes részeinek érintkezése feszliltség alatti vezetékkel dramditéses balesetet idézhet el6.

f. Hosszanti vagas esetén mindig hasznaljon vezetdlécet vagy parhuzamvezetét. [gy pontosabb lesz
a vdgdst és csokken a fiirésztdrcsa beszoruldsdnak veszélye.

g. Kizarolag olyan fiirésztarcsat hasznaljon, amelynek megfelel6 atmérajii a rogzitofurata. Ha a
flirésztdrcsa furata nem illeszkedik az orséhoz, nem lesz kézpontos, ami a miikédé szerszam folétti uralom
elvesztését okozhatja.

h. Tilos a fiirésztarcsa rogzitéséhez sériilt vagy az eredetivel nem megegyezé alatéteket és
csavarokat hasznalni. Az aldtétek és a rogzitécsavarok kifejezetten gy lettek megtervezve, hogy
biztositsdk az optimdlis lizemmenetet és a biztonsdgot.

i. Akorflirészttartsa erésen, mindkét kezével, olyan kartartassal, hogy a gép visszarugasanak ellen
tudjon tartani. Ne alljon a vagas vonalaba, hanem inkabb a gép egyik oldala fel6l. A visszartigds
kévetkeztében a gép hirtelen hdtra mozdulhat, de ha odafigyel, vissza tudja tartani.

jo Ha a fiirésztarcsa akadozik, vagy valamilyen okbdl nem vag egyenletesen, engedje fel az
inditokapcsoldt, és tartsa mozdulatlan helyzetben a korfiirészt az anyagban, mig a fiirésztarcsa
meg nem all. Ne probalkozzon a fiirésztarcsa kiemelésével a vagando anyagbdl, sem a korfiirész
hatrahuzasaval, mig a fiirésztarcsa meg nem all, ellenkez6 esetben erds visszariigasra szamithat.
Prébdlja meg megdillapitani, mi okozza a fiirésztdrcsa egyenetlen miikodését, és sziintesse meg a kivdlté okot.

k. Ha a korfiirészt ujrainditja a munkadarabban, allitsa a fiirésztarcsat a vagat kozépvonalaba, és
ellendrizze, hogy a flirész fogai nem szorulnak-e meg az anyagban. Ha a flirésztdrcsa megszorul az
Ujrainditdsndl, az erés visszarigdshoz, a korfiirész kiperdiiléséhez vezethet.

. Nagy lapok vagasanal alkalmazzon megfelel6o alatamasztast, ezzel elkeriilheti a tarcsa
megszorulasat és az ezzel jaré visszarugast. A nagyméretli lapok hajlamosak a sajdt sulyuk alatti
lehajldsra. A tdmasztékokat a lap alatt, a vdgdsvonal mentén, annak mindkét oldaldn, valamint a lap
szélének kozelében kell elhelyezni.

m. Ne hasznéljon életlen vagy sériilt fiirésztarcsat. Az életlen és a rosszul bedllitott fiirészfogak erés
surléddst, beszoruldst és visszarugdssal veszélyeztetd, tul keskeny vdgatot eredményeznek.

n. A vagas megkezdése el6tt a vagasmélység és a dolésszog beallitast hatarozottan rogzitse. Ha a
flirész bedllitdsai vdgds kézben megvdltoznak, az a flirésztdrcsa beszoruldsdt és visszarigdsdt okozhatja.

o. Legyen kiilonosen dvatos, ha valaszfalakban készit bevagasokat. A fiirésztdrcsa rejtett elemekbe
futhat, erés visszardagdssal reagdlva.

p. Minden vagas elétt ellendrizze, hogy az als6 védéburkolat a helyére csuszott-e. Tilos a korfiirész
hasznalata, ha azals6 véddboritas nem mozog akadalymentesen, és nem csuszik vissza a tarcsara
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azonnal.Tilos az als6 védoboritast rogziteni vagy nyitott helyzetben hagyni. Ha legjti a fiirészgépet,

az az alsé védéboritds deformdléddsdt okozhatja. llyenkor hiizza fel az alsé védéboritdst az erre szolgdld

fogantytval, és ellenérizze, szabadon mozog-e, és hogy nem érinti-e a fiirésztdrcsdt vagy a gép mds részét
kiilénboz6 vdgdsmélység és délésszog bedllitdsokndil.

Ellendrizze az alsé védoéboritas rugdjat. Ha az alsé védoboritas illetve rugéja nem miikodik

megdfeleléen, azt a hasznalatbavétel el6tt meg kell javitani. Az alsé védéboritds miikédését

lassithatjdk annak sérlilt alkatrészei, ragacsos lerakéddsok vagy a felgyiilemlett fiirészpor.

r. Azalsé védéboritas visszahuzasa csak egyes esetekben megengedett, ilyen példaul a,bevagas”
és az,Osszetett vagas”. Huzza vissza az als6 védéboritast a visszahuizé karral, és amikor a fiirész
mar belemélyedt az anyagba, engedje ujra szabadon. Minden mds vdgdsndl az alsé védéboritdst
hagyja éndlléan miik6dni.

s. Minden esetben ellendrizze a korfiirész letétele el6tt, hogy az alsé védéboritas teljesen fedi-e a
flirésztarcsat. A fedetlen, még forgo flirésztdrcsa a gép hdtrdlé mozgdsdt okozza, és belevdg mindenbe,
ami az Gtjdba kertil. Vegye figyelembe, hogy a kikapcsolds utdn még egy kis id6re van sziikség a fiirésztdrcsa
megdlldsdhoz.

AVISSZARUGAS OKAI ES MEGELOZESENEK MODJAI

2

e Avisszarugas a korflirész beszorult vagy rosszul vezetett flirésztarcsa altal kivaltott hirtelen kiemelkedése
és a vagasvonal mentén, hétra, a gép kezeldjének iranydba torténd kivetédése.

e Haaflrésztarcsamegakad valamibenvagybeszorulavagatba, atarcsa megall, ésa motor tovabbfordulasa
véltja ki a gép hirtelen hatravetédését kezel6jének irdnyaba.

e Ha a flrésztarcsa elhajlott (,nyolcas van benne”), vagy rosszul vezetett a vagatban, a flirészfogak az
anyagbdl vald kiemelkedésiikkor a vagat peremébe marhatnak, és annak ellenallasa a flirésztarcsa és
vele egylitt az egész gép kiemelkedését és hatravetédését okozhatja.

A visszarugast a flrészgép helytelen hasznélata, a rosszul kivitelezett muveletek vagy a nem megfelelé

lzemeltetési kdrilmények okozzak, és elkeriilhet6 a vonatkozé szabélyok betartasaval.

Biztonsagi szabalyok:
e Ne hasznaljon sériilt, deformalodott flirésztarcsat.
e Csak a gyartd altal ajanlott, az EN 847-1 szabvany kovetelményeinek megfelel6 flirésztarcsat hasznaljon.
e Ne hasznaljon olyan tércsat, amelynek fogai nincsenek keményfém lapkakkal (pl. vidia) megerésitve.
e Hasznalja a megfeleld személyes védbeszkozoket:
- hallasvédelmi eszkozoket a halldsromlas kockazatanak csokkentésére;
- szemvédé eszkozt;
- légzésvédelmi eszkdzoket, hogy csokkentse a kdros porok belégzésével jard kockazatokat;
- véddbkesztylit a flirésztarcsa és mas, éles vagy durva felllet( targyakhoz (a flirésztarcsat, ha lehet, a
furatanal fogja meg).
e Fa vagasakor alkalmazzon porelszivast.

Biztonsagos munkavégzés

A flirésztarcsat a vagandé anyagnak megfelel6en kell megvalasztani.

A korflirészt kizarolag fa és ahhoz hasonlé anyagok vagasara hasznalja.

A flirész lizemeltetése tilos véddboritas nélkil, vagy ha az megszorult.

A munkavégzés kdrnyezetében a padlé legyen tiszta, megfelel allapot, laza és kiallé elemektdl mentes.
Biztositani kell a munkavégzés helyének kielégité megvilagitasat.

A gép kezel6jét megfelelé oktatasban kell részesiteni a berendezés kezelésérél, hasznalatarol, a
munkavégzés maédjarodl.

Kizarélag megfeleléen élezett flrésztarcsat hasznéljon.

Vegye figyelembe a tarcsan feltlintetett maximalis sebességet.

Ellendrizze, hogy a beszerelt alkatrészek a gyartoi eldirdsoknak megfelelnek-e.

Ha a flrészgép lézerfeltéttel felszerelt, a feltét cseréje mas tipusu lézerre tilos, javitasat pedig csak
szakszerviz végezheti.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az onmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és kiegészito
védofelszerelések alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kézben bekovetkezo
balesetek minimalis veszélye.
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FELEPITES, RENDELTETES

A korflirész a |l. szigetelési osztalyba sorolt elektromos kézi szerszam. A gépet egyfazisy, kommutatoros
elektromotor hajtja meg. A korflirész a méreteihez igazodé fa és ahhoz hasonl6 anyagok vagasara szolgal.
Ne haszndlja tuzifa apritasara. A flirész megadottaktol eltérd célra torténd alkalmazasa rendeltetésellenes
hasznalatnak mindsul. A flrészt kizardlag a hozza alkalmas, vidiabetétes fogazatu flirésztarcsaval szabad
hasznalni. A korflirész konnyu kisipari, valamint otthoni amatér (barkacs) célu felhasznalas céljara tervezték.

Tilos az elektromos kéziszerszamot rendeltetésétdl eltéro célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alkalmazott szdmozas a kiilon oldalakon taldlhatd, a szerszdmok részelemeit bemutaté abrdk jeloléseit
koveti.

. A porgy(ijté csatlakozdcsonkja

. Felsé védobboritas

. Az alsé védéboritds emeldkarja

. A parhuzamvezetd rogzit6 csavarja
. Talplemez

. Flrésztarcsa

. Feszitéperem

. Tarcsardgzitd csavar

. Alsé védéboritas

10.0rsézar

11.ElUlsé markolat

12.Vagasmélység rogzitd kar
13.Inditokapcsolo

14.Az indit6 kapcsol6 biztonsagi retesze
15.Markolat

16.5zénkefe fedél

17.A talplemez-dontés rogzitd csavarja
18.A ferdevagas 0° jelzése

19.Az egyenes vagas 0° jelzése

WOoONOOUARWN=

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES
OSSZESZERELES/BEALLITAS

TAJEKOZTATO
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Parhuzamvezeté -1db
2. Hatszogkulcs -1db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A VAGAS MELYSEGENEK BEALLITASA
@ A vagés mélységét 0 - 65 mm kozott lehet beallitani.
o Nyissa a (12) vdgasmélység rogzito kart.
o Allitsa be a kivant vagasmélységet (a skalat hasznalva).
e Zarja a(12) vagasmélység rogzitd kart (A. rajz).
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A PARHUZAMVEZETO FELSZERELESE

Az anyag hosszant, vékony darabokra vagasahoz alkalmazza a parhuzamvezetét. A parhuzamvezeté a
@ szerszam jobb és bal oldalardl is felszerelhetd.

e Lazitsa meg a parhuzamvezeté (4) rogzit6 forgatbgombjat.

e CsuUsztassa be az (5) parhuzamvezet6 két tartojat a nyilasokba.

e Allitsa be a megfelel6 tavolsagot (a skala alapjan).

e ROgzitse a (4) parhuzamvezetét a forgatdbgombbal.

A parhuzamvezetd hasznélhato 0° - 45° kozotti ferdevagasnal is.

@ Soha ne tartsa a kezét, az ujjait a korflirész mogott. Visszarugas esetén a hatravetodo korflirész a
kézre talalva komoly sériilést okozhat.

AZ ALSO VEDOBORITAS ELHUZASA

A (6) flirésztarcsa (9) alsé védbboritasa automatikusan félrehuzodik a vagott anyag haladasaval.
Kézzel a (3) kar segitségével huzhato el.

A PORELVEZETES

A korflrészen a vagas kozben keletkezé forgdcsok és a flrészpor elvezetése az (1) porgylijté csonkon
keresztul torténik.

MUNKAVEGZES /BEALLITASOK

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltség egyezzen meg a korfiirész gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel. A
korflirészt tartsa két kézzel annak beinditasanal, mivel a motor forgatonyomatéka ilyenkor igyekszik
azt megperditeni.

Ne feledkezzen meg arrdl, hogy a fiirész kikapcsolasa utan annak mozgé elemei csak egy kis ido
utan allnak meg.

A korflirész inditdkapcsoldjat a véletlen elinditast kizaro (14) biztonsagi retesz védi.
@ Bekapcsolas:

o Nyomja be az inditékapcsolé (14) reteszét (B. rajz).

e Nyomija be a (13) inditékapcsolot.

Kikapcsolas:

e Engedje fel a (13) inditdkapcsolot.

AVAGAS

o A korflrészt inditasakor markolja meg hatdrozottan, mindkét kezével, kihaszndlva mind a két
@ markolatot.
A flirészgépet csak akkor szabad beinditani, ha a flirésztarcsa nem érintkezik a vdgandé anyaggal.
Ne gyakoroljon a flirészre erételjes nyomast, vezesse finoman, de folyamatosan.
A vagas végeztével varja meg, mig a flirésztarcsa teljesen meg nem all.
Ha a vagas befejezése el6tt szlinetet tart, a vagas folytatasahoz a flirész beinditasa utdn varja meg,
mig az Uresjaratban eléri teljes forgasi sebességét, és csak ezutdn vezesse be dvatosan a flirésztarcsat
avagatba.
e Ha avagast az anyag (fa) szalirdanydra merélegesen végzi, a szalak igyekeznek kiemelkedni, kiszakadni az
anyagbdl (a flrész lassu el6tolasaval ez a jelenség minimalizalhato).
Gy6z6djon meg arrdl, hogy az alsé véddboritas egészen a szélsé helyzetéig elmozdul.
Miel6tt nekifog a vagasnak, minden esetben ellenérizze, hogy a vagasmélység rogzitd kar és a talpdélés
allito forgatdégomb megfeleléen rogzitve van-e.
A flirészgéphez kizarélag a megadott kilsé atmérdjli és megfelelé méretl rogzitéfurattal rendelkezd
flrésztarcsat hasznaljon.
e Gondoskodjon a vagandé anyag megfeleld rogzitésérdl.
o Aflirészgép talpanak a szélesebb oldalat kell a megmaradé (nem a levagandd) anyagrészre fektetni.

@ Ha a vagandé anyag kis méreti, rogzitéséhez hasznaljon asztalos szoritét. Visszarugast okozhat, ha
a korfiirész talpa nem fekszik fel a vigandé munkadarabra, hanem a folé emelkedve halad.



GRA\PHITE

A vagando anyag megfelel6 rogzitése lehet6vé teszi a berendezés miikodése folotti teljes uralmat,
A és konnyebben elkeriilhetové teszi az esetleges sériilések bekovetkeztének a veszélyét. Tilos a rovid
anyagdarabokat a vagashoz kézzel lefogni!

FERDEVAGAS

e Lazitsa meg a talplemez-dontés rogzitését a (17) forgatégombbal (C. rajz).
o Allitsa be a talp kivant d6lésszogét 0° és 45° kozott, a skala alapjan.
e Rogzitse a bedllitott szdget a (7) talplemez-dontés rogzité forgatégombbal.

@ Vegye figyelembe, hogy ferdevagas esetén nagyobb a veszélye annak, hogy bekovetkezik a

korflirész visszarugasa (konnyebben beszorul afiirésztarcsa), ezért forditson fokozott figyelmetarra,
hogy a talplemez dllandéan teljes feliiletével felfekiidjon a vagott anyagra. A vagast egyenletesen,
folyamatosan vezesse.

VAGAS AZ ANYAGBA VALO BEVAGASSAL

Miel6tt hozzéfog a beallitasoknak, aramtalanitsa a korfiirészt.
@ e Allitsa be a vagas kivant mélységét, az anyag vastagsaganak megfeleléen.

e Dontse el6re a flrészt ugy, hogy a talp ellilsé pereme a vdgandé anyagra fekilidjon, az egyenes vagas 0°
jelzése pedig a vagas vonaldra essen.

e Miutan igy bedllitotta a flirész helyzetét, huzza fel a (9) alsé védéboritast a (3) karral (a flrésztarcsa
tovabbra is maradjon az anyag folott).

e Inditsa el a flirészt, és varja meg, mig a flirésztarcsa eléri a teljes fordulatszamot.

e Lassan engedje le a flrészgépet, a talp ellilsé peremét allanddan az anyagon tartva, hogy a flrésztarcsa
belevaghasson az anyagba.

e Amikor a flirésztarcsa megkezdi a vagast, engedje le az als6 védéboritast.

e Amikor a talplemez teljesen felfekszik a vagott anyagra, folytassa a vagast a flirész eléretolasaval.

e Ne tolja a korflrészt forgd flrésztarcsaval hatrafelé, mivel ez a mozdulat elSidézheti a flirész
visszarugasat.

e A vagas befejezését a kezdéshez hasonldan végezze, a talplemez anyagra fekvé elllsé pereme, mint
tengely kordili elforditassal emelje ki az anyagbdl a flirészt.

o Aflirész kikapcsoldsa utan engedje a flirésztarcsat teljesen megallni, csak azutan emelje ki a vagatbol.

e Ha szlikséges, a sarkok megmunkalasat végezze szurofiirésszel vagy kézi flirésszel.

NAGY ANYAGDARABOK VAGASA, LEVAGASA
Nagyobb lapok vagasa esetén gondoskodjon annak megfelelé alatamasztasarol, nehogy a vagatba szorulé
fiirésztarcsa a gép visszarugasat okozza.
e A lapot vagy a deszkat a vagas kozelében tdmassza ala.
@ e Gy6z6djon meg arrol, hogy a flirész adott beéllitdsanal nem lép-e fel a miihelyasztal vagy a tamaszték
karositasanak lehetésége a vagas kdzben.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi, karbantartasi miivelet megkezdése el6tt aramtalanitsa a
@ szerszamot a halézati csatlakozé kihtuzasaval.

e Gondoskodjon arrdl, hogy a korflirész szell6zényilasai minden esetben tisztak, atjarhatok legyenek.
Legyenek tisztak a korflirész szabélyzé elemei is. Sziikség esetén tisztitdsukhoz hasznaljon ecsetet. A
leghatékonyabb tisztitas sdritett leveg6vel végezhetd. Ha slritett leveg6t hasznal a tisztitdshoz, viseljen
védbszemiiveget és véddalarcot. Ne tisztitsa a szell6z6nyildsokat éles targyak (csavarhuzok, stb.)
becsusztatasaval.

e Tilos a tisztitashoz benzin, olddszerek vagy mososzerek hasznalata, ezek karosithatjdk a korflirész
miianyag alkatrészeit.

e Amennyiben tulzott szikraképzés észlel a motor kommutétoraban, adja be atvizsgalasra a szerszamot a
szakszervizbe.

o Arendes hasznalat folyamén egy id6 utan a flirésztarcsa élei eltompulnak. A flirésztarcsa életlenségének
egyik jele az, hogy a korflirészt nagyobb erével kell vagasnal elére tolni. Ha a flrésztarcsa megsérdl, azt
azonnal ki kell cserélni.

o A flirésztarcsa legyen mindig éles.
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A FURESZTARCSA CSEREJE

o A mellékelt kulccsal csavarja ki (balra forgatva) a flrésztarcsa (8) rogzitécsavarjat.

@ o A flirésztarcsa rogzitécsavarjanak kicsavarasa kozben a motor orséjanak elfordulasat akadéalyozza meg a
(10) orsoreteszelé gombbal (D. rajz).

e Vegye le a (7) kiils6 feszitogy(ir(it.

e A (3) emelbkar segitségével mozditsa el az (9) alsé védéboritast ugy, hogy az becsusszon, amennyire
csak lehet, a (2) felsé védbboritasba. llyenkor egyuttal ellendrizei az alsé véddéboritas huzérugdjanak
allapotat és muikodését is.

Csusztassa ki a frésztarcsat az (5) talplemez résén keresztdil.

Az Uj firésztarcsat allitsa be Ugy, hogy annak fogazata, illetve a tarcsan taldlhaté nyil irdnya megegyezzen
az alsé védoéburkolaton talalhato nyil iranyaval.

Csusztassa be a flirésztarcsat a korflirész talplemezének résén keresztll, rogzitse az orsén, forditott
sorrendben megismételve a leszerelési folyamat Iépéseit.

@ Figyeljen oda arra, hogy a flirésztarcsa fogai a megfelel6 iranyba nézzenek. Az orsé forgasiranyat a
korfiirész hazan nyil mutatja.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy elrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két
szénkefét minden esetben egydtt kell kicserélni.
e Csavarja ki a szénkefék (16) fedeleit (E. abra).
e \egye ki az elhasznalédott szénkeféket.
e Fuvassa ki az esetleg felgytilemlett grafitport s(ritett leveg6 segitségével.
o Helyezze be az Uj szénkeféket (F. abra) (a szénkeféknek lazan be kell csuszniuk a szénkefetartdkba).
e Szerelje vissza a szénkefék (16) fedeleit.
@ A szénkefék cseréje utan inditsa be a korfiirészt terhelés nélkiil, és jarassa egy darabig, hogy a
szénkefék hozzakophassanak a forgérész kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét kizarélag képzett
@ szakemberrel végeztesse, és kizarolag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Béarmiféle felmeriil6 meghibasodas javitasat bizza a gyari markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK

Korflirész

Jellemzé Erték
Halbzati feszlltséqg 230V AC
Halézati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1200 W
Az orso Uresjarati fordulatszama 5000 min™'
Ferdevagasi tartomany 0°-45°
A flrésztarcsa kiilsé atmérdije 185 mm
A flirésztarcsa furatatmérdje 20 mm
A vagott anyag maximalis egyenes vagas 65 mm
vastagsaga ferde vagas (45°) 43 mm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly I
Tomeg 3,8 kg
|Gyartasi év 2014

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint: Lp, = 92,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 103.1 dB(A) K = 3 dB(A)
Egyenértékdi sulyozott rezgésgyorsulas: a, = 2,092 m/s’K=1,5 m/s?
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KORNYE. EDELEM

Az elektromos lizem( termékeket ne dobja ki a hdzi szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre,
hulladékgyjtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat
a termék keresked6jétél, vagy a helyi hatosdgoktdl. Az elhasznélddott elektromos és elektronikai
berendezések a természeti kdrnyezetre haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Ujrahasznositdsnak nem aldvetett berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a kornyezet és
az emberi egészség szamara.

* A véltoztatds joga fenntartva!

A, Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa (székhelye: Varsé, ul. Pograniczna
2/4) (a tovabbiakban:,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Hasznalati Utasitas”)
tartalmaval - ideértve tobbek kozott annak szovegével, a felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a
formai megjelenéssel — kapcsolatos 6sszes szerzéi jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi
védelem alatt allnak, az 1994. februdr 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrdl sz616 térvényben foglaltak szerint (Dz.U.
(Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késGbbi véltozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének vagy barmely
részletének haszonszerzés céljabdl torténé masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irdsos
engedélye nélkil polgarjogi és blintet6jogi felelésségre vonas terhe mellett szigoruan tilos.



TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR
58G486

NOTA : INAINTE DE UTILIZAREA FERASTRAULUI TREBUIE SA CITESTI ATENT PREZENTELE INSTRUCTIUNI.
INSTRUCTIUNILE TREBUIE PASTRATE PENTRU VIITOR.

PRINCIPII AMANUNTITE DE SECURITATE

SECUARITATEA UTILIZARII FERASTRAULUI CIRCULAR FARA PANA DESPICATOARE
PERICOLE

a. Tine mainile departe de zona de taierea panzei ferastraului . Cu cealalta mana, tine de manierul
suplimentar sau de carcasa motorului. Tindnd utilajul cu ambele maini, micsorezi riscul rdnirii cu pdnza
ferastraului.

b. Nu baga mana sub obiectul prelucrat. Apdrdtoarea circularului nu te poate ocroti de discul tdietor mai
jos de obiectul prelucrat.

c. Ajusteaza adancimea de taiere corespunzatoare grosimii obiectului prelucrat. Se recomandd ca
discul taietor sa depdseascd materialul tdiat mai putin decat mdrimea dintelui.

d. Nici odata sa nu tii materialul prelucrat in mana sau pe genunchi. Totdeauna materialul trebuie
fixat bine si stabil. Fixarea obiectului prelucrat este foarte imporatntd, se evitd pericolul contactului
corpului cu discul taietor, ori pericolul in cazul fixdrii discului tdietor in materialul taiat sau in cazul pierderii
controlului asupra tdierii executate.

e. In timpul lucrului cu utilajul, tine-l de suprafetele izolate deoarece se poate intampla ca discul
taitor ar putea prinde conucte sub tensiune sau chiar conducta de alimentarea utilajului.
Eventualul contact al elementelor metalice a utilajului cu,,cablurisub tensiune” poate provoca electrocutarea
operatorului.

f. Taind longitudinal trebuie sa utilizezi ghidajul de taiere longitudinala sau ghidaj pentru taierea
muchiilor. Intrebuintand ghidaj, obtii taiere exacta micsorand totodata si posibilitatea fixarii
discului rotitor in taietura.

g. Utilizati numai panze taietoare cu dimensiunile orificiului de fixare corect. Panza tdietoare, al
cdrui orificiu de fixare nu corespunde dimensional, va lucra excentric si ca urmare poate duce la pierderea
controlului in timpul lucrului.

h. La fixarea discului taietor sa nu intrebuintati, nici odata, saibe sau suruburi necorespunzatoare
sau defectate. Saibele si suruburile de fixarea discului tdietor sunt special proiectate pentru circular,
asigurand functionarea optimad si siguranta utilizarii.

i. Tinecircularul bine cuambele mani, cu membrelein asa pozitie, in care sa rezisti un eventual recul.
In afara de aceasta , utilizand circularul nu sta in dreptul taierii, insa alaturi. Reculul circularului
poate fi destul de puternic, insd poate fi controlat de operator, dacd va fi atent.

j- In cazul in care discul taietor s-ar fixa in materialul taiat, sau din diferite alte motive se opreste,
nu mai apasa intrerupatorul iar circularul tine-l asa in material pana ce nu se opreste panza. Nu
incerca nici odata sa incerci sa scoti panza din materialul taiat in timp ce se roteste, si nici sa retragi
circularul, in timpul in care panza se roteste deoareace poate provoca recul. In timpul lucrului
trebuie sd actionezi in asa mod incdt sd eviti motivele datoritd cdrora panza s-ar putea fixa in material.

k. Dupa intreruperea taierii din diferite motive si apoi continuarea taierii in elementul prelucrat
panza trebuie ajustata pe mijlocul taieturii verificand totodata daca dintii discului nu sunt blocati
in material. Atunci cand incepi continuarea intreruptd a tdierii, se poate intdmpla ca circularul va recula
fatd de elementul prelucrat.

I. Pentru a minimaliza riscul fixarii sau a reculului, placile cu suprafata mare trebuie bine si sigur
rezemate. Pldcile mari tind sd se indoaie sub greutatea lor. Trebuie rezemate pe ambele pdrti, in aproprierea
tdierii si marginei ei.

m. Nu intrebuinta discuri taietoare tocite sau defectate. Dintii tociti sau asezati necorespunzdtor
formeazd tdietura ingustd cauzdand exces de frecare, fixarea panzei si recul.

n. Inainte de taiere, ajusteaza bine si sigur clemele de fixarea adancimii si unghiului de taiere.
Schimbarea ajustdrii in timpul tdierii poate cauza fixarea discului si recul.
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o. Taind adanc in diferite elemente trebuie sa fii foarte atent. Discul tdietor poate tdia alte obiecte

nevizibile din exterior si ca urmare poate cauza recul.

Inainte de fiecare utilizare verifica functionarea corecta a aparatorei. Nu utiliza circularul in cazul

in care aparatoare nu se misca lejer si nu se inchide imediat. Nici odata sa nu fixezi sau sa lasi

aparatoarea pe pozitie deschisa. Dacd eventual circularul ar cddea jos, s-ar putea cd apdrdtoarea sa se
defecteze .Verificd dacd apdrdtoarea functionead corect si lejer si nu se atinge de pdnzd sau de alte elemnte
ale utilajului ajustat sub diferite unghiuri si addncimi de tdiere.

q. Verifica actionarea arcului aparatoarei. Daca aparatoarea sau arcul nu functioneaza corect,
trebuie reparate inainte de utilzarea circularului. Actionarea corectd a apdrdtorei poate fi micsoratd in
urma defctdrii unor elemente, datoritd sedimentelor lipicioase sau reziduurilor.

r. Este permisa retragerea manuala a aparatoarei in cazul taierilor speciale ca ,taiere degajata” si
“taiere complexa”. Aparatoarea trebuie ridicata manual de dispozitivul de prindere, iar atunci
cand panza se adanceste in material, aparatoarea trebuie eliberata. La fiecare alte tdieri, se rcomandd
ca apdratoarea sd functioneze in mod automat.

s. Verifica totdeauna, inainte de a pune circularul pe banc sau jos, daca aparatoarea acopera panza.
Discul tdietor rotindu-se ne acoperit va retrage spre inapoi circularul. Inainte de a pune circularul jos ,
asteaptd pdand ce se opreste discul tdietor.

MOTIVELE EFECTULUI DE RECUL $I EVITAREA LUI.

p

o In cazu laierii,efectul de recul este ridicarea instantanee si retragerea circularului in directia operatorului
in linia de taiere, cauzata de fixarea panzei sau deplasarii ei necorespunzatoare.

e Atunci cand panza agata sau se fixeaza in tdietura, panza se opreste brusc iar reactia motorului cauzeaza
reculul spre operator.

e Daca panza este torsionatd sau este rdu ajustata in taietura elementului prelucrat, dintii panzei pot sa se
lovescd de partea superioara a materialului, cauzand ridicarea panzei deci a circularului, actia de recul
spre operator.

Reculul este cauzat de utilizarea ne corespunzatoare a circularului sau a procedarii necoresounzatoare in

conditiile exploatarii care pot fi evitate respectand mijloacele de prudenta.

Mijloace de prudenta
e Nu utilza discuri taietoare defectate sau deformate.
e Utilzati doar panze recomandate de producator, panze care indeplinesc cerintele normei EN 847-1.
o Nu utilizati panze care nu au dintii cu aliaje dure.
e Utilizati mijloace de protejare personala si anume:
- antifoane pentru reducerea riscului pierderii auzului;
- apardtoare pentru ochi;
- aparatoarea cdior respiratorii spre a evita riscul inhalarii prfului ddunator;
- manusi, deservind panzele taietoare cat si a altor materiale rugoase ( discurile tdietoare trebuie tinute,
daca este posibil, numai de orificiul de fixare);
e Racoradti sistem de exhauzarea prafului in timpul taierii lemnului.

Securitatea in timpul lucrului.

e Discul taietor rebuie sa corespunda tipului materialului care va fi taiat.

e Nu este permis de a utiliza circualrul la taierea altor materiale in afara de lemn si materiale lemnoase.

e Nu este permis de a utiliza circualrul fara aparatoare sau atunci cand aparataoarea este blocata.

e Zonade lucrulu cu circularul, trebuie sa fie intretinuta in ordine, fara nici un fel de materiale sau elemente
afanate.

Trebuie asigurata iluminarea adecvata a locului de lucru.

Lucratorul care deserveste circularul, trebuie sa fie scolarizat in ceeace priveste modul de utilizare,
desrvire si efectuarea lucrului cu masina.

Utilizati numai scule ajutatoare bine ascutite.

Verifica care este viteza maxima de rotire a discului taietor inscrisa pe disc.

Asigura-te ca, piesele care le utlizezi sunt in acord cu recomadarile producatorului.

Daca circularul este inzestrat cu laser, este strict interzisa schimbarea sistemului de laser cu altul de alt tip,
orice reparatii la asemenea circular, pot fi efectuate doar de servis autorizat in acesta privinta.
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Remarca! Utilajul serveste la lucrari in interiorul incaperilor.

Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de sigura, cu toate ca in timpul lucrului
se utilizeaza mijloace de protectie cat si mijloace suplimentare de securitate, totusi exista riscul
remanent de a suferi leziuni.

CONSTRUCTIA SI UTILIZAREA

Circularul manual este sculd electrica cu izolatie de clasa Il. Este actionat de motor monofazic cu colector.
Asemenea circulare sunt destinate pentru tdierea lemnului si materialelor lemnoase, care corespund
marimii sculei. Nu poate fi utilizat la taiat lemne de foc. Incercarea utilizarii circularului la alte lucrari, in afara
de cele recomandate in instructiuni va fi considerat ca utilizare necorespunzatoare. Utilizarea circularului
poate fi efectuata numai cu discuri taietoare cu dinti cu aliaje dure. Circularul manual a fost proiectat pentru
utilizare la lucrdri usoare in ateliere de desrvire cat si pentru lucrdri pentru amatori, de mesterire.

Nu este permis de a utiliza scula electrica in dezacord cu destinatia ei.
DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului prezentat in paginile grafice ale prezentei
instructiuni..

1. Racord pentru eliminarea prafului

. Apardtoarea superioara

. parghia apératoarei inferioare

. Buton de blocarea ghidajului paralel
. Talpa circularului

. Disc tdietor

. Rondela

. Surb de fixarea panzei

. aparatoarea inferioara

10.Buton de blocarea axului

11.Manier

12.Maneta de blocarea adancimii de taiere
13.Intrerupdtor

14.Buton de blocarea intrerupatoruli
15.Manier principal

16.Capacul periilor

17.Buton de blocarea ajustarii talpii
18.Reper 0°p/t taiere obliga

19.Reper 0°p/t taiere perpendiculara

VWoONOOTUBBWN

* Pot apare mici difernte intre figura produs

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE

AVERTISIMENT
MONTAJ / ASEZARI

INFORMATII
INZESTRAREA SI ACCESORIILE

1. Gidaj paralel -1 buc
2. Cheie hezagonala -1 buc
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PREGATIREA PENTRU LUCRU

AJUSTARII ADANCIMII DE TAIERE

Adancimea de taiere poate fi ajustata in gama de 0 - 65 mm.
@ e Usureza maneta de blocarea adancimii de taiere (12).

e Ajusteaza adancimea de tdiere preferata (utilizand scara).

e Blocheaza maneta adancimii de taiere (12) (fig.A).

MONTAREA GHIDAJULUI DE TAIERE PARALELA

Taind materialul in fasii inguste trebuie utilizat gidajul paralel. Ghidajul poate fixat pe ambele pdrti ale sculei
electrice.

e Usureaza butonul de blocarea ghidajului paralel (4).

e Introdu sipca ghidajului paralel in doua orificii din talpa circularului (5).

e Ajusteaza adancimea de tdiere preferatd (utilizand scara).

e Fixeaza ghidajul paralel cu butonul de blocarea ghidajului paralel (4).

Ghidajul paralel poate fi desemeni utilizat pentru taiere obligd in gama de 0° - 45°.

@ Evita situatia in care mana sau degetele s-ar afla in urma circularului in functiune. In caz de recul,
circularului poate sa cada pe mana, iar ca urmare sa provoace leziuni corporale foarte serioase.

APARATOREA INFERIOARA RABATABILA

Apardtoarea inferioard (9) a discului taietor (6) se patineaza automat in timpul contactului cu materialu
prelucrat.
Indepartarea (ridicarea) aparatoarei inferioare manual se face apucand de dispozitivul de prindere (3).

EVACUAREA PRAFULUI

Ferastraul circular este inzestrat cu racord pentru evacuarea prafului si aschiilor (1) in timpul taierii.

LUCRUL /AJUSTAREA

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu tensiunea de pe placta de fabricatie a ferastraului.
Pornind ferastraul, tine-l cu ambele méani, deoarece momentul de rotire al motorului poate duce la
rotirea necontrolata a sculei electrice.

Tine minte ca, dupa oprirea ferastraului, elementele in migcare se mai rotesc un timp.

Ferastraul este inzestrat cu buton de blocarea intrerupatorului (14), de asigurarea unei porniri
intamplatoare.

Pornirea:

e Apasa butonul de blocarea intrerupatorului (14) (fig.B).
e Apasa butonul intrerupatorului (13).

Oprirea:

e Elibereaza apasarea butonului (13).

TAIEREA

e Ferastraul circular trebuie tinut sigur, cu ambele mani de ambele maniere.
@ e Ferastraul circular poate fi pornit doar atunci cand este indepartat de materialul de prelucrat.
e Nu apasa exagerat asupra ferastraului, este deajuns sa-l apesi moderat, continuu.
e Dupa terminarea taierii, permite discului sa se opreasca.
e Daca din diferite motive ai intreurpt tdierea, incepand continuarea taierii dupa pornirea ferastraului
asteapta o klipa pana ce discul taietor prinde viteza lui de lucru, apoi atent introdu discul taietor in
taietura materialului prelucrat.
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e Facand taietura deacurmezisul fibrelor materialului (in lemn) se poate intdmpla ca fibrele tind de a se
ridica si de a se desprinde ( deplasand usor ferastraul se minimalizeaza acesta tendintad).

e Verifica daca aparatoarea inferioara functioneaza corect.

e Inainte de a taia, totdeauna trebuie verificat daca maneta de blocarea adancimii de taiere si butonul de
blocarea ajustarii talpii ferastraului sunt bine stranse.

o Utilizati numai discuri taietoare cu diametrul exterior cat si cu orificiul de fixare corespunzator.

e Materialul prelucrat trebuie sa fie totdeauna bine si sigur fixat.

e Partea mai lata a talpii trebuie asezata pe partea materialului care nu va fi indepartat.

@ Daca materialul prelucrat are dimensiuni mici, el trebuie fixat in menghina de tamplarie. Daca talpa
ferastraului nu se delaseaza pe materialul prelucrat si se ridica , in timpul taierii, apare pericolul ca
ferastraul va recula.

Fixarea materialului prelucrat cat si tinerea sigura a ferastraului, asigura controlul asupra lucrului
A cu scula electrica evitand pericolul leziunilor corporale. Nu este voie nici sa incerci sa tii materialul
prelucrat in mana.

TAIEREA OBLIGA

e Usureaza strangerea butonului de blocarea ajustarii talpii (17) (fig.C).
e Ajusteaza talpa ferastraului, dupa scard, sub ubghiul inclinarii preferate intre 0° si 45°.
e Strange butonul de blocarea ajustarii talpii (17).

@ Trebuie sa ai in vedere faptul ca in timpul taierii oblige, apare riscul de recul al sculei ( posibila fixarea
discului taietor in materialul prelucrat), de aceea trebuie sa fii foarte atent ca talpa ferastraului sa
adereze cu toata suprafata ei pe material. Taierea trebuie executata cu o miscare lenta si uniforma.

TAIEREA IN ADANCUL MATERIALUI

Inainte de a face orice reglari, deconecteaza ferastraul de la alimentarea cu tensiune.
@ e Ajusteaza adancimea preferatd dependent de grosimea materialului de téiat.
e Apleaca ferastraul in asa mod incat partea din fatd a talpii sa fie rezemata de materialul prevazut pentru
taiere iar reperul 0° pentru taierea verticala sa se afle pe linia de tdiere prevazuta.

e Dupa asezarea ferastraului pe locul inceperii taierii, ridica aparatoarea inferioara (9) cu dispozitivul ei (3)
(insa discul taietor ridicat deasura materialului).

e Porneste scula electrica si asteapta putin, pana ce discul prinde viteza plina de lucru.

e Coboara treptat ferastraul adancind discul taietor in material (in aceastd perioada de miscare partea din
fatd a talpii ferastraului trebuie sa adereze la suprafata materialului).

e Cand discul incepe téierea, elibereaza aparatoarea inferioara ( da-i drumul).

e Atunci cand talpa ferastraului se va rezema intreaga pe material, continua taierea deplasand ferastraul
spre inainte.

e Nici odata sa nu retragi circularul atunci cand discul taietor se roteste, apare pericolul de recul al
ferastraului.

e Taierea in adancul materialului se termind invers fata de modul inceperii taierii, ridicand ferastraul treptat
in jurul liniei axiale de aderarea partii din fata a talpii fatd de material.

e Dupa oprirea ferastraului, dar inainte de a scoate discul din taietura, asteapta pana ce discul nu se va mai
roti deloc. .

e In cazul in care va fi necesara prelucrarea colturilor, se recomanda ca taierea lor sd fie facuta cu ferastrau

cu sabie sau cu ferastrau manual.
TAIEREA SAU DEGAJAREA BUCATILOR MARI DE MATERIAL

@ Taind materiale cu suprafata mare (placi, scanduri), materialul trebuie bine rezemat cu scopul de a
evita o eventuala actionare de recul a discului taietor in materialul prelucrat, care ar putea interveni
in momentul fixarii discului.

e Placa sau scandura prelucrata trebuie rezemata in aproprierea taierii.
e Verifica daca in timpul operatiei de taiere, panza nu va taia intamplator si masa de lucru sau reazemul.
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DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de incepe orice activitate de instalare, de reglare, sau de deservire la ferastraul circular,
trebuie sa te asiguri ca este deconectat dela alimentarea cu tensiune.

e Trebuie sa ai grija ca orificiile de ventilare a motorului sa fie toteauna curate, fara reziduuri sau praf.
Deasemeni trebuie sa fie curate si toate alte elemente de reglare ale ferastraului. In cazuri necesare,
trebuie curatate cu penson. Cel mai bun efecet il vei obtine curatind cu aer comprimat. Insa utilizand aer
comprimat trebuie sa ai ochelari de protectie si masca antipraf. Nu este permis de a curata orificiile de
ventilare cu elemente ascutite de ex. cu surubelnitd sau alte obiecte asemanatoare.

e La curatat nu este voie sa intrebuintati benzina, solventi sau detergenti, care ar putea defecta elementele
ferastraului construite din material sintetic.

e Inazulin care vei constata ca periile de carbune dau scantei exagerate, scula electrica trebuie deconectata
de la alimentarea cu tensiune si data la reparat la atelier de servis.

e In timpul exploatarii normale a sculei, panza tdietoare se toceste. Daca in timpul taierii se va observa ca
este necesara apasarea exagerata asupra ferastraului, inseamna ca discul este tocit. lar in cazul in care vei
observa defectarea panzei, neaparat panza trebuie inlocuita cu alta fara defecte.

e Panza taietoare trebuie sd fie totdeauna bine ascutita.

SCHIMBAREA DISCULUI TAIETOR.

e Cu cheia furnizata, trebuie desurubat surubul de fixarea discului taietor (8) , rotind spre stanga.
@ ® Pentru a opri rotirea arborelui ferastraului, in timpul desurubarii surubului de fxarea discului, trebuie

apasat butonul de blocare arborelui axului (10) (fig.D).

® Se soate rondela exterioara (7).

e Aparatoarea inferioara (9) se ridica cu dispozitivul ei (3) pana cand intra in aparatorea superioara (2)
(totodata verifica starea actionarii arcului aparatoarei inferioare).

e Prin rostul din talpa ferastraului (5) scoate discul.

e Aseza discul nou, tindnd cont de directia de rotire a dintilor discului, conform sagetii de pe apératoarea
inferioara.

e Prin rostul din talpa ferastraului introdu discul si monteaza-| pe arborele ferastraului, procedand in mod
invers fata de demontare.

@ Discul taietor trebuie montat cu dintii indreptati in directia corespunzatoare. Directia de rotire a
arborelui de actionare este aratata de sageata de pe carcasa sculei.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE

Cérbunii motorului uzati (mai scurti de 5 mm), arsi sau plezniti trebuie imediat flocuiti cu altii noi. Totdeauna,
@ ambii carbuni trebuie schimbati simultan.

Desfa capacele periilor (16) (fig.E).

Scoate carbunii uzati.

Cu un jet de aer comprimat elimina eventualul praf adunat.

Introdu carbunii noi (fig.F) ( trebuie sa intre lejer in port perii).

e Monteazd la loc capacele periilor (16).

@ Dupa schimbarea periilor, ferastraul trebuie pornit fara sarcina permitand sa mearga un timp scurt,
pentru ca periile sa se ,aseze” pe colectorul motorulu. Se recomanda ca schimbarea periilor sa fie
facuta exclusiv de persoana calificata in acest domeniu si care va intrebuinta doar piese originale.

Tot felul de defecte trebuie sa fie eliminate de un servis autorizat al producatorului.
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DATE NOMINALE

Ferastrau circular

Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Freventa de alimentare 50 Hz
Consum putere 1200 W
Viteza de rotire a arborelui , fara sarcina 5000 min™'
Gama taierii oblige 0°-45°
Diametrul exterior al discului taietor 185 mm
Diametrul orificiului discului taietor 20 mm
Grosimea max.a materialuluide  [Sub unghi drept 65 mm
taiat Oblig (45°) 43 mm
Clasa protejarii Il
Greutatea 3,8 kg
Anul fabricatiei 2014

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lp, = 92,1 dB(A) K = 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 103.1 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, = 2,092 m/s? K= 1,5 m/s?

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie predate la utilizarea lor de
E cétre intreprinderile corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul produsului

respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante ddunatoare
mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu si pentru sanatatea

oamenilor.

* Se rezerva dreptul la efectuarea schimbarilor.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4
(mai departe :,Grupa Topex”) informeaza ca, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe
Jnstructiuni”), adicd texturile ei, fotografiile inserate, schemele, desenele, cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa
Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului

si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile ulerioare). Copierea, transformarea,
publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in scris al
firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasa la raspundere civila si penala.



GRA\PHITE

PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI (cZ)

KOTOUCOVA PILA
58G486

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A
USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZIVANI KOTOUCOVYCH PIL BEZ ROZVIRACIHO
KLINU

NEBEZPECi

a. Zabraiite kontaktu rukou s oblasti Fezani a pilovym kotou¢em. Druhou ruku méjte na pomocné
rukojeti nebo na krytu motoru. Drzite-li pilu obéma rukama, snizujete riziko poranéni pilovym
kotoucem.

b. Nesahejte rukou pod obrabény piedmét. Kryt Vds nemuze chrdnit pred otdcejicim se pilovym kotoucem
pod obrdbénym predmétem.

c. Nastavte hloubku fezani podle tloustky obrabéného predmétu. Doporucuje se, aby pilovy kotou¢
vycnival pod fezanym materidlem na vzddlenost mensi nezZ je vyska zubu.

d. Nikdy fezany material nedrzte v rukou nebo na noze. Pfipevnéte obrabény material k pevnému
podstavci. Dobré pripevnéni obrdbéného predmétu je dilezité pro to, aby se zabrdnilo kontaktu s télem,
zaseknuti otdcejiciho se pilového kotouce nebo ztrdté kontroly nad procesem rezdni.

e. Béhem cinnosti, p¥i které mize dojit ke kontaktu pilového kotouce s kabely pod napétim nebo s
napajecim kabelem pily, drzte pilu za k tomu urceny izolovany povrch. Kontakt kovovych soucdsti
elektrického ndradi s kabely pod napétim muZe vést k zdsahu elektrickym proudem.

f. Pii podélném fezani vidy pouzivejte pravitko pro podélné fezani nebo pravitko pro hrany.
Zlepsuje se tak presnost fezdni a snizuje se mozZnost zaseknuti otdcejiciho se pilového kotouce.

g. Vzdy pouzivejte pilovy kotouc s upinacimi otvory spravnych rozméru. Pilové kotouce, které nejsou
kompatibilni s upeviiovacim prvkem, mohou pracovat excentricky a vést ke ztrdté kontroly nad provddénou
cinnosti.

h. Kupevnéni pilového kotouce nikdy nepouzivejte poskozené nebo nespravné podlozky ¢i Srouby.
Podlozky a srouby pro upevnéni pilového kotouce byly navrzeny specidlné pro pilu, aby byla zarucena jeji
optimdlni funkce a bezpecné pouzivdni.

i. Drzte pilu pevné obéma rukama, s rameny v takové poloze, aby vydrzela silu zpétného narazu.
Sthjte na jedné strané pily, ale ne v care fezu. Zpétny ndraz miize zpisobit prudky pohyb pily smérem
dozadu, ale osoba obsluhujici ndfadi muze mit tento zpétny ndraz pod kontrolou, pokud byla dodrzena
prislusnd bezpecnostni opatreni.

j. Pokud se pilovy kotouc zasekava nebo je fezani z néjakého diivodu prerusované, pak uvolnéte
tlacitko zapinace a pridrzte pilu nehybné v materialu, dokud se pila zcela nezastavi. Nikdy se
nepokousejte odstranit pilovy kotouc z fezaného materialu ani pilu netahejte smérem dozadu,
dokud se pilovy kotouc pohybuje. Mohlo by dojit ke zpétnému narazu. Provedte kontrolu a korekci
za Ucelem zjisténi, proc se pilovy kotouc zadird.

k. V pfipadé opétovného spousténi pily v obrabéném prvku vycentrujte pilovy kotou¢ v fezu a
zkontrolujte, zda nejsou zuby pilového kotouce zablokované v materialu. Pokud se pilovy kotouc
Dpri opétovném spousténi pily zasekdvd, miZe dojit k jeho vysunuti nebo zpétnému ndrazu viici obrdbénému
prvku.

l. Velké desky pridrzujte, aby bylo minimalizovano riziko zaseknuti a zpétného narazu pily. Velké
desky se pod vlastni vahou prohybaji. Po obou strandch pod deskou umistéte podpéry, pobliz cdry fezu a
okraje desky.

m. Nepouzivejte tupé nebo poskozené pilové kotouce. Neostré nebo nesprdvné nastavené zuby pilového
kotouce vytvdreji uzky rez, ktery zplsobuje nadmeérné tieni, zaseknuti pilového kotouce a zpétny ndraz.

n. Pied fezanim pevné nastavte svorky hloubky fezani a tuhlu sklonu. Ménite-li nastaveni pily béhem
fezdni, muZe to vést k zaseknuti a zpétnému ndrazu.
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Pii hloubkovém Fezani v délicich sténach postupujte s maximalni opatrnosti. Pilovy kotou¢ muze
narazit na jiné predmeéty, které nejsou zvenku viditelné, coz mize zpisobit zpétny ndraz.

Pied kazdym pouzitim zkontrolujte dolni kryt, zda je spravné nasunuty. Pilu nepouzivejte,
pokud se dolni kryt volné nepohybuje a pokud se ihned nezavira. Nikdy dolni kryt nefixujte, ani
jej nenechavejte v oteviené poloze. Pri ndhodném upusténi pily muze dojit ke zkriveni dolniho krytu.
Nadzvednéte dolni kryt pomoci odsunovaciho tchytu a presvédcte se, zda se volné pohybuje a nedotykd se
pily ¢ijinych soucdsti zarizeni pro kaZdy nastaveny thel a hloubku fezdni.

Zkontrolujte funkci pruziny dolniho krytu. Pokud kryt a pruzina nefunguji spravné, je tfeba je
pied pouzitim opravit. Fungovdni dolniho krytu muze byt zpomaleno v disledku poskozenych soucdsti,
lepkavych usazenin nebo ndnost odpadu.

Ruéni odsunuti dolniho krytu je pfipustné pouze pfi specialnim fezani, jako je ,hloubkové
fezani” a ,kombinované fezani". Nadzvednéte dolni kryt pomoci odsunovaciho tichytu. Kdyz se
pilovy kotouc vnofi do materialu, mél by se dolni kryt uvolnit. U jinych zplsobd fezdni se doporucuje
samocinné fungovdni dolniho krytu.

Pfed odlozenim pily na pracovni sttl nebo na podlahu vzdy zkontrolujte, zda dolni kryt zakryva
pilovy kotouc. Nezakryty otdcejici se pilovy kotouc vede k tomu, Ze se pila posouvd dozadu a rezZe vse, co ji
stoji v cesté. Je tieba zohlednit dobu potrebnou pro zastaveni pilového kotouce po vypnuti.

PRICINY ZPETNEHO NARAZU A ZPUSOB, JAK MU ZABRANIT

Zpétny naraz je nahlé nadzvednuti pily a jeji pfemisténi v ¢are fezu smérem k osobé obsluhujici naradi,
jehoz pficinou je zaseknuty nebo nespravné vedeny pilovy kotouc.

Pokud je pilovy kotou¢ zahdknuty nebo zaseknuty ve $térbinég, dojde k jeho zastaveni a reakce motoru
vede k prudkému pohybu pily smérem dozadu k osobé obsluhujici nafadi.

Je-li pilovy kotou¢ zkfiveny nebo nespravné umistény v fezaném prvku, mohou zuby pilového kotouce
po vynofeniz materidlu narazit do horniho povrchu fezaného materiélu, coz vede k nadzvednuti pilového
kotouce a pily a zpétnému ndrazu smérem k osobé obsluhujici naradi.

Ke zpétnému nérazu dochézi v disledku nespravného pouzivani pily, nespravného postupu nebo
provoznich podminek a Ize mu zabranit pomoci vhodnych bezpeénostni opatfeni.

Bezpecnostni opatieni

Nepouzivejte poskozené nebo deformované pilové kotouce.

Pouzivejte pouze pilové kotouce doporu¢ované vyrobcem, které spliiuji pozadavky normy EN 847-1.

NepouZzivejte pilové kotouce, které nemaji zuby se zakoncenim ze slinutého karbidu.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky, jako napf.:

- chranice sluchu pro snizeni rizika ztraty sluchu;

- kryt na ochranu oci;

- prostfedky na ochranu dychacich cest pro snizeni rizika vdechnuti Skodlivého prachu;

- rukavice pro manipulaci s pilovymi kotouci a jinymi drsnymi a ostrymi materidly (pilové kotouce drzte
pokud mozno za otvor);

P¥i fezani dieva pfipojte systém pro odvod prachu.

Bezpecny provoz

Pilové kotouce vybirejte podle druhu fezaného materilu.

Nepouzivejte pilu k fezani jinych material(, nez je dievo nebo dfevu podobné materialy.

Pila se nesmi pouzivat bez krytu nebo v pfipadé, zZe je kryt zablokovan.

Podlaha v okoli zafizeni by méla byt dobie udrzovana a nemély by se na ni nachazet neupevnéné a
vycnivajici predméty.

Je tieba zajistit pfimérené osvétleni pracovisté.

Osoba obsluhujici zatizeni by méla absolvovat piislusné skoleni ohledné pouzivani, provozu a obsluhy
zafizeni.

Pouzivejte vyhradné ostré pilové kotouce.

Dodrzujte maximalni rychlost vyznac¢enou na pilovém kotoudi.

Presvédcte se, zda pouzité soucasti odpovidaji tém, které jsou doporucovany vyrobcem.

Pokud je pila vybavena laserem, nesmi dojit ke zméné typu laseru a opravy smi provadét vyhradné
servis.
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POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani zajistujicich prostiedkii a dodatecnych
ochrannych prostiedk, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A POUZITI

Kotoucova pila je ru¢nim elektrickym naradim s izolaci Il. tfidy. Je pohanéna jednofazovym komutatorovym
motorem. Elektrické naradi tohoto typu ma siroké vyuziti pfi fezani dieva a dievu podobnych materialQ
odpovidajicich velikosti zafizeni. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dfivi. Pokusy o pouziti pily k jinym
nez uvedenym Ucelim budou chapény jako pouZiti v rozporu s uréenim. Pouzivejte pilu pouze s vhodnymi
pilovymi kotouci se zuby s destickami ze slinutého karbidu. Kotouc¢ova pila byla navrzena pro leh¢i prace v
servisnich dilnédch a pro provadéni kutilskych praci.

A Elektrické naradi je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.
POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkdim zatizeni znézornénym na vyobrazenich v tomto navodu.
1. hrdlo pro odvadéni prachu

. horni kryt

. pécka dolniho krytu

. otoc¢ny knoflik pro blokovani rovnobézného pravitka
. pracovni ¢ast pily

. pilovy kotou¢

. prirubova podlozka

. upevnovaci sroub pilového kotouce

. dolni kryt

10.tlacitko pro blokovani vietene

11.predni rukojet

12.packa pro blokovani hloubky fezani

13.zapinac

14.tlacitko pro blokovani zapinace

15.hlavni rukojet

16.kryt kartace

17.otocny knoflik pro blokovani nastaveni pracovni ¢asti
18.indikace 0°pro fezéni pod uhlem

19.indikace 0° pro kolmé fezéni

VoeoONGOOTUBB_BWN

* Skutecny vyrobek se mze lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR

UPOZORNENI(
MONTAZ / NASTAVENI

INFORMACE
VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Rovnobézné pravitko -1ks
2. Sestihranny kli¢ -1ks
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NASTAVENI HLOUBKY REZANI

Hloubku fezéni Ize regulovat v rozsahu od 0 do 65 mm.

e Uvolnéte packu pro blokovani hloubky fezani (12).

e Nastavte pozadovanou hloubku fezéni (pomoci stupnice).

e Zablokujte packu pro blokovani hloubky fezani (12) (obr. A).

MONTAZ PRAVITKA PRO ROVNOBEZNE REZANI

PFi fezani materidlu na tenké kousky pouzivejte rovnobézné pravitko. Pravitko Ize upevnit na pravé nebo
levé strané elektrického naradi.

e Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani rovnobézného pravitka (4).

o Vlozte listu rovnobézného pravitka do dvou otvord v pracovni ¢ésti pily (5).

e Nastavte pozadovanou vzdalenost (pomoci stupnice).

e Upevnéte rovnobézné pravitko oto¢nym knoflikem pro blokovani rovnobézného pravitka (4).
Rovnobézné pravitko Ize vyuzit rovnéz k fezani pod thlem v rozsahu od 0° do 45°.

Za pilou v provozu se nikdy nesmi nachazet ruka nebo prsty. V pfipadé zpétného narazu muize pila
spadnout na ruku, coz mize vést k vaznému poranéni.

ODKLAPENI DOLNIHO KRYTU

Dolni kryt (9) pilového kotouce (6) se automaticky odsouva pii kontaktu s fezanym materialem.
Pro jeho ru¢ni odsunuti je tieba premistit packu dolniho krytu (3).

ODVADENI PRACHU

Kotoucova pila je vybavena hrdlem pro odvadéni prachu (1), které umoznuje odvadéni tfisek a prachu
vznikajicich pfi fezani.

PROVOZ / NASTAVENI

JAN
®

ZAPINANI / VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na typovém stitku pily. Pfi spousténi pilu
drzte obéma rukama, protoze to¢ivy moment motoru muze vést k nekontrolovanému otoceni
elektrického naradi.

Nezapomeirite, Ze se pohyblivé soucasti pily po jejim vypnuti jeSté po néjakou dobu otaceji.

Pila je vybavena tlacitkem pro blokovani zapinace (14), které ji zajistuje proti ndhodnému spusténi.
Zapinani:

e Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (14) (obr. B).

e Stisknéte tlacitko zapinace (13).

Vypinani:

e Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (13).

REZANI

Pfi zahajovéni ¢innosti pilu vzdy pevné drzte obéma rukama za obé rukojeti.

Pilu zapinejte pouze v pfipadé, Ze je oddalena od fezaného materiélu.

Na pilu pfili$ netlacte, pfitlak by mél byt mirny a staly.

Po dokonc¢eni fezani vyckejte, az se pilovy kotouc zcela zastavi.

Dojde-lik pferusenitezénipred jeho dokoncenim, pak pfi pokracovéniv ¢innosti po spusténi pily nejprve vyckejte,
az pila dosdhne maximélnich otécek, a poté opatrné vlozte pilovy kotouc¢ do fezu v fezaném materidlu.

e P¥ifezaninaptic vldkny materialu (dreva) se vldkna nékdy nadzvedavaji a odlamuji (pomalym posouvanim
pily Ize vyskyt tohoto jevu minimalizovat).

Presvédcte se, zda se dolni kryt pohybuje do své krajni polohy.
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e Pred zahajenim fezani se vzdy presvédcte, zda jsou packa pro blokovani hloubky fezani a oto¢ny knoflik
pro blokovani nastaveni pracovni ¢asti pily spravné utazené.

e P¥i praci s pilou pouzivejte vyhradné pilové kotouce o spravném vnéjsim prdméru a prliméru otvoru pro
upnuti pilového kotouce.

e Rezany material by mél byt ¥adné pfipevnén.

e SiFsi stranu pracovni ¢asti pily umistéte na tu ¢ast materialu, ktera nebude fezéna.

Material nevelkych rozméra pripevnéte pomoci truhlafskych svorek. Pokud se pracovni cast pily

@ nepiemistuje po obrabéném materialu, nybrz je nadzvednutd, pak hrozi nebezpeci zpétného narazu.

Spravné upevnéni fezaného materialu a pevné drzeni pily poskytuje plnou kontrolu nad praci
A elektrického naradi, diky cemuz Ize eliminovat nebezpeci poranéni. Je zakazano pridrzovat kratké
kusy materialu rukou.

REZANIi POD UKOSEM

e Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani nastaveni pracovni ¢asti (17) (obr. C).

@ e Nastavte pracovni ¢ast pily pod pozadovanym thlem (od 0° do 45° pomoci stupnice.
e Utadhnéte otoc¢ny knoflik pro blokovani nastaveni pracovni ¢asti (17).

Nezapomeiite, Ze pii fezani pod ukosem hrozi vétsi nebezpeci zpétného narazu (vétsi moznost
zaseknuti pilového kotouce), proto je tieba dbat na to, aby pracovni ¢ast pily celou plochou pfiléhala
k obrabénému materialu. Pfemistuje pilu p¥i fezani plynulym pohybem.

REZANI SE ZAREZAVANIM DO MATERIALU

Pied zahajenim sefizovani odpojte pilu od napajeni.

e Nastavte pozadovanou hloubku fezani podle tloustky fezaného materidlu.

o Naklorite pilu tak, aby pfedni hrana pracovni ¢asti pily byla oprend o materidl, ktery ma byt fezén, a aby
se indikace 0° pro kolmé fezéni nachazela na Urovni zamysleného rezu.

e Po umisténi pily na misto zacatku fezu zvednéte dolni kryt (9) pomoci packy dolniho krytu (3) (pilovy
kotou¢ pily je nadzvednuty nad materialem).

e Spustte elektrické nafadi a vyckejte, az pilovy kotou¢ dosdhne plnych otacek.

e Pomalu spoustéjte pilu doll tak, aby se pilovy kotou¢ vnofil do materidlu (pfedni hrana pracovni ¢asti
pily by se pfi tomto pohybu méla dotykat povrchu materidlu).

e Kdyz pilovy kotou¢ za¢ne fezat, uvolnéte dolni kryt.

e Kdyz se pracovni ¢ast pily dotkne materidlu celym povrchem, pokracujte v fezani a posunujte pilu
smérem dopredu.

e Nikdy pilu neposouvejte dozadu, kdyz se pilovy kotou¢ otaci, protoze muze dojit ke zpétnému narazu.

o Pfi dokoncovani fezéni se zafezdvanim postupujte opacné - otacejte pilu kolem mista kontaktu predni
hrany pracovni ¢asti pily s obrabénym materialem.

e Po vypnuti pily vyckejte, az se pilovy kotou¢ zcela zastavi, a poté vyjméte elektrické naradi z materialu.

e V piipadé potfeby je nutno dokoncit obrabéni rohl pomoci listové nebo ru¢ni pily.

REZANi NEBO ODREZAVANI VELKYCH KUSU MATERIALU
@ Vétsi desky a prkna je tfeba dobfe podep¥it, aby nedoslo k pfipadnému prudkému pohybu pilového
kotouce (zpétnému narazu) v disledku zaseknuti pilového kotouée v fezu v materialu.
e Desku nebo prkno podeprete pobliz mista fezani.
e Presvédcte se, zda je pilovy kotouc nastaven tak, aby nemohlo dojit k poskozeni pracovniho stolu nebo
podpéry béhem fezani.

PECE A UDRZBA

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci, sefizovanim, opravami nebo udrzbou je
@ nutno vytahnout zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

e Dbejte na to, aby byly ventila¢ni otvory v krytu pily vzdy prichodné a bez nanosud prachu. V cistoté
udrzujte také veskeré ovladaci prvky pily. V pfipadé potieby je ocistéte stétcem. Nejucinnéjsi je cisténi
stlacenym vzduchem. Pii pouzivani stlaceného vzduchu vzdy noste uzaviené bryle na ochranu proti
odpryskavajicimu povrchu a ochrannou masku. Pfi ¢isténi nevkladejte do ventilacnich Stérbin ostré

predméty, napt. sroubovéky apod.
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e K Cisténi nepouzivejte benzin, rozpoustédla nebo distici prostiedky, které by mohly poskodit plastové
soucasti pily.

e Vyskytuje-li se na komutatoru motoru nadmérné jiskieni, pak elektrické naradi prestante pouzivat a
zaneste je do servisu.

e Pii normalnim provozu dochazi po urcité dobé ke ztupeni pilového kotouce. Pfiznakem tuposti pilového
kotouce je nutnost zvyseni pfitlaku pfi posouvani pily béhem fezéni. Zjistite-li poskozeni pilového
kotouce, neprodlené jej vymeénte.

e Pilovy kotou¢ by mél byt vzdy ostry.

VYMENA PILOVEHO KOTOUCE

e Pomoci dodaného klice odsroubujte upeviiovaci Sroub pilového kotouce (8) otacenim smérem doleva.
@ e Aby se vieteno pily pfi odSroubovavani upeviovaciho Sroubu pilového kotouce neotacelo, je tieba
vieteno zablokovat tlacitkem pro blokovani vietene (10) (obr. D).
Sejméte vnéjsi pfirubovou podlozku (7).
Pomoci packy dolniho krytu (3) pfemistéte dolni kryt (9) tak, aby se co nejvice zasunul do horniho krytu
(2) (soucasné zkontrolujte stav a funkci odtahovaci pruziny dolniho krytu).
Vysunte pilovy kotouc stérbinou v pracovni ¢asti pily (5).
Umistéte novy pilovy kotou¢ tak, aby smér zubU pilového kotouce a na ném umisténé Sipky plné
odpovidal sméru Sipky vyznacenému na dolnim krytu.
Zasunte pilovy kotouc $térbinou do pracovni ¢asti pily a namontujte jej na vieteno. Postupujte pfi tom v
opacném poradi nez pfi demontazi.
@ Je tieba dbat na to, aby zuby namontovaného pilového kotouce smérovaly spravnym smérem. Smér
otaceni vietene elektrického naradi je znazornén sipkou na krytu pily.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace motoru je tfeba neprodlené
vyménit. Vzdy je tfeba vyménit soucasné oba kartace.

e Odsroubujte kryty kartacti (16) (obr. E).

e \/yjméte opotiebované kartace.

e QOdstrante pfipadny uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu.

e Vlozte nové uhlikové kartace (obr. F) (kartace by mély jit volné zasunout do drzakd kartacd).

e Namontujte kryty kartaca (16).

@ Po provedeni vymény kartacu elektrické naradi spustte bez zatizeni a vyckejte chvili, az se kartace
pfizpisobi komutatoru motoru.Uhlikové kartaée smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dila.

Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE

Kotoucova pila

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 1200 W
Otacky vietene bez zatizeni 5000 min™'
Rozsah fezani pod Uukosem 0°-45°
Vnéjsi primér pilového kotouce 185 mm
Priimér otvoru pilového kotouce 20 mm
Maximalni tloustka fezaného v pravém uhlu 65 mm
materialu pod tkosem (45°) 43 mm
Ttida ochrany Il
Hmotnost 3,8kg
Rok vyroby 2014
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UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: Lp, = 92,1 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 103,1 dB(A) K = 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci: a, = 2,092 m/s?K=1,5 m/s’

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem, nybrz odevzdejte je k
likvidaci v pfislusnych zavodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam
poskytne prodejce nebo mistni Grady. Pouzité elektrickd a elektronicka zafizeni obsahuji latky
skodlivé pro zivotni prostiedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencidlni nebezpeci pro
Zivotni prostiedi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna
2/4 (dale jen:,Grupa Topex ") informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen:,ndvod”), véetné
m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykrest a také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou
pravné chranéna podle zakona ze dne 4. Ginora 1994, o autorskych pravech a pravech pfibuznych (sbirka zakon( z roku
2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani ¢i modifikovani celého navodu
jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni tcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakdzano a muze
mit za nasledek obc¢anskopravni a trestni stihani.



[SK) PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

OKRUZNA PiLA
58G486

POZOR: SKOR, AKO ZACNETE POUZIVAT TOTO ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT
TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE PRACU S OKRUZNYMI PiLAMI BEZ ROZTAHOVACIEHO
KLINA

NEBEZPECENSTVO

a. Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od priestoru rezania a nepriblizujte ich k reznému kotucu.
Druhu ruku majte polozent na pomocnej rukoviti alebo na kryte motora. Ak pilu drzite oboma
rukami, znizuje sa riziko zranenia reznym kottcom.

b. Nesiahajte rukou pod obrabany predmet. Kryt vds neméze ochrdnit pred otdcajicim sa reznym
kotticom pod obrdbanym predmetom.

c. Nastavte hibku rezania podla hriibky obrabaného predmetu. Pri rezani by mal rezny kotuc¢ vycnievat
spod rezaného materidlu menej ako na vysku zuba.

d. Nikdy nedrzte rezany predmet v rukach a nekladte si ho krizom cez nohu. Obrabany predmet
upevnite do spolahlivého zveraka. Sprdvne upevnenie obrdbaného predmetu je délezité z toho dévodu,
aby ste sa vyhli ohrozeniu obsluhujtcej osoby, zaseknutiu otdcajiceho sa rezného kotuca alebo straty
oviddatelnosti zariadenia.

e. Pri praci, pri ktorej sa otacajuci rezny koti¢ moze dostat do kontaktu s vodi¢mi pod napatim
alebo s privodnym kablom pily, drzte pilu za izolovany povrch urcéeny na tento ciel. Kontakt
s ,vodi¢mi pod napditim” kovovych suciastok elektrického ndradia méze spésobit zasiahnutie obsluhujticej
osoby elektrickym priadom.

f. Pri pozdiznom rezani vidy pouzivajte pozdizne pravitko alebo rovni vodiacu listu. Tymto
spdsobom zvysite presnost rezania a znizite moznost zaseknutia otdcajuceho sa rezného kotuca.

g. Vzdy pouzivajte rezny kotuc so spravnymi rozmermi upinacich otvorov. Rezné kottce s otvormi,
ktoré nezodpovedaju montdznemu Uchytu sa méZu otdcat excentricky, co spésobi stratu ovlddatelnosti
ndradia.

h. Na upevnenie rezného kotuca nikdy nepouzivajte poskodené alebo nespravne podlozky alebo
skrutky. Podlozky a upevriovacie skrutky boli skonstruované Specidlne pre tuto pilu, aby zarucili jej
optimdlnu prevddzku a bezpecnost pri prdci.

i. Drzte pilu silne obidvoma rukami a majte ramena v takej polohe, aby ste boli pripraveni
kompenzovat silu spatného razu. Postavte sa tak, aby ste stali z jednej strany pily a nie v linii
rezania. Spdtny rdz mézZe spésobit odskocenie pily smerom dozadu, ale pri dodrzani uvedenych pokynov
obsluhujuci méze silu spdtného rdzu minimalizovat.

jo Ak dojde k zaseknutiu rezného kotuca alebo k preruseniu rezania z akéhokolvek dévodu,
uvolnite hlavny spinac a drzte pilu bez pohybu v rezanom materiali, pokym nedéjde k tiplnému
zastaveniu pily. Pokial je rezny nastroj v pohybe, nikdy sa nepokusajte vytiahnut pilu z rezaného
materidlu alebo fou tahat spat, pretoze by mohlo dojst k spatnému razu. Skontrolujte situdciu
a vykonajte opravné prdce, aby ste eliminovali pricinu zaseknutia rezného kottca.

k. Ak znova zacinate rez v rezanom materiali, zarovnajte pilovy kotu¢ v zareze a skontrolujte, ¢i
nie su zuby pilového kotuca zablokované v rezanom materiali. Ak po opdtovnom zapnuti pily déjde
k zaseknutiu zubov pilového kotuca, méZe déjst k pohybu pily smerom nahor alebo k spdtnému rdzu voci
obrdbanému materidlu.

I. Velké platne materidlu si vzdy dobre podoprite, aby ste minimalizovali riziko zovretia pilového
kotuca a riziko spatného razu. Velké platne maji pésobenim vlastnej hmotnosti tendenciu prehybat sa.
Podpery musia byt umiestnené pod platriou na obidvoch strandch v blizkosti linie rezu a v blizkosti hrany
platne.

m. Nepouzivajte tupé alebo poskodené pilové kotuce. Neostré alebo nesprdvne nastavené zuby rezného
kotuca vytvdraji uzky rez, o spdsobuje nadmerné trenie, zasekdvanie kotuca a spdtné razy.
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Zaistovacie paky hibky rezu a sikmych rezov musia byt pred za¢atim rezania riadne utiahnuté. Ak
déjde pri rezani k posuvu, méZe déjst k zaseknutiu pilového kotuca alebo k spdtnému rdzu.

Ak robite zarezy do stien, budte velmi opatrni. Vycnievajtci pilovy kotic¢ méze prerezat objekty, ktoré
nevidite, a ktoré mézu spésobit spdtny rdz.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i dochadza k spravnemu uzavretiu spodného krytu.
Ak sa spodny kryt volne nepohybuje a ak nedochadza k jeho okamzitému zatvaraniu, s pilou
nepracujte. Nikdy Zziadnym sposobom nepripeviujte ani nenechavajte spodny kryt v otvorenej
polohe. Ak déjde k ndhodnému pddu pily, méZze déjst k ohybu spodného krytu. Zdvihnite spodny kryt
pomocou zatahovacej rukovdte a uistite sa, ¢i sa volne pohybuje a ¢i sa pri akomkolvek nastaveni uhla
a hlbky rezu nedotyka pilového kotuica alebo inej casti pily.

Skontrolujte funkciu pruziny spodného krytu. Ak kryt a pruzina nepracuju spravne, musi byt pred
zacatim prace vykonana ich oprava. Pohyb spodného krytu méze byt pomaly v désledku poskodenych
Casti, lepkavych usadenim alebo nahromadenych necistét.

Spodny kryt méze byt ru¢ne zasunuty iba pri Specialnych rezoch, ako su,,zarezy” a, zlozené rezy”.
Zdvihnite spodny kryt pomocou zatahovacej rukovéte a ked' pilovy kott¢ vnikne do materialu,
spodny kryt uvolhite. Pri vsetkych ostatnych typoch rezov by mal spodny kryt pracovat automaticky.
Vzdy dbajte na to, aby pred odlozenim pily na pracovny stdl alebo na podlahu spodny kryt zakryl
pilovy kotuc. Odkryty dobiehajtci pilovy kotuc spésobi pohyb pily dozadu a rezanie predmetov, ktoré sa
nachddzajii v drdhe jej pohybu. Nezabudajte na to, Ze po vypnuti hlavného spinaca chvilu trvd, nez déjde
k tplnému zastaveniu pilového kottica.

PRICINY SPATNEHO RAZU A OCHRANA PRED JEHO POSOBENIM.

Spatny réz je nekontrolované nadvihnutie pily a jej vymrstenie od obrabaného predmetu smerom
k obsluhujucej osobe, pricom je spoésobeny zovretim alebo nesprdvnym vedenim pilového kotuéa.

Ked' dojde k zaseknutiu alebo jeho zovretiu v zéreze, rezny kotuc sa zastavi a reakcia motora odmrsti pilu
rychlo spat, smerom k obsluhujlcej osobe.

Ked' dojde k pokruteniu rezného néstroja alebo k jeho vychyleniu v rezanom materidli, zuby rezného
ndastroja sa po vystupeni z rezu mézu zaryt do vrchného povrchu rezaného materidlu, ¢o sposobi
nadvihnutie rezného néstroja a samotnej pily a jej vymrstenie smerom k obsluhujtcej osobe.

Spatny réz je vysledkom nespravneho pouzitia pily alebo nespravnych pracovnych postupov alebo
prevadzkovych podmienok. Tomuto javu sa mézete vyhnut dodrzanim vhodnych preventivnych opatreni.
Preventivne opatrenia:

NepouZzivajte rezné kotuce, ktoré st poskodené alebo zdeformované.

Pouzivajte iba rezné kotuc¢e odporic¢ané vyrobcom, ktoré spifaju poziadavky normy EN 847-1.

NepouZzivajte rezné kotuce, ktoré nemaju zuby s dostickami zo spekanych karbidov.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany, ako napriklad:

- chranice sluchu, aby ste obmedzili riziko poskodenia sluchu;

- ochranu o¢i;

- chranice dychacich ciest, aby ste znizili riziko vdychnutia nebezpecného prachu;

- rukavice na obsluhu reznych kotucov a inych drsnych a ostrych materidlov (rezné kottce by sa mali
drzat za otvor vzdy, ked je to mozné);

Pri rezani dreva zapojte systém odvadzania prachu.

Bezpecnost pri praci

Vlyberte rezny kotuc¢ primerany vzhladom na druh materiélu, ktory ma byt rezany.

Pilu nepouzivajte na rezanie inych materidlov ako je drevo alebo materidlov na baze dreva.
Nepouzivajte pilu bez krytu alebo vtedy, ked je kryt zablokovany.

Podlaha v okoli pracovného priestoru by mala byt dobre udrziavana bez uvolnenych materialov
a vystupujucich casti.

Zabezpecte primerané osvetlenie pracovného priestoru.

Pracovnik obsluhujuci zariadenie by mal byt primerane vyskoleny v oblasti pouzivania a obsluhy
zariadenia a praci s nim.

Pouzivajte vylu¢ne nabrusené rezné kotuce.

Venujte pozornost maximalnej rychlosti uvedenej na reznom kotuci.

Ubezpecte sa, Ze pouzité suciastky sa zhoduju s odporucaniami vyrobcu.
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e Ak je pila vybavend laserom, jeho vymena za iny typ je nepripustna a opravy musi vykonavat servisné
centrum.

POZOR! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojejpodstate bezpecnejkonstrukcie, pouzivaniubezpecnostnych prostriedkov
a dodatoénych ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimalne riziko vzniku trazov pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Okruzna pila je elektrickym naradim ru¢ného typu s izolaciou 2. triedy. Naradie je pohanané jednofazovym
komutatorovym motorom. Elektrické naradia tohto typu maju Siroké pouzitie prirezanidreva a materialov na
baze dreva, ktorych velkost zodpoveda rozmerom zariadenia. Nepouzivajte ju na pilenie palivového dreva.
Pokusy pouzit pilu na iné ciele, ako je uvedené, budu povazované za nevhodné pouzivanie. Pilu pouZivajte
vyhradne s primeranymi reznymi koti¢mi so zubami s dostickami zo spekaného karbidu. Okruzna pila bola
navrhnuta na lahké prace v obsluznych dielhach ako aj na samostatné domace majstrovanie.

A Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho urcenim.
VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nizsie uvedené cislovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia zobrazené v grafickej ¢asti tohto navodu.
1. Hrdlo na odvéadzanie prachu

. Vrchny kryt

. Packa spodného krytu

. Ovladacie koliesko blokovania paralelného vodidla
. Pétka pily

. Rezny kotuc

. Manzetova podlozka

. Upevnovacia skrutka rezného kotuca

. Spodny kryt

10.Aretacné tlacidlo vretena

11.Prednd rukovat

12.Packa blokovania hibky rezu

13.Spinac

14.Tlac¢idlo blokovania spinaca

15.Hlavna rukovat

16.Kryt kefky

17.Nastavovacia skrutka patky pily

18.Znacka 0°pre Sikmé rezy

19.Znacka 0°pre priame rezy

NGOV A_,WN

O

* Obréazok a vyrobok sa nemusia Uplne zhodovat

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

POZOR

UPOZORNENIE
MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Paralelné vodidlo -1ks
2. Hexagonalny klu¢ -1ks
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PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

NASTAVENIE HLBKY REZANIA

Hibku rezu mozno regulovat v rozpéti od 0 do 65 mm.
@ e Uvolnite packu blokovania hibky rezu (12).
e Nastavte pozadovanu hibku rezu (pomocou stupnice).
e Zablokujte pa¢ku blokovania hibky rezu (12) (obr. A).

MONTAZ PARALELNEHO VODIDLA

Pri rezani materidlu na Uzke kusky pouzivajte paralelné vodidlo. Vodidlo mo6ze byt upevnené z pravej alebo
@ lavej strany naradia.

e Uvolnite ovladacie koliesko blokovania paralelného vodidla (4).

e Vlozte listu paralelného vodidla do obidvoch otvorov v pétke pily (5).

e Nastavte pozadovanu vzdialenost (pomocou stupnice).

e Upevnite paralelné vodidlo pomocou ovladacieho kolieska paralelného vodidla (4).

Paralelné vodidlo mozno pouZzit aj na rezanie pod uhlom v rozpati od 0° do 45°.

@ V Ziadnom pripade za pracujicu pilu neumiestiiujte ruku alebo prsty. V pripade, ze by doslo
k spatnému razu, pila moze spadnut na ruku, ¢o moze spdsobit vazne zranenie.

VYCHYLOVANIE SPODNEHO KRYTU

Spodny kryt (9) rezného kotuca (6) podlieha automatickému vychylovaniu v zavislosti od kontaktu
s rezanym materialom.
Na jeho ru¢né odsuvanie presunte packu spodného krytu (3).

ODVADZANIE PRACHU

Kotucova pila je vybavena hrdlom na odvadzanie prachu (1), ktoré umoznuje odvadzanie pilin a prachu
vznikajucich pri rezani.

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napétie v sieti musi vyhovovat velkosti napétia uvedenej na popisnej tabulke pily. Pri uvadzani pily
A do chodu drzte pilu obidvoma rukami, vzhladom na to, Ze moment otacania motora méze sposobit

nekontrolovany obrat elektrického naradia.

Nezabudajte na to, ze po vypnuti pily jej pohyblivé casti este isty cas rotuju.

Pila je vybavena tlacidlom blokovania spinaca (14), ktoré zabranuje nahodnému uvedeniu pristroja do
@ chodu.

Zapinanie:

e Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (14) (obr. B).

e Stlacte tlacidlo spinaca (13).

Vypinanie:

e Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (13).

REZANIE

Ked'zacinate pracu, vzdy drzte pilu pevne oboma rukami a pouzite obidve rukovate.

Pilu zapinajte iba vtedy, ked je v bezpecnej vzdialenosti od materidlu, ktory planujete rezat.

Netlacte na pilu prilis silne, vyvijajte na iu mierny, plynuly tlak.

Po skonceni rezania pockajte, kym sa okruznd pila Uplne zastavi.

Ak rezanie prerusite pred planovanym ukoncenim, predtym, ako sa pustite do pokracovania, uvedte
pilu do prevadzky a chvilu pockajte, kym dosiahne svoju maximalnu rychlost otacania a potom opatrne
vlozte rezny kotu¢ do zarezu v rezanom materiali.
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Pri rezani naprie¢ cez vlakna materialu (dreva) maju niekedy vlakna tendenciu dvihat sa smerom hore
a odstiepovat sa (posuv pily malou rychlostou minimalizuje vznik tejto tendencie).

Uistite sa, ¢i sa spodny kryt pri svojom pohybe dostava do krajnej polohy.

Skor, ako pristupite k rezaniu, uistite sa, ¢i je packa blokovania hibky rezu a nastavovacia skrutka pétky
pily spravne utiahnuta.

Na précu s pilou pouzivajte vyhradne rezné kotuce s primeranou velkostou vonkajsieho priemeru
a priemeru upinacieho otvoru rezného kotuca.

e Rezany material by mal byt spolahlivo upevneny.

e Sirsiu ¢ast patky pily umiestiujte na tej ¢asti materialu, ktort neplanujete odrezat.

@ Ak ma material malé rozmery, znehybnite ho pomocou stolarskych zvierok. Ak sa patka pily
neprestiva po obrabanom materiali, ale je dvihana, vznika nebezpecenstvo spatného razu.

Spravne znehybnenie rezaného materialu a pevné drzanie pily zabezpecuju uplnu kontrolu nad
A pracou elektrického naradia, ¢o umoziuje vyhnut sa riziku zranenia. Nepokusajte sa pridrziavat
kratke kusky rezaného materialu rukou.

SIKMY REZ

e Uvolnite nastavovaciu skrutku patky (17) (obr. C).
e Nastavte patku pily do pozadovaného uhla (od 0° do 45° pomocou stupnice.
e Utiahnite nastavovaciu skrutku patky (17).

@ Nezabudajte, Ze pri Sikmom reze hrozi vacsie nebezpecenstvo vzniku spatného razu (vacsia moznost
zaseknutia rezného kotuca), preto treba venovat mimoriadnu pozornost tomu, aby patka pily celou
plochou priliehala k obrabanému materialu. Rezanie vykonavajte plynulym pohybom.

ZAREZAVANIE DO MATERIALU

Skor, ako pristupite k nastavovaniu, odpojte pilu od napajania

e Nastavte pozadovanu hibku zodpovedajicu hribke prerezévaného materiélu.

o Naklonite pilu tak, aby predny okraj patky pily bol oprety o materidl, ktory plénujete rezat a znacka 0° pre
priame rezy sa nachadzala v linii planovaného rezania.

Ked umiestnite kotuc pily na mieste, kde chcete zacat rezat, zdvihnite spodny kryt (9) pomocou packy
spodného krytu (3) (rezny kotu¢ pily ma byt zdvihnuty nad materidlom).

Elektrické naradie uvedte do chodu a pockajte, kym rezny kott¢ dosiahne najvyssiu rychlost otacania.
Postupne spustajte pilu a zahlbujte rezny kotuc¢ do materidlu (pri tomto pohybe by sa mal predny okraj
patky pily dotykat povrchu materiélu).

Ked rezny kotuc zacne rezat, spustite spodny kryt.

Ked'sa patka pily celou plochou dotkne materidlu, pokracujte v rezani a presuvajte pilu dopredu.

o Nikdy pilu s rotujicim reznym kottiicom neposuvajte dozadu, pretoze tu hrozi nebezpecenstvo vzniku
spatného razu.

Zarezavanie ukoncite opacnym sp6sobom, ako ste ho zacali — otocte pilu okolo linie dotyku predného
okraja patky pily s obrabanym materidlom.

e Po vypnuti pily pockajte, kym sa rezny kotuc¢ Uplne zastavi a aZz potom vysuiite naradie z materialu.

e Ak je to potrebné, obrabanie rohov ukoncite pomocou priamociarej alebo pomocou ru¢nej pily.

REZANIE ALEBO ODREZAVANIE VELKYCH KUSOV MATERIALU

Pri prerezavani vacsich platni materialu alebo dosiek ich primerane podoprite, aby ste sa vyhli
@ pripadnému vytrhnutiu rezného kotuca (spatny raz), v dosledku zaseknutia rezného kotuca v zareze
v materiali.
e Podoprite platru alebo dosku v blizkosti miesta prerezavania.
@ e Uistite sa, ¢i umiestnenie rezného kotuca zarucuje, ze neddjde k poskodeniu pracovného stola alebo
podpory pri vykonavani rezania.
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OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akukolvek ¢innost stvisiacu s instalaciou, nastavovanim, opravou alebo tudrzbou,
@ vyberte konektor napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

e Dbajte na to, aby vetracie otvory v kryte pily boli vzdy priepustné a bez usadeného prachu. Takisto by
mali byt Cisté aj vSetky nastavovacie Casti pily. Ak je to potrebné, cistite ich pomocou stetca. Najucinnejsie
Cistenie zarucuje pouzitie stlaceného vzduchu. Pri pouziti stlaceného vzduchu vzdy pouZivajte chranice
oci a ochrannu masku. Nie je dovolené istit vetracie otvory tak, ze do nich budete vsuvat ostré telesa
ako skrutkovace a podobne.

e Na Cistenie nepouzivajte benzin, rozpustadlo alebo ¢istiace prostriedky, ktoré by mohli poskodit casti
pily z plastickych hmét.

e V pripade vzniku nadmerného iskrenia na komutatore motora elektrické naradie vyradte z prevadzky
a poslite do servisnej dielne.

e Pri normalnom pouzivani sa po istom case rezny kotu¢ otupi. Priznakom otupenia rezného kotuca
je potreba zvysenia tlaku pri postvani pily pri rezani. Ak skonstatujete poskodenie rezného kotuca,
okamzite ho vymente.

e Rezny kotu¢ musi byt vzdy ostry.

VYMENA REZNEHO KOTUCA

e Pomocou kluca, ktory je sucastou prislusenstva, odskrutkujte upevnovaciu skrutku rezného kotuca (8),
@ otacanim klic¢om dolava.

e Aby ste sa vyhli otdcaniu vretena pily, pri odskrutkovévani upevnovacej skrutky rezného kotuca
zablokujte vreteno areta¢nym tlacidlom vretena (10) (obr. D).
Odmontujte vonkajsiu manzetovu podlozku (7).
Pomocou packy spodného krytu (3) presunte spodny kryt (9) tak, aby sa ¢o najviac skryl vo vrchnom
kryte (2) (vtedy skontrolujte stav a fungovanie pruziny na odtahovanie spodného krytu).
Vysunite rezny kotu¢ cez Strbinu v patke pily (5).
Zalozte novy rezny kotuc v polohe, v ktorej sa bude Uplne zhodovat nastavenie zubov rezného kotuca
a na nom umiestnenej $ipky so smerom, ktory ukazuje Sipka, ktora sa nachddza na spodnom kryte.
e Vsunte rezny kotuc cez Strbinu v pdtke pily a namontujte ho na vreteno tak, ze budete postupovat

v opa¢nom poradi ako pri demontazi.

@ Dbajte na to, aby ste rezny kotii¢ namontovali so zubami nastavenymi spravnym smerom. Smer
otacania vretena elektrického naradia ukazuje sipka na kryte pily.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit.
Vzdy sa sucasne vymienaju obidve kefky.

o Odkrutte kryty kefiek (16) (obr. E).

o Vyberte opotrebované kefky.

e Pomocou stla¢eného vzduchu odstrérite pripadny uhlikovy prach.

e Zalozte nové uhlikové kefky (obr. F) (kefky by sa mali volne zasunut na drziaky).

o Zalozte kryty kefiek (16).

Po dokonceni vymeny kefiek uvedte elektrické naradie do pohybu naprazdno a chvilu pockajte, kym
sa kefky prisposobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej
osobe pri pouziti originalnych suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.
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MENOVITE UDAJE
Okruzna pila
Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominalny vykon 1200 W
Pocet otacok vretena pri behu naprazdno 5000 min”'
Rozsah Sikmého rezania 0°-45°
Vonkajsi priemer rezného kotuca 185 mm
Priemer otvoru rezného kottca 20 mm
Maximalna hrubka rezaného Pri kolmom rezani 65 mm
materialu Pri Sikmom rezani (45°) 43 mm
Ochranna trieda Il
Hmotnost 3,8 kg
Rok vyroby 2014

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku: Lp, = 92,1 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 103,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibracii: a, = 2,092 m/s?’K=1,5 m/s’

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napdjané elektrickym priddom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s domovym odpadom, ale maju byt
odovzdané na recyklaciu na uréenom mieste. Informaciu o zuzitkovani poskytne predajca vyrobku alebo
miestne organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne posobiace
na zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu hrozbu pre
Zivotné prostredie a ludské zdravie.

* Pravo na zmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4
(dalej iba:,Grupa Topex”) informuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod"), v rdmci toho
okrem iného k jeho textom, uvedenym fotografiam, obrazkom a k jeho $trukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa
Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dia 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U.
2006 Nr 90 Poz 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovéavanie, publikovanie, Uprava tohto Navodu ako celku
alebo jeho jednotlivych ¢asti na komercné ucely, bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa Topex, je prisne zakézané a
moze mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne dosledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL ['S1 )

KROZNA ZAGA
58G486

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

SPECIFICNA VARNOSTNA NAVODILA ZA UPORABO KROZNIH ZAG BREZ CEPILNEGA KLINA

NEVARNOST

a. Roke drzite stran od obmoc¢ja rezanja in rezilne plosce. Drugo roko drzite na pomoznem rocaju
ali na ohisju motorja. Ce zobema rokama drzite 2ago, se zmanjsa tveganje poskodbe z rezilno plosco.

b. Z roko ne segajte pod obdelovani predmet. Zaslon te ne bo obvaroval pred rezilno plos¢o pod
obdelovanim predmetom.

c. Nastavite globino reza v skladu z debelino obdelovanega predmeta. Priporocijivo je, da rezilna
plos¢a manj kot za visino zoba moli izpod rezanega materiala.

d. Obdelovanega predmeta nikoli ne drzite v rokah ali na nogi. Obdelovani predmet pricvrstite v
trdno stojalo. Dobra pricvrstitev obdelovanega predmeta je pomembna, da ne bi prislo do nevarnega stika
s telesom, zagozditve vrtece rezilne plosce ali izgube nadzora nad rezanjem.

e. Zago med delom drzite za zato namenjene izolirane povrsine; pri delu lahko pride do stika med
obracajoco se rezilno plosco s kabli pod napetostjo in napajalnim kablom Zage. V primeru, da pride
do stika kovinskih delov elektricnega orodja s kablom pod napetostjo, lahko pride do elektricnega soka
uporabnika.

f. Med vzdolZznim rezanjem je treba vedno uporabljati vodilo za vzdolzno rezanje ali vodilo za
robove. To izbolj$a natancnost reza in zmanjsa moznost zagozditve obracajocega se rezilne plosce.

g. Vedno uporabljajte rezilno plos¢o pravilnih dimenzij vpenjalne odprtine. Rezilne plosce, ki ne
ustrezajo vpenjalni odprtini, lahko delujejo ekscentricno, kar povzroci izgubo nadzora nad delom.

h. Nikoli ne pritrdite poskodovanih rezilnih plos¢ ali neustreznih podlozk ali vijakov. Pritrdilne
podlozke in vijaki za rezilne plosce so izdelani posebej za Zago, z namenom zagotavljanja optimalnega
delovanja in varne uporabe.

i. Zago trdno drzite z obema rokama, z rameni postavljenimi tako, da ne pride do povratnega
udarca. Zavzemite tak polozaj telesa, da bo telo na eni strani Zage, vendar ne v smeri reza. Povratni
udarec lahko povzroci silovit udarec Zage nazaj, vendar uporabnik lahko nadzoruje silo povratnega udarca,
Ce uposteva ustrezne varnostne predpise.

j. Ce se rezilna plos¢a zatakne ali zaradi nekega razloga prekine rezanje, je treba sprostiti pritisk
na tipki in Zago nepremicno drzati v materialu, dokler se Zaga popolnoma ne ustavi. Nikoli
ne poskusajte odstraniti rezilne plosce iz obdelovanega materiala, niti ne vlecite Zage nazaj,
dokler se rezilna plos¢a premika lahko pride do povratnega udarca. Preverite in opravite korekcijske
dejavnosti, znamenom odprave vzroka za zataknitev rezilne plosce.

k. V primeru ponovnega zagona zage v obdelovanem elementu centrirajte rezilno plosco v rezu
in preverite, da zobje rezilne plosée niso zablokirani v materialu. Ce se rezilna plos¢a zatakne ob
ponovnem zagonu Zage, se lahko ta odmakne ali povzroci povratni udarec od obdelovanega predmeta.

I. Drzite velike plosce, da bi zmanjsali tveganje zatikanja in povratnega udarca Zage. Velike plosce so
nagnjene k upogibanju pod lastno tezo. Podpore morajo biti namescene pod plosco na obeh straneh, blizu
linije rezanja in blizu robov plosce.

m. Ne uporabljajte topih ali poskodovanih rezilnih plos¢. Neostri ali neprimerno nastavljeni zobje rezilne
plosce povzrocajo ozek rez, ki povzroca prekomerno trenje, zatikanje rezilne plosce in povratne udarce.

n. Pred opravljanjem rezanja trdno nastavite pritrditve za globino reza in kot rezanja. Ce se nastavitve
Zage med rezanjem spreminjajo, lahko to povzroci zagozdenje in povratni udarec.

o. Se posebej je treba paziti med opravljanjem globinskega rezanja v predelnih stenah. Rezilna
plosca lahko z zunanje strani reZe druge nevidne predmete, kar povzroci povratni udarec.
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p.

q.

r.

S.

Pred vsako uporabo je treba preveriti spodnji zaslon, ali je pravilno naslonjen. Zage ni dovoljeno
uporabljati, ¢e se spodnji zaslon ne premika prosto in se ne odmakne takoj. Nikoli ne pritrjujte
ali puscajte zaslona v odprtem polozaju. Ce Z2aga po nakljucju pade, se lahko spodniji zaslon poskoduje.
Dvignite spodnji zaslon s pomocjo vlecnega drzala in se prepricajte, ali se prosto pomika in se ne dotika Zage
ali drugega dela orodja.

Preverite delovanje vzmeti spodnjega zaslona. Ce zaslon in vzmet ne delujeta pravilno, ju je
treba pred uporabo popraviti. Delovanje zaslona je lahko upocasnjeno zaradi poskodovanih delov,
lepljivih drobcev ali nabirajocih se ostankov.
Samo pri posebnih rezanjih, kot sta ,globinsko rezanje” in ,sestavljeno rezanje*, je dovoljen
ro¢ni odmik spodnjega zaslona. Dvignite spodnji zaslon s pomo¢jo vle¢nega drzala, ko pa se
rezilna plosca poglobi v material, je treba sprostiti spodnji zaslon. Pri vseh drugih vrstah rezanja je
priporocljivo, da zaslon dela samodejno.

Pred polozitvijo Zage na delovno mizo ali tla vedno pazite, da spodnji zaslon pokriva rezilno
plosco. Nezakrita, obracajoca se rezilna plos¢a bo povzrocila, da se bo zaga premikala nazaj in rezala vse,
kar ji prekriza pot. Treba je upostevati potreben cas za zaustavitev rezilne plosce po izklopu.

VZROKI ZA POVRATNI UDAREC IN NJIHOVO ODPRAVLJANJE

e Povratni udarec pomeni nenaden dvig in umik zage v smeri uporabnika v liniji reza, ki ga povzroci

stisnjena ali nepravilno vodena rezilna plosca.

e Ko se rezilna plosca zatakne ali stisne v rezu, se ustavi in reakcija motorja povzrodi silovit udarec zage

nazaj v smeri uporabnika.

e Ce je rezilna ploi¢a zvita ali napa¢no vstavljena v obdelovani element, zobje rezilne plod¢e po umiku iz

materiala lahko udarijo v zgornjo povrsino obdelovanega materiala, kar povzroci dvig rezilne plosce in
hkrati zage in udarec v smeri uporabnika.

Povratni udarec je posledica neprimerne uporabe Zage ali nepravilnega postopka in pogojev uporabe in se
mu je mogoce z ustreznimi varnostnimi ukrepi izogniti.

Varnostni ukrepi

e Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih rezilnih plosc.

e Uporabljajte samo rezilne plosce, ki jih priporoca proizvajalec in izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.
e Ne uporabljajte rezilnih plos¢, ki nimajo zob s konicami iz volframovega karbida.

e Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva, kot so:

protihrupni nausniki za zmanj$anje moznosti izgube sluha;

zasCita za oci;

zai¢ita dihalnih poti za zmanjSanje moznosti vdihavanja skodljivega prahu;

rokavice za oskrbo rezilnih plos¢ (rezilne plo3ce je treba vedno, ¢e je to mozno, prijemati za drzalo) ali
drugih hrapavih in ostrih materialov.

e Med Zaganjem lesa je treba prikljuciti sistem za odsesavanje Zaganja.

Varno delo

Izbrati je treba rezanemu materialu primerno rezilno plosc¢o.

Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje materialov, ki niso leseni ali lesu podobni.

Zage ni dovoljeno uporabljati brez zaslona, ali ¢e je zablokirana.

Tla v okolici dela s strojem morajo biti dobro vzdrzevana brez leze¢ih materialov in drugih ostankov.
Treba je poskrbeti za ustrezno osvetlitev delovnega mesta.

Operater stroja mora biti ustrezno seznanjen z uporabo in oskrbo stroja.

Uporabljati je treba le ostre rezilne plosce.

Upostevati je treba maksimalno hitrost, oznaceno na rezilni plos¢i.

Prepricati se je treba, da so uporabljeni deli v skladu s priporocili proizvajalca.

Ce je zaga opremljena z laserjem, je njegova zamenjava z drugim tipom laserja nedopustna, popravila
pa mora opraviti servis.

POZOR! Naprava je namenjena notranjemu delu.

Navkljub Ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev
med delom vedno obstaja tveganje poskodbe.



GRA\PHITE

SESTAVA IN UPORABA

Krozna zaga je roc¢no elektricno orodje z izolacijo razreda Il. Poganja jo enofazni komutatorski motor.

Elektricno orodje tega tipa se Siroko uporablja za Zaganje lesa in lesu podobnih materialov, ki ustrezajo

velikosti orodja. Uporaba orodja za zaganje drv za kurjavo ni dovoljena. Poskus uporabe zage v druge

namene, kot so podani, bo smatran kot neustrezna uporaba. Zago je treba uporabljati izklju¢no z ustreznimi

rezilnimi plos¢ami, z zobmi s prevleko iz volframovega karbida. Krozna Zaga je projektirana za lahka dela v
A storitvenih delavnicah in za samostojno amatersko delo (naredi si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na grafi¢nih straneh pricujocih
navodil.

. Priklju¢ek za odvajanje prahu

. Zgornji zaslon

. Rocaj spodnjega zaslona

. Gumb za blokado paralelnega vodila
Sani Zage

. Rezilna plosc¢a

. Prirobna matica

. Pritrdilni vijak rezilne plosce

. Spodnji zaslon

10.Tipka blokade vretena

11.Sprednji rocaj

12.Vzvod za blokado globine reza
13.Vklopno stikalo

14.Tipka za blokado vklopnega stikala
15.Glavni rocaj

16.Pokrov Scetke

17.Gumb za blokado sani

18.0znaka 0°za rezanje pod kotom
19.0znaka 0°za pravokotno rezanje

NGOV AWN=

O

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

OPOZORILO
NAMESTITEV/NASTAVITVE
INFORMACIJA
OPREMA IN PRIBOR
1. Paralelno vodilo - 1kos
2. Inbus klju¢ - 1kos

PRIPRAVA NA UPORABO

NASTAVITEV GLOBINE REZANJA

Globino rezanja je mogoce nastaviti v obmocju od 0 do 65 mm.
e Sprostite vzvod blokade globine reza (12).

e Nastavitev Zeleno globino reza (z uporabo skale).

e Zablokirajte vzvod blokade globine reza (12) (slika A).
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MONTAZA VODILA ZA PARALELNO REZANJE

Pri rezanju materiala na ozke kose je treba uporabljati paralelno vodilo. Vodilo ja lahko pritrjeno na desno
ali levo stran elektri¢nega orodja.

e Sprostite gumb za blokado paralelnega vodila (4).

e Vlozite letev paralelnega vodila v dve odprtini v saneh zage (5).

e Nastavitev zeleno oddaljenost (z uporabo skale).

e Pritrdite paralelno vodilo s pomocjo gumba za blokado paralelnega vodila (4).

Paralelno vodilo je lahko uporabljeno tudi za rezanje pod kotom v obmocju 0° do 45°.

@ Poskrbite, da se za delujoco zago nikoli ne nahajajo roke ali prsti. V primeru pojava udarca lahko
Zaga pade na roko, kar lahko povzro¢i hude telesne poskodbe.

ODPIRANJE SPODNJEGA ZASLONA

Spodnji zaslon (9) rezilne plosce (6) se avtomatsko odpira ob stiku z obdelovanim materialom.
Ce ga zelite ro¢no odpreti, je treba potegniti ro¢aj spodnjega zaslona (3).

ODVAJANJE PRAHU

Krozna Zzaga je opremljena s priklju¢kom za odvajanje prahu (1), ki omogoca odvajanje pri rezanju nastalih
ostankov in prahu.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / 1IZKLOP

Napetost omrezZja mora ustrezati vrednosti napetosti, podane na ozna¢ni tablici zage. Med zagonom
jetrebazago drzati zobema rokama, ker lahko vrtilni moment motorja povzroci nekontroliran zasuk
elektri¢nega orodja.

Upostevati je treba, da se po izklopu Zage njeni elementi Se nekaj ¢asa vrtijo.

@ Zaga je opremljena s tipko za blokado vklopnega stikala (14), ki varuje pred naklju¢nim vklopom.

Vklop:

e Pritisnite gumb za blokado vklopnega stikala (14) (slika B).
e Pritisnite vklopno stikalo (13).

I1zklop:

e Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (13).

REZANJE

e Ob zacetku dela je treba vedno z obema rokama trdno drzati Zago, z uporabo obeh rocajev.
@ e Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je ta odmaknjena od za delo predvidenega materiala.

e Zage ni dovoljeno pritiskati s prekomerno silo, nanjo je treba vrsiti zmeren, trajen pritisk.

e Po koncanju rezanja pocakajte, da se rezilna plos¢a popolnoma ustavi.

e Ce je rezanje prekinjeno pred predvidenim zaklju¢kom, je ob nadaljevanju treba najprej pocakati, da
Zaga doseze maksimalno vrtilno hitrost, in nato previdno vpeljati rezilno plos¢o v rez obdelovanega
materiala.

e Prirezanju pre¢no na vlakna materiala (lesa) imajo v¢asih vlakna tendenco dviganja navzgor in odrivanja
(opravljanje dela z nizko hitrostjo minimalizira nastajanje tega).

e Prepricajte se, da spodnji zaslon v svojem gibanju pride do skrajnega polozaja.

e Pred pristopom k rezanju se je vedno treba prepricati, da sta vzvod za blokado globine rezanja in gumb
blokade sani Zage ustrezno privita.

e ZadelozZago je treba uporabljati izklju¢no rezilno plos¢o z ustreznim zunanjim premerom in premerom
vpenjalne odprtine.

e Rezani material mora biti trdno pri¢vrscen.

o Sirsi del sani zage je treba namestiti na del materiala, ki ne bo odrezan.

@ Ce so dimenzije materiala majhne, je treba material fiksirati s pomoéjo mizarskih sponk. Ce se sani
zage ne premikajo po obdelovanem materialu, ampak so dvignjene, lahko pride do povratnega
udarca.
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Ustrezna negibnost obdelovanega materiala in trdno drzanje Zage zagotavljata popolni nadzor pri
delu z elektri¢cnem orodjem, kar preprecuje nevarnost poskodbe telesa. Kratkih kosov materialov ni
dovoljeno prijemati z roko.

REZANJE POD KOTOM

e Sprostite gumb blokade sani (17) (slika C).
e Sani Zage nastavite pod Zelenim kotom (od 0° do 45°) z uporabo skale.
e Privijte gumb blokade sani (17).

@ Zavedati se je treba, da pri rezanju pod kotom prihaja do veéje nevarnosti pojava povratnega udarca
(ve¢ja moznost zagozdenja rezilne plosce), zato je treba Se posebej paziti, da se sani Zage s celotno
povrsino prilegajo na obdelovani material. Rezanje je treba opraviti s tekoc¢im gibanjem.

ZAREZANJE V MATERIAL

Pred opravljanjem nastavitev je treba odklopiti Zzago od napajanja.
@ e Nastavite zeleno globino rezanja, ki ustreza debelini rezanega materiala.
e Zago nagnite tako, da je sprednji rob sani oprt na predvideni obdelovani material, oznaka 0° za
pravokotno (navpi¢no) rezanje pa se nahaja na liniji predvidenega rezanja.
e Po nastavitvi zage na mesto zacetka rezanja dvignite spodnji zaslon (9) s pomo¢jo vzvoda spodnjega
zaslona (3) (rezilna plosc¢a zage je dvignjena nad materialom).
e Zazenite elektri¢no orodje in pocakajte, da plos¢a doseze polno vrtilno hitrost.
Postopoma spuscajte zago in z rezilno plosc¢o zarezite v material (med tem gibanjem se mora sprednji
rob sani zage stikati s povrsino materiala).
Ko rezilna plos¢a zacne rezanje, je treba spustiti spodnji zaslon.
Ko se sani zage s celotno povrsino stikajo z materialom, je treba nadaljevati rezanje, s pomikanjem Zage napre;j.
Nikoli ni dovoljeno umikati zage z vrteco rezilno plosco, saj lahko to povzroci povratni udarec.
Zarezanje zakljucite na obraten nacin od njegovega pricetka, in sicer z obratom Zage okrog linije stika
prednjega roba sani zage z obdelovanim materialom.
e Pocakajte, da se po izklopu Zage rezilna plos¢a popolnoma ustavi Se pred umikom elektricnega orodja
iz materiala.
e Po potrebi je treba obdelavo robov koncati s pomocjo vbodne Zage ali ro¢ne Zage.

REZANJE VECJIH KOSOV MATERIALA

@ Med rezanjem vecjih plos¢ materiala ali desk je treba te ustrezno podpreti, da ne bi prislo do
morebitnega trzanja rezilne plosce (pojav povratnega udarca) zaradi zagozdenja rezilne plosce v
rezu materiala.

e Podprite plosc¢o ali desko blizu mesta rezanja.
e Prepricajte se, da nastavitev rezilne plosce zagotavlja, da ne bo prislo do poskodbe delovne mize ali
podpore med opravljanjem rezanja.

OSKRBA IN HRANJENJE

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z montazo, regulacijo, popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢
napajalnega kabla iz omrezne vticnice.
e Poskrbeti je treba za to, da so prezracevalne odprtine v ohisju zage vedno prepustne in brez prahu.
Vedno morajo biti ¢isti tudi vsi regulacijski elementi zage. Po potrebi jih je treba Cistiti s pomocjo Scetke.
Najbolj ucinkovito je ¢is¢enje z uporabo komprimiranega zraka. Ob uporabi komprimiranega zraka je
vedno treba uporabljati zas¢itna ocala in masko. Prezracevalnih odprtin ni dovoljeno ¢istiti z ostrimi
elementi, kot so izvijaci ali podobni.
e Za ciscenje nidovoljeno uporabljati bencina, razreddila ali detergentoy, ki bi lahko poskodovali elemente
Zage iz umetnih snovi.
e V primeru pojava prekomernega iskrenja na komutatorju motorja je treba prenehati z uporabo in
elektri¢no orodje odnesti v popravilo v servisno delavnico.
e Ob obicajni uporabi rezilna plosca s ¢asom izgubi ostrino. Znak izgube ostrine rezilne plosce je potreba
po povecanju pritiska pri premikanju zage med rezanjem. Ce je ugotovljena poskodba rezilne ploice, jo

je treba takoj zamenjati.

e Rezilna plo3¢a mora biti vedno ostra.
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MENJAVA REZILNE PLOSCE

e S pomocjo prilozenega kljuca odvijte z obratom v levo pritrdilne vijake rezilne plosce (8).
@ e Da bi se izognili obracanju vretena Zage, je treba med odvijanjem pritrdilnih vijakov rezilne plosce
zablokirati vreteno s tipko blokade vretena (10) (slika D).
Odmontirajte zunanjo prirobno matico (7).
S pomogjo vzvoda spodnjega zaslona (3) premaknite spodnji zaslon (9) tako, da se maksimalno skrije v
zgornji zaslon (2) (medtem je treba preveriti stanje in delovanje vzmeti za spodnji zaslon).
Odstranite plosco skozi odprtino v saneh zage (5).
Novo plos¢o namestite tako, da se bodo zobje rezilne plosce in puscice na njej ujemali s smerjo, ki jo kaze
puscica na spodnjem zaslonu.
Rezilno plosco skozi odprtino v saneh Zage namestite in pritrdite na vreteno, namestitev opravite v
obratnem vrstnem redu od odstranitve.

@ Paziti je treba, da so zobje namescene rezilne plosce obrnjeni v pravilno smer. Smer vrtenja vretena
elektri¢nega orodja kaze puscica na ohisju zage.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene $cetke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je
@ treba hkrati opraviti menjavo obeh scetk.

Odvijte pokove scetk (16) (slika E).

Izvlecite izrabljene Scetke.

S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

Vlozite nove oglene $cetke (slika F) (SCetke se morajo prosto pomakniti do drzal scetk).

e Namestite pokrivala scetk (16).

@ Po menjavi Scetk je treba zagnati elektricno orodje brez obremenitve in malo pocakati, dokler
se Scetke ne prilagodijo na komutator motorja. Postopek menjave oglenih Scetk je treba zaupati
izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

@ Vsakr$ne napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

KroZna Zaga

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 1200 W
Vrtilna hitrost vretena brez obremenitve 5000 min’'
Obmoc¢je rezanja pod kotom 0°-45°
Zunanji premer rezilne plos¢e 185 mm
Premer odprtine rezilne plos¢e 20 mm
Maksimalna debelina rezanega Pravokotno 65 mm
materiala Pod kotom (45°) 43 mm
Razred zascite Il
Teza 3,8kg
Leto izdelave 2014

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 92,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvocne moci: Lw, = 103,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, = 2,092 m/s? K= 1,5 m/s?
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VAROVA OKOLJA

Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu
ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju $kodljive snovi.
Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do sprememb.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna

2/4 (v nadaljevanju,, Grupa Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju
,Navodila”) med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet
zakonske zascite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 st.
90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene, kot tudi
njihovih posameznih elementoy, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in
kazenske odgovornosti.



ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

DISKINIS PJUKLAS
58G486

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU JRANKIU, |DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR
SAUGOKITE JA TOLIMESNIAM NAUDOJIMUL.

DETALIOS SAUGAUS DARBO TAISYKLES

DETALIOS SAUGAUS DISKINIY PJUKLY BE PLEISTO NAUDOJIMO TAISYKLES

GALIMI PAVOJAI

a. Rankas laikykite atokiau nuo pjuvio vietos ir pjovimo disko. Kita ranka laikykite ant pagalbinés
rankenos arba ant variklio korpuso. Pjiklqg laikant abejomis rankomis grésmé susizZeisti pjovimo disku
yra maZesné.

b. Nelaikykite rankos po apdorojamu daiktu. Apsauginis dangtis neapsaugo nuo apdorojamos medziagos
apacioje kysancio, besisukancio pjovimo disko.

c. Nustatydami pjovimo gylj pritaikykite jj apdorojamo daikto storiui. Rekomenduojama, kad pjovimo
diskas is pjaunamo ruosinio kysoty ne daugiau nei vieno dantuko auksciu.

d. Pjaunamo daikto niekada nelaikykite rankose arba ant kojos. Apdorojama daikta pritvirtinkite
ant tvirto pagrindo. Tinkamas apdorojamo daikto tvirtinimas yra labai svarbus norint isvengti pavojaus,
kylancio kontakto, pjovimo disko jstrigimo arba kontrolés praradimo metu.

e. Darbo metu pjikla laikykite uz izoliuoto pavirsiaus, kadangi dirbdami, besisukanciu pjovimo
disku, galite prisiliesti prie elektros jtampos arba pjuklo laidy. Elektriniu jrankiu prisilietes prie laidy,
kuriais teka jtampa, dirbantysis gali patirti elektros smugj.

f. Pjaudami iSilgai naudokite isilginiam arba briauny pjovimui skirta kreipianciaja. Taip atliekamas
tikslesnis pjavis bei sumazéja tikimybé, kad besisukantis pjovimo diskas jstrigs.

g. Visada naudokite tik tokj pjovimo diska, kuriame yra tinkamo dydzio angos. Netinkamo dydzio
pjovimo diskai, gali suktis ekscentriskai, todél dirbant kyla pavojus nesuvaldyti jrankio.

h. Pjovimo disko tvirtinimui niekada nenaudokite sugadinty arba netinkamy tarpiniy ir varzty.
Siekiant uztikrinti optimaly veikimgq ir saugy naudojimg, pjaklui gaminamos specialios tarpinés ir varztai.

i. Pjukla laikykite tvirtai abejomis rankomis, peciy padétj pasirinkite taip, kad galétuméte
pasipriesinti atgalinio smuagio jégai. Stovékite ne tolygiai pjavio linijai, o i$ Sono. Atgalinj smugj
gali sukelti staigus diskinio pjuklo judesys atgal, taciau imantis visy atsargumo priemoniy, $io smagio
momentu, jrankj galima suvaldyti.

j. Pjovimo diskui uzsikirtus arba dél nezinomy priezasciy sustojus, atleiskite jungiklio mygtuka
ir nejudindami jrankio, apdorojamoje medziagoje laikykite tol, kol pjovimo diskas nesustos
visiskai. Niekada netraukite pjovimo disko i$ pjaunamos medziagos bei netraukite diskinio
pjuklo atgal, kol pjovimo diskas juda, tai gali sukelti atgalinj smugj. /Ssiaiskinkite ir pasalinkite
pjovimo disko uZsikirtimo prieZastj.

k. Pries jungdami pjukla pakartotinai, iSlyginkite pjaunamame ruosinyje esantj pjovimo diska ir
patikrinkite ar pjovimo dantukai nejstrige medziagoje. Jeigu pjovimo diskas uzsikerta, tai pjiklq’
jungiant pakartotinaijis gali isslysti iS pjavio arba sukelti atgalinj smugj.

. Norédami sumazinti pjuklo uzsikirtimo ir atgalinio smagio pavojy, dideles plokstes prilaikykite.
Veikiamos savo svorio, didelés plokstés linksta. Atramos turi bati tvirtinamos po plokste abejose jos pusése
arti pjavio linijos ir plokstés briauny.

m. Nenaudokite buky arba pazeisty pjovimo disky. Pjaunant bukais ar neteisinga kryptimi nukreiptais
pjovimo disko dantukais pjavis bana siauras, todél sukelia didele trintj, atgalinj smugj, gali jstrigti pjovimo
diskas.

n. PrieS pjaudami gerai pritvirtinkite pjovimo gylio ir pasvirimo kampo nustatymo tvirtinimo
gnybtus. Pjovimo metu kintantys pjiaklo nustatymai gali tapti strigimo ir atgalinio smagio prieZastimi.

o. Bukite ypatingai démesingi atlikdami jgilinimo pjavius ir pjivius medinése sienelése. Pjovimo
diskas, pjaudamas isoréje nematomus daiktus gali sukelti atgalinj smugj.
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Kiekviena karta, prieS§ naudodamiesi patikrinkite, ar apatinis apsauginis dangtis uzdétas
teisingai. Nesinaudokite pjovimo disku jeigu apatinis apsauginis dangtis juda sunkiai ir
neuzsidaro vos tik jj palenkiate. Niekada netvirtinkite ir nepalikite pakelto apatinio apsauginio
dangcio. Pjuklui atsitiktinai iSslydus is ranky apsauginis dangtis gali susilankstyti. Apatinj apsauginj dangtj
pakelkite rankena ir patikrinkite ar jis juda lengvai bei nustacius reikiamgq pjovimo kampgq ir gylj nesilie¢ia
prie pjovimo disko ar kitos jrankio detalés.

Patikrinkite, ar gerai veikia apatinio apsauginio dangcio spyruoklé. Blogai veikiantj apsauginj

dangtj ir spyruokle, pries naudojantis, reikia suremontuoti. Apatinis apsauginis dangtis blogai gali

veikti dél pazeisty detaliy, lipniy apnasy arba atlieky sankaupy.

r. Apatinj apsauginj dangtj kelti rankiniu biadu galima tik atliekant specialius pjavius, pvz.,
#igilinimo pjavj” ir ,sudétinj” pjavj. Apatinj apsauginj dangtj pakelkite rankena, o jam jsigilinus
medziagoje atleiskite. Visy kity pjaviy metu apatinis apsauginis dangtis turi veikti pats.

s. Pries padédami diskinj pjukla ant darbastalio ar grindy paziarékite, ar apatinis apsauginis

dangtis dengia pjovimo diska. Neuzdengus besisukancio pjovimo disko, pjaklas judés atgal, pjaudamas

visus Salia esancius daiktus. Nepamirskite, kad isjungus pjuklq reikia tam tikro laiko tarpo, kol pjovimo diskas
visiskai sustos.

ATGALINIO SMUGIO PRIEZASTYS IR KAIP JO ISVENGTI

p
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e Atgalinis smugis, sukeltas prispausto arba netinkamai stumiamo pjovimo disko, - tai staigus pjiklo
pakilimas, isslydimas i$ pjavio linijos ir judesys operatoriaus link.

e Kai jrankio pjovimo diskas uzklilina arba yra uzspaudziamas prapjovoje jis sustoja, dél variklio atoveikio
yra sukeliamas staigus pjuklo judesys atgal operatoriaus link.

e Jeigu pjovimo diskas yra deformuotas arba blogai statytas prapjovoje, tai pjovimo disko dantukai,
iSslyde i$ pjavio ir atsitrenke j pjaunamos medziagos pavirsiy gali kilsteléti pjovimo diska ir patj pjakla
bei sukelti atgalinj smagj operatoriaus link.

Atgalinis smugis yra neteisingo pjuklo naudojimo, neteisingy veiksmy ar naudojimo salygy pasekmé. Jo

iSvengti galima imantis veiksmingy atsargumo priemoniy.

Atsargumo priemonés

e Nenaudokite pazeisty arba deformuoty pjovimo disky.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus ir EN 847-1 normas atitinkancius pjovimo diskus.

Naudokite pjovimo diskus su aglometuotu karbidu dengtais pjovimo dantukais.

Naudokite asmenines apsaugos priemones:

- klausos organy apsaugos priemones, kad sumazintuméte pavojy pazeisti klausa;

- apsaugine veido kauke;

- apsaugines kvépavimo taky priemones, kad sumazintumeéte pavojy jkvépti kenksmingy dulkiy;

- apsaugines pirstines, apsaugancias keiciant pjovimo diskus bei lieciant kitas Siurkscias ir aStrias
medziagas (esant galimybei pjovimo diskus laikykite tik uz kiaurymés).

e Pjaudami medieng prijunkite dulkiy iSsiurbimo sistema.

Saugus darbas

Pjovimo diska pritaikykite pjaunamos medziagos rasiai.

Nenaudokite pjaklo kitoms medziagoms pjauti, jis skirtas tik medienos ir jos gaminiy pjovimui.
Nedirbkite su pjuklu nepritvirtine apsauginio dangcio arba, jeigu jis yra uzblokuotas.

Darbo su jrankiu patalpoje ant grindy neturi bati jokiy medziagy ir kySanciy elementy.

PasirGpinkite tinkamu darbo vietos apsvietimu.

|rankj aptarnaujantis darbuotojas turi bati atitinkamai apmokytas naudotis, aptarnauti ir dirbti su
jrankiu.

Naudokite tik astrius pjovimo diskus.

Atkreipkite démesj j didziausig leidZziama greitj, nurodyta ant pjovimo disko.

|sitikinkite, kad naudojate tinkamas, gamintojo rekomenduojamas detales.

Jeigu pjukle jmontuotas lazeris, nekeiskite jo kito modelio lazeriu, jo remonto darbai gali bati atliekami
tik remonto dirbtuvése.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.
Nepaisant to, kad gaminant jrankj jo konstrukcijoje jtaisyti apsaugos elementai ir papildomos
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apsaugos priemonés, darbo metu, islieka pavojus susizaloti.
KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Diskinis pjaklas yra elektrinis rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos klase. Jis varomas vienfaziu varikliu.
Sio modelio elektriniai jrankiai dazniausiai yra naudojami medienos ir jos gaminiy, tinkanciy jrankio
matmenims, pjovimui. Nenaudokite jo medzio anglies pjovimui. Bandymai panaudoti pjiklg kitiems
tikslams bus priskiriami naudojimui ne pagal paskirtj. Pjaklg naudokite tik su jam pritaikytais pjovimo
diskais, kuriy dantukai padengti aglomeruotu karbidu. Pjaklas suprojektuotas ir pritaikytas nesudétingiems
darbams aptarnavimo dirbtuvése bei kitiems mégéjiskiems darbams (meistravimui).

Draudziama naudoti elektrinj jrankj ne pagal paskirtj.
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus
elementus.

. Dulkiy issiurbimo vamzdis

. Virdutinis apsauginis dangtis

. Apatinio apsauginio dangcio svirtis

. Lygiagrecios kreipianciosios blokavimo rankenélé
. Pjaklo padas

. Pjovimo diskas

. Tarpiné mova

. Pjovimo disko tvirtinimo varztas

. Apatinis apsauginis dangtis

10.ASies blokavimo mygtukas
11.Priekiné rankena

12.Pjovimo gylio blokavimo svirtis
13.Jungiklis

14.Jungiklio blokavimo mygtukas
15.Pagrindiné rankena

16.Angliniy Sepetéliy dangtelis

17.Pado nustatymy blokavimo rankenélé
18.Zymeklis 0° pjovimui kampu
19.Zymeklis 0° lygiagre¢iam pjaviui

ONOUVLAWN=

O

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

PANAUDOTUY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

ATSARGIAI
MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACIJA
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Lygiagreti kreipiancioji -Tvnt
2. Sesiakampis raktas -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI
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PJOVIMO GYLIO NUSTATYMAS

Pjovimo gylj galima reguliuoti nuo 0 iki 65 mm. ribose.
@ e Atlaisvinkite pjovimo gylio blokavimo svirtj (12).
o Nustatykite reikiama pjovimo gylj (naudokités skale).
e Uzblokuokite pjovimo gylio blokavimo svirtj (12) (pav. A).

LYGIAGRECIOS KREIPIANCIOSIOS MONTAVIMAS

Pjaudami medZiagg siauromis juostelémis naudokités lygiagrecia kreipiancigja. Kreipianciaja galite
@ montuoti desinéje arba kairéje elektrinio jrankio puséje.
o Atlaisvinkite lygiagrecios kreipianciosios blokavimo rankenéle (4).
e Lygiagrecia kreipianciajg jstatykite j dvi pjuklo pade esancias angas (5).
e Nustatykite reikiama atstuma (naudokités skale).
e Lygiagrecia kreipianciajg pritvirtinkite jos blokavimo rankenéle (4).
Lygiagredia kreipianciaja galima naudoti ir pjovimui nuo 0° iki 45°kampu.
Rankos ar pirsty niekada nelaikykite uz veikiancio pjuaklo. Atbulinio smagio momentu pjaklas gali
uzkristi ant rankos ir sunkiai suzaloti.

APATINIO APSAUGINIO DANGCIO PAKELIMAS

Apatinis apsauginis pjovimo disko (6) dangtis (9), liesdamasis prie pjaunamos medziagos, pjavio metu kyla
automatiskai.
Norint pakelti jj rankiniu badu reikia pastumti apatinio apsauginio dangcio svirtj (3).

DULKIY ISSIURBIMAS

Diskiniame pjakle jmontuotas dulkiy issiurbimo vamzdis (1), suteikiantis galimybe pasalinti pjovimo metu
besikaupiancias droZles ir dulkes.

DARBAS IR NUSTATYMAI

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyta pjiklo nominaliy duomeny lenteléje. Jungiama pjukla
A reikia laikyti abejomis rankomis, kadangi variklio sukamojo momento jégos veikiamas, nesuvaldytas
irankis gali apsiversti.
Prisiminkite, kad iSjungus pjukla, judantys jo elementai dar kurj laika sukasi.
@ Pjakle yra jmontuotas jungiklio blokavimo mygtukas (14), apsaugantis nuo atsitiktinio jsijungimo.
Jjungimas:
e Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (14) (pav. B).
e Paspauskite jungiklio mygtuka (13).
ISjungimas:
o Atleiskite jungiklio mygtuka (13)

PJOVIMAS

Prie$ pradédami dirbti, pjakla suimkite tvirtai uz abiejy rankenuy.

Pjakla galima jungti tik tada, kai jis atitrauktas nuo pjovimui paruostos medziagos.

Nespauskite pjaklo pernelyg stipriai, spauskite saikinga, vienoda jéga.

Baige pjauti palaukite kol pjovimo diskas visiskai sustos.

Jeigu pjovima nutraukiate neperpjove, tai prie$ tesdami pjovima jjunkite pjakla ir palaukite, kol jis veiks

didziausiu greiciu, tik tada pjovimo diska atsargiai jstatykite j jpjova medziagoje.

e Medziagos pluosta pjaunant skersai (mediena), kartais pluosto dalelytés pakyla j virsy ir pleiséja (Sios
tendencijos iSvengiama létai stumiant pjukla).

e [sitikinkite, kad apatinis apsauginis dangtis nusileidzia iki galo.

e Prie$ pradédami pjauti patikrinkite, ar pjovimo gylio blokavimo svirtis ir pjuklo pado nustatymy

blokavimo rankenélé prisuktos patikimai.

0)
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e Pjukle montuokite tik jam skirtus, tinkamo iSorinio skersmens ir vidinés tvirtinimo angos skersmens,
pjovimo diskus.
e Pjaunama medziaga pritvirtinkite patikimai.
e Platesne pjuklo pado dalj laikykite ant nepjaunamos ruosinio dalies.
@ Jeigu ruosinio matmenys nedideli, jj reikia tvirtinti staliaus gnybtuose. Jeigu pjuklo pagrindas juda
ne apdorojamu ruosiniu, o yra pakeltas, kyla atgalinio smiigio pavojus.

Tinkamai pritvirtinus pjaunama medziaga ir patikimai laikant pjovimo diska, darbas su elektriniu
A jrankiu yra pilnai valdomas bei iSvengiama suzalojimo pavojaus. Trumpy medziagos gabaléliy
nelaikykite ranka.

ISTRIZAS PJUVIS

e Atsukite pado padéties tvirtinimo rankenéle (17) (pav. C).

@ e Naudodamiesi skale pjuklo pada nustatykite reikiamu kampu (nuo 0° iki 45°).
e Prisukite pado padéties tvirtinimo rankenéle (17).

@ Prisiminkite, kad pjaunant jstrizai kyla didesnis atgalinio smiigio pavojus (didesné tikimybé, kad
pjovimo diskas jstrigs), todél bukite ypatingai démesingi ir pjakla laikykite taip, kad jo padas pilnai
remtysi j apdorojama medziaga. Pjaudami stumkite tolygiai.

|PJOVA MEDZIAGOJE

Pries reguliuodami, isjunkite pjukla i$ elektros jtampos saltinio.

e Nustatykite reikiama, pjaunamos medziagos storiui tinkantj, pjovimo gylj.

e Pjukla palenkite taip, kad priekiné pado krastiné remtysi j pjaunama medziaga, o lygiagretaus pjavio
zymeklis 0° buty lygiagretus numatytai pjavio linijai.

Nustate pjukla numatyto pjavio vietoje, apatinj apsauginj dangtj (9) pakelkite tam skirta svirtimi (3)
(pjovimo diskas turi bati pakeltas virs medziagos).

Jjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol pjovimo diskas suksis didziausiu greiciu.

Pjuklg palaipsniui leiskite Zemyn, pjovimo disku gilindami jpjova medziagoje (Sio judesio momentu
priekiné pjiklo pado krastineé turi liestis prie pjaunamos medziagos pavirsiaus).

Tik pradéje pjavj, apatinj apsauginj dangtj atleskite.

Kai padas visu savo pavirsiumi priglunda prie medziagos, pjavis tesiamas pjukla stumiant j priekj.
Niekada netraukite pjiklo i$ jpjovos, kol pjovimo diskas sukasi, tai gali sukelti atgalinj smugj.

|pjova baikite atvirkstiniu jo pradéjimui eiliskumu, sustojusj pjovimo diska pakelkite priekinés jo pado
krastinés auksciu.

ISjunge elektrinj jrankj, pries istraukdami jj is jpjovos palaukite, kol pjovimo diskas visai sustos.

e Prireikus, kampga pabaikite pjauti siaurapjukliu arba rankiniu pjaklu.

DIDELIY MEDZIAGOS GABALY PJOVIMAS ARBA NUPJOVIMAS

Norint iSvengti pjaunamos medziagos pleiséjimo dél pjuvyje jstrigusio pjovimo disko (atgalinio
smugio tikimybé), didesnes plokstes arba lentas reikia atitinkamai atremti.

e Plokste arba lenta atremkite arciau pjavio vietos.
e [sitikinkite, kad pjovimo diska nustatéte taip, jog pjovimo metu nejpjausite darbastalio arba atramos.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius instaliavimo, reguliavimo, remonto ar aptarnavimo darbus istraukite
elektros laido kistuka is elektros jtampos lizdo.

e Pasirupinkite, kad pjaklo korpuse esancios ventiliacijos angos visada baty Svarios, nebaty dulkiy
nuosédy. Taip pat Svarus turi bati ir visi pjaklo reguliavimo elementai. Prireikus juos valykite Sepetéliu.
Geriausiai iSvaloma naudojant suslégto oro jrenginj. Valydami suslégtu oru visada uzsidékite apsauginius
akinius ir kauke. Ventiliacijos angy negalima valyti astriais daiktais, pvz., atsuktuvais ir panasiai.

e Valydami nenaudokite benzino, skiedikliy arba plovikliy, kurie gali pazeisti plastmasinius pjaklo
elementus.

e Nedirbkite pernelyg kibirk$¢iuojant variklio rotoriuje, elektrinj jrankj atiduokite j remonto dirbtuve.
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e Dirbant jprastai, praéjus tam tikram laiko tarpui, pjovimo diskas atbunka. Jeigu pjivio metu slenkant
pjukla reikia stumti stipriau, reiskia pjovimo diskas yra bukas. Pastebéjus, kad pjovimo diskas yra
pazeistas, jj butina nedelsiant pakeisti.

e Pjovimo diskas visada turi bati astrus.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

e Komplekte esanciu raktu, sukdami jj j kaire puse, atsukite pjovimo disko tvirtinimo varztg (8).

@ e Norint iSvengti pjuklo asies sukimosi atsukant pjovimo disko tvirtinimo varzta, asj reikia uzblokuoti jos
blokavimo mygtuku (10) (pav. D).

e Nuimkite iSorine tarpine mova (7).

e Apatinj apsauginj dangtj (9), jo svirtimi (3) pastumkite tiek, kad jj pilnai uzdengty virSutinis apsauginis
dangtis (2) (tuo pat metu patikrinkite apatinj apsauginj dangtj atitraukiancios spyruoklés bakle ir
veikima).

Pjovimo diska istraukite per pjuklo pade (5) esancig jpjova.

Nauja pjovimo diskg uzdékite taip, kad jo dantuky kryptis atitikty kryptj, pavaizduotg ant jo esancia
rodykle ir sutapty su rodykle esancia ant apatinio apsauginio danggio.

Pjovimo diska prakiskite pro pjiklo pade esancia jpjova ir atvirksciu jo nuémimui eiliSkumu primontuokite
ant asies.

@ Montuodami pjovimo diska atkreipkite démesj j jo dantuky kryptj. Elektrinio jrankio asies sukimosi
kryptis, ant jo korpuso, pavaizduota rodykle.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susid évéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius anglinius Sepetélius batina nedelsiant
@ pakeisti. Visada keiciami iskart abu angliniai Sepetéliai.

e Atsukite angliniy Sepetéliy dangtelius (16) (pav. E).
ISimkite susidévéjusius anglinius Sepetélius.
Suslégto oro srautu pasalinkite susikaupusias anglies dulkes.
|dékite naujus anglinius Sepetélius (pav. F) (angliniai Sepetéliai j laikiklius jturi jsistatyti lengvai).
Prisukite Sepetéliy dangtelius (16).

@ Pakeitus anglinius Sepetélius jrankij reikia jjungti ir leisti veikti be apkrovos, kol angliniai Sepetéliai
pritaps prie variklio rotoriaus. Anglinius Sepetélius, naudodamas originalias atsargines detales, gali
pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

@ Visy rasiy gedimai turi bati salinami autorizuotame gamintojo servise.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS
Diskinis pjuklas

Dydis Verté
Jtampa elektros tinkle 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 1200 W
ASies sukimosi greitis be apkrovos 5000 min”’
Pjavis jstrizai 0°-45°
I13orinis pjovimo disko skersmuo 185 mm.
Pjovimo disko kiaurymés skersmuo 20 mm.
Didziausias pjaunamos medziagos Pjaunant kampu 65 mm.
storis Pjaunant jstrizai (45°) 43 mm.
Apsaugos klasé Il
Svoris 3,8 ka.
Pagaminimo metai 2014
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INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Garso slegio lygis: Lp, = 92,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis: Lw, = 103.1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté: a, = 2,092 m/s>’K = 1,5 m/s?

APLINKOS APSAUGA IR

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama atlieky
perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis j pardavéja arba vietos valdzios
institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam
perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

»Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (toliau:,Grupa Topex”), kurios buveiné
yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos Sios instrukcijos (toliau:,instrukcija“) autorinés teisés, tai yra
sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra
saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, dél autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006
mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti,
perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.
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TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS (Lv]

RIPZAGIS
58G486

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU, NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO
INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI PAR RIPZAGA BEZ SKALDAMA KILA EKSPLUATACIJU

a. Rokas nedrikst turét griezuma apvidus un griezéjdiska tuvuma. Otra roka ir jatur uz paligroktura
vai dzinéja korpusa. Turot ripzagi ar abam rokam, tiek samazinats risks gut ievainojumus no griezéjdiska.

b. Nelikt roku zem apstradajama materiala. Aizsegs nevar pasargdt no rotéjosa griezéjdiska zem
apstradajama materiala.

c. Uzlikt grieSanas dzilumu atbilstosi apstradajama materiala dzilumam. Ir ieteicams, lai griezéjdisks
izvirzitos zem apstradajama materiala ne vairak par viena zoba augstumu.

d. Aizliegts turét pargriezamo materialu rokas vai uz kajas. Apstradajamo materialu piestiprinat pie
solidas pamatnes. Labs apstradajama materiala piestiprinajums ir batisks, lai batu iespéjams izvairities no
kontakta ar kermeni, rotéjosa griezéjdiska aizkilésanads vai kontroles nozaudésanas par grieSanas procesu.

e. Turétripzagiaizizoletamvirsmam, ja darba laika rotéjosais griezéjdisks var saskarties ar vadiem,
kas atrodas zem sprieguma, vai ar kabeli, kas baro ripzagi. Saskarsme ar elektroinstrumenta metala
elementu vadiem ,zem sprieqguma” var radit stravas triecienu.

f. Garengriezuma laika izmantot garengriezuma vai malu vadiklu. Tas uzlabo griezuma precizitati un
samazina rotéjosa griezéjdiska aizkileSanas iespéjamibu.

g. Vienmér izmantot griezéjdiskus ar pareiziem iek$éjas atveres izmériem. Griezéjdiski, kuri neder
stiprinosai ligzdai, var darboties ekscentriski, radot kontroles nozaudésanu par darbu.

h. Piestiprinasanai nedrikst izmantot bojatus griezéjdiskus, neatbilstosas starplikas vai skriives.
Starplikas un skraves, kas nostiprina griezéjdisku, tika specidli ieprojektétas ripzagim, lai nodrosinatu
optimalo funkcionésanu un lietosanas drosibu.

i. Ripzagiturétstingriardivam rokam ta, lai varétu izturét muguréjo atsitienu. Stavét viena ripzaga
pusé, nevis griezuma linijas turpinajuma. Muguréja atsitiena paradiba var radit strauju ripzaga
kustibu atpakalvirziend, tomér operators var kontrolét muguréja atsitiena spéku, ja tiek ievéroti atbilstosie
piesardzibas lidzek|i.

j- Kad griezéjdisks aizkiléjas vai parstaj griezt jebkada iemesla dél, nepieciesams samazinat
nospiedienu uz slédZa pogu un turét nekustigi ripzagi materiala, kamér ripzagis apstasies pilnigi.
Aizliegts méginat iznemt griezéjdisku no griezta materiala, ka ari virzit ripzagi atpakal, kameér
griezéjdisks kustas - pastav muguréja atsitiena iespéjamiba. Izpétit un veikt korigéjosas darbibas, lai
noverstu griezéjdiska dilSanas iemeslus.

k. Atkartotiiesledzotripzagiapstradajamaelementa, izlidzinat griezéjdisku zaga cela un parbaudit,
vai griezéjdiska zobi nav noblokéti materiala. Ja griezéjdisks aizkiléjas, kad ripzagis tiek atkartoti
ieslégts, tas var izbidities vai radit muguréjo atsitienu attieciba pret apstradajamo elementu.

I. Balstit lielas platnes, lai samazinatu griezéjdiska saspieSanos un muguréja atsitiena risku. Lie/am
platném ir tendence saliekties zem sava svara. Balsti ir janovieto zem platnes abds pusés, griezuma linijas un
platnes malu tuvuma.

m. Nedrikst izmantot neasos vai bojatos griezéjdiskus. Neasi vai neatbilstosi novietotie griezéjdiska zobi
veido $auru zaga celu, kas rada parmérigu berzi, griezéjdiska aizkiléSanos un muguréja atsitiena paradibu.

n. Pirms veikt grieSanu, stingri uzlikt grieSanas dziluma un slipuma lenka spiles. Ja ripzaga iestatijumi
mainas griesanas laika, tad tas var radit aizkilésanos un muguréjo atsitienu.

o. Ir ipasi jauzmanas ar dzilgrieSanu starpsienas. Griezéjdisks var pargriezt citus priekimetus, kas nav
redzami no arpuses, radot muguréjo atsitienu.

p. Pirms katras lietosanas parbaudit, vai apakséjais aizsegs ir pareizi novietots. Ripzagi drikst
izmantot, ja apakséjais aizsegs brivi parvietojas un nekavéjoties aizveras. Nekad neatstat
apaksejo aizsegu atvérta stavokli. Ja ripzagis nejausi nokrit, apakséjais aizsegs var deforméties. Pacelt
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apakseéjo aizsequ ar sviru un parliecinaties, ka aizsegs kustds brivi un neskar ripzagi vai citus elementus
attiecibd pret katru griesanas lenki un dzilumu.

Parbaudit apakséja aizsega atsperes darbibu. Ja aizsegs un atspere darbojas neatbilstosi, pirms
lietosanas tas ir jasalabo. Apakséja aizsega nostradasana var tikt paléninata bojato elementu, lipigo
nosédumu vai atgriezumu uzslanojumu dél.

Ir pielaujams arrokam iznemtapakséjo aizsegu tikai tadu specialu griesanulaika ka, dzilgriesana”
un,salikta griesana”. Pacelt apakséjo aizsegu ar sviru un, kad griezéjdisks iedzilinasies materiala,
atlaist aizsegu. Cita veida griesanas laika ir ieteicams, lai apakséjais aizsegs darbotos automatiski.

Pirms nolikt ripzagi uz darba galdu vai gridu, ir vienmeér jaskatas, vai apakséjais aizsegs aizsedz
griezéjdisku. Neaizsegts, rotéjoss griezéjdisks rada situaciju, kad ripzagis sak kusteéties atpakal, sagrieZot
visu uz sava cela. Ir janem veéra laiks, kas ir nepieciesams griezéjdiska apturésanai péc ripzaga izslégsanas.

MUGUREJA ATSITIENA IEMESLI UN NODROSINAJUMS NO TA

Muguréjais atsitiens ir péksna ripzaga pacelSanas un virzisanas griesanas linijas robeza operatora virziena,
kas rodas saspiesta vai neatbilstosi vadita ripzaga dél.

Kad griezéjdisks ir aizkéries vai saspiedies sprauga, tad tas apstajas, un dzinéja reakcija rada spécigu
ripzaga kustibu atpakal, operatora virziena.

Jagriezéjdisks ir saviebts vai slikti novietots apstradajama elementa, griezéjdiska zobi, izejot no materiala,
var uzsist pa augséjo materiala virsmu, pacelot ripzagi, un lidz ar to radot ripzaga atsitienu operatora
virziena.

Muguréjais atsitiens ir neatbilstosas ripzaga izmantosanas, nepareizo ekspluatacijas darbibu vai nosacijumu
rezultats, no kura var izvairities, ievérojot atbilstosus piesardzibas lidzek|us.

Drosibas lidzekli

Neizmantot griezéjdiskus, kas ir bojati vai deforméti.
Izmantot tikai razotaja ietiektos griezéjdiskus, kas atbilst normas EN 847-1 prasibam.
Aizliegts izmantot griezéjdiskus, kuriem nav zobu ar cietsakauséjuma plaksnitém.
Izmantot tadus personigos drosibas lidzek|us ka:
dzirdes aizsarglidzekli, lai samazinatu dzirdes zuduma risku;
acu aizsarglidzekli;
elpcelu aizsarglidzekli, lai samazinatu kaitigo puteklu ieelposanas risku;
aizsargcimdi griezéjdisku, ka ari citu grubulainu un asu materialu apkalpo3anai (griezéjdiski ir jatur aiz
atveres, kad vien tas ir iespéjams);
Koksnes griesanas laika pieslégt puteklu nostksanas sistemu.

Dross darbs

Griezéjdisks ir japieméro tam materiala veidam, kuru ir jagriez.

Ripzagi izmantot koksnes vai koksnei lidzigo materialu griesanai.

Ripzagi nedrikst izmantot bez aizsega vai kad tas nav noblokéts.

Uz gridas elektroinstrumenta darbibas zona nedrikst atrasties brivi guloSie materiali un izsléjusie
elementi.

Darba vietai ir janodrosina atbilsto$s apgaismojums.

Darbiniekam, kas apkalpo elektroinstrumentu, ir jabat atbilstosi apmacitam ripzaga lietosanas,
apkalposanas un darbibas sféras.

Izmantot tikai asos griezéjdiskus.

Pievéerst uzmanibu maksimalam atrumam, kas ir noradits uz griezéjdiska.

Parliecinaties, ka izmantojamie elementi ir saskana ar razotaja rekomendacijam.

Jaripzagim ir lazers, nomaina pret cita tipa lazeri ir nepielaujama - $adas darbibas drikst veikt sertificétos
Servisos.

UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

Neskatoties uz instrumenta drosu konstrukciju un pielietotiem aizsardzibas lidzekliem, darba laika
vienmeér pastav risks iegat traumas.
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UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Ripzagis ir Il elektroaizsardzibas klases manuala tipa elektroinstruments. Ta piedzinu veido vienfazes
kolektora dzingjs. Si tipa elektroinstrumenti tiek plasi izmantoti to koksnes un koksnei lidzigo materialu
pargriesanai, kas ir pieméroti elektroinstrumenta lielumam. Ripzagi nedrikst lietot malkas zagésanai. Par
neatbilstoso lietosanu tiek uzskatita riciba, kas neatbilst augstak minétam darbibam ar ripzagi. Ripzagis ir
jaizmanto tikai ar atbilstoSiem griezéjdiskiem ar cietsakauséjuma plaksnitém. Ripzaga pielietosanas sféras
ir sekojosas: vieglie darbi darbnicas, ka ari visa veida majamatniecibas darbi.

Elektroinstrumentu nedrikst izmantot nesaskana ar ta izraudzisanu.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem, kuri ir minéti dotas instrukcijas
grafiskaja dala.

1. Puteklu novadisanas uzgalis

. Augséjais aizsegs

. Apakséja aizsega svira

. Paralélas vadiklas bloké3anas grieztuvite
. Ripzaga péda

. Griezéjdisks

. Uzmavas starplika

. Griezéjdiska nostiprinosa skrave

. Apakséjais aizsegs

10.Darbvarpstas blokésanas poga
11.Priekséjais rokturis

12.Grie$anas dziluma blokésanas svira
13.Slédzis

14.5Slédza blokésanas poga
15.Pamatrokturis

16.0glekla suku vaks

17.Pédas novietojuma blokésanas grieztuvite
18.Skala 0°grieSanai zem lenka

19.Skala 0° perpendikularai grieSanai

VWoONOOTUBB_BWN

* Ziméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME
A BRIDINAJUMS

@ MONTAZA/IESTATIJUMI

@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Paraléla vadikla -1 gab.
2. Sesstdra atsléga - 1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

GRIESANAS DZILUMA IESTATIJUMI

Grie$anas dzilumu var noregulét diapazona no 0 lidz 65 mm.
o Atlaist grieSanas dziluma blokésanas sviru (12).

e |estatit nepiecieSamo griesanas dzilumu (izmantojot skalu).
o Noblokeét griesanas dziluma blokésanas sviru (12) (A zim.).
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VADIKLAS MONTAZA PARALELAI GRIESANAI

Sagriezot materialu uz Sauriem gabaliem, nepiecieSams izmantot paralélo vadiklu. Ta var tikt piestiprinata
no elektroinstrumenta labas vai kreisas puses.

o Atlaist paralélas vadiklas blokésanas grieztuviti (4).

o |elikt paralélas vadiklas listu ripzaga pédas (5)divas atvereés.

o |estatit nepiecieSsamo attalumu (izmantojot skalu).

e Piestiprinat paralélo vadiklu ar paralélas vadiklas blokésanas grieztuvites (4) palidzibu.
Paraléla vadikla var tikt izmantota ari grieSsanai zem lenka diapazona no 0° lidz 45°.

Nekad nedrikst pielaut, lai roka vai pirksti atrastos aiz stradajosa ripzaga. Muguréja atsitiena
gadijuma, ripzagis var nosligt uz roku, radot nopietnu kermena ievainojumu.

APAKSEJA AIZSEGA ATBIDISANA

Griezéjdiska (6) apakséjais aizsegs (9) automatiski atbidas, saskaroties ar pargriezamo materialu.
Lai atbiditu aizsegu ar rokam, nepiecieSams parvietot apaks$éja aizsega sviru (3).

PUTEKLU NOVADISANA

Ripzagis ir aprikots ar puteklu novadisanas uzgali (1), kas lauj novadit puteklus un skaidas, kas rodas
griesanas laika.

DARBS / IESTATIJUMI

IESLEGSANA / I1ZSLEGSANA

Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst tam sprieguma lielumam, kas ir dots ripzaga nominalaja tabula.
Ripzaga ieslégsanas laika ripzagi ir jatur ar abam rokam, jo dzinéja grieSanas moments var radit
nekontroléjamo elektroinstrumenta kustibu.
Ir jaatceras, ka péc ripzaga izslégsanas ta kustigie elementi turpina kadu laiku rotét.
Ripzagis ir aprikots ar slédZa blokésana pogu(14), kas pasarga no gadijuma ieslégsanas.
@ leslegsana:
e Nospiest slédza blokésanas pogu (14) (B zim.).
e Nospiest slédza pogu (13).
leslégsana:
Samazinat nospiedienu uz slédza pogu (13)

GRIESANA

e Uzsakot darbu, ripzagi nepiecieSams vienmér turét stingri ar abam rokam, izmantojot abus rokturus.
e Ripzagdi drikst ieslégt tikai tad, kad tas ir novietots nomalus no apstradasanai paredzama materiala.

o Uzripzagi nedrikst ilgstosi parmérigi spiest.

e Péc grieSanas pabeigsanas ir jalauj, lai griezéjdisks pilnigi apstajas.

e Ja grieSanas process netiks pabeigts lidz galam, turpinot to, péc ripzaga ieslégsanas, vispirms
nepieciesams uzgaidit, kamér tas sasniegs savu maksimalo grieSanas atrumu, un tad uzmanigi ielikt
griezéjdisku pargriezama materiala zaga cela.

Dazkart, griezot materiala (koksnes) $kiedras Skérsam, tam ir tendence pacelties augsa un attrikties
(parvietojot ripzagi ar mazu atrumu, tiek samazinata $is tendences paradisanas iespéjamiba).
Parliecinaties, ka apakséjais aizsegs sava kustiba aiziet lidz mal&jam stavoklim.

Pirms grieSanas vienmér ir japarliecinas, ka grieSanas dziluma blokésanas svira un ripzaga pédas
blokésanas grieztuvite ir atbilstosi aizgrieztas.

Ripzagim ir jaizmanto tikai tie griezéjdiski, kuriem ir atbilstoss aréjais diametrs, ka ari iek3éjas atveres
diametrs.

e Pargriezamais materials ir stingri janofiksé.

e Ripzaga pédas platako dalu nepieciesams novietot taja materiala dala, kura netiek nogriezta.

@ Ja materiala izméri nav lieli, tad materialu nepiecieSams nofiksét ar galdnieka spilém. Ja ripzaga
péda neparvietojas pa apstradajamo materialu, bet ir pacelta stavokli, tad pastav muguréja atsitiena

risks. m
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Atbilstosa pargriezama materiala fiksacija un stingra ripzaga turésana nodrosina pilnu kontroli par
A elektroinstrumenta darbibu, kas lauj izvairities no kermena bojajumiem. Mazus materiala gabalus
nedrikst balstit ar roku.

GRIESANA ZEM LENKA

@ o Atlaist pédas novietojuma blokésanas grieztuviti (17) (C zim.).
o |estatit ripzaga pédu vélama lenki (no 0° lidz 45°) ar skalas palidzibu.
o Aizgriezt pédas novietojuma blokésanas grieztuviti (17).

@ Ir jaatceras, ka grieSanas zem lenka laika pastav lielaka muguréja atsitiena iespéjamiba (lielaka
griezéjdiska aizkiléSanas iespéja), tapéc nepieciesams ipasi pievérst uzmanibu tam, lai ripzaga péda
piegultu ar visu savu virsmu pie apstradajama materiala virsmas. GrieSanu veikt ar laidenu kustibu.

GRIESANA, IEGRIEZOTIES MATERIALA

Pirms regulacijas, atslégt ripzagi no barosanas.

o |estatit vélamo griedanas dzilumu, kas atbilst pargriezama materiala dzilumam.

o Noliekt ripzagi ta, lai priekséja ripzaga pédas mala atbalstitos pret pargrieSanai domato materialu, bet
skala 0°perependikularai grieSanai atrastos uz paredzamas griesanas linijas.

e Péc ripzaga novietosanas, grieSanas uzsaksanas vieta pacelt apak$éjo aizsegu (9) ar apakséja aizsega
sviru (3) (griezéjdisks atrodas virs materiala).

o |eslégt elektroinstrumentu un uzgaidit, kamér griezéjdisks sasniegs maksimalo grieSanas atrumu.

e Pakapeniski nolaist ripzagi, iedzilinot griezéjdisku materiala (3is darbibas laika priek$éjai ripzaga pédas
malai ir jasaskaras ar materiala virsmu).

o Kad griezéjdisks sak grieSanu, atlaist apakséjo aizsegu.

e Kad ripzaga péda atradisies ar visu savu virsmu uz materiala, turpinat griesanu, parvietojot ripzagi uz
prieksu.

o Aizliegts parvietot ripzagi ar rotéjoso griezéjdisku, jo tas var radit muguréja atsitiena paradibu.

e legrieSanu pabeigt tiesi pretéji is darbibas iesaksanai, pagriezot ripzagi apkart ripzaga pédas priekséjas
malas un apstradajama materiala salaiduma linijai.

e Pirms elektroinstrumenta iznemsanas no materidla laut, lai griezéjdisks pilnigi apstatos péc ripzaga
izslégsanas.

e Ja pastav tada nepieciesamiba, stiru nobeigumapstradi veikt ar finierzagiti vai manualo zagi.

LIELU MATERIALU GRIESANA

@ Griezot lielakas materiala platnes vai délus, tos nepiecieSams atbilstosi balstit, lai varétu izvairities
no gadijuma griezéjdiska rausanas (atsitiena paradiba) griezéjdiska aizkilésanas dé| zaga cela.

e Balstit platni vai déli pargriesanas vietas tuvuma.
e Parliecinaties, ka griezéjdiska novietojums garanté, ka pargriesanas laika nenotiks darba galda vai balsta
bojajums.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instaléSanu, regulaciju, remontu vai
@ apkalposanu, nepiecieSams atslégt elektrokabela kontaktdaksu no kontaktligzdas.

e Ir jaseko tam, lai ripzaga korpusa ventilacijas spraugas butu valigas un bez puteklu nosédumiem.
Vienmér tiriem ir jabat ari ripzaga regulacijas elementiem. Ja ir tada nepieciesamiba, tie ir jatira ar otu.
Visefektivako tiriSanu nodrosina saspiesta gaisa izmantosana. lzmantojot saspiesto gaisu, vienmér ir
jauzliek aizsargbrilles un aizsargmaska. Ventilacijas spraugas nedrikst tirit ar tadiem asiem elementiem
ka skravgriezi.
elementus.

e Parmérigas dzinéja kolektora dzirkstelosanas gadijuma, elektroinstrumentu nepiecie$ams iznemt no
ekspluatacijas un nogadat sertificéta servisa.
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e Normalas ekspluatacijas laika griezéjdisks péc kada laika notrulinasies. Truluma pazime ir spiediena
palielinasanos , parvietojot ripzagi griesanas laika. Ja tiks konstatéts ripzaga bojajums, to nekavéjoties
nepiecie$ams nomainit.

o Griezéjdiskam vienmér ir jabut asam.

GRIEZEDISKA NOMAINA

e Ar pievienotas atslégas palidzibu atskrtvét griezéjdiska nostiprinosu skravi (8), griezot pa kreisi.
@ e Lai noveérstu ripzaga darbvarpstas griesanos, atskriavéjot griezéjdiska nostiprinosu skravi, nepieciesams
noblokét darbvarpstu ar darbvarpstas blokésanas pogu (10) (D zim.).
o Nonemt iek$&jo uzmavas starpliku (7).
e Arapakséja aizsega sviru (3) parvietot apakséjo aizsegu (9) t4, lai tas maksimali ieietu augséja aizsega (2)
(3aja laika ir japarbauda apakséja aizsega atsperes stavokli un darbibu).
e |znemt griezéjdisku no spraugas ripzaga péda (5).
e |elikt jauno griezéjdisku tada stavokli, kura griezéjdiska zobu novietojums un uz griezéjdiska esosas
bultas virziens pilniba sakristu ar tas bultas virzienu, kas atrodas uz apakséja aizsega.
o lelikt griezéjdisku caur spraugu ripzaga péda un piestiprinat to pie darbvarpstas, rikojoties pretéji
demontazai.
Ir japievérs uzmaniba tam, lai griezéjdisks tiktu piestiprinats ar atbilstosa virziena novietotiem
zobiem. Elektroinstrumenta darbvarpstas griesanas virzienu norada bulta uz ripzaga korpusa.

OGLEKLA SUKU MAINA

Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla sukas nepiecieSsams uzreiz nomainit.
Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas sukas.

e tskruvét suku vacinus (16) (E zim.).

e |znemt izlietotas sukas.

e Jalikvidé eventualie oglekla putekli ar saspiesta gaisa palidzibu.

o [elikt jaunas oglekla sukas (F zim.) (sukam ir viegli jaieslid suku turétajos).

o Piestiprinat suku vacinus (16).

@ Péc suku mainas nepiecieSams iedarbinat elektroinstrumentu tuksgaita un mazliet uzgaidit, kamér
sukas pielagosies dzinéja kolektoram. Oglekla suku maina ir javeic tikai kvalificétai personai, kura
izmanto originalas mainamas dalas.

Jebkura veida defekti ir jalabo tikai razotaja sertificétiem servisa centriem.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
Ripzagis

Parametrs Vértiba
Spriegums 230V AC
Frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1200 W
Darbvarpstas grieSanas atrums tuksqgaita 5000 min”'
Griesana zem lenka (diapazons) 0°-45°
Griezéjdiska aréjais diametrs 185 mm
Griezéjdiska atveres diametrs 20 mm
Griezta materiala maksimalais biezums Taisna lenki 65 mm

Slipi (45°) 43 mm

Elektroaizsardzibas klase Il
Masa 3,8kg
Razo$anas gads 2014
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DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 92,1 dB(A) K = 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 103.1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vértiba, kas méra vibraciju paatrinajums: a, = 2,092 m/s>’K = 1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi. Izlietotas
elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

* Ir tiesibas veikt izmainas.

»Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (turpmak,Grupa Topex”) ar galveno ofisu
Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”)
saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju,
pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara, Likumu par autortiesibam un
blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu
kopésana, apstrade, publicé$ana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri
aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.



(EE) ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

KETASSAAG
58G486

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRISEADMEGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND
JAHOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

SPETSIAALOHUTUSJUHISED ILMA LOHESTUSLIIKUTA KETASSAAGIDE KASUTAMISEKS

OHUD

a. Hoidke kded eemal loikejoonest ja poorlevast kettast. Toetage teine kisi abikdepidemele
voi mootori korpusele. Kui hoiate saagi mélema kdega, viheneb oht, et vigastate ennast p6érleva
saekettaga.

b. Arge asetage kitt toodeldava eseme alla. Kate e kaitse téédeldava eseme pinnast allpool péérleva
l6ikeketta eest.

c. Seadistage toodeldava eseme paksusele vastav saagimissiigavus. Soovitatavalt ei tohiks saeketas
ulatuda téodeldavast esemest allapoole rohkem kui saehamba laiuselt.

d. Arge kunagi hoidke ldigatavat objekti kies ega toetage seda jalale. Kinnitage toodeldav objekt
kindlalealusele. T66deldavaobjektinouetekohanekinnitamine onolulinevdltimaks saekettakokkupuutumist
seadmega téétaja kehaga, pdorleva saeketta takerdumist voi kontrolli kaotamist seadme (ile.

e. Toode juures, mille puhul poorlev saeketas voib kokku puutuda pinge all olevate juhtmete voi
seadme enda toitejuhtmega, hoidke saagi selleks ettenahtud isoleeritud pindadest. Elektritériista
metallosade kokkupuude pinge all olevate juhtmetega voib péhjustada seadmega to6tajale elektril66gi.

f. Pikisuunalisel saagimisel kasutage alati pikisuunalise saagimise juhikut véi servajuhikut. See
suurendab saagimise tdpsust ja vihendab p6érleva saeketta takerdumise ohtu.

g. Kasutage vaid loikekettaid, mille paigaldusavad on 6igete mootmetega. Loikekettad, mis ei sobi
kinnituspessa, voivad lilkuda té6tamise ajal tsentrist vdilja, mis voib péhjustada kontrolli kaotamist seadme
ile.

h. Arge kunagi kasutage saeketta kinnitamiseks kahjustatud voi néuetele mittevastavaid seibe
ega polte. Saeketta kinnituspoldid ja seibid on kavandatud spetsiaalselt ketassaele, et tagada optimaalne
té6tulemus ja kasutusohutus.

i. Hoidke saagi tugevalt mélema kiega, asetades kded nii, et saaksite tagasil66gi korral osutada
vastupanu. Seiske sae kiiljel, kuid mitte saagimisjoonel. Tagasil66gijoud voib pohjustada sae jérsu
paiskumise tagasi. Seadmega t66taja saab aga tagasiléogijéudu kontrollida, kui votab tarvitusele vastavad
ettevaatusabinéud.

j- Kui loikeketas takerdub véi saagimine mingil pohjusel katkeb, vabastage liilitinupp ja hoidke
saagi toodeldavas materjalis kuni ketta téieliku seiskumiseni. Arge kunagi iiritage ldikeketast
materjalist eemaldada ega saagi tagasi tommata juhul, kui I6ikeketas veel liigub, see voib
tekitada tagasil6ogi. Uurige vdlja léikeketta takerdumise p6hjused ja votke nende eemaldamiseks ette
korrigeerivad toimingud.

k. Sae uuel kdivitamisel toodeldavas materjalis, tsentreerige I6ikeketas ja veenduge, et I6ikeketta
hambad ei oleks toodeldavasse materjali takerdunud. Kui l6ikeketas uuel kdivitamisel kinni kiilub,
voib see materjalist eemale paiskuda véi péhjustada tagasilé6gijéudu téédeldava elemendi suhtes.

l. Sae takerdumise ja tagasilo6gijou valtimiseks toetage suured plaadid spetsiaalselt. Sured plaadid
véivad oma raskuse all painduda. Toed tuleb paigutada plaadi alla mélemalt poolt saagimisjoone ja plaadi
serva ldhedusse.

m. Arge kasutage niirisid ega kahjustatud likekettaid. Niirid véi valesti paiknevad saeketta terad
pohjustavad liigset h6ordumist, l6ikeketta takerdumist ja tagasiléoki.

n. Enne saagimise alustamist fikseerige kindlalt saagimissiigavuse ja kaldenurga klemmid. Kui sae
seadistus té6tamise ajal muutub, véib see pohjustada saetera takerdumist ja tagasilooki.

o. Eriti tihelepanelik olge vaheseinte siivistava saagimise korral. Saeketas voib takerduda vilisel
vaatluse mdrkamatute esemete taha ja pbhjustada nii tagasiléoki.
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Kontrollige iga kord enne sae kasutamist, kas alumine kate on digesti kinnitatud. Arge kasutage

saagi, mille alumine kate ei liigu néuetekohaselt véi ei sulgu koheselt. Arge eemaldage alumist

katet ega jatke seda avatud asendisse. Kui saag kogemata maha kukub, véib alumine kate kbveraks
painduda. Tostke kate kdepideme abil lles ja veenduge, et see liiguks vabalt ega puutuks saeketta ega
seadme muude osade vastu Uheski saagimisnurga- véi siigavuse asendis.

Kontrollige alumise katte vedru korrasolekut. Kui kate voi selle vedru ei toimi néuetekohaselt,

tuleb need enne sae kasutamist parandada. Alumise katte hiiplemine v6ib olla tingitud seadme osade

kahjustustest, kleepuvatest sadestustest voi seadmele kogunenud jéckainetest.

r. Alumist katet tohib kasitsi nihutada vaid eriliste saagimisliikide puhul, nagu néiteks ,stivistav
saagimine” voi ,komplekssaagimine Tostke alumine kate kdepidemest iiles ning kui saeketas on
materjali 16ikunud, laske alumine kate lahti. K6igi muude saagimisliikide puhul peab kate toimima
iseseisvalt.

s. Enne sae asetamist toolauale voi porandale veenduge alati, et alumine kate kataks loikeketta.

Katmata péorlev saeketas péhjustab sae liikumist tagasi ja selle teele jddvate esemete vigastamist.

Arvestage, et pdrast sae vdljaltilitamist vajab saeketas tdielikuks peatumiseks aega.

TAGASILOOGI POHJUSED JA SELLE VALTIMINE

e Tagasiloogiks nimetatakse sae Ules kerkimist ja jarsku paiskumist sellega t66taja poole péhjustatuna
saeketta takerdumisest voi valest juhtimisest.

o Kuisaeketas takerdub véikiilub kinni Idikeavasse, saeketas peatub ja mootori reaktsioon sellele pdhjustab
sae liikkumist tagasi, saega tootaja poole.

e Kui ldikeketas on paindunud, vdi asetub saetavas materjalis valesti, voivad saeketta hambad parast
materjalilt Glestoéstmist riivata vastu materjali Glemist pinda, pohjustades l6ikeketta ja koos sellega sae
kerkimist ja paiskumist saega to6taja poole.

Tagasilook on sae vale kasutamise voi nduetele mittevastavate kasutusprotseduuride voi kasutustingimuste

tulemuseks ja seda voib véltida piisavate ettevaatusabinéudega.

p

2

Ettevaatusabinéud:
e Arge kasutage kahjustatud véi deformeerunud I6ikekettaid.
e Kasutage ainult tootja poolt soovitatud l6ikekettaid, mis vastavad normi EN 847-1 néuetele.
e Arge kasutage saekettaid, mille hammaste otsad ei ole tsementiiditud terasest.
e Kasutage isikukaitsevahendeid, nagu:
- kuulmiskaitsevahendid, et vdhendada kuulmiskahjustuste ohtu;
- silmakatteid;
- respiraator, et vdahendada kahjuliku tolmu sissehingamise ohtu;
- kaitsekindaid l6ikekettaste ja muude abrasiivsest materjalist detailide kdsitsemisel (vdimalusel tuleb

|6ikekettaid hoida alati kdepidemest).
e Puidu saagimiseks lllitage sisse tolmueemaldussiisteem.

Ohutu t66:

Valige saetava materjali omadustele vastav |6ikeketas.

Kasutage saagi vaid puidu ja puidusarnaste materjalide saagimiseks.

Arge kasutage saagi ilma kaitsekatteta véi juhul kui kate on blokeeritud.

Porand téokoha iimbruses peab olema vaba lahtistest materjalidest ja korvalistest elementidest.
Tookoht peab olema piisavalt valgustatud.

Seadme kasutaja peab olema Idbinud vastava seadme kasutamse alase koolituse.

Kasutage vaid teravaid saekettaid.

Poorake tahelepanu saekettal toodud maksimaalsele pdordekiirusele.

Veenduge, et kasutatavad varuosad vastaksid tootja soovitustele.

Kui saag on varustatud laserseadmega, on selle vahetamine teist tutipi laseri vastu keelatud ja koik laseri
parandustddd tuleb lasta teha teeninduses.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides

Vaatamataturvakonstruktsioonikasutamiselekogutdovaltel, turvavahenditejalisaohutusvahendite
kasutamisele, eksisteerib seadmega to6tamise ajal alati vdike kehavigastuste tekkimise oht.
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EHITUS JA KASUTAMINE

Ketassaag on Il isolatsiooniklassi elektriline kasitooriist. Seadme paneb todle (ihefaasiline
kommutaatormootor. Seda tlipi elektritooriistu kasutatakse puidu ja puidusarnaste seadme moétmetega
sobiva suurusega materjalide saagimiseks. Arge kasutage seadet kiittepuude saagimiseks. Katsed kasutada
saagi maaratust erinevatel eesmarkidel kasitletakse kui vaarkasutamist. Kasutage saagi eranditult ainult
koos vastavate l6ikeketastega, millel on kévasulamalustega hambad. Ketassaag on méeldud kergemateks
t66deks teenindusasutustes voi kasutamiseks amatooridele koduses majapidamises (meisterdamiseks).

A Keelatud on kasutada elektriseadet vastuolus selle madaratud otstarbega.
JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kaesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.
1. Tolmukogumisotsak

. Ulemine kate

. Alumise katte kang

. Paralleeljuhiku lukustusnupp

. Saejalg

. Saeketas

Seib

. Saeketta kinnituspolt

. Alumine kate

10.Spindli lukustusnupp
11.Esimene kdepide
12.Saagimisstigavuse luku kang
13.Tooluliti

14.To0luliti lukustusnupp
15.Pohikdepide

16.Harja kate

17.Jala seadistuse luku nupp
18.0°margis saagimiseks nurga all
19.0°margis saagimiseks plstloodis

NGOV ARWN

-}

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU

ETTEVAATUST
PAIGALDUS/SEADISTAMINE

INFO
VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Paralleeljuhik -1tk
2. Kuuskantvoti -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

SAAGIMISSUGAVUSE SEADISTAMINE

Saagimisstigavust saab reguleerida vahemikus 0 kuni 65 mm.

e Vabastage saagimisstigavuse luku kang (12).

e Seadistage soovitud saagimissiigavus (kasutage selleks skaalat).
o Fikseerige saagimissligavuse luku kang (12) (joonis A).
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PARALLEELLOIKAMISE JUHIKU PAIGALDAMINE

Materjali l6ikamisel kitsasteks ribadeks kasutage paralleeljuhikut. Paralleeljuhiku véib paigaldada
elektriseadme paremale vo6i vasakule kiiljele.

e Vabastage paralleeljuhiku lukustusnupp (4).

e Asetage paralleeljuhiku latt kahte avausse sae jalal (5).

e Seadistage soovitud vahemaa (kasutage selleks skaalat).

e Kinnitage paralleeljuhik paralleeljuhiku luku lukustusnupu (4) abil.

Juhikut véib kasutada ka saagimisel nurga all vahemikus 0° kuni 45°.

@ Arge kunagi hoidke kitt voi sérmi tootava sae taga. Tagasilodgijou ilmnemisel voib saag maha
kukkuda, mis omakorda voib pohjustada tosiseid kehavigastusi.

ALUMISE KATTE LIIGUTAMINE

Saeketta (6) alumine kate (9) liigub saetera I6ikumisel seatavasse materjali automaatselt eest ara.
Selle liigutamiseks kasitsi vajutage alumise katte kangi (3).

TOLMU EEMALEJUHTIMINE

Ketassaag on varustatud tolmukogumisotsakuga (1), mis véimaldab eemaldada saagimisel tekkiva tolmu
ja saepuru.

TOOTAMINE / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab vastama sae nominaaltabelis toodud pingetugevusele. Sae kaivitamise ajal
hoidke seda mélema kdega, sest mootori poordemoment voib pohjustada tooriista kontrollimatut
liikumist.

Arvestage, et parast sae valjaliilitamist poorlevad selle liikuvad osad veel monda aega.

Saag on varustatud tooldliti lukuga (14), mis takistab seadme juhuslikku kaivitumist.

Sisseliilitamine:

e Vajutage tooluliti lukustusnupp (14) alla. (joonis B).
e Vajutage tooluliti nupp (13) alla.

Viljalilitamine:

e Vabastage t66liliti nupp (13).

SAAGIMINE

T66 alustamisel hoidke saagi alati kindlalt mélema kédega, kasutades mélemat kdepidet.

Saagi tohib sisse ltlitada ainult siis, kui ta ei puutu kokku saagimiseks méeldud materjaliga.

Arge suruge saele liiga tugevalt, rakendage méddukat ja tihtlast survet.

Saagimise |6ppedes laske saeteral taielikult peatuda.

Kui saagimine enne selle l6petamist ettearvamatult katkes, oodake t66 jatkamisel pdrast sae uut

kdivitamist, et saag saavutaks oma maksimaalse poordekiiruse ja viige saag seejdrel ettevaatlikult

|6ikejoonde saetavas materjalis.

e Materjali (puidu) saagimisel ristikiudu kipuvad puidukiud Idikkohal Gles tdusma ja rebenduma, selle
tendentsi vahendamiseks likake saagi edasi vaiksel kiirusel.

e Kontrollige, kas alumine kate jduab oma liikumises darmise asendini.

e Enne saagimise alustamist veenduge alati, et saagimissligavuse lukku kang ja jala seadistuse luku nupp
oleksid nduetekohaselt kinnitatud.

e Kasutage koos saega eranditule vaid saele sobivaid |6ikekettaid, millel on sobiv valimine labimoét ja
sobiv keskmise paigaldusava labimoét.

e Saetav materjal peab olema kindlalt kinnitatud.

e Asetage sae jala laiem osa sellele materjali osale, mis ei ole veel saetud.

©

@ Mittestandardsete mootudega materjalide puhul kinnitage materjal tisleritoodeks moéeldud
pitskruvide abil. Kui sae tald ei liigu tihedalt vastu toddeldavat materjali, vaid touseb selle kohale,
voib tekkida tagasilo6gi oht.



GRA\PHITE

Toodeldava materjali korralik kinnitamine ja sae kindel hoidmine tagab parema kontrolli
A elektritooriista t66 iile ja vihendab kehavigastuste tekke ohtu. Arge iiritage hoida viiksemaid
materjalitiikke kaega!

SAAGIMINE NURGA ALL

@ e Vabastage jala seadistuse luku nupp (17) (joonis C).
e Seadistage sae jalg soovitud nurga alla (0° kuni 45°), kasutades selleks skaalat.
o Keerake jala seadistuse luku nupp (17) kinni.

@ Pidage meeles, et saagimisel nurga all esineb suurem tagasiloogi oht (l6ikeketas voib suurema
toendosusega takerduda), seepdrast jalgige eriti tahelepanelikult, et sae jalg asetuks kogu oma
pinnaga vastu saetavat materjali. Teostage saagimine iihtlase liigutusega.

Enne reguleerimisealustamist liilitage saag vooluvorgust vilja.
@ e Seadistage soovitud saagimissiigavus, mis vastab saetava materjali paksusele.

e Kallutage saagi nii, et sae jala esimene serv toetuks saetavale materjalile, pustloodis saagimise marge 0°
aga asetseks kavandataval saagimisjoonel.
Kui olete asetanud sae t60 alustamise kohale, tostke alumise katte kangi (3) abil tiles alumine kate (9)
(sae loikeketas tostetud materjali kohale).
Kaivitage saag ja oodake, et I6ikeketas saavutaks maksimaalse poordekiiruse.
e Laske saad jark-jargult allapoole nii, et l6ikeketas I6ikuks materjali (selle liikkumise ajal peab sae jala
esimene serv puutuma vastu materjali pinda).
Kui likeketas alustab saagimist, vabastage alumine kate.
e Kui sae jalga jouab kogu oma pinna ulatuses vastu saetavat materjali, jatkake saagimist juhtides saagi
ettepoole.
Arge kunagi tdmmake tagasi podrleva ldikekettaga saagi, sest see véib viia tagasilégi tekkeni.
Lopetage saagimine selle alustamisele vastupidisel viisil, juhtides saagi piki sae jala esiserva kokkupuute
joont saetava materjaliga.
Parast sae valjalilitamist ja enne sae eemaldamist materjalist oodake, et saetera taielikult seiskuks.
e Vajadusel viimistlege vélispind lehtsae voi kasisae abil.

SUURTE MATERJALITUKKIDE LOIKAMINE VOI KULJEST SAAGIMINE

@ Suuremate plaatide voi laudade saagimisel tuleb need vastavalt toetada, et viltida saeketta
takerdumine materijali ja selle hiiplemist (tagasiloogijou mojul).

e Asetage tugi plaadi voi laua alla saagimiskoha lahedale.
e Veenduge, et |6ikeketta seadistus valistaks to6laua voi toe vigastamist saagimise ajal.

HOOLDUS JA HOIDMINE

@ Enne mistahes paigalduse, reguleerimise, paranduse voi hooldusega seotud tegevuse alustamist
tommake seadme toitejuhe vooluvorgust vilja.

e Hoolitsege selle eest, et ventilatsiooniavad sae korpuses oleksid alati labitavad ja et neisse ei oleks
kogunenud tolmu. Samuti peavad olema puhtad kéik sae reguleerimiselemendid. Vajadusel puhastage
saagi pintsli abil. Péhjalikuma puhastuse tagab aga suruéhu kasutamine. Suruéhu kasutamisel kandke
alati kaitseprille ja respiraatorit. Arge toppige ventilatsiooniavade puhastamiseks neisse selliseid teravaid
esemeid nagu kruvikeerajad jms.

Arge kasutage puhastamiseks bensiini, lahusteid ega puhastusaineid, need vdivad kahjustada sae
plastelemente.

e Juhul, kui sae mootori kommutaatorist eraldub liigselt sademeid, eemaldage elektritooriist kasutusest

ja viige parandusse.

e Normaalse kasutuse korral muutub loiketera mingi aja moodudes nriks. Selle tunnuseks on naiteks
vajadus suruda saagimise ajal saele suurema jouga. Kui ilmneb |diketera vigastus, tuleb tera koheselt
vélja vahetada.

Loiketera peab olema alati terav.
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LOIKEKETTA VAHETAMINE

e Komplekti kuuluva votme abil keerake lahti (keerates vasakule) I6ikeketta kinnituspolt (8).

@ e Sae spindli poorlemise takistamiseks lukustage spindel l6ikeketta poldi lahtikeeramise ajaks spindli
lukustusnupu (10) abil (joonis D).

e Eemaldage vélimine seib (7).

e Alumise katte kangi (3) abil likake alumist katet (9) niipalju Ules, et see liiguks maksimaalselt Glemise
katte (2) alla (sellel ajal kontrollige alumise katte vedru seisundit ja toimimist).
Eemaldage I6ikketas labi prao sae jalas (5).
Asetage uus loikeketas selliselt, et |6ikeketta hammaste ja kettal oleva noole suund langeks kokku ketta
kattel oleva noolega.
Pistke uus I6okeketas labi prao sae jalas ja kinnitage spindlile, toimides vastupidises jarjekorras vorreldes
|6ikeketta eemaldamisega.

@ Jélgige, et paigaldatava saeketta hambad jadksid Oigesse suunda. Elektritooriista spindli
poorlemissuunda nditab mool sae korpusel.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm) véi rebenenud sisiharjad tuleb koheselt vélja vahetada. Vahetage

@ alati mélemad harjad korraga.

Keerake harjade katted (16) lahti (joonis E).

Eemaldage kulunud harjad.

Eemaldage 6hujoa abil séetolm.

Paigaldage uued susiharjad (joonis F) (harjad peavad asetuma vabalt harjahoidjasse).
e Kinnitage harjade katted (16).

@ Pérast harjade vahetamist kdivitage ketassaag ilma koormuseta ja oodake pisut, et harjad sobituksid
mootori kommutaatoriga. Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes kasutab
originaalvaruosi.

Mistahes vead tuleb lasta parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED VOIMSUSED

Ketassaag

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Vérgusagedus 50 Hz
Nimivéimsus 1200 W
P&6rlemiskiirus ilma koormuseta 5000 min™'
Nurga all saagimise ulatus 0°-45°
Loikeketta valimine ldbimoot 185 mm
Loikeketta ava labimoot 20 mm
Saetava materjali maksimaalne Téisnurga all 65 mm
paksus Kaldnurga (45°) all 43 mm
Kaitseklass Il
Kaal 3,8kg
Tootmisaasta 2014

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Heliréhutase: Lpa= 92,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Mira véimsustase: Lwa= 103,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Moéddetud vibratsioonitase: an= 2,092 m/s?K=1,5 m/s?
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KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need kaitlemiseks vastavasse asutusse.
Informatsiooni toote kaitlemise kohta annab miilja vdi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
ja elektroonilised seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéétlemata
seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna
2/4 (edaspidi:, Grupa Topex ") informeerib, et kéik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti,
fotode, skeemide, jooniste, samuti selle tilesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile

ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90
Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, td6tlemine ja modifitseerimine
kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning
karistuse.
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NPEBOJ HA OPUTUHAJIHATA UHCTPYKLUA @

LUNPKYNAP
58G486

BHUMAHWE: MPEAV NMPUCTBMNBAHE KbM YIMOTPEBA HA ENIEKTPOUHCTPYMEHTA CJTIEABA BHMMATETHO
[A CE MPOYETE HACTOALLATA MHCTPYKUMA U TA A CE NA3W C LIEN MO-HATATBLUHO M3MNON3BAHE

rnoaPOBbHU NMPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

noaAPOBHU MNPABUJIA 3A BE3ONMACHOCT NMPU YNMOTPEBATA HA LUPKYJIAPU BE3 PASLIENBALL
KNNH

OMACHOCT

a. [lpbXKTe pbleTe cu faneye oT pexelus ANCK. [lpbKTe ApyraTta pbKa BbpXy AOMb/IHUTENHaTa
pbKOXBaTKa Unu BbpXy Koprnyca Ha aBuratens. [Jopxeliku YupKyiapad ¢ 08eme pvue, Hamanasame
pUCKa Om HapaHAsaHe om pexewus oucK..

b. He nbxainTe pbKaTa nog o6paboTBaHuns npeameT. Koxyxsm He Moxe 0d 8U npednasu om 8bpMAWUA
ce OucK pexeuwj Nod obpabomaeaHus npedmem.

c. HacrpoiiBame gbn6ounHaTa Ha pA3aHe CbOTBETHO A0 AebennHata Ha o6paboTBaHMA NpeaMeT.
penopwysa ce pexeujuam Ouck 0a ce nodasa Noo PA3AHUA MAMePUAs HA PascmosaHUe NO-MAJIko om
pasmepa Ha 3v6a.

d. HukoraHe 6uBa fjaabpKuTe 06paboTBaHNA NpeAMeT B pbLieTe U BbpXy Kpaka. [IpukpenBaiTe
o6pa6oTBaHuA nNpeAameT KbM conupeH ¢yHaameHT. 30pasomo 3akpensaHe Ha obpabomeaHus
npedmem e 8axxHo npedsud HAa Mo8sd dd ce u3bezHe ONACHOCMMA OM KOHMAKM C MAZI0MO, 3aK/1ew8aHemo
Ha 8BpMAWUA Ce pexewy OUCK Ulu 3a2ybama Ha KOHMPOJT 8BPXY PA3AHEMO.

e. [lpbXKTe LUMpPKynApa 3a M30NMpaHNTe NMpefHa3HavyeHW 3a LieNiTa MOBbPXHOCTU NO Bpeme Ha
pa6oTa, Npu KOATO BbPTALMAT Ce ANCK MOXKe [la AOKOCHE HamupalyuTe ce Noj HanpexeHue
NpoBOAHMLM WNN 3axpaHBaWWA Kaben Ha uupkynapa. /JokocgaHemo Ha “npo8odHUuyuU nod
HanpexeHue” 00 MemanHUmMe 4acmu Ha efIeKMPOUHCMPYMeHmMa Moxe 0d Npedu3s8UKa NopazAasaHe om
eflekKmpuyecku moK Ha onepamopad.

f. Mpu HapgNbXKHOTO pA3aHe BUHaAruM ynorpe6aBaiiTe HanpaBAABalla 3a HafNbXKHO pA3aHe U
HanpaBnsBaLia 3a pbboBe. 708a wje N0006pU NPeyU3HOCMMA HA PA3dHeMO U We HaMaau pucka om
3aknew8aHemo Ha pexewus OUcK..

g. BuHarmynorpe6aBaiiTe pexeLy 4UCK CbC CbOTBETHMTE pa3Mepy Ha MOHTaXKHUTE OTBOPU. Pexewju
duckose, KOUMO He Nacsam KM 3dkpensaujomo 2He300, Mo2am 0d pabomsam ¢ subpayuu u 0a doeedam
00 3az2yb6a Ha KOHMpPo 8vPXy pabomama.

h. Hukora He ynoTpe6saBaiiTe nNpu 3aKpenBaHeTO Ha pexewua A[UCK MOBPeAeHN wIn
HeCcbOoTBeTCTBALYY NOASOKKM WU BUHTOBE. [J00/10)KKUMe U BUHMo8eme 3aKpensauju pexewyus oucK
€a cneyuasaHo NPoeKMUPAHU 3a YUPKY/IAPaA ¢ ues 0d ce ocuzypu onmMuMaaHomo My yHKUUOHUpaHe u
6e3onacHocm npu ekcnioamayuama..

i. JipbXKTe UMPKynsApa 34paBo C ABeTe pblie N pa3nosoXeTe paMeHeTe TaKa, Ye fja ce N3AbPXKIU
n3TnackBaHe Hasap. TAnorTo TpAGBa fja e OT eAHaTa CTpaHa Ha LIMPKYNApa, HO fla He ce MOKpMBa C
NVUHWATa Ha PA3AHETO. V3myiackeaHemo Moxe 0a NpedU38UKA BHE3ANHO NpeMecmaaHe Ha YUPKYIapa
Ha3ao, Ho culama Ha 3a0HOMo U3MJIdcKeaHe Moxe 0d 6b0e KOHMPOIUPAHA OM onepamopa npu yc1o08ue,
Ye ca cnaseHu ceomaemHume npedoxpaHuMesHU MepKu.

j. KoraTo pexewmaT ANCK ce 3aKneLyBa Win NpeKkbcBa paboTa nopaan HAKaKBa NPUYNHA, TpAGBa
Aa ce 0ocBo60oAN NYCKOBUA GYTOH 1 fia ce AbPXKM LUPKYNsApa HeNOABUKHO B MaTepuana oKaTto
AVCKBT OKOHYATesNHO He crpe fAa ce BbpTu. HuKora He ce onuTBaiTe Aa U3BagnTe peXxewwmaT
AVCK OT 06paboTBaHNA MaTepuan unu Ja Abpnare LMPKynapa Hasafi, AOKaTo pexelAT ANCK ce
BbPTH, TOI1 MOXKe Ala NpeAN3BMKa U3TNackBaHe Hasaf. [Ja ce npoyyu 853MOXHOCMMA 3d U38bPLUBAHE
Ha Kopu2upauwju onepayuu ¢ yes eIuMUuHuUpaHemo Ha NpuYyuHUMe 3d 3asa0dHemo Ha pexewjus OUcK. .

k. B cnyuyail Ha NMOBTOPHO BK/lOYBaHe Ha LMPKynApa B o6paboTBaHWA eNleMeHT, n3paBHeTe
pexelwma AUCK B Mpopesa 1 NpoBepeTe fanu 3b6UTe Ha pexelns ANCK He ca GnoknpaHu B
MaTtepuana. AKo pexewusam OUCK 3aaX0d Npu NOBMOPHOMO BKJTIOYBAHE HA YUPKY/IAPd, Mol Moxe 0d ce
U3MBKHe U 0a npedu3suKa 3a0HO U3MJIack8aHe cnpamo obpabomeaHus enemeHm.
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|. MoanupaiTe ronemmnTe NNouM 3a fla HAManuTe pMUCcKa OT 3aKnelBaHe U U3TNacKBaHe Hasaj Ha
umnpkynsapa. losemume nao4du 06UKHOBEHO ce 02b8am nod cobcmeeHama cu mexecm. [lodnopume
cnedsa 0a ce nocmassm nod niaoyama om dseme U cmpdHu, 67u30 00 JIUHUAMA HA pA3aHe u 00
Kpauwama Ha njao4ama.

m. He ynoTpe6saBaiiTe Tbnu nan NoBpeAeHN peXeLLu AUCKoBe. Tonume uiu HenpagusiHo pasnosioxeHu
3B0U HA pexewjus OUCK 06pazyeam meceH npope3 npOU3BUKBAW, NPEKOMEPHO MmpueHe, 3asX0aHe Ha
pexeujus OUCK U U3MJIacKeaHe Ha3do.

n. HactpoiiBame po6pe ctaArmte 3a Abn6ouMHaTa Ha psi3aHe M brb/la Ha HaKNOHeHMe npean Aa
M3BBPLLMM pA3aHeTo. B c/iyyad, ye HACMpoUKume HA YUPKYAapa ce NpOMeHsm No 8peme Ha pA3aHe,
MOXe 0a ce cmueHe 00 3ak/leujgaHe u 00 U3MIacKkeaHe Ha3ao.

o. OcoGeHo TpAGBa fa ce BHMMaBa Npu AbNOGOYMHHO psA3aHe Ha MperpagHu CTeHu. Pexewuam
Ouck Moxe 0a pexe npedMemu, KOUmMo He Mozam 0a 6v0am 3abenA3aHU OMBvH, npedu3suKsaliKu
usmsackeaHe Hasao.

p. MpoBepaBame npeau BcAKa ynoTpeba Aany AONMHNAT KOXKYX e NpaBUHO ocTaBeH. He non3gaiite

LUMPKynsApa Npy NoNoXKeHMe, Ye fONHUAT KOXKYX He ce ABIKI CBOGOAHO 1 He ce 3aTBaps BeAHara.

Hukora He $puKcupaiiTe LONHUA KOXKYX B OTBOPEHO NOJIOXKeHMe. AKO YUpKyapsm 6s0e cydyatiHo

usnycHam, O0O/HUAM KOXyX Moxe 0d 6wv0e u3kpugeH. [losOueHeme OO/HUSA KOXYyX C nomMowma Ha

OpwXXKama 3a omeapsiHe u npogepeme dasau mou ce 08UXu c80600HO U He ce dokocsd 00 OUCKa uiu 00

Opyaa yacm Ha ycmpolcmeomo npu 8ceku v2b/1 U 0b71604UHA HA PA3AHe.

MpoBepete GYyHKUMOHMPAHETO Ha MpYXWHATa Ha AONHUA KOXYX. B cnyuanm, ye KOXyXbT n

npyXuHaTta He GYHKLUMOHMPAT NPaBUHO, Te cneABa Aa 6bAaT nonpaseHn npean ynorpebara.

3adelicmeaHemo Ha OO/HUA KOXyX Moxe 0a 6v0e 3a6aseHO 8csiedcmaue HA nNospedeHUMe 4acmu,

Jienkagume ymadiku usiu HAMpyn8aHemo Ha omnaosyu.

r. [lonywa ce pb4yHO OTCTPaHABAHE Ha [ONTHUNA KOXYX €ANHCTBEHO NpU cneyuanHuTe pAsaHns -
AbN60OYNHHO pA3aHe “ 1 “CNoXKHO pA3aHe”. Baurate fonHMA KOXYX C NOMOLLTa Ha APbXKKaTa 3a
OTBapsHe, a KOraTo ANCKBLT HaBNe3e B MaTepuana, JOMIHNAT KOXKYX cefiBa Aa 6bae ocBo6ogeH.
Mpu 8cuyku 0OcMAHanu 8UOo8e psA3aHUs ce Npenopvyed OOJTHUAM KoXyx 0a 6v0e ocmageH 0a delicmea
cam..

s. Bunarm Tpa6Ba fa HabGniopaBaTe fanu QONHUAT KOXKYX 3aKpuBa pexewms AUCK npean Aa
NoCTaBUM UMPKynsApa Ha paGoTHaT maca unm Ha noga. AKo 8BPMAWUAM Ce pexeus OUCK He e
3akpum, mosa we dogede 00 NOJIOXKeHUe, NPU KOemo YUPKYSIAPBM ce 8pbuid HA3d0 pexeliku 8CUYKO
no nams cu. Ciedea 0a ce 83eme npedsud spememo HeobxoOUMO 3d CNUPAHemo Ha pexewyus OUCK c1ed
u3KsI0Y8aHemo.

NMPUYUHN 3A U3TSIACKBAHETO U U3BATBAHE HA U3TJIACKBAHETO.

® |/I3TnackBaHeTo Ha3af MpeAcTaBnABa BHE3aNHO NOBAUraHe M OTAPbMBAHE Ha LUMPKyNApa B NOCOKa Ha

orepaTopa Mo IMHWATa Ha pA3aHe, NPeAN3BUKAHO OT MPUTUCHAT UV HEMPABUITHO HaMpPaBABaH pexelLy

LVCK.

KoraTo pexewmar AUCK Ha LMPKyNApa e 3akayeH Wiy NpUTUCHAT B NPOonyKaTa, AUCKBT cnupa Aa ce

BbPTU 1 peakuuATa Ha ABUraTensa BOAW A0 BHE3aMHO M3MeCTBaHe Ha LUPKyNApa Ha3ah B MOCOKA KbM

onepatopa.

Mpn nonoxeHue, Ye pexxelwmaT JUCK € KPUBO UM HEMPaBUIHO NOMEeCTEH B 06paboTBaHMA eneMeHT,

3bOMTe Ha AMCKa MoraT Cfief, KaTo M3N1A3aT OT maTtepuana fa Ce yhapAT B ropHata MOBbPXHOCT Ha

06paboTBaHNA MaTepvan MNPeAM3BUKBaMKMA MNOBAMFAHE Ha pexewWmus AUCK UM e[HOBPEMEHHO Ha

LMpKynsipa 1 U3TNackBaHeTo MM B NMOCOKa Ha onepaTopa.

M3TnackBaHeTo Haslaf e pe3ynTtaT OT HenmpaBuiHaTa ynoTpeba Ha UMPKynApa WM HemnpaBuiiHUTE

npoueaypu Win ycnoBrA Ha ekcnnoaTtauyma 1 Moxe Aa 6bhe n3berHaTto Npu CcrasBaHeTo Ha CbOTBETHUTE

npefoXpPaHUTENHN MEPKN.

MpepoxpaHuTEeNnHN MepKn

e He ynotpebsBaiiTe pexeLlymn JUCKOBE, KOUTO ca NOBPeaeHn niv aepopmrpaHut.

® YnoTpebABaiiTe camo pexeLLn JUCKOBE NPenopbyBaHm OT MPOU3BOAUTENA OTrOBAPALLM Ha U3NCKBaHMATA
Ha Hopmata EN 847-1.

e He ynoTtpebsBaiTe pexeluy ANCKOBe, KOUTO He NMpuUTeXKaBaT 3bOOBe C BbPXOBE OT MeTasiokepamMnyHu
TBbPAU CNNIaBK.

e YnoTpebABaiiTe CpeACTBa 3a NIMYHa 3al1Ta, Tak1MBa KaTo:

2

"
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- NpeanasHU HayLIHMLW C LieNl HamansaBaHe Ha prcKa 3a 3aryba Ha cnyxa;
- npepnasHU CPeAcTBa 3a oumnTe;
- npeanasHU cpeacTBa 3a AUXaTeNHuTe NbTULA C LieN HaMasisiBaHe Ha PUCKa OT BAMLUBAHETO Ha BpeaHu
npaxoBe;
- pbKaBMUYM 33 06CNYKBaHE Ha peXxeLuy JUCKOBE 1 APYri rpanasm 1 oCTpU MaTepuany (KoraTo ToBa e
Bb3MOXHO, peXeLnTe AUCKOBe TPAOBa [1a ce AbpXKaT 3a 0TBOPA);
e BknouBame crcTeMaTa 3a OTCTPaHABaHE Ha Npaxa Npw psA3aHe Ha AbpBecrHa.

besonacHa pa6ota

e CrepaBa ja usbepete pexell AUCK 3a BUa MaTepuali, KOWTO Le PeXKeM.

e He 61Ba fja ce 13M0M13Ba UMPKYSSAPA 33 pA3aHe Ha APYry MaTeprani C U3KIOUEHVE Ha AbPBECVHA UK
[LbpBECUHOMNOAOGHN MaTepurany.

He ce pa3speLluaBa 13non3BaHeTo Ha LMPKy/spa 6e3 KOXKyX Uin KoraTo e 610KMpaH.

MogbT 0KOJIO PabOTHOTO MACTO Ha MalLMHaTa TPSGBa Aa e B J06pO CbCTosHUE, 63 U3NLWIHM MaTeEPHasn
1 CTbpYALLY ENIEMEHTU.

e Tpsb6Ba fa ce ocMrypu ajeKBaTHO OCBeTIeHMe Ha PaboToTO MSICTO.

PaboTHMKBT 06CNyKBaly MaLiMHaTa TpA6Ba Aa 6ble CbOTBETHO OOYUYEH B U3MO0JMI3BaHETO, 06C/YKBAaHETO
1 paboTaTa c MallMHara.

V3non3garite camo OCTpy peXKeLm JUCKOBE.

O6bpHeTe BHMMaHME Ha MaKCMasHaTa CKOPOCT 0603HaUeHa BbPXY PeXeLms AUCK.

MpoBepeTe Aanv M3NoN3BaHNUTE YacTy OTFOBAPSAT Ha NPENOPbKITE HA MPOU3BOANTENS.

AKO UMPKYNApbT e cHabAeH C fla3ep, Herogata CMsHa C ApYyr BUA /1a3ep € HeJonycTuMa, a PEMOHTUTE
TpsibBa fa 6baaT M3BbPLLBaAHM OT CEPBY3a.

BHUMAHME! YcTpolicTBOTO Cny»Ku 3a pa6oTa B noMmeLeHUATa.

Bbnpekn ynorpe6ara Ha 6e3onacHa No NPUHLMN KOHCTPYKLNSA, N3NON3BAHETO Ha OCUTYPUTENHN
M OMBbAHUTENHU 3alYUTHUN CPEACTBA, BUHArM CbLECTBYBa MUHMMAanNeH pUcK OT HapaHABaHWA No
BpeMe Ha pa6ora.

KOHCTPYKLUMA U NPUNOXKEHUE

LUnpKkynAapbT e pbyeH enekTPOMHCTPYMeHT ¢ wu3onauma |l knac. 3afBumxBa Ce OT KOJIeKTOpPeH
epaHodaseH fBuratesn. To3n TUM eNeKTPOVHCTPYMEHTM € LIMPOKO U3MON3BaH 3a pA3aHe Ha [bpBecuHa 1
[ObPBECHHOMNOAOOHN MaTepranu CbOTBETCTBALYM Ha rofieMunHaTa Ha yCcTponcTBOTO. He ce paspeluaBa
M3MON3BaHeTO My 3a pA3aHe Ha AbpBecrHa 3a oTornneHne. ONUTKTe fa ce U3MNoN3Ba LMPKynApa 3a Lenu
pas3fIMYHN OT MocoueHuTe Lie 6bAaT CcuMTaHM 3a HerpaBuiHa ynotpeba. Lipkynapbst cnepgsa fa ce
M3MO0M3Ba CaMO CbC CbOTBETHUTE PeXeLLy ANCKOBE CbC 3bOU, YUNMTO HaKNafKM ca OT MeTanoKepaMuyHu
TBbpAM cnnasu. LIMpKynapbT e npoekTupaH 3a neku paboTtu B 4bpBoAeNCKMTe paboTUMHULM 1 3a BCAKAKBY
Opyrv paboTun CBbpP3aHK CbC CaMOCTOATENHATA OOUTENICKA AeHOCT (MalicTopeHe).

He ce paspelwiaBa nsnonsBaHeTo Ha €JIEKTPOMHCTPYMEHTa 3a AeiHocTH, pa3ninyHn OoT HeroBoTo
npepHa3sHayeHne

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIN

MpencTtaBeHOTO MO-AOMY HOMEpPUPaHe Ce OTHACA 3a eNeMeHTUTE Ha YCTPOWCTBOTO, MPeAcTaBeHW Ha
rpaduyHmNTe CTPAHMLM Ha HAcTOALLAaTa UHCTPYKLMA.

. HakpaiiHuk 3a oTBeXfaHe Ha npaxa

. TopeH Koxyx

. JlocT Ha JONHMA KOXYX
. BbpTOK Ha 6110KMpOBKaTa Ha ycnopefHaTa HanpassaBalla
. OcHoBHa nnoya
. Pexely anck

. ®naHuosga Lwanba

. BWHT 3a 3aKkpenBaHe Ha pexeLmna AnucK
. [loneH Koxyx

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10.byTOH 3a 6510KMPOBKa Ha WNMHAena



GRA\PHITE

11.MpegHa pbKkoxsBaTKa

12.J1ocT 3a 6510KMPOBKa Ha AbnboUMHaTa Ha pA3aHe
13.MyckoB 6yTOH

14.BnoKnpoBKa Ha MyckoBumsA OyToH

15.MnaBHa pbKoxBaTKa

16.Kanak Ha yeTKaTa

17.BbpTOK Ha 6NOKMpOBKaTa 3a HaCTPOIiKa Ha rnaBHaTa nioya
18.3Hak 0° 3a psizaHe nog bron

19.3Hak 0°3a nepneHANKYNAPHO psA3aHe

* Moxe fia Ma pa3nviku Mexay YepTexka 1 nspenneto

OMUCAHUE HA U3NMON3BAHUTE TPAONYHU CUMBOJIU
BHVUMAHWE
A MNPEAYNPEXAEHNE

@ MOHTAX/HACTPOWKN

@ MHOOPMALILA

EKUMUPOBKA U AKCECOAPU
1. YcnopepHa HanpasnABalla -16p.
2. lWecTobrovneH Koy -16p.

NoAroToBKA 3A PABOTA

HACTPOVKA HA AbJIBOYNHATA HA PA3AHE

[bn6ounHata Ha pA3aHe MoXe fla 6bfe perynvpaHa B AvanasoHa ot 0 jo 65 mm.
e Pa3sxnabBame nocTa 3a 61OKNPOBKa Ha AbnbounHaTa Ha pasaHe (12).

e HacTpoiiBame xenaHaTta Ab/IOOUMHA Ha psA3aHe (M3NOoN3BalKM CKanaTta).

e bBrokupame nocTa 3a 610KMPOBKa Ha AbI6oUYMHATA Ha pA3aHe (12) (uepT. A).

MOHTAX HA HANPABJIABALLATA 3A YCMTOPEAHO PA3AHE

Mpwn psA3aHeTo Ha MaTepuana Ha TeCHU napyeTa TpsAbBa Aa ce ynoTpebsBa ycnopeHaTta HanpaensBalla.

HanpaBnsBaliaTta Moxe fja 6bAie MOHTUPAHa OT AsiCHaTa UK NisiBaTa CTPaHa Ha eNeKTPOVHCTPYMEHTa.

e Pa3xiabBame BbpTOKa Ha O6/IOKMPOBKaTa Ha ycropefHaTa HanpasnsBalla (4).

e [Tbxame neTBaTa Ha ycnopepHaTa HanpaBnsABalla B ABaTa OTBOPa Ha nnouyaTa Ha umpkynapa (5).

e HacTpoiiBame xenaHaTa Abn6oUnHa Ha psizaHe (M3MNon3BalKy cKanaTta).

e 3akpenBame ycrnopeaHaTa HanpasnsBalla C MOMOLTAa Ha BbpPTOKA Ha ONOKMpOBKaTa Ha ycnopepHaTa

HanpasnsBaua (4).

YcnopepHaTa HanpassisBalla MOXe Aa Ce M3MOoN3Ba CbLIO Taka 3a psisaHe nof brbJl B AnanasoHa ot 0° oo

450,

He 6uBa pa ce gonyua pbueTe Unn NpbCTUTE Aa ce Hamupar 3aj paboTewms LupKynap. B cnyuaii
@ Ha M3TNacKBaHe Hasaj LMPKYNApPbT MOXKe fa najHe BbpXy pbKaTa, KOETO MOXe fAa faosefe A0

Cepuo3HO HapaHABaHe Ha TANOTO.

OTKPEXBAHE HA AOJTHNA KOXKYX

JonHuAT Koxyx (9) Ha pexelma AMCK (6) aBTOMaTUMYeCKU ce OTAPbBMBa NpU AOKOCBaHE O PA3aHuA
maTepuan.
3a Aa ce oTAPbIHe pbYHO, TPAGBa Aa Ce MPeMecTU 10CTa Ha AOSTHUA KOXYX (3).
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OTBEXAAHE HA MPAXA

Lnpkynapst e cHabfeH C HakpalHUK 3a oTBeXAaHe Ha npaxa (1) mo3sonsBaly OTCTPaHABAHETO Ha
Bb3HVIKHaNUTe NpU pA3aHeTO CTbPrOTUHN 1 Npax.

PABOTA /HACTPOUKU

BKJ/TIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE

Hanpe)KeHlne'ro Ha MpeXaTa Tpﬂﬁsa Aa CbOTBETCTBYBaA Ha CTOMHOCTTA Ha HanpeXeHneTo NoCco4YeHO
A Ha Tabenkarta 3a TeXHUYecKu AaHHN Ha uUunpKynsapa. I1pv| BKJ/Il0OYaHETO Ha uMpKynapa TpﬂﬁBa Aa

ro AbpXumM C ABeTe pbue, Tbil KaTo BbPTAWMNAT MOMEHT Ha ABUratena MoXe Aa npeamsBuKa

HEKOHTpoJ/npaHo o6p'bu.|,aHe Ha eNNeKTPONHCTPYMeHTa.

Heka He 3a6paBﬂme, Yye cie U3K4YBaHe Ha UWMpKynAapa HeroBnTe NoABVNXKHN e/leMeHTUN N3BeCTHO

Bpeme npoAb/mKaBaT fla Cceé BbpPTAT.

@ LinpkynapbT e cHabaeH ¢ 6110KMPOBKa Ha MyckoBus 6yToH (14), npeana3Baly OT ClyyaiiHO BKIIOYBAHe.

BkniouBaHe:

e HaTnckame 6510KMpoBKaTa Ha MycKoBusi 6yToH (14) (ueprT. B).
e HaTnckame nyckoBus 6yToH (13).

U3kniouBaHe:

e OcBoboXxaaBame nyckosus 6yToH (13)

PA3AHE

e [lpu 3anouBaHe Ha paboTa TpsiGBa Aa Ce AbPXKU UMPKYNApa BUHAM 34paBo C ABETE pPbLe U3MOS3BaNKM

@ [IBETE PbKOXBATKM.

e LlupKynspa MOXeM fa BKIOUMM CaMO TOraBa, KOrato € OTAPbMHAT OT MaTepuana npegHasHadyeH 3a
pA3aHe.

e He 61Ba Aa ce HaTMCKa LMPKy”Apa C NpekoMepHa cuina, Bbpxy Hero Tpsibea Aa ce oKa3Ba paBHOMepeH
1 MOCTOSIHEH HATUCK.

e Cnep npuKsiouBaHe Ha paboTaTa r34yakBame, OKATO AVCKBT OKOHYATEHO NpecTaHe Aa Ce BbpTu.

e B cnyyait, ye psizaHeTo Gbfie MPeKbCHATO NPeABapPUTENHO, NMPEeAn Aa MPOABIKIM, CIeABa [a n3uakame
CNlefl BKIOYBAHETO LMPKY/APBT Aa AOCTUMHE CBOATA MAKCMMasiHa CKOPOCT Ha BbPTEHE, el KOeTo
BHVIMATE/IHO HAaCOUYBaMe PeXKELLUNs ANCK KbM Npopesa Ha 06paboTBaHms maTepuarn.

o [py psAizaHe HaNpPeYHO CNPSAMO BJIaKHaTa B MaTepurana (bpBecnHaTa) BlakHaTa OGMKHOBEHO Ce MOBAUraT
Harope 1 ce OTKbCBAT (MPEMECTBAHETO Ha LMPKYISIPA C Masika CKOPOCT HaMarsiBa Ta3v TEHAEHUUS).

e [lpoBepsiBamMe Lanu LOMHUAT KOXKYX NPy NPeMeCTBaHETO Cv AOCTUra O KPaHO MOJOXKeHMe.

e BuHary npegy MpuUCTbrBaHe KbM psA3aHe TpsAGBa Aa MPOBEPUM Aanu JIOCTBT Ha 6IoKMpoBKaTa 3a
ObNOoYMHATA Ha pA3aHe U BbPTOKBT Ha BIOKMPOBKAaTa Ha HAaCTPOMKATA Ha MiodaTta Ha LMpKyspa ca
NPaBUIHO GpUKCUPAHN.

® 33 UMpKynApa M3MOMi3BamMe eAUHCTBEHO PEXELW ANCKOBE CbC CbOTBETHUS BbHIUEH AVAMETbP 1
CbOTBETHUA ANAMETHP Ha OTBOPA 3a MOHTMPAHE Ha ANCKa.

® PsA3aHMAT MaTepuan TpsabBa fa 6bae 34paBo 3aKpereH.

e lllnpokaTta 4acT Ha OCHOBHATA MJOYa Ha UMPKYNspa crnefsBa Aa ce pasrnosiara Bbpxy Tasu 4acT oT
martepuana, KosiTo He e psizaHa.

@ AKO pasmepuTe Ha MaTepumana ca Manku, cneABa Aa ro sakpenuim ¢ AbPBOAENCKO MeHreme. AKO
nnoyara Ha LUPKYNApa He ce NpemecTBa nNo 06paboTBaHNA MaTepnan u € NOBANIHATA, CbLECTBYBa
OMacHOCT OT N3TNacKBaHe Hasap,.

MpaBunHoTO 3aKpenBaHe Ha 06pa6oTBaHMA MaTepuan U 3APABOTO AbPXKEHE Ha LMPKynAApa

A ocurypsBaT MbfieH KOHTPOJ BbpXy paboTtaTa Ha efleKTPOUHCTPYMEHTa, KOeTo Nno3BonsBa fa ce
n3berHe onacHOCTTa OT TesleCHU HapaHABaHUA. He ce pa3peluaBa Aa ce AbpKaT Manku napueta
maTepman ¢ pbKa.



GRA\PHITE

PA3AHE NOA bIbJ

e Pa3xiiabBame BbpTOKa Ha 6NIOKMPOBKaTa 3a HacTpolKaTa Ha raBHaTta nnoyva (17) (uepr. C).

e [locTaBsAMe rnaBHaTa Mioya Ha LMpPKynsapa Nog »enaHnusa bron (o1 0° o 45°) n3non3sariku ckanata.

® 3aBuBamMe BbpPTOKa Ha 6IOKMpOBKaTa 3a HaCTPoIiKaTa Ha raBHaTa niova (17).

MomHeTe, Ye Npm psAsaHe NOA bIbA CbLECTBYBa NO-rofiAMa ONacHOCT OT U3T/IacKBaHe Hasap (no-
ronsamMma Bb3MOXHOCT 3a 3aK/eliBaHe Ha peelmsa AucK), 3aToBa cnefBa fila ce 06bpHe 0co6eHO
BHUMaHMe rnaBHaTa nno4a fla ce onmpa c yanara cm NoBbPXHOCT A0 o6paboTBaHnA maTepuanan.
PsasaHeTo fa ce n3BbpLIBa C NNIaBHWN ABVKEHNA.

PA3AHE YPE3 BPASBAHE B MATEPUAJIA

Mpean NpUCcTbNBaHETO KbM PerynnpaHeTo UsKnoYBaMme LUpPKynspa oT 3axpaHBaHETo
@ e HacTpoiiBame xenaHata AbiO0OUVHA Ha PA3aHeTo OTroBapsLua Ha AeGennHaTa Ha pA3aHua maTepuran.

e HaknioHABaMe LMpKynAapa Taka, Ye NpeAHns pbb Ha OCHOBHaTa Mfioya fAa Ce onupa Ao NpeABuaeHus
3a pA3aHe maTepuai, a 3HaKbT 0° 3a NMepneHAVKYNApHO pA3aHe Aa Ce Hamypa BbPXy IMHMATA Ha
npeaBrAEHOTO pA3aHe.

Cnep Haco4YBaHETO Ha LIMPKyNApa KbM MACTOTO Ha PA3aHeTo NoBAMUraMme AOHUA KOXyX (9) c nomoLTa Ha
NoCTa Ha AOSTHUA KOXYX (3) (pexeLlmaT ANCK e MOBAUrHAT Haj MaTepuana).

BknlouBame eNneKTPOMHCTPYMEHTA 1 U3YaKBaMe [JOKATO PeXeLnAT AUCK AOCTUTHE MbfIHA CKOPOCT Ha
BbpTeHe.

MocTeneHHO HaBexAame LMPKyNApa BPA3BaKM Ce C pexewmna AMCK B MaTeprana (no Bpeme Ha ToBa
LBVKeHMe NpefHVAT pbb Ha rnaBHaTa niova TpsAbea Aa ce onvpa [0 NOBbPXHOCTTa Ha MaTepuana)
KoraTo AMCKbT 3anoyHe pA3aHeTo, 0CBOGOXKJaBamMe AOSTHUA KOXKYX.

Korato nnouata ¢ ysanarta cvi NOBbPXHOCT Ce OMNpe BbpXy MaTepriana, NpofgbikaBame ps3aHeTo, KaTto
npemecTBame LUMPKynapa Hanpes.

B HMKaKbB cyyaii He 6viBa Aa M3AbPNBaMe LMPKYNAPa, KOraTo ANCKBT Ce BbPTY, MOHEXe CblyecTByBa
OMacHOCT OT N3TNIacKBaHe Ha3ag.

Bps3BaHeTo 3aBbpluBaMe MO HauvH O6paTeH Ha HEroBOTO 3aroyBaHe, KaTo obpbluame LMPKynApa
OKOJI0 AONUPHATa IMHNA Ha NpeaHUA pb0 Ha rmaBHaTa nioya ¢ 06paboTBaHNA MaTepurar.

V13yakBame crief M3KOYBAHETO Ha LMPKYyNApa AOKATO AUCKBT NpecTaHe U3LAN0 Aa Ce BbpTu, Npeav Aa
3BafiMM ENIKTPOVHCTPYMEHTa OT MaTepurana.

® B cniyyait Ha He06XOAMMOCT 06PaboTBAHETO NMPUKIIIOYBAME C MOMOLLTA HA JIEHTOB SN PbYEH TPUOH.

PA3AHE WIN OTPA3BAHE HA TOJIEMU NAPYETA MATEPUATN

@ Mpn ps3aHe Ha ronemu MJICYM NN AbCKU, TPAGBa CbOTBETHO Aa r Nognpem C Len aa ce nsberHe
€BEHTYaNHOTO OTCKauaHe Ha AucKa (M3TNackBaHe) BCneACcTBMe Ha 3aK/eLBaHETO Ha peXeLwus AnNcK
B npopesa Ha maTepuana.

e [lognupame noyara uim gbckara 61130 [O MACTOTO Ha pA3aHe.
e [IpoBepsiBame Aann HacTpoMKaTa Ha AMCKa rapaHTMpa, Yye HAMa Aa ce CTUrHe A0 MOBPeXAaHe Ha
paboTHaTa Maca v Ha Nognopara fno Bpeme Ha 13BbPLUBAHETO Ha OMepaLysaTa no PsA3aHeTo.

OBbCJIYXXBAHE U IMOA4APDBXKA

Mpean pa ce MpuCTbLNM KbM KaKBUTO M Aa 6uno onepauuu CBbp3aHM C WMHCTaNMPaHeTo,
perynupaHeTo, peMOHTa Win o6cnyKBaHeTo, cnefBa fa ce M3BaAW Liencena Ha 3axpaHBawmA
NPOBOAHUK OT MPEXXOBMNA KOHTaKT.

e TpAbBa Aa ce BHMMaBa BEHTWALMOHHUTE OTBOPM B KOpryca Ha LUMpKynApa fa 6bpat BUHaru
npoxoavmu 6e3 HaTpynBaHe Ha npax. Bcruku perynupatym enemeHT Cblio TpAbBa Aa 6baat umcty. Mpu
HeobxoAMMOCT TpA6Ba fa 6bAaT NoUNCTBaHM C MOMOLLTa Ha YeTKa. Haii-obpu pesyntaTi AaBa YncTeHeTo
C MOMOLLTa Ha CrbCTeH Bb3ayX. [pu ynotpebaTa Ha CrbCTeH Bb3[yX BUHAru nonssame npeanasHy ounna
1 npeanasHa macka. He ce paspeluaBa NouncTBaHETO Ha BEHTUMALMOHHUTE OTBOPY MbXalKM B TAX OCTPU
efleMeHTV OT Pofia Ha OTBEPTKM U APy NOANOOHN NpeameTu.

Mpu nouncTBaHeTo He 61Ba fja Ce U3Mon3BaT 6eH3MH, Pa3TBOPUTENM 1 AeTEPreHTU, KOUTO brixa MO Aa
MOBPEAAT N1acTMacoBUTE eNleMEHTH Ha LIMPKyNAapa.
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e [lpyv NosiBsiBaHE Ha MPEKOMEPHO NCKPEHE OT KOJIEKTOPA Ha ABUraTelsl e/1eKTPOUHCTPYMEHTBT CllefiBa a
6bae U3KIIOUEH OT EKCMII0ATaUMs 1 NpeLajieH B CEPBM3HaTa paboTuHMLA.

e [lpy HOpMasHa eKcroaTaums PeXewuaT AUCK Cief U3BECTHO Bpeme ce u3TbnsABa. [pr3Hak 3a
M3TBMNABAHETO € HEOOXOAMMOCTTA OT YBENMYABAHE Ha HATVCKA MPU NMPUABUKBAHETO Ha LUMPKYSApa Nno
Bpeme Ha psizaHe. B ciiyyail Ha KOHCTaTMpaHe Ha NOBPefa Ha pPexeLLns ANCK, TON cnefsa HesabasHO La
6bae NofMeHeH.

® PexelyaT Anck TpsAbsa aa 6bae BUHar ocTbp.

NOAMAHA HA PEXELLMA ANCK

e C rMomolyta Ha AOCTABEHUA KJOY OTBMHTBAME KPEMEXHWA BUHT Ha pexewms AWUCK (8) BbpTenku
@ HansBo.

® 3a fa ce n3berHe BbPTEHETO Ha WNWHAENA Ha LUMPKYNApa Mo BpeMe Ha OTBMHTBAHETO Ha KpPeMexHus
BUHT Ha pexewma AnNCK, cneasa Aa ce 61oKmpa WnuHgena ype3 6yToHa 3a 6NOKMpPOBKa Ha WNUHAena
(10) (4epr. D).

e [leMOHTVpame BbHLIHaTa $naHLoBa wariba (7).

e C nomoluTa Ha I0CTa Ha AOSIHMA KOXYX (3) NpemecTBame [ONHMA KOXYX (9) Taka, ye MakCcUManHo fa
ce cKpvie B TOpHUA KOXYX (2) (Npe3 ToBa Bpeme TpabBa Aa ce NpoBePU CbCTOAHUETO U JENCTBMETO Ha
Npy»KrHaTa 3abpnBaLla JOMHUA KOXKYX).

® l3Bakame pexelns ANCK Npe3 NposyKaTa B rMaBHaTa niova Ha umpkynapa (5).

e [locTaBaAMe pexeLms ANCK B NONIOXKEHNE, B KOETO L€ Ma Mb/IHO CbOTBETCTBMUE HA PA3MNOSIOKEHNETO Ha
3bOUTE Ha peXxelynsa ANCK U NOCOYEHaTa BbPXY HEro CTPeKa C Nnocokata Ha CTpeskaTta BbpXy AONHUA
KOXYX.

o [Tbxame pexelymna AWCK Npe3 NposykaTa B naoyaTta Ha LMPKYNApa U ro MOHTUPame KbM LUNuUHAEeNa
[leCTBalKM B NOC/ef0BaTeNHOCT obpaTHa Ha NpoLeaypata Npu MOHTaxa.

@ CnepgBa Aa ce o6bpHe BHUMaHME NpU MOHTMpPaHeTO 3b6UTe Ha pexewma AUCK Aa 6baar
pa3nonoxeHun B NpaBuiHa nocoka. lMocokata Ha BbpTeHe Ha LWINUHAENA Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa
noKasBa cTpesikaTa BbpXy Kopnyca Ha uupKynspa.

CMAHA HA BbMEPOOHUTE YETKU

YnotpebeHuTte (MO-KbCM OT 5 MM), U3rOpeny Wy CUYYMNeHU BbINIePOfHM YETKU Ha ABMraTensa cnefsa
@ He3abaBHO Aa 6bAaT NogMeHeHW. BrHaru ce nogmMeHAT eJHOBPEMEHHO ABETE YETKU.

e OTBUHTBaMe KanauuTte Ha yeTkuTe (16) (4epT. E).

e l/I3BaXkgame n3xabeHuTe YeTKu.

e OTCpaHABaMe eBEHTYaNHUA BbIIULLEH NPaXx C MOMOLLTA Ha CrbCTEH Bb3AYX.

e Cnarame HOBW BbrepofHn uyeTkn (yeptT. F) (ueTkute TpabBa cBOOGOAHO Aa BnM3aT CBOGOAHO B

YyeTKoAbpKaumnTe).
e MoHTnpame KanauuTe Ha YeTkute (16).

@ Cnep nogmsAHaTa Ha YyeTKUTe BKIOYBame €JIEKTPONHCTPYMEeHTa 6e3 HaToBapBaHe N N34YakBame

MaJIKO AOKaTO YeTKUTe ce HarogAT KbM KOJIeKTOpa Ha ABuUrartens. Onepaqmna no cMAHaTa Ha
BbriepoaHNTe 4YeTKN noBepABamMe CaMoO Ha KBal'IIIId)IIILlI/IpaHO nmuye, nsnonssaliku OpUrnHanHn
YyacTu.

BcsikakbB BUA HEM3NpaBHOCTU 6u TpHGBaJ'IO na 6'b,£l,aT OTCTPaHABaHW OT OTOPU3MNPaHKA CepBUC Ha
npoussoauTens.
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HOMUHAJTHU AAHHA
LUnpkynap

Mapametbp CronHocT
3axpaHBaLl0 HaNpeXeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHETO 50 Hz
HomunHanHa MoLHoCT 1200 W
CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha wnuHaena 6e3 HaToBapBaHe 5000 min”'
[InanasoH Ha psA3aHe nog broi 0°-45°
BbHLIEH AMAaMETbP Ha peXxelunsa ANCK] 185 mm
[OrameTbp Ha OTBOPA Ha peXxeLmsa ANCK 20 mm
MakcrmanHa gebenviHa Ha pasaHuns [Mop npaB bron 65 mm
maTepwvan Mog bron (45°) 43 mm
Knac Ha 3almTeHocT 1l
Maca 3,8 kg
[0fIHa Ha NPOW3BOACTBO 2014

OAHHU 3A WWYMA Y BUBPALUUWUTE

HuBo Ha aKycTnuHoTO HansaraHe: Lp, = 92,1 dB(A) K= 3 dB(A)
HuBo Ha akycTuHaTa MolHocT: Lw, = 103,1 dB(A) K= 3 dB(A)
CTOMHOCT Ha BOPaLMOHHUTe ycKopeHus: a, = 2,092 m/s?’K = 1,5 m/s’

3ALYNTA HA OKOJIHATA CPEJA

MpoayKTrTe C enekTpUYecKo 3axpaHBaHe He 61Ba fla Ce U3XBbPJAT 3aeAHO C JOMALLHNTe
oTnagbLuy, a Aa 6baaT npefazieHn Ha PEeLMKAVHE B CbOTBETHUTe NpeanpuaTtua. Hdopmauwa
OTHOCHO PeLMK/MHIa AaBa NPOU3BOAUTENAT Ha MPOAYKTa UM MECTHWTe BnacTu. sHoceHuTe
€eKTPNYECKN 1 eNeKTPOHNYHI CbOPBbHKEHMA ChbPKaT CyOCTaHLMM, KOUTO He Ca HeyTpasHu 3a
oKosHaTa cpefia. CbopbXXeHUs, KOUTO He ca bunn peLnKInpaHy, NpeacTaBiaBaT noTeHUManHa
OMacHOCT 3a OKO/HaTa cpefia 1 3a 3paBeTo Ha xopara..

* 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a N3BbPLUBAHE HA NPOMEHN.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbc cepanuie BbB Bapluiasa Ha

ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuuaHa no-HataTbk:,Grupa Topex”) nHpopmumpa, Ye BCAKAKBM aBTOPCKM NpaBa BbpXy
CbAbPXKaHMETO Ha HacToALaTa MHCTPYKLUMA (HapryaHa No-HaTaTbK: ,IHCTPYKLMA"), BKIOYBALLM MEXAY APYrOTO HEMHMA
TEKCT, MOMeCTEHUTE CHUMKMU, CXEMM, UePTEXM, @ CbLLO Taka HeiHUTE KOMMO3NLUW, MPYHAANEXAT N3KIOUYNTENHO Ha
Grupa Topex 1 Noanexat Ha NMpaBHa 3alMTa CbrlacHo 3akoHa oT 4 deBpypapy 1994 roanHa 3a aBTOPCKOTO NPaBo

1 cpoaHUTe My npaBa (B [JbpxaBeH BecTHMK 2006 N2 90 no3. 631 ¢ no-HaTaTbLlHKTE NpomeHw). KonvpaHeTo,
Bb3MpPOoK3BEXJaHETO, NYBINKYBaHeTO, MOANDULIMPAHETO C KOMEpPYecKa LieN Ha uanaTa VIHCTpYKUuA, KakTo 1 OTAeNHUTe
1 enemeHTV 63 cbrnacueTo Ha Grupa Topex 13paseHo B MMCMeHa $opMa, e CTPOro 3abpaHeHO 1 MOXe fia fioBefe A0
NPUBIMYAHETO KbM rPaXKAaHCKa 1 HaKa3aTeslHa OTTOBOPHOCT.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA (HR)

KRUZNA PILA
58G486

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU
| SPREMITI IH ZA DALJNJE KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

POSEBNE MJERE SIGURNOSTI PRI KORISTENJU KRUZNIH PILA BEZ RAZDJELNOG KLINA
OPASNOST

a. Ruke drzite podalje od mjesta rezanja i od rezne ploce. Drugu ruku drzite na dodatnoj drsci ili na
kucistu motora. Ako drzite pilu s obje ruke, smanjujete opasnost od tjelesnih ozljeda.

b. Ne stavljajte ruku ispod predmeta koji obradujete. Stitnik vas ne mozZe zastititi od rezne ploce koja se
okrece i reZe ispod predmeta koji obradujete.

c. Namjestite dubinu reza koja odgovara debljini obradivanog predmeta. Preporuca se da rezna plo¢a
bude izbocena ispod rezanog materijala za manje od visine zupca.

d. Predmet koji reZete nikad ne drzite u rukama ili na nogama. Predmet koji obradujete pricvrstite
na solidno postolje. Dobro pri¢vrsc¢ivanje predmeta koji obradujete je vazno kako bi se izbjegla opasnost
kontakta s tijelom, da bi se izbjegla blokada rezne ploce ili da ne bi doslo do gubitka kontrole za vrijeme
rezanja.

e. Pilu drzite za izolirane povrsine koje su u tu svrhu namijenjene, za vrijeme rada kada rezna
ploc¢a moze dodi u dodir s vodovima koji su pod naponom ili sa vodom za napajanje pile. Dodir
s ostecenim ,vodovima pod naponom” metalnih dijelova elektricnog alata moze dovesti do opasnosti od
strujnog udara za radnika koji opsluzuje uredaj.

f. Zavrijeme uzduznog rezanja uvijek koristite vodilicu za uzduzno rezanje ili vodilicu za rubove to
Ce poboljsati tocnost piljenja i smanjiti e mogucnost zaglavljivanja rotirajuce rezne ploce.

g. Uvijek koristite reznu plocu sa pravilnim otvorima za namjestanje. Rezne ploce koje ne odgovaraju
utorima za namjestanje mogu raditi ekscentarski, Sto moze dovesti do gubitka kontrole pri radu.

h. Za pri¢vric¢ivanje rezne ploce nikad ne koristite ostecene ili neodgovarajuce vijke i matice.
Vijci i matice za pricvrscivanje rezne ploce projektirani su posebno za pilu, kako bi osigurali sigurnost
koristenja.

i. Pilu drzite ¢vrsto objema rukama, a ramena postavite tako da mozete izdrzati silu povratnog
udara. Zauzmite poziciju tijela s jedne strane pile, Ali ne u smjeru piljenja. Povratni udar moze
dovesti do naglog kretanja pile prema nazad, no snaga povratnog udara moze biti kontrolirana od strane
radnika, ako su primijenjene odgovarajuce mjere opreza.

jo Kad se rezna ploca zaglavi ili kad prekida piljenje iz bilo kojeg drugo razloga odmah oslobodite
prekidacidrzite pilunepomi¢no u materijalu dok se pila sasvim ne zaustavi. Nikad ne pokusavajte
ukloniti reznu plocu s rezanog materijala, niti pilu ne vucite u nazad. Dok se rezna plota mice,
moze prouzrociti povratni udar. Provjerite i poduzmite postupke za ispravak s ciliem eliminacije uzroka
zbog kojeg se rezna plota zaglavila.

k. Ako ponovno ukljucujete pilu u obradivanom elementu centrirajte reznu plocu u rez i provjerite
dali zubi rezne ploce nisu zablokirani u materijalu. Ako rezna ploca zapinje kad pilu ponovo ukljucujete

I. Pridrzavajte velike ploce i daske kako biste smanijili rizik od zaglavljivanja i povratnog udara pile.
Kod velikih ploca javlja se tendencija da se savijaju od svoje vlastite tezine. Potpornje treba namjestiti ispod
ploce s obadvije strane, u blizini rezanja i u blizini ruba ploce.

m. Ne koristite tupe ili ostecene rezne ploce. Neostri ili neodgovaraju¢e namjesteni zubi rezne ploce
stvaraju uski rez koji povoduje prekomjerno trenje, zaglavljivanje rezne ploce i povratni udar.

n. Namjestite dobro hvataljke dubine rezanja i kuta nagiba, prije pocetka piljenja. Ako postavke

pile mijenjate za vrijeme rezanja, to moze dovesti do zaglavljivanja i povratnog udara.

Posebno obratite pozornost prilikom dubinskog piljenja u stjenkama. Rezna plo¢a moZe rezati

druge predmete koji nisu vidljivi izvana i time izazvati povratni udar.

°
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p. Prije svake upotrebe provjerite donji stitnik - dali je pravilno namjesten. Ne koristite pilu ako

se donyji stitnik ne mice slobodno i ne zatvara se odmah. Nikad ne uc¢vrscujte, niti ne ostavljajte

donji stitnik u otvorenom polozaju. Ako pila slu¢ajno ispadne, donji stitnik moZe ostati savinut. Donji

stitnik podizite uz pomoc hvataljke za povlacenje i provjerite dali se mice slobodno i ne dodiruje s pilom ili s

nekim drugim dijelom uredaja sa nastavcima kuta i dubine piljenja.

Provjerite djelovanje opruge donjeg stitnika. Ako stitnik i opruga ne rade ispravno, treba ih

zamijeniti prije upotrebe. Reakcija donjeg stitnika moze biti usporena ako su dijelovi osteceni, ako ima

liepljivih naslaga ili nakupina otpada.

r. Ruéno povlacenje donjeg stitnika dopusteno je samo kod posebnog piljenja kao sto je, dubinsko
rezanje” i,sloZzeno rezanje”. Donji stitnik podizite uz pomoc hvataljke za povlacenje i kad se rezna
ploc¢a udubi u materijal, donji stitnik treba osloboditi. U slucaju svih drugih piljenja preporucljivo je,
da donji stitnik radi samostalno.

s. Obavezno provjerite dali donji stitnik prekriva reznu plocu prije nego $to pilu odloZite na
radionicki stol ili na pod. Ne zasticena rezna ploca koja se okrece dovest ce do toga da ce se pila kretati
u nazad reZuci sve sto joj bude na putu. U obzir morate uzeti vrijeme koje je potrebno da bi se rezna ploca
zaustavila nakon iskljucivanja.

UZROCI POVRATNOG UDARA | NJEGOVO SPRJECAVANJE.

2

e Povratni udar je naglo podizanje i obrat pile u nazad prema radniku u smjeru piljenja, a koji uzrokuje
zaglavljena ili nepravilno vodena rezna ploca

e Kad se rezna ploca pile zakvacdi ili se zaglavi u otvoru, rezna ploca se zaustavlja i reakcija motora izaziva
nagao pokret pile prema nazad u smjeru prema radniku.

e Ako je rezna ploca savinuta ili nepravilno namjestena u elementu koji rezete, zubi rezne ploc¢e nakon
izlaska iz materijala mogu udariti gornju povrsinu rezanog materijala povodujuci podizanje rezne ploce,
a ujedno i pile, te odbacivanje u smjeru radnika.

Povratni udar se javlja kao posljedica nepravilnog koristenja pile ili nepravilnih postupaka ili uvjeta

iskoristavanja i moguce ga je izbjeci ako prihvatite odgovarajuée mjere predostroznosti.

Mjere opreza

e Ne koristite oStecene ili deformirane ploce za rezanje.

e Koristite samo te rezne ploce koje preporuca proizvodac i koje ispunjavaju zahtjeve norme EN 847-1.

e Ne upotrebljavajte rezne ploce koje nemaju zupce sa zavrietcima od ugljenih legura. Ne koristite rezne
ploce izradene od brzorezuceg celika.

e Koristite sredstva osobne zastite kao 5to su:
- Stitnike sluha kako biste minimalizirali rizik od gubitka sluha,
- Zastitu ociju,
- Sredstva za zastitu disnih putova kako biste minimalizirali rizik od udisanja Stetnih prasina,
- Rukavice za rad s reznim plo¢ama (rezne ploce drzite za drsku uvijek kad je to moguce), te drugim

hrapavim materijalima.
o Tijekom rezanja drva ukljucite sistem za odvod prasine.

Siguran rad

Odaberite reznu plocu koja odgovara materijalu koji cete rezati.

Ne koristite pilu za rezanje drugih materijala osim onih koji su od drveta ili materijala sli¢nih drvetu.
Ne koristite pilu bez zastite, ili kad je ona blokirana.

Uvjerite se da je drska solidno pri¢vrsé¢ena za vrijeme nagibnog rezanja.

Podloga ispod uredaja treba biti dobro odrzavana i bez materijala kao $to su piljevina ili drugi otpadci.
Osigurajte odgovarajucu rasvjetu

Djelatnik koji opsluzuje uredaj treba biti odgovarajuce obrazovan za rad i koristenje uredaja.

Koristite iskljucivo ostre rezne ploce.

Obratite pozornost na najvecu brzinu oznacenu na reznoj ploci.

Provjerite odgovaraju li koristeni dijelovi preporukama proizvodaca.

Ako je pila opremljena laserom, nije dopusteno promijeniti drugi tip lasera, a popravke treba izvoditi
autorizirani servis.

POZOR! Uredaj sluzi za koriStenje u zatvorenom prostoru.



GRA\PHITE

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i dodatnih zastitnih mjera,
uvijek postoji djelomicni rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCLJA | NAMJENA

Kruzne pile su rucni elektri¢ni alati s izolacijom Il klase. Uredaj pokrece jednofazni komutatorski motor.
Alati tog tipa se koriste za rezanje drva i materijala sli¢nih drvetu, ¢ija veli¢ina odgovara veli¢ini uredaja.
Nije predvidena za rezanje drva za ogrjev. Koristenje uredaja u druge svrhe osim gore navedenih smatra
se nepravilnim koristenjem. Kruznu pilu koristite isklju¢ivo zajedno s nastavcima od legura. Podrucja
njihove primjene su: lagani radovi u radionicama te svi radovi u okviru neprofesionalne upotrebe (sam svoj

majstor).
A Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom namjenom.
OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.

1. Dodatak za skupljanje prasine

2. Gornji stitnik

3. Poluga donjeg stitnika

4. Gumb za blokadu paralelne vodilice
5. Stopa pile

6. Rezna ploca

7. Matica

8. Vijak za pri¢vrs¢ivanje rezne ploce

O

. Doniji stitnik

10.Gumb za blokadu vretena
11.Prednja drska

12.Poluga blokade dubine rezanja
13.Preklopnik

14.Gumb za blokadu preklopnika
15.Glavna drska

16.Poklopac cetkica

17.Gumb za blokadu postavki stope
18.Marker 0°za rezanje pod kutom
19.Marker 0°za ravno rezanje

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS KORISTENIH GRAFIKI ZNAKOVA

POZOR

UPOZORENJE
MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACUJA
DIJELOVI I DODATNA OPREMA

1. Paralelna vodilica -1 kom.
2. Sesterokutni klju¢ -1 kom.
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NAMJESTANJE DUBINE REZANJA

Dubinu rezanja mozete regulirati u opsegu od 0 do 65 mm.
@ e Popustite polugu blokade dubine rezanja (12).

e Namjestite Zeljenu dubinu rezanja (koristeci skalu).

e Blokirajte polugu blokade dubine rezanja (12) (crtez. A).

MONTAZA VODILICE ZA PARALELNO REZANJE

Kod rezanja materijala na uske komadice koristite vodilicu za paralelno rezanje. Vodilicu mozete pricvrstiti
@ na lijevoj ili desnoj strani uredaja.

e Popustite gumb za blokadu paralelne vodilice (4).

e Namjestite Stapi¢ paralelne vodilice u dva otvora u stopi pile (5).

o Namjestite Zeljene udaljenosti (koristedi skalu).

e Pri¢vrstite paralelnu vodilicu uz pomo¢ gumba za blokadu paralelne vodilice (4).

Paralelnu vodilicu mozete koristiti i za rezanje pod kutom u rasponu od 0° do 45°.

@ Nikad ne smijete dozvoliti da se iza pile koja radi nalaze ruka ili prsti. Ako nastupi pojava povratnog
udara, pila moze pasti na ruku, a to moze dovesti do ozbiljnog tjelesnog ostecenja.

NAGINANJE DONJEG STITNIKA

Doniji stitnik (9) rezne ploce (6) automatski se mice tijekom kontakta s rezanim materijalom. Kako biste je
ru¢no pomaknuli, pomaknite polugu donje zastite (3).

ODVOD PRASINE
Kruzna pila ima dodatak za skupljanje prasine (1) koji omogucava skupljanje iverja i prasine koji nastaju
tijekom rezanja.

RAD-POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj tablici pile. Tijekom
pokretanja drzite pilu s obje ruke, jer okretni moment motora moze izazvati nekontrolirani okretaj
uredaja. Pamtite da se nakon isklju¢enja uredaja njegovi pokretni dijelovi jos uvijek okrecu.
@ Pila ima gumb za blokadu preklopnika (14), koji stiti od nehoti¢nog pokretanja uredaja.
Ukljucivanje:
e Stisnite gumb za blokadu preklopnika (14) (crtez. B).
e Stisnite preklopnik (13).
Iskljucivanje:
e Prestanite stiskati preklopnik (13)

REZANJE

Na pocetku rada s pilom uredaj drZite ¢vrsto, s obje ruke, koristeci obje drske.

Pilu mozZete ukljucivati samo onda kad je podalje od materijala koji je predviden za rezanje.

Nemojte prejako pritiskati pilu, radite s umjerenim i stalnim pritiskom na materijal.

Nakon zavrietka rezanja pricekajte dok se rezna plo¢a potpuno zaustavi.

Ako dode do prekida piljenja prije nego $to ste namjeravali, prije nego $to nastavite, nakon $to ponovno
pokrenete pilu, najprije pricekajte dok ona ne postigne svoj najveci broj okretaja, a potom oprezno
uvedite reznu plocu u utor koji se nalazi na obradivanom materijalu.

e Kod piljenja poprijeko vlakana materijala (drveta) ponekad vlakna imaju tendenciju da se podizu prema
gore i da otpadaju (pomicanje pile pri maloj brzini smanjuje nastojanje te pojave).

Provjerite dali donji Stitnik kod svog pokreta dolazi u zavrini polozaj.
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e Prije nego sto pristupite piljenju uvijek obavezno provjerite dali su poluga za blokadu dubine rezanja i
gumb za blokadu postavki stope pile dobro zategnuti.

e Zarad s pilom koristite iskljucivo rezne ploce odgovarajuc¢eg vanjskog promjera i promjera otvora za
namjestanje rezne ploce.

e Materijal koji pilite mora biti pri¢vrs¢en na siguran i odgovarajuci nacin.

e Siri dio stope pile trebate namjestiti na onaj dio materijala koji nece biti rezan.,

@ Ako su dimenzije materijala male, materijal treba ucvrstiti uz pomoc stolarskih hvataljki. Ako se
stopa pile ne pomice po obradivanom materijalu, ve¢ je podignuta, tada postoji opasnost od pojave
povratnog udara.

Odgovarajuce pric¢vric¢ivanje materijala koji reZete i sigurno drzanje pile osiguravaju punu kontrolu

A rada elektri¢cnim alatom, a Sto dozvoljava izbjegavanje opasnosti od tjelesnog ostecenja. Ne smijete
pokusavati pridrzavati kratke komade materijala rukom.

REZANJE UKOSO

e Popustite gumb za blokadu postavki stope (17) (crtez. C).
e Namjestite stopu pile pod Zeljeni kut (od 0° do 45°) koristeci skalu.
e Pricvrstite gumb za blokadu postavki stope (17).

@ Ne zaboravite da pri rezanju pod nagibom postoji veca opasnost od pojave povratnog udara (veca
mogucnost da se rezna ploca zaglavi), zato posebno treba obracati pozornost na to da stopa pile
cijelom povrsinom legne na obradivani materijal. Piljenje izvodite ravhomjernim pokretima.

REZANJE NA NACIN UBADANJA U MATERIJAL

Prije pocetka radova na podesavanju iskljucite uredaj iz mreze za napajanje
@ e Namjestite Zeljenu dubinu rezanja koja odgovara debljini rezanog materijala.

e Nagnite pilu tako da predniji rub stope pile bude uprt na materijal koji ste predvidjeli rezati, a marker 0°
za ravno rezanje se nalazi na liniji predvidenog rezanja.

e Nakon $to pilu namjestite na mjesto pocetka rezanja, dignite doniji stitnik (9) uz pomo¢ poluge donjeg
stitnika (3) (rezna ploc¢a podignuta iznad materijala).

o Ukljucite elektri¢ni uredaj i pricekajte da rezna ploca dosegne punu brzinu okretanja.

e Postupno spustajte pilu udubljujuci se reznom plocom u materijal (za to vrijeme pokreti prednjeg dijela
stope pile trebaju dodirivati povrsinu materijala).

e Kad rezna ploca zapocne rezanje, oslobodite donji stitnik.

e Kad stopa pile cijelom povrsinom dodirne materijal, nastavite rezati pomicudi pilu unaprijed.

e Nikad ne smijete povlaciti unazad pilu s reznom ploc¢om koja se okrece, jer to prijeti nastajanjem pojave
povratnog udara.

e Ubadanje zavrsite na suprotan nacin od njegovog pocetka, okrecuci pilu oko linije dodira prednjeg ruba
stope pile s obradivanim materijalom.

e Dopustite da se nakon iskljucivanja pile rezna ploca sasvim zaustavi prije nego sto elektri¢ni uredaj
sasvim izvucete iz materijala.

e Ako se pojavi takva potreba, tada obradu kutova treba zavrsiti uz pomoc sabljaste pile ili ru¢ne pile.

REZANJE ILI ODREZIVANJE VELIKIH KOMADA MATERIJALA

Ako rezete vece ploc¢e materijala ili daske, trebate ih poduprti na odgovarajuci nacin s ciljem da
izbjegnete eventualne trzaje rezne ploce (povratni udar), kao posljedica zaglavljivanja u rezu
materijala.
e Plocu ili dasku poduprite u blizini mjesta rezanja.
@ e Provjerite dali postavke rezne ploce garantiraju da nece doci do ostecenja radionickog stola ili potpornja
za vrijeme izvodenja operacije rezanja.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

@ Prije pocetka svih radova na instaliranju, podesavanju, rukovanju ili popravljanju uredaja izvadite
utikac iz mrezne uticnice.
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e Obratite paznju da otvori za ventilaciju na kucistu pile budu uvijek propusni, bez prasine. Cistim
odrzavajte i sve elemente za regulaciju pile. Ako je to potrebno, Cistite ih uz pomo¢ kista. Najefikasnije je
¢is¢enje uz pomoc zraka pod pritiskom. Tijekom ¢iSé¢enja uz pomoc¢ zraka pod pritiskom uvijek koristite
zastitne naocale i zastitnu masku. Ne smijete Cistiti otvore za ventilaciju uz pomo¢ ostrih stvari kao sto
su odvijaciisl.

e Za cCiscenje ne smijete koristiti benzin, razrjedivac ili deterdzente koji bi mogli ostetiti elemente pile koji
su napravljeni od umjetnih materijala.

e U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru motora iskljucite uredaj iz eksploatacije i odnesite
serviseru na popravak.

e U vrijeme normalnog koristenja rezna ploc¢a nakon nekog vremena otupi. Znacajka tuposti rezne ploce
je nuznost. povecanja pritiska prilikom pomicanja pile za vrijeme rezanja. Ako ustanovite ostecenje rezne
ploce, odmah je zamijenite.

® Rezna ploca uvijek mora biti ostra.

ZAMJENA REZNE PLOCE

e Uz pomo¢ dostavljenog klju¢a odvinite vijak za pri¢vri¢ivanje rezne ploce (8) postupkom okretanja
@ prema lijevo.
e Kako biste sprijecili okretanje vretena pile, tijekom odvijanja vijka za pri¢vricivanje rezne ploce blokirajte
vreteno uz pomo¢ gumba za blokadu vretena (10) (crtez. D).
e Demontirajte vanjski podlozak (7).
e Uz pomo¢ poluge donjeg stitnika (3) pomaknite donji stitnik (9) tako da maksimalno ude u gornji stitnik
(2) (u to vrijeme provjerite stanje i djelovanje opruge za micanje donjeg stitnika
e Kroz otvor u stopi pile (5) izvadite reznu plocu.
e Namjestite novu reznu plocu o poloZzaj, na kojem ce se zupci ploce i strelica koja se na njima nalazi
potpuno poklapati s pravcem koji pokazuje strelica na donjem stitniku.
e Kroz otvor u stopi pile stavite reznu plo¢u i montirajte je na vreteno postupajuci suprotnim redoslijedom
od demontaze.

@ Pazite da montirate reznu plocu tako da su zupci pravilno usmjereni. Pravac okretaja vretena uredaja
pokazuje strjelica na kucistu pile.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (krac¢e od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene Cetkice motora treba odmah promijeniti. Uvijek
@ mijenjajte istovremeno obje Cetkice .

Odvinite poklopce cetkica (16) (crtez E)

Izvadite istroSene cCetkice.

Uklonite eventualnu ugljenu prasinu uz pomoc¢ zraka pod pritiskom.

Namjestite nove ugljene Cetkice (crtez F) (Cetkice se trebaju lagano namjestiti na drzace Cetkica).

e Montirajte poklopce cetkica (16)

@ Nakon izmjene cetkica ukljucite uredaj bez opterecenja i malo pricekajte da se cetkice prilagode
komutatoru motora. Preporucamo da se za zamjenu ugljenih cetkica obratite ovlastenom
autoriziranom servisu i koristite originalne dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.
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TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Kruzna pila

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 1200 W
Brzina okretaja vretena bez opterecenja 5000 min”'
Opseq kosog rezanja 0°-45°
Vanjski promjer rezne ploce 185 mm
Promjer otvora na reznoj ploc¢i 20 mm
Najveca debljina rezanog Pod pravim kutom 65 mm
materijala Ukoso (45°) 43 mm
Klasa zastite Il
Tezina 3,8 kg
Godina proizvodnje 2014

PODACI VEZANI UZ BUKU I TITRAJE

Razina akustickog pritiska: Lp, = 92,1 dB(A) K =3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 103,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 2,092 m/s’K=1,5 m/s

ZASTITA OKOLISA

Elektri¢ne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima vec ih zbrinite na odgovarajuc¢im
mjestima. Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne
sluzbe. Istroseni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu stetiti okolisu. Nezbrinuti
proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna
2/4 (u daljnjem tekstu:,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje:,Upute”),
ukljucujudi test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex - u i podlijezu
pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006
Br. 90 Stavak 631 ukljucujudi i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne
svrhe cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano u pismenom obliku,
je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivicne odgovornosti.



[SR) PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

KRUZNA TESTERA
58G486

PAZNJA: PRE PRISTUPANJU UOPTREBI ELEKTROUREDAJA POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

OPSTA BEZBEDNOST PILIKOM KORISCENJA KRUZNIH TESTERA BEZ KLINA ZA RAZDVAJANJE
UPOZORENIJE

a. Ruke drzati dalje od izvan prostora secenja i ploce za secenje. Drugu ruku drzati na pomocnoj
drsci ili na kucistu motora. Ukoliko se obema rukama drzi testera, to ce smanjiti rizik od ranjavanja
plocom za secenje.

b. Nije dozvoljeno postavljati ruku ispod predmeta koji se obraduje. Zastita ne moze da zastiti od ploce
za secenje koja se obrce ispod predmeta koji se obraduje.

c. Postaviti dubinu sec¢enja koja odgovara debljini predmeta za obradu. Preporucuje se da ploca za
secenje bude postavljena ispod secenog materijala na visini manjoj od visine zuba.

d. Nikada nije dozvoljeno drzati predmet za secenje u rukama ili na nogama. Predmet za obradu
pricvrstiti na stabilnu podlogu. Dobro pricvrs¢ivanje predmeta koji se obraduje je veoma vazno, kako bi se
izbegle nesrece u kontaktu s telom, zaglavljivanja ploce za secenje koja se obrce ili gubitka kontrole secenja.

e. Drzatitesteru zaizolovanu povrsinu, predvidenu za to, u toku rada, tokom kojeg ploca za secenje
koja se obrée moze da doze u kontakt s kablovima koji su pod naponom, ili sa strujnim kablom
testere. Dodirivanje sa ,kablovima pod naponom” metalnim delovima elektrouredaja moze dovesti do
strujnog udara operatera..

f. Za vreme uzduznog secenja uvek koristiti vodicu za uzduzno secenje ili vodicu za ivice. To ¢e
poboljsati produktvnost secenja i smanjice mogucnost ukljestenja ploce za secenej koja se obrce.

g. Uvek koristiti ploce za sec¢enje odgovarajucih dimenzija postavljenih otvora. Ploce za secenje koje
ne odgovaraju pricvrsnom postolju mogu raditi ekscentricno,sto moze dovesti do gubitka kontrole nad
poslom.

h. Nikada ne koristiti za pri¢vrscivanje ploce za secenje ostecene ili neodgovarajuce podloge ili
Srafove. Podloge i pri¢vrsni Srafovi za plocu za secenje napravljeni su specijalno za testeru, kako bi omogucili
optimalno funkcionisanje i bezbednost upotrebe.

i. Testeru drzati ¢vrsto obema rukama, s ramenima postavljenim tako, da mogu da izdrze snagu
zadnjeg pritiska. Przyjac pozycje ciata z jednej strony pilarki, ale nie w linii ciecia. Trzanje unazad
moZe izazvati nagli pokret testere nazad, ali snagu trzaja unazad moze da kontrolise operater, ukoliko se
pridrzava odgovarajucih mera opreaza.

j. Kada se ploca za secenje zaglavi ili kada prekida secenje iz nekog razloga, poterbno je smanijiti
pritisak spojnice i drzati testeru bez pokreta u materijalu, sve dok se potpuno ne zaustavi. Strogo
je zabranjeno pokusavati izvaditi plocu za secenje iz materijala koji se sece, kao i vudi testeru
nazad, dok se ploca za secenje krece, jer to moze izazvati tranje unazad. Ispitati uzroke i preduzeti
operacije korigovanja, u cilju uklanjanja uzroka zaustavljanja ploce za secenje.

k. Uslucaju ponovnog zaustavljanja testere u elemntu koji se obraduje staviti plocu za secenje u rez
i proveriti da li su zubi ploce za secenje blokirani u materijalu. Ukoliko se plo¢a za seenje zaustavlja,
kada se testera ponovo uklju¢i moZe doci do njenog izabcivanja ili izazvianja trzanja unazad u odnosu na
materijal koji se obraduje.

l. Duze ploce treba podupreti kako bi se minimalizovao rizik od zaglavljivanja i trzanja testere
unazad. DuZe ploce imaju tendenciju da se saviju pod uticajem sopstvene tezZine. Podupiraci treba da budu
postavljeni ispod ploce sa obe strane, u blizini linije secenja i u blizini kraja ploce.

m. Ne koristiti tupe ili oStecenje ploce za secenje. Ne naostreni ili neodgovarajuce postavljeni zubi ploce za
secenje stvaraju uzan rez, sto izaziva prekomerno trosenje, zaglavljivanje ploce za secenje i trzanje unazad.

n. Postaviti pravilne stege za dubinu secenja i ugao naginjanja pre pocetka secenja. Ukoliko se
podesavanja testere menjaju u toku secenja, to moZe izazavati ukljestenje ili trzanje unazad.
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Posebno obratiti paznju prilikom obavljanja dubokog secenja u pregradnim zidovima. Plo¢a za

secenje moZe da presece druge predmete, koji nisu vidljivi sa spoljne strane, izazivajuéi trzanje unazad.

Pre svake upotrebe proveriti donju zastitu, da li je pravilno navucena. Ne koristiti testeru ukoliko

se donja zastita ne pomera slobodno i zatim odmah zatvara. Nikada ne pri¢vrscivati ili ostavljati

donju zastitu otvorenom. Ukoliko se testera slucajno ispusti donja zastita moZe da se savije. Podic¢i donju
zastiti uz pomoc drske za odvlacenje i uveriti se da li se slobodno krece i ne dodiruje testeru ili druge delove
uredaja za posatvljanje ugla i dubine secenja.

Proveriti funkcionisanje opruge donje zastite. Ukoliko zastita i opruga nisu u ispravnom stanju,

potrebno je popraviti ih pre upotrebe. Rad donje zastite moZe biti usporen, sto je uzrokovano ostecenim

delovima, lepljivih naslaga ili naslaga otpadaka.

r. Dozvoljeno je ru¢no povlacenje donje zastite ali samo prilikom specijalih secenja kao sto su
»~duboko secenje”i,slojevito secenje”. Podizati donju zastitu uz pomoc drske za odvaléenje i kada
je ploca za secenje zaglavljena u materijalu, donja zastita mora biti oslobodena. U slucaju svih
ostalih vrsta seCenja preporucuje se da donja zastita radi samostalno.

s. Uvek posmatrati da li donja zastita sakriva plocu za secenje prilikom odlaganja testere na radni

sto ili podlogu. Nezasticena ploca za secenje koja se obrée moze da uzrokuje da testera odskoci unazad i

pritom isece sve $to joj se nade na putu. Potrebno je obratiti paZnju na vreme koje je potrebno da se plo¢a za

secenje potpuno zaustavi nakon iskljucivanja.

p
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UZROCI POJAVLJIVANJA TRZANJA | NJEGOVO SPRECAVANJE.

e Trzanje unazad je naglo podizanje i povlacenje testere u smeru ka operateru, u liniji secenja, uzrokovano
pritisnutom ili nepravilno postavljenom plo¢om za secenje.

e Kada je ploca za secenje testere zakacena ili pritisnuta u pukotini, ploca za secenje se zaustavlja i motor
reaguje naglim pokreom testere nazad u pravcu ka operateru.

o Ukoliko je ploca za secenje deformisana ili lose postavljena u elementu za secenje, zubi ploce za secenje
nakon izlaska iz materijala mogu udariti gornju povrsinu secenog materijala, izazivajuci podizanje ploce
za seCenje, a zatim i testere i trzanje u pravcu operatera.

Trzanje unazad je rezultat nepravilnog koris¢enja testere ili nepravilnnih procedura ili uslova eksploatacije

i moguce je izbedi ga primenjujuci pravilna sredstva opreza.

Sigurnosna sredstva

e Ne upotrebljavati ploce za secenje koje su ostecenje ili deformisane.

Upotrebljavati iskljucivo ploce za secenje koje preporucuje proizvodac, a koje ispunjavaju norme EN 847-1.
Ne upotrebljavati ploce za secenje koje nemaju zube sa vrhovima od legure karbida metala.
Koristiti sredsta za li¢nu zastitu kao $to su:

- zastitne slusalice, kako bi se smanjio rizik gubitka sluha;

- zastitu za oci;

- zastitu za disajne puteve, kako bi se smanjio rizik od udisanja Stetne prasine;

- rukavice za rukovanje sa plo¢ama za secenje ili drugih grubih i ostrih materijala (ploce za secenje treba
je da se drze za otvor, kada god je to moguce);

e Prikljuciti sistem za odvodenje prasine za vreme secenja drva.

Bezbedan rad

e Potrebno je odabrati plocu za secenje koja odgovara vrsti materijala, koji treba da se sece.

e Zabranjeno je koristiti testeru za secenje materijala koji nisu od drveta ili drvetu sli¢ni.

e Zabranjeno je koristiti testeru bez zastite ili kada je zastita blokirana.

e Podloga u okolini mesta rada sa masinom mra biti dobro odrzavana, bez klimavih materijala i isturenih
elemenata.

Potrebno je obezbediti adekvatno osvetljenje na mestu rada.

Osoba koja koristi masinu mora biti odgovarajuce $kolovana u oblasti upotrebe, koris¢enja i rada sa
masinom.

Koristiti samo ostre ploce za secenje.

Obratiti paznju na maksimalnu brzinu oznacenu na ploci za secenje.

Uveriti se da su upotrebljeni delovi u skladu sa preporukama proizvodaca.

Ukoliko testera poseduje laser, zamena lasera sa drgim tipom istog nije dozvoljena, a sve popravke treba

da obavi servis.
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PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.

| pored posedovanja bezbednosne konstrukcije od same osnove, posedovanja sigurnosnih mera i
dodatnih zastitnih mera, uvek postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

IZRADA | UPOTREBA

Kruzna testera je elektrouredaj sa izolacijom Il klase. Ona se puni jednofaznim komutatorskim motorom.
Elektrouredaji tog tipa su u Sirokoj upotrebi za secenje drva i materijala slicnih drvetu, koji odgovaraju
velicini uredaja. Zabranjeno je koristiti je za se¢enje drva za ogrev. Pokusaji upotrebe testere za druge vrste
poslova, osim onih koji su opisani, tretirace se kao nepravilna upotreba. Testeru treba koristiti isklju¢ivo
sa odgovarajuc¢im plo¢ama za secenje, sa zubima koja su od legure karbida metala. Kruzna testera je
projektovana za lake poslove u usliznim radionicama ili za veliki broj poslova iz oblasti samostalne
amaterske delatnosti (majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove namene
OPIS GRAFICKIH STRANA

Dola data numeracija odnosi se na elemente uredaja predstavljenih na grafickim stranicama dole datog
uputstva.

1. Crevni prikljucak za odvod prasine

. Gornja zastita

. Rucica donje zastite

. Tockic¢ za blokadu paralelne vodice

. Postolje testere

. Ploca za seCenje

. Podloga za prsten

. Pri¢vrsni sraf ploce za secenje

. Donja zastita

10.Dugme za blokadu veretena
11.Prednja drska

12.Rucica za blokadu dubine se¢enja
13.Starter

14.Dugme za blokadu startera
15.0snovna drska

16.Poklopac za cetke

17.Tocki¢ za blokadu postavljanja postolja
18.Grani¢nik od 0°za secenje pod uglom
19.Grani¢nik od 0°za se¢enje pod pravim uglom

VWoONGOTUBBAWN

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda

OBJASNJENJA KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA
A UPOZORENJE

@ MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

@ INFORMACUJA

OPREMA 1 DODACI

1. Paralelna vodica -1 kom.
2. Imbus kljuc¢ -1 kom.
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PRIPREMA ZA RAD

POSTAVLJANJE DUBINE SECENJA

Dubinu se¢enja moguce je regulisati u opsegu od 0 do 65 mm.
e Popustiti ru¢icu za blukadu dubine secenja (12).

e Postaviti zeljenu dubinu secenja (koristeci skalu).

e Zablokirati ru¢icu za blokadu dubine sec¢enja (12) (slika A).

MONTIRANJE VOPICE ZA PARALELNO SECENJE

Prilikom secenja materijala na uske delove potrebno je koristiti vodicu za paralelno secenje. Vodica moze
@ biti pricvricena sa desne ili leve strane elektrouredaja.

e Popustiti tocki¢ za blokadu paralelne vodice (4).

e Staviti grani¢nik paralelne vodice u dva otvora na postolju testere (5).

e Postaviti Zeljenu udaljenost (koristeci skalu).

e Pricvrstiti paralelnu vodicu uz pomo¢ tockica za blokadu paralelne vodice (4).

Paralelna vodica moze da se koristi takode za secenje pod uglom, u opsegu od 0° do 45°.

@ Nikada se ne sme dozvoliti da iza testere koja radi stoji ruka ili prsti. U slucaju da dode do pojave
trzaja, testera moze da dode do ruke $to moze izazvati teske telesne povrede.

OTVARANJE DONJE ZASTITE

Donja zastita (9) ploce za secenje (6) podleze automatskom pomeranju u meri kontakta sa secenim
materijalom.
Da bi je ru¢no pomerili potrebno je pomaknuti rucicu donje zastite (3).

UKLANJANJE PRASINE

Kruzna testera poseduje crevni priklju¢ak za odvod prasine (1) koji omogucava uklanjanje prasine i iverja
koje nastaje u toku secenja.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mrezZe mora odgovarati visini napona koji je dat na nominalnoj tablici testere. Prilikom
A ukljucivanja testeru treba drzati obema rukama, posto obrtni momenat motora moze uzrokovati ne

kontrolisani obrt elektrouredaja.

Potrebno je zapamtiti da nakon iskljucenja testere, njeni pokretni elementi okrecu se jos neko vreme.

Testera poseduje dugme za blokadu startera (14), koje obezbeduje da se uredaj ne pokrene slucajno.
Ukljucivanje:

e Pritisnuti dugme za blokadu startera (14) (slika B).

e Pritisnuti dugme startera (13).

Iskljucivanje:

e Otpustiti pritisak na dugme startera (13)

SECENJE

e Pre pocetka posla potrebno je obema rukama sigurno drzati testeru, koristeci obe drske.

@ e Testera se moze ukljuciti tek tada kada je udaljena od materijala predvidenog za secenje.

e Zabranjeno je pritiskati testeru prekomernom silom, potrebno je primenjivati umereni pritisak, stalno.

e Nakon zavrietka secenja potrebno je pustiti da se ploca za secenje potpuno zaustavi.

e Ukoliko se secenje prekine pre planiranog zavrsetka, prilikom nastavljanja potrebno je najpre sacekati
malo kada se testera ukljuci, kako bi dostigla svoju maksimalnu brzinu obrtaja, a onda pazljivo postaviti
plocu za secenje u rez presec¢enog materijala.

e Kada se vlakna materijala (drveta) seku popreko, ponekad vlakna imaju tendeciju da se podizu ka gore i

odvajaju (pomeranje testere sa malom brzinom minimalizuje pojavljivanje te tendencije).
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e Uveriti se da li donja zastita svojim pomeranjem dolazi do krajnjeg moguceg polozaja.

e Pre pristupanja secenju uvek je potrebno uveriti se da li su rucica za blokadu dubine secenja i tockic za
blokadu podesavanja postolja testere pravilno zavrnuti.

e Zarad s testerom potrebno je koristiti iskljucivo ploce za secenje sa odredenim spoljnim prec¢nikom i
prec¢nikom otvora koji se nalazi na ploci za secenje.

e Materijal koji se sece treba da bude potpuno i pravilno nepokretan.

e Na siri deo postolja testere treba stavljati one delove materijala koji nisu odseceni.

@ Ukoliko dimenzije materijala nisu velike, materijal je potrebno pri¢vrstiti uz pomoc stolarskih stega.
Ukoliko postolje testere ne prelazi preko materijala koji se obraduje, ve¢ je podignuta, postoji
opasnost od pojave trzanja.

Odgovarajuce pricvrsc¢ivanje materijala koji se sece i ¢vrsto drzanje testere, osiguravaju punu
kontroluradaelektrouredajem, Sto omogucavaizbegavanje opasnostipovredivanjatela.Zabranjeno
je vrstiti probe pridrzavanja rukom manjih delova materijala.

SECENJE POD UGLOM

e Otpustiti tocki¢ za blokadu postavljanja postolja (17) (slika C).

@ e Postaviti postolje testere na zeljeni ugao (od 0° do 45°) koristeci skalu.
e Pricvrstiti tocki¢ za blokadu postavljanja postolja (17).

@ Potrebno je zapamtiti da prilikom sec¢enja pod uglom pojavljuje se veca opasnost od pojave trzaja
(ve¢a mogucnost zaglavljivanja ploce za secenje), zbog toga, potrebno je posebno obratiti paznju
da postolje testere celom svojom povrsinom prilegne uz materijal koji se obraduje. Se¢enje obavljati
ravnomernim pokretima.

SECENJE PREKO USECANJA U MATERIJAL

Pre pristupanja postavljanju iskljuciti testeru iz struje
@ e Postaviti Zeljenu dubinu secenja koja odgovara debljini se¢enog materijala.
e Nagnuti testeru tako da prednja ivica testere bude naslonjena na materijal predviden za secenje, a

marker od 0° za secenje pod pravim uglom treba da stoji na liniji predvidenog secenja.

Nakon postavljanja testere na mesto gde e se vrsiti secenje potrebno je podiéi donju zastitu (9) uz
pomoc rucice donje zastite (3) (ploca za secenje testere treba da je iznad meterijala).

Pokrenuti elektrouredaj i sacekati da ploca za se¢enje dostigne punu brzinu obrtaja.

Postepeno spustati testeru uglavljujudi ploc¢u za secenje u materijal (za vreme tog pokreta prednja ivica
postolja testere potrebno je da dodiruje povrsinu materijala).

Kada ploca za secenje otpocne da sece treba otpustiti donju zastitu.

Kada postolje testere celom svojom povrsinom osloni se na materijal, seCenje treba nastaviti, povlacei
testeru napred.
Zabranjeno je povlaciti testeru sa plocom za secenje koja se obrce, kada postoji opasnost od pojave
trzanja unazad.
e Secenje zavrsiti na nacin suprotan od njegovog odpocinjanja, obréudi testeru oko linije gde se dodiruje
prednja ivica postolja testere sa materijalom koji se obraduje.

Dozvoliti da se, nakon isklju¢ivanja testere, njena ploca za secenje potpuno zaustavi, pre nego sto se
elektrouredaj izvadi iz materijala.

Ukoliko postoji takva potreba, obradu ugla potrebno je izvrstiti pomocu testere bez seciva ili ru¢nom
testerom.

SECENJE ILI ODSECANJE VECIH DELOVA MATERIJALA

Za vreme secenja vecih ploca materijala ili dasaka, potrebno je odgovarajuce ih podupreti, u cilju
izbegavanja eventualnog trzanja ploce za secenje (pojava trzanja), sluc¢aja zaglavljivanja ploce za
secenje u rez materijala.
e Podupreti plocu ili dasku blizu mesta preseka.
@ e Uveriti se da li postavke ploce za se¢enje garantuju da nece doci do ostecenja radnog stola ili podloge za
vreme obavljanja operacije secenja.
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RUKOVANJE | ODRZAVAN.

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanih za instalaciju, regulaciju, popravku ili upotrebu
@ potrebno je iskljuciti utikac strujnog kabla iz strujne uti¢nice.

e Potrebno je voditi racuna o tome da ventilacioni otvori na kudistu testere uvek budu prohodni, bez
ostataka prasSine. Takode je potrebno da i svi regulacioni elementi testere uvek budu Cisti. Ukoliko
postoji potreba, onda se ona cisti uz pomo¢ Cetkice. Najbolje rezultate ¢is¢enja omogucava upotreba
kompresovanog vazduha. Kada se koristi kompresovani vazduh uvek treba imati naocari protiv prskanja
i zastitnu masku. Zabranjeno je cistiti ventilacione otvore stavljajuci u njih ostre predmete kao odvijace
ili tome sli¢no.

e Za Ciscenje nije dozvoljeno koristiti benzin, razredivace ili deterdzente, koji bi mogli ostetiti elemente
testere od vestackih vlakana.

e Uslucaju pojave prekomernog varnicenja na komutatoru motora potrebno je prekinutirad elektrouredaja
i odneti ga u servis.

e Za vreme normanlog koris¢enja ploca za secenje posle izvesnog vreme postaje tupa. Znak otpuljenja
ploce jeste prestanak povecanja pritiska prilikom prevlacenja testere prilikom secenja. Ukoliko se utvrdi
ostecenje ploce sa secenje, potrebno je odmah je promeniti.

e Ploca za secenje treba uvek da bude ostra.

PROMENA PLOCE ZA SECENJE

e Uz pomo¢ dobijenog kljuca, odsrafiti pri¢vrsne srafove ploce za secenje (8) okrecudi u levo.
@ e Kako bi se izbeglo obrtanje vretena testere, za vreme odvijanja pri¢vrsnih Srafova ploce za selenje

potrebno je blokirati vreteno, pritiskanjem blokade vretena (10) (slika D).

e Demontirati spoljnu podlogu prstena (7).

e Uz pomoc rucice donje zaptite (3) pomeriti donju zastitu (9) tako da se $to vise sakrije u gornju zastitu (2)
(u tom trenutku treba proveriti stanje i funkcionisanje opruge donje zastite).

® |zbaciti plocu za secenje preko zareza na postolju testere (5).

e Postaviti novu plocu za secenje u polozaj u kojem e biti najlakse postaviti zube ploce za secenje i na njoj
postavljene strelice sa pravcem koji je prikazan i na donjoj zastiti.

e Ubaciti plocu za secenje preko zareza na postolju testere i montirati je na vreteno, postupajuci suprtono
od precesa demontiranja.

@ Potrebno je obratiti paznju da se ploca za sec¢enje montira sa zubima postavljenim u pravilan pravac.
Pravac obrtanja vretena elektrouredaja pokazuje strelica na kucistu testere.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene ¢etke motora potrebno je odmah zameniti. Uvek
@ se istovremeno menjaju obe Cetke.
e Otvoriti poklopac za cetke (16) (slika E).
Izvaditi iskoris¢ene cetke.
Ukloniti eventualnu prasinu uz pomo¢ kompresovanog vazduha.
Postaviti nove ugljene cetke (slika F) (Cetke moraju slobodno da leze u drzac¢ima za cetke).
Montirati poklopac za cetke (16).

Nakon izvrSene promene ugljenih cetki potrebno je pokrenuti elektrouredaj bez opterecenja i
sacekati malo, kako bi se cetke uklopile sa komutatorom motora. Operaciju promene ugljenih cetki
potrebno je poveriti iskljucivo kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu firme proizvodaca.



TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

KruZna testera
Parametar Vrednost

Napon struje 230V AC
Frekvencija struje 50 Hz
Nominalna snaga 1200 W
Brzina obrtaja vretena bez opterec¢enja 5000 min™'
Opseq se¢enja ukoso 0°-45°
Pre¢nik spoljne plo¢e za seenje 185 mm
Pre¢nik otvora ploce za se¢enje 20 mm

) . . L Pod pravim uglom 65 mm
Maksimalna debljina materijala za se¢enje Ukoso (45%) 23 mm
Klasa bezbednosti Il
Masa 3,8 kg
Godina proizvodnje 2014

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 92,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 103.1 dB(A) K= 3 dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, = 2,092 m/s>’K=1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, vec ih treba predati u otpadne
E sirovine u odgovarajuc¢im ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili

gradska vlast. Iskoris¢eni uredaj elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu sredinu.
Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje zivotne sredine i zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna
2/4 (u daljem tekstu:,Grupa Topex") informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu:
+Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju
iskuljucivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim
pravima i sli¢cnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje,
objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex -a u
pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.



GRA\PHITE

META®PAZH TOY [TPQTOTYIOY TQN OAHIIQN XPHZ @

AIZKOIMPIONO
58G486

MPOZOXH: ZEKINONTAX TH XPHZH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY, OOEIAETE NA AIABAXETE MPOXEKTIKA
TIZ OAHTIEXZ XPHZHX KAI NATIZ AIATHPHZETE Q> BOHOHMA.

KANONEX AXQAAEIAZ

KANONEX AZ®AANEIAZ KATA THN EPTAZIA ME AIZKOMPIONA XQPIZ OAHIO AIAXQPIZMOY

NMPOZOXH

a) Ta xépla cag Oa mpémel va BpicKovral HAKPIA AITé TNV EMQPAVELIO KOTIG KOl TOV §i0KO KOG .
Me 7o eAebBepoO Xépt 0OG KPATATE TNV EMMPO0OeTN Aafn 1} To cWpaA Tov KivnTAPA. Kpatwvtag To
Stokompiovo Kat pe Ta SU0 xépia, UEIWVOULE Tov KivEuvo owuatikwv BAaBwv.

B) Mnv Balete Ta xépla cag KATw amod 1o UAIKG. To mpooTateuTiko mepifBAnua Sev mpopuAdooet and tov
TEPIOTPEPOLEVO SiOKO KATW armé To uro enmeepyaoia UAIKO.

y) To emAeypévo BaBog TNG KOTG MPETEL VA AVTIGTOIXEI OTO TTAXOG TOV UMO Katepyaoia Tepayiov. O
Siokog komri¢ mpémel va e€€pxetal amé TNV dAAN mAgupd Tou UG Katepyaoia Tepayiou uévo 600 gival To UrKog
T0U S0VTIOU.

8) AmayopeveTal va KPATATE TO UMO KATEPYATia TEPAXIO OTA XEPLA 0AG I} VA TO TN Pi{eTe EMAVW GTO
MO8t 0ag. OPEINETE VO GTEPEWOETE TO TIPOG KATEPYATia TERAYIO emi a§iomoTn oTadepric Baong
oTAPIENG. H owoTr O0TEPEWON TOU TTPOG KATEPYyAsia Tepayiou EMTPEMEl va amopUYETE TO OPAVWUA TOU
Siokou Korri¢, emkivéuvn emagn Ue To oWHA 1 amWAEIQ EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

€) Kata tnv gpyacia, opeilete va Kpatdate To SicKompiovo amo Tig EIS1KA MPOOoPI{OUEVEG HOVWTIKEG
EMPAVEIEG, EMEISN) O TMEPIOTPEPONEVOC SioKog evdéxetan va éNOel o emagn pe pevpaAToPopa
KaAwdia 1} To KaAwS10 Mapox¢ PEVHATOC Tou SioKompiovou. H emagr Twv UETAAAIKWY §apTNUATWY
TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou pe peupatopopa kaAwdia evoéxetal va mpokaréoel nAekTpomAnéia Tou XeiploT.

oT1) Xpnolpomnolgite Ta oTnpeiypata i Toug odnyoug. H xprion toug BeAtidvel TNV moidTNTa TG KOmi¢ Kai
UEIWDVEL TOV KIVOUVO 0QNVWUATOS TOU SIOKOU KOTTHG.

{) Emtpéneral va eykaBioTare §ickoug, ) omn Tomo0£Tnong TWV OToiwV AVTIGTOIXE( HE TIG S1A0TACELG
TOU KATOOKEVAGTH Tou Siokompiovou. O1 Siokol KOG pe akatdAnAn omr tomobétnong evdéxetail va
TIPOKAAETOULV TNV AmWAEIQ EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiov.

n) AmayopeUETAL VO XPNOIHOTIOLEITE YIA TH GTEPEWOT TOU SicKou pOappéva i akatdAAnAa prmrouvAdvia.
Ta ummouAdvia oxedidotnkav eibikad yia to Siokompiovo yia SiacpdAion TG aplotng Asitoupyiag kait aoceaoug
Xpriong.

6) ZuvioTdtal va Kpatdate To SIGKOTIPiovo YEPQ, e Ta SU0 cag XEPLa, WOTE va avTEeTe evEEXOpEVO
avamidnpa Tou Tpoxou. AayopeveTal va BpiocKeoTe 0TN Ypappn Komig. Ogpeilete va Aappavere
Béon amo tn 8ef1a | amd TV apiotepn MAEvupd Tou Sickompiovou. H avamiénon evééyetal va
nmpokaAéoel paydaia ektivaén Tou Siokompiovou mpog Ta miow, SUwS o xelptoTri¢ Suvatat va eAéyxel Tn Suvaun
NG QVTIoTPOPNG KpoUONG U6 TNV MPoUmOBeon THPNong Twv MPOCTATEVTIKWY UETPWV.

1) Z€ MEPIMTWON CPNVWHATOC TOU §i0KOU KOTNG 1} S1AKOMNG TNG AEITOUPYiag, OPEiAeTE VA XAAAPWOETE
To KopBio €KKivnong Kail va KpAatdate To SioKompiovo akivnto péca oTo UAIKO €w¢ TRV MARPN
AKIVNTOTIOINGT) TOU. ATAYOPEVETAL VA ETXEIPEITE VA APAIPECETE TO SiOKO AMO TO UTIO Katepyacia
TEPAYI0 1} va EAKETE TO SIOKOMPiOVO TIPOG TA MiCW, EMEISH O MEPIOTPEPONEVOG SiGKOG KOMNG
gvdéxetal va mpokaléoel TNV avtiotpo@n Kpouan. Kabopiote To aitio Tou opnvwuarog tou Siokou
Korri¢ kat AdBete Ta katdMnAa SiopBwTikd pétpa.

K) Katd tnv emavekkivnon tou S10KOTPiovou TTOU EI0XWPNOCE GTO UMO KATEPYAOia TEMAXLO,
TOMOOETHOTE TO 8i0KO KOMIG OTNV EYKOT KEVTPIKA Kal BEBaiwOeite 6Ti Ta SovTia Tou Sickov dev
£€XOUV EUMMAAKEI EVTOC TOU UNIKOU. S¢ mepImTwon UmAOKTiG Tou Siokou Ko, To SloKompiovo, Katd TV
EMQVEKKIVNOT) Tou, evéxetal va avamnSroel i va MPoKaAEOEl TNV avTioTpopn Kpouon.

A) ZtaBepomou)ote Ta peydla koppdatia 0NV yia va ENaXICTOMOIGETE ToV KivSuvo avamidnong.
O1 peydAeg uAdmiakeg teivouv va Avyioouv umé tnv emidpaon tou Bdpoug Toug. TomoBetioTe TiG BAoElG
otp1éng katw amd Tic UAGTTAaKeS og SUo onuEia: KOVTd oTn ypauur KOmri¢ Kat Kovtd oTnv dkpn Toug.
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M) AmayopeUEeTal va XPNOIHOTIOLEITE TOUG CTOHWHEVOUG I} XaAaopévoug Siokoug komnG. Ot pBapuévor
Siokot Korig dnuioupyolv oTevr) ykom mou mpokaAel urepPoAikr} Tpifr, aAdoiwon Tou Siokou Komi¢ Kai
avamnénua.

V) SEKIVWVTAG TNV £pyacia, ac@aliote KaAd tn puduion Tou BaBoug TG EYKOMAG Kal T ywvia
KAiong. Edv, katd tn Asitoupyia Tou Siokompiovou, ot puBuioeis arradouy, evéxetal va mpokAnBei oprivwua
ToU Siokou Kat «avamiénua.

§) OpeileTe va €i0A0TE AKPWG MPOGEKTIKOI KATA TNV KOMI TWV ECWTEPIKWV Staxwpiopwv. O 5iokog
KOTT}G VOEXETAI va KOWE! Tuxaia QVTIKEiUeVa (eKTOG mediov opatdéTNTAG TOU XEIPIOTH KAl EVPIOKOUEVA OTNV
miow MAEUPA TWV SlaxwPICUWY), TPOKAAWVTAG TNV avTioTpo®n Kpouon.

o) MNMpotov &ekivioeTe TNV £pyacia, EAéYETE TN CWOTH GUYKPATNON TOU KATW TIPOGTATEUTIKOU
nepIBARpaAToG. AMayopeVETAL VA XPNOILOTOLEITE TOo SioKompiovo, €Gv 8ev maparnpsital n
€AeVOePN petakivnon Tou mePIBARHATOG ) av €V KAEiVEL aUTOpATA. ATTAYOPEVETAL VA CTEPEWVETE
TO TIPOCTATEUTIKO MEPIBANMA R va TO A@RVETE 6TV AVOIKTH Oéon. Se mepimtwon mTwong tou
Slokompiovou, To KATw MPooTateuTikO mepiBAnua evééxetal va aloiwOel. OpeideTe va avuPwWoeTe To
nepiBAnua ue to poxAd kat va BePaiwbeite 6Tt petakiveitar eEAelBepa, dev akouurnd To Sioko Komr¢ 1 Ao
e€dpTnua Tou epyaleiou uré kABe emAexBeioa ywvia kai pe kABe Tiun Tou BaBoug TNG KoTTrG.

) EAéy&re Tn Aettoupyia Tou eEAaTnPiou TOU KATW TTPOCTATEUTIKOU MEPIBARpatoG. Eav To mepifAnpa
Kal To EAATrplo 8€v A&ITOUPYOUV WO TA, OPEINETE VA EMAUGETE TNV €V AGyw SucAettovpyia mpiv
amo TNV EMOPEVN XP1oN Tou StoKompiovou. H Asitoupyia Tou Kdtw mpooTtateuTikoU mepiBArjuaTog umopei
va emPpaduvBei amé pBapuéva e§aptriuara, cuoowpevon mploviSiwv Kal oKovn.

p) H X€1poKivnTn HETATOMIGN TOU TPOCTATEVUTIKOU MEPIBANNATOG EMTPEMETAL HOVO OTAV EKTEAEITAL
€181K1 KOTN, OTWG N «o€ BAB0G TEPVOUGar» Kal n «GUVOETN KOT». I’ dUTH) TNV MEPIMTWON OPEiNETE
va avuPwoETE To KATw mePiBAnpa pe to poxAo Kai, Katomyv Sieioduong Tov dickou Komi¢ oTo
UAIKO, Va TO AN CETE. Katd ta Aoirrd €i6n Kormi¢, ouvioTdtal To KATw mepifBAnua va Asitoupyei autéuara.

o) MpoToL TomoOETHOETE TO SICKOTPiOVO GTOV TAYKO EPYaAciag I} 6TO MATWHA, EAEYETE €AV TO KATW
nepifAnpa kalumtel 1o dioko KomnG. O akAAUTTTOG TTEPIOTPEPOUEVOS SIOKOG KOTTTG Ba mpoKaAéoel Tn
uetakivnon tou Slokompiovou mpog Ta miow, Katd TV omoia to epyaleio Ba mpokaiéoel {nuiég, k6Bovtag 6,
Bpioketar otn Stadpourn Tou. AdBeTe UTOYN 0ag TOV AMAITOUUEVO XPOVO yia TNV AN AKIVNTOMOINon Tou
Siokou Korri¢ katémy amevepyomoinong Tou Slokompiovou.

ANTIZTPO®H KPOYXH: TA AITIA KAl TPO®YAAKTIKA METPA

e Havanmridnon givai n paydaia ekTivagn tou SIOKOTPIOVOU TIPOE TO XEIPLOTH, KATA KAKOG TNG YPAUMAS TNG
EYKOTING, AMOTEAEOUA EUMAOKNAG 1} AavOaouévng kateuBuvong Tou Siokou KOTTAG.

e Edv o Siokog komm ¢ deopeuTtei 1 opnvwOei, Ba akivntomoinBei, kail n avtidpaon Tou KivnTripa Oa em@épel
paydaia avamridnon tou SloKompiovou TPOE Ta THow, TTPOC TO XEIPLOTH.

e Edv o diokog kKom¢ Sev TOMOBETONKE CWOTA OTO TTPOG KaTePyaoia Tepdyto, Ta dévTia mou e&€pyovTal
Ao To UNKO EVOEXETAL VA KTUTTHOOLV TNV AVW EMIPAVELA TOU UTTO KATEPYAGIA TEUAYIOU TTPOKAAWVTAG TNV
avanidnon Tou SIoKOTPIOVOU — TNV avTiCTPOPN KPOUON TIPOC TO XEIPLOTH.

H avammdnon Tou TpoxoU gival To anmoTéAeopa TNGAAVOACHEVNG AEITOUPYIAG ) TWV AKATAANNAWY GUVONKWY

XPNong tou diokompiovou, To omoio Suvatal va amo@euxBei e Ta eI8IKA TTPOPUAOKTIKA HETPA.

MPOZOXH

e Mnv epydleoTe pe KATEOTPAUEVOUC H aANolwpévoug SIOKOUC KOTTAG.
e Xpnoluomoleite Toug 8iOKOUG TTOU CLVIOTOUVTAL amd TOV KATAOKEUAOTH KAl avtamoKpivovtal oTIC
amaithoelg Tng mpodiaypa@nc EN 847-1.
e AmayopeUetal va epydleoTe He Toug Siokoug Xwpig Aemideg kapfidiou.
® XPNOIUOTIOIEITE HECA ATOMUIKAG TTPOOTACIAC:
- MpooTaTEVTIKEC WTOAOTIIOEC TTPOC ATTOPUYT] ATIWAELAC AKONG,
- MpootateuTtikd yuaAd yla mpooTtacia Twv o@Oaluwy,
- MpooTateuTikd AVEMVEVOTIKO CUOTNHA Yla peiwon emidpaong TG PAaBepng okovng,
- Tavtia epyaciag yla epyacia pe Toug §{oKoug KOTAG Kat atXpned UAIKA (Kpatdte Toug §iokoug amod tnv
o €dv givat Suvatdv).
® JUVOEETE TNV AvappO@NON OKOVNG KATd TNV Komr EUAEiac.

Ac@alng epyacia
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e Eméyete 1o Sioko koG avdloya e To {60 Tou TTPOG KOTTr) UAIKOU.

e To mpiovL mpoopiletal yia TNV Kom UAEiag Kal Twv UAIKWV TTou avTikabiotolv VAo, n epyacia O pe
AA\a UAIKA armayopeveTal.

e AmayopeVetal va epyAleoTe Pe TO SIOKOTPIOVO XWPIG TO TPOOTATEUTIKO TEPIBANUA 1) KOTA TNV EUMTAOKN

Tou.

Alatnpeite To matwpa oto medio epyaciag o kabapr KAtdoTtaon, xwpic mePITTA UAIKA, ptvidia KA.

Alao@ANIOTE TOV KATAANAO @WTIOUO TOU PEPOUG EpYAsiag.

O xelptoTng opeilel va yvwpilel TIC amatioelg Xpriong Kat S1atrpnong Tou epyaleiou.

Xpnolpomoleite aiyunpoug 8iokoug KOTTAG.

Tnpeite TN P€yLoTN avaypa@Oevn TaxuTnTa emavw oto S{oKo KOTNG.

BeBaiwbeite 0TI Ta €V XpriOEL OTOIXEID CUYKPATNONG AVTIOTOLKOUV OTIG CUCTACELG TOU KATAOKEUAOTH).

Edv 1o Siokompiovo gival epodiacpévo pe Tov Katadeiktn Aéllep, N avTIKATACTAOT TOU HE ToV KATadeiktn

AA\ou TUTTOU TUTIOU AMAYOPEVETAL AUOTNPJ, KAL N EMIOKEVN TOU TIPETIEL VA AvVATIOETAL O €pyaoThPLO

TEXVIKAG UTTOOTAPIENG.

MPOXOXH! To epyaleio €xe1 oxedlacTei yia Tn A&tToupyia o€ KAEIGTOUG XWPOUG.

Mapd tTnv ac@aln) KATaoKev Tov gpyaleiov, Ta An@Oévta pétpa ac@aleiag Kat Tn Xprion Twv
HEéOWV TIPOCTACIAG, TAVTOTE UMAP)XEL KATrolou Badpol eAAoXeVwV KivBuvog Tpavpatiopol Katd tTnv
gpyacia.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To Siokompiovo gival epyaleio XEIPOG Pe povwTrpa TUTTOU 2. Q¢ HETASOTNG Kivnong Xpnolpomolidnke o
HOVO®ACIKOG KIVNTAPAG LETAMNAENG. O e§omMiopdg Tou TapdvTog TUTou poopiletal yia komn UAeiag Kal
TWV UAIKWV TTOU TNV AVTIKABIOTOVY, aQVTATIOKPIVOUEVWY OTIG S1a0TAoELG Tou epyaleiou. AmayopeVeTal va
xpnotpornoleite To Slokompiovo yia Korr KauodEuAwv. Ot TPooTABELEC XPrioNG TOU EPYOAEIOU YO GKOTIOUG
HN CUVICTWHEVOUG OTIC TTAPOUOEG odnyieg eKAapBdavovTal w¢ Xprion Tou gpyaleiou épav Tou OKOToU
KATAOKEUNG Tou. To Slokompiovo TPETEL va AEITOUPYED AMOKAEIOTIKA e TOUG SIOKOUC KOTIAG UE AEmiSeg
kapPidiov mou mpoopifovtal yia Aeitoupyia pe To mapdv Siokompiovo. To Siokompiovo mpoopiletarl yia
EKTENEON ENOPPIWV EPYACIWV OE EPYACTAPL, KABWE KAl VIO EPACITEXVEG.

AmrayopeUETal VA XPNCIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO TEPAV TOU CKOTIOU KATAGKEVNG TOV.

MEPIFPA®H ZTIX EIKONEZ

H xpnotpomolovpevn otnv mapakdtw Aiota apibunon, agopd efaptripata Tou epyaleiov, Ta omoia
mapouotdlovTal oTiC OeNISEC e EIKOVEC,

. 2TOMI0 OWARVa amoBoARg oKOVNG

. AVWw TTPOOTATEUTIKO TEPIBANUA

MOoYAOC TOU KATW MTPOOTATEUTIKOU TIEPIBARATOC
. Koxhiag ouykpdtnong tou 08nyou mapaAAfAwv
. 2ptyua Tou Siokompiovou

. AioKOG KOTIAG

. Mapdkukhog

. Koxhiag ouykpdtnong tou Siokou

. Kdtw mpootateutiko mepiBAnua

10.Ac@ANON TNG ATPAKTOU

11.Emnpo6oBetn xelpohapn

12.MoxA6¢ ao@ahiong Tng puBuong Baboug komig
13.KopBio exkivnong

14.Ac@AAIoN Tou Kopfiou ekKivnong

15.KUpla xelpohapn

16.Kamdki t¢ Yriktpag avBpaka

17.KoxAiag ouykpdtnong Tou otnpiypatog
18.2nueio 0°yila komr uTd ywvia

19.2nueio 0°yia KATakOpUPn KO

VENOUAWN =

* H gpn@dvion Tou NAEKTPIKOU £PYONEIOU TIOU ATTOKTIOATE UTTOPEL VA EXEL LIKPES SIAPOPES ATd AUTO TNG EIKOVAG.

121
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EPMHNEIA ZYMBOAQN

MPOZOXH

MPOZOXH — KINAYNOZX!!
>YNAPMOAOTHXH/~YNTONIXMOX

NAHPOOOPIEX

EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAAAAKTIKA

1. 08nyog mapaAnAwv -1 Tep.
2. E€aywvo kAeldi -1 Tep.

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

PYOMIZH BAOOYZ KOIMHX

To Ba&Bo¢ kommg pubpietatl evtog TG KAipakag 0 — 65 mm.
@ o XaAapwoTe To HOXAO acpdliong Tng pubuiong Baboug komng (12).
o EmAé€te To emBuUUNTO BABOG KOTIG (XPNOIHOTIOIWVTAG TNV KAIMAKA).
o EpmAé€te To poxAo ao@dhiong tng pubuiong Baboug kommg (12) (k. A).

2YNAPMOAOIHZH TOY OAHIOY MAPAANHAQN

Katd tnv Komr Tou UNIKOU O€ OTEVA TEUAXIA, CUVIOTATAL VA XPNOIUOTIOLEITE TOV 0dNnyo TapaARAwy.
@ Mrmopeite va oTeEPeWVETE ToV 08Nnyo amod Tn Se€1d 1 TNV aploTepr MAEUPA TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.

e XaAapwoTe Tov KOXAia CUYKPATNONG Tou 08NyoUu TapaAAAAwV (4).

e Eiodyete Tov 06nyo oti¢ Suo omég 0To oTHPLyUa Tou Stokompiovou (5).

e EmAé€te TV emBupnT andotaon (XPNOIHOTOIWVTAG TNV KAIUAKA).

® JUYKPOATNHOTE TOV 08Nyd MapaMAAWY LE ToV KOXAIa (4).

Mmopeite emiong va XpNOILOTIOLETE TOV 08NYO KATA TNV KOTTH UM Ywvia o€ KAipaka amod 0° éwg 45°.
AnayopeVetal va TomoBeteite Ta Xépla mMicw amd To €v Asitoupyia Siokompiovo. Av TPOKUPEL

avamiénpa, To SioKkompiovo evOEXeTal va TECEL EMAVW OTO XEPL Kal va TIPOKAAéoEl cofapég

CWHATIKEG BAGPEG.

METAKINHZH TOY KATQ MPOZTATEYTIKOY NEPIBAHMATOX

To KATW TTPOOTATEUTIKO TEPIBANMA (9) Tou Siokou KOG (6) AMOCVPETAL AUTOUATA KATA TNV EMAQN LIE TO
UTTG KOTTH TEUAXLO.

Ma va amooVPETE TO TTPOOTATEUTIKO TEPIBANUA Sla XEIPOC, OPEINETE VA XPNOILOTIOICETE TO HOXAO TOU
TIPOOTATEUTIKOU TIEPIBAARATOC (3).

AQAIPEZH ZKONHZ

To Siokompiovo gival EQodIaoEVO e TO OTOMIO0 cwArva (1) yia amoBoAr TNG oKOVNE KAl TwV PVISIWV TToU
SnuioupyouvTal KATd TNV KOTTH.

EPITAZIA/ZYNTONIZMOZX

ENEPTOMOIHZH/ANENEPTOMNOIHZH

H té@on Tou SIKTUou MapoxX G PEVHATOC TIPETIEL VA AVTIOTOLXE( TNV AvAypaPOUEVN TAoN 6To MAaKiSio
A oToIXEiWV TOU StoKkompiovou. EvepyomolvTag To S1GKOTIPiovo, GUVIGTATAL VA TO KPATATE HE Ta Suo

XéPla, KABWG n POTN MEPICTPOPNG EVOEXETAL VA TTPOKAAEGEL AVEEENEYKTN GTPOPN TOU NAEKTPIKOU

epyaleiov.

O@eiAeTE VA PNV EEXVATE OTI KATOMIV ATIEVEPYOTTIOINGNG TOU SIGKOTIPioVov, Ta KIVNTA Tou eaptriparta

cuveYi{ouv va IEPICTPEPOVTAL YIa KATIOIO XPOVIKO StaoTtnpa.
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To Siokompiovo gival e@oSIaoPEVO e TNV Ao@ANON Tou Kopfiou ekkivnong (14) TTOU amoTpEMel TNV Tuxaia
@ eKKivnon.

Evepyonoinon:

e [MéoTe 1o KopPio TNG aopahiong (14) Kal KPATAOTE (€1K. B).

e [MéoTe 10 KopPio ekkivnong (13).

Amnevepyomoinon:

e EleuBepwote 1o kopBio ekkivnong (13).

KOMH

® ZEKIVWVTOG TNV EPYAOTIa, OPEINETE VA KPATATE TO SIOKOTPIOVO e Ta Suo 0ag XEPLa, amd Tig Suo XelpoAaBEg.
@ e Emtpémnetal va evepyomolnoeTe To SIOKOTIPIoVOo VO dv SV EPXETAL OE EMTAPN) LE TO TIPOG KOTIH UAIKO.
e H epyaocia pe to diokompiovo dev amaitei peydAn ackoUUevn Tieon OTo €pyaAeio, ogeilete & va
METOKIVEITE TO SIOKOTIPIOVO OHOIOUOPPA, XWPIG ONUAVTIKA TTiEON.
Katdmv oAokAipwong NG Epyaciag, avapévete tTnv aklvntomoinon tou Siokou.
Av Sl0KOYETE TNV KOTIH, Bal TTPETTEL IO VO GUVEXIOETE TIG EPYATIEG 0AG VA TIEPIMEVETE WG OTOU O SioKOG
va apxioel va TepIoTPEPETEAL PE TTARPN TAXUTNTA Kal KATOTIV VA TOV TOTTOBETHOETE TPOOEKTIKA TTAVW
OTNV EYKOTIA.
e Katd tnv KABeTn Komn ot iveg Tou LAIKoU (§UAgiag) Teivouv va avacnkwvovtal kat va okiovtal (n apyn
Kivnon tou TpoxoU mepLopilel TO eV AOYyw QAIVOUEVO).
BeBawwBeite 61 To mpooTateuTikS mePIBANUa BpiokeTal otnv Katwtatn B€on Tou.
ZeKIVWVTaAG TNV £pyaocia, BePatwdeite 6Tt 0 HOYAOG ao@AAong TG pUBUIONG BABOUG KOTTAG KAl 0 KOXAIAG
OUYKPATNONG TOU OTNPIyHATOG TOU SIOKOTIPIOVOU €XOUV UTIOOTE( TN CWOTH oVOPIEN.
e Xpnotuorolgite §ioKOUC e OWOTEG OTIEG TOTTOBETNONG, N EOWTEPIKA Kal N eEWTEPIKN SIAUETPOC TWV
OTIOIWV €ival TIPOOPICUEVEC YIa TNV £pyacia pe To Tapdv Slokompiovo.
® To UNIKO TIpETel va gival KaAd oTaBeporotnuévo.
e TomoBeteite TO PAPSU PEPOG TOU OTNPIYHATOC ETTE TOU HEPOUC TOU LAIKOU TTOU SeV u@ioTaTal KOTTH.

Edvto péye00o¢ Tou UAIKOU €V gival LEYANO, O EINETE VO TO CUYKP AT OETE 0 EUNOUPYIKN péyyevn. Eav
TO OTHPIYHA TOU SICKOTIPIOVOU SEV METAKIVEITAL ETTi TOV UMTO KATEPYACia UAIKOU aAAd aVOCHKWVETAL,
umdpyet Kivduvog avanmndiparoc.

H a§iomotn cuykpdtnon Tou umd Komn Tepayiou Kai n KateuBuvaon tou epyaleiov pe Ta Svo xépia,
Srao@alilouv Tov mArpn €éAeyxo Tng AsiToupyiag Tou NAEKTPIKOU gpyaleiov Kat meplopi{ouv Tov
Kivéuvo Tpauvpatiopol. Mnv emyEIPEITE VA KPATHOETE KOMMATIA UAIKOU ME Ta XEPLA GAG.

KOMH YNO raNIA

o XalapwaoTe Tov KoXAia oUYKPATNOoNG Tou oTnpPiypatog (17) (eik. C).
@ e PuBuiote To oTAPLYHa TOu Stokompiovou umd Tnv emBuunTh ywvia (amod 0° éwg 45°), XPNOIHOTTOIWVTAG
NV KAipaka.
® Y ite TOV KOXAia oUYKPATNONG TOU oTNPiyHatog (17).
@ Oamnpémnelva AaBete uTOYPN cag 6T KATA Katd Thv Ao§oTopnon o Kivéuvog avanndnparog avfaverat.
I’ autd Tov Adyo &ival CnUavTiko n Bdon va akouunmd MARPWE 0To UAIKO. H Komr mpémet va Aapet
XWpPa ME amalég KIVIGELG.

KOMH ME AIEIZAYXZH ZTO YMNO KOMNMH TEMAXIO
Mpv and tn pUOUIoN, amocuvdéaTe To SicKompiovo amo To SikTuo mMapoxng PEVHATOG.

o EmAé€te To emBuunTtd BAB0G TNG KOTIAG avAaAoya E TO TTAXOG TOU TTPOG KATePyaasia Tepayiou.

e AwoTe KAion oto Slokompiovo pe TETOLo TPOTO, WOTE N TPOOOIA AKMN TOU va oTnpiletal emi TOU TPOG
Katepyaoia Tepayiov, kat o onpeio 0° Kormg umd TV opBr ywvia va BpiokeTal Katd HrKog TN EMOUUNTAG
YPAUUNAG TNG KOTING.

e Katdmyv tomoBétnong tou Siokompiovou otnv emBuuntr 6€on, avuPwoTe To KATW TTPOOTATEVUTIKO
mePiBANUa (9) pe To HoXAO (3) (0 Siokog KOTG gival avUPWUEVOG EMTAVW ATTO TO TIPOG KOTIH TEUAXLO).

e Evepyoroljote 1o SiloKompiovo kal a@roTe To SiOKO KOTNG va OMOKTACEL TN HEYIOTN ouxvotnTta
TIEPIOTPOPNAG.

e Babuiaia petakiveite 1o SloKomPiovo TPOG Ta KATW, EIOXWPWVTAG OTO UAIKO (KOTA TNV EKTENEON QUTAG
¢ Kivnong, n mpdobia akpr Tou oTNPIyHATOC TOU SICKOTIPIOVOU TIPETTEL VA €PXETAL OE EMAQPH UE TNV
EMPAVELA TOU UTTO KOTTH TEMAXIOL).
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Eqpdoov o Siokog EeKIVIOEL TNV KOTTH, EAEUBEPWOTE TO KATW MEPIBANUA.

‘OTav TO 0T PLYHA TOU SICKOTIPIOVOU OKOUUTIHOEL TARPWG TO UTTO KOTIH TEUAXIO e OAN TNV EMQAVELA TOU,

OUVEXIOTE TNV KOTIT KATEUBUVOVTAG TO SICKOTIPIOVO TTPOC TA PITPOG.

Mnv Kiveital Tov TpoXO TTPOG Ta oW OTav 0 §ioKOG KOTING KOPBEL ylaTi UTTAPXEL KIVOUVOG «<KAWTONHATOG».

ONOKANPWOTE TNV KOTIN) UE EKTENEON TWV EVEPYEIWV O€ aVTIBETN amd TNV eKKivnon TG Epyaciag oglpd,

oTPéPovTag To SIOKOTIPioVo YUpW amd Tn YPOUUr €M@ TOU OTnpiyHaTog UE To Umd Katepyacia

TEPAXL0.

e Katomv amevepyormoinong Tou SI0KOTPIiovou, avapéveTe PEXPLG OTou 0 SioKog KOTIG va aKivnTomoinBei
TANPWG KA, KATOTTLY, AQalpEOTE TO S{OKO KOTING amd TO KATEPYAOUEVO TEUAXLO.

e Edv eival amapaitnTo va ene€epyaoTeite TIC YWVIES, XPNOIHOTIOOTE TN O€ya 1} TO TIPLOVL XELPOG.

KOMH - AOAIPEXH METAAQN KOMMATIQN YAIKOY

@ ‘Otav KOPetre paydla Ttepdyia UAIKOU, OTABEPOTIOIOTE TA yld va amo@Uyete KoAAjpata R
avamndnuata Tov Tpoxou.
@ ® 3T0OePOTOIOTE TO UMKO KOVTA OTO ONUEIO KOTTAG.
® BefBaiwbeite 6T1 0 TPOMOC CLUYKPATNONG TOL Siokou Sev Ba TTPOKAAETEL (LA TOU TIAYKOU £PYACIAG KATA
TNV Komn.

2YNTHPHZH KAl AIATHPHZH

ZEKIVWVTAG OTTOIEGSHTIOTE SpAcTNPEIOTNTEG IOV AYOPOUV GUVAPUOAGYNON, PUOHION, EMOKEVN 1
GUVTI|PNON, OPEIAETE VA APAIPECETE TOV PEVUATOARTTN TOV KaAwdiou mapoxng peVHATOC ano Tov
pevpatrodotn.

o [pooéxeTe ol OMéG £AEPIOOU OTO OWHA TOU SIOKOTIPIOVOU Va PNV gival @payuéveg pe okovn. Oha ta
e&aptrinata tou Siokompiovou Ta omoia mpoopifovTal yia pubuion mpénel va eivat kabapd. Edv amaiteital,
kaBapiote Ta pe mvéro. O O ATTOTEAECUATIKOG KaBapIopdg gival o KaBaplopdg Pe TEMEeOUEVO aépa.
‘OTaV XPNOIUOTIOLEITE TIETIECUEVO AEPQ, OPEINETE VA XPNOIUOTIOLEITE TTPOOTATEVTIKA YUOALA Kal pdoka.
Amayopevetal va KaBapileTe TIG OTTEG AEPIOPOU UE AlXUNPA AVTIKEIUEVA, TI.X. KATOABISL KATT.

e AmayopeUETal VA XPNOIUOTIOLEITE Yia Tov KaBapiopd Bevdivn, SIOAUTIKA 1 amoppummavTiki ouaoia, emeldn
evdéxetal va mpokahéoouv @Bopd ota MAAoTIKA e§apTripata Tou Slokompiovou.

® Y& mepimtwon unePPBOAIKOU omvOnpIopov, o@eileTe va SlakdPeTe TV Aeltoupyia Kat va ameuBuvBeite
OTO EIGIKEVUEVO OUVEPYEIO.

e Katd tnVv KavoviKr Xpron, HE TNV mApodo Tou XpOVou EMEPXETAL N OTOPWON TwV SovTiwv Tou Siokou
KOTING. Z€ AUTH TNV TEPIMTWON TIPETEL VA AUENOETE TNV AOKOUUEVN THECT OTO EPYAANEIO KATA TNV KOTTH. X€
mepimTwon {NUIAC Tou §ioKOU KOTING, OPEINETE VA TOV AVTIKATAOTAOETE AUECWC.

o O 5ioKOG KOTTAG TIPETIEL VA £{val TTAVTOTE AlXUNPOG.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY KOMHZ

o Me 1o KAe1Si mou cupmep\apBaveTal 0To o€t Tou Siokompiovou EeRISWOTE Tov KoXAia CUYKPATNONG TOU
@ Siokou (8).

e [10 va amoTPEYPETE TNV TIEPIOTPOP TNG ATPAKTOU KATdA To EeBiSwa Tou KoxAia, 0TOBEPOTIOINOTE TOV UE

7o Kopfio (10) evw EePidwvete To magipadi (eik. D).

o A@aip£oTe TOV EEWTEPIKO TTAPAKUKAO (7).
Me 10 HOYAO TOU KATW TIPOCTATEVUTIKOU TTEPIBANHATOG (3) LETATOTTIOTE TO TPOOTATEVTIKO TEPIBANHA (9)
KOTA TETOLO TPOTIO, WOTE VA EICKWPINOEL KATA TO PEYIOTO 0TO Avw TEPIBANUa (2) (tautdxpova eAéyEte Tnv
Katdotaon Kal T Agitoupyia Tou eAatnpiou Tou KATw TEPIBARHATOG).
AnooUpete Tov eBappévo Sioko Sla pEcou Tou 0TEVOU avoiyHaTog 0To OTrplypa Tou Siokompiovou (5).
S TEPEWOTE TOV Kavouplo Sioko o€ TéTola B€on, oTnV omoia n KateuBuvon Twv SovTiwv Tou §ioKOoU KOG
Ba avtioTolkei 0To BENOG TOU KATW TTEPIBARHATOG.
Elodyete Tov kawvouplo Sioko Sla Yéow TOU OTEVOU aVOiYHATOG OTO OTHPLYHA Tou SIOKOTPiovou Kal
OTEPEWOTE TOV €I TNG ATPAKTOU, EKTEAWVTAG TIG EVEPYEIEG ME AVTIOETN aMmd TNV AMOCUVAPHOAOYNON
oglpa.

@ Npooééte wote Ta d6vTia Tou S§iokou KOmNG va €Xouv Tn cwaoTr KatevBuvon. H katevBuvon tng
TIEPIGTPOPIG TNG ATPAKTOU KATASEIKVUETAL PE TO BENOG GTO GWHA TOu SioKoTIpiovou.
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ANTIKATAZTAZH WHKTPQN ANOGPAKA

®Bappéveg PrikTpeg AvBpaka Tou KivnTPa (UAKOUG MIKPOTEPOU amd 5 XINOOTA), YAKTPEG HE KaUévn

emeadvela 1j ydapoipata mpémel va avtikataotabolv dpeca. OQeileTe va avTIKATAOTAOETE Kal Ti U0

YNKTPEG TAUTOXPOVWG.

o =£f10WOoTE Ta KAMAKIA Twv YnKTpWwv dvBpaka (16) (€ik. E).

o A@alp£oTe TIC POAPUEVES YAKTPEG.

® A@aIpE0TE TN OKOVN AvOpaKa LIE TIETIECUEVO A€PA.

e Eiodyete TIG KavoUpLEG YRKTPEG AvBpaka (giK. F) (o1 YNKTpeg TPEMEL va JeTaKIVOUVTAL EAEUOEPA OTOUG
TIPOCAPHOYEIG YNKTPWV).

® YTEPEWOTE TA KATIAKIA TWV YNKTPwV (16).

@ Meta amé TRV aAvTIKATACTACN TWV PNKTPWV AvOpaka, o@EiNeETeE va aQNOETE TO Aslavinpa va
AEITOUPYNOEL XWPIG (POPTIO Yia TIPOGAPHOYH TWV AEITOUPYIKWV EEAPTNHATWVY TWV PNKTIPWV GTOV
HETAANGKTN TOU KIVNTHpd. AVOBETETE TNV AVTIKATACTACT TWV PNKTPWV AvOpaKa ATMOKAEIOTIKA GTOV
aApHOSI0 E181KO. XPNGIHMOMOLEITE HOVO TA AVOEVTIKA AVTAANAKTIKA.

‘ONeg o1 Suohertoupyieg mpémel va emokevdlovTal o€ €£0UCI080TNUEVO EPYACTAPLO TEXVIKNAG UTTOCTAPLIENG
TOU KOTAOKEVAOTH.

TEXNIKEZ TAPAMETPOI

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Awokompiovo

Tdon tpo@odoaiag 230V AC
JuxvOTNTA TOU TTAPEXOUEVOU PEVUATOC 50 Hz
OVOUAOTIKN loXUC 1200 W
ApBUOC TTEPIOTPOPWIV XWPIC POPTIO 5000 min”'
H ywvia kAion¢ puBuiletatl evidc 0°-45°
E€wtepikn S1aueTpoc Tou §ioKou KOTING 185 mm
AlduETPOC TG OTTAC TooO£TNONC Tou SioKOU KOTIAC 20 mm
Méyioto B&Bocg Kommg lowa 65 mm
KekAuévn (45°) 43 mm
Tumoc mpooTaciag 2
Bapog 3,8 mm
'EToC KOTOOKEUNC 2014

MAHPO®OPIEZ TA ENINEAO OOPYBOY

Eninedo akovoTikig mieonc: Lp, = 92,1 dB(A) K =3 dB(A)
Eninedo akouoTikAg loxvoc: Lw, = 103,1 dB(A) K = 3 dB(A)
ZTaBUIopEVN TIMA TG EMTAXLYVONG TG TOAUIKAG KivioNng: a, = 2,092 m/s’K = 1,5 m/s?

MPOXTAZIA IMTEPIBAAAONTOZX

O1 NAeKTPIKEG CUOKEVEC Sev TpEmeL va amoppinmtovTal padi pe Ta OIKIAKA amoppitpata, aAda va
napadidovtal 6To €161KO TUAKA AVAKUKAWONG. TIG TTANPOQOPIES YIa TO B€Ua avaKUKAWONG UMOpPE(
Val 00G TIG TTAPEXEL O TTWANTHG TOU TIPOTOVTOG 1} Ol TOTTIIKEG APXEG. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG
€€OTMAIOHOGC, TO XPOVIKO TIEPIBWPL0 AelToupyiag Tou omoiou €Ane, mepIExel EMIKIVOUVEG yia To
mepIBANov ouoieq. ECOMAIoHOG, 0 omoiog Sev el UTTOOTEL AVAKUKAWGON, ATTOTENET EVOEXOUEVO
Kiv&uvo yla 1o mepIBaAov Kal Tnv vysia Tou avBpwrou.

* AlaTnPOUVHE TO SIKAIWHA EI0AYWYNG AANAYWV.

H etaipeia,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, n omoia e8pevel otn Bapoofia otn
Stevbuvon: Pograniczna str. 2/4 (amokaloUpevn e n « Grupa Topex»), TPOEISOTOLE] OTL OAA T TIVEUHATIKA SiKalwpata
SnHIoupyoU YIa TO TIEPIEXOUEVO TWV TTAPOUCWY 08NYIWV (AmoKAAOUHEVWY ePEENG ot «O8nyiec») cupmepAapBavopévwy Tou
KEIMEVOU, TWV PWTOYPAPLWY, SIAYPAUUATWY, EIKOVWV Kat OXeSiwv, KABWE Kat TNG OTOIXEI0BETIAC, AVIKOUV OTTOKAEIOTIKA 0TNV
etalpeia Grupa Topex Kal mpooTtatevovTal Pe To NOpo mepi SIKAWHATOS SnHoupyoU Kat GUYYEVWV SIKAIWPATWY amo Ti¢ 4
DePpouvapiou Tou €Toug 1994 (EvnuepwTiKS SeATio Twv vopoBeTnudtwy TG Anpokpatiag TG MoAwviag Ap. 90 Apb. 631 pe
TIG UTTOPEVEG HETATPOTTIEG). AvTiypagr, avamapaywyr, Snpocieuon, aANayr Twv CTOIKEIWY Twv 0dNyIwV Xwpig TV éyypaen
£yKpLON TNG eTalpeiag Grupa Topex auotnpd amayopeVETAL Kol UTOPEL va 08NYROEL OE £yEPON TIOVIKWV KAt AAWV a&loewy.



(ES ) TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

SIERRA CIRCULAR
58G486

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y
GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS CONSULTAS

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

SEGURIDAD EN EL USO DE SIERRAS CIRCULARES SIN CUNA DE SEPARACION

ADVERTENCIAS DE PELIGRO

a) Mantenga las manos fuera del alcance de corte y del disco de corte. Sujete con la otra mano
la empuiadura adicional o el armazon del motor. Si sujeta la sierra con las dos manos, el riesgo de
lesion con el disco de corte es menor.

b) No extiendala mano por debajo del objeto trabajado. La cubierta protectora no le protege del disco
de corte por debajo del objeto trabajado.

c) Ajuste la profundidad de corte adecuada para el grosor del objeto trabajado. Se recomienda que
el disco de corte sobresalga de la pieza trabajada menos que un diente.

d) Nunca sujete la pieza que vaya a cortar en la mano, ni la apoye sobre las piernas. Fije la pieza
trabajada en una base estable. £s importante que la pieza quede bien fijada para evitar el peligro de
contacto del disco de corte con el cuerpo o el atascamiento del disco, asi como la pérdida del control sobre
la herramienta.

e) Sujete la herramienta inicamente por las empuiaduras aisladas a la hora de realizar trabajos
en los que el disco de corte pueda tocar cables eléctricos o el cable de alimentacion de la sierra.
El contacto de cables de tensién con las partes metdlicas de la herramienta puede provocar una descarga
eléctrica.

f) Al realizar cortes longitudinales utilice siempre la guia de corte longitudinal o la guia
para bordes. De esta manera el corte serd mds exacto y el riesgo de que el disco de corte se atasque
disminuird.

g) Siempre utilice discos de corte de dimensiones de bridas de apoyo adecuadas. Los discos de
corte que no se ajustan en los elementos de acoplamiento pueden girar de forma excéntrica causando la
pérdida de control sobre la herramienta.

h) Nunca utilice arandelas o tornillos dafnados o inadecuados para instalar el disco de corte. Las
arandelas y los tornillos que sujetan el disco de corte se disefiaron especialmente para esta sierra para
garantizar el dptimo funcionamiento y seguridad del usuario.

i)  Sujete firmemente la sierra con las dos manos manteniendo los brazos en una posicion que le
permita oponerse a la fuerza de rebote. Pongase de un lado de la sierra, pero nunca posicione
el cuerpo en la linea de corte. Aunque el rebote puede causar un movimiento brusco de la sierra hacia
atrds, el usuario puede controlar la fuerza de rebote tomando precauciones adecuadas.

j)  Siel disco de corte se atasca o si interrumpe su trabajo, es necesario apagar la herramienta y
mantenerlainmovil dentro de la pieza cortada hasta que el disco no se detenga completamente.
Nunca intente retirar el disco de corte de la pieza trabajada, ni tire de ella hasta que el disco de
corte no se pare, ya que en caso contrario puede provocar el rebote. Investigue y subsane la causa
de atascamiento del disco de corte.

k) Para volver a poner en marcha la sierra dentro de la pieza trabajada es necesario centrar el
disco de corte en la ranura y asegurarse que los dientes del disco no estan atascados en el
material. Cuando el disco de corte se atasca al volver a poner en marchalla sierra, existe el riesgo de que la
herramienta se salga o de que surja rebote.

) Las placas grandes han de ser sujetadas para minimizar el riesgo de atascamiento o rebote de
la sierra. Las placas grandes suelen doblarse por su propio peso. Los soportes deben colocarse por debajo,
a dos lados de las placas, cerca de la linea de corte y del borde de la placa.

m) No use discos de corte mellados o danados. Los dientes sin afilar o ajustados de forma inadecuada
provocan corte estrecho que causa una friccion excesiva, el atasco del disco o el rebote.
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n) Antes de cortar, ajuste firmemente topes de profundidad y dispositivos de ajuste de angulo de
corte. £/ cambio de los ajustes de sierra durante el corte puede causar el atasco de la sierra o el rebote.

o) Tenga especial precaucion durante el corte por inmersion en tabiques. £/ disco de corte puede
cortar objetos que no sean visibles por fuera y provocar el rebote.

p) Antes de cada uso compruebe que la cubierta protectora inferior esta correctamente colocada.
No use la sierra si la cubierta protectora inferior no se mueve libremente y no se cierra de forma
instantanea. Nunca ajuste o deje la cubierta protectora inferior en la posicion abierta. Si la sierra
se cae, la cubierta protectora inferior puede deformarse. Abra la cubierta protectora inferior utilizando
el mango y asegurese de que se mueva libremente sin tocar el disco, ni otra parte de la herramienta en
ninguna posicion de ajuste de dngulo y profundidad de corte.

q) Compruebe el correcto funcionamiento del muelle de la cubierta protectora inferior. Si la
cubierta protectora y el muelle no funcionan correctamente deben ser arreglados antes de
usar la herramienta. Las piezas daiiadas, material pegajoso adherido o las virutas acumuladas pueden
provocar que la cubierta protectora inferior funcione con dificultad.

r)  Se puede retirar manualmente la cubierta protectora inferior solamente en caso de cortes “por
inmersion” y “cortes compuestos”. Retire la cubierta protectora inferior utilizando el mango y
una vez penetrado el material con el disco de corte suelte la cubierta protectora. £n otros tipos de
cortes se recomienda que la cubierta protectora inferior funcione de forma automatica.

s)  Antes de depositar la sierra sobre la mesa de trabajo o en el suelo, siempre compruebe que
la cubierta protectora inferior cubre el disco de corte. Mientras el disco de corte esté todavia en
movimiento, si no estd cubierto puede provocar que la sierra se mueva y corte los objetos que encuentre
en su camino. Tenga en cuenta el tiempo necesario para que el disco de corte se pare después de apagar
la herramienta.

Causas de rebote y su prevencion

e Rebote es una fuerza de reaccion que causa el levantamiento y desplazamiento de la sierra en direccién
del usuario y esta provocada por un disco de corte atascado o guiado de forma inadecuada.

e Siel disco de corte esta enganchado o atascado, se paray la reaccion del motor impulsa la sierra brusca-
mente en direccion del usuario.

e Siel disco de corte estd deformado o mal ajustado en la pieza trabajada, al retirarlo del material los dien-
tes pueden engancharse con la superficie del material causando el levantamiento de la sierra y rebote
en direccién del usuario.

El rebote esta causado por un uso inadecuado de la sierra o por procedimientos o condiciones de uso

incorrectos y se puede evitar tomando las precauciones oportunas.

Precauciones

e No use discos de corte dafiados o deformados.

e Utilice solamente los discos de corte recomendados por el fabricante que cumplan la normativa EN 847-
1.

e No utilice discos de corte sin dientes con capa de carburos sinterizados.

e Aplique los siguientes medios de proteccion personal:

— proteccion de oido para reducir el riesgo de la pérdida del oido;

— proteccién de ojos;

— proteccion de vias respiratorias para reducir el riesgo de la inhalacion de polvo nocivo;

— guantes para manipular discos de corte y otros materiales dsperos y afilados (los discos de corte se
deben sujetar por el orificio siempre que sea posible);

e Conecte el dispositivo de aspiracion de polvo si corta la madera.

Trabajo seguro

e Es necesario elegir el disco de corte adecuado para cada tipo de material trabajado.

e Se prohibe el uso de la sierra para cortar otros materiales que no sean la madera o materiales similares.

e Se prohibe el uso de la sierra sin la cubierta protectora o cuando la cubierta protectora esté bloqueada.

e El suelo en el lugar de trabajo con la herramienta debe estar mantenido en orden sin piezas sueltas ni

elementos sobresalientes.

Es necesario garantizar la iluminacion adecuada del lugar de trabajo.

e El usuario de la herramienta debe obtener formacion adecuada sobre el uso, manejo y trabajo con la
herramienta.
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e Utilice solamente discos de corte afilados.

e Compruebe la velocidad méaxima indicada en el disco de corte.

e Asegurese que las piezas utilizadas se ajustan a las recomendaciones del fabricante.

e Si la sierra esta equipada con laser, se prohibe cambiarlo por otro tipo de laser. Cualquier reparacion
debe estar llevada a cabo por servicio técnico.

{ATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura y aunque se apliquen medios de segu-
ridad y protecciones adicionales, siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones durante el tra-
bajo.

ESTRUCTURAY APLICACION

La sierra circular es una herramienta eléctrica manual con aislamiento de clase Il. La propulsién es de motor
monofasico conmutador. Este tipo de herramientas tienen amplia aplicacioén para cortar la madera y los
materiales similares que se ajusten al tamafo de la herramienta. No debe utilizarse para cortar la lefa.
Cualquier intento de uso diferente a los mencionados en las instrucciones sera tratado como un uso inade-
cuado. La sierra debe utilizarse tnicamente con los discos de corte adecuados equipados con dientes con
capa de carburos sinterizados. La sierra circular se ha disefado para trabajos leves en los talleres de servicio,
asi como para cualquier trabajo de aficionado (bricolaje).

Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica discorde con su destinacion.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta de la imagen presentada en la
instruccion.

1. Salida de polvo

. Cubierta protectora superior

. Mango de la cubierta protectora inferior

. Rosca de bloqueo de la guia paralela

. Placa base de la sierra

. Disco de corte

. Arandela

. Tornillo de ajuste del disco

. Cubierta protectora inferior

10.Botdn de bloqueo del husillo
11.Empunadura delantera

12.Bloqueo de tope de profundidad
13.Interruptor

14.Botdn de bloqueo del interruptor
15.Empuniadura principal

16.Cubierta protectora del cepillo

17.Rosca de blogueo de ajuste de la placa base
18.Marca de posiciéon 0° para cortes angulares
19.Marca de posicion 0° para cortes perpendiculares
* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

NGOV A_A,WN

N}

ATENCION

ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

O®>O

INFORMACION
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UTILES Y ACCESORIOS

1. Guia paralela -1 pieza
2. Llave hexagonal -1 pieza

PREPARACION PARA TRABAJAR

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

La profundidad de corte se puede ajustar entre 0 y 65mm.

o Aflojar bloqueo de tope de profundidad de corte (12).

e Ajustar el tope de profundidad deseado (utilizando la escala).

o Aflojar bloqueo de tope de profundidad de corte (12) (imagen A).

MONTAJE DE GUIAS PARA CORTES PARALELOS

Al cortar el material en trozos estrechos es necesario utilizar la guia paralela. La guia se puede montar en el
@ lado derecho o izquierdo de la herramienta eléctrica.

o Aflojar el bloqueo de la guia paralela (4).

e Colocar el liston de la guia paralela entre dos orificios en la placa base (5).

e Ajustar distancia deseada (utilizando la escala).

e Ajustar la guia paralela con la rosca de bloqueo de la guia (4).

La guia paralela puede utilizarse también para cortes angulares de entre 0 y 45°.

@ Nunca coloque la mano o los dedos por detras de la sierra en marcha. En el caso de rebote la sierra
puede caerse sobre las manos y causar lesiones de cuerpo graves.

DESPLAZAMIENTO DE LA CUBIERTA PROTECTORA INFERIOR

La cubierta protectora inferior (9) del disco de corte (6) es retirada automaticamente conforme esté toman-
do contacto con el material trabajado.
Para poder retirarla manualmente es necesario mover el mango de la cubierta protectora inferior (3).

ASPERSION DE POLVO

La sierra circular estd equipada con el orificio de salida de polvo (1) que permite aspirar las virutas y el polvo
producidos durante el corte.

TRABAJO /AJUSTES

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la
A sierra. Durante la puesta en marcha es necesario sujetar la sierra con las dos manos, ya que el par

del motor puede causar un giro incontrolado de la herramienta.

Es preciso recordar que después de desconectar la sierra sus piezas moviles giran durante un tiempo.

La sierra estd equipada con el botén de bloqueo del interruptor (14) que evita una puesta en marcha in-
controlada.

Puesta en marcha:

e Pulsar el boton de bloqueo del interruptor (14) (imagen B).

e Pulsar el interruptor (13).

Desconexion:

e Soltar el interruptor (13)

CORTE

o Al empezar el trabajo siempre es necesario mantener la sierra firmemente con las dos manos utilizando
@ para ello las dos empuiaduras.
e Lasierra se puede poner en marcha Unicamente cuando esta a una distancia del material previsto para
cortar.
e No se puede presionar la sierra con demasiada fuerza. Se recomienda ejercer presion moderada y cons-

tante sobre la herramienta.
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Después de terminar de cortar espere a que el disco de corte se pare por completo.

e En el caso de que se interrumpa el trabajo antes de terminarlo, al continuar hay que esperar hasta que
la sierra alcance su velocidad maxima y posteriormente introducir con cuidado el disco en la ranura de
corte.

e Aveces durante el corte trasversal de las fibras del material (madera), éstas tienden a levantarse y despe-

garse (el movimiento lento de la sierra minimiza este fendmeno).

Asegurese que la cubierta protectora inferior llega a su posicién extrema durante el movimiento.

e Antes de cortar siempre hay que asegurarse que el bloqueo de tope de profundidad y el bloqueo de

ajuste de la placa base estan atornillados adecuadamente.

Para trabajar con la sierra hay que utilizar Unicamente los discos de corte de diametro exterior y didmetro

de orificio de ajuste adecuados.

El material cortado debe estar sujeto firmemente.

e La parte mas ancha de la placa base debe colocarse sobre la parte del material a cortar.

@ Si las dimensiones del material son pequenas hay que sujetarlo con sargentos. Si la placa base de la
sierra no se desplaza sobre el material trabajado, pero esta levantada, existe el riesgo de rebote.

Para garantizar el pleno control sobre la herramienta y de este modo evitar el riesgo de lesiones cor-
porales, amarre adecuadamente el material cortado y sujete la sierra firmemente. No intente sujetar
trozos cortos del material en la mano.

CORTE OBLICUO

e Afloje la rosca de bloqueo de la placa base (17) (imagen C).

@ e Ajuste la placa base de la sierra en un dngulo deseado (desde 0 hasta 45°) utilizando la escala.
e Apriete la rosca de bloqueo de la placa base (17).

@ Es necesario recordar que el corte oblicuo provoca un mayor riesgo de rebote, ya que hay mayor po-
sibilidad de atasco del disco de corte. Por lo tanto, hay que asegurarse que la placa base de la sierra
toque con toda su superficie el material trabajado. Ejecute el corte con movimiento continuado.

CORTE POR INCISION EN EL MATERIAL

Antes de ajustar la sierra, desconéctela de la toma de corriente.
@ e Ajuste el tope de profundidad de corte adecuado para el grosor del material cortado.

e Incline la sierra para que el borde delantero de la placa base esté apoyado sobre el material a cortar y
para que la marca de posicion 0° para cortes perpendiculares esté en la linea de corte.
Después de ajustar la sierra y antes de empezar a cortar, levante la cubierta protectora inferior (9) con el
mango (3) (el disco de corte levantado sobre el material).
Ponga en marcha la herramienta y espere a que el disco de corte alcance la velocidad méaxima.
Baje la sierra poco a poco penetrando con el disco de corte en el material (durante este movimiento el
borde delantero de la placa base debe tocar la superficie del material).
Cuando el disco de corte empiece a cortar, suelte la cubierta protectora inferior.
Cuando la placa base esté totalmente apoyada sobre el material, continue el corte moviendo la sierra
hacia delante.
Nunca debe retroceder la sierra mientras el disco de corte esté girando, ya que puede provocar el rebo-
te.
Termine el corte por incisién de manera opuesta que al comenzar, girando la sierra alrededor de la linea
en la que el borde delantero de la placa base toca con el material trabajado.
Después de apagar la sierra espere a que el disco de corte se pare completamente antes de extraer la
herramienta del material.
e Si es necesario, hay que terminar el trabajo con la sierra de sable o sierra manual.

CORTE DE TROZOS GRANDES DE MATERIAL

@ Si corta placas grandes de material o tablas, apdyelas adecuadamente para evitar posibles atascos
del disco de corte en la ranura que pueden provocar el efecto rebote.

e Apoye la placa o la tabla cerca del lugar de corte.
e Asegurese que la posicion del disco de corte garantiza que la mesa de trabajo o el soporte no se dafien
durante el trabajo.
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USOYMA NIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario desenchufarla de la toma de
corriente.

e Esnecesario cuidar que la rejilla de ventilacion de la sierra esté siempre desatascada sin restos adheridos
ni polvo. También deben estar limpios siempre todos los elementos de ajuste de la sierra. Si es necesa-
rio la limpieza se hace con un pincel. El aire comprimido da los mejores resultados a la hora de limpiar.
Cuando haga la limpieza con el aire comprimido péngase siempre gafas protectoras y mascarilla de
proteccion. Se prohibe limpiar la rejilla de ventilacion con piezas afiladas como destornilladores u otros
objetos parecidos.

e Para limpiar no se puede utilizar la gasolina, ni el disolvente o detergentes que puedan dafar los elemen-
tos fabricados de plastico.

e Sise observan demasiadas chispas en el conmutador del motor hay que apagar la herramientay llevarla
al servicio técnico.

e Elusonormal provoca que el disco de corte se desafila con tiempo. Si observa que es necesario presionar
con mas fuerza la sierra al cortar, esto significa que el disco de corte esta desafilado. Si observa que el
disco de corte esta dafiado, debe cambiarlo inmediatamente.

e El disco de corte debe estar siempre afilado.

CAMBIO DEL DISCO DE CORTE

o Afloje el tornillo de ajuste del disco de corte (8) girdndolo hacia la izquierda con la llave adjunta.

@ e Para evitar que el husillo de la sierra gire, bloquéelo con el botén de bloqueo del husillo (10) mientras
afloja el tornillo de ajuste del disco (imagen D).

o Desmonte la arandela exterior (7).

e Mueva la cubierta protectora inferior (9) con el mango (3) para colocarla dentro de la cubierta protec-
tora superior (2) (mientras tanto es necesario comprobar el estado y el funcionamiento del muelle de la
cubierta protectora inferior).

e Saque el disco de corte por la ranura en la placa base (5).

e Coloque el nuevo disco de corte en la posicion en la que los dientes y la flecha en el disco se ajusten con
la direccién indicada por la flecha en la cubierta protectora inferior.

e Introduzca el disco por la ranura en la placa base e instélelo sobre el husillo realizando los pasos inversos
que durante el desmontaje.

@ Al realizar el montaje es necesario comprobar que los dientes estan colocador en la direcciéon ade-
cuada. La flecha en el armazon de la sierra indica la direccion de giro del husillo de la herramienta.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es decir cuando su longitud sea menor de 5mm),
@ quemados o rotos deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los dos cepillos
alavez.
Destornille las tapas de los cepillos (16) (imagen E).
Retire los cepillos desgastados.
Extraiga con el aire comprimido el polvo de carbén.
Introduzca los cepillos de carbdn nuevos (imagen F) (los cepillos deben colocarse facilmente en la su-
jecion).
e Coloque las tapas de los cepillos (16).

@ Después de cambiar los cepillos es necesario poner en marcha la herramienta sin carga y esperar
hasta que los cepillos se ajusten al conmutador del motor. El cambio de cepillos de carbon debe
realizarse inicamente por personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico autorizado por el fabricante.
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DATOS TECNICOS NOMINALES

Sierra circular

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V CA
Frecuencia de alimentacién 50 Hz
Potencia nominal 1200 W
Velocidad de giro del husillo sin carga 5000 rpm
Alcance de corte oblicuo 0°-45°
Didmetro exterior del disco de corte 185mm
Didmetro del orificio del disco de corte 20mm
Grosor maximo del material traba-|En angulo recto 65mm
jado Oblicuamente (45°) 43mm
Clase de proteccion I
Peso 3,8kg
Ano de fabricacion 2014

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion sonora: Lp, = 92,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia acustica: Lp, = 103,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Valor de aceleraciones de las vibraciones: a, = 2,092 m/s*K=1,5 m/s’

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben echar a la basura junto con los residuos tradicionales, sino ser
llevados para su reutilizacion a las plantas de reciclaje especificas. Podra recibir informacién necesaria
del vendedor del producto o de la administracién local. El equipo eléctrico y electronico desgastado
contiene sustancias no neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje

suponen un posible riesgo para el medioambiente y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4
(a continuacion: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones
(a continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su
estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de
febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631 con enmiendas posteriores). Se
prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el
permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear la responsabilidad
civily penal.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI .D

SEGA CIRCOLARE
58G486

ATTENZIONE: PRIMA DIUTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE,
CHE VA CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURL.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA PER L'USO DELLA SEGA CIRCOLARE SENZA CUNEO SEPARATORE
RISCHI

a. Tenerelemaniadistanzadallazonaditagliodellalama.Tenerelaseconda mano sull'impugnatura
ausiliaria o sul corpo dell’elettroutensile. Tenendo la sega circolare con entrambe le mani si riduce il
rischio di ferirsi con la lama.

b. Non mettere la mano sotto all'oggetto in lavorazione. La protezione non pud proteggere dalla lama
rotante sotto l'oggetto in lavorazione.

c. Regolare la profondita di taglio adatta allo spessore dell'oggetto in lavorazione. Si consiglia di far
sporgere la lama al di sotto del materiale in lavorazione per una lunghezza minore di quella dei denti della lama.

d. Nontenere mail'oggettoinlavorazione conle manio sulle gambe. Fissare 'oggettoin lavorazione
su una base stabile. I/ buon fissaggio dell'oggetto in lavorazione e importante per evitare il pericolo di
contatto con il corpo, di blocco della lama rotante o di perdita di controllo durante il taglio.

e. Tenere la sega circolare per le superfici isolate destinate a tale scopo durante il funzionamento,
nei casi in cui la lama rotante possa venire in contatto con conduttori sotto tensione o con il suo
cavo di alimentazione. I/ contatto con ,conduttori sotto tensione” delle parte metalliche dell'elettroutensile
puo provocare folgorazione elettrica dell'operatore.

f. Durante il taglio longitudinale utilizzare sempre la guida per il taglio longitudinale o la guida per
i bordi. Questo migliora la precisione di taglio e riduce la possibilita di blocco della lama rotante.

g. Utilizzare sempre lame con la corretta dimensione del foro di fissaggio. Le lame non adatte alla sede
di fissaggio possono lavorare eccentricamente, provocando perdita di controllo durante il funzionamento.

h. Non utilizzare mai flange o viti danneggiate o inadatte per fissare la lama. Le flange e le viti di
fissaggio della lama sono state progettate appositamente per la sega circolare, in modo da garantire il
funzionamento ottimale e in piena sicurezza.

i. Tenere saldamente la sega circolare con entrambe le mani, con le braccia disposte di maniera
tale daresistere alla forza del contraccolpo. Il corpo si deve trovare su un lato della sega circolare
e non sulla linea di taglio. // contraccolpo pud provocare un movimento violento allindietro della sega
circolare, ma tale contraccolpo puo essere controllato dall'operatore, se si opera con la dovuta cautela.

j. Quando la lama si incastra o quando smette di tagliare per qualsiasi motivo, bisogna rilasciare
il pulsante dell'interruttore e tenere la sega circolare immobile nel materiale finché la lama non
si ferma completamente. Non provare mai ad allontanare la lama dal materiale in lavorazione,
né a tirare la sega circolare all'indietro, finché la lama é in rotazione. Questo puo provocare un
contraccolpo. Esaminare i motivi dell'inceppamento della lama e operare per risolvere il problema.

k. Nel caso di riavvio della sega circolare nell’elemento in lavorazione, porre la lama al centro della
linea di taglio e controllare che i denti della lama non siano bloccati nel materiale. Se /a lama si
incastra, nel momento del riavvio la sega circolare si puo spostare o provocare un contraccolpo rispetto al
materiale in lavorazione.

l. Sostenere i pannelli di grandi dimensioni, per ridurre al minimo il rischio di inceppamento e
contraccolpo della sega circolare. / pannelli di grandi dimensioni tendono a piegarsi sotto il proprio peso.
I sostegni devono essere risposti sotto al pannello da entrambi i lati, nelle vicinanze della linea di taglio e dei
bordi del pannello.

m. Utilizzare lame affilate e in buono stato. Denti della lama non affilati o disposti scorrettamente creano
un fessura di taglio stretta, provocando attrito eccessivo, Iinceppamento della lama e contraccolpo.

n. Impostare bene le regolazioni della profondita e dell'inclinazione di taglio, prima di effettuare il
taglio. Se le regolazioni della sega circolare cambiano durante il taglio questo puo provocare il blocco della

lama e il contraccolpo.
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Fare particolare attenzione durante il taglio profondo di pareti divisorie. La lama puo tagliare
oggetti non visibili dall'esterno, provocando un contraccolpo

Controllare la protezione inferiore prima di ogni utilizzo, verificando che sia correttamente
posizionata. Non utilizzare la sega circolare se la protezione inferiore non si muove liberamente
e non si ritrae immediatamente. Non fissare o lasciare mai la protezione inferiore in posizione
aperta. Se la sega circolare viene accidentalmente abbassata, la protezione inferiore puo piegarsi. Sollevare
la protezione inferiore per mezzo della leva e accertarsi che si muova liberamente e che non tocchi la lama o
altre parti della sega circolare, per ogni regolazione dell'angolo e della profondita di taglio.

Controllare il funzionamento della molla della protezione inferiore. Se la protezione e la molla
non funzionano correttamente, devono essere riparate prima dell’utilizzo. // funzionamento della
protezione inferiore puo venire rallentato a causa di parti danneggiate, depositi appiccicosi, o strati di
materiale di scarto.

E permesso I'arretramento manuale della protezione inferiore solo in caso di tagli particolari,
come il ,taglio di profondita” e il ,taglio complesso”. Sollevare la protezione inferiore per mezzo
della leva e quando la lama penetra nel materiale bisogna rilasciare la protezione inferiore. /n
tutti gli altri casi si consiglia di far funzionare automaticamente la protezione inferiore.

Verificare sempre che la protezione inferiore copra la lama, prima di deporre la sega circolare
sul banco da officina o sul pavimento. La lama non protetta ancora in movimento provochera un
movimento di arretramento della sega circolare, tagliando tutto cio che incontra. Considerare il tempo
necessario all’arresto completo della lama, dopo lo spegnimento.

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACCOLPO.
e || contraccolpo & un improvviso sollevamento e arretramento della sega circolare in direzione

dell'operatore lungo la linea di taglio, provocato da una lama premuta o guidata scorrettamente.

e Quando la lama della sega circolare viene premuta o incastrata nella fessura di taglio, la lama si ferma

e la reazione del motore provoca un movimento violento all'indietro della sega circolare, in direzione
dell'operatore.

e Se lalama e deformata o posizionata male nell'elemento in lavorazione, i denti della lama uscendo dal

materiale possono colpire la superficie superiore del materiale in lavorazione provocando il sollevamento
della lama e allo stesso tempo il contraccolpo in direzione dell'operatore.

Il contraccolpo € la conseguenza di un uso scorretto della sega circolare, o di procedure scorrette, o di
condizioni d'uso scorrette, e puo essere evitato prendendo le opportune misure di sicurezza.

Misure di sicurezza

e Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

e Utilizzare solo lame indicate dal produttore, che rispettino i requisiti della norma EN 847-1.
e Utilizzare solamente lame con denti con placchette al carburo di tungsteno.

e Utilizzare mezzi di protezione personale, come:

protezioni per I'udito, per ridurre il rischio di perdita dell’'udito;

protezioni per gli occhi;

protezioni per le vie respiratorie, per ridurre il rischio di inalare polveri nocive;

guanti per maneggiare le lame e altri materiali affilati e che possono ferire (le lame per quanto
possibile devono essere tenute per il foro di fissaggio);

e Collegare un sistema di aspirazione delle polveri durante il taglio del legno.

Funzionamento in piena sicurezza

La lama va scelta a secondo del tipo di materiale da tagliare.

E vietato utilizzare la sega circolare per tagliare materiali diversi dal legno e materiali simili.

E vietato utilizzare la sega circolare senza protezione, o con la protezione bloccata.

Il pavimento nella zona di lavoro deve essere in buono stato, pulito e senza elementi sporgenti.

Bisogna garantire un‘opportuna illuminazione della zona di lavoro.

L'operatore che utilizza la macchina deve essere opportunamente istruito circa il suo utilizzo,
manutenzione e funzionamento.

Utilizzare solamente lame affilate.

Fare attenzione alla massima velocita indicata sulla lama.

Accertarsi che le parti vengano utilizzate secondo le indicazioni del produttore.
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e Selasega circolare é fornita di laser, € vietato sostituirlo con un altro tipo di laser, e le riparazioni devono
essere eseguite dall'assistenza tecnica.

Attenzione! L'elettroutensile non deve essere utilizzato per lavori all’esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell’elettroutensile, I'utilizzo di sistemi di protezione e di misure
di protezione supplementari, vi & sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

La sega circolare & un elettroutensile manuale con classe diisolamento Il. L'utensile € azionato da un motore
a spazzole monofase. Questo tipo di elettroutensili € largamente utilizzato per tagliare legno e materiali
simili, adatti alle dimensione dell’elettroutensile. Non va utilizzata per tagliare la legna da ardere. Tentativi
di utilizzo della sega circolare a scopi diversi da quanto indicato vanno considerati come uso scorretto. La
sega circolare va utilizzata unicamente con lame adatte, con denti con placchette al carburo di tungsteno.
La sega circolare e stata progettata per lavori leggeri nei laboratori e officine, e per tutti i lavori nell'ambito
dell'attivita amatoriale (hobbistica).

E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua destinazione d’uso

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi dell’elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni
del presente manuale.

1. Condotto per I'asportazione della polvere
. Protezione superiore

. Leva della protezione inferiore

. Manopola di blocco della guida parallela
. Piastra di base

Lama

. Flangia

. Vite difissaggio della lama

. Protezione inferiore

10.Pulsante di blocco dell’alberino
11.Impugnatura anteriore

12.Leva di blocco della profondita di taglio
13.Interruttore

14.Pulsante di blocco dell'interruttore
15.Impugnatura principale

16.Coperchio delle spazzole

17.Manopola di blocco dell'inclinazione della piastra
18.Indicatore 45°per il taglio inclinato
19.Indicatore 0°per il taglio perpendicolare

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto

VoONGOUAWN

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE

AVVERTENZA
MONTAGGIO/REGOLAZIONE

INFORMAZIONE
EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Guida parallela - 1 pezzo
2. Chiave a brugola -1 pezzo



PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

La profondita di taglio puo essere regolata da 0 a 65 mm.

e Allentare la leva di blocco della profondita di taglio (12).

e Regolare la profondita di taglio desiderata (utilizzando la scala graduata).
® Bloccare la leva di blocco della profondita di taglio (12) (dis. A).

MONTAGGIO DELLA GUIDA PER ILTAGLIO PARALLELO

Per tagliare il materiale in pezzi di ridotta larghezza bisogna utilizzare la guida parallela. La guida puo essere
@ fissata sul lato destro o sinistro dell’elettroutensile.

e Allentare la manopola di blocco della guida parallela (4).

e Inserire il listello della guida parallela nelle due aperture della piastra di base (5).

e Impostare la distanza desiderata (utilizzando la scala graduata).

e Fissare la guida parallela per mezzo della manopola di blocco della guida parallela (4).

La guida parallela puo essere utilizzata anche per il taglio inclinato, nell'ambito da 0° a 45°.

@ Non permettere mai che sotto alla sega circolare in funzione si trovi una mano o un dito. Nel caso
avvenga un contraccolpo la sega circolare puo cadere sulla mano, e questo puo provocare gravi
lesioni corporali.

SPOSTAMENTO DELLA PROTEZIONE INFERIORE

La protezione inferiore (9) della lama (6) si sposta automaticamente al contatto con il materiale in
lavorazione.
Per spostarla manualmente bisogna agire sulla leva della protezione inferiore (3).

ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

La sega circolare é fornita di un condotto per l'asportazione della polvere (1) che permette di asportare
polvere e trucioli prodotti durante il taglio.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato sulla targhetta nominale della
A sega circolare. Durante I'avvio la sega circolare va tenuta con entrambe le mani, in quanto la coppia

del motore puo provare una rotazione incontrollata dell’elettroutensile.

Va ricordato che dopo lo spegnimento della sega circolare & necessario un certo tempo affinché i

suoi elementi mobili si arrestino.

@ La sega circolare e fornita di un pulsante di blocco dell'interruttore (14), che protegge da avviamenti
accidentali.

Accensione:

e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (14) (dis. B).
e Premere il pulsante dell'interruttore (13).

Spegnimento:

e Rilasciare il pulsante dell'interruttore (13)

TAGLIO

e Prima di iniziare il lavoro bisogna sempre tenere saldamente la sega circolare, con entrambe le mani,
@ utilizzando entrambe le impugnature.
e |asega circolare pud essere accesa solo quando non si trova a contatto con il materiale in lavorazione.
e [ vietato esercitare un'eccessiva pressione sulla sega circolare, va esercitata una pressione moderata e
continua.
o Al termine del taglio attendere che la lama si arresti completamente.
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e Se l'operazione di taglio viene interrotta prima della sua conclusione, per continuare il lavoro bisogna
avviare la sega circolare, attendere che raggiunga la sua velocita massima e solo dopo inserire con
prudenza la lama nella fessura nel materiale in lavorazione.

e Nel caso di taglio perpendicolare alle fibre del materiale (legno) a volte le fibre tendono a sollevarsi
e staccarsi (un moto di avanzamento della sega circolare a bassa velocita riduce I'insorgenza di tale
fenomeno).

e Accertarsi che la protezione inferiore nel suo movimento raggiunga la posizione estrema.

e Prima di iniziare I'operazione di taglio bisogna sempre accertarsi che la leva di blocco della profondita di
taglio e la manopola di blocco dell'inclinazione della piastra siano correttamente serrate.

e Con la sega circolare bisogna utilizzare esclusivamente lame aventi un corretto diametro esterno e un
corretto diametro dell’apertura di fissaggio.

e |l materiale in lavorazione deve essere fissato in maniera sicura.

e La parte piu larga della piastra di base della sega circolare va posta sulla parte di materiale che non &
ancora tagliata.

@ Seledimensioni del materiale sonoridotte, il materiale vafissato per mezzo di morsetti dafalegname.
Se la piastra di base della sega circolare anziché scorrere scivolando sul materiale in lavorazione
viene sollevata, si corre il rischio che insorga il fenomeno del contraccolpo.

L'opportuno fissaggio del materiale in lavorazione e una presa salda della sega circolare garantiscono
A il pieno controllo sul funzionamento dell’elettroutensile, evitando il rischio di lesioni corporali. E
vietato tentare di tenere con la mano piccoli pezzi di materiale.

TAGLIO INCLINATO

o Allentare la manopola di blocco dell'inclinazione della piastra (17) (dis. C).
@ e Regolare la piastra di base della sega circolare secondo I'angolo desiderato (da 0° a 45°) utilizzando la
scala graduata.
e Serrare la manopola di blocco dell'inclinazione della piastra (17).

Va ricordato che durante il taglio inclinato vi & una maggior rischio che avvenga il fenomeno del

contraccolpo (maggiore possibilita di blocco dellalama), e quindi bisogna fare particolare attenzione
che la piastra di base della sega circolare scorra scivolando con tutta la sua superficie sul materiale in
lavorazione. Eseguire il taglio con un movimento fluido.

TAGLIO INTERNO IN UN PANNELLO DI MATERIALE

Prima di eseguire le regolazioni scollegare la sega circolare dall’alimentazione

e Regolare la profondita di taglio desiderata, adatta allo spessore del materiale in lavorazione.

e Inclinare la sega circolare in maniera tale che il bordo anteriore della piastra di base della sega circolare
si appoggi al materiale da tagliare, e l'indicazione 0° per il taglio perpendicolare si trovi sulla prevista
linea di taglio.

e Dopo aver posizionato la sega circolare nel punto di inizio del taglio sollevare la protezione inferiore (9)
per mezzo della leva della protezione inferiore (3) (lama della sega circolare sospesa sopra il materiale).

e Avviare l'elettroutensile e attendere che la lama raggiunga la piena velocita.

e Abbassare gradualmente la sega circolare facendo penetrare la lama nel materiale (durante questo
movimento il bordo anteriore della piastra di base della sega circolare deve toccare la superficie del
materiale).

e Quando la lama inizia a tagliare, rilasciare la protezione inferiore.

e Quando la piastra di base della sega circolare si appoggia completamente sul materiale, continuare il
taglio facendo scorrere la sega circolare in avanti.

e Non fare mai arretrare la sega circolare con la lama in rotazione, per evitare il rischio di contraccolpo.

e Terminare I'operazione di taglio sollevando la sega circolare, ruotandola attorno alla linea di contatto tra

il bordo anteriore della piastra di base e il materiale in lavorazione.

e Dopo lo spegnimento della sega circolare attendere che la lama si fermi completamente prima di
allontanare l'elettroutensile dal materiale.

e Se necessario rifinire la lavorazione degli spigoli con un seghetto alternativo o con una sega a mano.
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TAGLIO DI PEZZI DI MATERIALE DI GROSSE DIMENSIONI

Durante il taglio di tavole o pannelli di materiale di grandi dimensioni bisogna opportunamente
@ sostenerli, al fine di evitare il rischio di contraccolpo, in conseguenza del blocco della lama nella
fessura di taglio.
e Sostenere il pannello o la tavola nelle vicinanze del punto di taglio.
@ e Accertarsi che la regolazione della lama garantisca che il banco da officina o i sostegni non vengano
danneggiati durante l'operazione di taglio.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di installazione, regolazione, riparazione o servizio,
@ bisogna estrarre la spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

e Bisogna fare attenzione che le aperture di ventilazione nel corpo della sega circolare siano sempre aperti,
privi di depositi di polvere. Anche tutti gli elementi di regolazione della sega circolare devono essere
sempre puliti. Se necessario pulirli per mezzo di una pennello. L'utilizzo di aria compressa assicura una
pulizia piu efficace. Utilizzando aria compressa bisogna sempre indossare occhiali protettivi e maschera
protettiva. E vietato pulire le fessure di ventilazione inserendovi elementi appuntiti, come cacciaviti o
simili.

Per la pulizia € vietato utilizzare benzina, solventi o detergenti, che potrebbero danneggiare gli elementi
in plastica della sega circolare.

Nel caso si presentino eccessive scintille sul commutatore del motore, bisogna spegnere l'elettroutensile
e consegnarlo ad un centro di assistenza tecnica.

Durante il normale utilizzo la lama dopo un certo tempo perde il filo. Un indizio che lama non é affilata
¢ la necessita di esercitare un'aumentata pressione per far scorrere la sega circolare durante il taglio. Se
viene rilevato un danneggiamento della lama, la lama va immediatamente sostituita.

e Lalama deve essere sempre affilata.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA

e Per mezzo della chiave fornita svitare la vite di fissaggio della lama (8) ruotandola a sinistra.
@ e Per evitare la rotazione dell'alberino della sega circolare, durante la svitatura della vite di fissaggio della
lama bisogna bloccare I'alberino con il pulsante di blocco dell’alberino (10) (dis. D).
Smontare la flangia esterna (7).
Per mezzo della leva della protezione inferiore (3) far scorrere la protezione inferiore (9) in modo
che rientri al massimo nella protezione superiore (2) (in questo momento va controllato lo stato e il
funzionamento della molla di ritorno della protezione inferiore).
Estrarre la lama attraverso la fessura nella piastra di base (5) della sega circolare.
Inserire la nuova lama in modo che i denti della lama e la freccia posta su di essa corrispondano alla
direzione indicata dalla freccia posta sulla protezione inferiore.
Infilare la lama attraverso la fessura nella piastra di base della sega circolare e montarla sull‘alberino,
operando in successione inversa rispetto alla procedura di smontaggio.

@ Bisogna fare attenzione a montare la lama con i denti rivolti nella direzione corretta. La direzione di
rotazione dell’alberino dell’elettroutensile € indicata dalla freccia sul corpo della sega circolare.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (piu corte di 5 mm), bruciate o spaccate vanno immediatamente
@ sostituite. Entrambe le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.

e Svitare il coperchio delle spazzole (16) (dis. E).

e Estrarre le spazzole consumate.

e Rimuovere l'eventuale polvere di grafite, per mezzo di aria compressa.

e Inserire le nuove spazzole in grafite (dis. F) (le spazzole devono entrare comodamente nel
fermaspazzole).
Rimontare il coperchio delle spazzole (16).
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@ Dopo la sostituzione delle spazzole bisogna avviare l'elettroutensile a vuoto e attendere un po)
affinché le spazzole si adattino al commutatore del motore. La sostituzione delle spazzole in grafite
deve essere eseguita esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Sega circolare
Parametro Valore

Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1200 W
Velocita a vuoto dell'alberino 5000 min’'
Ambito di taglio inclinato 0°-45°
Diametro esterno della lama 185mm
Diametro del foro della lama 20mm

. . . Taglio perpendicolare 65mm
Spessore massimo del materiale da tagliare Taglio inclinato (45°) 3mm
Classe di isolamento Il
Peso 3,8kg
Anno di produzione 2014

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp, = 92,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 103,1 dB(A) K = 3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni: a, = 2,092 m/s>’K=1,5 m/s?

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate
a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono fornite dal venditore
dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche usate contengono
sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio potenziale per
I'ambiente e per la salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4
(detta di seguito:, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:
+,Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione,
appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul
diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia,
I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi,
senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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