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Pilarka tarczowa DBRCc 67 z wyposazeniem




Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i oferuje
szeroki asortyment elektronarzedzi profesjonalnych,
przeznaczonych dla zakladoéw przemystowych oraz
warsztatow rzemiesIniczych.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca pilarka
tarczcowa DBRCc 67 jest uzalezniona gtdéwnie od
prawidtowej eksploatacji. Dlatego w interesie
uzytkownika jest doktadne zapoznanie sie z trescig
niniejszej instrukgji i przestrzeganie wszystkich uwag
i zalecenn w niej zawartych. Za szkody powstate na
skutek nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukcji

producentiserwis nie przyjmuja odpowiedzialnosci.
Informacje na ktére pragniemy zwréci¢ szczegdlng

uwage Panstwa, zostaly napisane wyttuszczona
czcionkaisa poprzedzone znakiem,,-"

CHARAKTERYSTYKA PILARKI | WYPOSAZENIA
Pilarka tarczowa jest najbardziej popularnym urza-

dzeniem stuzacym do ciecia drewna i materiatow
drewnopochodnych (tworzyw drzewnych). Stuzy do
prostoliniowego ciecia drewna litego oraz ptyt
stolarskich, wiérowych, MDF i sklejki. Z powodzeniem
mozna wykonywaé tez ciecie ptyt meblowych
fornirowych oraz laminowanych. Konstrukgja stolika
pozwala na pochylanie pity w celu wykonywania
ciecia pod katem w zakresie 0°—45° (wg podziatki
katowej). Rownolegte prowadzenie pilarki do
krawedzi cietego materiatu zapewnia przykfadnia,
ktéra ma regulowany wysieg. W celu zabezpieczenia
uzytkownika przed urazami mechanicznymi, tarcza
pity ostonieta jest w goérnej czesci staty ostona
potaczong z korpusem pilarki. Dolng czes¢ pity
zabezpiecza ostona ruchoma, ktéra odchyla sie
podczas ciecia pod naciskiem obrabianego materia-
tu. Do ostony statej przymocowany jest klin rozsz-
czepiajacy zapobiegajacy zakleszczaniu pity w szcze-
linie rzazu. Ergonomicznie uksztattowane rekojesci —
zasadnicza i dodatkowa — zapewniajg stabilne i pe-
wne prowadzenie pilarki podczas ciecia. Wytacznik
umieszczony w rekojesci zasadniczej posiada
zabezpieczenie przed przypadkowym uruchomie-
niem pilarki. Przed wcisnieciem przycisku wytgcznika
konieczne jest nacisniecie bocznego przycisku
blokady. tatwy dostep do szczotek elektrografi-
towych podczas ich wymiany umozliwiajg pokrywki
mocowane jednym wkretem umieszczone po obu
stronach korpusu silnika. Przedstawione wyzej
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rozwigzania techniczne sprawiaja, ze pilarka tarczowa
DBRCc 67 jest urzadzeniem niezbednym przy pracach
stolarskich zwiazanych z wykonczeniem wnetrz,
w warsztatach stolarskich, na budowach itp. Dla
zapewnienia optymalnych warunkéw obrébki nalezy
stosowac odpowiednie rodzaje pit w zaleznosci od
cietego materiatu. Prawidtowe, niezawodne i bez-
pieczne dziatanie pilarki tarczowej jest uzaleznione
od wiasciwej eksploatacji. W interesie uzytkownika
lezy doktadne zaznajomienie sie z trescig instrukcji
obstugi i przestrzeganie zalecen w niej zawartych. Za
szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
niniejszej instrukcji, producent i serwis nie ponosza
odpowiedzialnosci.

Pilarka tarczowa DBRCc 67 jest wyposazona w naste-
pujacy osprzet:

Pita tarczowa — na jej obwodzie wykonane jest
uzebienie z naktadkami z weglikow spiekanych.
Srednica zewnetrzna pity wynosi 200 mm (maksy-
malna $rednica pit, jakie mozna stosowac w pilarce),
natomiast otwér w pile do mocowania na wrzecionie
ma $rednice 30 mm.

Przyktadnia — stuzy do réwnolegtego prowadzenia
pilarki po waskiej ptaszczyznie przycinanego mater-
iatu. Ramie prowadnicy osadzone miedzy wystepami
wykonanymi z przodu stolika jest zaciskane Srubg
skrzydetkowa, zapewniajagc w ten sposéb regulacje
wysiegu.

Rekojes¢ dodatkowa — wypraska z tworzywa
sztucznego, powinna by¢ bezwzglednie zamoco-

wana srubami do przedniej czesci stolika.

Klucz trzpieniowy RWTg 5-Zn — przeznaczony jest
do odkrecania/zakrecania $ruby M6x18 mocujacej
pite tarczowa oraz sruby M6x12 umozliwiajacej regu-
lacje potozenia klina rozszczepiajagcego w stosunku
do pity. Po wykonaniu ww czynnosci, klucz nalezy
umiesci¢ w gniezdzie przy rekojescizasadniczej.

Aby zapewni¢ bezpieczne i doktadne ciecie pilarka,
obstugujacy powinien pewnie trzymac jedna reka
rekojes¢ zasadnicza urzadzenia, a druga - rekojes¢
dodatkowa. Ponadto, druga reka na rekojesci
dodatkowej spetnia funkcje prowadzaca pilarke za
pomoca przyktadni.

* Zafgcznikami do niniejszej instrukcji obstugi jest
karta gwarancyjna

PARAMETRY TECHNICZNE DBRCc 67

Napiecie, czestotliwosc 230V,50Hz
Mocznamionowa 1100W
Prad znamionowy 515A



Gtlebokosc ciecia 67 mm

Regulacja pochyl.stolika 0°—45°
Sredn. pity tarczowej (maks.) 200mm
Predkos¢ obrotowa

na biegujatowym [n,] 4400/min
Predkos¢ obrotowa

przy obcigz.znamion. 3500/min

Klasa ochronnosci I
(urzadzenie nie wymaga uziemienia)
Wymiary stolika 175x340mm
Wymiary gabarytowe(dtx wys x szer)

340x235x250mm
Masa 5,6kg
Pilarki tarczowe DBRCc 67 spetniajg wymagania

Dyrektyw UE.
PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKONY-
WANIAZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania
oznaczone symbolem i wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY PILARKA
a) ZAGROZENIE: Trzymac¢ rece daleko od obszaru
ciecia i pity. Trzymac¢ drugg reke na rekojesci do-
datkowej lub na obudowie silnika. Trzymajqc pilarke
oburqcz mozna uniknqc¢ skaleczenia rqk przez tarcze
tngcq.

b) Nie wktadac¢ rak pod obrabiany przedmiot. Pod
obrabianym materiatem osfona tarczy nie chroni przed
skaleczeniem.

¢) Glebokos¢ ciecia nastawic¢ odpowiednio do grubo-
Sci przedmiotu obrabianego. Zaleca sie, aby mniej niz
caty zqb tarczy pity byt widoczny ponizej przedmiotu
obrabianego.

d) W zadnym wypadku nie wolno przytrzymywac
przecinanego przedmiotu reka, ani trzymac¢ go na
kolanach. Obrabiany przedmiot nalezy stabilnie
umiesci¢ na statym podtozu. Wtasciwe zamocowanie
obrabianego przedmiotu jest bardzo istotne, gdyz
dziekitemu moznazminimalizowac niebezpieczeristwo
w przypadku kontaktu z ciatem uzytkownika, zablo-
kowania sie brzeszczotu lub utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

e) Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody

elektryczne lub nawtasny przewdd zasilajacy, elektro-
narzedzie nalezy trzymac za izolowane powierzchnie
rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze
spowodowac przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac porazenie
prgdem elektrycznym.

f) Podczas ciecia wzdtuznego zawsze uzywac prowa-
dnicy. Wptynie to na zwiekszenie precyzji cieciai zmniej-
szyprawdopodobieristwo zablokowaniasie tarczy.

g) Zawsze stosowac pity o prawidtowych wymiarach
i ksztatcie otworéw mocujacych (np. ksztatt rombu
lub okragty). Pity, ktére nie pasujq do uchwytu
mocujgcego bedq pracowac¢ mimosrodowo, powodu-
jgc utrate kontrolinad elektronarzedziem.

h) Nigdy nie stosowa¢ do mocowania pity uszkodzo-
nych lub niewtasciwych podkfadek lub srub. Tylko
podktadki i sruby, skonstruowane specjalnie dla danej
pity zapewniajq optymalng wydajnos¢ i bezpie-
czeristwo pracy.

DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
PILARKA

Przyczyny odrzutuisposoby jego unikniecia:
- Odrzut jest nagta reakcja, spowodowang zaczepia-
jaca sie, zaklinowang lub niewfasciwie ustawiong
tarcza tnaca i prowadzi do nagtego oderwania sie
pilarki od obrabianego przedmiotu oraz jej ruchu
powrotnego w kierunku osoby obstugujacej.
- Zaczepienie lub zaklinowanie sie tarczy w rzazie
prowadzi do jej zablokowania, co powoduje odrzut
pilarki w kierunku osoby obstugujacej.
- Niewtasciwie ustawienie lub skrecenie tarczy
podczas ciecia moze spowodowac zablokowane sie
tylnej krawedzi zebéw w obrabianym materiale,
nastepstwem czego bedzie wyskoczenie tarczy z rza-
zuiodbicie pilarki w kierunku osoby obstugujacej.
Odrzut jest nastepstwem niewfasciwego lub niezgo-
dnego z przeznaczeniem uzycia elektronarzedzia.
Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich Srodkdw ostroznosci
a) Pilarke nalezy mocno trzymaé oburacz, a rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie
odrzutu. Nalezy zawsze znajdowac sie z boku tarczy
tnacej; tarcza nie powinna sie nigdy znalez¢ w jednej
linii z ciatem uzytkownika. W przypadku odrzutu, pita
moze zosta¢ odrzucona do tytu, osoba obstugujaca
moze jednak zapanowac nad sitami odrzutu poprzez
zachowanie odpowiednich srodkéw ostroznosci.



b) W przypadku zaklinowania sie pity tarczowej lub
przerwy w pracy nalezy zwolni¢ przycisk facznika
i trzymac pilarke nieruchomo w materiale dopoki
tarcz pity nie zatrzyma sie catkowicie. Nie nalezy nigdy
usuwac przedmiotu obrabianego, dopoki tarcza
catkowicie sie nie zatrzyma. W przeciwnym wypadku
moze wystapi¢ odrzut. Nalezy wykry¢ i usunqc
przyczyne zaklinowaniasietarczy.

c) Jezeli istnieje konieczno$¢ uruchomienia pilarki,
ktéra tkwi w obrabianym materiale, nalezy wycen-
trowac tarcze tnacg w rzazie i skontrolowac, czy zeby
tarczy nie zahaczyly sie o materiat. Jezeli tarcza tnqca
zablokowana jest w materiale, moze wysunqc¢ sie lub
spowodowac odrzut pilarki.

d) Duze ptyty nalezy przed obrdébka podeprzec-
zmniejszy to ryzyko odrzutu, spowodowanego zakli-
nowang tarczg tnaca. Duze pfyty mogq sie ugiqc pod
ciezarem wtasnym. Plyty takie nalezy podeprzec
z obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak
ikrawedzi.

e) Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz
tnacych. Tarcze tnqce z tepymi lub niewtasciwie
ustawionymi zebami powodujq — przez zbyt wqski rzaz
-zwiekszone tarcie, zaklinowanie sie tarczy w materiale
iodrzut.

f) Gtebokos¢ i kat ciecia powinny zosta¢ pewnie
ustawione przed rozpoczeciem ciecia. Zmiana nas-
taw podczas pracy moze prowadzic do zaklinowania sie
tarczy tnqcejiodrzutu.

g) Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy
,cieciu wgtebnym” w scianach lub operowaniu w in-
nych niewidocznych obszarach. Wgfebiajgca sie
tarcza tnqca moze natrafic na niewidoczne obiekty,
zablokowac siei spowodowac odrzut narzedzia.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY PILARKA
ZWEWNETRZNA OSLONA WAHLIWA
a) Przed kazdym uzyciem pilarkinalezy sprawdzi¢, czy
ostona dolna wraca do potozenia poczatkowego
zakrywajac w petni ostrze. Nie wolno uzywac pilarki,
jezeli ostona dolna nie porusza sie swobodnie, a czas
jej zamykania budzi zastrzezenia (powinna ona zamy-
kac sie natychmiast). W zadnym wypadku nie wolno
blokowac¢ lub przywigzywac dolnej ostony w poto-
zeniu otwartym. Upadek pilarki moze spowodowac
wygiecie sie ostony dolnej. Ostone nalezy otworzyc,
uzywajqc uchwytu odciggajqcego i sprawdzic, czy
porusza sie ona swobodnie i nie dotyka pity lub innej
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czesci pilarki. Sprawdzenie wykona¢ dla kazdego
nastawienia kqta i glebokosci ciecia.

b) Nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie sprezyny ostony
dolnej. Jezeli funkcjonowanie ostony lub jej sprezyny
budzi zastrzezenia, nalezy pilarke poddac naprawie.
Osfona dolna moze dziata¢ wolno wskutek uszkodzo-
nych czesci, lepkich osadéw lub nawarstwienia wiréw.
c) Ostone dolng mozna otwierac recznie tylko w przy-
padku specjalnych rodzajéw cie¢, takich jak ,ciecie
wgtebne” i ,ciecie ztozone” Ostone dolng nalezy ot-
wiera¢ przy pomocy uchwytu odciaggajacego, pusz-
czajac go natychmiast po tym, jak ostrze tarczy tnacej
zagtebi sie w obrabiany element. Przy wszystkich
innych rodzajach prac, ostona dolna powinna uchyla¢
sieautomatycznie.

d) Nie nalezy odktadac¢ pilarki na stét warsztatowy ani
na podtoge, jezeli tarcza tnaca nie jest zastonieta
ostong. Niezabezpieczona tarcza, ktéra porusza sie sitq
inercji, powoduje ruch pilarki w kierunku przeciwnym
do kierunku ciecia i przecina wszystkie napotkane
obiekty. Nalezy zwréci¢ uwage na czas wybiegu pilarki.

DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
PILARKA Z KLINEM ROZSZCZEPIAJACYM
a)Stosowac klin rozszczepiajacy dostosowany do
uzywane;j pity. Klin rozszczepiajgcy musi by¢ grubszy od
korpusu pity lecz ostrze klina musi byc cierisze od

szerokoscizeboéw pity.

b)Wyregulowa¢ klin rozszczepiajacy zgodnie z opi-
sem podanym w instrukcji obstugi. Niepoprawne usta-
wienie, zta pozycja, brak ustawienia w linii moze powo-
dowac nieskutecznos¢ klina rozszczepiajgcego w zapo-
bieganiu odrzutowi.

c)Klin rozszczepiajacy stosowac do wszystkich prac
z wyjatkiem wykonywania ciecia wgtebnego. Klin
rozszczepiajacy musi by¢é ponownie zamontowany
po wykonaniu ciecia wgtebnego. Klin rozszczepiajqcy
powoduje zaktécenia podczas ciecia wgtebnego i moze
powodowac odrzut tylny.

d)Dla poprawnej pracy klina rozszczepiajgcego musi
by¢ on wpuszczony w element obrabiany. Klin roz-
szczepiajqcy jest nieskuteczny w zapobieganiu odrzutu
tylnego podczas krétkich ciec.

e)Nie obstugiwac pilarki jesli klin rozszczepiajacy jest
wygiety. Nawet lekkie wygiecie klina moze spowolni¢
zamykanie sie osfony.



OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA NARZEDZIA
OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazowek doty-
czacych bezpieczenstwa moze by¢ przyczyng pora-
zenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych

obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa, aby méc skorzystac
znich w przysztosci.

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i do-
bre oswietlenie. Nieporzgdek i zte oswietlenie
przyczyniasie dowypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodo-
wiskach wybuchowych, tworzonych przez tatwopal-
ne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzie wytwarza
iskry, ktore mogq zapalic¢ pytlub opary.

) Nie nalezy dopuszczac¢ dzieci i obserwatoréw do
miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi. Rozpro-
szenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowaé do
gniazdek. Nigdy w Zzaden sposéb nie nalezy przera-
biac¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych przedtuza-
czy w przypadku elektronarzedzi majacych przewéd
z zyla uziemienia ochronnego. Brak przerébek we
wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqdem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych
lub zwartych z masg, takich jak rury, ogrzewacze,
grzejniki centralnego ogrzewania i chtodziarki.
W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub
zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia prqgdem
elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewodéw przytaczenio-
wych. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu przytacze-
niowego do przenoszenia, ciggniecia elektronarze-
dzia lub wyciggania wtyczki z gniazdka. Nalezy
trzymac przewod przytaczeniowy z daleka od zrédet
ciepfa, olejéw, ostrych krawedzi lub ruchomych

czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na
wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy
przedtuzac przedtuzaczami przeznaczonymido pracy
na wolnym powietrzu. Uzywanie przedtuzacza
przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu
zmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowac
urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie
RCDzmniejszaryzyko porazania prqgdem elektrycznym.
3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi
i zachowywac¢ rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarze-
dzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wplywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi
podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac
powazne osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nalezy
zawsze zaktadac¢ okulary ochronne. Uzywanie w od-
powiednich warunkach wyposazenia ochronnego,
takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antypo-
slizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do zrédta zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie
lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie, ze
wylacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytqczniku
lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajgcej
przy zatqczonym wytqczniku moze byc¢ przyczyng
wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunac wszystkie klucze. Pozostawienie kluczaw obra-
cajqcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caty czas
sta¢ pewnie i zachowa¢ réwnowage. Umozliwi to
lepszq kontrole nad elektronarzedziem w sytuacjach
nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy nosic¢
luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac
swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci
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ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy
mogq zostaczaczepione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia s przystosowane do przyta-
czenia zewnetrznego odciggu pytu i pochtaniacza
pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one przylaczone i pra-
widtowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pytu moze
zredukowaczagrozenia zalezne od zapylenia.
4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do
wykonywanej pracy. Wtasciwe elektronarzedzie
umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy obcig-
Zeniu, najakiezostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik
go nie zatacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie,
ktdrego nie mozna zatqczac lub wytqczac tqcznikiem,
Jjestniebezpieczneimusizostac naprawione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze Zzrodta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtgczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki
bezpieczeristwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwalac¢
osobom nie zaznajomionym z elektronarzedziem lub
niniejsza instrukcja na uzywanie elektronarzedzia.
Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach nie prze-
szkolonych uzytkownikdéw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzaé¢ wspotosiowosé lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie inne
czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczynq wielu wypadkéw jest niefachowy sposéb
konserwacjielektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi
tnqcych zmniejsza prawdopodobieristwo zaklesz-
czeniaiutatwiaobstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze
itp. nalezy stosowa¢ zgodnie z niniejszg instrukcja,
biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj pracy do
wykonania. Uzywanie elektronarzedzia w sposéb, do
jakiego nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

5.Naprawa
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a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytgcznie
osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytgcznie
oryginalne czesci zamienne. Zapewni to, ze uzytko-
wanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
- parametry pity tarczowej (Srednica, grubos¢) winny
by¢ zgodne z podanymi w instrukcji, natomiast
parametry jej uzebienia nalezy dobra¢ w zaleznosci
od wykonywanego ciecia (np. rodzaj cietego
materiatu);
- pita tarczowa powinna by¢ prawidtowo naostrzona
i nie moze wykazywac bicia promieniowego ani
poosiowego;
- nie wolno uzywac pity, ktérej czes¢ tnaca wykazuje
odksztatcenia lub pekniecia lub gdy jej zeby sa
uszkodzone (wyszczerbione, przypalone);
- pifa tarczowa powinna by¢ odpowiednio dobrana
do predkosci obrotowej wrzeciona;
- nie mozna stosowac pit tarczowych, ktérych tarcza
jestgrubsza lub rozwarcie zebdw wezsze niz grubosé
klina rozszczepiajacego;
- pifa tarczowa powinna by¢ pewnie zamocowana
pomiedzy pierscieniem oporowym a podkiadka
talerzowa;
- nie wolno stosowa¢ do ciecia zadnych tarcz
sciernych
- nie wolno wkfada¢ rgk do wyrzutnika wiéréw.
Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia przez obra-
cajacesie elementy.
- grubo$¢ klina rozszczepiajgcego powinna by¢
o okoto 0,3 mm mniejsze od szerokosci szczeliny
rzazu;
- nalezy tak ustawi¢ klin rozszczepiajacy, aby
odlegtos¢ miedzy klinem a zebami pity tarczowej nie
byta wieksza niz 5 mm oraz aby zeby pity nie
wystawaty wiecej niz 5 mm ponizej dolnej krawedzi
klina
- po ustawieniu stolika (kat pochylenia pity) nalezy
dokreci¢ srubyinakretki skrzydetkowe;
-nalezy bezwzglednie zatozyc rekoje$¢ dodatkowa;
- rekojesci nie mogg by¢ zanieczyszczone smarem ani
olejem;
- sprawdzi¢, czy otwory wentylacyjne w korpusie
silnika oraz otwér wyrzutowy wiéréw sg drozne;
- sprawdzi¢, czy klucz trzpieniowy zostat wyjety
zgniazda $ruby mocujacej pite;
- elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy



mocno w obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczna
pozycje pracy.

Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazéwki i
przepisy. Nieprzestrzeganie wszystkich
wskazéwek moze spowodowac poraze-
nie pragdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia
ciata.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pilarka DBRCc 67 stuzy do prostoliniowego ciecia
drewna litego oraz plyt stolarskich, wiérowych, MDF
i sklejki. Z powodzeniem mozna wykonywac tez
ciecie ptyt meblowych fornirowych oraz lamino-
wanych. Zastosowanie do prac innych niz podano grozi
obrazeniami osobistymi, zniszczeniem elektronarze-
dzia, moze takze spowodowac szkody rzeczowe.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Nie wolno pracowac pilarka, trzymajac ja nad gtowa.
Ten rodzaj pracy nie zapewnia wystarczajqcej kontroli
nad elektronarzedziem.

Nie stosowac elektronarzedzia stacjonarnie. Nie jest
ono przystosowane do pracy ze stolikiem.

Nie nalezy stosowac pit tarczowych z wysoko-
stopowej stali szybkotnacej (HSS). Pify tego rodzaju
tatwo sietamiq.

Nie wolno cig¢ metali zelaznych. Rozzarzone wiéry
mogq spowodowac zapton widéréw i obrazenia
osobiste.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z EN
60745. Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowa-
nego przez urzadzenie wynosi standardowo:
poziom cisnienia akustycznego 95 dB(A);
poziom mocy akustycznej 106 dB(A).

Niepewnos¢ pomiaruK=3 dB.

4.\ Stosowac srodkiochrony stuchu

Wartosci faczne drgan (suma wektorowa dla trzech
sktadowych kierunkowych) wyznaczone zgodnie
znormg EN 60745 wynosza:

dla rekojesci podstawowej a, =3,09 m/s’, niepewnos¢
pomiaruK=1,85m/s".

dla rekojesci dodatkowej a, =1,89 m/s’, niepewnos¢
pomiaruK=1,5m/s’.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez norme
EN 60745 procedura pomiarowg i moze zostac uzyty
do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez
uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zasto-
sowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze
jesli nie bedzie wystarczajaco konserwowane, po-
ziom drgan moze odbiega¢ od podanego. Podane
powyzej przyczyny mogg spowodowac podwyz-
szenie ekspozycji na drgania podczas catego czasu
pracy. Aby dokfadnie oceni¢ ekspozycje na drgania,
trzeba wzigc pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie
jest wytaczone, lub gdy jest wprawdzie witaczone, ale
nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb taczna
(obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja
na drgania moze okazac sie znacznie nizsza. Nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa,
majace na celu ochrone operatora przed skutkami
ekspozycji na drgania, np.: Konserwacja elektrona-
rzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci
operacji roboczych.

POSLUGIWANIE SIE PILARKA TARCZOWA
Aby przygotowac pilarke do pracy (wtyczka
przewodu przylaczeniowego wyjeta z gniazdka
sieciowego) nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
-zatozyc rekojes$¢ dodatkowa;
- z koncowki wrzeciona odkreci¢ kluczem trzpienio-
wym srube M6izdja¢ podktadke talerzowa;
- odciggna¢ ostone ruchoma i zatozy¢ pite tarczowa
na pierscien centrujacy. Pochylenie zebéw powinno
by¢zgodne zkierunkiem obrotéw wrzeciona.
- natozy¢ podktadke talerzowa wycigciem na wystep
wrzecionaireka wkreci¢ srube M6 z podktadka;
- zablokowac wrzeciono przez uchwycenie podktadki
talerzowej kluczem (np. nastawnym) i dokrecic srube
M6 kluczem trzpieniowym;
- poluzowac srube mocujaca klin rozszczepiajacy i u-
stawi¢ gow odlegtosciach wg rysunku;
-dokrecic¢ srube mocujaca klin;
- sprawdzi¢, czy zeby pity nie ocieraja o klin;



- w przedniej czesci stolika zamocowac srubg skrzy-
detkowa przyktadnie (w przypadku ciecia réwnole-
gtego, maksymalny wysieg ramienia wynosi ok. 160
mm). Podczas rozkroju materiatéw ptytowych mozna
sie postuzy¢ prowadnica sporzadzona z drewna li-
Sciastego twardego. Prowadnice nalezy odpowiednio
ustawi¢ i zamocowac sciskami stolarskimi do prze-
cinanej ptyty. Gdy nie jest wymagana doktadna linia
ciecia, pilarke mozna prowadzi¢ wzdtuz linii wykona-
nej otéwkiem na cietym materiale. Do obserwacji linii
rzazu stuzy otwor wykonany w stoliku przed pita.

- Podczas ciecia zeby pily powinny wystawac
ponad materiat obrabiany.

- Utozy¢ w sposob pewny (stabilny) lub zamocowa¢
Sciskami obrabiany materiat strong wymagajaca
gtadkiej krawedzi ciecia do dotu. Podczas mocowania
materiatu nalezy uwzgledni¢ fakt, ze gorsza jako$¢
krawedzi ciecia wystepuje po stronie, z ktérej zeby
wychodzg z materiatu (odtupania i wyszczerbienia
laminatu, forniru).

- Nie wolno dokonywac¢ ciecia trzymajac materiat
w reku lub opierajac go nanogach (kolanach).
Cieciepod katem

- Ustawic¢ kat pochylenia pity za pomoca stolika.
W tym celu poluzowac nakretke skrzydetkowa na
prowadnicy tukowej z przodu pilarki oraz $rube
skrzydetkowa tylna. Ustawi¢ pilarke pod katem wg
podziatki katowej naniesionej na prowadnicy tukowej
izacisna¢nakretke.

10

PRACA PILARKA
- Wiozy¢ wtyczke przewodu przylaczeniowego do
gniazdka sieciowego (pilarka nie wymaga uziemie-
nia).
- Utozy¢ przewdd przytaczeniowy tak, aby podczas
pracy byt prowadzony z tytu.
- Wcisna¢ przycisk blokujacy wytacznik, a nastepnie
wytacznik pilarki (obie rece powinny trzymac
rekojesci). Silnik pilarki pracuje, zwolnienie przycisku
wytgcznika powoduje wytaczenie pilarki oraz
ponowne zablokowanie wytgcznika.
- Po uzyskaniu petnej predkosci obrotowej, zblizy¢
pilarke do obrabianego materiatu, wolno wprowadzi¢
pite w materiat, dociskajac jednoczesnie stolik do jego
powierzchni. Nie wolno uruchamia¢ odstonietej pity
przytozonejdo materiatu. Posuw pilarki, a tym samym
szybkos¢ ciecia powinien by¢ dostosowany do
rodzaju materiatu i gtebokosciciecia.

- Temperatura powierzchni zewnetrznych pilarki
nie moze przekroczyé 60°C. W przypadku zakli
nowania sie pity w szczelinie rzazu, nalezy natych-
miast zwolni¢ wylacznik i wycofac pilarke w celu
ustalenia przyczyny. Zwolnienie obrotow pity
podczas ciecia wynika najczesciej ze zbyt szybkie-
go posuwu, nieznaczne cofnigcie pilarki pozwala,
aby pita ponownie uzyskata petne obroty.

- Po zakonczeniu ciecia nalezy zwolni¢ przycisk
wylacznika, odsunac¢ pilarke od materiatu (ostona
odchylna powinna samoczynnie zastoni¢ obracajaca
sie jeszcze pite) i odtozy¢, gdy pita przestanie sie
obracac.

- Podczas cigcia moze nastapic¢ zapchanie otworu
wyrzutowego widoréw. Nalezy wéwczas przerwac
prace, wyja¢ wtyczke przewodu przytacze-
niowego z gniazdka sieciowego i usuna¢ wioéry
zotworu w ostonie statej.

- Przy podnoszeniu ostony odchylnej nie nalezy
nigdy chwytacza jejdolne obrzeze leczza uchwyt.
- Duze zapylenie wystepujace podczas ciecia
materiatow pltytowych (ptyty widrowe i pilsniowe)
powoduje zatykanie otworéw wentylacyjnych.
Nalezy wiec zwraca¢ szczegdlng uwage na ich
droznosc.

- Pilarka tarczowa nalezy do urzadzen, ktére - gdy



nie spelnia sie wymogow ostroznosci - moga
powodowac ciezkie urazy z uwagi na réznoro-
dnosézastosowan i warunkow pracy.

- W czasie przerw w pracy nie wolno pozostawiac
pilarki wlaczonejdo sieci.

- Nigdy nie wolno uzywac pilarki do prac niezgo-
dnych zjej przeznaczeniem.

Po zakonczeniu pracy nalezy:

- Wyjac wtyczke przewodu przytaczeniowego z gnia-
zdka sieciowego.

- Oczysci¢ pilarke z pytu i wiéréw za pomoca np.
sprezonego powietrza.

- Dokonac¢ kontroli pilarki pod katem ewentualnych
uszkodzen podczas pracy.

- Nie wolno pracowac¢ sciernicami do ciecia blach,
stali, eternituitp.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakoriczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie stanu
technicznego wyrobu obejmujace:
Ogledziny zewnetrzne. Polegaja na sprawdzeniu:
- korpusu silnika, ostony odchylnej i rekojesci
(pekniecia, odtamania);
- przewodu przytaczeniowego z odgietka (pekniecia
i przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformowane kotki
wtyczki);
—dziatanie wytacznikai przycisku jego blokady,
- stanu pity tarczowej (stepienie, uszkodzenie
zebéw).
Sprawdzenie biegu jalowego. Polega na wytaczeniu
wyrobu do sieci i jego zasilaniu napieciem znamio-
nowym przez 5—10 sekund. W tym czasie nalezy
zwréci¢ uwage na:
-natychmiastowy rozruch,
-réwnomierng prace,
—gtosnosc pracy przektadnizebatejitozysk,
—iskrzenie szczotek,
-poziomdrgan.
Wszelkie nieprawidtowosci lub usterki zaobserwo-
wane podczas przegladu lub wczesniej, w czasie
pracy (np. zwiekszone iskrzenie szczotek, nadmierne
nagrzewanie korpusu, wzrost hatasliwosci przekta-
dni), sa sygnatem do przeprowadzenia przegladu lub
naprawy pilarki w punkcie serwisowym. Zaleca sie,
zeby wszystkich przegladéw (odptatnie), napraw i
wymiany zespotéw dokonywat jedynie punkt

serwisowy posiadajacy autoryzacje producenta.
Podczas przegladu nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na stan szczotek elektrografitowych. Jezeli szczotki
zuzyja sie do wysokosci 6 mm (nowe szczotki majg
dtugos¢ 16 mm), lub ich powierzchnia slizgowa jest
wyraznie uszkodzona, nalezy je wymieni¢ na nowe.
Objawem zuzycia szczotek jest najczesciej ich
iskrzenie. Gdy zuzyta lub uszkodzona jest jedna
szczotka, nalezy wymieni¢ obie. Stosowac wylacznie
oryginalne szczotki (nr kat. 1119-110-046). W okresie
gwarancji uzytkownikowi nie wolno demontowac
pilarki, wymienia¢ zadnych zespotéw i czesci sktado-
wych zwyjatkiem szczotek elektrografitowych.

-W czasie eksploatacji pilarki nie wolno zamienia¢
ani odwracac szczotek.

W celu wymiany szczotek nalezy:

- wyjacé wtyczke przewodu przytaczeniowego z gnia-
zdka sieciowego;

- powykreceniu wkretdéw zdjaé pokrywki szczotek;

- wysunac szczotki ze szczotkotrzymaczy i roztaczy¢
pofaczenie konektorowe;

- wnetrze pilarki oczysci¢ z pytu szczotkowego
sprezonym powietrzem, a komutator przemy¢
benzyna ekstrakcyjna;

- wlozy¢ nowg szczotke i upewnic sie, czy przesuwa
sie w szczotkotrzymaczu bez zacie¢ czy nadmiernych
luzéw;

- potaczy¢ przewodd uzwojenia stojana z przewodem
szczotki (pofaczenie konektorowe);

- utozy¢ sprezyne nad szczotka, a nastepnie ptytke w
wycieciu szczotkotrzymacza;

- podtrzymujac ptytke potaczenia konektorowego
nasunac pokrywke szczotkiizamocowac jg wkretem.
W przypadku, gdy zachodzi potrzeba przetoczenia
komutatora, pilarke nalezy odda¢ do punktu
serwisowego. Po wymianie szczotek na nowe, pilarke
uruchomic na biegu jatowym (bez obcigzenia) na ok.
15 minut, w celuich dotarcia.

- Jezeli po dotarciu szczotki nadmiernie iskrza
nalezy pilarke odda¢ do punktu serwisowego
celem dokonania profesjonalnejnaprawy.

W czasie przegladu podczas co drugiej wymiany
szczotek nalezy wymieni¢ smar SP2 (Renolit RHF1)
w przektadni. tozyska sa typu zamknietego i nie
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wymagaja smarowania. Powierzchnie wspotpracu-
jace ostony ruchomej i korpusu nasmarowac pastg
smarna PS4.

Przed przystgpieniem do pracy oraz po jej zakon-
czeniu nalezy sprawdzi¢, czy otwory wentylacyjne sg
drozne. Po zakonczeniu pracy, obudowe pilarki
nalezy oczysci¢ np. sprezonym powietrzem, pedzel-
kiem, lekko zwilzong szmatka. Nie uzywac srodkéw
chemicznych ani ptynéw czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 45/FEN/2013
Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscig, ze produkt:
pilarka tarczowa DBRCc 67 spetnia wymagania
Dyrektyw UE:
2006/42/WE, 2011/65/WE, 2004/108/WE wg norm:
PN EN 60745-2-5:2009, PN EN 60745-1:2009,
EN61000-2-3:2000, EN 61000-3-3:1995+A1,
EN55014-1:2000+A1:2001,
EN55014-2:1997+A1:2001.

Prezes Zarzadu
Zygmunt Skwarto
£6dz,12.06.2013

SLt
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ProductManager
Matgorzata Zycifska

Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.
Ul. Papiernicza 7;92-312+6dz, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie i opa-
K kowanie po zakonczeniu uzytkowania

nalezy odda¢ do powtérnego przetworze-

nia materiatéw.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne Informuje o tym symbol przekreslonego
kontenera umieszczony nawyrobie
Zgodnie z Ustawa z dn. 29 lipca 2005r. ozuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (t.j. Dz. U.
z 2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze zawieraé niebez-
pieczne sktadniki, ktére moga powodowac negaty-
wny wplyw na $rodowisko, a takze na zdrowie ludzi.
Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego i zuzytych akumula-
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toréw z innymi odpadami o czym informuje znak
przekreslonego kontenera kotowego na odpady. Tak
oznaczony sprzet podlega selektywnej zbidrce w wy-
znaczonych punktach.

Gospodarstwo domowe spetnia istotng role w przy-
czynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym
recyklingu zuzytego sprzetu poprzez przestrzeganie
zasad selektywnej zbiorki.

Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest zgodny
zw/w Ustawa, obowigzki z niej wynikajace przejeta w
imieniu przedsiebiorcy Organizacja Odzysku.
Szczegoly przyjetego systemu zbierania udostepnio-
nesgnastronie internetowej firmy,
www.celmapowertools.com.pl.

www.celma.com.pl

SERWIS | NAPRAWA
NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE WYLACZNIE
SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 338527224

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowej firmy:
www.celmapowertools.com.pl

www.celma.com.pl
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DBRCc 67

SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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DBRCc 67

Poz. Nazwa czesci Numer rysunku lub indeksu | Szt/Wyréb
1 |WIRNIK KOMPLETNY DBRCc 67I1B C-20500/3 1
1.4 |LOZYSKO KULKOWE 627T1XZZ1MC4E TD EA3LJ 0631-111-076 1
1.5 [LOZYSKO KULKOWE 6000 ZZ1C3E TD EA3LJ 0631-112-022 1
2 |STOJAN KOMPLETNY DBRCc 6711B C-32158/3 1
3 |KOLO ZEBATE DW48,88 ZESPOL C-32043 1
4 |STOLIK KOMPLETNY DBRCc 67 - NR2 1119-190-002 1
5 |OSLONA STALA C-10531 1
6 |OSLONA ODCHYLNA 1119-190-006 1
7 |INAKRETKA SKRZYD M6-ZESPOL 1260-000-086 2
8 |POKRYWA OStONY DBRCc 0613-500-099 1
9 [WKRET DO TWORZYW TW 4x19 KB/1 0653-340-138 6
10 |SZCZOTKOTRZYMACZ 6,3x8 C-32041 2
11 |SZCZOTKA 6,3x8x16 1119-110-046 2
13 |WKRET DO TWORZYW TW 4x32 KB/1 0653-340-139 12
14 |KORPUS DBRCC 67 - ZESPOL C-33440 1
15 |WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB 0653-340-122 2
16 |WKELADKA PROWADZACA C-43126 1
17 |SRUBA M6x25-4,8 0653-132-008 1
18 |WKRET M4x30-5,8-B-Fe/Zn5 0653-512-451 4
19 |NAKRETKA M4-5-B Fe/Zn5 0653-321-002 4
20 |REKOJESC DBRCc 671IB-ZESPOL 1362-215-070 1
21 |SRUBA SKRZYDELKOWA M6x12-ZESPOL 0653-132-004 2
22 [£OZYSKO KULKOWE 607T1XDDW1CG19E J EA3L6 0631-111-011 1
23 |£OZYSKO KULKOWE 6003-2RS C3 0631-113-081 1
24 |PIERSCIEN OPOROWY C-33433 1
25 |PODKtADKA TALERZOWA 48x3,5 C-44034 1
26 [PIERSCIEN CENTRUJACY 0652-000-003 1
27 |SRUBA M6x18-8.8-Fe/Zn5 0653-516-100 1
28 |PODKtADKA 20/6,1x2 C-43131 3
29 |PROWADNICA DBRCc 6711B 0656-190-001 1
30 |PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 40 0639-361-040 1
31 |SRUBA NOSKOWA M6x25-4.8 0653-132-101 1
32 |PODKtADKA DYSTANSOWA C-46166 3
33 |PODKtADKA 16/6,4x2 C-43135 1
34 |AMORTYZATOR 1260-000-093 1
35 |SPREZYNA Z ZACZEPAMI 0652-620-411 1
36 |WKRET M4x12-5.8-B-Fe/Zn5 0653-512-138 4
37 |WKRET M5x8-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-034 1
38 [PODKtADKA 5.3 Fe/Zn5 0653-711-006 1
40 |KLIN ROZSZCZEPIAJACY C-33434 1
42 |SRUBA M6x12-8.8-Fe/Zn5 0653-512-085 1
43 |LACZNIK SR 357 1115-293-132 1
44 |ODCIAZKA 18x4,5 1260-000-072 1
45 [TULEJKA ZYLY A 10907 1119-183-496 2
47 |KONDENSATOR KSPpz-5-04 1158-123-047 1
48 |ODGIETKA 8,5x100 1260-000-066 1
49 |SZNUR PRZYLACZENIOWY HO5RN-F NR 2 4,5m 1136-922-071 1
50 |PODKtADKA SPREZYSTA 6,1-Fe/Zn9C 0653-191-005 1
650 |PILA TARCZOWA 203 /8"/ /30-24z 0643-752-051 1
651 |KLUCZ RWTg 5 0643-259-001 1
657 |PRZYKLADNIA 0647-351-018 1
658 |REKOJESC DODATKOWA - ZESPOL 1362-215-074 1
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