
INSTRUKCJA ORYGINALNA

Pilarka tarczowa

DBRCc 67

Przed przystąpieniem do użytkowania wyrobu konieczne jest dokładne
zaznajomienie się z treścią niniejszej instrukcji, a następnie jej ścisłe
przestrzeganie
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Pilarka tarczowa DBRCc 67 z wyposażeniem

3



Nasza firma ju prawie od 50 lat produkuje i oferuje

szeroki asortyment elektronarz dzi profesjonalnych,

przeznaczonych dla zak ad w przemys owych oraz

warsztat w rzemie lniczych.

Prawid owa, niezawodna i bezpieczna praca pilark

tarczow DBRCc 67 jest uzale niona g wnie od

prawid owej eksploatacji. Dlatego w interesie

u ytkownika jest dok adne zapoznanie si z tre ci

niniejszej instrukcji i przestrzeganie wszystkich uwag

i zalece w niej zawartych. Za szkody powsta e na

skutek nieprzestrzegania zalece niniejszej instrukcji

producent i serwis nie przyjmuj odpowiedzialno ci.
Informacje na kt re pragniemy zwr ci szczeg ln

uwag Pa stwa, zosta y napisane wyt uszczon

czcionk i s poprzedzone znakiem„ ”.

Pilarka tarczowa jest najbardziej popularnym urz

dzeniem s u cym do ci cia drewna

drewnopochodnych (tworzyw drzewnych). S u y do

prostoliniowego ci cia drewna litego oraz p yt

stolarskich, wi rowych, MDF i sklejki. Z powodzeniem

mo na wykonywa te ci cie p yt meblowych

fornirowych oraz laminowanych. Konstrukcja stolika

pozwala na pochylanie pi y w celu wykonywania

ci cia pod k tem w zakresie 0 —45 (wg podzia ki

k towej). R wnoleg e prowadzenie pilarki do

kraw dzi ci tego materia u zapewnia przyk adnia,

kt ra ma regulowany wysi g. W celu zabezpieczenia

u ytkownika przed urazami mechanicznymi, tarcza

pi y os oni ta jest w g rnej cz ci sta os on

po czon z korpusem pilarki. Doln cz pi y

zabezpiecza os ona ruchoma, kt ra odchyla si

podczas ci cia pod naciskiem obrabianego materia

u. Do os ony sta ej przymocowany jest klin rozsz

czepiaj cy zapobiegaj cy zakleszczaniu pi y w szcze

linie rzazu. Ergonomicznie ukszta towane r koje ci —

zasadnicza i dodatkowa — zapewniaj stabilne i pe

wne prowadzenie pilarki podczas ci cia. Wy cznik

umieszczony w r koje ci zasadniczej posiada

zabezpieczenie przed przypadkowym uruchomie

niem pilarki. Przed wci ni ciem przycisku wy cznika

konieczne jest naci ni cie bocznego przycisku

blokady. atwy dost p do szczotek elektrografi

towych podczas ich wymiany umo liwiaj pokrywki

mocowane jednym wkr tem umieszczone po obu

stronach korpusu silnika. Przedstawione wy ej

rozwi zania techniczne sprawiaj , e pilarka tarczowa

DBRCc 67 jest urz dzeniem niezb dnym przy pracach

stolarskich zwi zanych z wyko czeniem wn trz

w warsztatach stolarskich, na budowach itp. Dla

zapewnienia optymalnych warunk w obr bki nale y

stosowa odpowiednie rodzaje pi w zale no ci od

ci tego materia u. Prawid owe, niezawodne i bez

pieczne dzia anie pilarki tarczowej jest uzale nione

od w a ciwej eksploatacji. W interesie u ytkownika

le y dok adne zaznajomienie si z tre ci instrukcji

obs ugi i przestrzeganie zalece w niej zawartych. Za

szkody powsta e na skutek nieprzestrzegania

niniejszej instrukcji, producent i serwis nie ponosz

odpowiedzialno ci.
Pilarka tarczowa DBRCc 67 jest wyposa ona w nast

puj cy osprz t:
— na jej obwodzie wykonane jest

uz bienie z nak adkami z w glik w spiekanych.

rednica zewn trzna pi y wynosi 200 mm (maksy

malna rednica pi , jakie mo na stosowa w pilarce),

natomiast otw r w pile do mocowania na wrzecionie

ma rednic 30 mm.
— s u y do r wnoleg ego prowadzenia

pilarki po w skiej p aszczy nie przycinanego mater

ia u. Rami prowadnicy osadzone mi dzy wyst pami

wykonanymi z przodu stolika jest zaciskane rub

skrzyde kow , zapewniaj c w ten spos b regulacj

wysi gu.
— wypraska z tworzywa

sztucznego, powinna by bezwzgl dnie zamoco

wana rubami do przedniej cz ci stolika.
— przeznaczony jest

do odkr cania/zakr cania ruby M6x18 mocuj cej

pi tarczow oraz ruby M6x12 umo liwiaj cej regu

lacj po o enia klina rozszczepiaj cego w stosunku

do pi y. Po wykonaniu ww czynno ci, klucz nale y

umie ci w gnie dzie przy r koje ci zasadniczej.
Aby zapewni bezpieczne i dok adne ci cie pilark ,

obs uguj cy powinien pewnie trzyma jedn r k

r koje zasadnicz urz dzenia, a drug - r koje

dodatkow . Ponadto, druga r ka na r koje ci

dodatkowej spe nia funkcj prowadz c pilark za

pomoc przyk adni.
* Za cznikami do niniejszej instrukcji obs ugi jest

karta gwarancyjna

Napi cie, cz stotliwo 230V, 50 Hz
Moc znamionowa 1100W
Pr d znamionowy 5,15 A
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CHARAKTERYSTYKA PILARKI I WYPOSA ENIA

Pi a tarczowa

Przyk adnia

R koje dodatkowa

Klucz trzpieniowy RWTg 5-Zn

PARAMETRY TECHNICZNE DBRCc 67
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boko ci cia 67 mm

Regulacja pochyl. stolika 0 —45

redn. pi y tarczowej (maks.) 200 mm

Pr dko obrotowa

na biegu ja owym [n ] 4400/min

Pr dko obrotowa

przy obci . znamion. 3500/min

Klasa ochronno ci II

(urz dzenie nie wymaga uziemienia)

Wymiary stolika 175x340 mm

Wymiary gabarytowe(d x wys x szer

340x235x250mm

Masa , kg

Pilarki tarczowe DBRCc 67 spe niaj wymagania

Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKONY

WANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

OSTRZE ENIE Nale y przeczyta wszystkie

ostrze enia dotycz ce bezpiecze stwa u ytkowania

oznaczone symbolem i wszystkie wskaz wki

dotycz ce bezpiecze stwa u ytkowania.

a) ZAGRO ENIE: Trzyma r ce daleko od obszaru

ci cia i pi y. Trzyma drug r k na r koje ci do

datkowej lub na obudowie silnika.

b) Nie wk ada r k pod obrabiany przedmiot.

c) G boko ci cia nastawi odpowiednio do grubo

ci przedmiotu obrabianego.

d) W adnym wypadku nie wolno przytrzymywa

przecinanego przedmiotu r k , ani trzyma go na

kolanach. Obrabiany przedmiot nale y stabilnie

umie ci na sta ym pod o u.

e) Podczas wykonywania prac, przy kt rych narz dzie

robocze mog oby natrafi na ukryte przewody

elektryczne lub na w asny przew d zasilaj cy, elektro

narz dzie nale y trzyma za izolowane powierzchnie

r koje ci.

f ) Podczas ci cia wzd u nego zawsze u ywa prowa

dnicy.

g) Zawsze stosowa pi y o prawid owych wymiarach

i kszta cie otwor w mocuj cych (np. kszta t rombu

lub okr g y).

h) Nigdy nie stosowa do mocowania pi y uszkodzo

nych lub niew a ciwych podk adek lub rub. T

Przyczyny odrzutu i sposoby jego unikni cia:

– Odrzut jest nag reakcj , spowodowan zaczepia

j c si , zaklinowan lub niew a ciwie ustawion

tarcz tn c i prowadzi do nag ego oderwania si

pilarki od obrabianego przedmiotu oraz jej ruchu

powrotnego w kierunku osoby obs uguj cej.

– Zaczepienie lub zaklinowanie si tarczy w rzazie

prowadzi do jej zablokowania, co powoduje odrzut

pilarki w kierunku osoby obs uguj cej.

– Niew a ciwie ustawienie lub skr cenie tarczy

podczas ci cia mo e spowodowa zablokowane si

tylnej kraw dzi z b w w obrabianym materiale,

nast pstwem czego b dzie wyskoczenie tarczy z rza

zu i odbicie pilarki w kierunku osoby obs uguj cej.

Odrzut jest nast pstwem niew a ciwego lub niezgo

dnego z przeznaczeniem u ycia elektronarz dzia.

Mo na go unikn przez zachowanie opisanych

poni ej odpowiednich rodk w ostro no ci

a) Pilark nale y mocno trzyma obur cz, a r ce

ustawi w pozycji, umo liwiaj cej z agodzenie

odrzutu. Nale y zawsze znajdowa si z boku tarczy

tn cej; tarcza nie powinna si nigdy znale w jednej

linii z cia em u ytkownika. W przypadku odrzutu, pi a

mo e zosta odrzucona do ty u, osoba obs uguj ca

mo e jednak zapanowa nad si ami odrzutu poprzez

zachowanie odpowiednich rodk w ostro no ci.

0 0

0

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY PILARK

DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY

PILARK

Ą

Ą

Trzymaj c pilark

obur cz mo na unikn skaleczenia r k przez tarcz

tn c .

Pod

obrabianym materia em os ona tarczy nie chroni przed

skaleczeniem.

Zaleca si , aby mniej ni

ca y z b tarczy pi y by widoczny poni ej przedmiotu

obrabianego.

W a ciwe zamocowanie

obrabianego przedmiotu jest bardzo istotne, gdy

dzi ki temu mo na zminimalizowa niebezpiecze stwo

w przypadku kontaktu z cia em u ytkownika, zablo

kowania si brzeszczotu lub utraty kontroli nad

elektronarz dziem.

Kontakt z przewodem sieci zasilaj cej mo e

spowodowa przekazanie napi cia na cz ci metalowe

elektronarz dzia, co mog oby spowodowa pora enie

pr dem elektrycznym.

Wp ynie to na zwi kszenie precyzji ci cia i zmniej

szy prawdopodobie stwo zablokowania si tarczy.

Pi y, kt re nie pasuj do uchwytu

mocuj cego b d pracowa mimo rodowo, powodu

j c utrat kontroli nad elektronarz dziem.

ylko

podk adki i ruby, skonstruowane specjalnie dla danej

pi y zapewniaj optymaln wydajno i bezpie

cze stwo pracy.
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b) W przypadku zaklinowania si pi y tarczowej lub

przerwy w pracy nale y zwolni przycisk cznika

i trzyma pilark nieruchomo w materiale dop ki

tarcz pi y nie zatrzyma si ca kowicie. Nie nale y nigdy

usuwa przedmiotu obrabianego dop ki tarcza

ca kowicie si nie zatrzyma. W przeciwnym wypadku

mo e wyst pi odrzut.

c) Je eli istnieje konieczno uruchomienia pilarki,

kt ra tkwi w obrabianym materiale, nale y wycen

trowa tarcz tn c w rzazie i skontrolowa , czy z by

tarczy nie zahaczy y si o materia .

d) Du e p yty nale y przed obr bk podeprze -

zmniejszy to ryzyko odrzutu, spowodowanego zakli

nowan tarcz tn c .

e) Nie nale y u ywa t pych lub uszkodzonych tarcz

tn cych.

f ) G boko i k t ci cia powinny zosta pewnie

ustawione przed rozpocz ciem ci cia.

) Nale y zachowa szczeg ln ostro no przy

„ci ciu wg bnym“ w cianach lub operowaniu w in

nych niewidocznych obszarach.

a) Przed ka dym u yciem pilarki nale y sprawdzi , czy

os ona dolna wraca do po o enia pocz tkowego

zakrywaj c w pe ni ostrze. Nie wolno u ywa pilarki,

je eli os ona dolna nie porusza si swobodnie, a czas

jej zamykania budzi zastrze enia (powinna ona zamy

ka si natychmiast). W adnym wypadku nie wolno

blokowa lub przywi zywa dolnej os ony w po o

eniu otwartym.

b) Nale y sprawdzi funkcjonowanie spr yny os ony

dolnej. Je eli funkcjonowanie os ony lub jej spr yny

budzi zastrze enia, nale y pilark podda naprawie.

c) Os on doln mo na otwiera r cznie tylko w przy

padku specjalnych rodzaj w ci , takich jak „ci cie

wg bne” i „ci cie z o one”. Os on doln nale y ot

wiera przy pomocy uchwytu odci gaj cego, pusz

czaj c go natychmiast po tym, jak ostrze tarczy tn cej

zag bi si w obrabiany element.

d) Nie nale y odk ada pilarki na st warsztatowy ani

na pod og , je eli tarcza tn ca nie jest zas oni ta

os on .

a)Stosowa klin rozszczepiaj cy dostosowany do

u ywanej pi y.

b)Wyregulowa klin rozszczepiaj cy zgodnie z opi

sem podanym w instrukcji obs ugi.

c)Klin rozszczepiaj cy stosowa do wszystkich prac

z wyj tkiem wykonywania ci cia wg bnego. Klin

rozszczepiaj cy musi by ponownie zamontowany

po wykonaniu ci cia wg bnego.

d)Dla poprawnej pracy klina rozszczepiaj cego musi

by on wpuszczony w element obrabiany.

e)Nie obs ugiwa pilarki je li klin rozszczepiaj cy jest

wygi ty.
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Nale y wykry i usun

przyczyn zaklinowania si tarczy.

Je eli tarcza tn ca

zablokowana jest w materiale, mo e wysun si lub

spowodowa odrzut pilarki.

Du e p yty mog si ugi pod

ci arem w asnym. P yty takie nale y podeprze

z obydwu stron, zar wno w pobli u linii ci cia jak

i kraw dzi.

Tarcze tn ce z t pymi lub niew a ciwie

ustawionymi z bami powoduj – przez zbyt w ski rzaz

– zwi kszone tarcie, zaklinowanie si tarczy w materiale

i odrzut.

Zmiana nas

taw podczas pracy mo e prowadzi do zaklinowania si

tarczy tn cej i odrzutu.

Wg biaj ca si

tarcza tn ca mo e natrafi na niewidoczne obiekty,

zablokowa si i spowodowa odrzut narz dzia.

Upadek pilarki mo e spowodowa

wygi cie si os ony dolnej. Os on nale y otworzy ,

u ywaj c uchwytu odci gaj cego i sprawdzi , czy

porusza si ona swobodnie i nie dotyka pi y lub innej

cz ci pilarki. Sprawdzenie wykona dla ka dego

nastawienia k ta i g boko ci ci cia.

Os ona dolna mo e dzia a wolno wskutek uszkodzo

nych cz ci, lepkich osad w lub nawarstwienia wi r w.

Przy wszystkich

innych rodzajach prac, os ona dolna powinna uchyla

si automatycznie.

Niezabezpieczona tarcza, kt ra porusza si si

inercji, powoduje ruch pilarki w kierunku przeciwnym

do kierunku ci cia i przecina wszystkie napotkane

obiekty. Nale y zwr ci uwag na czas wybiegu pilarki.

Klin rozszczepiaj cy musi by grubszy od

korpusu pi y lecz ostrze klina musi by cie sze od

szeroko ci z b w pi y.

Niepoprawne usta

wienie, z a pozycja, brak ustawienia w linii mo e powo

dowa nieskuteczno klina rozszczepiaj cego w zapo

bieganiu odrzutowi.

Klin rozszczepiaj cy

powoduje zak cenia podczas ci cia wg bnego i mo e

powodowa odrzut tylny.

Klin roz

szczepiaj cy jest nieskuteczny w zapobieganiu odrzutu

tylnego podczas kr tkich ci .

Nawet lekkie wygi cie klina mo e spowolni

zamykanie si os ony.
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WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY PILARK

Z WEWN TRZNA OS ON WAHLIW

DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY

PILARK Z KLINEM ROZSZCZEPIAJ CYM
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OG LNE OSTRZE ENIA DOTYCZ CE

BEZPIECZE STWA U YTKOWANIA NARZ DZIA

OSTRZE ENIE Nale y przeczyta wszystkie

ostrze enia i wskaz wki dotycz ce bezpiecze

stwa.

Zachowaj wszystkie ostrze enia i wskaz wki

dotycz ce bezpiecze stwa, aby m c skorzysta

z nich w przysz o ci.

1. Bezpiecze stwo w miejscu pracy

2. Bezpiecze stwo elektryczne

3. Bezpiecze stwo osobiste
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Nieprzestrzeganie podanych ni ej ostrze e

dotycz cych bezpiecze stwa i wskaz wek doty

cz cych bezpiecze stwa mo e by przyczyn pora

enia pr dem elektrycznym, po aru i/lub powa nych

obra e .

a) W miejscu pracy nale y utrzymywa porz dek i do

bre o wietlenie.

b) Nie nale y u ywa elektronarz dzia w rodo

wiskach wybuchowych, tworzonych przez atwopal

ne ciecze, gazy lub py y.

c) Nie nale y dopuszcza dzieci i obserwator w do

miejsc, w kt rych u ywa si elektronarz dzi.

a) Wtyczki elektronarz dzi musz pasowa do

gniazdek. Nigdy w aden spos b nie nale y przera

bia wtyczki. Nie nale y u ywa adnych przed u a

czy w przypadku elektronarz dzi maj cych przew d

z y uziemienia ochronnego.

b) Nale y unika dotykania powierzchni uziemionych

lub zwartych z mas , takich jak rury, ogrzewacze,

grzejniki centralnego ogrzewania i ch odziarki.

c) Nie nale y nara a elektronarz dzi na dzia anie

deszczu lub warunk w wilgotnych.

d) Nie nale y nadwer a przewod w przy czenio

wych. Nigdy nie nale y u ywa przewodu przy cze

niowego do przenoszenia, ci gni cia elektronarz

dzia lub wyci gania wtyczki z gniazdka. Nale y

trzyma przew d przy czeniowy z daleka od r de

ciep a, olej w, ostrych kraw dzi lub ruchomych

cz ci.

e) W przypadku, gdy elektronarz dzie u ywa si na

wolnym powietrzu, przewody przy czeniowe nale y

przed u a przed u aczami przeznaczonymi do pracy

na wolnym powietrzu.

f ) W przypadku, gdy u ywanie elektronarz dzia

w rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako

ochron przed napi ciem zasilania nale y stosowa

urz dzenie r nicowopr dowe (RCD).

a) Nale y by przewiduj cym, obserwowa co si robi

i zachowywa rozs dek podczas u ywania

elektronarz dzia. Nie nale y u ywa elektronarz

dzia, gdy jest si zm czonym lub pod wp ywem

narkotyk w, alkoholu lub lekarstw.

b) Nale y stosowa wyposa enie ochronne. Nale y

zawsze zak ada okulary ochronne.

c) Nale y unika niezamierzonego rozruchu. Przed

przy czeniem do r d a zasilania i/lub przed

pod czeniem akumulatora oraz zanim podniesie si

lub przeniesie si narz dzie nale y upewni si , e

wy cznik elektronarz dzia jest w pozycji wy czony.

d) Przed uruchomieniem elektronarz dzia nale y

usun wszystkie klucze.

e) Nie nale y wychyla si za daleko. Nale y ca y czas

sta pewnie i zachowa r wnowag .

f ) Nale y odpowiednio si ubiera . Nie nale y nosi

lu nego ubrania ani bi uterii. Nale y utrzymywa

swoje w osy, ubranie i r kawiczki z dala od cz ci
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Nieporz dek i z e o wietlenie

przyczynia si do wypadk w.

Elektronarz dzie wytwarza

iskry, kt re mog zapali py lub opary.

Rozpro

szenie uwagi mo e spowodowa utrat kontroli nad

elektronarz dziem.

Brak przer bek we

wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko

pora enia pr dem elektrycznym.

W przypadku dotkni cia cz ci uziemionych lub

zwartych z mas , wzrasta ryzyko pora enia pr dem

elektrycznym.

W przypadku

przedostania si do elektronarz dzia wody, wzrasta

ryzyko pora enia pr dem elektrycznym.

Uszkodzone lub zapl tane przewody

przy czeniowe zwi kszaj ryzyko pora enia pr dem

elektrycznym.

U ywanie przed u acza

przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu

zmniejsza ryzyko pora enia pr dem elektrycznym.

Zastosowanie

RCD zmniejsza ryzyko pora ania pr dem elektrycznym.

Chwila nieuwagi

podczas pracy elektronarz dziem mo e spowodowa

powa ne osobiste obra enia.

U ywanie w od

powiednich warunkach wyposa enia ochronnego,

takiego jak maska przeciwpy owa, obuwie antypo

lizgowe, kask lub ochronniki s uchu, zmniejszy osobiste

obra enia.

Przenoszenie elektronarz dzia z palcem na wy czniku

lub przy czenie elektronarz dzia do sieci zasilaj cej

przy za czonym wy czniku mo e by przyczyn

wypadku.

Pozostawienie klucza w obra

caj cej si cz ci elektronarz dzia mo e spowodowa

osobiste obra enia.

Umo liwi to

lepsz kontrol nad elektronarz dziem w sytuacjach

nieprzewidywalnych.
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ruchomych.

g) Je eli urz dzenia s przystosowane do przy

czenia zewn trznego odci gu py u i poch aniacza

py u, nale y upewni si , e s one przy czone i pra

wid owo u yte.

a) Nie nale y elektronarz dzia przeci a . Nale y

stosowa elektronarz dzie o mocy odpowiedniej do

wykonywanej pracy.

b) Nie nale y u ywa elektronarz dzia, je eli cznik

go nie za cza i nie wy cza.

c) Nale y od cza wtyczk ze r d a zasilania

elektronarz dzia i/lub od czy akumulator przed

wykonaniem ka dej nastawy, wymiany cz ci lub

magazynowaniem.

d) Nieu ywane elektronarz dzie nale y przecho

wywa poza zasi giem dzieci i nie nale y pozwala

osobom nie zaznajomionym z elektronarz dziem lub

niniejsz instrukcj na u ywanie elektronarz dzia.

e) Elektronarz dzia nale y konserwowa . Nale y

sprawdza wsp osiowo lub zakleszczenie si

cz ci ruchomych, p kni cia cz ci i wszystkie inne

czynniki, kt re mog mie wp yw na prac

elektronarz dzia. Je eli stwierdzi si uszkodzenia,

nale y elektronarz dzie przed u yciem naprawi .

f ) Narz dzia tn ce powinny by ostre i czyste.

g) Elektronarz dzie, wyposa enie, narz dzia robocze

itp. nale y stosowa zgodnie z niniejsz instrukcj ,

bior c pod uwag warunki pracy i rodzaj pracy do

wykonania.

a) Napraw elektronarz dzia nale y zleca wy cznie

osobie wykwalifikowanej, wykorzystuj cej wy cznie

oryginalne cz ci zamienne.

- parametry pi y tarczowej ( rednica, grubo ) winny

by zgodne z podanymi w instrukcji, natomiast

parametry jej uz bienia nale y dobra w zale no ci

od wykonywanego ci cia (np. rodzaj ci tego

materia u);

- pi a tarczowa powinna by prawid owo naostrzona

i nie mo e wykazywa bicia promieniowego ani

poosiowego;

- nie u ywa pi y, kt rej cz tn ca wykazuje

odkszta cenia lub p kni cia lub gdy jej z by s

uszkodzone (wyszczerbione, przypalone);

- pi a tarczowa powinna by odpowiednio dobrana

do pr dko ci obrotowej wrzeciona;

- nie mo na stosowa pi tarczowych, kt rych tarcza

jest grubsza lub rozwarcie z b w w sze ni grubo

klina rozszczepiaj cego;

- pi a tarczowa powinna by pewnie zamocowana

pomi dzy pier cieniem oporowym a podk adk

talerzow ;

- nie stosowa do ciecia adnych tarcz

ciernych

- ie wk ada r k do wyrzutnika wi r w.

Istnieje niebezpiecze stwo skaleczenia przez obra

caj ce si elementy.

- grubo klina rozszczepiaj cego powinna by

o oko o 0,3 mm mniejsze od szeroko ci szczeliny

rzazu;

- nale y tak ustawi klin rozszczepiaj cy, aby

odleg o mi dzy klinem a z bami pi y tarczowej nie

by a wi ksza ni 5 mm oraz aby z by pi y nie

wystawa y wi cej ni 5 mm poni ej dolnej kraw dzi

klina

- po ustawieniu stolika (k t pochylenia pi y)

dokr ci ruby i nakr tki skrzyde kowe;

- bezwzgl dnie za o y r koje dodatkow ;

- r koje ci nie mog by zanieczyszczone smarem ani

olejem;

- sprawdzi , czy otwory wentylacyjne w korpusie

silnika oraz otw r wyrzutowy wi r w s dro ne;

- sprawdzi , czy klucz trzpieniowy zosta wyj ty

z gniazda ruby mocuj cej pi ;

- lektronarz dzie nale y trzyma podczas pracy

Lu ne ubrania, bi uteria lub d ugie w osy

mog zosta zaczepione przez cz ci ruchome.

U ycie poch aniaczy py u mo e

zredukowa zagro enia zale ne od zapylenia.

W a ciwe elektronarz dzie

umo liwi prac lepsz i bezpieczniejsz przy obci

eniu, na jakie zosta o zaprojektowane.

Ka de elektronarz dzie,

kt rego nie mo na za cza lub wy cza cznikiem,

jest niebezpieczne i musi zosta naprawione.

Takie zapobiegawcze rodki

bezpiecze stwa redukuj ryzyko przypadkowego

rozruchu elektronarz dzia.

Elektronarz dzia s niebezpieczne w r kach nie prze

szkolonych u ytkownik w.

Przyczyn wielu wypadk w jest niefachowy spos b

konserwacji elektronarz dzia.

Odpowiednie utrzymywanie ostrych kraw dzi narz dzi

tn cych zmniejsza prawdopodobie stwo zaklesz

czenia i u atwia obs ug .

U ywanie elektronarz dzia w spos b, do

jakiego nie jest przewidziane, mo e spowodowa

niebezpieczne sytuacje.

Zapewni to, e u ytko

wanie elektronarz dzia b dzie nadal bezpieczne.
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5. Naprawa
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mocno w obydwu r kach i zapewni bezpieczn

pozycj pracy.

Nale y przeczyta wszystkie wskaz wki i

przepisy. Nieprzestrzeganie wszystkich

wskaz wek mo e spowodowa pora e

nie pr dem, po ar i/lub ci kie obra enia

cia a.

Pilarka DBRCc 67 s u y do prostoliniowego ci cia

drewna litego oraz p yt stolarskich, wi rowych, MDF

i sklejki. Z powodzeniem mo na wykonywa te

ci cie p yt meblowych fornirowych oraz lamino

wanych.

Nie wolno pracowa pilark , trzymaj c j nad g ow .

Nie stosowa elektronarz dzia stacjonarnie.

Nie nale y stosowa pi tarczowych z wysoko

stopowej stali szybkotn cej (HSS).

Nie wolno ci metali elaznych.

Warto ci pomiarowe wyznaczone zgodnie z EN

60745. Okre lony wg skali A poziom ha asu emitowa

nego przez urz dzenie wynosi standardowo:

poziom ci nienia akustycznego 95 dB(A);

poziom mocy akustycznej 106 dB(A).

Niepewno pomiaru K=3 dB.

Stosowa rodki ochrony s uchu

Warto ci czne drga (suma wektorowa dla trzech

sk adowych kierunkowych) wyznaczone zgodnie

z norm EN 60745 wynosz :

dla r koje ci podstawowej a =3,09 m/s , niepewno

pomiaru K =1,85 m/s .

dla r koje ci dodatkowej a =1,89 m/s , niepewno

pomiaru K =1,5 m/s .

Podany w niniejszej instrukcji poziom drga

pomierzony zosta zgodnie z okre lon przez norm

EN 60745 procedur pomiarow i mo e zosta u yty

do por wnywania elektronarz dzi. Mo na go te

u y do wst pnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drga jest reprezentatywny dla

podstawowych zastosowa elektronarz dzia. Je eli

elektronarz dzie u yte zostanie do innych zasto

sowa lub z innymi narz dziami roboczymi, a tak e

je li nie b dzie wystarczaj co konserwowane, po

ziom drga mo e odbiega od podanego. Podane

powy ej przyczyny mog spowodowa podwy

szenie ekspozycji na drgania podczas ca ego czasu

pracy. Aby dok adnie oceni ekspozycj na drgania,

trzeba wzi pod uwag tak e okresy, gdy urz dzenie

jest wy czone, lub gdy jest wprawdzie w czone, ale

nie jest u ywane do pracy. W ten spos b czna

(obliczana na pe ny wymiar czasu pracy) ekspozycja

na drgania mo e okaza si znacznie ni sza. Nale y

wprowadzi dodatkowe rodki bezpiecze stwa,

maj ce na celu ochron operatora przed skutkami

ekspozycji na drgania, np.: Konserwacja elektrona

rz dzia i narz dzi roboczych, zabezpieczenie

odpowiedniej temperatury r k, ustalenie kolejno ci

operacji roboczych.

rzygotowa pilark do pracy (wtyczka

przewodu przy czeniowego wyj ta z gniazdka

sieciowego) wykona nast puj c czynno ci:

- za o y r koje dodatkow ;

- z ko c wki wrzeciona odkr ci kluczem trzpienio

wym rub M6 i zdj podk adk talerzow ;

- odci gn os on ruchom i za o y pi tarczow

na pier cie centruj cy. Pochylenie z b w powinno

by zgodne z kierunkiem obrot w wrzeciona.

- na o y podk adk talerzow wyci ciem na wyst p

wrzeciona i r k wkr ci rub M6 z podk adk ;

- zablokowa wrzeciono przez uchwycenie podk adki

talerzowej kluczem (np. nastawnym) i dokr ci rub

M6 kluczem trzpieniowym;

- poluzowa rub mocuj c klin rozszczepiaj cy i u

stawi go w odleg o ciach wg rysunku;

- dokr ci rub mocuj c klin;

- sprawdzi , czy z by pi y nie ocieraj o klin;
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Opis funkcjonowania

U ycie zgodne z przeznaczeniem

U ycie niezgodne z przeznaczeniem

INFORMACJA NA TEMAT HA ASU I WIBRACJI

POS UGIWANIE SI PILARK TARCZOW
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Zastosowanie do prac innych ni podano grozi

obra eniami osobistymi, zniszczeniem elektronarz

dzia, mo e tak e spowodowa szkody rzeczowe.

Ten rodzaj pracy nie zapewnia wystarczaj cej kontroli

nad elektronarz dziem.

Nie jest

ono przystosowane do pracy ze stolikiem.

Pi y tego rodzaju

atwo si ami .

Roz arzone wi ry

mog spowodowa zap on wi r w i obra enia

osobiste.
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- w przedniej cz ci stolika zamocowa rub skrzy

de kow przyk adni (w przypadku ci cia r wnole

g ego, maksymalny wysi g ramienia wynosi ok. 160

mm). Podczas rozkroju materia w p ytowych mo na

si pos u y prowadnic sporz dzon z drewna li

ciastego twardego. Prowadnic nale y odpowiednio

ustawi i zamocowa ciskami stolarskimi do prze

cinanej p yty. Gdy nie jest wymagana dok adna linia

ci cia, pilark mo na prowadzi wzd u linii wykona

nej o wkiem na ci tym materiale. Do obserwacji linii

rzazu s u y otw r wykonany w stoliku przed pi .

- U o y w spos b pewny (stabilny) lub zamocowa

ciskami obrabiany materia stron wymagaj c

g adkiej kraw dzi ci cia do do u. Podczas mocowania

materia u nale y uwzgl dni fakt, e gorsza jako

kraw dzi ci cia wyst puje po stronie, z kt rej z by

wychodz z materia u (od upania i wyszczerbienia

laminatu, forniru).

- Nie wolno dokonywa ci cia trzymaj c materia

w r ku lub opieraj c go na nogach (kolanach).

- Ustawi k t pochylenia pi y za pomoc stolika.

W tym celu poluzowa nakr tk skrzyde kow na

prowadnicy ukowej z przodu pilarki oraz rub

skrzyde kowa tyln . Ustawi pilark pod k tem wg

podzia ki k towej naniesionej na prowadnicy ukowej

i zacisn nakr tk .

- W o y wtyczk przewodu przy czeniowego do

gniazdka sieciowego (pilarka nie wymaga uziemie

nia).

- U o y przew d przy czeniowy tak, aby podczas

pracy by prowadzony z ty u.

- Wcisn przycisk blokuj cy wy cznik, a nast pnie

wy cznik pilarki (obie r ce powinny trzyma

r koje ci). Silnik pilarki pracuje, zwolnienie przycisku

wy cznika powoduje wy czenie pilarki oraz

ponowne zablokowanie wy cznika.

- Po uzyskaniu pe nej pr dko ci obrotowej, zbli y

pilark do obrabianego materia u, wolno wprowadzi

pi w materia , dociskaj c jednocze nie stolik do jego

powierzchni. Nie wolno uruchamia ods oni tej pi y

przy o onej do materia u. Posuw pilarki, a tym samym

szybko ci cia powinien by dostosowany do

rodzaju materia u i g boko ci ci cia.

- Po zako czeniu ci cia nale y zwolni przycisk

wy cznika, odsun pilark od materia u (os ona

odchylna powinna samoczynnie zas oni obracaj c

si jeszcze pi ) i od o y , gdy pi a przestanie si

obraca .

ęś ć ś ą -

ł ą ł ę ę ó -

ł ę

łó ł ż

ę ł ż ć ą ą ą -

ś ę ż

ć ć ś -

ł ł

ę ę ż ć ł ż -

łó ę

ł ż ó łą

ł ż ć ó ć

ś ł ą ą ą

ł ę ę ł

ł ż ę ć ż ść

ę ę ę ó ę

ą ł ł

ć ę ą ł

ę ą

ć ą ł ą

ć ę ę ł ą

ł ś ę

ł ą ć ę ą

ł ą ł

ąć ę ę

ł ż ć ę łą

-

ł ż ć ó łą

ł ł

ąć ą łą ę

łą ę ć

ę ś

łą łą

łą

ł ę ś ż ć

ę ł ć

łę ł ą ś

ć ł ę ł

ł ż ł

ść ę ć

ł łę ś ę

ń ę ż ć

łą ąć ę ł ł

ł ć ą ą

ę łę ł ż ć ł ę

ć

- ę ę ł ć

ł

ę ą

Ą

- ę

ż ć

ę ł ż -

ć łą ć ę

ó ł

ę ęś -

ę

ł ł ł

- ę ż ą ć

ó ó ż ó ć

ę ąć ę łą -

ąć ó

ł ł

- ł ż

ć ż

- ż ę ą ę

łó ł ł ó ś

ó

ż ę ć ó ą ę

ż ść

- ż ą ń ó

Podczas ci cia z by pi y powinny wystawa

ponad materia obrabiany.

Ci cie pod k tem

PRACA PILARK

Temperatura powierzchni zewn trznych pilarki

nie mo e przekroczy 60 C. W przypadku zakli

nowania si pi y w szczelinie rzazu, nale y natych

miast zwolni wy cznik i wycofa pilark w celu

ustalenia przyczyny. Zwolnienie obrot w pi y

podczas ci cia wynika najcz ciej ze zbyt szybkie

go posuwu, nieznaczne cofni cie pilarki pozwala,

aby pi a ponownie uzyska a pe ne obroty.

Podczas ci cia mo e nast pi zapchanie otworu

wyrzutowego wi r w. Nale y w wczas przerwa

prac , wyj wtyczk przewodu przy cze

niowego z gniazdka sieciowego i usun wi ry

z otworu w os onie sta ej.

Przy podnoszeniu os ony odchylnej nie nale y

nigdy chwyta za jej dolne obrze e lecz za uchwyt.

Du e zapylenie wyst puj ce podczas ci cia

materia w p ytowych (p yty wi rowe i pil niowe)

powoduje zatykanie otwor w wentylacyjnych.

Nale y wi c zwraca szczeg ln uwag na ich

dro no .

Pilarka tarczowa nale y do urz dze , kt re - gdy

0 -
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nie spe nia si wymog w ostro no ci - mog

powodowa ci kie urazy z uwagi na r noro

dno zastosowa i warunk w pracy

W czasie przerw w pracy nie wolno pozostawia

pilarki w czonej do sieci.

Nigdy nie wolno u ywa pilarki do prac niezgo

dnych z jej przeznaczeniem.

Nie wolno pracowa ciernicami do ci cia blach,

stali, eternitu itp.

KONSERWACJA I PRZEGL DY

Ogl dziny zewn trzne

Sprawdzenie biegu ja owego

W czasie eksploatacji pilarki nie wolno zamienia

ani odwraca szczotek.

Je eli po dotarciu szczotki nadmiernie iskrz

nale y pilark odda do punktu serwisowego

celem dokonania profesjonalnej naprawy.
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- ć
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.

Po zako czeniu pracy nale y:

- Wyj wtyczk przewodu przy czeniowego z gnia

zdka sieciowego.

- Oczy ci pilark z py u i wi r w za pomoc np.

spr onego powietrza.

- Dokona kontroli pilarki pod k tem ewentualnych

uszkodze podczas pracy.

Po zako czeniu pracy zaleca si sprawdzenie stanu

technicznego wyrobu obejmuj ce:

. Polegaj na sprawdzeniu:

– korpusu silnika, os ony odchylnej i r koje ci

(p kni cia, od amania);

– przewodu przy czeniowego z odgi tk (p kni cia

i przeci cia izolacji, przypalenia, zdeformowane ko ki

wtyczki);

– dzia anie wy cznika i przycisku jego blokady,

– stanu pi y tarczowej (st pienie, uszkodzenie

z b w).

. Polega na wy czeniu

wyrobu do sieci i jego zasilaniu napi ciem znamio

nowym przez 5—10 sekund. W tym czasie nale y

zwr ci uwag na:

– natychmiastowy rozruch,

– r wnomiern prac ,

– g o no pracy przek adni z batej i o ysk,

– iskrzenie szczotek,

– poziom drga .

Wszelkie nieprawid owo ci lub usterki zaobserwo

wane podczas przegl du lub wcze niej, w czasie

pracy (np. zwi kszone iskrzenie szczotek, nadmierne

nagrzewanie korpusu, wzrost ha a liwo ci przek a

dni), s sygna em do przeprowadzenia przegl du lub

naprawy pilarki w punkcie serwisowym. Zaleca si ,

eby wszystkich przegl d w (odp atnie), napraw i

wymiany zespo w dokonywa jedynie punkt

serwisowy posiadaj cy autoryzacj producenta.

Podczas przegl du nale y zwr ci szczeg ln uwag

na stan szczotek elektrografitowych. Je eli szczotki

zu yj si do wysoko ci 6 mm (nowe szczotki maj

d ugo 16 mm), lub ich powierzchnia lizgowa jest

wyra nie uszkodzona, nale y je wymieni na nowe.

Objawem zu ycia szczotek jest najcz ciej ich

iskrzenie. Gdy zu yta lub uszkodzona jest jedna

szczotka, nale y wymieni obie. Stosowa wy cznie

oryginalne szczotki (nr kat. 1119-110-046). W okresie

gwarancji u ytkownikowi nie wolno demontowa

pilarki, wymienia adnych zespo w i cz ci sk ado

wych z wyj tkiem szczotek elektrografitowych.

W celu wymiany szczotek nale y:

- wyj wtyczk przewodu przy czeniowego z gnia

zdka sieciowego;

- po wykr ceniu wkr t w zdj pokrywki szczotek;

- wysun szczotki ze szczotkotrzymaczy i roz czy

po czenie konektorowe;

- wn trze pilarki oczy ci z py u szczotkowego

spr onym powietrzem, a komutator przemy

benzyna ekstrakcyjn ;

- w o y now szczotk i upewni si , czy przesuwa

si w szczotkotrzymaczu bez zaci czy nadmiernych

luz w;

- po czy przew d uzwojenia stojana z przewodem

szczotki (po czenie konektorowe);

- u o y spr yn nad szczotk , a nast pnie p ytk w

wyci ciu szczotkotrzymacza;

- podtrzymuj c p ytk po czenia konektorowego

nasun pokrywk szczotki i zamocowa j wkr tem.

W przypadku, gdy zachodzi potrzeba przetoczenia

komutatora, pilark nale y odda do punktu

serwisowego. Po wymianie szczotek na nowe, pilark

uruchomi na biegu ja owym (bez obci enia) na ok.

15 minut, w celu ich dotarcia.

W czasie przegl du podczas co drugiej wymiany

szczotek nale y wymieni smar SP2 (Renolit RHF1)

w przek adni. o yska s typu zamkni tego i nie
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wymagaj smarowania. Powierzchnie wsp pracu

j ce os ony ruchomej i korpusu nasmarowa past

smarn PS4.

Przed przyst pieniem do pracy oraz po jej zako

czeniu nale y sprawdzi , czy otwory wentylacyjne s

dro ne. Po zako czeniu pracy, obudow pilarki

nale y oczy ci np. spr onym powietrzem, p dzel

kiem, lekko zwil on szmatk . Nie u ywa rodk w

chemicznych ani p yn w czyszcz cych.

Deklarujemy z pe n odpowiedzialno ci , e produkt:

pilarka tarczowa DBRCc 67 spe nia wymagania

Dyrektyw UE

2006/42/WE, 2011/65/WE, 2004/108/WE wg norm

.

Prezes Zarz du

Zygmunt Skwar o

d , 12.06.2013

DokumentacjaTechniczna

Product Manager

Ma gorzata yci ska

Fabryka Elektronarz dzi CELMA S. A.

Ul. Papiernicza 7; 92-312 d , POLSKA

Elektronarz dzie, jego wyposa enie i opa

kowanie po zako czeniu u ytkowania

nale y odda do powt rnego przetworze

nia materia w.

Nie wolno wyrzuca do pojemnik w na odpady

komunalne Informuje o tym symbol przekre lonego

kontenera umieszczony na wyrobie

Zgodnie z Ustaw z dn. 29 lipca 2005r. ozu ytym

sprz cie elektrycznym i elektronicznym (t.j. Dz. U.

z 2013, poz. 1155) informujemy, i zu yty sprz t

elektryczny i elektroniczny mo e zawiera niebez

pieczne sk adniki, kt re mog powodowa negaty

wny wp yw na rodowisko, a tak e na zdrowie ludzi.

Zabronione jest umieszczanie zu ytego sprz tu

elektrycznego i elektronicznego i zu ytych akumula

tor w z innymi odpadami o czym informuje znak

przekre lonego kontenera ko owego na odpady. Tak

oznaczony sprz t podlega selektywnej zbi rce w wy

znaczonych punktach.

Gospodarstwo domowe spe nia istotn rol w przy

czynianiu si do ponownego u ycia i odzysku, w tym

recyklingu zu ytego sprz tu poprzez przestrzeganie

zasad selektywnej zbi rki.

Spos b gromadzenia zu ytego sprz tu jest zgodny

z w/w Ustaw , obowi zki z niej wynikaj ce przej a w

imieniu przedsi biorcy Organizacja Odzysku.

Szczeg y przyj tego systemu zbierania udost pnio

ne s na stronie internetowej firmy ,

www.celma .com.pl.

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE WY CZNIE

SERWIS FABRYCZNY

43-440 GOLESZ W, ul. Przemys owa 10,

tel/fax 338527224

Wykonuje r wnie odp atnie naprawy

pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punkt w serwisowych pogwarancyjnych

znajduje si na stronie internetowej firmy:
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DEKLARACJA ZGODNO CI nr 45/FEN/2013

OCHRONA RODOWISKA

SERWIS I NAPRAWA
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DBRCc 67

SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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Poz. Nazwa części Numer rysunku lub indeksu Szt/Wyrób
1 WIRNIK KOMPLETNY DBRCc 67IIB C-20500/3 1

1.4 ŁOŻYSKO KULKOWE 627T1XZZ1MC4E TD EA3LJ 0631-111-076 1
1.5 ŁOŻYSKO KULKOWE 6000 ZZ1C3E TD EA3LJ 0631-112-022 1
2 STOJAN KOMPLETNY DBRCc 67IIB C-32158/3 1
3 KOŁO ZĘBATE DW48,88 ZESPÓŁ C-32043 1
4 STOLIK KOMPLETNY DBRCc 67 - NR2 1119-190-002 1
5 OSŁONA STAŁA C-10531 1
6 OSŁONA ODCHYLNA 1119-190-006 1
7 NAKRĘTKA SKRZYD M6-ZESPÓŁ 1260-000-086 2
8 POKRYWA OSŁONY DBRCc 0613-500-099 1
9 WKRĘT DO TWORZYW TW 4x19 KB/1 0653-340-138 6
10 SZCZOTKOTRZYMACZ 6,3x8 C-32041 2
11 SZCZOTKA 6,3x8x16 1119-110-046 2
13 WKRĘT DO TWORZYW TW 4x32 KB/1 0653-340-139 12
14 KORPUS DBRCC 67 - ZESPÓŁ C-33440 1
15 WKRĘT DO TWORZYW TW 4x16 KB 0653-340-122 2
16 WKŁADKA PROWADZĄCA C-43126 1
17 ŚRUBA M6x25-4,8 0653-132-008 1
18 WKRĘT M4x30-5,8-B-Fe/Zn5 0653-512-451 4
19 NAKRĘTKA M4-5-B Fe/Zn5 0653-321-002 4
20 RĘKOJEŚĆ DBRCc 67IIB-ZESPÓŁ 1362-215-070 1
21 ŚRUBA SKRZYDEŁKOWA M6x12-ZESPÓŁ 0653-132-004 2
22 ŁOŻYSKO KULKOWE 607T1XDDW1CG19E J EA3L6 0631-111-011 1
23 ŁOŻYSKO KULKOWE 6003-2RS C3 0631-113-081 1
24 PIERŚCIEŃ OPOROWY C-33433 1
25 PODKŁADKA TALERZOWA 48x3,5 C-44034 1
26 PIERŚCIEN CENTRUJĄCY 0652-000-003 1
27 ŚRUBA M6x18-8.8-Fe/Zn5 0653-516-100 1
28 PODKŁADKA 20/6,1x2 C-43131 3
29 PROWADNICA DBRCc 67IIB 0656-190-001 1
30 PIERŚCIEŃ OSADCZY SPRĘŻYN Z 40 0639-361-040 1
31 ŚRUBA NOSKOWA M6x25-4.8 0653-132-101 1
32 PODKŁADKA DYSTANSOWA C-46166 3
33 PODKŁADKA 16/6,4x2 C-43135 1
34 AMORTYZATOR 1260-000-093 1
35 SPRĘŻYNA Z ZACZEPAMI 0652-620-411 1
36 WKRĘT M4x12-5.8-B-Fe/Zn5 0653-512-138 4
37 WKRĘT M5x8-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-034 1
38 PODKŁADKA 5.3 Fe/Zn5 0653-711-006 1
40 KLIN ROZSZCZEPIAJĄCY C-33434 1
42 ŚRUBA M6x12-8.8-Fe/Zn5 0653-512-085 1
43 ŁĄCZNIK SR 357 1115-293-132 1
44 ODCIĄŻKA 18x4,5 1260-000-072 1
45 TULEJKA ŻYŁY A 10907 1119-183-496 2
47 KONDENSATOR KSPpz-5-04 1158-123-047 1
48 ODGIĘTKA 8,5x100 1260-000-066 1
49 SZNUR PRZYŁACZENIOWY HO5RN-F NR 2 4,5m 1136-922-071 1
50 PODKŁADKA SPRĘŻYSTA 6,1-Fe/Zn9C 0653-191-005 1
650 PIŁA TARCZOWA 203 /8"/ /30-24z 0643-752-051 1
651 KLUCZ RWTg 5 0643-259-001 1
657 PRZYKŁADNIA 0647-351-018 1
658 RĘKOJEŚĆ DODATKOWA - ZESPÓŁ 1362-215-074 1

DBRCc 67
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Fabryka Elektronarzędzi Celma S. A.

ul. Papiernicza 7,  92-312 Łódź

tel. 48 (42) 677 78 15

fax 48 (42) 254 69 61

email: bok@celma.com.pl


