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Wiertarka jednobiegowa udarowa
PRCm 13AEO, PRCm 13BEO, PRCm 13DEO
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Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i oferuje
szeroki asortyment elektronarzedzi profesjonalnych,
przeznaczonych dla zakladéw przemystowych oraz
warsztatow rzemieslniczych.

WSTEP

Prawidlowa, niezawodna i bezpieczna praca wier-
tarka PRCm 13 jest uzalezniona gtéwnie od pra-
widtowej eksploatacji. Dlatego w interesie uzytko-
whnika jest doktadne zapoznanie sie z trescig niniejszej
instrukgji i przestrzeganie wszystkich uwag i zalecen
w niej zawartych. Za szkody powstate na skutek
nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukcji pro-
ducentiserwis nie przyjmuja odpowiedzialnosci.
Informacje na ktére pragniemy zwroéci¢ szczegolng
uwage Panstwa, zostaly napisane wyttuszczona
czcionkaisa poprzedzone znakiem,,-".

CHARAKTERYSTYKA WIERTARKI PRCm 13
1WYPOSAZENIA
Wiertarki jednobiegowe typu PRCm 13 sa przezna-
czone do wiercenia otworéow w metalu, drewnie,
tworzywach sztucznych — przy ruchu obrotowym
wrzeciona oraz do wiercenia otworéw w materiatach
budowlanych — przy ruchu obrotowo-udarowym
wrzeciona. Do ustawienia odpowiedniego rodzaju
pracy wiertarki stuzy przetacznik umieszczony u goéry
korpusu wiertarki. Wiertarki PRCm 13 mogg by¢
wykorzystane takze do wkrecania i wykrecania
wkretéw i Srub o maksymalnej srednicy 6 mm.
Dostosowanie odpowiednich predkosci obrotowych
do wykonywanej pracy odbywa sie w sposéb ptynny,
przy pomocy elektronicznego regulatora obrotéw
zespolonego z przyciskiem wytacznika. Zmiane
kierunku obrotow wrzeciona mozna uzyskac
ustawiajagc w odpo-wiednim potozeniu dzwignie
znajdujacg sie nad wylacznikiem. Ergonomicznie
uksztattowana rekojes¢ gtéwna oraz rekojes¢ do-
datkowa, ktérg mozna zamocowac zaciskowo w prze-
dniej czesci wiertarki sprawiaja, ze wiertarke podczas
pracy mozna pewnie trzymac¢ w rekach. W obejmie
rekojesci dodatkowej mozna mocowac regulowany
zderzak do ustalania gtebokosci wierconych ot-
wordw. Uchwyt bezkluczykowy umozliwia szybka
wymiane narzedzi roboczych. Specjalny uchwyt w
wersji PRCm 13DEO pozwala na mocowanie wiertet
z chwytem SDS+ przeznaczonych do wiercenia
w materiatach budowlanych. Nowoczesna konstru-
kcja wiertarki PRCm 13 i jej estetyczny wyglad,
w pofaczeniu z wielofunkcyjnoscia sprawiaja, ze jest
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ona przydatna dla kazdego majsterkowicza, a takze
rzemiesInika. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna
praca wiertarkijest uzalezniona gtéwnie od whasciwej
eksploatacji. W interesie uzytkownika lezy doktadne
zaznajomienie sie z tredcig niniejszej instrukgji i prze-
strzeganie wszystkich zalecen w niej zawartych. Za
szkody powstate na skutek nieprzestrzegania niniej-
szej instrukcji producent i serwis nie ponosza od-
powiedzialnosci. Wiertarka PRCm 13 wyposazona jest
w nastepujacy osprzet:

Uchwyt wiertarski bezkluczykowy (PRCm 13AEO)
lub kluczykowy (PRCm 13BEO)— stuzy do
mocowania wiertet z chwytem walcowym o sredni-
cach 1,5—13mmbezlubzuzyciemklucza.

Uchwyt SDS+ (C-48002) w wersji PRCk 13DEO
Rekojes¢ dodatkowa — wykonana z tworzywa
sztucznego, moze by¢ zamocowana na walcowej
czesci korpusu wiertarki za pomoca $ruby zacisko-
wej. Zadaniem jej jest utatwienie pewnego utrzyma-
nia oburacz wiertarki podczas pracy.

Zderzak — wykonany z preta o $rednicy 5 mm i dtu-
gosci 250 mm, stuzy do ustalenia gtebokosci wier-
conych otwordéw. Zaciskanie i zwalniane zderzaka
odbywa sie za pomoca $ruby zaciskowej rekojesci.
Ostona przeciwpytowa — wykonana zgumy jest tak
uformowana, ze po zatozeniu na wiertto zabezpiecza
wnetrze uchwytu wiertarskiego przed zanieczysz-
czeniem podczas wiercenia. Nie stosowanie ostony
powoduje zacinanie sie uchwytu i przyspieszone jego
zuzycie.

Walizka — wykonana z tworzywa sztucznego, stuzy
do przechowywania wiertarki z wyposazeniem oraz
do przenoszenia jej na miejsce pracy.

Zafgcznikiem do niniejszej Instrukcji Obstugi jest
Karta Gwarancyjna.

PARAMETRY TECHNICZNE
PRCm 13AEO, PRCm 13BEO, PRCm 13DEO

Napiecie, czestotliwos¢ 230V,60Hz
Mocznamionowa 750W

Prad znamionowy 3,5A

Zakres Srednic wiertet 1,5—13mm
Maks. Srednica wiercenia

—wsstali 13mm

— wbetonie 15mm

— wdrewnie 25mm

Predkos¢ obrotowa
— na biegu jatowym (no)
— przy obcigz.znamion.

0-3100 obr/min
0-1700 obr/min



Kierunek obr.wrzeciona prawy-lewy

Czestotliwos¢ udarow

—nabiegujatowym 0-49600/min
— przy obciaz.znamion. 0-27200/min
Klasa ochronnosci 1l

(nie wymaga uziemienia)

(dh.xszer.xwys.) [mm] 320x71x200

Masa 1,9kg

Powyzsze parametry obowiazujg dla prawego
kierunku obrotéw wrzeciona.

Dla lewego kierunku obrotéw wrzeciona wprowa-
dzono ograniczenie predkosci obrotowej o ok. 50%.
Wiaze sie to réwniez ze spadkiem mocy narzedzia.
Wiertarki jednobiegowa PRCm 13 spetniajag wyma-
gania Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO-
NYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
PN OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa uzytko-
wania oznaczone symbolem i wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytko-
wania.
Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy
z wiertarkami
Nalezy zaktadac¢ ochronniki stuchu podczas pracy
wiertarkg udarowa. Narazanie sie na hatas moze
spowodowac utrate stuchu.
Narzedzie nalezy uzywac¢ z dodatkowymi rekoje-
Sciami dostarczonymi z narzedziem. Utrata kontroli
moze spowodowac osobiste obrazenia.
Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub nawtasny przewdd zasilajacy, elektro-
narzedzie nalezy trzymac za izolowane powierzchnie
rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze
spowodowac przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac porazenie
prgdem elektrycznym.
Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania narzedzia
OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek dotycza-
cych bezpieczeristwa moze by¢ przyczyng porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.

m Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa, aby moc skorzystac
znich w przysztosci.

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i do-
bre oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie przy-
czyniasie dowypadkow.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w srodowi-
skach wybuchowych, tworzonych przez tatwopalne
ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzie wytwarza iskry,
ktére mogq zapali¢ pytlub opary.

¢) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw do
miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi. Rozpro-
szenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gnia-
zdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy przerabiac
wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych przedtuzaczy
w przypadku elektronarzedzi majacych przewdd z zy-
fa uziemienia ochronnego. Brak przerébek we wty-
czkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqdem elektrycznym.

b) Nalezy unikac¢ dotykania powierzchni uziemionych
lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze,
grzejniki centralnego ogrzewania i chtodziarki.
W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub
zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewoddw przytacze-
niowych. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu przy-
faczeniowego do przenoszenia, ciagniecia elektro-
narzedzia lub wyciggania wtyczki z gniazdka. Nalezy
trzymac przewod przytaczeniowy z daleka od Zrédet
ciepta, olejéw, ostrych krawedzi lub ruchomych
czesci. Uszkodzone lub zaplqtane przewody przytq-
czeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem ele-
ktrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na
wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy
przedtuzac przedtuzaczami przeznaczonymido pracy
na wolnym powietrzu. Uzywanie przedtuzacza prze-
znaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia



w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-wac
urzadzenie réznicowopradowe (RCD).

Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi
i zachowywac rozsadek podczas uzywania elektro-
narzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy
jest sie zmeczonym lub pod wpltywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powazne 0so-
biste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy
zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywanie w od-
powiednich warunkach wyposazenia ochronnego,
takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antypo-
Slizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed po-
dtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie lub
przeniesie sie narzedzie nalezy upewni¢ sie, ze
wylgcznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytqczniku
lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajgcej
przy zatqczonym wytqczniku moze by¢ przyczynqg
wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunac wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w ob-
racajqcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychylac¢ sie za daleko. Nalezy caty czas
sta¢ pewnie i zachowa¢ réwnowage. UmoZzliwi to
lepszq kontrole nad elektronarzedziem w sytuacjach
nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac
swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci
ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy
mogq zostaczaczepione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przyta-
czenia zewnetrznego odciggu pytu i pochtaniacza
pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one przylaczone i pra-
widtowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pytu moze
zredukowaczagrozenia zalezne od zapylenia.
4.Uzytkowanieitroskao elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do
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wykonywanej pracy. Wtasciwe elektronarzedzie umo-
Zliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy obcigzeniu, na
jakiezostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik
go nie zatacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna zatqczac lub wytqczac tqcznikiem,
jestniebezpieczneimusizostac naprawione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze Zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtgczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki
bezpieczenstwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowy-
wac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwalac¢
osobom nie zaznajomionym z elektronarzedziem lub
niniejsza instrukcja na uzywanie elektronarzedzia.
Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach nie prze-
szkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzaé wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie inne
czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace elektro-
narzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia, nalezy
elektronarzedzie przed uzyciem naprawic. Przyczynq
wielu wypadkéw jest niefachowy sposéb konserwacji
elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi
tngcych zmniejsza prawdopodobieristwo zaklesz-
czeniaiufatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze
itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejszg instrukcja,
biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj pracy do
wykonania. Uzywanie elektronarzedzia w sposdb, do
jakiego nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytgcznie
osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie
oryginalne czesci zamienne. Zapewni to, ze uzytko-
wanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpie-
czenstwa

Nalezy uzywac¢ odpowiednich przyrzadéw poszu-
kiwawczych w celu lokalizacji ukrytych przewodéw
zasilajacych, lub poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie.
Kontakt z przewodami znajdujgcymi sie pod napieciem



moze doprowadzi¢ do po-wstania pozaru porazenia
elektrycznego. Uszkodzenie przewodu gazowego moze
doprowadzi¢ do wybuchu. Przebicie przewodu wodo-
ciggowego powoduje szkody rzeczowe.

W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy
natychmiast wylaczy¢ elektronarzedzie. Nalezy by¢
przygotowanym na wysokie momenty reakgji, ktére
powoduja odrzut. Narzedzie robocze moze sie zablo-
kowac¢, gdy:

—elektronarzedzie jest przecigzone, lub

—gdy skrzywi sie w obrabianym przedmiocie.
Trzymaé mocno elektronarzedzie. Podczas dokre-
cania i luzowania srub mogq wystqpic krétkotrwate
wysokie momenty reakdji.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamo-
cowanie obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu
mocujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze niz
trzymaniego w reku.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci.

Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy pocze-
kac, azznajdzie sieg ono w bezruchu. Narzedzie robocze
moze sie zablokowac i doprowadzic¢ do utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

Nie nalezy obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest.
Azbestjest rakotwarczy.

Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazéwki
i przepisy. Nieprzestrzeganie wszystkich
wskazéwek moze spowodowac poraze-
nie pradem, pozar i/lub cigzkie obrazenia
ciata.

Uzyciezgodne z przeznaczeniem

Wiertarki jednobiegowe typu PRCm 13 sg prze-
znaczone do wiercenia otworéw w metalu, drewnie,
tworzywach sztucznych — przy ruchu obrotowym
wrzeciona oraz do wiercenia otworéw w materiatach
budowlanych — przy ruchu obrotowo-udarowym
wrzeciona. Zastosowanie do prac innych niz podano
grozi obrazeniami osobistymi, zniszczeniem ele-
ktronarzedzia, moze takze spowodowac szkody
rzeczowe.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU I WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
znormg EN60745.

Mierzony wg skali A:

Poziom cis$nienia akustycznego, emitowanego przez
urzadzenie wynosi:—~90dB(A).

Poziom mocy akustycznejwynosi- 101 dB(A).
Niepewnos¢ pomiaru:3 dB(A).

Q.\ Stosowac srodkiochrony stuchu

Poziom drgan oddziatujacych na rece uzytkownika
wynosi:— 14 m/s’

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgarn pomie-
rzony zostat zgodnie z okreslong przez norme EN
60745 procedurg pomiarowa. Podany poziom drgan
jest reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi narze-
dziami roboczymi, a takze jedli nie bedzie wystar-
czajaco konserwowane, poziom drgarh moze odbie-
gac od podanego. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac¢ podwyzszenie ekspozycji na drgania
podczas catego czasu pracy.

Wskazowka: Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na
drgania, trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone, lub gdy jest wigczone, ale
nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb taczna
(obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja
nadrgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
Przed przystapieniem do pracy wiertarka nalezy bez-
wzglednie zastosowac sie do nastepujacych wymo-
gow:

- stan techniczny wiertarki nie moze budzi¢ zadnych
zastrzezen

- uzywac tylko narzedzi ostrych, bez uszkodzen, oraz
zgodnie zich przeznaczeniem;

- $rednica wiertta nie moze przekracza¢ wielkosci
maksymalnych podanych przez producenta;

- rekojesci nie mogg by¢ zanieczyszczone smarem ani
olejem;

- wtyczke sznura przylaczeniowego wktadac i wyj-
mowac z gniazdka sieciowego przy wytaczonym
wylgczniku (nie ciagna¢ za przewdd przytacze-
niowy);

- wszystkie naprawy oraz wymiane narzedzi robo-
czych mozna wykonywac jedynie po wyjeciu wtyczki
zgniazdka sieciowego;

- stosowac odpowiednig predkos¢ obrotowa zaleznie
od $rednicy wierttai obrabianego materiatu;



- nie dopuszcza¢ do przecigzenia powodujacego
zatrzymanie narzedzia;

- podczas wielogodzinnej eksploatacji wiertarki robi¢
regularne przerwy;

- nie nalezy uzywac wiertarki jako napedu innych
urzadzen;

POSLUGIWANIE SIE WIERTARKA
Wiercenie bezudaru
Przetacznik rodzaju pracy wiertarki nalezy ustawic
w pozycji ,wiertto’, wowczas wiertarka jest przysto-
sowana do wiercenia otworéw w stali, drewnie,
tworzywach sztucznych i innych materiatach. Przed
przystapieniem do wiercenia przedmioty o nie-
wielkich wymiarach zamocowa¢ w imadle lub
unieruchomi¢ np. Sciskiem stolarskim. Aby wiozy¢
wiertto do uchwytu bezkluczykowego, nalezy przy-
trzymac jedna reka tylna tuleje uchwytu, a druga reka
obracac przednia tuleje w lewo do momentu w kté-
rym mozliwe stanie sie wtozenie chwytu walcowego
wiertfa. Przytrzymujac tylng tuleje uchwytu i obra-
cajac przednig w prawo mozemy zacisna¢ wiertto.
Nalezy ustawi¢ dzwignie zmiany kierunku obrotéw
wrzecionaw prawym potozeniu (obroty prawe)

I

1-dzwigniazmiany kierunku obrotéw,
2-pokrettoregulacyjne,
3-przyciskwylacznika,

4-przycisk blokady wyfgcznika.

- Przelgczanie kierunku obrotéw wrzeciona
wykonywaé zawsze przy wylaczonym silniku
wiertarki

Nalezy wytrasowac¢ na powierzchni elementu z dre-
wna potozenie osi otworu, a nastepnie ostrym
znacznikiem wykonac¢ gniazdo w drewnie. Metal
przed rozpoczeciem wiercenia, nalezy napunktowac
w odpowiednim miejscu.

Nalezy sprawdzi¢, czy wytacznik jest w pozycji
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Jwylaczony” (nie moze by¢ zablokowany przyciskiem
blokady).

Nalezy wtozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego
wiertarki do gniazdka sieciowego.

Nalezy przyja¢ prawidtowa pozycje ciata, gwaran-
tujaca zachowanie rownowagiw kazdej sytuacji.
Nalezy uruchomi¢ wiertarke naciskajac przycisk wy-
facznika palcem wskazujacym. Zwolnienie przycisku
wylacznika spowoduje wytaczenie wiertarki.

Przed rozpoczeciem wiasciwego wiercenia nalezy
uruchomi¢ na chwile wiertarke i obserwowac przy
malejacych obrotach, czy nie wystepuje tzw. bicie
promieniowe wiertfa (wierzchotek wiertta zatacza
okrag). W takim przypadku zwolni¢ wiertto i zamo-
cowacje ponownie.

Wiertarki PRCm 13 sa wyposazone w elektroniczny
regulator predkosci obrotowej zespolony z wyta-
cznikiem. Zmiana predkosci obrotowej nastepuje
w miare zwiekszania lub zmniejszania gtebokosci
wcisniecia przycisku wytgcznika. Gtebokos¢ wci-
$niecia przycisku mozna ograniczy¢ za pomocg po-
kretta regulacyjnego umieszczonego w przycisku
wyfacznika. Maksymalne obroty uzyskuje sie przy
catkowicie wcisnietym przycisku. Pokretto umiesz-
czone w przycisku wylacznika umozliwia dokonanie
wstepnego wyboru zadanej predkosci (takze w czasie
pracy). Wymagana predkos$¢ obrotowa zalezy od
rodzaju obrabianego materiatu oraz warunkéw pracy
imoze zosta¢ optymalnie dobranadroga préb.

- Po dluzszej pracy z mala predkoscia obrotowa
nalezy maszyne ochlodzi¢ pozostawiajac ja na
biegu luzem zmaksymalna predkoscia w ciagu ok.
3 minut.

Przy pracy ciagtej mozna zablokowaé wylgcznik
przyciskiem blokady umieszczonym z lewej strony
wylacznika. Dla lewego kierunku wirowania wrze-
ciona nie ma mozliwosci zablokowania przycisku
wylacznika w pozycjach odpowiadajacych obrotom
wiekszym niz pofowa znamionowych. Aby zwolni¢
przycisk blokady nalezy nacisng¢ i zwolni¢ przycisk
wylacznika. Podczas wiercenia w drewnie wierttami
Srubowymi i walcowymi zapychaja sie rowki odpro-
wadzajgce wiéry. W takich przypadkach trzeba od
czasu do czasu wyjmowac wiertto z otworu i usuwaé
wiéry z rowkéw po uprzednim wytgczeniu wiertarki.
Wiercac otwory w stali, ofowiu i aluminium wiertto
mozna chtodzi¢ olejem emulgujacym. Mosigdz i cynk



wierci sie na sucho. Pod koniec przewiercania eleme-
ntu nalezy zmniejszy¢ nacisk na wiertto, aby ustrzec
sie przed ztamaniem cienkiego wiertta lub zaklesz-
czeniem wiertta o wiekszej srednicy. Po zakleszczeniu
sie wiertta wiertarke natychmiast wytaczy¢. Wy-
wieranie duzego nacisku na wiertarke lub niewfa-
sciwy dobdr obrotéw do Srednicy wiertta powoduje
przecigzenie wiertarki, ktére mozna rozpoznac¢ po
nagrzaniu sie jej powierzchni zewnetrznych. Tempe-
ratura obudowy nie powinna przekroczy¢ 60°C. Aby
nie dopusci¢ do przegrzania silnika nalezy stosowac
czeste przerwy w pracy wiertarki. Dobrg metoda
chtodzeniasilnika jest jego praca bez obcigzenia.

- Wszystkie czynnosci przy uchwycie mozemy wy-
konywac jedynie po wyjeciu wtyczki z gniazdka
sieciowego.

Wiercenie obrotowo-udarowe

Wiertarki PRCm 13 maja wbudowany mechanizm
udarowy, ktéry pozwala wierci¢ otwory w réznych
materiatach budowlanych w celu np. osadzenia
kotkéow rozporowych. Narzedziem, ktére mozna
zamocowa¢ w uchwycie wiertarskim jest wiertto
z weglikéw spiekanych do wiercenia udarowego. Po
uruchomieniu silnika wiertarki nastepuje ruch obro-
towy wiertfa, natomiast wywarcie nacisku wierttem
(np. na sciane lub strop) wywotuje ruch udarowy
wiertta. W celu wykonania otworu z wykorzystaniem
mechanizmu udarowego nalezy wykona¢ naste-
pujace czynnosci:

- przefacznik rodzaju pracy wiertarki ustawi¢ w po-
zycji,wiertto-mtotek’,

- wlozy¢ do uchwytu wiertto na maksymalng gte-
bokos¢,

-zacisna¢ wiertto w uchwycie wiertarskim,

-natozy¢ na wiertto ostone przeciwpytows,

- sprawdzi¢ czy wylacznik jest w pozycji wytaczony
(nie moze by¢ zablokowany przyciskiem),

- wlozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego do
gniazdka sieciowego,

- uruchomi¢ wiertarke i wykonac otwér np. w murze,
betonie.

- Przed uruchomieniem wiertarki koniecznie spraw-
dzi¢ czy zostaty wybrane wtasciwe obroty (wylgcznie
prawe).

- Wiercenie otworéw w glazurze wykonywac przy
wytaczonym udarze

Zastosowanie wiertarki do wkrecania i wykre-
cania

Wiertarka PRCm 13 poza wierceniem obrotowym
i obrotowo-udarowym moze stuzy¢ do wkrecania
i wykrecania $rub, wkretéw i nakretek o maksy-
malnej srednicy gwintu M6. Koricdwki do wkrecania
mozna zaciskac¢ bezposrednio w uchwycie wiertarki
lub osadzacé w szesciokatnym gniezdzie przedtuzki.
Aby wykona¢ wkrecenie (wykrecenie) $ruby lub
wkreta nalezy:

- przedtuzke magnetyczna koncéwek do wkrecania
(lub konicéwke do wykrecania) zamocowaé w u-
chwycie,

- do gniazda przedtuzki wtozy¢ koncéwke odpo-
wiednig do rodzaju naciecia i wielkosci tba sruby lub
wkreta,

- przetacznik rodzaju pracy ustawic¢ w pozycji,wiertto”,
- wihozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego do
gniazdka sieciowego,

- ustawi¢ dzwignie zmiany kierunku obrotéw wrze-
ciona (potozenie prawe — wkrecanie $rub i wkretéw,
potozenie lewe — wykrecanie),

- elektroniczny regulator predkosci obrotowej
ustawi¢ na minimalne obroty wrzeciona,

- wkreci¢ wstepnie reka wkret w otwér wykonany
w drewnie lub $rube w nagwintowany otwor
(pierwsze zwoje),

- wprowadzi¢ koricéwke do wkrecania w naciecie
wkreta,

- wywierajac nacisk wzdtuz osi wkreta lub $ruby
uruchomic wiertarke,

- Ze wzgledu na brak w wiertarce sprzegta
przeciazeniowego w czasie czynnosci wkrecania
nalezy zachowac szczeg6lng ostroznosc.

- Przed odkreceniem uchwytu wiertarskiego
nalezy wykreci¢ wkret zabezpieczajacy. (Wkret
ma lewy gwint, a wiec trzeba go odkreca¢ w prawa
strone).

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakoriczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie stanu
technicznego wiertarkiobejmujace:
1. Ogledziny zewnetrzne, w tym zwlaszcza spraw-
dzenie:
- korpusu silnika i rekojesci (zwrdci¢ uwage na ewen-
tualne peknieciaiodtamania);
- przewodu przylaczeniowego z odgietka (pekniecia



i przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformowane kotki
wtyczki);

-dziatania wylacznikaijego blokady;

- blokowania uchwytu wiertarskiego, przetacznika
rodzaju pracy oraz dzwigni kierunku obrotéw wrze-
ciona,

2. Sprawdzenie zachowania si¢ wiertarki podczas
biegu jalowego w czasie od 5—10 sekund i doko-
nanie oceny:

-natychmiastowego rozruchu,

-rébwnomiernej pracy,

-gtosnosci pracy przektadnizebatychitozysk,
-iskrzenia szczotek,

-poziomudrgan.

Wszelkie nieprawidtowosci pracy wiertarki, zaob-
serwowane podczas przegladu lub wczesniej w cza-
sie pracy (zwiekszone iskrzenie szczotek, nagrze-
wanie korpusu, wzrost hatasu przektadni) sa sygna-
tem do przeprowadzenia przegladu lub naprawy
w punkcie serwisowym.

W okresie gwarancji uzytkownikowi nie wolno
demontowac wiertarki, wymienia¢ zadnych zespo-
tow i czesci sktadowych. Przegladéw (odpfatnie),
napraw i wymiany zespotéw moze dokonac jedynie
upowazniony punkt serwisowy. Jezeli czesci szczotek
o przekroju prostokatnym zuzyja sie do wysokosci
mniejszej niz 5 mm (nowe szczotki maja dtugos¢ 17
mm) lub ich powierzchnia $lizgowa jest uszkodzona,
nalezy je wymieni¢ na nowe. Objawem zuzycia
szczotek jestich iskrzenie. Gdy zuzyta lub uszkodzona
jest jedna szczotka, nalezy wymienic obie. Stosowac
wylgcznie oryginalne szczotki (szczotka 6x9x17,5 nr
katalogowy 1119-110-031). W czasie eksploatacji
wiertarki nie wolno zamienia¢ lub odwracac szczotek.
Wymiane szczotek elektrografitowych moze wyko-
nac¢ uzytkownik po okresie gwarancji.

W celu wymiany szczotek nalezy wykona¢ naste-
pujace czynnosci:

- wyja¢ wtyczke przewodu przytgczeniowego
zgniazdka sieciowego;

- wykrecic wkrety taczace potowy korpusu i rozdzieli¢
je

- wyjac szczotkotrzymacze i usunaé szczotki (wraz ze
sprezyna);

- wnetrze wiertarki oczysci¢ sprezonym powietrzem
z pytu szczotkowego i kurzu, a komutator przemy¢
benzyna ekstrakcyjna;

- whozy¢ nowe szczotki sprawdzajac, czy przesuwajg
sie w szczotkotrzymaczach bez zaciec i nadmiernych
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luzéw;

-wlozyc¢ szczotkotrzymacze w odpowiednie gniazda;
- skrecic obie potowy korpusu;

- podczas skrecania zwréci¢ uwage, aby nie doszto do
przyciecia przewoddw przez potéwki korpusu.

W przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ przeto-
czenia komutatora, wiertarke nalezy odda¢ do
punktu serwisowego. Po wymianie szczotek na nowe
wiertarke uruchomic na biegu jatowym (bez obcia-
zenia) naokres 15 minut w celuich dotarcia.

Jezeli nowe szczotki po okoto 15 minutach pracy
nadmiernie iskrzag — nalezy wiertarke odda¢ do
punktu serwisowego.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ wymiany przewodu
zasilajacego, to powinien wykonac to autoryzowany
serwis w celu unikniecia zagrozenia bezpieczenstwa.
W czasie przegladu zaleca sie wymienic¢ smar w prze-
ktadni (Mobilux 2) na nowy po uprzednim wymyciu
elementéw wiertarki w nafcie.

Przed przystapieniem do pracy oraz po jej wykonaniu
nalezy zwrdéci¢ uwage, aby szczeliny wlotowe i wylo-
towe powietrza byty zawsze drozne. Po zakonczeniu
pracy obudowe oczyscic np. sprezonym powietrzem,
pedzelkiem, wilgotng szmatka. Nie uzywac srodkéw
chemicznychiptynéw czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 36/FEN/2013
Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscig, ze produkt:
wiertarka jednobiegowa PRCm 13AEO, PRCm 13BEO
spetnia wymagania Dyrektyw UE 2006/42/WE,
2011/65/WE, 2004/108/WE wg norm
PN EN 60745-2-1:2004, PNEN 50144-2-1,
EN55014-1:2000+A1:2001+A2,
EN55014-2:1997+A1:2001,

EN 61000-3-2:2000+A2,
EN61000-3-3:1995+A1.
Prezes Zarzadu
Zygmunt Skwarto
+6dz,12.06.2013
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4

DokumentacjaTechniczna
ProductManager

Matgorzata Zyciriska

Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.
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OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie i o-
pakowanie po zakonczeniu uzytkowania
nalezy odda¢ do powtérnego przetwo-
rzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne O tym informuje symbol przekreslonego
kontenera kotowego umieszczony na produkcie
Zgodnie z Ustawg z dn. 29 lipca 2005r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (tj. Dz. U.
z 2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze zawiera¢ niebez-
pieczne sktadniki, ktére moga powodowac negaty-
wny wptyw na srodowisko, a takze na zdrowie ludzi.
Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego i zuzytych akumu-
latoréw z innymi odpadami o czym informuje znak
przekreslonego kontenera kotowego na odpady. Tak
oznaczony sprzet podlega selektywnej zbiérce w wy-
znaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role w przy-
czynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku,
w tym recyklingu zuzytego sprzetu poprzez prze-
strzeganie zasad selektywnej zbidrki.
Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest zgodny
z w/w Ustawa, obowiagzki z niej wynikajace przejeta
w imieniu przedsiebiorcy Organizacja Odzysku.
Szczegdly przyjetego systemu zbierania udostep-
nione sa na stronie internetowej firmy
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.

SERWIS | NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE WYLACZNIE
SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 338527224

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowej firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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PRCm 13

Poz. Nazwa czesci Numei:];)éskusrlljku Iub Szt/Wyrob
1|WIRNIK KOMPLETNY PRCm 13AEO C-34165 1
2|STOJAN KOMPLETNY PRCm 13AEO C-34167 1
3|KORPUS SILNIKA PRCm 13AEQ 1260-000-185 1
4]TARCZA £OZYSKOWA PRCm 13AEQ C-34166 1
5|WRZECIONO PRCm 13AEQ C-34161 1
6|KOLO ZEBATE 7=37 C-33842 1
7ITARCZA ZAPADKOWA PRCm 13AEQ C-34162 1
8|KLAWISZ 1260-000-051 1
9[PLYTKA OPOROWA C-46913 1

10|SPREZYNA 0652-620-141 1
11|PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 9 0639-361-009 1
14|ROLKA GUMOWA D3 1373-121-011 2
15|SZCZOTKOTRZYMACZ 1119-120-037 2
16|SZCZOTKA 6x9x17 CG343 1119-110-030 2
18|SZNUR PRZYLACZENIOWY HO5RN-F NR 2 4,5m 1136-922-071 1
19/t ACZNIK PRCm 13AEQO C-47851 1
20]KONDENSATOR WXP-224K-03 1158-123-093 1
21[LOZYSKO IG HK0912SMO3 RETINAX A 0631-242-082 1
22|t 0ZYSKO KULKOWE 6002 DDU CE 0631-113-075 1
23| 0Z2YSKO KULKOWE 609 T1DDMC5E J EA3L 0631-111-018 1
24]t OZYSKO KULKOWE 607T1XDDW1CG19E J EA3L6 0631-111-011 1
25|PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 15 0639-361-015 1
26|PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN W 24 0639-361-324 1
27|PRZEWOD Z TUL. ZYLY | NASUWKA (100mm) C-47853/2 1
28|PRZEWOD Z TUL. ZYLY | NASUWKA (130mm) C-47853/1 1
32[PLYTKA 1260-000-098 2
33| WKRET M4x30-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-081 2
34|WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB 0653-340-122 11
35{PODKtADKA SPREZYSTA 4.1 Fe/Zn5 0653-191-003 2
36|PLYTKA DO KONEKTORA C-46336 2
37|WKELADKA USZCZELNIAJACA 1373-121-015 2
39| WKEADKA £OZYSKA 19x7,5 1373-121-018 1
654|REKOJESC DODATKOWA KPL C-33182 1
655|ZDERZAK D5x250- ZESPOL C-44068 1
656|OStONA PRZECIWPYLOWA NR1 1373-180-004 1
657|OStONA PRZECIWPYLOWA NR2 1373-180-005 1
658|UCHWYT BEZKLUCZ.UDAROWY D13 0642-124-110 1
*658| UCHWYT WIERT. TROJSZCZEKOWY PTRd 13 0642-124-111 1
659 ODGIETKA 8x75 1362-215-265 1
*660| ZACZEP KLUCZA 1362-215-268 1
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