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(PL) INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

SZLIFIERKA TASMOWA
59G39%4

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Szlifierke tasmowa mozna wykorzystywac tylko do szlifowania.

Nie wolno jej stosowac do dziatania stacjonarnego.

Wdychanie pytu o wiasnosciach $ciernych jest niebezpieczne dla zdrowia. Chodzi tu o opary farb na bazie ofowiu,
pyt z niektorych gatunkéw drewna, np. debowego, pyt metalowy. Dlatego tez, jako zasadg nalezy przyjac prace z
urzadzeniem do gromadzenia pytu.

Nie wolno obrabia¢ szlifierka jakichkolwiek materiatow zawierajacych azbest.

W czasie szlifowania nalezy mie¢ natozong pétmaske ochronng oraz gogle przeciwodpryskowe.

Zalecane jest stosowanie nausznikow ochronnych.

Materiat obrabiany nalezy zamocowa¢, aby nie dopusci¢ do jego przesuniecia. Przyktadowo, mozna materiat
zamocowac w imadle.

Nalezy wytacznie stosowaé pasy $cierne o zalecanej wielkoSci.

Przed przystapieniem do wymiany pasa $ciernego nalezy odfaczy¢ szlifierke od zasilania przez wyjecie wtyczki
przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

W czasie pracy nalezy szlifierke trzymac i przesuwac, chwytajac jg pewnie obiema rekami.

Nalezy zawsze przestrzega¢ wskazowek zawartych w ogdlnych i szczegdtowych przepisach bezpieczenstwa
postugiwania si¢ recznymi elektronarzedziami.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia, stosowania $rodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierka taSmowa jest recznym elektronarzedziem napedzanym za pomocg jednofazowego silnika komutatorowego.
Szlifierka nie wymaga uziemienia ochronnego (Il klasa izolacji).

Szlifierka tasmowa przeznaczonajest do powierzchniowego szlifowania wyrobéw drewnianych, polerowania powierzchni drewnianych
pokrytych lakierem, polerowania wykarczajacego lakierowanych powierzchni metalowych, usuwania rdzy lub $ladéw lakieru przed
ponownym lakierowaniem, wykarczania powierzchni betonowych itp. Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo
- budowlanych, stolarskich oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej (majsterkowanie)

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi sig do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.

Rekoje$¢ pomocnicza

Pokrywa szczotki weglowej
Kréciec odprowadzania pytu
Ostona paska napgdowego
Pokretto regulacji pasa $ciernego
Pas $cierny

Rekoje$¢ zasadnicza

Wiacznik

Przycisk blokady wigcznika

. Rolka prowadzaca

. Dzwignia naciggu pasa $ciernego

. Pokretto regulaciji predkosci przesuwu pasa ciernego
. DZzwignia blokady rekojesci pomocniczej

14. Ostona pasa $ciernego
* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.
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OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

A OSTRZEZENIE

@ MONTAZ/USTAWIENIA
@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Worek na pyt -1szt
2. Pas bezkoncowy -1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

ODPROWADZANIE PYLU

Celem utrzymania czysto$ci powierzchni obrabianej szlifierka tasmowa ma dotaczony worek na pyt. Worek na pyt instaluje
sie na kré¢cu odprowadzania pytu (3) (rys. A).

Regularnie trzeba opréznia¢ worek na pyt, co zapewnia wydajne dziatanie szlifierki Zaleca sig opréznia¢ worek na pyt juz
po napetnieniu go w potowie.

@ e Zainstalowa¢ worek na pyt na kré¢cu odprowadzania pytu (3) poprzez nasuniecie go na kréciec.
e Sprawdzi¢ pewnos¢ osadzenia worka na pyt przez lekkie pociagniecie za worek.
e Demontaz worka na pyt przebiega w odwrotnej kolejno$ci do jego montazu.

ZAKLADANIE PASA SCIERNEGO

@ Przed przystapieniem do zakfadania pasa $ciernego upewnic¢ sie, czy wiacznik jest w potozeniu wylaczenia i czy
przewod zasilajacy jest odtaczony od sieci.

@ e Przesuna¢ do oporu dzwignie naciggu pasa $ciernego (11) w kierunku pokazanym strzatka (rys. B).
e Natozy¢ pas Scierny na rolki (rys. C).
e Przesuna¢ dzwignie naciagu pasa $ciernego (11) do potozenia pierwotnego (rys. D).

@ Nalezy zwréci¢ uwage, aby kierunek zwrotu strzatki znajdujacej sie na tylnej powierzchni pasa $ciernego byt
zgodny z kierunkiem strzatki na obudowie szlifierki taSmowej.

REKOJESC POMOCNICZA

Rekoje$¢ pomocnicza (1) utatwia bezpieczne trzymanie oraz prowadzenie szlifierki podczas szlifowania.
Istnieje mozliwo$¢ ustawienia rekojesci pomocniczej w wybranym potozeniu dogodnym dla wykonywanej pracy.
e (Odciagna¢ dzwignie blokady rekojesci pomocniczej (13).

e Ustawi¢ rekojes¢ pomocnicza (1) w wybranym potozeniu (rys. J).

e Wcisna¢ dzwignig blokady rekojesci pomocniczej (13).

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

@ Przed przytaczeniem szlifierki do sieci zasilajacej zawsze nalezy sprawdzi¢ czy napiecie sieci odpowiada napieciu
znamionowemu podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na elektronarzedziu, oraz czy wiacznik jest
w pozycji wytaczony.
Przed wiaczeniem szlifierki nalezy uchwycic ja pewnie obiema rekami. Szlifierke mozna wiaczac tylko wtedy, gdy
jest uniesiona nad materiatem przewidzianym do obrébki.
Wiaczanie - wcisna¢ przycisk wiacznika (8) i przytrzymac w tej pozycii.
Wylaczanie - zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (8).
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Blokada wiacznika (praca ciagta)
Wiaczanie:

Wecisnag przycisk wiacznika (8) i przytrzymac w tej pozycji.
Weisna¢ przycisk blokady wiacznika (9) (rys. E).
Zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (8).

Wylaczanie:

Weisnag¢ i pusci¢ przycisk wiacznika (8).

REGULACJA ULOZENIA TASMY SCIERNEJ (REGULACJA ROWNOLEGLOSCI 0S| ROLEK PROWADZACYCH)

®:

Wiaczyc¢ szlifierke.
W czasie, gdy pas $cierny jest ruchomy obraca¢ pokrettem regulacji pasa $ciernego (5) (rys. F) tak, aby pas $cierny
przesuwata sie rowno bez tendencji schodzenia na boki (rys. G).

@ Jesli dopusci sie do tego, ze pas Scierny bedzie powoli przesuwata sie ku bokowi szlifierki, (co znaczy, ze osie
rolek nie sg réwnolegte) tasma szybko ulegnie uszkodzeniu.

W czasie postugiwania sie szlifierka nalezy dazy¢ do rownolegtego usytuowania powierzchni pasa $ciernego i powierzchni
materiatu obrabianego. Trzymajac pewnie za uchwyt pomocniczy (1) i rekojes¢ zasadnicza (7) nalezy szlifierke przesuwaé
do przodu i do tylu w sposob rownomierny.

Nie wolno dociskac szlifierki zbyt silnie. Nacisk powinien by¢ umiarkowany i rozlozony réwnomiernie na
powierzchnie styku pasa $ciernego z materialem obrabianym. Wywieranie zbyt duzego nacisku na szlifierke
spowoduje nienormalny spadek predkosci przesuwu pasa $ciernego, nadmierne nagrzewanie silnika, uszkodzenie
materiatu obrabianego i elementéw szlifierki. Stosowac okresowe przerwy w pracy.

REGULACJI PREDKOSCI PRZESUWU PASA SCIERNEGO

Predkos¢ przesuwu pasa $ciernego szlifierki reguluje sie poprzez pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji predkosci
przesuwu pasa $ciernego (12) w pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci pracy elektronarzedzia do
wiasciwosci obrabianego materiatu. Zakres regulacji predkosci wynosi od 1 do 6.

Im wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretta regulacji przesuwu pasa $ciernego (12) (rys. I), tym wieksza jest
predkos¢ pracy szlifierki.

OSLONA PASA SCIERNEGO

Odchylana ostona pasa $ciernego (14) po podniesieniu umozliwia szlifowanie przednig gorng czescig pasa $ciernego, co
w znacznej mierze utatwia prace w miejscach trudnodostepnych (rys. K).

OBStUGA | KONSERWACJA

Nalezy wyja¢ wtyczke przewodu z gniazdka sieciowego przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanym z instalowaniem, regulacja, obstuga czy naprawa elektronarzedzia.

Szlifierke i jej szczeliny wentylacyjne nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

Do usuwania pytu $ciernego uzywac szczotki.

Czyscic szlifierke regularnie, a najlepiej po zakonczeniu kazdej pracy.

Do czyszczenia szlifierki nie wolno uzywac jakichkolwiek przedmiotéw $ciernych.

Do czyszczenia obudowy uzywac miekkiej tkaniny.

Nie wolno nigdy stosowa¢ do czyszczenia benzyny, rozpuszczalnika lub detergentow, ktdre mogtyby uszkodzi¢
plastikowe elementy szlifierki.

Po zakoriczeniu pracy nalezy oprézni¢ worek na pyt a sam worek umy¢ w cieptej wodzie z mydtem i starannie wysuszyc.

WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO
Jesli pasek napedowy jest zuzyty to szlifierka nie pracuje wiaciwie. Konieczna jest wymiana paska napedowego.

Odkreci¢ wkretakiem wkret mocujacy ostone paska napedowego (4) i zdja¢ ostone.
Zdja¢ pasek napgdowy zsuwajac go z kot napedu poprzez obracanie kot reka.
Montaz nowego paska napgdowego nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:
- zatozy¢ pasek napedowy na wieksze koto napedowe.

- obracajac kotami nasuna¢ pasek napedowy na mniejsze koto napedowe.
Zamontowac ostone paska napedowego (4) i dokreci¢ wkret mocujacy.
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Upewnic sie czy pasek napedowy jest wtasciwie utozony na obu kotach napedowych.

KONTROLA PASA SCIERNEGO

Poniewaz w czasie diuzszego uzytkowania tego samego pasa $ciernego spada wydajno$¢ pracy nalezy wymienia¢ pas
Scierny, gdy tylko zostanie zauwazone jego nadmierne zuzycie.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje
sie jednoczes$nie wymiany obu szczotek weglowych.

Odkreci¢ pokrywy szczotek (2) (rys. H).

Wyjac zuzyte szczotki.

Usuna¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego powietrza.

Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie wsunag¢ sie do szczotkotrzymaczy).

Zamontowac¢ pokrywy szczotek (2).

@ Po wykonaniu wymiany szczotek nalezy uruchomi¢ szlifierke bez obciazenia i odczekaé¢ troche, az szczotki
dopasuja sie do komutatora silnika. Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych zaleca sie powierza¢ wylacznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Szlifierka tas
Parametr Wartosé

| Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 800 W
Zakres predko$ci przesuwu pasa $ciernego bez obcigzenia 160 - 260 m/min
Czynna powierzchnia szlifowania 75 x 146 mm
Wymiar pasa $ciernego 75 x 457 mm
Klasa ochronno$ci Il
Masa 3,1kg
Rok produkcii 2013

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
Warto$¢ przy$pieszen drgan: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktoéw zasilanych elekirycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do
utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe
wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska naturainego.
Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjaine zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje,
iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja’), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej
kompozyciji, naleza wytacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych
(tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych
jej elementow, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karej.



GR/\ REIME

Deklaracja Zgodnosci WE
/Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
/Ma{;ufacturer/ Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska
/Gyarto/
Wyréb Szlifierka tasmowa
/Product/ /Belt sander/
/Termék/ /Szalagcsiszolo/
Model
/Model./ 59G394
/Modell/
Numer seryjny
/Serial number/ 00001 + 99999
[Sorszam/

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az alabbi iranyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC /
/2004/108/EK Elektroméagneses 6sszeférhetéség/

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az alabbi szabvanyoknak./

EN 60745-1:2006; EN 60745-2-4 + A11:2007; EN 55014-1:2006; EN 55014-2 + A1:2001,
EN 61000-3-2:2006; EN 61000-3-3 + A2:2005

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 10
/Last two figures of CE marking year./
/A CE jelzés felhelyezése évének utolso két szémjegye./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/

/A miiszaki dokumentacié 6sszeéllitaséara felhatalmazott, a kozisséq teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkez6
személy neve és cime./

Jarostaw Malinowski
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Warszawa, 2012-11-19

Jarostaw Malinowski stk
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX :1[ )

/GRUPATOPEX Quality Agent/ i
/A GRUPA TOPEX Min6ségligyi meghatalmazott képviseléje/
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS @

BELT SANDER
59G39%4

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

o Use the belt sander for sanding only.

e Do not use the belt sander when it is held in fixed position, by moving processed material.

e [nhalation of dust, such as lead based, metal or of certain wood species (e.g. oak), is dangerous to your health.
Therefore it is necessary to always work with device for dust extraction.

Do not use the sander for materials that contain asbestos.

Wear protective half mask and anti-splinter goggles when sanding.

Use of earmuffs is recommended.

Fix processed material to prevent it from slipping. You can fix the material e.g. using a vice.

Use sanding belts of recommended size only.

Before starting to replace sanding belt, disconnect the sander from power supply by removing power cord plug from
mains socket.

e During operation, move the sander when holding it firmly with both hands.

e Always follow instructions contained in general and detailed safety regulations for using hand-held power tools.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used, nevertheless
there is always a small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Belt sander is a power tool driven by a single-phase commutator motor. The sander does not require earth lead (insulation
class II).

Belt sander is designed for surface sanding of wood products, polishing wood surfaces with lacquer coating, fine polishing
of lacquered metal surfaces, removal of rust or specks of lacquer before applying new lacquer, finishing of concrete
surfaces etc. Range of use covers repair and building works, woodworking and any work from the scope of individual,
amateur activities (tinkering).

A Use the power tool according to the manufacturer’s instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.
1. Additional handle

2. Carbon brush cover

3. Dust extraction outlet

4, Driving belt cover

5. Wheel for sanding belt adjustment

6. Sanding belt

7. Main handle

8. Switch

9. Switch lock button

10. Guiding roller

11. Sanding belt tension lever

12. Wheel for adjustment of sanding belt speed
13. Locking lever for additional handle

14. Cover of sanding belt

* Differences may appear between the product and drawing.
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MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
A WARNING

@ ASSEMBLY/SETTINGS
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Dust bag -1 pce
2. Endless belt -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

DUST EXTRACTION

Equipment of belt sander includes dust bag that helps to maintain the processed surface clean. The dust bag can be
installed on the dust outlet (3) (fig. A).

Empty the dust bag regularly, it will ensure efficient operation of the sander. It is recommended to empty the dust bag when
it is half full.

e Slide the dust bag onto the dust outlet (3) to install it.
e Pull the dust bag gently to check if it is well fixed.
e Deinstallation of the dust bag is similar to installation, only the sequence of actions is reversed.

INSTALLATION OF SANDING BELT

@ Prior to sanding belt installation ensure the switch is in the off position and that power cord is disconnected from
mains network.

e Move the sanding belt tension lever (11) to the end in the direction shown by the arrow (fig. B).
e Put sanding belt on rollers (fig. C).
e Move the sanding belt tension lever (11) to its original position (fig. D).

@ Ensure the direction of the arrow located on the sanding paper back surface matches direction of the arrow
located on the belt sander body.

ADDITIONAL HANDLE

Additional handle (1) makes it easier to hold the sander safely and guide it when sanding.

Itis possible to set the additional handle to a position comfortable for the work being performed.
e Pull away the locking lever for additional handle (13).
e Set the additional handle (1) to desired position (fig. J).
e Press in the locking lever for additional handle (13).

OPERATION /SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

@ Before connecting the belt sander to a power supply network, always check that power supply voltage matches
rated voltage shown on the rating plate that is fixed to the power tool, and that switch is in the off position.
During operation hold the sander firmly with both hands. Switch on the belt sander only when it is lifted above the
material that you plan to process.
Switching on - press the switch button (8) and hold in this position.
Switching off — release pressure on the switch button (8).
Locking the switch (continuous operation)
Switching on:
e Press the switch button (8) and hold in this position.
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e Press the switch lock button (9) (fig. E).
e Release pressure on the switch (8).
Switching off:

e Press and release the switch button (8).

ADJUSTMENT OF SANDING BELT POSITION (SETTING THE GUIDE ROLLERS PARALLEL)

e Switch the sander on.
e During sanding belt movement turn the sanding belt adjustment wheel (5) (fig. F) so the sanding belt runs smoothly
and does not move aside (fig. G).

@ If you allow the sanding belt to shift to the side (which would mean that roller axes are not parallel), the belt will
be damaged soon.

When using the belt sander try to position the belt surface and surface of processed material in parallel. Hold the additional
grip (1) and main handle (7) firmly and move the sander back and forth smoothly.

Do not press the belt sander too hard. Pressure must be moderate and uniform on the whole surface of contact of
belt and processed material. Applying too big pressure causes undesirable drop of belt speed, motor overheating,
damage of processed material and parts of the sander. Make periodic breaks in operation.

ADJUSTMENT OF SANDING BELT SPEED

You can control sanding belt speed by turning and setting in desired position the wheel for adjustment of sanding belt
speed (12). It allows to adjust the power tool working speed to match characteristics of processed material. Speed control
range is 1 to 6.

The bigger the number on the wheel rim (12) (fig. I), the greater the belt sander operation speed.

COVER OF SANDING BELT

When lifted, the removable sanding belt cover (14) allows to process with front upper part of the sanding belt, which
facilitates operation in hardly accessible places (fig. K).

OPERATION AND MAINTENANCE

Remove the power cord plug from mains socket before commencing any activities related to installation,
adjustment, maintenance or repair of power tool.

o Always keep the sander and ventilation holes clean.

Use brush to remove sanding dust.

Clean the belt sander regularly, optimally after each use.

Do not use abrasive objects for cleaning the sander.

Use soft cloth for cleaning the body.

For cleaning never use petrol, solvents or detergents that could damage plastic parts of the sander.
When the work is finished empty the dust bag, wash it in warm water with soap and dry it thoroughly.

REPLACEMENT OF DRIVING BELT
Belt sander will not work properly if driving belt is worn. Belt replacement is necessary.

e Use screwdriver to unscrew fixing screw of driving belt cover (4) and remove the cover.
e Remove the driving belt by turning the wheels manually and pulling the belt off.
e Toinstall new driving belt do as follows:
— put the belt onto bigger drive wheel,
- rotate wheels to draw the driving belt over smaller drive wheel.
e Install driving belt cover (4) and tighten fixing screw.

Ensure the driving belt is correctly set on both drive wheels.

CHECKING SANDING BELT

Due to loss in efficiency after long time of using the same sanding belt, replace the belt immediately when you see it is
excessively worn.
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REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately used up (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always replace both brushes
atatime.

Unscrew brush covers (2) (fig. H).

Remove used brushes.

Remove any carbon dust with compressed air.

Insert new carbon brushes (brushes should easily move into brush-holders).

Install brush covers (2).

After the brushes are replaced start the sander with no load and wait until the brushes fit to the motor commutator.
Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person. Only original parts should be used.

All faults should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Belt sander

Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Current frequency 50 Hz
Rated power 800 W
Range of sanding belt speed without load 160 - 260 m/min
Active sanding surface 75 x 146 mm
Size of sanding belt 75 x 457 mm
Protection class I
Weight 3,1kg
Year of production 2013

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
Sound power: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
Weighted value of vibration acceleration: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized in proper plants.
Obtain information on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up electric and electronic equipment
contains substances active in natural environment. Unrecycled equipment constitutes a potential risk for environment
and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that
all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the instruction, belong
to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach
pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction
or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG @

BANDSCHLEIFMASCHINE
59G39%4

ACHTUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE
BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

o Die Bandschleifmaschine darf nur zum Schleifen verwendet werden.

Verwenden Sie die Bandschleifmaschine nie im stationéren Betrieb.

Die Einatmung des Staubs von Bleifarben, manchen Holzarten, z.B. Eichenholz, Metallstaub ist gesundheitsschadlich.

Aus diesem Grund ist die Schleifmaschine grundsétzlich mit einer Staubvorrichtung zu betreiben.

Mit der Schleifmaschine diirfen keine asbesthaltigen Stoffe bearbeitet werden.

Tragen Sie beim Schliefen stets eine Halbschutzmaske und Splitterschutzbrille.

Verwenden Sie Gehorschutz.

Befestigen Sie das Werksttick, damit es nicht verschoben wird. Befestigen Sie das Werkstiick beispielsweise im Schraubstock.

Verwenden Sie ausschlieBlich Schleibander mit empfohlener GroRe.

Vor dem Austausch des Schleifbandes trennen Sie die Schleifmaschine von der Versorgung, indem Sie den

Netzstecker der Versorgungsleitung aus der Steckdose herausziehen.

Beim Betrieb halten Sie die Schleifmaschine mit beiden Handen fest und verschieben.

e Beachten Sie stets die in den allgemeinen und detaillierten Sicherheitsvorschriften zum Betrieb von manuellen
Elektrowerkzeugen enthaltenen Hinweise.

ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen bestimmt.
Trotzdem Einsatzeiner sicheren Konstruktion, von Sicherheitseinrichtungen und zusétzlichen Schutzeinrichtungen
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des Gerates.

AUFBAU UND BESTIMMUNG

Die Bandschleifmaschine ist ein manuell bedienbares Elektrowerkzeug, das mit einem einphasigen Kommutatormotor
betrieben wird. Die Schleifmaschine bedarf keiner Schutzerdung (Il. Isolierklasse)

Die Bandschleifmaschine istfiir das Schleifen der Oberflachen von Holzgegenstanden, Polieren von lackierten Holzoberflachen,
Polieren von lackierten Metalloberflachen, Entfernen von Rost und Lackresten vor einer ereuten Beschichtung mit Lack,
Ausbauen von Betonoberflachen usw. bestimmt. Der Anwendungsbereich dieser Werkzeuge umfasst die Ausfiihrung von
Sanierungs- und Bauarbeiten, Tischlerarbeiten und aller Arbeiten, die Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

A NichtbestimmungsgemaRe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken
dargestellt werden.

1. Zusatzgriff

Abdeckung der Kohlebiirste

Staubabsaugstutzen

Abdeckung des Antriebsriemens

Regler des Schleifbands

Schleifband

Haupthaltegriff

Hauptschalter

9. Taste der Schalterverriegelung

10. Fuhrungsrolle

11. Zugspannungshebel des Schleifbands

12. Geschwindigkeitsregler des Schleifbandvorschubs
13. Arretierungshebel des Zusatzgriffes

14. Abdeckung des Schleifbands

* Es kdnnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

O NSO RN
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BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GPAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG
A WARNUNG

@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Staubbeutel -18t.
2. Endloses Band -18t.

BETRIEBSVORBEREITUNG

STAUBABFUHRUNG

Um die zu bearbeitende Oberflache sauber zu halten, ist die Schleifmaschine mit einem Staubbeutel ausgestattet. Der
Staubbeutel wird am Staubabsaugstutzen (3) (Abb. A) angebracht.
Der Staubbeutel muss regelmaRig entleert werden, um den effizienten Betrieb der Schleifmaschine zu gewéahrleisten. Es
wird empfohlen, den Staubbeutel bei der Halbfiillung zu entleeren.

@ e Setzen Sie den Staubbeutel auf den Staubansaugstutzen (3) auf.
o Prifen Sie durch leichtes Ziehen am Staubbeutel, ob er auf dem Stutzen fest sitzt.
e Zum Demontieren des Staubbeutels ist das Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

SCHLEIFBAND AUFSETZEN

@ Vor dem Aufsetzen des Schleifbands stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter ausgeschaltet und die
Versorgungsleitung von der Netzspannung getrennt ist.

@ e Schieben Sie den Zugspannungshebel des Schleifbands (11) in die mit dem Pfeil (Abb. B) gezeigte Richtung bis
zum Anschlag.
e Setzen Sie das Schleifband auf die Rollen (Abb. C) auf.
e Schieben Sie den Zugspannungshebel des Schleifbands (11) in die urspriingliche Stellung (Abb. D).

@ Beachten Sie, dass die Pfeilrichtung auf der Riickseite des Schleifbands der Pfeilrichtung am Gehause der
Schleifmaschine entspricht.

ZUSATZGRIFF

Der Zusatzgriff (1) erleichtert, die Schleifmaschine sicher zu halten und beim Betrieb zu fiihren.

Den Zusatzgriff kann man in gewahlte Stellung bringen und an die Arbeitsbedingungen entsprechend anpassen.
e Den Arretierungshebel des Zusatzgriffes (13) abziehen.

e Den Zusatzgriff (1) in die gewahlte Position (Abb. J) bringen.

e Den Arretierungshebel des Zusatzgriffes (13) drlicken

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

@ Uberpriifen Sie vor dem Einschalten der Schleifmaschine, ob die auf dem Typenschild angegebene Spannung des
Elektrowerkzeugs der Netzspannung entspricht und der Hauptschalter ausgeschaltet ist.
Vor dem Einschalten der Schleifmaschine halten Sie sie mit beiden Handen fest. Die Schleifmaschine darf nur
dann eingeschaltet werden, wenn sie iiber dem Werkstiick angehoben ist.

Einschalten - Hauptschalter (8) driicken und in dieser Position halten.
Ausschalten — den Hauptschalter (8) freigeben.
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Schalterarretierung (Dauerbetrieb)
Einschalten:
e Hauptschalter (8) drlicken und in dieser Position halten.
e Die Taste des Schalters (9) (Abb. E) driicken.
e Den Schalter (8) freigeben.
Ausschalten:
e Die Taste des Schalters (8) driicken und freigeben.

SCHLEIFBANDLAGE REGULIEREN (REGULIERUNG VON PARALLELEN ACHSEN DER FUHRUNGSROLLEN)

@ e Schalten Sie die Schleifmaschine ein.
e Wenn das Schleifband in Bewegung ist, drehen Sie den Regler des Schleifbands (5) (Abb. F) so, dass das Schleifband
gleichméaRig ohne seitliches Verschieben (Abb. G) lauft.

@ Verschiebt sich das Schleifband langsam an eine Seite (was bedeutet, dass die Achsen der Rollen nicht parallel
sind), kommt es zu einem schnellen Verschlei des Schleifbands.

Beim Gebrauch der Schleifmaschine streben Sie nach einer parallelen Lage der Oberflache des Schleifbands und des
Werkstiicks. Halten Sie die Schleifmaschine am Zusatzgriff (1) und Hauptgriff (7) fest und verschieben Sie sie gleichmaRig
vor- und riickwarts.

Driicken Sie die Schleifmaschine nicht zu stark an. Der Andruck soll mittelmaBig und gleichmaRig auf die
Kontaktoberfliche zwischen dem Schleifband und Werkstiick verteilt sein. Der all zu starke Andruck auf die
Schleifmaschine wird einen untypischen Riickgang der Geschwindigkeit des Schleifbandvorschubs, ein zu
starkes Aufheizen des Motors, die Beschadigung des Werkstiicks und Maschinenelementen verursachen. Bei der
Arbeit legen Sie ab und zu Pausen ein.

GESCHWINDIGKEIT DES SCHLEIFBANDVORSCHUBS REGULIEREN

Die Regelung des Schleifbandvorschubs erfolgt durch Drehung und Einstellung des Geschwindigkeitsreglers des
Schleifbandvorschubs (12) in die gewiinschte Stellung. Dies lasst die Drehzahl des Elektrowerkzeugs fiir den
materialgerechten Betrieb einstellen. Der Regelungsbereich ist 1 bis 6.

Je hoher die Zahl am Geschwindigkeitsregler des Schleifbandvorschubs (12) (Abb. 1) erscheint, desto hoher ist die
Geschwindigkeit der Schleifmaschine.

ABDECKUNG DES SCHLEIFBANDS

Die schwenkbare Abdeckung des Schleifbands (14), wenn sie nach oben geschwenkt ist, ermdglicht das Schleifen mit dem
oberen Teil des Schleifbands und somit die Bearbeitung von schwer zugénglichen Stellen (Abb. K).

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- bzw. Bedienungsarbeiten trennen Sie den Netzstecker von der
Steckdose.
e Halten Sie die Liftungsoffnungen der Schleifmaschine immer sauber.
Zum Entfernen des Schleifstaubs verwenden Sie eine Birste.
Reinigen Sie die Schleifmaschine regelmaRig, am besten nach dem Abschluss jeder Arbeit.
Zur Reinigung der Schleifmaschine verwenden Sie keine Gegenstande mit Reibeigenschaften.
Zur Reinigung des Gehauses verwenden Sie einen weichen Lappen.
Zur Reinigung verwenden Sie kein Benzin, Losemittel sowie keine Reinigungsmittel, die die Kunststoffelemente der
Schleifmaschine beschadigen konnten.
e Nach dem Abschluss der Arbeit entleeren Sie den Staubbeutel und waschen Sie ihn im Warmwasser mit Seife und
anschlieBend trocknen Sie ihn sorgfaltig.

ANTRIEBSRIEMEN AUSTAUSCHEN

Wenn der Antriebsriemen verschleifdt ist, arbeitet die die Schleifmaschine nicht richtig. Der Antriebsriemen ist in einem

solchen Fall auszutauschen.

e Mit dem Schraubendreher schrauben Sie Befestigungsschraube der Abdeckung des Antriebsriemens (4) ab und
entfernen Sie die Abdeckung.

o Nehmen Sie den Antriebsriemen ab, indem Sie ihn von den Antriebsradern beim Drehen der Rader mit der Hand

herunter rollen.



GR/\ REIME

Die Montage eines neuen Antriebsriemens ist folgendermalen durchzufiihren:

- den Antriebsriemen auf das groRere Rad aufsetzen.

- durch die Drehung der Rader den Antriebsriemen auf das kleinere Rad aufsetzen.

Montieren Sie die Abdeckung des Antriebriemens (4) wieder und schrauben Sie Befestigungsschraube fest.

Stellen Sie sicher, dass der Antriebsriemen richtig auf beiden Antriebsradern aufgesetzt ist.

SCHLEIFBAND PRUFEN

Da bei einem langeren Gebrauch eines Schleifbandes die Effizienz der Arbeit sinkt, ist das Schleifband auszutauschen,
wenn sein Verschleiy festgestellt wird.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleiten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es
werden immer gleichzeitig beide Kohleblirsten ausgetauscht.

Die Burstenabdeckungen (2) (Abb. H) aufdrehen.

Verschleifite Birsten abnehmen.

Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.

Neue Kohlebiirsten einsetzen (die Kohleblirsten sollen sich frei in die Birstenaufnahmen einschieben lassen).
Die Birstenabdeckungen (2) wieder montieren.

@ Nach dem Austausch von Biirsten den Winkelschleifer mit Leerlaufdrehzahl betatigen und etwas abwarten, bis die
Biirsten sich an den Motorkommutator anpassen. Lassen Sie die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem
Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen austauschen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Bandschleifmaschine
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 800 W
Vorschubgeschwindigkeit des Schleifbands ohne Belastung 160 - 260 m/min
Aktive Schleifflache 75 x 146 mm
Schleifbandgrofe 75 x 457 mm
Schutzklasse Il
Masse 3,1kg
Baujahr 2013

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lpa= 90,4 dB(A) K =3 dB(A)

Schalleistungspegel Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)

Gewogener Wert der Schwingungsbeschleunigung: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nichtin den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen iiber die Entsorgung. Elektro- und
Elektronik- Altgerate enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex’) teilt
mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata,
Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieflich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz iiber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994
(GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spéteren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Verffentiichen sowie Modifizieren der gesamten
Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und
strafrechtlich verfolgt werden.
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NEPEBOJ OPUTUHAJIbHOU UHCTPYKLIUUN @)

NEHTOYHASA LLNMU®OBAJIbHAA MALUNHA
59G39%4

BHWMAHWE: MEPE[ HAYATIOM SKCMNYATALMIA SNEKTPONHCTPYMEHTA CNEOYET BHUMATEJIBHO NMPOYNTATb
NAHHOE PYKOBOACTBO M0 SKCIMYATALMN 1 COXPAHWUTL ErO B KAYECTBE CMPABOYHOIO MATEPMANA.

CIEYUAJIbHBIE TPEBOBAHUA BE3OITACHOCTU

®  JIeHTOuHYI0 LWANdOBANbHYI0 MaLLMHY MOXHO MCMOMb30BaTh UCKIIOYNTENBHO ANS LWNNGOBaHNS.

JleHTouHas WwWndoBanbHas MalliHa He NpefHa3HayYeHa A1s CTaLnoHapHol paboTbl.
e  BpbixaHe nbinu, 0bpasytoLLieics B pesynbtate paboTbl € 3MeKTPOMHCTPYMEHTOM, OMacHo Ans 300poBbs. B fanHoM cyyae
MEIOTCA B BIAY VCNAPEHNs NaKOKPaCoYHbIX MaTepuarnos, COAEPXaLLIX CBUHELL, Mbib HEKOTOPbIX COPTOB [APEBECHHbI
(Hanpumep, Ay6a), a Takke MeTannu4eckas nbinb. Moatomy cneayet paboTaTh C MbineynasnMBaroLLyIM 0B0pYAOBaHNEM.
3anpeLuaetcs obpabatbisaTh LWNN(OBANLHON MALLMHONM MaTepuansbl, Coaepxallne achecT.
Bo Bpemst LwnndoBaHns Nonb3oBaThCs 3aLLMTHON MACKO 11 MPOTUBOOCKOMOYHBIMM OYKaMK.
PexomeHayeTcs nonb30BaThCs 3aLUUTHBIMU HAYLLHUKAMM.
O6pabatbiBaeMblit MaTepuan pekomMeHayeTCcs HafexXHO 3akpennsaTb BO BpeMs paboTbl, Hanpumep, B TUCKAX.
Vcnonb3osaTb LNNoBanbHbIE NEHTHI PEKOMEHAYEMbIX Pa3MEPOB.
MpucTynas k 3ameHe WNMdOBanbHOM NEeHTbI, HE06XOANMMO OTKMIYNTL LWAMGOBANbHYI0 MaLLUHY OT CETH, BbIHMMAS
BUITKY W3 PO3ETKM.
Bo Bpems paboTbl Aepxath 1 nepemelyath WNGoBanbHyo MaLLMHy YBEPEHHO, 0BerMm pykamu.
Cobrtopatb ykasaHus, cogepxalimecs B 6Ly TpebosanHmsx 6e30nacHoCTi npu paboTe ¢ py4HbIM 3MEKTPOVHCTPYMEHTOM.

BHUMAHUE! UHCTpyMeHT cnyxuT Ans paGoTbl BHYTPY NOMELLEHHUS.

HecmoTps Ha 6e30nacuy|o KOHCTPYKLUIO, NpeanpuHATbIe 3alUTHbIe Mepbl U UCMOJIb30BaHKe CPeacTB 3alliUThl,
Bceraa cyuecTeyet HEKOTOPbII  0CTaTO4HBII PUCK nony4yeHus TpaBMbl BO Bpems paﬁOTbl.

KOHCTPYKLUUA U NPUMEHEHUE

JleHTOuHas WwnmudoBanbHas MallMHa 310 3MEKTPOUHCTPYMEHT, MPUBOANMBIV B [BIKEHIE OBHO(A3HBIM KOMEKTOPHBIM
psuratenem. LnndosanbHas matumHa He TpebyeT 3awmtHoro 3asemnerus (Il knace usonsumm).

TNenToyHas wnncosansHas MallHa npeAHasHadeHa Ans OTAENOHHOTO WN(OBAHNS U3AENNI U3 PEBECHHBI, MONMPOBAHNS
AEPEBSHHbIX N METaNNMYeCcKX NOBEPXHOCTEN C NMaKOKPaCOYHbIM MOKPLITUEM, YAANEHUS CreaoB Kopposun U CTapbix
NaKoKPaCOYHbIX MOKPbITUIA, OTAENKM BETOHHBIX MoBepxHocTei 1 T.M. Cthepa NPUMEHEHNS MHCTPYMEHTA - BbIMOMHEHNE
CTPONTENBHO-PEMOHTHBIX, CTONSPHBIX PaboT, a Takke BCEX PY4HbIX PaboT, BbINONHAEMbIX MacTepaMmu-miobuTensmu.

A 3anpeLyaeTcs NPUMEHSATL 3NEKTPOUHCTPYMEHT He MO Ha3HaYeHuIo.

OMUCAHUE K TPAOUYECKUM U30BPAXEHUAM

lMepeuncnerHas HUXe HyMepaLys KacaeTcs aNeMEHTOB MHCTPYMEHTa, MPeACTaBReHHbIX Ha CTPaHNUL@X ¢ rpaduyeckumm
1306paXeHNIMN.

1. BcnomoratenbHas pykosiTka

2. KpbiLLuKa yronbHOM LLETKM

3. UWryuep nbinecbopHuka

4. Koxyx npyBOAHOrO peMHsl

5. Perynsatop wnudoBansHOM NeHTbI

6. LnucosanbHas nexta

7. 3apHss pykosTka

8. KHonka BkmntoyeHms

9. ®ukcaTop KHOMKM BKITOYEHNS

10. HanpasnsitoLyuii ponvk

11. Pbiyar MexaHnama HaTsKeHNst LNndoBarnbHOM NEHTbI
12. Perynsatop ckopocTy WU OBaNbHON JIEHTI

13. Pbiyar 6r1okupoBK1 BCIOMOraTenbHoM PyKOSTKN

14. Koxyx LunnchoBanbHOM NeHTbI

* BHeLUHui Bug I'Ipl/lOSpeTSHHOI'O ANEKTPONHCTPYMEHTA MOXET HE3HAYNTENBHO OTNNYaTLCA OT M306pa)KeHHOI’0 Ha PUCYyHKe
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OMUCAHUE K TPAOUYECKUM U3OBEPAXEHNAM

BHUMAHVE

A BHUMAHWE - OMACHOCTb!

@ CBOPKA/HACTPOVKA
@ NHOOPMALIVA

OCHALLEHUE U OONONHUTENBHBLIE MPUHAONEXHOCTU

1. Mbinec6opHuk -1 wr

2. WnudposanbHas nexta -1 wr.
MoAroToBKA K PABOTE

YOANEHKE NbINn

[ns coxpaHeHusi obpabaTbiBaeMoil MOBEPXHOCTM B UWCTOTE, MEHTOMHas LNMGoBanbHas MallHa OCHalleHa
nbinecbopHukom. IMbinecbopHuk npukpennseTcs k wWryepy (3) (puc. A).
CrieyeT perynsipHo OMopOXHSTb MblnecBopHuK, 310 obecneunt addekTuHyto paboTy LNMGOBaNbHOM MaLLNHbI.
PekomeHzyeTcst ONopOXHSATb HAMOMNOBUHY 3aMOMHEHHbIA NbINECGOPHHK.

@ o [lofcoennHnTb NbINecOOpHUK K WTyLiepy (3).
o [lpoBepuTb HafieXXHOe KpenneHne NbinecbopHuKa, crerka noTarieas 3a Hero.
o [leMOHTax NbinecbOpHIKa OCYLLECTBNSAETCS B NOCNEA0BATENBHOCTI, 0BPaTHOM €ro MOHTaXY.

3AMEHA LUNU®OBANLHOW NEHTBI

@ I'Ipuc'rynaﬂ K yCTaHOBKe WnnoBanbHOW NEeHTbI y6e.qm'bc;|, YTO KHOMKA BKIHOYEHUA INEKTPOMHCTPYMEHTa
HaxoAuTCA B NONOXEHUN «BbIKIMKOYEHOY, a WHYP NUTAHUA OTKNIOYEH OT CeTH.

@ o [lepemMecTUTb pblyar MexaHu3Ma HaTshkeHs WnucoBanbHON NeHTbl Ao ynopa (11) B HanpaBneHuM, ykasaHHOM
cTperkoii (puc. B).
e HapeTb wnudosanbHyto neHTy Ha ponukm (puc. C).
e BepHyTb pblyar MexaHu3ma HaTskeHust LnudoBanbHol neHTsl (11) B ucxogHoe nonoxetue (puc. D).

@ 06patnTb BHUMaHME Ha T, YTOObI HanpaBneHe, ykadbiBaeMOoe CTPEIIKON Ha BHYTPEHHEl NOBEPXHOCTM LN oBanbHOM
NeHTbI, COOTBETCTBOBAIIO HaNpPaBNEHUH0, yKa3biBaeMOMY CTPENKOI Ha kopryce WwnudoBanbHO! MalKHbI.

BCMOMOIATENbHASA PYKOATKA

BcnomoratensHas pykositka (1) nomMoraet 6e3onacHo Aepxath 1 BECTH LWNNEOBanbHYI0 MaLLnHY BO BpeMst paboTl.
BcnomoratenbHylo pyKosiTky MOXHO 3acukcupoBaTh B BbIOPAHHOM MOMOXEHWM, B 3aBUCMMOCTM OT BbIMOMHSEMON
paboTbl.

e [loTsHWTE 3a pblyar GrIoKMPOBKY BCIOMOraTenbHOM pykosiTku (13).

® YCTaHOBMTE BCrIOMOraTenbHylo pykosTky (1) B BbIOpaHHOM NonoxeHun (puc. J).

e HaxmuTe Ha pblyar 6riok1poBKY BCriomMoraTenbHol pykosiTki (13).

PABOTA/HACTPOUKA

BKNIOYEHME/BbIKNIOYEHUE

@ Mepen nopknioyeHnem I.I.IHM(*)OBaﬂbHOﬁ MalluHbl K CeTu yﬁenmbcn, YTO HanpsikeHune ceTu COOTBETCTBYeT
HOMWHaNbHOMY HanpAXeHuto, yKka3aHHOMY Ha LUTKe 3NIeKTPOUHCTPYMEHTA, a KHOMKa BKIHOYeHUA HaXxoauTcs B
NONOoXeHUU «BbIKITHOYEHOY.

Mepen BkNtoyeHMeM WM oBanbHON MalNHbI B3ATb MHCTPYMEHT 06eMMU pykamu. UIHCTpYMEHT MOXHO BKNIOYUTL
TOMBLKO B Cry4ae, eCnu OH He NpUKacaeTcs K NpeAHa3HaueHHOMY Ans 06paboTku maTepuany.

BxkntoyeHme - HaxaTb KHOMKY BKNIOYeHNs (8) 1 yaepxaTb BO BKITKOHEHHOM MOMOXEHIM.

BbikntoyeHue - 0TNYCTUTL KHOMKY BKIoYeHus (8).
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®ukcaTop KHOMKK BKNIOYEHUS (AnuTenbHas paboTa)

Bkntoyenme:

e Haxartb KHOMKY BKMio4eHns (8) 1 yaepkaTb BO BKIKOYEHHOM MONOXKEHNM.
e Haxarb kHonky cpukcatopa (9) (puc. E).

e  OTNycTUTb KHOMKY BKITHOYEHNS (8).
BbikntoyeHue:

e Haxartb 1 OTNYCTUTb KHOMKY BKITKOYEHNS (8).

PETYNIUPOBKA MONOXEHUSA WNU®OBANLHOW NEHTLI (PEFYNUPOBKA MAPANMENLHOCTH OCH
HAMPABNAOLLUX POJIUKOB)

@ o  BKmiounTb LWNNGOBAmbHYIO MaLLKHY.
e Bo Bpems ABukeHns LnndoBanbHoN NeHTbl noBopaumsath perynstop (5) (puc. F) Tak, 4tobbl wnndosanbHas
NeHTa [jBuUranach PoBHO 1 He cbedxana Habok (puc. G).

@ Ecnu wnudoBanbHas nexta 6yp.eT NOCTENEHHO Cbe3xkaTb HabGok (‘lTO cBuaeTenbLCTByeT O TOM, 4TO OCH
HanpaeBnAwLWMUX PosIukoB Henapannenbﬂbl), 3TO NpuBeneT K GbICTpOMy NoBpeXaAeHU UHCTPYMeHTa.

Pabotas co LwnndoBanbHo MaLLMHON, CTapaTbest, YTo6bl WnndoBanbHas nexTa bbina napannenbHa NOBEPXHOCTH
obpabaTbiBaeMoro matepuarna. YBepeHHo aepxa MHCTPYMEHT 3a nepeaHioto (1) v 3agHtolo pykosiTky (7), cnegyeT
PaBHOMEPHbIMY JBKEHUSIMM NepeMeLLaTh LUNUGOBanbHY MaLlMHy Briepes v Hasag.

3anpelnaeTcs HAXMMATb Ha WU OBaNbHYH MaLLMHY C Ype3MEPHOI cunoi. Haxumarb B MecTe CONPUKOCHOBEHUS
wnudoBanbHOM NEHTbI ¢ 06padaTbiBaeMbIM MaTepPUanom ¢ yMePEHHO CUIOI, PABHOMEPHO. Ype3MepHbIi HaXMM
Ha WNKUd)0BanbHY MalLMHY BbI30BET HEECTECTBEHHOE NaJIeHNE CKOPOCTY NepeMeLleHus WG oBanbHON NEHTbI,
Yype3MepHbIN NeperpeB ABUraTens, NoBpexnaeHne obpabaTbiBaeMoro mMatepuana v 3NeMEHTOB MHCTPYMEHTA.
PekomengyeTcsa nepuoanyecky fenatb nepepbisbl B pabore.

PEYNIUPOBKA CKOPOCTU ABKEHUSA LUNU®OBATNBHOW NEHTHI

CkopocCTb [iBIKEHWS LWNNEOBANbHONA NEHTBI PEryNNpyeTCst NMyTeM YCTaHOBKM perynsitopa ckopocTy (12) B Heobxogumoe
nonoxeHne. OT0 No3BONsET NogobpaTh CKOPOCTb PaboTbl 3MEKTPOMHCTPYMEHTa B 3aBUCMMOCTM OT CBOWCTB
obpabaTtbiBaemoro matepuana. [lnana3oH perynmpoBky YacToTbl cocTaBnsieT ot 1 4o 6.

Yem Gonblue YMCMO Ha OKPYXHOCTW perynsitopa CkopocTu WnudoBanbHoit neHTsl (12) (puc. 1), Tem Bbiwe pabodyas
CKOPOCTb LWNNGOBANbHOM MaLUMHBI.

KOXYX LWNM®OBANBHOMN NEHTBI

OTKMOHOW KOXYX LWnMGoBanbHOM NeHTbl (14) B NOAHATOM COCTOSHUM AaeT BO3MOXHOCTb LINMKOBAHUSA NepenHen
BEPXHEN YaCTbio LWNMGOBANbHON NEHTI, YTO 3HAYUTENBHO 0bnervyaeT paboTy B TPyAHOAOCTYMHbIX MecTax (puc. K).

TEXHUYECKOE ObCJIYXXUBAHUE U YXO/[

lMpucTtynas Kk kKakumM-n16o AENCTBUAM, CBA3AHHLIM CO COOPKOW, PEryNMPOBKOA, PEMOHTOM U obCnyXuBaHNEM,

crneayeT 06s3aTenbHO BbIHYTh BUNKY WHYPA NUTaHUA ANMEKTPOMHCTPYMEHTa U3 PO3ETKM.

o LlinncoBanbHyto MaLLMHY 1 e BEHTUMNALMOHHBIE OTBEPCTUS COAEPXaThb B YACTOTE.

[ins ynanexus nbinu MCNonb30BaTh LLETKY.

YuncTky NpoBOAUTL CUCTEMATUYECKU, Kaxablil pa3 nocne 3aBepLuerns paboTh.

3anpeLaeTcs ncnonb3oBaTh kakve-nbo abpasusHble CpeAcTBa/NpeaMeTbl ANs YUCTKU LWNMGOBANbHON MaLLWHbI.

Kopnyc nHCTpymeHTa Y1CTUTb MATKON TPSINOYKOM.

3anpeluaeTcs NpuMeHATb AN YACTKM BeH3uH, pacTBOpUTenb NMBO AETEpreHTbl, KOTOpble MOryT MOBpeAUTh

NnacTMaccoBble 3aNeMeHTbI LNMEOBANbHON MaLLMHBI.

e [locre 3aBeplueHVs paboTbl OMOPOXHUTb MbINECOOPHUK, MPOMbITb TEMMOA MbINBHOM BOJOW W TLLATENBHO
BbICYLLUWTD.

3AMEHA NPUBOOHOIO PEMHA

B criyyae u3Hoca MPMBOAHOrO peMHsi NGO HempaBuibHOM PaboThl WNMGOBaNbHOM MaluMHbl, Tpebyetcs 3ameHa
MPVBOAHOTO PEMHS.

e C NoMOLLbI0 OTBEPTKM BbIHYTb GOMT, KPEMSLLMI KOXYX MPUBOAHOTO PEMHS (4) U CHATb KOXYX.

e  CHSTb NMPUBOAHON PEMEHb C BEAYLUMX KOMEC, MOBOPaYMBast Koneca BpyuHyH.
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® YCTaHOBKY HOBOTO NPMBOLHOTO PEMHS! BbINOMHUTL CreaytoLm obpasom:
— HafeTb Np1BOAHOM PeMeHb Ha BeayLee Koneco 6onbLuero pasvepa
— HapeTb NPUBOAHON PeMeHb Ha BefyLLee Koneco MeHbLLEro pasvepa.

. 3akpennTb KOXyX NPUBOAHOTO PeMHst (4) C MOMOLLbI0 KpeneskHoro 6onTa.

Y6eautbcs, uto I'IpVIBOHHOﬁ PeMeHb NpaBUNbHO PAacnosioXeH Ha BeAyLWuX Konecax.

KOHTPOIb WNU®OBANLHOW NEHTHI

@ Tak kak BO BpeMs AnuTeNbHOM paboTbl OAHOM W TOV e WnMdOoBanbHON NEHTON NPOU3BOANTENBHOCTb CHUXKAETCS,
NeHTY HeobX0aMMO 3aMeHsITb Cpasy, Kak Tomnbko BYAEeT 3amMeyeH ee YpeaMepHbIil U3HOC.

CMEHA YrOJlbHbIX LLETOK

V3HoLLEHHbIe yrombHbIe LETKN ABUraTens (AMHO MeHee 5 MM), LLEeTKN ¢ 06ropeBLLer NOBEPXHOCTbIO UMK LiapanuHamm
cnegyeT HeMeAneHHo cMeHnTb. CMeHNTb creayeT obe LeTkv OJHOBPEMEHHO.
o  OTBMHTUTB KPbILLKK LUeToK (2) (puc. H).
BbIHYTb M3HOLLEHHbIE LETKM.
YaanuTb yrofbHyto Mbifb CKaTbIM BO3YXOM.
BcTtaBuTb HOBbIE YronbHbIe WETKM (LyeTKM AOMKHbI CBODOAHO NepemMelLaThes B LUETKOAEpKaTENsX).
3aKpennTb KpbILLKM LETOK (2).

Mocne 3ameHbl YronbHbIX WETOK cneayeT AaTh WnUdoBanbHO! MalMHe NopaboTaTb Ha XONOCTOM Xoay Ans
MOAroHKM paboyeil YacTH WeETOK K KonnekTopy ABUraTens. 3ameHy yrombHbIX WETOK NOpyYaTh UCKMIOUYUTENLHO
KBanM(MULMPOBaHHOMY CMeLWanuCTy; UCNONb30BaTh TONLKO OPUriHaNbHbIe 3anacHble YacTy.

Bce Henonagku BOmKHbI YCTPaHATLCA yI'IOJ'IHOMO“IeHHOVI CepB1CHOM CJ'Iy)K6017I npoussoauTend.

TEXHUYECKUE IMTAPAMETPbI

HOMWHANBHbIE JAHHBIE
JleHToYHas wWnudgoBansHas MawmHa
NapameTtp Bennyuna
HanpsikeHue nuTaHus 230BAC
YacToTa ToKa nuTaHus 50 'y
HomuHanbHas MOWHOCTb 800 Bt
[ranasoH perynvmpoBKi CKOPOCTY LNNEGOBANbHOI IEHTbI, XONIOCTOM X0 160 - 260 M/MuH
LUnudoBanbHas NoBepXHOCTb 75 x 146 Mm
| Paamep wnndoBanbHo NeHTbI 75 x 457 Mm
Knacc sawmrbl Il
Macca 3,1 kr
l'op BbINycka 2013

WH®OPMALIUA OB YPOBHE LUYMA U BUBPALIUU

YpoBeHb akycTudeckoro aasnenns: Lp, = 90,4 ab(A) K =3 ab(A)
YpoBeHb akycTudeckoin MowHocti: Lw, = 101,4 ab(A) K =3 ab(A)
BubpoyckopeHue: a,= 5,244 mic? K = 1,5 mi/c?

3ALYUTA OKPYXAIOLYEUA CPEAbI

3nekTponpubopb! He crieayeT BbIBGpackIBaTh BMECTE C JOMALLHUMYU OTXOAAaMMU, UX CNedyeT NepeaaTh B cneLpanbHbIi
NYHKT yTunusaumn. VHGopMauumio Ha Temy yTURn3aLum MOXeT NMpefocTaBuTb NMPOAaBeL M3NENNS U MECTHble
BNacTW. SNeKTPOHHOE 1 3MeKTpuyeckoe 06opyaoBaHHe, 0TpaBOTaBLUEE CBOV CPOK IKCMIyaTaLyN, COEPXUT onacHble
ANs OkpyXxatolLieit cpefpl Belectsa. OBOpyaoBaHHe, He NOABEPIHYTOE NPOLiECCY BTOPUYHOI NepepaboTky, SBnseTcs
MOTEHLMANbLHO ONaCHBIM [i1s OKpYXKatoLLeit CPefibl U 340POBbS HeNoBeka.

* OcTaBnsiem 3a co60ii NpaBo BBOANTL U3MEHEHNS.

Komnanus ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, pacnonoxerHas B Bapluase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee
,Grupa Topex”) cooBLLaeT, 4To BCe aBTOPCKIE NPaBa Ha COAEPKaHUe HAaCTOALLE MHCTPYKLM (fanee VHCTpyKuus"), B T.4. TeKCT, hoTorpachum, CXembl, pUCYHKU
11 YepTexXM, a Taloke KOMMOHOBKA, NPUHaNexaT CKIIoUMTENbHO koMnakuu Grupa Topex v 3allyieHbl 3akoHoM oT 4 theBpans 1994 rona 06 aBTopckoM npase u
CMeXHbIX npaBax (BecTHuk 3akoHopatenbHbIx aktoB PI Ne 90 noa. 631 ¢ nocnes. uam). KonvpoBaHue, BOCPON3BeaeHHe, MybnukaLus, U3MEHEHUE aNEMEHTOB
MHCTPYKLM 6e3 N1CbMEeHHOTO cornacvst koMnaxun Grupa Topex CTporo 3anpeLLgHo 1 MOXeT NoBIieYb 3a coBoi rpaiaHCKyto 1 YToNoBHYI0 OTBETCTBEHHOCTb.
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MEPEKJIAZ IHCTPYKUII 3 OPUTIHANTY

LLMIOMALLMHKA CTPIYKOBA
59G39%4

NPAMITKA: NEPE] TM SK NMPUCTYNATA 10 EKCMAYATALIT IHCTPYMEHTY, ClIT YBAXHO O3HAOMUTUCS
3 LIEIO IHCTPYKLIEIO M 3BEPEITW II B JOCTYMHOMY MICLI.

IMPABUJIA TEXHIKU BE3INEKU

o llUnidmatumHKy AonycKaeTbCs BUKOPUCTOBYBATY BUKIIOYHO A0 LAidhyBaHHS.

e He gonyckaeTbCs BUKOPUCTOBYBATY PYYHMIA €NEKTPOIHCTPYMEHT [0 CTaLjioHapHOI npaLyi.

o [lig yac wnidyBaHHs NOBEPXOHb AESKNX faTyHKIB epeBnH, Hanp.., AyOy, Y1 MeTanesux NoBepxoHb abo Takux, Lo
nochapbosari hapbamu 3 A0AAHHAM CBUHLI, iIMOBIPHO NOBCTaHHS MUY, O € LWKIANUBIM B pasi BAWXaHHs. 3 ornagy
Ha Lie CiA 3aBXau NpaLjioBaTh 3 BUKOPUCTAHHAM MiLLKy-no3bupavy.

He ponyckaeTbes 06pobntoath WwidmalLmHKoro byab-ski Matepiany, Wwo MicTaTb asbect!

Mig Yac kopucTyBaHHS LWAihMALLMHKOK 3aBXAK Cif, HOCUTY 3aXMCHY NIBMACKY Y1 NPOTMOCKOMOYHI OKYMSpH.
PekomeHayeTbCs KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMI HABYLLHVKM.

Marepian, wo obpobmnioetbes, cnif MilHo 3adikcyBaTy, Wo6 3anobirtit 1oro 3cyHeHHI. Hanpuknapg, matepian
AOMYCKAETLCA 3aKPINUTY B reLlatax.

Cnif BMKOPMCTOBYBATM BUKITKOYHO CTPIYKM HaX/AAYHI PEKOMEHA0BAHOIO PO3MIpY.

MepLu HiX 3aMiHATY HaXAaYHY CTPIYKY, ENEKTPOIHCTPYMEHT CrIif BUMKHYTU 11 BUTAITI BUAETKY 3 PO3ETKY.

Mia Yac npavi wnidmaLurHKy cnia Linko Tpumatii o6oma pykamu i nocTynoBo npocysaTu.

Crip, 6e3ymOoBHO HacnigyBaTy 3aranbHX | 0coBm1BYX MpaBitn TexHiku 6esrneky Nid Yac npaLli py4HUM eneKTPOIHCTPYMEHTOM.

YBATA! YctaTKyBaHHS Nnpu3HaYeHe Ao ekcnnyatauii y NpuMilleHHsAX i He Nnpu3HaYeHe Ansa npawi Ha30BHI.
He 3Baxaroum Ha 3acTocyBaHHs Ge3neyHoi KOHCTPYKLi, BUKOPUCTAHHS 3acobiB Geaneku 1 4OAATKOBUX 3aco6iB
0COBUCTOro 3axXMCTy, 3aBXAM ICHY€E 3anM1LWKOBUIA PU3NK TpaBMaTM3MY Nig yac npaui.

BYLOBA | MTPU3HAYEHHSA

LUnidomalumHka CTpiYKOBa MpefcTaBnsie CODO PYYHUI ENEKTPOIHCTPYMEHT, OCHALLEHWA OAHOMA3HAM KOMEKTOPHUM
ABUIYHOM 3 NoABilHO isonsuieto. LLinihmalunHka He BUMarae fopatkoBoro 3asemneHHs (Il knac enexTpoisonsuyii).
LUnidomalumHka CTpiYKOBa MpM3HaYeHa Ans OCTaToOYHOro LWidyBaHHS MOBEPXHi BUpOGIB 3 AepeBa, nomnipyBaHHs
AEPEB’'SHVNX MOBEPXOHb NMakoBaHWX, OCTATOYHOTO NOMipyBaHHS METaneBuX MOBEPXOHb, YCYBaHHS ipXki YW CrifiB naky
neper; NOHOBHUM NakyBaHHS, 0CTAaTOYHOI 06POBKM LieMEHTHUX, BETOHHMX MOBEPXOHb TOLLO. [HCTPYMEHT Npu3HaueHuii o
BMKOPWCT@HHS! B PEMOHTHO-OYAiBENBHMX, CTONAPCHKIX MpaLsiX, @ TAKOX iHLLIMX aMaTopChbKNX MpaLb.

A He ponyckaeTbcsl BUKOPUCTOBYBATM €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3a NPU3HAYEHHSM.

OMNMUC MATIIOHKIB

Mepenik enemMeHTIB 30BHILIHBOTO BUMMSAY ENEKTPOIHCTPYMEHTY, LLO 3a3HAYEHMIA HUKYe, CTOCYETBCS MarioHKiB Ao Liei
IHCTpYKUi.

1. TomixHe pykig's

2. Kpwwwka 3-Hap BifCiKy 3 BYTiNbHUMM LLiTOYKaMK

3. KaHan BifcMOKTYBaHHS numy

4. Koxyx noBifHOro pemeHs

5. Py4ka MexaHi3My HaTAryBaHHS CTPiuKu

6. [ac HaxaayHmit

7. PykiB's ocHoBHe

8. KHonka BBIMKHEHHS

9. KHonka BnokyBaHHS KHOMKI BBIMKHEHHS

10. Banuk nosigHuit

11. Baxinb HaTsryBaHHs CTPIYKN HaXaauHoi

12. Koneco mexaHiaMy perynoBaHHS LUBUAKOCTi NPOCYBaHHS HaXAauHoi CTpiuku
13. Baxinb 6rokyBaHHs NOMIXHOTO PYKiB's

14. Koxyx HaxgadHoro nacy

* [CHy€ MOXXNMBICTb BIAMIHHOCTI MiX (DaKTU4HUM 30BHILUHIM BUTNS[OM €NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakuM, L0 306paxeHuii Ha MantoHKy
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OMnuC rPA®I4HUX CUMBOnNIB

YBATA
A\

3ACTEPEXEHHA
MOHTAX/HANALLTYBAHHA

IHOOPMALIIA

MPUHANEXHOCTI A AKCECYAPU

1. Miwwok-n1no3bupay - 1w
2. Tac HaxpayHui 6e3kiHeYHNN - 1w,

nigrotoBKA 4O PObOTU

BIACMOKTYBAHHSA Ny

LlnipmatumHka nacoBa obrnagHaHa B MIWOK 4O 30MpaHHs numy, LU0 CMpUSiE YTPUMaHHIO B YWUCTOTI MOBEPXHi, LIO
ii 06pobniotoTh. Milok HacamkyeTbCA Ha MaLiBOK BiACMOKTyBaHHs nuny (3) (man. A).

BunopoxHsaTu Millok-nuno3dbupay cnig perynspHo. HecBoeyacHe BUMOPOXHEHHS! MILLKY MPU3BOAWUTb A0 MOMIPLUEHHS
BWAATHOCTI LUMiMALLMHKIA. PEKOMEHAYETbCS BUNOPOXHATY MILLOK BXE MICIS Or0 HAaNOBHEHHS HAMOMOBMHY.

@ e HacapiTb MILLOK Ha NaLyiBOK BiACMOKTYBaHHS nuny (3).
o [lepeBipTe, 4/ MILLOK LLiNbHO 3akpinneHni Ha nauiBLy, 3nerka NOTArHYBLUM 3@ MILLIOK.
e  3cyHeHHs 3 nauiBka MilLka BinOyBaloTbCst B 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

HALIBAHHA MNACA HAXIOAYHOIO

@ ﬂepen TUM SIK 3aXOAWUTUCA BCTAHOBJIHOBATU HaXAa4yHUM nac, cnig YneBHUTUCA, WO NnepeMUKay 3HaxoauTbCs
B MONOXEHHi «BUMKHEHOY, eﬂeKTpVI‘IHVII;I LWHYP BUMKHEHO 3 Mepe)Ki.

@ e Baxinb HaTAryBaHHs HaxaayHoro naca (11) cnig nepecyHyT B HanpsiMKy CTPinku 4o ynopy (mMan. B).
e Hartarti HaxgayHwi nac Ha sankv (man. C).
e Baxinb HaTAryBaHHs HaxaayHoro naca (11) nepecyHyTit B BUXigHe nonoxeHHs (man. D).

@ Cnig 3BepHYTM yBary Ha Te, WOG HanpsIMOK CTPINKW Ha 3BOPOTHI CTOPOHI HaxdayHoro nacy cnisnagas
3 HanpsIMKOM CTPiNKu Ha Kopnyci WhidyMawmnHKu.

NOMDKHE PYKIB'S

MomixHe pykie's (1) cnpusie 6e3neyHOMy BTPUMAHHIO LUTIMALLMHKY Ta NPOBaDKEHHIO ii Mif Yac BUKOHaHHS LnichyBanbHUX
pooiT.

IcHye MOXIMBICTb BCTAHOBMEHHS MOMIXHOTO PYKiB'S B AOBINbHOMY MONOXEHHI, L0 HalibinbLue BifnoBifae BUKOHYBAHOMY
T1ny pobit

e BigTArHiTb Baxinb 6okyBaHHs NomixHoro pykis'a (13).

e BcraHogiTb nomixkHe pykis'a (1) B 6axaHomy nonoxeHHi (man. J).

o 3abnokyiTe Baxinb 6r1okyBaHHs MOMKHOTO pyki's (13).

NMOoPA[OK PObOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BMUKAHHA | BAMUKAHHA

@ Mepen TMM sIK BBIMKHYTH WNiMalLIMHKy A0 Mepexi XMBNEHHS, Cnif YNeBHUTUCS, WO 3HAYEHHA Hanpyru, Wo
BKa3aHa Ha Tabnuyui 3 AaHUMK Ha IHCTPYMEHTI, cniBnagae 3 Takum mepexi. Cnia Takox nepesipuTy, Y BMUKaY
3HAXOOUTLCS B MONOXEHHI «BUMKHYTOY.

Mepea TMM sk BBIMKHYTW wWni)mMawmHKy, ii cnig B3sTWM Uinko, o6oma pykamu. [lonyckaeTbcs BMMKaTH
wnidpmMawwmHKy, AKWO ii po3millieHo Hag MaTepianom, Wwo 06pobnATUMeTLCS.

BBiMKHEHHS: HaTUCHYTW i YTPUMYBATI HATUCHYTOKO KHOMKY BBIMKHEHHS! (8).
BUMKHEHHS: BifnyCTUTU KHOMKY BBIMKHEHHS (8).
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BrnokyBaHHs KHOMKM BBIMKHEHHS (6e3nepepBHMIA peXuM npaui)
BBimMKHeHHS:

e HaTucHyT! it yTpUMyBaTH KHOMKY BBIMKHEHHS (8).

e HatucHyTi kHomKy BrokyBaHHS KHOMKW BBIMKHEHHS (9) (Man. E).
e BignyctuTn KHOMKY BBIMKHEHHS (8).

BuMKHeHHs:

e HatucHyTH it BiBNyCTUTY KHOMKY BBIMKHEHHS (8).

PErYNIOBAHHA NPAMONIHIMHOCTI MPOCYBAHHS CTPIYKM (CNIBBICHOCTI BATIKIB)
@ ®  BBiMKHyTH WnichMaLLMHKY.

e B 10/ Yac sik nac pyxaeTbCcs, MAKPYTUTY PyUKy MEXaHi3My HaTaryBaHHs HaxgadHoro naca (5) (man. F) Takum YnHom,
o6 nig yac pyxy nac nepecysascs piBHO, 3a Biccto, il He 3cyBaBcst Habik (Man. G).

@ B pasi noctynoBoro cnoB3aHHs nacy Habik 3 BankiB (W0 CBiAYM NPO HecMiBBICHICTb BankKiB), CTpiYka 3a3Hae
LIBMAKOrO 3HOCY.

Mig yac 06pobku maTepiany WniMaLLMHKOL CAif HAMaraT!Cs BUKOPUCTOBYBATM MOBEPXHIO HAXAAYHOTO Nacy PIBHOMIPHO,
a Takox piBHOMIpHO 0BpobnsATM NoBepxHi0 MaTepiany. Llinko yTpumytoun wnidmatumHKy 3a pykis's, nepeaHe nomixHe (1)
i 3aAHe ocHOBHe (7), cnif piBHOMIPHO MpocyBaTy i Bneped-Hasag.

He ponyckaeTbcsi HaATO CuMbHe NpUTMCKaTW wWNiMaWMHKY A0 MOBEPXHi, wo ii obpobniotoTe. 3ycunns
NPUTUCKAHHSA MOBMHHO OYTU MOMipHe W AOKNagaTMCs PiBHOMIPHO Ha MOBEPXHHO, WO ii 06pobnsAtTb. HaaTo
BeNMKe 3yCUNNA, WO K0ro AOKNaAaTb, NPUTMCKaoUM WiidmMalmuHKy Ao MaTepiany, CIPUYMHAETLCS [0 3HAYHOTO
napiHHA WBKWAKOCTI NPOCYBaHHA Nacy, neperpiBaHHA ABMIyHa, NOWKOMKEHHSA MaTepiany, Wo 1oro o6pobniorThb,
1 petanen wnidmawntkw. Mig yac npaui wnidmMalwmMHKO cnif NepioAMYHo poduTh nepepsy.

PErYNIOBAHHA MEXAHI3MY HATATYBAHHA HAXOAYHOIO MACA

LUBnakicTb NpocyBaHHs HagayHoro naca perymnioeTbes 3a [OMOMOrol0 Korneca perynioBaHHs LBUAKOCTI MpOCyBaHHS
HaxpayHoro naca (12) 1 BucTaBneHHs 1oro B 6axaHoMy MonoxeHHi. 3a oro JONoMOorol MoXHa BCTAHOBUTY LLUBUAKICTb
06pobky, Lo BiANoBigae BNacTMBOCTAM MaTepiany. [lianasoH WBKAKOCTEN CTaHoBWTb Big 1 A0 6.

BinbLui Lmdhpy Ha Koneci BiaNoBIAatoTb BULLA LBMAKOCTI NPOCyBaHHS Haxaa4Horo naca (12) (man. |).

KOXYX HAXOAYHOI O NACY

Koxyx HaxgauHoro nacka (14), Lo Mae 3Mory MigHOCUTUCS, YMOXIMBAIOE LUNihyBaHHS NEPEAHBOI MOPILLHBOK YaCTUHOK
HaXOA4HOro macka, Lo 3Ha4YHUM YMHOM noneriuye 06pobKy y BaXkoAOCTyNHUX Micusx (man. K).

3BEPITAHHA TA ObCJ1IYITOBYBAHHA

Mepen TMM 5iK perynioBaTi, PEMOHTYBATH iHCTPYMEHT, Ui 3aMiHATU NUNbHUIA BUCK, YCTaTKyBaHHSA CIif BUMKHYTH
KHOMKOK BUMUKaHHS 1 BUTAITU BULEIIKY 3 PO3ETKM.

o 3aBXaN HanexXuTb YTPUMyBaTV eNeKTPOIHCTPYMEHT Ta 110r0 BEHTUNALIAHI LiMHYM B YUCTOTI.

YcyBaTv nun, WO NOBCTaB B NPOLECH LWnidhyBaHHS, CMif 32 JOMOMOTOH0 LLTKM.

YneTnTy LWnimaLLMHKy Crif perynsipHo, a HaikpaLle Micns KOKHOTO BUKOPUCTaHHS.

He monyckaeTbes YNLLEHHS LWidMaLLMHKIA 3@ JONOMOrot 6yab-sikux abpasuBHIUX MaTepianis.

Kopnyc ponyckaeTbcst YUCTUTY 3a JOMOMOTO M'SIKOT FraHuipKy.

He ponyckaeTbCs BUKOPUCTOBYBATU [0 YMLLEHHSI €NEKTPOIHCTPYMEHTY OEH3MH, PO3YMHHUKM UM LETEPreHTH, Lo
MOrnM 6 NOLIKOANTM NNACTUKOBI YaCTUHI LWNiPMALLMHKM.

e  3aKiHuMBLLUM NpaLLio, Criif 3BIMbHUTI MILLOK Bif MY, BUNPATM OT0 B TEMMIN BOAI 3 MAMOM 11 PETENBHO BUCYLLMTH.

3AMIHA NOBIOHOIO PEMEHA

3HoC NOBIAHOrO PeMeHst CIPUMUHSIETLCS 4O HEMOBHOLHHOT NpaLli WwridmalLnHku. B Takomy pasi HeobxigHa 3amiHa pemeHs.
e [Ins uboro crif BigKpyTUTI 32 AOMOMOTOHK BUKPYTKM TBUHT, LLO KPIMUTb KOXYX MOBIAHOTO pemeHs (4), i1 3HsTK 1oro.
e  CTAMTM NOBIAHWI PeMiHb, MPOKPYYYH4N Kona.
e MoHTax HOBOrO peEMEHst BUKOHYETLCS B HACTYMHOMY MOPSIAKY:
— HagiTM peMiHb Ha GinbLue, NoBifHe Kono;
— HafiTv peMiHb Ha MeHLLe, BefjeHe Koro.
o [locTaBuTi KOXyX (4) Ha MicLIE i 3aKPYTUTM TBUHT.
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YneBHITbCS, WO NOBIAHWI PeMiHb € MILHO HaTATHYTUM MiX KOnamu.

KOHTPOIIOBAHHSA CTAHY NMACY HAXXAAYHOIO

OckirbKu Mig Yac TPUBAOro BUKOPUCTAHHS HAXAa4HOro naca BUAATHICTb Npalli MoripLUyeTbes, 3aMiHSTH Nac Chig Wwopasy,
K TirlbKu 70ro 3HoC Byze 3ayBaxeHo.

3AMIHA BYTJIbHUX LLITOK

ByrinbHi WiTOYKM B ABUIYHI, L0 3HOCUNUCS (TOBTO KOPOTLLI 3@ 5 MM), CnaneHi 4 TPICHYTi, CMif HeraHo 3amiHuTY. 3aBxam
Ccnif 3aMiHATV 06UABI LLITOYKN OJHOYACHO.

®  3HATM KPULLKY B KOPYCi 3-Hap LWiTO4OK (2) (Man. H).

YCyHYTH 3y3KUTH LWTKN.

YCyHyTV BYTiNbHMIA NN 32 JONOMOTOK) CTUCIIONO MOBITPS.

BknacTi HOBI BYTiNbHi LLITOYKM (BOHM MOBMHHI BiflbHO BCTABUTUCS A0 LUTKOBTPUMYBAYIB).

3aKpuTy KpULLIKY (2).

Micna 3amiHn wiTok cnig BBIMKHYTM WwnihMalIMHKY Ha ANOBOMY XOAi M 3ayekaTu, NOKM WWiTKU AonacyloTb Ao
KONeKTopy ABWryHa. 3amiHy BYriNnbHUX LWITOYOK 3aBXAW CMiA AopyvyaTu KBanicikoBaHum cneuianictam Ta
BMKOPUCTOBYBATH BUKITIOYHO OPUTiHANbHI 3aN4acTUHMW.

B pasi Gyab-sikux Hemomnagok crif 38epTaTics 10 aBTOPU30BAHOTO CEPBICHOTO LEHTPY BUPOGHMKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKK

Wnidmawmnka cTpiukoBa
XapakTepuctuka MokasHuk

Hanpyra XuBneHHs 230 B 3m.cTp.
YactoTa cTpymy 50 Iy
HoMmiHanbHa NOTYXHICTb, 800 Bt

| [liana3soH WBMaKOCTEeN NPOCYBaHHS HaXAa4Horo naca 6e3 HaBaHTaKEHHs 160 - 260 m/xB..
IMoBepxHs LWnihyBaHHs 75 x 146 Mm
Po3mipu HaxpaayHoro naca 75 x 457 Mm

nac enekTpoisonsii Il

| Bara 3, 1kr

Pik BUroTOBNEHHS: 2013

IHOOPMALIIA NPO PIBEHb LLYMY | KOIMBAHb

PiseHb Tucky ranacy: Lpa=90,4 gb (A) K=3 ab (A)
PiBeHb akyctuyHoi notyxHocTi: Lwa= 101,4 gb (A) K=3 ab (A)
3HaueHHs BibpaLyii (MpUCKOpEHHS KoNMBaHB): an= 5,224 m/c? K = 1,5 m/c?

OXOPOHA CEPEOBULLYA

3yuTi NPOAYKTH, LLIO NPALLIOIOTL HA ENEKTPUYHOMY XKUBIEHHI, HE Crlif BUKMAATM pasoM 3 NoByToBUMM Bixofamy,
a yTUni3oByBaTH B CneLianbHX 3aknagax. Bigomocti npo ytunisaljio MoXHa OTpUMaTi B NPOAaBLs NpoayKLjii
4n B OpraHax MicLeBoi agminicTpaLii. BianpauboBaHi enekTpuyHi Ta enekTpoHHI Npunagyn MICTATb PeYoBUHM,
L0 He € CrpUSTAVBIMI ANst MPUPOAHOTO cepeaoBuLLa. OBnafHaHhs, Lo He nepefacTbes 40 nepepobku, Moxe
CTaHOBYUTY Hebesneky Ans cepeoBuLLa Ta 3[0POB'S MOANHI.

* BupoBHuk 3anuiuae 3a coboto NpaBo BHOCUTY 3MiHN.

«Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialno$cia» Spétka komandytowa, 3 topuaudHoto agpecoto B Bapluasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT i gani srafysaqe
Ak «Grupa Topex») cnoBiLLae, Lo BCi aBTOPChKI NpaBa Ha 3MICT AaHOi IHCTPYKLi (TyT i Aani HaauBaHOi «IHCTPYKLs»), B TOMY Ha ii TEKCT, PO3MILLEHi CBITINHM,
CXEMaTUYHi PUCYHKW, KDECTIEHHS,, @ TaKOX PO3TallyBaHHS TEKCTOBMX i rpachivHUX eNeMeHTIB HanexaTb BUKMIouHO Ao Grupa Topex i 3acTepexeHi BignoBigHo
Ao 3akoHy Big 4 niotoro 1994 poky «[Mpo aBTOpChKe NPaBo i cropiaHeHi npasax (Aus. opraH Aepxapyky MombLyi «Dz. U.» 2006 Ne 90 n. 631 3 nogansLu. 3m.).
KonitosaHHs, nepepobka, nybnikais, nepepobka B komepLiitHuX Linsx BCiei HCTpyKuii Yn okpemux ii enemeHTiB 6e3 nucbmoBoro Jo3sony Grupa Topex cyBopo
3abopoHeHe. HegoTpumarHs Ao Liei BAMOTY TAirHe 3a c06010 LMBINbHY Ta kapHy BiAMOBIAAMBHICTb.
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SZALAGCSISZOLO
59G394

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A
HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

A szalagcsiszolot csak csiszolasra szabad hasznalni.

Tilos a szalagcsiszol6 folyamatos tizemi miikddtetése.

A csiszolas soran keletkez6 por, kiléndsen az olomtartalmu festékrétegek, az egyes fafajtak, pl. a tdlgy, valamint a
fémek csiszolasa soran keletkezé por belélegzése karos az egészségre. Ezért alapszabaly a porgy(ijté berendezések
alkalmazasa.

Tilos a csiszologéppel azbeszt tartalmu anyagok megmunkalasa.

A csiszolas alatt viseljen légzésvedo félalarcot és a roppend részecskek elleni véddszemiiveget.

Javasolt a fillvédd tok hasznélata is.

A megmunkalandd anyagot régzitse ugy, hogy az el ne mozdulhasson. Befoghatja példaul satuba.

Kizarolag az ajanlott méreti csiszoloszalagokat alkalmazza.

Mielétt hozzafogna a csiszoloszalag cseréjéhez, aramtalanitsa a csiszoldgépet a haldzati csatlakozédugd
kihuzasaval.

Hasznalat kdzben a csiszologépet tartsa és mozgassa két kézzel, biztos fogassal.

Minden esetben be kell tartani az elektromos kéziszerszamok altalanos és részletes biztonsagi el6irasaiban foglalt
szabalyokat.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az

6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és kiegészitd védéfelszerelések

alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekévetkezd balesetek minimalis veszélye.

FELEPITES, RENDELTETES

A szalagcsiszold elektromos kéziszerszam, melynek meghajtasat egyfazist, kommutatoros elektromotor végzi.
A csiszologép hasznalatahoz nincs szlikség védoéfoldelésre (Il. szigetelési osztaly).

A szalagcsiszolo rendeltetése fafelliletek készre csiszolasa, lakkozott fafeliiletek polirozasa, lakkozott fémfeliletek
készre csiszolasa, rozsda- és lakkmaradvanyok eltavolitasa Ujralakkozas elétt, betonfelliletek kikészitd csiszolasa,

sth.

Felhasznalasi terlilete kiterjed az épitési, felljitasi és asztalosipari munkakra, valamint az 6nalléan végzett otthoni

barkécsolas soran a legkilonfélébb tevékenységekre.

A Tilos az elektromos kéziszerszamot rendeltetésétol eltéré célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE
Az alkalmazott szdmozas a kiilén oldalakon talélhatd, a szerszamok részelemeit bemutatd abrak jeloléseit kdveti.

PN LN

9.

10.
1.
12.
13.
14,

Segédmarkolat

Szénkefe fedél

A porgy(ijté csatlakozécsonkja

A csiszolészalag védéboritasa

A csiszoloszalag futasat szabalyozé forgatégomb
Csiszoloszalag

Markolat

Inditokapcsold

Az inditd kapcsold reteszeld gombja
Vezetdgorgd

Csiszoloszalag feszitd kar

A csiszoloszalag sebességét szabalyoz6 forgatdgomb
Segédmarkolat reteszeld kar

Csiszoloszalag takarofedél

* Eléfordulhatnak kilonbségek a termék és az abrak kozott.
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AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

(OSSZESZERELES/BEALLITAS

TAJEKOZTATO
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK
1. Porzsak -1db
2. Végtelenitett szalag -1db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A PORELVEZETES

Acsiszolt felilet tisztasaganak megérzését segitendd, a szalagcsiszolohoz felszerelésként porzsak is tartozik. A porzsakot
a (3) porgyijtd csatlakozocsonkhoz kell csatlakoztatni (A. rajz).

A porzsakot rendszeresen ki kell Uriteni a csiszoldgép hatékonysaganak megdrzése érdekében. Ajanlott a porzsakot mar
akkor kitiriteni, amikor az félig telt meg.

e (Csatlakoztassa a porzsakot a (3) porgy(ijt6 csatlakozocsonkra, egyszeriien arra rahuzva.
@ e Ellendrizze a porzsak rogzitését a porgy(ijtd csonkon a zsak enyhe megrantasaval.
e Aporzsak levétele a felrakassal ellentétes miveleti sorrendben torténik.

A CSISZOLOSZALAG FELHELYEZESE

@ A csiszoldszalag felhelyezésének megkezdése el6tt ellendrizze, hogy az inditokapcsold kikapcsolt helyzetben
van-e, és hogy a halézati csatlakozédugé ki van-e hizva.

o Tolja el Utkdzésig a (11) szalagfeszit kart a nyil iranyaban (B. rajz).
@ e Helyezze fel a csiszoloszalagot a gorgékre (C. rajz).

o Allitsa vissza a (11) szalagfeszitd kart eredeti helyzetébe (D. rajz).

@ Forditson figyelmet arra, hogy a csiszolészalagon talalhaté nyil iranya megegyezzen a csiszologép hazan talalhaté
nyil iranyaval.

SEGEDMARKOLAT

Az (1) segédmarkolat megkonnyiti a szalagcsiszold csiszolas kdzbeni biztos kézbentartasat és vezetését.
A segédmarkolatot a végzett munkanak megfeleld, komfortot biztositd helyzetbe lehet allitani.

e Huzza ki a segédmarkolatot reteszeld (13) kart.

o Allitsa az (1) segédmarkolatot a kivant helyzetbe (J. abra).

e Segédmarkolat reteszeld kar

MUNKAVEGZES /BEALLITASOK

A BE- ES KIKAPCSOLAS

@ A szalagcsiszold lizembe helyezése elétt minden esetben gy6z6djon meg arrél, hogy a halézati fesziiltség
megegyezik-e a csiszologép gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

Bekapcsolasa el6tt ragadja meg erds, biztos fogassal a csiszologépet. A csiszologépet csak akkor szabad
beinditani, ha a csiszoldszalag nem érintkezik a megmunkalandé anyaggal, hanem a folott fut.

Bekapcsolas — Nyomja meg és tartsa benyomva a (8) inditokapcsolot.
Kikapcsolas — engedje fel a (8) inditokapcsoldt.
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Az indité kapcsolo reteszelése (folyamatos iizem)
Bekapcsolas:
e Nyomja meg és tartsa benyomva a (8) kapcsoldgombot.
e Nyomja be az inditokapcsold (9) reteszét (A. rajz).
e Engedie fel a (8) inditdkapcsolot.
Kikapcsolas:
e Nyomja meg és engedje fel a (8) inditokapcsolot.

A CSISZOLOSZALAG HELYZETENEK BEALLITASA (A VEZETGGORGOK PARHUZAMOSSAGANAK
BESZABALYOZASA)

e Inditsa el a csiszoldgépet.
@ e Mikor a csiszoloszalag fut, forgassa az (5) szalagfutas szabalyzé forgatégombot (F. rajz) addig, amig a csiszolészalag
egyenletesen nem kezd futni, és mar nem mutat az oldalra cstiszésra hajlamosségot (G. rajz).

@ Ha megengedi, hogy a csiszolészalag kifuthasson a szélek felé (ami azt jelenti, hogy a vezet6gorgék nem
parhuzamosak), a szalag igen hamar tonkre fog menni

Csiszolas kozben torekedni kell arra, hogy a csiszoldszalag egyenletesen fekiidjon fel a megmunkalt felliletre.
A csiszologépet biztos kézzel tartva az (1) pétmarkolatnal és a (7) markolatnal fogva egyenletesen kell tolni elére és
hatra.

Ne nyomja a csiszologépet tul er6sen a megmunkalandé feliilethez. Gyakoroljon a csiszologépre mérsékelt
nyomast, ligyelve arra, hogy az egyenletesen oszoljon el a csiszoldszalag és a munkadarab érintkezési feliiletén.
A csiszolégépre gyakorolt tilzott nyomas a szalagfutas sebességének tulzott csokkenéséhez vezet, a motor
tulmelegedését okozza, valamint karositja a munkadarabot és a csiszologép alkatrészeit is. Tartson idénként
sziinetet munkavégzés kozben.

A CSISZOLOSZALAG MOZGASI SEBESSEGENEK SZABALYOZASA

A csiszoldszalag mozgasi sebességét a (12) forgatbgombbal lehet beallitani a kivant értékre. Ez az opcié segit abban,
hogy a szerszam a megmunkalandé anyag tulajdonsagainak megfeleld sebességgel dolgozzon. A szabalyozasi tartomany:
1-6.

Minél nagyobb szam jelenik meg a (12) forgatogomb palastjan (I. rajz), annal nagyobb a csiszoldszalag mozgasi
sebessége.

A csiszoloszalag (14) takarofedelét felhajtva a csiszolashoz kihasznalhato a csiszoloszalag-pélya felsé, mellsé szakasza
is, ami jelent6sen megkonnyiti a nehezen hozzaférhetd helyeken a munkat (K. abra).

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi, karbantartasi miivelet megkezdése el6tt aramtalanitsa a szerszamot a
o Acsiszologépet és a hazan talalhato szellézényilasokat tartsa tisztan.

A lerakodott por eltavolitasara hasznaljon kefét.

A csiszologépet rendszeresen tisztitsa meg, legjobb, ha ezt minden hasznélat utén elvégzi.

A csiszologép tisztitasahoz ne hasznaljon csiszoldanyagokat.

Ahaz tisztitasahoz puha torl6kend6t hasznaljon.

Tilos a tisztitdshoz benzin, oldészerek vagy mososzerek hasznalata, ezek karosithatjak a miianyag alkatrészeket.
Amunka befejeztével iiritse ki a porzsakot, magéat a zsakot pedig mossa ki szappanos vizben és teljesen szaritsa ki.

AMEGHAJTOSZIJ CSEREJE

@ Ha a meghajtoszij elhasznalodik, a csiszologép nem fog megfeleléen mikddni. llyen esetben a meghajtoszijat ki kell
cserélni.
e (Csavarja ki csavarhlizéval a meghajtdszij (4) boritasanak rogzitécsavarjat és vegye le a boritast.
e Aszijtarcsak forgatasaval cslsztassa le a meghajtoszijat.
o Az Uj meghajtoszij feltételének menete:
- tegye fel a meghajtoszijat a nagyobbik szijtarcsara,
- atarcsak forgatasaval csusztassa rd a meghajtdszijat a kisebbik szijtarcsara.
e Szerelje vissza a meghajtoszij (4) boritasat és huzza meg a régzitéesavart.
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Ellendrizze, hogy a meghajtészij szabalyosan fekszik-e fel a szijtarcsakra.

A CSISZOLOSZALAG ELLENORZESE

A csiszoldszalagnak hosszabb ideji hasznalat utan csokkenni kezd a hatékonysaga. Ha mér teljesen elhasznalddott, ki
kell cserélni.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalddott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy elrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egydtt kell kicserélni.

Csavarja ki a szénkefék (2) fedeleit (H. rajz).

Vegye ki az elhasznalodott szénkeféket.

Fuavassa ki az esetleg felgytlemlett grafitport siritett levegd segitségével.

Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan kell becsuszniuk a szénkefetartokba).

Szerelje vissza a szénkefék (2) fedelét.

@ A szénkefék cseréje utan inditsa be a csiszologépet terhelés nélkiil, és jarassa egy darabig, hogy a szénkefék
hozzakopjanak a forgorész kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét ajanlott képzett szakemberrel végeztetni, és
ajanlott eredeti alkatrészeket hasznalni.

Barmiféle felmeriilé meghibasodas javitasat bizza a gyarté altal kijelolt markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Szalagcsiszol6 i

Jellemzé Erték
Halozati fesziiltség 230 VAC
Haldzati frekvencia 50 Hz
Névleges teliesitmény 800 W
A csiszolészalag futasi sebessége terhelés nélkiil 160 - 260 m/min
Az aktiv csiszoléfellilet 75 x 146 mm
A csiszoldszalag méretei 75 x 457 mm
Erintésvédelmi besorolési osztaly Il
Tomeg 3,1kg
Gyartasi év 2013

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
Egyenértek( stlyozott rezgésgyorsulas: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos tizem( termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgydijtésre
szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a termék kereskedgjétdl, vagy
a helyi hatdsagoktol. Az elhasznalddott elektromos és elektronikai berendezések a természeti kdrnyezetre hat6
anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Ujrahasznositasnak nem alavetett berendezések potencialis
veszélyforrast jelentenek a kdryezet és az emberi egészség szamara.

* A valtoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa (székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”)
kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Hasznalati Utasitas”) tartalmaval — ideértve tobbek kozott annak szovegével, a felhasznalt fényképekkel,
vézlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos Gsszes szerzéi jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem
alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerzéi és ahhoz hasonld jogokrol szol6 térvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Térvénykézlony) 2006. évf. 90. szam 631.
tétel, a kés6bbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténd masolasa, feldolgozasa, kozzététele,
megvaltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye nélkiil polgarjogi és biintetdjogi felelésségre vonas terhe mellett szigortan tilos.
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MASINA DE SLEFUIT CU BANDA
59G39%4

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREASCULELOR ELECTRICE TREBUIE SA CITESTIATENT PREZENTELE INSTRUCTIUNI.
INSTRUCTIUNILE TREBUIE PASTRATE PENTRU VIITOR.

PRINCIPII AMANUNTITE DE SECURITATE

Masina de slefuit cu banda poate fi utilizata doar la slefuire.

Nu este permis de a o utilza in actionare stationara.

Inhalarea prafului cu caracter abraziv este periculoasa pentru sanatate. Este vorba de vapori din vopsele cu continut
de plumb, din unele specii de lemne, de ex.lemn de stejar, vapori de metal. Deci pentru a evita inhalarea acestor
vapori, se recomanda utilzarea sistemelor de evacuarea lor.

Nu este permis de a prelucra, cu masina de slefuit cu banda, nici un fel de mateiale cu continut de asbest.

In timpul lucrului cu masina de slefuit trebuie sa-ti aperi fata cu masca si ochelari de protectie.

Se recomanda deasemeni sa ai antifoane.

Materialul prelucarat trebuie sa fie fixat, de ex. in menghina pentru a evita posibilitatea deplasarii lui.

Trebuie utilizate exclusiv doar benzi abrazive de marimea recomandata.

Inainte de a schimba banda abraziva, masina de slefuit trebuie deconectata dele alimentarea cu tensiune scotand
stecarul ei din priza de alimentare.

In timpul lucrului, masina de slefuit trebuie tinuté si deplasata cu ambele méini.

Totdeauna trebuie respectate toate prescrierile cuprinse in instructiunile generale si amanuntite referitor la securitatea
utilizarii uneltelor manuale electrice.

Remarca! Utilajul serveste la lucrari in interiorul incaperilor.
Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de sigura, cu toate ca in timpul lucrului se utilizeaza
mijloace de protectie cat si mijloace suplimentare de securitate, totusi exista riscul remanent de a suferi leziuni.

CONSTRUCTIA SI DESTINATIA

Magina de slefuit cu banda este utilaj electric manual, actionatd de motor monofazic cu colector. Masina de slefuit nu
necesitd impamantare (are izolatie de clasa Il).

Magina de slefuit este destinata pentru slefuirea suprafetelor produselor din lemn, acoperite cu lac, pentru lustruirea finala
a suprafetelor metalice, pentru eliminarea ruginei sau a lacului inainte de revopsire , pentru lustruirea finala a suprafetelor
de beton etc. Masina de slefuit poate fi utilizatd in domeniul executarii lucrarilor de renoware in constructii, in tamplarie cat
si in tot felu de lucrari de activitate a amatorilor ( de mesterire).

A Nu folositi instrumentul contrar scopului sau.

DESCRIEREA PARTILOR GRAFICE
Numerele de mai jos se referd doar la elementele utilajului prezentat in paginile grafice ale prezentei instructiuni.

1.

O NSO RN

9.

10.
1.
12.
13.
14,

Maner suplimentar

Capacul periei de carbune

Racord pentru elminarea prafului
Aparatoarea curelei de actionare

Buton de reglarea benzii abrazive

Banda abraziva

Manier principal

Intrerupator

Buton de blocarea intrerupatorului

Rola de ghidaj

Levierul intinderii benzii abrazive

Buton de ajustarea vitezei deplasarii benzii abrazive
Pérghia de blocare a manerului suplimentar
Aparatoarea curelei abrazive

* Pot apare mici difernte intre figura produs.
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DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE
A AVERTISIMENT

@ MONTAJ / ASEZARI
@ INFORMATII

INZESTRAREA SI ACCESORIILE

1. Sac pentru praf -1 buc.
2. Banda abraziva -1 buc.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

EVACUAREA PRAFULUI

Pentru a mentine curatd suprafata prelucraté la magina de slefuit este adaogat sac pentru adunarea prafului. Sacul se
conecteaza la racordul de evacuarea prafului (3) (fig A).

Actionarea masinei de slefuit va avea un debit mai mare in cazul in care sacul va fi golit regulat. Se recomanda de a goli
sacul atunci cand este umplut pana la jumatate.

e Instalarea sacului pe racordul pentru evacuarea prafului (3) se face prin amplasarea lui pe racord.
e \Verifica daca sacul este bine amplasat pe racord, tragand usor de el.
e Demontarea saculu pentru praf se face in mod invers fata de instalare.

INSTALREA BENZII ABRAIVE

@ Inainte de instala banda abraziva, verificd daca intrerupatorul este pe pozitia deconectat si daca cablul de
alimentare cu tensiune este deconectat de la priza .

o Deplaseaza levierul de intinderea benzii abrazive (11) in directia aratata de sageata (fig B) pana vei simti rezistenta.
e Pune banda abraziva pe role (fig C).
o Deplaseazalevierul de intinderea benzii abrazive (11) pe pozitia primara (fig D).

@ Verifica daca directia sagetii de pe verso-ul benzii abrazive corespunde cu directia sagetii de pe carcasa maginei
de slefuit.

MANERUL SUPLIMENTAR

Manerul suplimentar (1) usureaza exploatarea si conducerea masinii de slefuit in momentul slefuirii. Exista posibilitatea de
a regla ménerul suplimentar in directia dorita in momentul activitatii de lucru.

o Trageti parghia de blocare a manerului suplimentar (13)

o Reglati manerul suplimentar n directia dorita (fig. J)

o Apasati parghia de blocare a manerului suplimentar(13)

LUCRUL /AJUSTAREA

PORNIREA / OPRIREA

@ Inainte de a conecta masina de slefuit la retea, trebuie verficat daca tensiunea de alimentare corespunde cu
tensiunea de pe plécta de fabricatie a maginei de slefuit, cat si daca intrerupétorul este pe pozitia deconectat.

Pornind magina de slefuit, tine-o sigur cu ambele mani. Magina de slefuit poate fi pornita numai in cazul in care
banda abraziva este indepartata de materialul prevazut pentru prelucrat.

Pornirea:

e Apaséa butonul intrerupatorului (8) si tine-l apasat

Oprirea:

o Elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (8).
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Blocarea intrerupatorului (lucru de lunga duratd)

Pornirea:

o Apasa butonul intrerupatorului (8) si tine-l apasat in aceasta pozitie
e Apasa butonul de blocarea intrerupatorului (9) (fig E).

e Usureaza apasarea butonului intrerupatorului (8).

Oprirea:

e Apasa si usureaza apasarea butonului intrerupatorului (8).

REGLAREA ASEZARII BENZII ABRAZIVE (REGLAREA PARALELITATII ROLELOR DE GHIDARE)

e Porneste masina de slefuit
o Intimpul deplasarii benzii abrazive, roteste butonul de reglarea benzii (5) (fig F) cu scopul mentinerii deplasarii benzii

fara a avea tendinta de iesire spre margini (fig G).
@ In cazul in care banda va tinde spre marginile masinei de slefuit ( inseamna ca rolele nu sunt paralele) banda se
va uza prea repede.

In timpul utilizarii maginei de slefuit, trebuie ca suprafata benzii si suprafata materialului prelucrat sa fie paralele. Tinand sigur
de manierul suplimentar (1) si de manierul principal (7) masina de slefuit trebiuie deplasata uniform spre inainte si inapoi.

Nu apésa exagerat asupra masinei de slefuit. Apasarea trebuie sé fie moderata si repartizata uniform pe suprafata
contactului benzii abrazive fata de suprafata materialului prelucrat. Apasarea exagerata asupra maginei de glefuit
cauzeaza incetinirea nenormald a vitezei de deplasarea benzii abrazive, supraincalzirea motorului, defectarea
materialului prelucrat cat si defectarea unelor elemente ale masinei de slefuit. Trebuie facute intrerupri de lucru
periodice.

REGLAREA VITEZEI DEPLASARII BENZII ABRAZIVE

Viteza de deplasarea benzii abrazive a masinei de slefuit, se regleaza prin rotirea si ajustarea butonului de reglarea vitezei
deplasarii benzii abrazive (12) pe pozitia preferata. In acest mod se poate ajusta viteza de lucru a sculei electrice fata de
proprietatile materialului prelucrat. Gama vitezelor este cuprinsa intre 1 pana la 6.

Cu cat cifra de pe perimetrul butonului de reglarea deplasérii benzii abrazive (12) (fig I) este mai mare, cu atét creste viteza
de lucru a maginei de slefuit.

APARATOAREA CURELEI ABRAZIVE

Inclinarea apératorii curelei abrazive (14) dupé ridicare permite la slefuirea cu partea de sus a curelei abrazive, care cu
siguranta usureaza lucrul in zonele dificile de patrundere.(fig. K)

DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de orice activitati referitor la instalare, reglare, desrevire sau reparatie, deconecteaza scula electrica de la
alimentarea cu tensiune scotand stecarul din priza.

e Masina de slefuit si rosturile de ventilare trebuie sa fie totdeauna curate.

Eliminarea prafului se face cu perie.

Magina de slefuit trebuie curatata regulat, dar cel mai bine dacé va fi curatata dupa terminarea fiecarui lucru.
Curatind masina de slefuit nu intrebuintati nici un fel de obiecte abrazive.
Curatarea carcasei poate fi facuta doar cu carpa moale.

Nu este permis de a utilaza la curatat benzina si nici solventi sau detregenti, care ar putea defcta elementele din
plastic ale masinei de slefuit.
e Dupa terminarea lucrului sacul pentru praf trebuie golit, iar sacul spalat in apa cu sapun apoi bine uscat.

SCHIMBAREA CURELEI DE ACTIONARE
@ Dacd cureaua de actinare este uzatd masina de slefuit nu functioneaza propriu. Este necesara schimbarea curelei de actionare.

o Cu o surubelnitd slabeste strangerea a surubul de fixarea aparatoarei curelei de actionare (4) care trebuie inlaturata.
o Cureaua se da jos rotind manual rotile de actionare.
o Montarea curelei de actionare noi se face in felul urmator :
— cureaua se pune pe roata de actionare, mai mare.
— rotind rotile de actionare, cureaua se pune pe roata de actionare mai mica.
o Monteaza aparatoare curelei de actionare (4) si insurubeaza surubul de fixare.
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Verifica agezarea curelei de actionare pe ambele roti de actionare.

CONTROLAREA BENZII ABRAZIVE

Utilizand o pericada lunga de timp aceias banda abraziva scade eficienta de lucru, observand ca efiecienta nu este
satisfacétoare banda trebuie inlocuité cu alta noua.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE

Carbunii motorului uzati ( mai scurti de 5 mm), arsi sau plezniti trebuie imediat flocuiti cu altii noi. Totdeauna, ambii carbuni
trebuie schimbati simultan.

Desfa capacele periilor (2) (fig H).

Scoate carbunii uzati.

Cu un jet de aer comprimat elimina eventualul praf adunat.
Introdu carbunii noi ( trebuie s& intre lejer in port perii).
Monteaza laloc capacele periilor (2).

@ Dupa schimbarea periilor magina de slefuit trebuie pornita fara sarcind, permitand-ui sd mearga un timp scurt,
pentru ca periile sa se ,,ageze” pe colectorul motorulu. Se recomanda, ca schimbarea periilor sa fie ficuta exclusiv
de persoana calificaté in acest domeniu si care va intrebuinta doar piese originale.

Tot felul de defecte trebuie sa fie eliminate de un servis autorizat al producatorului.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE
Nasina de slefuit cu banda
Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 800 W
Gama vitezelor deplasarii benzii abrazive, fara sarcina 160 - 260 m/min
Suprafata activa de slefuire 75 x 146 mm
Dimensiunile benzii abrazive 75 x 457 mm
Clasa protejarii Il
Greutatea 3,1kg
Anul fabricatiei 2013

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, = 5,244 m/s? K=1,5m/s?

PROTEJAREA MEDIULUI

corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul produsului respectiv sau organele locale. Utilajele
electrice si electronice uzate contin substante daundtoare mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte

Ef Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie predate la utilizarea lor de catre intreprinderile
periculoase pentru mediu si pentru sanatatea oamenilor.

* Se rezerva dreptul la efectuarea schimbarilor.

“Grupa Topex SRL” Societate comandritara cu sediul in Varsovia str.Pograniczna 2/4 (in continuare “Grupa Topex”) informeaza ca, toate drepturile de autor referitor
la instructiunile prezente (in continuare * instructiuni”) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cét si compozitia, apartin exclusiv Grupa Topex-ului fiind
ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si similare (Legea 2006 nr.90 poz.631 cu republicérile ulterioare). Copierea,
schimbarea, publicarea, modificarea partiald sau totala cu scop comercial fara accepatrea in scris a Grupa Topex-ului, este strict interzisa si poate fi trasa la
raspundere de drept civil si penal



PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI @
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PASOVA BRUSKA
59G394

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A
USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSi POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Pasovou brusku pouzivejte vyhradné k brouseni.

Stacionarni pouziti je nepfipustné.

Videchovani prachu vznikajiciho pfi brouseni povrchl natfenych barvami na bazi olova, prachu z nékterych druht
dfeva, napf. dubového, kovového prachu je zdravi $kodlivé. Z tohoto divodu je rovnéZ nutno vzdy pouzivat zafizeni
pro shromazdovani prachu.

Neobrabéjte bruskou Zadné materialy obsahujici azbest.

Pfi brouSeni pouZivejte ochrannou polomasku a uzaviené bryle na ochranu proti odpryskavajicimu povrchu.
Doporucuje se pouzivani chranicl sluchu.

Obrabény materidl je tfeba piipevnit, aby nedo$lo k jeho posunuti. Material mizete upevnit napr. do svéraku.
PouZivejte vyhradné brusné pasy doporucovanych rozmérd.

Pred provedenim vymény brusného pasu brusku odpojte od napajeni vyjmutim zastréky napéjeciho kabelu ze sitové
zasuvky.

Pfi praci brusku pevné drZzte obéma rukama a premistuijte ji.

VZdy dodrzujte vSeobecné a podrobné bezpeénostni pokyny pro pouzivani ruéniho elektrického naradi.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce bezpe¢né z podstaty véci, pouzivani zajistujicich prostredki a dodateénych ochrannych
prostiedkd, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A URCENI

Pasova bruska je ruénim elektrickym naradim, které je pohanéno jednofdzovym komutétorovym motorem. Bruska
nevyzaduje ochranné uzemnéni (1. tfida izolace).

Pasova bruska je urcena k povrchovému findlnimu brouseni dfevénych vyrobkd, lesténi lakovanych dfevénych povrchd,
findlnimu lesténi lakovanych kovovych povrchd, odstranovani rzi &i zbytkd laku pfed opétovnym nalakovanim, ke konec¢né
Upravé betonovych povrchli apod. Pouzivéa se pfi provadéni rekonstrukénich, stavebnich, truhlarskych a veskerych
kutilskych praci.

A Elektrické naradi je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI
Nize uvedené Cislovani se vztahuje k prvkiim zafizeni zndzornénym na vyobrazenich v tomto navodu.

1.

P NSO RN

9.

10.
1.
12.
13.
14,

Pomocna rukojet

Kryt uhlikového kartace

Hrdlo pro odvadéni prachu

Kryt hnaciho femene

Oto€ny knoflik pro regulaci brusného pasu
Brusny pas

Hlavni rukojet

Zapinat

Tlacitko pro blokovani zapinace

Vodici kladka

Packa pro napnuti brusného pasu

Oto€ny knoflik pro regulaci rychlosti posuvu brusného pasu
Packa pro blokovani pomocné rukojeti
Kryt brusného pasu

* Skute¢ny vyrobek se mize lisit od vyobrazeni.
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POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENi

POZOR

A UPOZORNENI

@ MONTAZ / NASTAVENI
@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

1. Sécek na prach -1ks
2. Nekonecny pas -1ks

PRIPRAVA K PRACI

ODVADENIi PRACHU

Pasova bruska je vybavena sackem na prach za u¢elem udrZeni Cistoty obrabéného povrchu. Saéek na prach se instaluje
na hrdlo pro odvadéni prachu (3) (obr. A).
Sacek na prach pravidelné vyprazdiujte, aby byla zaruena spravna funkce brusky. DoporuCuje se vyprazdiovat sacek jiz
tehdy, kdyZ je napInén pouze z poloviny.
@ e Namontujte saCek na prach nasunutim na hrdlo pro odvadéni prachu (3).
e Zkontrolujte pevnost uchyceni saku na prach lehkym potéhnutim za saéek.
e Demontaz sacku na prach probiha v opaéném poradi.

NASAZENi BRUSNEHO PASU

@ Pied nasazenim brusného pasu se presvédcte, zda je zapinac v poloze vypnuto a zda je napajeci kabel vytazeny
ze sitové zasuvky.
@ e Premistéte packu pro napnuti brusného pasu (11) na doraz ve sméru znazornéném Sipkou (obr. B).
e Nasadte brusny pas na kladky (obr. C).
e Pfemistéte packu pro napnuti brusného pasu (11) do plvodni polohy (obr. D).
@ Je tieba dbat na to, aby smér Sipky umisténé na zadnim povrchu brusného pasu odpovidal sméru Sipky na krytu
pasové brusky.

POMOCNA RUKOJET

Pomocna rukojet (1) usnadriuje bezpeéné drzeni a vedeni brusky béhem broudeni.
Pomocnou rukojet Ize nastavit do zvolené polohy, ktera je vhodna pro danou ¢innost.
e Odtahnéte packu pro blokovani pomocné rukojeti (13).

e Nastavte pomocnou rukojet (1) do zvolené polohy (obr. J).

o Stlacte packu pro blokovani pomocné rukojeti (13).

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPINANi / VYPINANI
@ Pred pfipojenim brusky k napajeci siti se vzdy presvédcte, zda sitové napéti odpovida jmenovitému napéti
uvedenému na typovém Stitku, ktery je umistény na elektrickém naradi, a zda je zapinac v poloze vypnuto.

Pred zapnutim brusku pevné uchopte obéma rukama. Brusku zapinejte pouze tehdy, kdyz je nadzvednuta nad
materialem, ktery ma byt obrabén.

Zapinani - stisknéte tlacitko zapinace (8) a pfidrzte je v této poloze.
Vypinani - uvolnéte stisk tlacitka zapinace (8).
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Blokovani zapinace (nepfetrzity chod)
Zapinani:
e Stisknéte tladitko zapinace (8) a pfidrzte je v této poloze.
e Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (9) (obr. E).
e Uvolnéte stisk tlaCitka zapinace (8).
Vypinani:
e Stisknéte a uvolnéte tlacitko zapinace (8).

REGULACE BRUSNEHO PASU (SERIZENi ROVNOBEZNOSTI OS VODICICH KLADEK)

@ e Zapnéte brusku.
e Kdyz se brusny pas pohybuije, otacejte otoénym knoflikem pro regulaci brusného pasu (5) (obr. F) tak, aby se brusny
pas posouval rovné a nesjizdél do stran (obr. G).

@ V pripadé, ze bude brusny pas pomalu sjizdét na bocni stranu brusky (coz znamena, ze osy kladek nejsou
rovnobézné), dojde k rychlému poskozeni pasu.

Pfi brouseni by mél byt povrch brusného pasu rovnobézny s povrchem obrabéného materialu. Drzte brusku za pomocny
Uchyt (1) a hlavni rukojet (7) a posouvejte ji stejnomérmé dopfedu a dozadu.

Na brusku pfili§ netlacte. Pritlak by mél byt mirny a stejnomérné rozlozeny po styéné plose brusného pasu a
obrabéného materialu. Pfili$ silny tlak na brusku vede k abnormalnimu poklesu rychlosti posuvu brusného pasu,
prehrati motoru, poSkozeni obrabéného materialu a soucasti brusky. Je tfeba délat pravidelné prestavky v praci.

REGULACE RYCHLOSTI POSUVU BRUSNEHO PASU

Rychlost posuvu brusného pasu brusky se reguluje oto¢enim a nastavenim oto¢ného knofliku pro regulaci rychlosti posuvu
brusného pasu (12) do pozadované polohy. Umozriuje to pfizplisobeni pracovni rychlosti elektrického naradi vlastnostem
obrabéného materidlu. Rychlost Ize regulovat v rozsahu od 1 do 6.

Cim vy38i je ¢islo nastavené na oto&ném knofliku pro regulaci posuvu brusného pasu (12) (obr. ), tim vy33i je pracovni
rychlost brusky.

KRYT BRUSNEHO PASU

Odklapéci kryt brusného pasu (14) po nadzvednuti umoZziuje broueni pfedni horni ¢asti brusného pasu, coz do znaéné
miry usnadriuje praci na tézko dostupnych mistech (obr. K).

PECE A UDRZBA

Pred zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci, sefizovanim, udrzbou nebo opravami elektrického
naradi je nutno vytahnout zastréku kabelu ze sitové zasuvky.

e Vzdy udrZujte brusku a ventilaéni Stérbiny v istoté.

K odstranovani brusného prachu pouzivejte kartac.

Brusku pravidelné Cistéte, pokud mozno vzdy po dokonceni &innosti.

K &isténi brusky nepouZivejte zadné abrazivni prostredky.

K &isténi krytu pouZivejte mékky hadfik.

Nikdy k Cisténi nepouzivejte benzin, rozpoustédla nebo Cistici prostfedky, které by mohly pokodit plastové soucasti
brusky.

e Po dokonCeni Cinnosti vyprazdnéte sacek na prach, omyjte sacek v teplé vodé s mydlem a peclivé jej osuste.

VYMENA HNACIHO REMENE

Je-li hnaci femen opotiebovany, pak bruska nefunguje spravné. V takovém pfipadé je nutna vyména hnaciho femene.
o Sroubovakem vysroubuite upeviovaci Sroub krytu hnaciho Femene (4) a kryt sejméte.
e Rucné otacejte hnacimi koly, sesurite z nich hnaci femen a sejméte jej.
e Montaz nového hnaciho femene se provadi nasledujicim zpisobem:
- nasadte hnaci femen na vétsi hnaci kolo.
- otacejte koly a nasunite hnaci femen na mensi hnaci kolo.
e Namontujte kryt hnaciho femene (4) a utdhnéte upeviovaci Sroub.

Presvédcte se, zda je hnaci femen spravné umistény na obou hnacich kolech.
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KONTROLA BRUSNEHO PASU

@ Pfi del§im pouzivani stejného brusného pasu klesa U¢innost, proto je tfeba pas vyménit, jakmile zpozorujete jeho nadmémé
opotfebeni.
VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU
Opotfebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace motoru je tfeba neprodlené vyménit. Vzdy je tfeba
vyménit soutasné oba kartace.
e  Odsroubuijte kryty kartact (2) (obr. H).
o \/yjméte opotfebované kartace.
e (Odstrante pfipadny uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu.
e Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by mély jit volné zasunout do drzaku kartaca).
e Namontujte kryty kartacu (2).
@ Po provedeni vymény kartacu brusku spustte bez zatizeni a vyckejte chvili, az se kartace pfizptisobi komutatoru
motoru. Uhlikové kartace by méla vyménovat pouze kvalifikovana osoba za poutziti originalnich dild.

VeSkeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Pasova bruska
Parametr Hodnota
Napéjeci napéti 230 VAC
| Napajeci kmitoCet 50 Hz
Jmenovity vykon 800 W
Rozsah rychlosti posuvu brusného pasu bez zatizeni 160 - 260 m/min
Brusny zabér 75 x 146 mm
Rozméry brusného pasu 75 x 457 mm
Tfida ochrany Il
Hmotnost 3,1kg
Rok vyroby 2013
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
Vazena hodnota zrychleni vibraci: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazuijte spolu s domacim odpadem, nybrz odevzdejte je k likvidaci v pfislusnych
zavodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce nebo mistni Urady.
Pouzita elektricka a elektronicka zafizeni obsahuiji latky Skodlivé pro Zivotni prostfedi. Nerecyklovana zafizeni
predstavuji potencialni nebezpedi pro Zivotni prostredi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa se sidlem ve VarSavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex”) informuje,
Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen: ,navod”), véetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykrest a také jeho uspofadani, nalezi
vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4. Ginora 1994, o autorskych pravech a pravech pfibuznych (sbirka zakon( z roku 2006
¢. 90 polozka 631 s pozdéj$imi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani ¢i modifikovani celého ndvodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni tcely
bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je piisné zakazano a muze mit za nasledek obcanskopravni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZIT, [SK)

PASOVA BRUSKA
59G394

POZOR: SKOR, AKO ZACNETE POUZIVAT TOTO ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE S| POZORNE PRECITAT
TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITEE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

e Pasovu brisku pouzivajte iba na brusenie.

e Nepouzivajte ju ako staciondme brisne zariadenie.

e Vdychovanie prachu ako je prach z farieb na baze olova, prach z niektorych druhov dreva, napr. dubového, kovovy

prach, je zdraviu nebezpecné. Preto je tiez vhodné zvyknUt si pracovat vzdy so zariadenim na zachytavanie prachu.

Nie je dovolené briskou obrabat akékolvek materialy obsahujuce azbest.

Pri briseni pouzivajte ochranny respirator a chranice o¢i.

Odporuca sa pouzivat ochranné slichadla.

Obrabany material upevnite, aby ste zabranili jeho postvaniu. Material mdZete upevnit napriklad vo zveraku.

Pouzivajte vyhradne brasne pasy odporic¢anej velkosti.

Pred vymenou brisnych pasov odpojte brisku od napéjania tak, Ze vytiahnete konektor napajacieho kabla zo sietove;

zasuvky.

Pri praci brusku drzte a presuvajte, drZiac ju pevne oboma rukami.

e Vzdy dodrZiavajte pokyny vo vSeobecnych aj detailnych bezpe€nostnych predpisoch na obsluhu ruénych elektrickych
naradi.

POZOR! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie, pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a
dodatocnych ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimaline riziko vzniku trazov pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pasova bruska je rucné elektrické naradie pohanané jednofazovym komutatorovym motorom. Briska si nevyzaduje
ochranné uzemnenie (izolacia 2. triedy).

Pasova briska je urcena na povrchové brisenie drevenych vyrobkov, leStenie drevenych povrchov pokrytych lakom,
finélne leStenie lakovanych kovovych povrchov, odstrarovanie hrdze alebo zvyskov laku pred opéatovnym lakovanim,
upravovanie betonovych ploch atd. MoZe sa pouzivat v oblasti vykonavania opravarsko-stavebnych a stolarskych prac,
ako aj vSetkych Cinnosti z oblasti domaceho majstrovania.

A Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho uréenim.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

NizSie uvedené islovanie sa vztahuje na stcasti zariadenia zobrazené v grafickej ¢asti tohto navodu.
1. Pomocna rukovat

Kryt uhlikovej kefky

Hrdlo na odvadzanie prachu

Kryt hnacieho remena

Koliesko na nastavovanie brisneho pasu

Brusny pés

Hlavna rukovat

Spina¢

9. Aretacné tlacidlo spinaCa

10. Vodiaci valcek

11. Napinacia packa brisneho pasu

12. Koliesko na nastavenie rychlosti posuvu brisneho pasu
13. AretaCnd packa pomocnej rukovate

14. Kryt brisneho pasa

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

PN RhLODdN
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VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

POZOR
A UPOZORNENIE

@ MONTAZ/NASTAVENIA
@ INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Vrecko na prach -1ks
2. ,Nekonecny“ brisny pas -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

ODVADZANIE PRACHU

Aby bola udrzana Cistota obrabanej plochy, pasova braska ma pripojené vrecko na prach. Vrecko na prach sa instaluje na
hrdlo na odvadzanie prachu (3) (obr. A).

Vrecko na prach treba pravidelne vyprazdrovat, ¢o zaru€uje vykonnu pracu brusky. Odportcéa sa vyprazdiovat vrecko na
prach uz jeho naplneni do polovice.

@ e Namontujte vrecko na prach na hrdlo na odvadzanie prachu (3) tak, Ze ho nasuniete na hrdlo.
e Skontrolujte spolahlivost osadenia vrecka na prach tak, ze za vrecko lahko potiahnete.
e DemontaZ vrecka na prach sa vykonéva v opacnom poradi ako jeho montaz.

ZAKLADANIE BRUSNEHO PASU

@ Skor, ako pristupite k zakladaniu brisneho pasu, uistite sa, i je spina¢ v polohe ,,vypnuté“ a ¢i je napajaci kabel
odpojeny od siete.

@ e Presufite na doraz napinaciu packu brisneho pasu (11) v smere, ktory ukazuje Sipka (obr. B).
e ZaloZte briisny pas na valéeky (obr. C).
e Presurite napinaciu packu brisneho pasu (11) do pévodnej polohy (obr. D).

@ Dbajte na to, aby sa smer otacania Sipky nachadzajiicej sa na zadnej ploche brusneho pasu zhodoval so smerom,
ktory ukazuje Sipka na kryte pasovej brusky.

POMOCNA RUKOVAT

Pomocné rukovat (1) ufahéuje bezpeéné drzanie brasky a jej vedenie pri briseni.

Pomocna rukovét sa da nastavit do zvolenej polohy, ktora je najvyhodnejsia na vykonavanu pracu.
e Aretaénl packu pomocnej rukovate (13) odtiahnite.

e Pomocnu rukovat nastavte (1) do zvolenej polohy (obr. J).

e Aretaént packu pomocnej rukovate (13) zatlacte.

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

@ Skor, ako pripojite brusku do siete elektrického napétia, vidy skontrolujte, ¢i napétie v sieti zodpoveda
nominalnemu napétiu uvedenému na popisnom §titku, ktory je umiestneny na elektrickom naradi, a ¢i je spinac
v polohe ,,vypnuté®.

Skor, ako brusku zapnete, uchopte ju pevne oboma rukami. Brusku zapinajte iba vtedy, ked’ je zdvihnuta nad
materialom, ktory planujete obrabat’.

Zapinanie - stlacte tlaCidlo spinaca (8) a podrzte ho v tejto polohe.
Vypinanie - uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (8).
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Zablokovanie spinaca (nepretrzita prevadzka)
Zapinanie:
e Stlacte tlacidlo spinaca (8) a podrzte ho v tejto polohe.
o Stlacte aretacné tlacidlo spinaca (9) (obr. E).
e Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (8).
Vypinanie:
e Stlacte a uvolnite tlacidlo spinaca (8).

NASTAVENIE ULOZENIA BRUSNEHO PASU (NASTAVENIE ROVNOBEZNOSTI VODIACICH VALCEKOV)

@ e Zapnite brisku.
e \/ Case, ked je brusny pas v pohybe, otaCajte kolieskom na nastavovanie brisneho pasu (5) (obr. F) tak, aby sa
brisny pas postval rovno, bez tendencie schadzat na strany (obr. G).

@ Ak dojde k tomu, Ze sa brusny pas bude pomaly postvat’ k boku brusky (o znamena, Ze osi valéekov nie su
rovnobezné), pas sa rychlo poskodi.

Pri praci s bruskou je potrebné sa snazit dodrzat rovnobeznu polohu brisneho pasu a povrchu obrabaného materialu.
Brusku drzte pevne za pomocné drzadlo (1) a hlavnu rukovét (7) a rovnomerne ju posuvajte dopredu a dozadu.

Na brasku netlacte prili$ silno. Tlak by mal byt mierny a rovnomerne rozlozeny na dotykovi plochu brisneho
pasu s obrabanym materidlom. Vyvijanie prili§ velkého tlaku na brusku sposobi abnormalny pokles rychlosti
posuvu brisneho pasu, nadmerné zahrievanie motora, poskodenie obrabaného materialu a stciastok brisky.
Dodrziavajte pravidelné prestavky pri praci.
NASTAVENIE RYCHLOSTI POSUVU BRUSNEHO PASU

@ Rychlost posuvu brisneho pasu brasky sa nastavuje ota€anim a nastavenim kolieska na nastavenie rychlosti posuvu
brasneho pasu (12) do pozadovanej polohy. Umozriuje to prispdsobit rychlost prace elektrického naradia viastnostiam
obrabaného materialu. Rozsah nastavenia rychlosti je od 1 do 6.
Cim vy33ie Cislo sa nachadza na obvode kolieska na nastavenie rychlosti posuvu brisneho pasu (12) (obr. I), tym vy$sia
je rychlost prace brasky.
KRYT BRUSNEHO PASA

Viykyvny kryt brisneho pasa (14) po nadvihnuti umoziuje brisenie prednou hornou ¢astou brisneho pésa, ¢o v znacnej
miere ufah&uje pracu na tazko pristupnych miestach (obr. K).

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akukolvek ¢innost’ sivisiacu s instalaciou, nastavovanim, opravou alebo udrzbou elektrického
naradia, vyberte konektor napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.
e Brusku a jej vetracie otvory vzdy udrZiavajte v Cistote.
Na odstrariovanie brisneho prachu pouZivajte kefku.
Brusku pravidelne Cistite, najlepSie po ukonceni kazdej prace.
Na Cistenie brusky nepouzivajte Ziadne abrazivne predmety.
Na Cistenie krytu pouzivajte mékku handricku.
Na ¢istenie nikdy nepouZivajte benzin, rozpustadio alebo Cistiace prostriedky, ktoré by mohli poskodit' plastické Casti
brusky.
e Po skonceni prace vyprazdnite vrecko na prach a samotné vrecko umyte v teplej vode s mydlom a starostlivo
vysuste.

VYMENA HNACIEHO REMENA
Ak je hnaci remen opotrebovany, briska pracuje nespravne. Vtedy je potrebna vymena hnacieho remena.

e Skrutkovacom odskrutkujte upeviujici zavit krytu hnacieho remena (4) a zlozte kryt.
e Zlozte hnaci remer tak, Ze ho zosuniete z hnacich kolies pomocou ich ruéného otagania.
e Montaz nového hnacieho remena vykonajte nasledovnym spdsobom:

- zalozte hnaci remefi na vacsie hnacie koleso.

- otacanim kolies nasurite hnaci remen na mensie hnacie koleso.
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Uistite sa, ¢i je hnaci remen spravne zalozeny na obidvoch hnacich kolesach.

KONTROLA BRUSNEHO PASU

Vzhladom na to, Ze pri dlh§om pouzivani jedného brusneho pasu klesa vykonnost prace, treba brisny pas vymenit vzdy,
ked zaregistrujete jeho nadmerné opotrebovanie.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa

stc¢asne vymienaju obidve kefky.

o Odkrutte kryty kefiek (2) (obr. H).

Viyberte opotrebované kefky.

Pomocou stla¢eného vzduchu odstrarite pripadny uhlikovy prach.

Zalozte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasunut na drziaky).

Zalozte kryty kefiek (2).

@ Po dokonceni vymeny kefiek uvedte brusku do pohybu naprazdno a chvilu pockajte, kym sa kefky prisposobia
komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej osobe pri pouziti originalnych

suciastok.
@ Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.
TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Pasova bruska
Parameter Hodnota

Napéjacie napatie 230 VAC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominalny vykon 800 W
Rozsah rychlosti posuvu brdsneho pasu pri pohybe naprazdno 160 - 260 m/min
Aktivny povrch brisenia 75 x 146 mm
Rozmer brisneho pasu 75 x 457 mm
Ochranna trieda Il
Hmotnost 3,1kg
Rok vyroby 2013

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
Zistena hodnota zrychleni vibrécii: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym pradom sa nesmd likvidovat spolone s domovym odpadom, ale maju byt
odovzdané na recyklaciu na uréenom mieste. Informaciu o zuzitkovani poskytne predajca vyrobku alebo miestne
organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne pdsobiace na Zivotné
prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje mozna hrozbu pre Zivotné prostredie
aludské zdravie.

* Pravo na zmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuie, Ze
vietky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod”), v rdmci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografidm, nékresom, obrazkom a k jeho
Struktare, patria vyhradne spolocnosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo diia 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych prévach (tj.
Dz. U. (Zbierka zékonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorSich zmien). Kopirovanie, spracovévanie, publikovanie, tprava tohto Navodu
ako celku alebo jeho jednotlivych ¢asti na komercné ucely, bez pisomného sthlasu spoloénosti Grupa Topex, sU prisne zakézané a mozu mat za nasledok
obcianskopravne a trestnopravne dosledky.
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TRACNI BRUSILNIK
59G39%4

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Tracni brusilnik je mogoce uporabljati le za brusenje.

Ni ga dovoljeno uporabljati za stacionarno delo.

Vdihavanje prahu, kot je prah barv na osnovi svinca, prah nekaterih vrst lesa, npr. hrasta, kovinski prah, je nevarno za
zdravje. Zato je treba med delom praviloma uporabljati napravo za odsesavanje prahu.

Z brusilnikom ni dovoljeno obdelovati materialov, ki vsebujejo azbest.

Med bruSenjem je treba nositi za$¢itno polmasko in zas¢itna o¢ala.

Priporoca se uporaba zas€itnih nausnikov.

Obdelovani material je treba pritrditi, da ne bi prislo do njegovega premikanja. Material je mogoCe na primer pritrditi
v primez.

Uporabljati je treba izkljuéno brusilne trakove ustrezne velikosti.

Pred opravljanjem menjave brusilnega traku je treba brusilnik odklopiti od napajanja, in sicer z izvle¢enjem vtikaca
napajalnega kabla iz omrezne vticnice.

Med delom je treba brusilnik drzati in pomikati, trdno drze¢ ga z obema rokama.

Vedno je treba upoStevati navodila splosnih in specificnih varnostnih predpisov za uporabo rocnih elektrinih orodij.

POZOR! Naprava je namenjena notranjemu delu.

Navkljub Ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev med delom
vedno obstaja tveganje poSkodbe.

ZGRADBA IN NAMEN

Tracni brusilnik je rocno elektri€no orodje, ki ga poganja enofazni komutatorski elektricni motor. Brusilnik ne potrebuje
za$Citne ozemljitve (izolacija razreda II).

Tracni brusilnik je namenjen za povrSinsko zakljuéno brudenje lesenih izdelkov, poliranja lesnih lakiranih povrsin,
zakljuénega poliranja kovinskih lakiranih povrsin, odstranjevanie rje ali sledov laku pred ponovnim lakiranjem, za zaklju¢na
dela na betonskih povrsinah ipd. Uporablja se za obnovitveno-gradbena dela, mizarska dela in za vsa dela na podro¢ju
individualnega amaterskega dela (naredi si sam).

A Uporaba elektrinega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI
Spodnje osteviléenje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na grafi¢nih straneh pricujocih navodil.

1.

OGNSRk LON

9.

10.
1.
12.
13.
14,

Dodatni ro¢aj

Pokrov oglene $Cetke

Priklju¢ek za odvajanje prahu

Ohisje pogonskega jermena
Preklopnik regulacije brusilnega traku
Brusilni trak

Glavni ro¢aj

Vklopno stikalo

Tipka za blokado vklopnega stikala
Vodilni valj

Vzvod napetja brusilnega traku
Preklopnik regulacije hitrosti premikanja brusilnega traku
Vzvod blokade dodatnega rocaja
ZasCita brusnega traku

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom
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OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR
A OPOZORILO

@ NAMESTITEV/NASTAVITVE

@ INFORMACIJA

OPREMA IN PRIBOR

1. Vreca za prah - 1 kos
2. Neskon¢ni trak - 1kos

PRIPRAVA NA UPORABO

ODVAJANJE PRAHU

Tracni brusilnik ima z namenom zagotavljanja Cisto¢e obdelovane povrsine priklju¢eno vre¢o za prah. Vrego za prah je
treba namestiti na prikljucek za odvajanje prahu (3) (slika A).

Redno je treba prazniti vrecko za prah, kar zagotavlja u¢inkovito delovanje brusilnika. Priporocljivo je praznjenje vrecke za
prah Ze po polovi¢ni napolnitvi.

@ o Namestite vrecko za prah na prikljucek za odvajanje prahu (3), tako da jo nataknete na prikljucek.
e Preverite, ali se vrecka za prah popolnoma prilega na prikljucek, tako da rahlo poviecete vrecko.
e Snetje vrece za prah poteka v obratnem vrstnem redu od namestitve.

NAMESTITEV BRUSILNEGA TRAKU

@ Pred namestitvijo brusilnega traku se je treba prepricati, da je vklopno stikalo v polozaju izklop in da je napajalni
kabel izklopljen iz omrezja.

@ e Pomaknite vzvod napetja brusilnega traku (11) do opore v smeri, ki jo kaze puscica (slika B).
e Brusilni trak namestite na valja (slika C).
e Pomaknite vzvod napetja brusilnega traku (11) v prvotni polozaj (slika D).

@ Poskrbeti je treba, da se smer pus¢ice, ki se nahaja na zadnji povrSini brusilnega traku, ujema s smerjo puscice
na ohisju tracnega brusilnika.

DODATNI ROCAJ

Dodatni ro¢aj (1) lajSa drzanje brusilnika in njegovo vodenje med bruSenjem.

Obstaja moznost namestitve dodatnega rocaja v Zeleni polozaj, ki ustreza opravljanemu delu.
® |zvlecite vzvod blokade pomoznega rocaja (13).

e Dodatni roaj (1) nastavite v Zeleni polozaj (slika J).

e Pritisnite vzvod blokade pomoznega rocaja (13).

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

@ Pred priklopom tra¢nega brusilnika na elektricno omrezje se je treba vedno prepricati, da napetost omrezja ustreza
nazivni napetosti, podani na oznachni tablici na elektricnem orodju, in da je vklopno stikalo v polozaju izklop.
Pred vklopom je treba brusilnik trdno prijeti z obema rokama. Brusilnik je mogoce vklopiti le takrat, ko je ta
dvignjena od za delo predvidenega materiala.

Vklop — pritisnite vklopno stikalo (8) in ga drzite v tem polozaju.
Izklop - sprostite pritisk na vklopnem stikalu (8).

Blokada vklopnega stikala (stalno delo)
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Vklop:
e Pritisnite vklopno stikalo (8) in ga drZite v tem polozaju.
e Pritisnite gumb blokade vklopnega stikala (9) (slika E).
e Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (8).

Izklop:
e Pritisnite in spustite vklopno stikalo (8).

REGULACIJA POLOZAJA BRUSILNEGA TRAKU (REGULACIJA VZPOREDNOSTI 0SI VODILNIH VALJEV)

@ e |zklopite brusilnik.
e Medtem ko se brusilni trak premika preklopnik regulacije brusilnega traku (5) (slika F) obracajte tako, da se brusilni
pas premika enakomerno in ne sili na boke (slika G).

@ Ce pride do tega, da se brusilni trak pocasi pomika k boku brusilnika (kar pomeni, da osi valjev nista vzporedni),
se trak hitro poSkoduije.

Med uporabo brusilnika je treba strmeti k vzporednemu polozaju povrsine traku in povrSine obdelovanega materiala.
S trdnim drzanjem za pomozni ro€aj (1) in glavni rocaj (7) je treba na enakomeren nacin brusilnik pomikati naprej in
nazaj.

Brusilnika ni dovoljeno prekomerno pritiskati. Pritisk mora biti zmeren in enakomerno razporejen na sti¢no
povrsino brusilnega traku in obdelovanega materiala. Izvajanje prekomernega pritiska na brusilnik povzro€i
nenormalni padec hitrosti premikanja brusilnega traku, prekomerno segrevanja motorja, posSkodbe obdelovanega
materiala in elementov brusilnika. Pri delu je treba imeti redne premore.

REGULACIJA HITROSTI PREMIKANJA BRUSILNEGA TRAKU

@ Hitrost premikanja brusilnega traku brusilnika se regulira z obracanjem in nastavitvijo preklopnika regulacije hitrosti
brusilnega traku (12) v Zeleni poloZaj. To omogoca nastavitev ustrezne hitrosti dela elektricnega orodja glede na obdelovan
material. Obmocje regulacije hitrosti je od 1 do 6.
Tem vi§ja je Stevilka na obodu preklopnika regulacije premikanja brusilnega traku (12) (slika I) tem vi§ja je hitrost delovanja
brusilnika.

ZASCITA BRUSNEGA TRAKU

Odmicna zascita brusnega traku (14) po dvigu omogoca bruSenje s prednjo gonjo stranjo brusnega traku, kar v znatni meri
lajSa delo na tezko dostopnih delih (slika K).

OSKRBA IN HRANJENJE

Pred pristopom h kakr$nim koli dejavnostim, povezanimi z namestitvijo, regulacijo, oskrbo ali popravilom je treba
A odstraniti vtika¢ kabla iz omrezne vticnice.
e Poskrbeti je treba, da so brusilnik in njegove prezracevalne reze vedno Ciste.
Za odstranjevanje brusnega prahu je treba uporabljati krtacko.
Brusilnik redno Gistite, najbolje po koncu vsakega dela.
Za CiS¢enije brusilnika ni dovoljeno uporabljati hrapavih predmetov.
Za CiS¢enje ohisja uporabljajte mehko tkanino.
Nikoli ni dovoljeno za CiS¢enje uporabljati bencina, razredéila ali detergentov, ki bi lahko poSkodovali plastiéne
elemente brusilnika.
e Po zakljucku dela je treba izprazniti vreCko za prah, samo vrecko pa umijte v topli vodi z milom in skrbno posusite.

MENJAVA POGONSKEGA JERMENA

Ce je pogonski jermen izrabljen, brusilnik ne deluje pravilno. Nujno je treba zamenjati pogonski jermen.
e Zizvijatem odvijte pritrdilni vijak ohiSja pogonskega jermena (4) in ga snemite.
e Snemite pogonski jermen z obra¢anjem pogonskih koles.
e Montazo novega pogonskega jermena je treba izvesti na nasledniji nacin:
- pogonski jermen nataknite na vecje pogonsko kolo.
-z obracanjem koles namestiti pogonski jermen na manjSe pogonsko kolo.
e Namontirajte ohisje pogonskega jermena (4) in privijte pritrdilni vijak.
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Prepricajte se, da je pogonski jermen pravilno names¢en na obe pogonski kolesi.

KONTROLA BRUSILNEGA TRAKU

Ker po dolgem Casu uporabe istega brusilnega traku pade njegova delovna ucinkovitost, je treba brusilni trak zamenjati
takoj, ko se opazi prekomerna izrabljenost.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (kraj$e od 5 mm), zazgane ali po¢ene oglene $¢etke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati
opraviti menjavo obeh $¢etk.

Odvijte pokrov ¢etk (2) (slika H).

lzvlecite izrabljene $cetke.

S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

Vlozite nove oglene Scetke (Setke se morajo prosto pomakniti do drzal Setk).

Namestite pokrov $¢etk (2).

@ Po menjavi Scetk je treba zagnati brusilnik brez obremenitve in malo pocakati, dokler se Sc¢etke ne prilagodijo
na komutator rotorja. Postopek menjave oglenih $cetk je priporo€ljivo zaupati izkljuéno kvalificirani osebi, ki
uporablja originalne dele.

Vsakr$ne napake mora odpraviti poobla$&eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI
NAZIVNI PODATKI
Tracni brusilnik
Parameter Vrednost
| Napetost napajanja 230 VAC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 800 W
Obmogje hitrosti brusilnega traku brez obremenitve 160 - 260 m/min
Efektivna povrsina brusenja 75 x 146 mm
Dimenzije brusilnega traku 75 x 457 mm
Razred za$Cite Il
Teza 3,1kg
Leto izdelave 2013

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvo¢nega pritiska: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
Stopnja zvocne moci: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektriéno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesSati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno
elektricno in elektronsko orodje vsebuje okolju Skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavija
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do sprememb.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa s sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex"), sporoca,
da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila“), med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na
last Grupa Topex in so predmet zakonske zacite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t. 90/631
s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne
odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske odgovornosti.
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JUOSTINIS SLIFUOKLIS
59G394

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU [RANKIU, [DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR
SAUGOKITE JA TOLIMESNIAM NAUDOJIMUI.

DETALIOS SAUGAUS DARBO TAISYKLES

Juostin Slifuoklj galima naudoti tik Slifavimo darbams.

Negalima jo tvirtinti stacionariai.

Kvépavimas, $lifavimo metu kylanciomis dulkémis, yra pavojingas sveikatai. Nuodingoms priskiriamos dazu, kuriy,
sudeétyje yra Svino, kai kuriy raSiy medienos, pvz., gzuolo, metalo dulkés. Todél vienas i$ reikalavimy yra dirbant
prijungti dulkiy, iSsiurbimo jrengini.

Negalima Slifuoti jokiy medziagy, kuriy sudétyje yra asbesto.

Slifuojant reikia uZsidéti apsaugine puskauke ir apsauginius akinius.

Rekomenduojama uzsidéti apsaugines ausines.

Kad apdorojamas ruoSinys nejudétu, ji reikia pritvirtinti. PavyzdZiui, apdorojamq ruoSin| galima jtvirtinti
spaustuvuose.

Galima naudoti tik nurodyty matmeny Slifavimo juostas.

Prie$ keisdami $lifavimo juosta iStraukite Slifuoklio laido kistuka i$ elektros lizdo.

Dirbdami $lifuoklj laikykite ir stumkite laikydami tvirtai abejomis rankomis.

Visada laikykités bendrose ir detaliose, saugaus rankiniy elektriniy {rankiy naudojimo, taisyklése esanciy nuorody.

DEMESIO! |rankis skirtas vidaus darbams.

Nepaisant to, kad gaminant jrankj jo konstrukcijoje jtaisyti apsaugos elementai ir papildomos apsaugos priemonés,
darbo metu, iSlieka pavojus susizaloti.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Juostinis 8lifuoklis yra rankinis elektrinis jrankis, varomas vienfaziu varikliu. Slifuoklio jzeminti nereikia (Il izoliacijos
klasé).

Juostinis Slifuoklis skirtas medienos gaminiy, pavirsiy Slifavimui, lakuoty mediniy, pavirSiy poliravimui, lakuoty metaliniy,
pavirSiy baigiamajam poliravimui, ridziy ir lako likuciy Salinimui prie$ pakartoting lakavima, betoniniy pavirSiy apdailai ir
pan. Sie jrankiai naudojami remonto — statybos, staliaus ir kitokiems mégéjiSkiems darbams (meistravimui).

A Draudziama elektrinj jrankj naudoti ne pagal paskirt;.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS
Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.

1.

P NSO RN

©

Pagalbiné rankena

Angliniy Sepetéliy dangtelis

Atvamzdis dulkiy nusiurbimui

Pavaros dirzelio dangtis

Slifavimo juostos reguliavimo rankenélé
Slifavimo juosta

Pagrindiné rankena

Jungiklis

Jungiklio blokavimo mygtukas

10. Vedantysis ritinélis

1.

Slifavimo juostos jtempimo rankenélé

12. Slifavimo juostos judjimo greiio reguliavimo rankenélé
13. Pagalbinés rankenos blokavimo svirtis
14, Slifavimo dirzo dangtis

* Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.
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PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO
A ATSARGIAI

@ MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

@ INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. MaiSelis dulkéms -1 vnt.
2. Slifavimo juosta -1vnt,

PASIRUOSIMAS DARBUI

DULKIY NUSIURBIMAS

Kad apdorojamas pavirsius ilikty Svarus, jrankio komplekte yra maiselis dulkéms. MaiSelis dulkéms tvirtinamas prie dulkiy,
nusiurbimo atvamzdzio (3) (pav. A).
Veiksmingas darbas su $lifuokliu uZtikrinamas reguliariai valant dulkiy maiSelj. PrisipildZius pusei dulkiy maiSelio patariama
jiisvalyti.
@ o Dulkiy maiselj uzstumkite ant dulkiy $alinimo atvamzdzio (3).
e Trukteléje uz dulkiy maiselio patikrinkite ar jis gerai pritvirtintas.
e Dulkiy maiSelis nuimamas atvirkstiniu jo tvirtinimui eiliSkumu.

SLIFAVIMO JUOSTOS UZDEJIMAS

Prie$ dédami slifavimo juosta patikrinkite, ar jrankis isjungtas jungikliu, o jo laidas iStrauktas i$ elektros jtampos
tinklo.

@ ° ?Iifavimojuostos itempimo dirzelio svirtj (11) pastumkite rodyklés kryptimi (pav. B).
e Slifavimo juosta uzdékite ant ritinéliy (pav. C).
e Slifavimo juostos jtempimo dirZelio svirtj (11) pastumkite | prading padétj (pav. D).

@ Atkreipkite démes;j i kitoje slifavimo juostos puséje pavaizduotos rodyklés kryptj, kuri turi sutapti su rodyklés,
pavaizduotos ant juostinio Slifuoklio korpuso, kryptimi.

PAGALBINE RANKENA

Dél pagalbinés rankenos (1), $lifavimo metu, {rankj laikyti bei valdyti saugiau ir patogiau.
Pagalbine rankeng, atsizvelgiant | numatyta atlikti darba, galima nustatyti reikiama padétimi.
e Atitraukite pagalbinés rankenos blokavimo svirtj (13).

o Nustatykite tinkama pagalbinés rankenos (1) padétj (pav. J).

o Nulenkite pagalbinés rankenos blokavimo svirtj (13).

DARBAS IR NUSTATYMAI

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

@ Prie$ jungdami Slifuoklj j elektros jtampos tinklg patikrinkite, ar jtampa tinkle atitinka jtampa, nurodyta ant jrankio
pritvirtintoje nominaliy duomeny lenteléje bei ar jrankis yra iSjungtas jungikliu.
Prie$ jjungdami $lifuoklj suimkite jj tvirtai abejomis rankomis. Slifuoklj galima jjungti tik tada, kai jis yra pakeltas
virs apdorojimui paruosto ruoSinio pavirSiaus.
ljungimas — paspauskite jungiklio mygtuka (8) ir laikykite.
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ISjungimas - atleiskite jungiklio mygtuka (8).
Jungiklio blokavimas (nepertraukiamas darbas)
ljungimas:
e Paspauskite jungiklio mygtuka (8) ir laikykite.
e Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (9) (pav. E).
o Atleiskite jungiklio mygtuka (8).
ISjungimas:
e Paspauskite ir atleiskite jungiklio mygtuka (8).

SLIFAVIMO JUOSTOS PADETIES REGULIAVIMAS (VEDANCIYJY RITINELIY LYGIAVIMO REGULIAVIMAS)

@ e |junkite 8lifuokl
e Slifavimo juostai judant, Slifavimo juostos reguliavimo rankenéle (5) (pav. F) sukite taip, kad juosta, nenukrypdama
{ Sonus, judéty tolygiai (pav. G).

Slifavimo juostai létai slenkant Slifuoklio krasto link (kai vedangiujy ritinéliy padétis néra lygiagreti), ji greitai
susidévi.
Slifuodami stenkités laikyti jrankj lygiagreciai $lifuojamai plok$tumai, kad $lifavimo juosta gerai priglusty prie ruosinio.
Tvirtai laikydami uz pagalbinés (1) ir pagrindinés (7) rankeny, slankiokite Slifuoklj tolygiai pirmyn ir atgal.
Nespauskite $lifuoklio pernelyg stipriai. Slifuoklj prie plok&tumos reikia spausti saikinga, tolygia jéga. Slifuoklj
spaudziant per stipriai, sumazéja Slifavimo juostos judéjimo greitis, smarkiai kaista variklis, gadinamas
apdorojamas ruosinys ir Slifuoklio elementai. Dirbdami darykite pertraukas.
SLIFAVIMO JUOSTOS JUDEJIMO GREICIO REGULIAVIMAS
Slifavimo juostos judéjimo greitis reguliuojamas pasukant rankenéle (12) | atitinkama padétj, todel elektrinio jrankio veikimo
greitj galima pritaikyti apdorojamos medziagos savybéms. Greicio reguliavimo riba yra nuo 1 iki 6.
Juostos judéjimo greicio rankenéle pasukus ties didesne reikSme (12) (pav. I) didéja Slifuoklio veikimo greitis.

SLIFAVIMO JUOSTOS DANGTIS

Pakelus Slifavimo juostos dangtj (14), galima $lifuoti priekine virSutine Slifavimo dirzo dalimi, dél to dirbti sunkiai prieinamose
vietose daug lengviau (pav. K).

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami, bet kokius montavimo, reguliavimo, aptarnavimo ar remonto darbus istraukite elektros laido
kistuka i$ elektros jtampos $altinio.

e \Valykite Slifuoklj ir jo ventiliacijos angas.

Slifavimo metu susidariusias dulkiy apnasas valykite $epetéliu.

Slifuoklj valykite reguliariai, geriausiai po kiekvieno naudojimo.

Slifuokliui valyti nenaudokite jokiy Siurk$giy daikty.

Korpusa valykite $velniu audiniu.

Valymui nenaudokite benzino, skiedikliy arba plovikliy, kurie gali paZeisti plastmasinius $lifuoklio elementus.

Baige darba, dulkiy maidelj iSvalykite ir iSplaukite Siltame muiluotame vandenyje, véliau gerai jj iSdziovinkite.

PAVAROS DIRZELIO KEITIMAS
Jeigu pavaros dirZelis susidévi, Slifuoklis veikia blogai. Pavaros dirzelj bitina pakeisti.

o Atsuktuvu atsuke pavaros dirZelio (4) dangcio pavaros dirZelio (4) dangcio tvirtinimo varztg nuimkite dangtj.
e Ranka sukdami pavaros dirZelio skriemulius, nuimkite nuo jy pavaros dirzel;.
e Naujas pavaros dirZelis uzdedamas taip:
- pavaros dirzelj uzdékite ant didesnio varomojo pavaros skriemulio;
- sukdami skriemulius, uzdékite pavaros dirzelj ant mazesnio jos varomojo skriemulio.
e Uzdékite apsauginj pavaros dirzelio (4) dangtj ir prisukite tvirtinimo varzta,
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Patikrinti, ar pavaros dirzelis ant abiejy varomyjy skriemuliy uzdétas teisingai.

SLIFAVIMO JUOSTOS TIKRINIMAS

ligai naudojant tg pacig $lifavimo juostg sumazéja Slifavimo veiksmingumas, todél tik pastebéjus, kad $lifavimo juosta
susidévéjo jq reikia pakeisti.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm.), sudegusius bei sutrlikusius anglinius Sepetélius reikia nedelsiant pakeisti. Visada
keiciami abu angliniai Sepetéliai.
o Atsukite angliniy Sepetéliy dangtelius (2) (pav. H).
o ISimkite susidéveéjusius anglinius Sepetélius.
e Suslégto oro jrenginiu pasalinkite anglies dulkiy sankaupas.
e |statykite naujus anglinius Sepetélius (] laikiklius Sepetéliai isistato lengvai).
e Uzdékite ir prisukite angliniy Sepetéliy dangtelius (2).
@ Pakeite anglinius Sepetélius jjunkite Slifuoklj ir leiskite jam keleta minuciy veikti be apkrovos, kol angliniai
Sepetéliai pritaps prie variklio rotoriaus. Anglinius Sepetélius gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo, keitimui
naudodamas originalias detales.

Visy rasiy, gedimai turi bati Salinami autorizuotose gamintojo remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS
Juostinis Slifuoklis
Dydis Verté

| [tampa tinkle 230 VA
|tampos daznis 50 Hz
Nominali galia 800 W

| Slifavimo juostos judéjimo greitis be apkrovos 160 - 260 m/min
Slifuojamo pavir§iaus matmenys 75 x 146 mm
Slifavimo juostos matmenys 75 x 457 mm
Apsaugos klasé Il
Svoris 3,1kg
Pagaminimo metai 2013

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Garso slégio lygis: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
Garso galios lygis: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
ISmatuota vibracijos pagreicio verté: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

APLINKOS APSAUGA IR

i /) |Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti | atitihkama atlieky perdirbimo

imone. Informacijos apie atlieky, perdirbima kreiptis | pardavéja arba vietos valdzios institucijas. Susidévéje elektriniai ir
elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagu. Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai
ir Zmoniy sveikatai.

* Pasilickame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa* (toliau: ,Grupa Topex‘), kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4
informuoja, kad visos Sios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“) autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy
iSdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimtg jstatyma (t.y., nuo
2006 mety sigaliojes istatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti
panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybeé.
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LENTVEIDA SLIPMASINA
59G39%4

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU, NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO
INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Lentveida slipmasinu izmantot tikai slipésanai.

Seit et runa par krasu tvaikiem uz svina bazes, dazada koksnes veida, pieméram, ozola, puteklu vai metala puteklu
ieelpoSana ir bistama veselibai. Tapéc ari darba laika ir jaizmanto puteklu nostk$anas ierice.

Ar slipmasinu nedrikst apstradat materialus, kas satur azbestu.

Darba laika ir jalieto aizsargmaska un aizsargbrilles.

Ir ieteicams lietot dzirdes aizsargus.

Apstradajamo materialu nepiecieSams piestiprinat, lai darba laika tas neparvietotos. Pieméram, materialu var
piestiprinat skravspilés.

Ir jaizmanto tikai un vienigi ieteicama lieluma abrazivas siksnas.

Pirms abrazivas siksnas nomainiSanas nepiecieSams atslégt slipmaSinu no elektrotikla, iznemot kontaktdakSu no
elektrotikla kontaktligzdas.

Darba laika slipmasina ir jatur un japarvieto ar divam rokam.

Vienmér ir jaievéro ieteikumi, kas ir ietverti manualo elektroinstrumentu visparéjos un detalizétos droSibas
noteikumos.

UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

Neskatoties uz instrumenta droSu konstrukciju un pielietotiem aizsardzibas lidzek|iem, darba laika vienmér pastav
risks iegut traumas.

UZBOVE UN PIELIETOJUMS

Lentveida slipmasina ir manualais elektroinstruments, kura piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs. Slipmasinai nav
nepiecieSams aizsargzeméjums (1 izolacijas klase).

Lentveida slipmasina ir domata koksnes izstradajumu virsmu slipé$anai, lakotas koksnes virsmu pulé$anai, lakotu metéla
virsmu nobeigmpulésanai, risas vai lakas nonemsanai u.tml. Slipmasinas pielietoSanas sféras ir sekojoSas: bavniecibas-
remontdarbu, galdnieku, ka arT visa veida majamatniecibas darbu veik$ana.

A Elektroinstrumentu nedrikst izmantot nesaskana ar ta uzdevumu.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS
Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem, kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.

1.

OGNSRk LON

9.

10.
1.
12.
13.
14,

Paligrokturis

Oglekla suku vaks

Puteklu novadiSanas uzgalis
Dzensiksnas aizsegs

Abrazivas siksnas regulacijas grieztuvite
Abrazivas siksna

Pamatrokturis

Slédzis

Sledza blokésanas poga

Vadveltnttis

Abrazivas siksnas spriegojuma svira
Abrazivas siksnas parvietoSanas atruma regulacijas grieztuvite
Paligroktura bloké3anas svira

Abrazivas siksnas aizsegs

* ZIm&jums un izstradajums var nedaudz atskirties.
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SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME
A BRIDINAJUMS

@ MONTAZA/IESTATIJUMI
@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1. Puteklu maisin$ -1 gab.
2. Abrazivas siksna -1 gab.

SAGATVOSANAS DARBAM

PUTEKLU NOVADISANA

Lai uzturétu apstradajamas virsmas firibu, lentveida slipmasinas komplektacijai ir pievienots puteklu maisins. Tas tiek
instaléts uz puteklu novadi$anas uzgala (3) (A zim.).

Puteklu maiss ir regulari jaattira - tas nodro$inas augstu darbibas produktivitati. Ir ieteicams iztukSot maisu, kad tas ir
piepildits lidz pusei.

@ e |einstalét puteklu maisinu uz puteklu novadi$anas uzgala (3).
e Parbaudit puteklu maisa piestiprinajumu, viegli pavelkot aiz maisa.
e Puteklu maisa demontaZa ir tiesi pretéja ta montazai.

ABRAZIVAS SIKSNAS UZLIKSANA

@ Pirms uzlikt abrazivo siksnu, nepiecieSams parliecinaties, ka slédzis ir izslégta pozicija un elektrokabelis ir
atslégts no elektrotikla.

@ e Parvietot I1dz galam abrazivas siksnas spriegojuma sviru (11) bultas noraditaja virziena (B zim.).
e Uzlikt abrazivo siksnu uz rulli§iem (C zim.).
o Novietot abrazivas siksnas spriegojuma sviru (11) sakumstavoki (D zim.).

@ Ir japievers uzmaniba tam, lai abrazivas siksnas apak$pusé esosas bultas virziens sakristu ar lentveida slipmasinas
korpusa bultas virzienu.

PALIGROKTURIS

Paligrokturis (1) atvieglo slipmasinas dro$u satveri un vadianu slipéanas laika.
Paligrokturi ir iespéjams uzlikt tada stavokii, kas batu érts veicamajam darbam

e Atvilkt paligroktura blokéSanas sviru (13).

e Uzlikt paligrokturi (1) nepiecie$amaja stavoklt (J zim.).

e Piespiest paligroktura blokéSanas sviru (13).

DARBS / IESTATLJUMI

IESLEGSANA | IZSLEGSANA

@ Pirms slipmasinas pieslég$anas pie elektrotikla nepiecieSams parliecinaties, ka slédzis atrodas izslégta pozicija
un tikla spriegums atbilst elektroinstrumenta nominalajam spriegumam, kas ir dots nominalaja tabula, kura ir
izvietota uz elektroinstrumenta.

Pirms slipmasinas ieslégSanas turét slipmasinu ar abam rokam. Slipmasinu drikst ieslégt tikai tad, kad ta ir
pacelta virs apstradajama materiala.

leslegSana — nospiest sledza pogu (8) un turét Saja pozicija.

IzslégSana — samazinat nospiedienu uz slédza pogu (8).
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Slédza blokésana (ilglaicigs darbs)

lesleg$ana:

e Nospiest slédza pogu (8) un turét to $aja pozicija.
o Nospiest slédza blokéSana pogu (9) (E zim.).

e Samazinat nospiedienu uz sledza pogu (8).
Izslegsana:

o Nospiest un atlaist sledza pogu (8).

ABRAZIVAS SIKSNAS IZVIETOJUMA REGULACIJA (VADVELTNISU ASU PARALELUMA REGULACIJA)

@ e leslégt slipmasinu.
e Taja laika, kad abraziva siksna kustas, griezt ar abrazivas siksnas regulacijas grieztuviti (5) (F zZim.) ta, lai siksna
parvietotos taisni un nenovirzitos sanos (G zim.).

@ Ja pielaut to, ka abraziva siksna lIénam parvietosies pie slipmasinas saniem (tas nozimé, ka veltniSu asis nav
paralélas), siksna driz sabojasies.

Slipmasinas lietoSanas laika nepiecieSams censties novietot abrazivas siksnas virsmu paraléli apstradajama materiala
virsmai. Turot stingri aiz paligroktura (1) un pamatroktura (7), vienmérigi parvietot siipmasiu un priekSu un atpakal.
Nedrikst parmérigi spiest uz slipmasinu. Spiedienam ir jabit mérenam un vienmérigi sadalitam attieciba pret
abrazivas siksnas un apstradajama materiala kontaktvirsmu . Parmeérigs spiediens radis lielu abrazivas siksnas
parvietoSanas atruma samazinasanos, parmerigu dzinéja sasilSanu, ka ari apstradajama materiala un slipmasinas
elementu bojajumus. Darba ir jataisa partraukumi.

ABRAZIVAS SIKSNAS PARVIETOSANAS ATRUMA REGULACIJA

@ Abrazivas siksnas parvietoSanas atrums tiek reguléts ar abrazivas siksnas parvietoSanas atruma regulacijas grieztuvites
(12) pagrieSanu un iestatiSanu vajadzigaja stavokil. Tas |auj piemérot elektroinstrumenta darba atrumu apstradajama
materidla Tpastbam. Regulacijas diapazons: 1 - 6.
Jo lielaks ir skaitlis uz abrazivas siksnas parvieto$anas atruma regulacijas grieztuvites (12) perimetra (I zim.), jo lielaks ir
slipmasinas darba atrums.

ABRAZIVAS SIKSNAS AIZSEGS

Atliecamais abrazivas siksnas aizsegs (14) péc pacelSanas nodroina slipéSanu ar abrazivas siksnas aug$éjo dalu, kas
ievérojami atvieglo darbu grdti pieejamas vietas (K zim.).

APKOPE UN APKALPOSANA

Pirms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instaléSanu, regulaciju, remontu vai apkalposanu,
nepiecieSams atslégt elektrokabela kontaktdakSu no kontaktligzdas.

e Slipmasina un tas atveres ir jauztur tiriba.

Abrazivo puteklu nonemsanai izmantot suku.

Tirit slipmasinu regulari, vislabak — katru reizi péc darba pabeig$anas.

Slipmasinas tirisanai nedrikst izmantot abrazivos lidzekus.

Korpusa tiri§anai izmantot miksto audumu.

elementus.
e Péc darba pabeig$anas iztirit puteklu maisinu, bet paSu maisinu izmazgat silta dent ar ziepém un péc tam izzavét.

DZENSIKSNAS NOMAINA

Ja dzensiksna ir nolietojusies, tad slipmasina sak neatbilstosi darboties. Saja gadijuma ir nepiecie$ama dzensiksnas
nomaina.
e Atskrivét ar skriivgriezi dzensiksnas aizsega (4) nostiprinatajskrivi un nonemt aizsegu.
e Iznemt dzensiksnu no piedzinas, grieZot piedzinas rullus ar roku.
e Jaunas dzensiksnas montaza ir javeic sekojosa veida:
- uzlikt dzensiksnu uz lielaku piedzinas rulli,
- griezot piedzinas rullus, uzvilkt dzensiksnu uz mazaku rulli.
e Piestiprinat dzensiksnas aizsegu (4) un aizskriivét nostiprinatajskravi.
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Parliecinaties, ka dzensiksna ir atbilstosi novietota uz piedzinas rulliem.

ABRAZIVAS SIKSNAS KONTROLE

ligstosas lietoSanas dé| samazinas abrazivas siksnas produktivitate, tapéc to nepiecieS$ams nomainit uzreiz, kad tiks
pamanits tas parmerigs nolietojums.

OGLEKLA SUKU MAINA

Izlietotas (1sakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzin&ja oglekla sukas nepiecie$ams uzreiz nomainit.
Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas sukas.

Atskravet suku vacinus (2) (H zim.).

Iznemt izlietotas sukas.

Jalikvide eventualie oglekla putekli ar saspiesta gaisa palidzibu.
lelikt jaunas oglekla sukas (sukam ir viegli jaieslid suku turétajos).
Piestiprinat suku vacinus(2).

@ Péc suku mainas nepiecieSams iedarbinat slipmasinu tuksgaita un mazliet uzgaidit, kamér sukas pielagosies
dzinéja kolektoram. Oglek|a suku maina ir javeic tikai kvalificétai personai, kura izmanto originaldas mainamas
dalas.

Jebkura veida defekti ir janovers tikai razotaja sertificétiem servisa centriem.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
Lentveida slipmasina
Parametrs Vértiba
Spriegums 230 VAC
Frekvence 50 Hz
Jauda 800 W
Abrazivas siksnas parvieto$anas diapazons tuk$gaita 160 - 260 m/min
Slipésanas aktiva darba virsma 75 x 146 mm
Abrazivas siksnas izmérs 75 x 457 mm
Elektroaizsardzibas klase I
asa 3,1kg
RaZo$anas gads 2013

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena ITmenis: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)

Akustiskas jaudas imenis: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)

Vertiba, kas méra vibraciju paatrinajums: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem.
Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietgjie varas organi. Izlietotas elektriskas un elektroniskas
ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi
un cilveku veselibai.

*Ir tiesTbas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka
visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam, shémam, ziméjumiem,
ka arf attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un
blakustiestbam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopé&sana, apstrade, publicésana vai
modificé$ana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas
atbildibas.
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LINTLIHVIJA
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TAHELEPANU: ENNE ELEKTRISEADMEGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA
HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

Lintlihvijat tohib kasutada ainult lihvimiseks.

Keelatud on selle kasutamine statsionaarseks tooks.

Tolmu, nagu pliisisaldusega varvidest ja teatud puuliikidest, naiteks tammepuidust parit lihvimistolm, samuti metallitolm,
sissehingamine on tervisele kahjulik. Seega tuleb selliste materjalide lihvimisel kindlasti kasutata tolmukogumisseadet.
Lihvijaga on keelatud toddelda asbesti sisaldavaid materjale.

Kasutage lihvijaga td6tamise ajal silmi kaitsvat maski voi kaitseprille.

Soovitatav on kasutada kdrvaklappe.

Toddeldav materjal peab libisemise valtimiseks olema kinnitatud. Néiteks voib tdddeldava materjali kinnitada
kruustangidesse.

Kasutage eranditult vaid tootja poolt soovitatud mdétudega lihvlinte.

Enne lihvlindi vahetamist liilitage lihvija vooluvérgust valja, selleks eemaldage seadme toitejuhtme pistik pistikupesast.
Tootamise ajal hoidke lihvijalt kindlalt kahe k&ega.

Pidage elekrilise késitoriistaga tootamisel alati kinni Uldistes ohutuseeskirjades ja eriohutusnduetes toodud juhistest.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu to6 vltel, turvavahendite ja lisaohutusvahendite kasutamisele,
eksisteerib seadmega to6tamise ajal alati vaike kehavigastuste tekkimise oht.

EHITUS JA OTSTARVE

Lintlihvija on elektriline kasitddriist, mille paneb todle lihefaasiline kommutaatormootor. Lihvija ei vaja kaitsemaandust
(Ilisolatsiooniklass).

Lintlihvija on m&eldud puitpindade pindmiseks viimistluslihvimiseks, lakitud puitpindade poleerimiseks, lakitud metallpindade
viimistluspoleerimiseks, rooste véi vana laki jaakide eemaldamiseks enne uut lakkimist, betoonpindade viimistlemiseks
jms. Seadmete kasutusalaks on ehitus- ja remonditddd, tisleritédd ning kdik koduses majapidamises amatddrina tehtavad
sarnased t66d.

A Keelatud on kasutada elektritodriista vastuolus selle méaratud otstarbega.

JOONISTE SELGITUS
Alltoodud numeratsioon vastab kaesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.

1.

PN LN

9.

10.
1.
12.
13.
14,

Lisakaepide

Sisiharja kate
Tolmukogumisotsak
Veorihma kate

Lihvlindi reguleerimisnupp
Lihvlint

Péhikaepide

Tooldliti

Tooliliti lukustusnupp
Veorull

Lihvlindi pingutuskang
Lihvlindi likumiskiiruse reguleerimisnupp
Lisakéepideme lukustuskang
Lihvlindi kate

* V/6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel
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KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU
A ETTEVAATUST

@ PAIGALDUS/SEADISTAMINE

@ INFO

VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Tolmukott -1tk

2. Katkematu lihvlint - 1tk.
ETTEVALMISTUS TOOKS

TOLMU EEMALEJUHTIMINE

Toddeldava pinna puhtana hoidmiseks on lintlihvija varustatud tolmukogumiskotiga. Tolmukott paigaldatakse
tolmukogumisotsakule (3) (joonis A).

Tolmukotti tuleb regulaarselt tlihjendada. See tagab lihvija efektiivse toimimise. Soovitatav on tiihjendada kott juba siis, kui
see on taitunud vaid pooles mahus.

@ e Suruge tolmukott tolmukogumisotsakule (3).

e Veenduge kotti kerkelt tommates, et see asetuks kindlalt otsakule .
e Tolmukogumiskoti eemaldamine toimub vastupidises jérjekorras vorreldes selle paigaldamisega.
LIHVLINDI PAIGALDAMINE

@ Enne kui asute lihvlinti paigaldama veenduge, et seadme té6liiliti oleks valjaliilitatud asendis ja toitejuhe
vooluvdrgust vélja tommatud.

@ e Likake lihvlindi pingutuskangi (11) noolega naidatud suunas kuni tunnete vastupanu (joonis B).
e Paigaldage lihvlint rullikutele (joonis C).
o Likake lihvlindi pingutuskang (11) tagasi algasendisse (joonis D).

Jélgige, et lihvlindi sisemisel pinnal paikneva noole suund vastaks lintlihvija korpusele margitud noole suunale.

LISAKAEPIDE

Lisakaepide (1) aitab lihvijat téotamise ajal ohutult hoida ja seda mbéda tdodeldavat pinda ligutada.
Lisakaepidet on véimalik paigaldada kindla td jacks kdige mugavamasse asendisse.

e Tommake lles lisakaepideme lukustuskang (13).

e Seadistage lisakéepide (1) soovitud asendisse (joonis J).

e \Vajutage lisakéepideme lukustuskang (13) alla.

TOOTAMINE / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

@ Enne lihvija liilitamist vooluvérku veenduge, et vorgu pinge vastaks elektriseadmel paiknevas nominaaltabelis dra
toodud nominaalsele pingele.

Enne lihvija kéivitamist haarake sellest kindlalt mélema kéega. Sisseliilitamisel ei tohi lintlihvija puutuda kokku
toodeldava materjaliga.

Sisseliilitamine: vajutage t6olliti nupp (8) alla ja hoidke selles asendis.
Viljaliilitamine: vabastage td6liliti (8) nupp.
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Lilitilukk (pikaajaline t66)
Sisseliilitamine:
e \ajutage toollliti nupp (8) alla ja hoidke selles asendis.
e \ajutage toollliti lukustusnupp (9) alla. (joonis E).
e Vabastage liilitinupp (8).
Viljaliilitamine:
e \ajutage lilitinupp (8) alla ja laske sellest lahti.

LIHVLINDI ASENDI REGULEERIMINE (JUHTRULLIKUTE TELGEDE PARALLEELSUSE REGULEERIMINE)

@ e Liilitage lihvija sisse.
e Ajal, kui lihvlint liigub, pédrake lihvlindi reguleerimisnuppu (5) (joonis F) seni, kuni saavutate asendi, kus lihvlint ligub
otse ega ei kisuks killgedele (joonis G).

@ Juhul. kui lihvlint hakkab aeglaselt liikuma lihvija serva poole (see tdhendab, et juhtrullikute teljed ei ole
paralleelsed), kulub lihvlint lubatust kiiremini.
Lintlihvija kasutamise ajal jélgige, et lihvlindi pind ja téddeldava materjali pind asetuksid paralleelselt. Hoides tugevalt
lisakaepidemest (1) ja pohikaepidemest (7) liigutage lihvijat Uihtlaselt edasi ja tagasi.
Arge suruge lintlihvijale liiga tugevalt. Surve peab olema mdédukas jajaotuma iihtlaselt lihvlindi kokkupuutepinnale
toodeldava materjaliga. Liiga tugev surve lihvijale pohjustab lihvlindi liikumiskiiruse lubamatut langust, liigset
koormust mootorile, toddeldava materjali ja lihvija elementide kahjustumist. Tootamisel tehke regulaarselt
pause.

LIHVLINDI LIKUMISKIIRUSE REGULEERIMINE

Lihvlindi likumise kiirust reguleeritakse lihvlindi liikumiskiiruse reguleerimisnupu (12) keeramise ja soovitud asendisse
fikseerimise abil. See funktsioon véimaldab kohandada elektriseadme tookiirust tdddeldava materjali omadustele. Kiirust
on vdimalik reguleerida vahemikus 1 kuni 6.

Mida suurem on number lihvlindi likumiskiiruse reguleerimisnupu (12) vorul (joonis 1), seda suurem on lintlihvija
tokiirus.

LIHVLINDI KATE

Lihvlindi kate (14) on véimalik (iles tdsta ja kdrvale liikata. See funktsioon véimaldab lihvida ka lihvlindi esiosa tlemise
poolega ning lihtsustab nii tunduvalt t6d raskesti ligipaasetavates kohtades (joonis K).

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne seadme installeerimise, reguleerimise voi hooldusega seotud toimingute juurde asumist tommake selle
toitejuhtme pistik pistikupesast vélja.
e Hoidke lihvija ja selle ventilatsiooniavad alati puhtana.
Lihvtolmu eemaldamiseks kasutage harjakest.
Puhastage lihvijat regulaarselt, samuti iga kord parast t66 |dpetamist.
Arge kasutage lihvija puhastamiseks mistahes teravaid esemeid.
Lihvija korpuse puhastamiseks kasutage pehmet kangast.
Arge kunagi kasutage lihvija puhastamiseks bensiini, lahustit ega puhastuseineid, sest need véivad kahjustada lihvija
plastdetaile.
e Kui olete t66 Idpetanud, tiihjendage tolmukott, peske see sooja vee ning seebiga ja kuivatage.

VEORIHMA VAHETAMINE

Kulunud veorihmaga lihvija ei to6ta nduetekohaselt. Sellisel juhul tuleb veorihm vélja vahetada.
e Keerake kruvikeeraja abil lahti veorihma katte (4) kinnituskruvi ja eemaldage kate.
e Eemaldage veorihm veoratastelt, podrates rattaid késitsi.
e Uue veorihma paigaldamine toimub jargnevalt:
- paigaldage uus veorihm suuremale veorattale,
- rattaid keerates libistage veorihm véiksemale veorattale.
e Paigaldage veorihma kate (4) ja keerake kinni kinnituskruvi.

Veenduge, et veorihm paikneks nouetekohaselt mdlemal veorihmal.
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LIHVLINDI KONTROLLIMINE

Kuna Uhe ja sama lihvlindi pikaajalisel kasutamisel langeb 86 efektiivsus, tuleb lihvlint vélja vahetada kohe, kui markate
lihvlindi liigse kulumise marke.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (liihemad kui 5 mm) vdi rebenenud sisiharjad tuleb koheselt vélja vahetada. Vahetage alati mélemad
harjad korraga.

Keerake harjade katted (2) lahti (joonis H).

Eemaldage kulunud harjad.

Eemaldage 6hujoa abil séetolm.

Paigaldage uued siisiharjad (harjad peavad mahtuma vabalt harjahoidjasse).
Kinnitage harjade katted (2).

@ Pérast harjade vahetamist kdivitage lihvija ilma koormuseta ja oodake pisut, et harjad sobituksid mootori
kommutaatoriga. Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED VOIMSUSED
Lintlihvija
Parameeter Védértus

Toitepinge 230 VAC
Vérgusagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 800 W
Lihvlindi likumiskiiruse vahemik takistuseta 160 - 260 m/min
Aktiivne lihvimispind 75 x 146 mm
Lihvlindi mdddud 75 x 457 mm

| Kaitseklass I

| Kaal 3.1kg
Tootmisaasta 2013

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Helirdhutase: Lpa=90,4 dB(A) K = 3 dB(A)

Miira voimsustase: Lwa= 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
Mod6detud vibratsioonitase: an= 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need kéitlemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni
toote kaitlemise kohta annab mitija v8i kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed
sisaldavad looduslikule keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertdtlemata seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele.

* Tootjal on digus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spotka komandytowa, asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex”) informeerib,
et kdik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle lesehitusega seotud autoridigused kuuluvad
eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos
hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, todtlemine ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topexi kirjaliku loata on
rangelt keelatud ning vib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.
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NEHTOB LWUNAN®
59G394

BHMMAHWE: NMPEOV NMPUCTBIMBAHE KbM YINOTPEBA HA ENEKTPOMHCTPYMEHTA CINE[IBA BHUMATENHO 1A
CE NMPOYETE HACTOALWATA MHCTPYKUMA 1 TA A CE NA3M C LIEN NO-HATATBLUHO N3MON3BAHE.

noaPObHU NMPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

o JleHTOBUAT Wnand Moxe Aa 6bAe 13nonasaH camo 3a LWnudosaHe.

e He 6uBa fa ce u3nonsea 3a craumoHapHa pabota.

BavwueaHeTo Ha npax oT 6on Bbpxy Da3aTa Ha 0foBOTO, 3a Mpax OT HAKOW BULOBE AbPBECUHA, Hanp. 4bb0Ba, MeTaneH

npax, e onacHo 3a 3apaBeTo. 3aToBa Mo NPUHLMA CneaBa fa ce paboTh CbC CbOPBKEHIE 3a HATPYMBaHE Ha npax.

He ce paspeluasa o6paboTBaHeTo Ha kakBUTO M Aa Buno MaTepuani Cbabpxally asbecr.

o Bpeme Ha LwnudoBaHeTo HOCETE NpeanasHa nonymacka 1 NpeanasHn oumna.

lpenopbyBa ce ynoTpebara Ha MpeanasHin HayLHULM.

O6paboTBaHns mMaTepuan 3akpensate, 3a Aa He Ce CTUTHe 40 HeroBoTo uamecTsaHe. Moxe Aa bbae Hanpumep

3aKpeneH ¢ NOMOLLTa Ha MeHreme.

3non3BaiiTe eAMHCTBEHO LWAN(OBBLYHM NIEHTY C NPenopbyBaHNTE pasMepy.

e [lpean nogmsHaTa Ha WAUGOBbYHATA NEHTa WU3KMKYBaTe Lnaitda OT 3axpaHBaHETO W3BaXAalki Liencena Ha
3axpaHBalLug kaben oT KoHTaKTa.

e [lo Bpeme Ha paboTa npemecTBare wwnanda JbpxKelku ro 34paso C ABeTe pbLie.
ObesatenHo TpsbBa Aa cna3saTe ykadaHusTa Cbabpxally ce B obLyuTe 1 noapobHu npasuna 3a 6e3onacHocT npu
ekcnnoataynsTa Ha pb4H1 ENeKTPOUHCTPYMEHTU.

BHUMAHUE! YcTtpoitcTBOTO CnyXM 3a paboTa B NOMELLEHUATA.
Bbnpeky ynotpebara Ha 6e3onacHa no NPUHLMN KOHCTPYKLIUSA, NU3MNON3BAHETO HAa OCUTYPUTEITHN U OMbIHUTENHN
3alMTHU CPEACTBA, BUHArK ChLIECTBYBa MUHUMAneH PUCK OT HapaHsiBaHUs MO BpeMe Ha paboTa.

KOHCTPYKLMA N NPUNOXEHWUE

JIeHTOBMAT LWNaid € pbyeH eNeKTPOMHCTPYMEHT 3aABVKBaH C MOMOLLTA Ha KONeKTopeH efHoda3os asuraten. Lnandst
He Ce Hyxaae OT 3alUMTHO 3a3emsBaHe (n3onauws Il knac).

JleHTOBMST LWNalidh € NpeHa3HaueH 3a NOBbPXHOCTHO LUNMGOBAHE Ha AbPBEHN U3AENNS, NONMPaHe Ha AbPBEHN MOBLPXHOCTM
MOKPUTY C K, OKOHYaTESHO MONMPaHE Ha NakvpaHi MeTarnHW NOBbPXHOCTY, OTCTpaHsIBaHE Ha PhXaa v criedy OT nak npeau
MOBTOPHOTO NakvipaHe, uarnaxaaqe Ha BETOHHM NOBBPXHOCTH WTA..ObnacTuTe Ha ynoTpeba ca N3BbPLIBAHETO HA PEMOHTHO-
CTPOUTENHM, SbPBOAENCKY 1 BCSIKaKBY pyri paboTi CBbP3aHu CbC CaMOCTOSTENHATA NloBUTENCKA AENHOCT (MANCTOPEHE).

A He ce paspelwaBa U3non3saHeTo Ha eneKTPOMHCTPYMEHTA 3a AeMHOCTH Pa3NUYHM OT HEroBOTO NpeaHasHaueHue.

OMUCAHWUE HA TPA®UYHUTE CTPAHWLIN

MpencraBeHOTO MO-JOMy HOMEpUpaHe Ce OTHAcs 3a eneMEeHTUTE Ha YCTPOWMCTBOTO, MpeACTaBeHM Ha rpacnyHuTe
CTPaHWLY Ha HacTosLaTa MHCTPYKLNS.

lMomoluHa pbkoxBaTka

Kanak Ha BbrnepogHara yetka

HakpaiHuk 3a oTBexaaHe Ha npaxa

Koxyx Ha 3apBuKBaLynst pembk

BbpTOK 32 perynupaHe Ha LnndoBbYHaTa neHTa

LindoBbYHa neHTa

'naBHa pbkoxBaTka

Myckos ByToH

9. Bnokvposka Ha nyckoBust ByTOH

10. HanpasnsBaLya ponka

11. Jloct 3a 3aTsraHe Ha WnndoBbYHATA NeHTa

12. BbpTOK 32 perynupaHe Ha CKopocTTa Ha NpemMecTBaHe Ha LWnudoBbYHaTa NeHTa
13. JlocT 3a GrokMpoBKaTa Ha NOMOLLHATa PbkoxaaTka

14. Koxyx Ha abpa3vBHUS peMbk

* Moxe Aa “ma pasnukv Mexay YepTexa v 1snenveto

PN
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OMUCAHUE HA U3MON3BAHUTE NrPA®UYHU CUMBONU
BHUMAHWE
A NPEAYNPEXOEHWE

@ MOHTAX/HACTPOWKM

@ NHOOPMALINA

EKMNNPOBKA N AKCECOAPU

1. Topba 3a npax -16p.

2. beskpaeH pembk -16p.
rnoaroToBKA 3A PABOTA

OTBEXOAHE HA MPAXA

C uen noaabpxaHeTo Ha uncToTa Ha o6paboTBaHaTa MOBLPXHOCT NEHTOBMAT Lnaiid e cHabaeH ¢ Topba 3a mpax.
Topbata 3a npax ce WHCTanMpa KbM HakpaiHuka 3a oTBex[aHe Ha npaxa (3) (vept. A).

PenoBHoTO M3npa3ssaHe Ha ToparTa 3a npax rapaHTupa edekTuHa paboTa Ha Wwnaida. Mpenopbysa ce U3npassaHeTo
Ha TopbaTa crief kaTo Ce HambiHM 10 NONOoBUHA.

@ e VlHcTanupame Topbata 3a npax kbM HakpaiiHuka 3a 0TBeXaaHe Ha npaxa (3) Ypes Haxny3BaHeTo i BbpXy HaKpanHIKa.
e [IposepsiBame fianv TopGaTa e 3paBo 3akperneHa, kato s Abprame NeKo.
e [lemoHTaxa Ha TopbaTa 3a npax ce U3BbPLLBA B NOCNEA0BATENHOCT 06paTHa Ha HElHNS MOHTaX.

NOCTABAHE HA WNN®OBBYHATA JIEHTA

@ Mpean aa NnpMCTLNUM KbM NOCTaBsHE Ha mnwdaoaquaTa NeHTa, cnegBsa ga npoBepuM pganu nycKoBUAT GyTOH
€ B U3KNoYeHa no3uuusa U ganu saxpaHBawunaT kaben e U3KNYeH oT MpexaTa.

@ e [IpemecTBame [joKpali NlocTa 3a 3aTsraHe Ha LunudoBbYHaTa NexTa (11) B nocokara nokasaHa cbe cTpernka(yepr. B).
e Cnarame WwnudoBbYHaTa NeHTa BbpXY ponkuTe (YepT. C).
e [IpemecTBame nocTa 3a 3aTsiraHe Ha WnndosbYHaTa neHTa (11) B mbpBOHaYanHoTo nomnoxeHue (4epr. D).

CnepBa pa ce 05'pre BHUMaHWe fganu nocokarta Ha Oﬁp'bu.laHeTO Ha CTpefikaTa Hamupalia ce BbpXy 3agHaTa
@ NOBBPXHOCT Ha WNUhOBBYHATA NEHTa C NOCoKaTa Ha CTpenkaTta Hamupalla ce BbpXy kopnyca Ha NeHToBUA U.lnaﬁ(b.

NMOMOLLHA PbKOXBATKA

MomolyHaTa pbkoxBaTka (1) ynecHsisa 6e30nacHoTo bpkaHe 1 BoAeHe Ha Lunaiida Mo Bpeme Ha LunaiidaHeTo.
ChluecTByBa Bb3MOXHOCT 3a HarnacsiHe Ha NOMOLLHaTa pPhKoXBaTKa B XENaHOTO MoroxeHue y[o6HO 3a 3BbpLLBaHaTa pabota.
e |A3Ternete nocta 3a 6rokupoBka Ha noMoLLHaTa pbkoxsaTtka (13).

e HarmacsaTe nomoLyHaTa pbkoxeaTka (1) B XX€naHoTO NONoxXeHue (YepT. J).

e HartucHete nocta 3a 6rokMpoBKa Ha NomoLLHaTa pbkoxsaTka (13).

PABOTA / HACTPOUKU

BKNIOYBAHE / U3KNIOYBAHE

@ Mpeay Aa BKNKYMM WNaiida KbM Mpexata, cneaBa o6e3aTeNiHO Aa NPOBEPUM Aanu HanpeXeHUeTo Ha Mpexara
CLOTBETCTBA Ha HOMUHANIHOTO HanpeXeHUe NOCOYEHO Ha TabenkaTa ¢ TeXHMYECKM AaHHN HaMMpalla ce BbpXy
eNeKTPOMHCTPYMEHTA M AanM MyCKOBUAT GYTOH € B U3KIMIOHEHO MONOXEeHMe.

Mpenn BkniouBaHeToO Ha wnaida TpsAGBa Aa ro xBaHeTe 3ApaBo ¢ ABeTe pbue. Lnanda BknoysaitTe camo
TOraBa, koraTo e NoBAMrHaT Haj MaTepuana npefBuAeH 3a o6paboTka.

BxkntouBaHe — HaTuckame myckoBus GYTOH (8) 1 ro 3agbpxame B TOBA MOMNOXEHME.

U3kniouBaHe — ocBoboXaBame nyckoBus BYTOH (8).

BrnoknpoBka Ha myckoBus GyTOH (nocTosiHHa paboTa)

BkntoysaHe:

e Hatuckame nyckosus 6yTOH (8) v ro 3agbpxame B TOBa NONOXKEHNE.
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e Hartuckame GrokvpoBkata Ha nyckosus 6yToH (9) (4epr. E).
e OcBoboxaaBame nyckoBus ByToH (8).

U3kniouBaHe:

e Hatuckame 1 oceoboxpaaBame nyckosus 6yToH (8).

PErYNIMPAHE HA NONOXEHUETO HA LUTM®OBBYHATA NIEHTA (PETYJIMPAHE HA YCNOPEOHOCTTA HA
OCUTE HA HANPABIABALLIUTE POJIKK)

@ e VI3kniouBame Lwnanda.
e Korato LWnmcoBbYHaTa NEHTa e NOABWKHA, BbPTUM BbPTOKA 3a perynupaHe Ha wnudosbyHata nexta (5) (yepr. F)
TaKa, Ye WnndoBbYHaTa NIeHTa [ja Ce NpemMecTBa PaBHOMEPHO 6e3 TeHAEHLNS ja Ce OTKIMOHsIBa HacTpaHu (4epT. G).

Ako ce AonycHe wrmndoBbYHATa NeHTa Aa ce NpemMecTBa NOCTENeHHO B NOCOKa Ha CTPaHWYHaTa YacT Ha Lunaﬁ(ba,
(KO&TO O3Ha4aBa, 4e OCuUTe Ha POJIKUTe He ca ycnope.qHM) JNieHTaTa 6'bp30 e ce u3xabu.

Mpv n3non3BaHeTo Ha Lunaida TpsibBa Aa ce CTPEMUM KbM YCTIOPEAHO pasnonaraHe Ha noBbPXHOCTUTE Ha LWNGoBbYHATa
neHTa u Ha 0bpaboTeaHus MaTepuan. [ibpxeikv 30paBo AOMbIHUTENHATa pbKoxeaTka (1) v rnaBHaTa pbkoxsaTtka (7)
npemecTBame LLnaiida paBHOMEPHO Hanpes 1 Ha3af.

He Hatuckaiite wnaida npekoMepHo cunHo. HaTuckbT TpsiGBa ga 6bae ymepeH M pa3nonoxeH paBHOMEPHO
BbPXY NOBbLPXHOCTTA Ha AONMPAHETO Ha WM oBBLYHATA NeHTa ¢ 06paboTBaHus MaTepman. [IpekoMepHO CUNHMAT
HaTUCK BBbPXY Wnanda we foBeae A0 HEHOPMAIHO CnajaHe Ha CKOPOCTTa Ha NpeMecTBaHe Ha WnugoBbYHaTa
neHTa, NPEKOMEePHO HarpsiBaHe Ha ABWraTens, NoBpexaaHe Ha 0OpaboTBaHWMA MaTepuan U eNleMeHTUTe Ha
wnaiida. MpaBeTte nepuoanyHM naysum B paborara.

PEIYNIMPAHE HA CKOPOCTTA HA NPEMECTBAHETO HA LLIN®OBBHYHATA JIEHTA

CkopocTTa Ha npemecTBaHe Ha LWn1doBbYHATA NeHTa perynnpame Ype3 BbpTEHE U HACTpOika Ha BbPTOKa 3a perynnpaqe
Ha NpeMecTBaHeTo Ha LnndoBbYHaTa NeHTa (12) B XenaHoTo nonoxeHue. ToBa N03BOMsBa Aa CE NPUrO4N CKOPOCTTa
Ha paboTa Ha EneKTPOMHCTPYMeHTa KbM CBOWCTBaTa Ha obpaboTBaHMs MaTepuan. [JuanasoHbT Ha perynupaqe Ha
ckopocTTa € 0T 1 40 6.

KorkoTo no-ronsiMo e 4ucnoTo BbpXy BbpTOKa 3a perynupaHe Ha NpeMecTBaHeTo Ha WnndosbyHaTa neqTa (12) (vepr. I),
TONIKOBA MO-TonsiMa e CKopocTTa Ha paboTaTa Ha Lnanda.

KOXYX HA ABPA3VBHUA PEMBK

OTkpexHaTVs KoXyx Ha abpa3suBHUs pembk (14) cnes noBaMraHeTo My NO3BONISIBA Aa Ce WnndoBa C NpeaHaTa ropHa Yact
Ha abpa3nBHIS peMbK, KOETO B 3HaUMTENHaTa CTeneH ynecHsea paboTaTta B TpyAHOAOCTbNHUTE MecTa (4epT. K).

OBCJIYXXBAHE U MOA4APBXKA

Mpeau Aa ce NPUCTLNM KbM KaKBUTO U Aa BUNO onepaumMn CBbP3aHN C UHCTaNMpPaHeTo, PerynupaHeTo, peMoHTa

unu oGenyxBaHeTo, crieABa Aa ce U3BaAM Lencena Ha 3axpaHBaLyys MPOBOAHUK OT MPEXOBUS KOHTaKT.

e llnaiitha 1 HerosuTe BEHTUNALMOHHY OTBOPY TPsiBBA BIHAMM Aa Ce NOALbPXKAT YACTH.

3a oTCTpaHsiBaHe Ha LWMGOBBLYHUS NPax Ce M3NOM3BaT YETKA.

LUnaiicha ce nouncTaa pesoBHO, 0BUKHOBEHO crief MpuKIoYBaHe Ha Besika eaHa paboTa.

3a nouncTBaHe Ha Lwnaiida He GuBa ja ce 13non3BaT KakeuTo U fa 610 WNNGOBLYHM NPESMETH.

3a nouncTBaHe Ha kopnyca 13nonasame Meka ThkaH.

Mpu nouncTBaHeTo He 6MBa Aa ce u3nonasat GeH3uH, Pa3TBOPUTENM 1 ETEPTEHTH, KOUTO G1xa MOrNW Aa NOBpeasT

nracTMacoBuTe eNeMeHTU Ha Wwnalda.

e Creq npuknioyBaHe Ha paboTaTa crefBa fa u3npasHute Topbata 3a npax v fia u3mueTe Topbata ¢ Tonna Boga
W CanyH 1 cTapaTenHo Aa s M3cyLInTe.

NOAMAHA HA 3AABMXBALLNA PEMBK

AKO 3a71BIKBALLUST PEMBK € 13xaleH, LnaidbT He paboTu npasunHo. HeobBxoaumo e fia ce MoaMeHy 3afBIKBALLIS PEMbK.
e OTBUHTBAME C OTBEPTKATA KPENEXHMS BIUHT 3aKpenBaLLy KoXyxa Ha 3a[BIKBaLLUS PEMbK (4) U CBansaMe Koxyxa.
e CansMe 3a[BWKBALLMS PEMbK U3XITy3Baliki F0 OT 3a[BUXBALYMTE KoMena BbPTelki konemnara pbyHo.

e MoHTaxa Ha HOBMS 3aJBIDKBALL PeMbK TPpsiGBA [ja Ce U3BBPLLM MO CHIEAHNS HAUMH:

— Ccnarame 3a[BWXBALLMs PEMbK Ha FONAMOTO 3a/1BUXKBALLO KOMeno.

— 3aBbpTailkv KonenaTta Haxny3same 3a/IBUXKBALLMS PEMbK Ha MANKOTO 3aJBIKBALLO KOMeno.
e MoHTupaMe Koxyxa Ha 3a[iBWXBALLMS PEMbK (4) 1 3aBUHTBaMe AOKpail KpEMeXHUTE BUHTOBE.




GR/\ REIME

I'IpOBepﬂBame Aanu 3aaBNXBaLWMAT PeMBK € NPaBUHO pa3nosioXkeH BbPXYy ABeTe 3aABUXBaLLK Konena.

NPOBEPKA HA LUTM®OBBYHATA JIEHTA

@ lMoHexe abnrata yr|0Tpe6a Ha WnNdoBbYHATA NeHTa BOAM [0 HaMnsBaHe Ha eheKTMBHOCTTa Ha Tpyda, T4 TpﬂﬁBa aa
6bae noameHeHa HesabaBHO cnep kaTo ce 3abenexu HeinHoTo NpekoMepHo 1n3xabsBaHe.

CMAHA HA BLIEPOAHUTE YETKU

YnotpeberuTe (Mo-KbCv OT 5 MM), M3rOpeni UiV CHyNeHn BbINEepoaHN YeTkV Ha iBuraTens creasa HesabasHo Aa Ovaar
@ noAMeHeHu. BuHarm ce NoAMEHST eJHOBPEMEHHO ABETE YETKN.
o OTBMHTBaMe kanauuTe Ha YeTkuTe (2) (4epr. H).
/3Baxpame nsxabenute yetku.
OtcTpaHsiBame eBEHTYanHUS BbITMLLEH Npax C MOMOLLYTA Ha CTbCTEH Bb3AyX.
Cnarame HOBUTE BBIMEPOAHM YETKM (YeTKITE TpsbBa f4a BNM3aT CBOBOAHO B YETKOABPXKAYNTE).
MoHTupame kanauute Ha yeTkuTe (2).

Cnep nogmsHaTa Ha YeTkuTe BKNouBame wnaiid)a 6e3 HaToBapBaHe U M3YyaKBamMe Mamnko [JOKaTo YeTKuTe ce
@ HarogAT KbM KornekTopa Ha gsuratens. Onepauusita no cMsHaTa Ha BbLIEPOAHUTE YETKU NOBEpsiBaMe CaMo Ha
KBanuuumMpaHo nuue, M3Mon3Bankm OpUrMHaNHU YacTu.

Bcskakbs BuA HEen3npaBHOCTH o Tpﬂ6BaJ'IO na 6bpat OTCTPaHsABaHM OT OTOPU3NPaHNA CepBIC Ha NPOU3BOANTENS.

TEXHUYECKU ITAPAMETPU
HOMWHANHW OAHHK
TlentoB wnavid
MapameTbp CroiiHocT
3axpaHBalLLo HanpexeHue 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHETO 50 Hz
HomwHanHa mowHocT 800 W
[1ana3oH Ha ckopocTTa Ha LWnndoBbYHATA NeHTa 6e3 HaToBapBaHe 160 - 260 m/min
AKTVBHA LUNMDOBLYHA NOBLPXHOCT 75 x 146 mm
Pa3mep Ha WwnndosbYHaTa nexHTa 75 x 457 mm
nac Ha 3aluTeHocT Il
aca 3,1kg
[0aMHa Ha NpoW3BOACTBO 2013

OAHHW 3A LLYMA U BUBPALIMUTE

HuBo Ha akycTuHOTO Hansrake: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
HuBo Ha akyctiuHaTa MowHocT: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
V3amepeHa CTOAHOCT Ha akyCTUHITE yCkpeHna: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

3ALYUTA HA OKOJIHATA CPEAA

TpoayKTUTE C enekTpUYecko 3axpaHBaHe He GMBa Aa ce M3XBBPNST 3aeAHO C AOMALLHUTE OTMafbuy , a Aa
6baaT npefafeHu Ha PeLMKIMHT B CbOTBETHUTE MPEeAnpusiTMsi. MHdopMauns OTHOCHO peuyknvHra Aasa
MPOW3BOAMTENST Ha NPOAYKTa UMW MECTHUTE BRAcT. VI3HOCEHUTE eNeKTPUYECK 11 eNEKTPOHUYHU CbOPBKEHNS
cbAbpxaT cybecTaHLMW, KOWTO He ca HeyTparnHu 3a okonHata cpea. CbopbXeusi, kouto He ca Gunu
PeLyKNMpaHK, NpeACTaBnsBaT NOTEHLMANHa ONacHoCT 3a OKOMHaTa Cpefa 1 3a 3A4paBeTo Ha xopara..

* 3anassa ce NpaBoTO 3a M3BbPLUBAHE Ha NPOMEHM.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécia” Spotka komandytowa cbc cepanuwe BbB Bapwasa, yn. MorpaHnyHa 2/4
(HapuyaHa no-HaTaTbk : ,Grupa Topex”) MHchopMUpa, Ye BCSKaKBM aBTOPCKM MpaBa OTHOCHO ChAbPXAHWETO Ha MHCTPYKUWS (HapuyaHa
no-HaTaThK : ,VIHCTPYKLMS”), BKMIOYBALLM MEXAY APYrOTO HEltH1S TEKCT, NoMecTeHuTe oTorpachnie, CXEMU, YEPTEXH, @ ChLLO U HeilHuTe
KOMNO3MLIK, NPUHAANEXAT M3KMtounTENHO Ha Grupa Topex 1 NoANeXaT Ha NpaBHa 3aLluTa CbracHo 3akoHa oT 4 deBpyapn 1994 roanHa
OTHOCHO aBTOPCKOTO NPaBO W CPOAHIUTE My NMpaBa (eAHOPOAEH TekeT B [ibpxaseH BecTHUK 2006 Ne 90 no3. 631 ¢ no-KbCHUTE N3MEHEHNS).
KonupaHeTo, npepaboteaHeTo, nybnukyBaHeTo, MOAMMULIMPAHETO C KOMEpYecka Lien Ha Lsnata WHCTPYKUNS, KakTo U Ha OTAenHUTE
enemeHTy 6e3 cbrnacueTo Ha Grupa Topex u3paseHo B nucMeHa (opma, e CTporo 3abpaHeHo 1 Moxe 1 MoXe fia JoBeAe A0 NPUBNMYAHETO
KbM rpaXgaHcka 1 HakasaTemnHa OTrOBOPHOCT.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA (HR)

TRACNA BRUSILICA
59G39%4

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU
| SPREMITI IH ZA DALINJE KORISTENJE.

DETALJNI PROPISI O SIGURNOSTI

e Tracnu brusilicu koristite samo za brusenje.

Uredaj nemojte koristiti za stacionarni rad.

Udisanje prasine koja nastaje tijekom brusenja povrsina sa slojevima od boja koje sadrze olovo, praSine od nekih vrsta
drva, npr. hrasta, prasine od metala - Stetno je po zdravlje. Stoga obavezno ukljucite instalaciju za odvod prasine.
Ne smijete obradivati materijale koji sadrze azbest.

Kod rada s brusilicom obavezno koristite zastitnu masku i zastitne naocale.

Preporuéamo da stavite Stitnike sluha.

Obradivani materijal priCvrstite kako se ne bi micao. Na primjer, moZete ga staviti u Skripac.

Koristite iskljucivo brusne trake preporuene velicine.

Prije zamjene brusne trake iskljucite uredaj iz mreze za napajanje postupkom vadenja utikaca iz uticnice.
Tijekom rada uredaj drzite Cvrsto, s obje ruke.

Uvijek slijedite sve naputke koje sadrze opéi i detaljni propisi o sigurnosti tijekom koriStenja elektricnih alata.

POZOR! Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
djelomicni rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

TraCne brusilice su rucni elektricni alati, koje pokrece jednofazni komutatorski motor . Brusilica ne zahtijeva zastitno
uzemljenje (izolacija Il klase).

Alati tog tipa su predvideni za povrsinsko bruSenje proizvoda od drva , poliranje lakiranih povrSina od drva, uklanjanje
hrde ili starog laka prije ponovnog lakiranja, zavrne radove kod betonskih povrsina itd. Podrucja njihove primjene su:
gradevinski i adaptacijski radovi, stolarija te svi radovi u okviru neprofesionalne upotrebe (sam svoj majstor)

A Elektricni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koji se nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.
1. Dodatna drska

Poklopac ugljenih ¢etkica

Dodatak za skupljanje prasine

Zastita pogonskog remena

Gumb za regulaciju brusne trake

Brusna traka

Osnovna drska

Preklopnik

9. Gumb za blokadu preklopnika

10. Valjak - vodilica

11. Poluga za napinjanje brusne trake

12. Gumb za regulaciju brzine pomaka brusne trake
13. Poluga blokade dodatne drske

14. Stitnik brusne trake

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

P NSO R LD



GR/\ REIME

OPIS GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR
A UPOZORENJE

@ MONTAZA/POSTAVKE
@ INFORMACIJA

DIJELOVI | DODATNA OPREMA

1. Vreca za praSinu -1 kom
2. Remen -1 kom

PRIPREMA ZA RAD
0DVOD PRASINE

Kako bi se odrZala Cisto¢a obradivane povrSine u opremi trane brusilice se nalazi vre¢a za praSinu. Vre¢u za prasinu
stavite na dodatak za skupljanje praine (3) (crtez A).

Redovito praznite vreéu za praSinu, $to ¢e osigurati pravilan rad uredaja. Preporu¢amo da praznite vre¢u kad se napuni
za viSe od pola.

@ e \retu za praSinu instalirajte na dodatak za skupljanje prasine (3) tako da je navucete na dodatak.
e Laganim povlaenjem vrece provjerite je li dobro priévr$éena.

e Demontazu vrece provedite suprotnim redoslijedom od njezine montaze.

STAVLJANJE BRUSNE TRAKE

Prije stavljanja brusne trake provjerite je li preklopnik u polozaju iskljucen i da li je kabel iskljucen iz mreze.
@ e Pomaknite polugu za napinjanje brusne trake (11) sve dok ne osjetite otpor, u smjeru koji pokazuije strelica (crtez B).

e Namijestite brusnu traku na valjcice (crtez C).
e Pomaknite polugu za napinjanje brusne trake (11) u prvobitni polozaj (crtez D).

@ Obratite paznju da se smijer strelice koja se nalazi na straznjoj povrsini brusne trake poklapa sa smjerom strelice
na kucistu tracne brusilice.
DODATNA DRSKA

Dodatna drska (1) daje moguénost sigurnog drzanja te vodenja brusilice tijekom bruenja. Dodatnu drsku mozete postaviti
u odabrani poloZaj prikladan vrsti izvodenih radova

e Odvucite polugu blokade dodatne drske (13).

e Dodatnu drsku (1) postavite u odabrani poloZaj (crtez J).

e Stisnite polugu blokade dodatne drske (13).

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

@ Prije nego prikljucite uredaj na mrezu za napajanje uvijek provjerite da li napon mreze odgovara veli€ini napona
koji je napisan na nazivnoj tablici brusilice, te je li preklopnik u polozaju iskljucen.
Prije nego ukljucite uredaj, primite ga ¢vrsto, s obje ruke. Brusilicu mozete ukljuciti samo onda kad se nalazi iznad
materijala koji namjeravate obradivati.

Ukljucivanje — stisnite gumb preklopnika (8) i pridrzite u tom poloZaju.
Iskljucivanje — prestanite drzati gumb preklopnika (8).



GRA REINE

Blokada preklopnika (stalni rad)
Ukljucivanje:

e Stisnite gumb preklopnika (8) i pridrzite u tom polozaju.
e Stisnite gumb blokade preklopnika (9) (crtez E).

e Prestanite drzati gumb preklopnika (8).).
Iskljucivanje:

e Stisnite i pustite gumb preklopnika (8).

REGULACIJA POLOZAJA BRUSNE TRAKE (REGULACIJA USPOREDNOSTI OSOVINA VALJAKA)

@ e Ukljugite brusilicu.
e U trenutku kad je brusna traka u pokretu okrenite gumb za regulaciju brusne trake (5) (crtez F) tako da se brusna
traka miCe ravnomjerno, bez da se odmice na stranu (crtez G).

@ Ako dopustite da se brusna traka polako mice prema boku brusilice, (Sto oznacava da osovine valjaka nisu
usporedne) traka ce se brzo ostetiti.

Kod koristenja brusilice nastojite da povrsina brusne trake i povrsina obradivanog materijala budu usporedne. DrZzeéi ¢vrsto
pomocénu drsku (1) i osnovnu dr8ku (7) ravnomjerno micite uredaj prema naprijed i nazad.

Nemojte vrsiti prekomjerni pritisak na uredaj. PritiS¢ite umjereno i ravnhomjerno na povrsinu gdje se spajaju
brusna traka i obradivani materijal. VrSenje prekomjernog pritiska na brusilicu uzrokuje neobi¢an pad brzine,
pomak brusne trake, prekomjerno pregrijavanje motora, ostecenje obradivanog materijala i elemenata brusilice.
Primjenjujte pauze u radu.

REGULACIJA BRZINE POMAKA BRUSNE TRAKE

Brzinu pomaka brusne trake regulirajte postupkom namjestanja gumba za regulaciju brzine pomaka brusne trake (12) u
Zeljeni poloZaj. To Vam omogucava da prilagodite brzinu rada elekiri¢nog uredaja karakteristikama obradivanog materijala.
Opseg regulacije brzine je od 1 do 6.

Sto je vedi broj na gumbu za regulaciju pomaka brusne trake (12) (crtez I), tim je veca i brzina rada brusilice.

STITNIK BRUSNE TRAKE

Nakon podizanja nagibnog Stitnika brusne trake (14) moZzete brusiti prednjim gornjim djelom brusne trake, $to uvelike
olakava rad na trudno dostupnim mjestima (crtez K).

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili izmjene alata i pribora treba izvu¢i utika€ iz mrezne uticnice.

Brusilicu i otvori za ventilaciju uvijek odrZzavajte Cistim.

Za odstranjivanje prasine koristite ¢etku.

Uredaj redovito Cistite, a najbolje bi bilo da ga Cistite nakon svakog koristenja.

Za CiS¢enje brusilice ne smijete koristiti nikakve brusne predmete.

Kuciste Cistite s mekanom krpicom.

Za ¢is¢enje nikad nemojte koristiti benzin, razrjedivac ili deterdzente koji bi mogli oStetiti plasti¢ne elemente uredaja.
Nakon zavrSetka rada ispraznite vrecu za prasinu, operite ga u toploj vodi s sapunom i pazljivo osusite.

ZAMJENA POGONSKOG REMENA

Ako je pogonski remen istro$en, uredaj ne radi kako treba. Obavezno zamijenite pogonski remen.
e Uz pomo¢ izvijaca odvinite vijak za pricvr§¢ivanje Stitnika pogonskog remena (4) i skinite titnik.
e Skinite pogonski remen smicuci ga s pogonskog kotaci¢a ruénim okretanjem kotacica.
e Montazu novog pogonskog remena izvedite na slijedeci nacin:
— stavite pogonski remen na veéi kotaCic.
— okretanjem kotaci¢a namjestite pogonski remen na manji pogonski kotacic.
e Montirajte Stitnik pogonskog remena (4) vijak za pricvrscivanje.

Provijerite je li pogonski remen pravilno smjesten na oba kotaci¢a za pogon.
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KONTROLA BRUSNE TRAKE

Kod duzeg koristenja brusne trake dolazi do smanjenja efikasnosti rada i stoga zamijenite brusnu traku ¢im primijetite
njenu prekomjernu iskoristenost.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugliene Eetkice motora treba odmah promijeniti. Uvijek mijenjajte
istovremeno obje Cetkice .

e Odvinite poklopce cetkica (2) (crtez H).

e [zvadite istroSene Cetkice.

e Uklonite eventualnu uglienu praSinu uz pomo¢ zraka pod pritiskom.

e Namjestite nove ugljene Cetkice (Cetkice se trebaju lagano namijestiti na drzace cetkica).

e Montirajte poklopce Cetkica (2)

@ Nakon izmjene ¢etkica ukljucite uredaj bez opterecenja i malo pricekajte da se ¢etkice prilagode komutatoru

motora. Preporuéamo da se za zamjenu ugljenih cetkica obratite ovlaStenom autoriziranom servisu i koristite
originalne dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI
NAZIVNI PODACI
Tracna brusilica
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 800 W
Opseg pomaka brusne trake bez opterecenja 160 - 260 m/min
Aktivna povrsina bruSenja 75 x 146 mm
Dimenzije brusne trake 75 x 457 mm
Klasa zastite I
Tezina 3,1kg
Godina proizvodnje 2013

PODACI VEZANI UZ BUKU | TITRAJE

Razina akustickog pritiska: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kucnim otpacima ve¢ ih zbrinite na odgovaraju¢im mijestima.
Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. IstroSeni elektricni
i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu $tetiti okoliSu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po zdravlje
ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ograni¢enom odgovorno$cu Grupa Topex” d.o.0. sa sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex") daje na znanje da sva
autorska prava vezana uz sadrZaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljuCujuci test, slike, sheme, crteZe te takoder njihove kompozicije pripadaju iskljucio Grupa Topex- u
i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine, o autorskim pravima i sliénim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci
i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedinaénih njihovih dijelova, bez suglasnosti
Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i kriviéne odgovornosti.
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TRAKASTA BRUSILICA
59G39%4

PAZNJA: PRE PRISTUPANJU UOPTREBI ELEKTROUREDAJA POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

Trakastu brusilicu moguce je koristiti samo za bruenje.

Zabranjeno je dopustiti da stalno radi.

Udisanje prasine kao $to je prasina boja na bazi olova, prasina od nekih vrsta drveta, npr. hrastovine, metalna prasina,
Stetno je za zdravlje. Zbog toga je, takode, potrebno radu pristupiti sa postavljenim uredajem za skupljanje prasine s
uredajem, kao zastite.

Zabranjeno je brusilicom obradivati bilo kakve materijale koji u sebi sadrze azbest.

U toku bruSenja potrebno je imati postavljenu zastitni respirator ili nao€ari protiv prskanja.

Preporucuje se i uoptreba zastitnih slusalica.

Materijal koji se obraduje potrebno je pricvrstiti, kako ne bi moglo da dode do njegovog pomeranja. Na primer, materijal
je moguce pricvrstiti stegom.

Potrebno je koristiti iskljucivo brusione kaiSe preporucene velicine.

Pre pristupanja promeni brusionog kaiSa potrebno je iskljuciti brusilicu iz struje, iskljucivanjem utiénice strujnog kabla
iz strujnog utikaca.

Za vreme rada busilicu je potrebno drzati i povlaciti, drze¢i je Cvrsto obema rukama.

Potrebno je uvek se pridrzavati upozorenja satih u opstim i posebnim uputstvima za bezbednost prilikom upotrebe
ruénim elektrouredajima.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.
| pored posedovanja bezbednosne konstrukcije od same osnove, posedovanja sigurnosnih mera i dodatnih
zasStitnih mera, uvek postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

IZRADA | UPOTREBA

Trakasta brusilica je ruéni elektrouredaj koji se puni pomo¢u jednofaznog komutatorskog motora. Brusilica ne zahteva
zastitno uzemljenje (Il klasa izolacije).

Trakasta brusilica predodredena je za povrsinsko brusenje drvenih proizvoda, poliranje drvenih povrsina koje su lakirane,
poliranje doradenih lakiranih metalnih povrSina, uklanjanja rde ili tragova laka pre ponovnog lakiranja, dovrSavanja
betnoskih povrsina i tsl. Opseg njene upotrebe je u okviru remontnih poslova — gradevinskih, stolarskih ili velikog broja
poslova u oblasti samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje).

A Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA
Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja predstavljene na grafickim stranicama dole datog uputstva.

1.

PN LN

9.

10.
1.
12,
13.
14,

Pomocna drka

Poklopac za ugljene Cetke

Crevni prikljuc¢ak za odvod prasine
Zastita pogonskog kaisa

Tockic za regulaciju brusionog kaisa
Brusioni kai$

Osnovna drska

Starter

Dugme za blokadu startera

Valjak za navodenje

Poluga zategnutosti brusionog kaisa
Tockic za regulaciju brzine premestanja brusionog kai$a
Poluga za blokadu pomocne drske
Zaéstita brusionog remena

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteZa i proizvoda.
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OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA
A UPOZORENJE

@ MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

@ INFORMACIJA

OPREMA | DODACI

1. Dzak za praSinu - 1 kom.
2. Kai$ bez nastavka -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

UKLANJANJE PRASINE

U cilju odrZavanja Cisto¢e obradive povrsine, trakasta busilica ima pridodat dzak za praSinu. DZak za praSinu montira se
na cev za uklanjanje prasine (3) (slika A).

Potrebno je redovno prazniti dzak za praSinu, $to obezbeduje produktivan rad brusilice. Preporucuje se da se dzak isprazni
ve¢ kada je napunjen do polovine.

@ e Montirati dZak za praSinu na cev za uklanjanje prasine (3) navlaceci ga na cev.
e Proveriti da li je dzak sigurno priévréen povlaceci ga lagano.
e Demontiranje dZaka za praSinu vrsi se suprotno od njegove montaze.

POSTAVLJANJE BRUSIONOG KAISA

@ Pre pristupanja postavljanju brusionog kaiSa potrebno je uveriti se da je starter iskljucen i da je strujni kabl
iskljucen iz struje.

@ e Povuci do tacke otpora polugu za regulaciju zategnutosti brusionog kai$a (11) u pravcu koji pokazuje strelica (slika B).
e Postaviti brusioni kai$ na valjak (slika C).
e Povuci polugu za regulaciju zategnutosti brusionig kaia (11) u prvobitan poloZaj (slika D).

@ Potrebno je obratiti paznju da pravac obrtanja strelice koja se nalazi na donjoj povrsini brusionog kaisa bude u
saglasnosti sa pravcem strelice na kuéistu trakaste brusilice.

POMOCNA DRSKA

Pomoéna drska (1) olakSava bezbedno drzanje ili vodenije brusilice tokom bruSenja.

Postoji moguénost postavijanja pomoéne drSke u odabrani poloZaj, koji je povoljan za obavljanje odredenog posla.
e Povuci polugu za blokadu pomoéne drske (13).

e Postaviti pomoc¢nu dr8ku (1) u odabrani polozaj (slika J).

e Pritisnuti polugu za blokadu pomoéne drske (13).

RAD / POSTAVKE

UKJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

@ Pre ukljucivanja brusilice u struju uvek je potrebno proveriti da li napon mreze odgovara nominalnom naponu koji
je dat na nominalnoj tablici, postavljenoj na elektrouredaju, kao i da li je starter iskljucen.
Pre ukljucivanja brusilice potrebno je uhvatiti je sigurno obema rukama. Brusilicu je moguce iskljuciti tek onda
kada je podignuta iznad materijala, predvidenog za obradu.

Ukljucivanje — pritisnuti dugme startera (8) i zadrzati u toj poziciji.
Iskljucivanje — optustiti pritisak na dugme startera (8).
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Blokada startera (stalni rad)
Ukljucivanje:

e Pritisnuti dugme startera (8) i zadrzati u toj poziciji.
e Pritisnuti dugme za blokadu startera (9) (slika E).
e Optustiti pritisak na dugme startera (8).
Iskljucivanje:

e Pritisnuti i pustiti dugme staretra (8).

REGULACIJA POSTAVLJANJA BRUSIONE TRAKE (REGULACIJA PARALELNOSTI OSA VODECIH VALJAKA)

@ e Ukljugiti brusilicu.
e Zavreme kada se brusioni kai$ pokrece, okrenuti tocki¢ za regluaciju brusionog kaisa (5) (slika F) tako da se brusioni
kai$ pomera ravnomerno, bez tendencije spustanja na strane (slika G).

@ Ukoliko se dozvoli to, da se brusioni kai§ slobodno pomera na strane brusilice ($to znaci da ose valjka nisu
paralelne) traka ¢e se veoma brzo ostetiti.

@ Za vreme upotrebe brusilice potrebno je teZiti da se paralelno postave povrsina brusinog kai$a i povr§ina materijala koji se
obraduje. Sigurno drze¢i pomocnu drsku (1) i osnovnu drku (7) potrebno je brusilicom povlaciti od prednjeg dela prema
zadnjem, potpuno ravnomerno.

A Zabranjeno je vrSiti jak pritisak brusilicom. Pritisak treba da bude umeren i ravnomerno rasporeden na kontaktnoj
povrSini brusionog kaiSa i materijala koji se obraduje. Primena veceg pritiska na brusilicu izaziva nenormalni
pad brzine premestanja brusionog kaiSa, prekomerno zagrevanje motora, o$te¢enje materijala koji se obraduje i
delova brusilice. Praviti povremene pauze u toku rada.

REGULACIJA BRZINE PREMESTANJA BRUSIONOG KAISA

Brzina premestanja brusionog kai$a brusilice reguliSe se preko pokretanja i zaustavljanja tockica za regulacije brzine
premestanja brusionog kaisa (12) u Zelienom polozaju. To omoguéava dodatno podeSavanje brzine rada elektrouredaja u
zavisnosti od materijala koji se obraduje. Opseg regulacije brzina iznosi od 1 do 6.

Sto se vedi broj pokazuje na rubu tocki¢a za regulaciju premestanja brusionog kaisa (12) (slika 1), to je veéa brzina rada
brusilice.

ZASTITA BRUSIONOG REMENA

Podignuta zastita brusionog remena (14) kada se podigne omogucava brudenje prednjom gornjom stranom brusionog
remena, $to u znatnoj meri olak$ava posao na mestima koja su teSko dostupna (slika K).

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Potrebno je isklju€iti utika¢ kabla iz strujne uti¢nice pre nego $to se pristupi bilo kakvim operacijama vezanim za
montiranje, regualciju, upotrebu ili popravku elektrouredaja.
e Brusilicu i njene ventilacione otvore potrebno je uvek odrzavati Cistim.

e Za uklanjanje brusione prasine koristiti Cetke.

e Redovno Eistiti brusilicu, a najbolje nakon svakog zavrsetka posla.

e Za CiScenje brusilice nije dozvoljeno koristiti bilo kakve abrazivne predmete.

e Za CiSc¢enje kucista koristiti meku tkaninu.

e Strogo je zabranjeno koristiti za CiS¢enje bentin, razredivace ili deterdzente, koji bi mogli da o$tete plasti¢ne elemente
brusilice.

e Nakon zavrSetka posla potrebno je isprazniti dzak za prasinu, a sam ddak oprati u toploj vodi sa sapunom i potpuno osusiti.

PROMENA POGONSKOG KAISA

Ukoliko je pogonski kai$ iskoriscen, brusilica nece moci pravilno da radi. Neophodna je promena pogonskog kaisa.
e Odvrnuti Srafcigerom Sraf koji pri€vrscuje zastitu pogonskog kai$a (4) i skinuti zastitu.
e Skinuti pogonski kai$, svlace¢i ga s pogonskog kolca, obréuci kolac rukom.
e Montiranje novog pogonskog kai$a potrebno je obaviti na sledeéi nacin:
- postaviti pogonski kabl na ve¢e pogonsko kolo.
— obrcuci kola postaviti pogonski kai§ na manje pogonsko kolo.
e Montirati zastitu pogonskog kaisa (4) i zavnuti §raf koji pricvrscuje.
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Uveriti se da pogonski kai$ pravilno stoji na oba pogonska kola.

KONTROLA BRUSIONOG KAISA

Posto za vreme dugotrajnog koriS¢enja jednog istog brusionog kaiSa njegova produktivnost opada, potrebno je promeniti
brusioni kai§, kada se primeti da je isuviSe iskoriscen.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoriscene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke motora potrebno je odmah zameniti. Uvek se istovremeno
menjaju obe Cetke.

Odvrnuti poklopac za Cetke (2) (slika H).

Izvaditi iskoriS¢ene Cetke.

Ukloniti eventualnu uglienu prasinu uz pomo¢ kompresovanog vazduha.

Postaviti nove ugljene ¢etke (Cetke moraju slobodnu da stoje u drzacima za Cetke).

Montirati poklopac za Cetke (2).

@ Nakon izvrSene promene cetki potrebno je pokrenuti brusilicu bez opterec¢enja i sacekati malo, kako bi se
cetke uklopile sa komutatorom motora. Operaciju promene ugljenih etki preporucuje se poveriti iskljucivo
kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovla§¢enom servisu firme proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Trakasta brusilica
Parametar Vrednost
| Napon struje 230 VAC
Frekvencija struje 50 Hz
Nominalna snaga 800 W
Opseg brzine premestanja brusionog kaiSa bez optereéenja 160 - 260 m/min
Radna povrsina brusenja 75 x 146 mm
Dimenzije brusionog kai$a 75 x 457 mm
Klasa bezbednosti Il
Masa 3,1kg
Godina proizvodnje 2013

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusticnog pritiska: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
Nivo akusticne snage: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, = 5,244 m/s?> K = 1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

j /) |Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, ve¢ ih treba predati u otpadne sirovine

u odgovaraju¢im ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska vlast. Iskoridéeni
uredaj elektricni ili elektronski sadrZi supstance osetljive za Zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklaZu predstavijaju
potencijalno naruSavanije Zivotne sredine i zdravija ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spotka komandytowa sa seditem u VarSavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex")
informiSe da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo®), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavijene fotografije,
sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljuivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim
pravima i sliénim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije,
celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako
gradansku tako i sudsku.
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META®PAZH TOY IMPQTOTYIOY TQN OAHIIQN XPHEHX @

TAINIOAEIANTHPAZ
59G39%4

MPOZOXH: MPOTOY TEGEI 2E AEITOYPTIA TO HAEKTPIKO EPTAAEIO, OQEIAETE NA AIABAZETE NMPOZEKTIKA
TIZ MAPOYZEZ OAHIIEX XPHZHZ KAI NA TIZ AIATHPHZETE Q2 BOHOHMA.

EIAIKE: AMNAITHZEIZX AXQAAEIAX

o O taivioAeiavTrpag d0vaTal va XpnalpoTTolEiTal amokAEIOTIKG yia Aciavan.

o O taivioAeiavtrpag 8ev TpoopieTal yia aTaTikn Aeimoupyia.

e Eiomvor| TG oK6vng TTou dnuIoupyeiTtal Katél v epyaaia pe 7o NAEKTPIKO epyaAeio gépel Kivouvo yia v uyeia. Zm
GUYKEKPILEVN TTEPITTTWOT TIPAKEITa Yia avaBupIGoEg Twv UAIKWY Bagrg, Ta otroia eptrepiéxouv HOAUBBO, OKOVN HEPIKWV
€180V EUAOU (TT.X. BpUGG), KaBWG Kal ETAAIKT OKOVN. ZUVETTLIG, OPEIAETE vl EpYACETTE e Tov EGOTTAIOHG GUAAOYAG OKOVNG.
AmayopeUeTal va emegepyaleaTe Pe To Aelavipa UAIKG TTOU EUTIEPIEXOUV AuiavTO.

Katé 1n Agiavon, Xpno1HOTIOIEITE TTPOCTATEUTIK YACKA KOl TTPOGTATEUTIKA YUAAIQ.

ZUVIOTATAI VO XPNOIPOTIOIEITE TTPOCTATEUTIKEG WTOATTTIOEG.

Karé mv epyacia, cuviaTaral va OTEPEWVETE To eTeSEPYalOpEVo UNIKO agioTriaTa, Tr.. OTn PEyyevn.

XpnOIHOTIOIEITE TaIViEG AEiOVONG TUVIOTWHEVWY PEYEBLV.

ZEKIVWVTOG aVTIKATAaTaon TG Taiviag Aciavang, oQeilete va amoouvdEéaeTe To Asiavirpa amoé 1o iKTuo TTapoxrg
PEUPATOG, APAIPWVTAG TOV PEUMATOAATITN OTTO TOV PEUHATOSOTN.

e Kard m didipkela TG epyaaiog, KpaTaTe Kal PETAKIVEITE TO AglavTpa yepd, We Ta dUo oag Xépia.

o TnpeiTe TIG UTTOBEISEIG TTOU TIEPIEXOVTAN OTIG VEVIKEG OTTOITATEIG AOPOAEIOG KATA TNV EQYOTia He NAEKTPIKO EPYAAEiO XEIPOG.
MPOZOXH! To epyaAcio £xel oxediaoTei yia T AciToupyia g€ KAEIGTOUG XWPOUG.

Mapd Tnv ao@aAf KaTaogkeun Tou epyaAgiou, Ta An@BEvTa péTpa ao@aleiag Kal T XpRoN TwV HEGWV TTPOaTATING,
mavrote UTrdip)el Katrolou Babpol eAAoxEUwV KivBuvog TpaupaTIoHoU KaTd TNV Epyagia.

KATAZKEYH KAI XPHZH

O TaivioAeiaviipag eival nAeKTPIKO epyaAeio Trou KivnToTTolgiTal pe povopaaikd kivntpa peraAagng. O TaivioAeiavTrpag
dev amaitei TPOOTATEUTIKA Yeiwan (HovwThpag TUTIoU 2).

O taivioAeiavTApag TpoopideTar yia Asiavan E0AIVwy avTIKeIpévwy KaTd TV TeAIKR Toug emesepyaaia, oTiABwpa EUAIvwy
Kall HETANNIKWY TIQaveIwV KaAuppévwy pe UAIKA Bagng, eGaAeiyn 1xviv SiaBpwang Kal TTaAIlV ETIKAAUYEWY P UAIKG
Bagrg, TEAIKA emetepyaaia em@aveiwv UTreToU K.ATT. TopEAg EQapHoynG Tou EpyaAeiou: 0IKODOUIKES Epyaaies avakaiviang,
EuAoUPYIKES EpyaTieg, KOBWG Kal OAES O EKTEAOUWEVES OTTO EQATITEXVES EQYATIES XEIPOG.

AtrayopeUETal Vo XPNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKG EpyaAeio TEpav TOU GKOTTOU KATOOKEUNG TOU.

NEPIFPA®H ZTIZ EIKONEZ

H xpnaipotoioUpevn oTnv Trapakdtw AioTa apibunan, agopd egaptipara Tou epyaleiou, Ta otoia Trapouaiadoval aTig
0€NiBEG P EIKOVEG.

1. Bon6ntikr xelpoAapr

2. Kamaki g whkTpag dvepaka

3. Z0vdeapog Tou GUANEKTN OKOVNG

4. TMpoaTareuTikd TepiBAnua Tou IpavTa peTédoaong Kivnang

5. PuBpiomg TG Taiviag Aeiavang
6
7
8

. Tavia Asiavong
. OmigBia xeipoAapn
. Kopio ekkivnang
9. ZtaBepomoinTig Tou KopRiou ekkivnang
10. Odnyog e paiouho aTAPIgNS
11. MoyAdg Tou pnxavigpoU TEVTIwUaTog TG Taiviag Asiavang
12. PuBpioTig TaxdtnTag Tng Taiviag Asiavong
13. MoyAdg kAeidwpaTog BonbnTikAg XelpoAaBhg
14. MpooTaTeuTIKG KAAUpPa TaIviag

*H eugavion Tou nAekTpIKOU EPYAAEIOU TIOU ATTOKTATATE UTTOPET VOl EXEI MIKPEG DIAPOPES ATTO AUTO TNG EIKOVA.
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NEPIFPA®H TQN EN XPHZH FPAGIKQN ZYMBOAQN

NPOZOXH

A MPOZOXH - KINAYNOZ!!

@ LYNAPMOAOTMHZH/ZYNTONIZMOX

@ NMAHPO®OPIEX

EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAAAAKTIKA

1. ZuMékTng oKkévng -1 1ep.
2. Tawia Aeiavong -1 TEp.

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

AQAIPEZH ZKONHZ

lNa va diarnpeite v emetepyalopevn emedveia o€ kabapr KatdoTacn, o TaIVIOAEIavTApAG €ival e0TTAICUEVOG pE TO
OUMAEKTN OKOVNG. O GUANEKTNG OKOVNG OTEPEWVETAI OTO OUVOETHO (3) (€IK. A).

Ogeilete va adeladete T0 GUANEKTN OK6VNG TakTIkd, autd Ba diac@alioel TNV amoTeAeTUATIKA AsiToupyia Tou Asiavtipa.
ZuvioTaTal va adelaleTe To JICOYEPATO GUANEKTN OKOVNG.

® YuvdéaTe TO GUNEKTN OKOVNG pe TO GUVOETHO (3).
o EAyEre T 0wOTA GUYKPATNGN TOU GUAAEKTN OKOVNG, EAKOVTAG TOV EAAPPAL.
e H amoauvapuoAdynan Tou GUAEKTN okdvng TipayuartoTroleital Pe v avtibetn amé m auvappoAdynar Tou aeipd.

ANTIKATAZTAZH THZ TAINIAZ AEIANZHZ

ZEKIVWVTOG TNV EYKATAGTAOT ThG TaIviag Agiavang, BefaiwbeiTe 611 To KOpPio EKKivong Tou NAeKTPIKOU EpyaAeiou
Bpiokeral otV 80N aTTEVEPYOTTOINONG, KOI TO KAAWSIO TTOPOXNG PEUHATOG Eival aTToouvdEdEPEVO o TO JiKTUO
TAPOXNAG PEULATOG.
o MetakivioTe T0 HOXAG Tou pnxaviopoU TeviwpaTog TG Taiviag Aciavong €wg 1o TéAog Tng diadpopng (11) omnv
kare0Buvan Tou evdeikvutal pe BEAOG (€IK. B).

e TomoBetaTe TV TaIvia Aciavong emévw oTa pdouha (eik. C).
o [upiaTe 10 HOXAG TOU pnxaviopoU TeviwpaTog TG Taiviag Aeiavong (11) atv apyikr Tou B¢on (eik. D).

@ Mpoaéyete n kateuBuvon Tou evdeikvutal pe To BEAog TNV EOWTEPIKA EM@Avela TG Taiviag Asiavong va
avTIOTOIXE OTNV KaTelBuvon TTou evdeikvuTal e To BEAOG OTO GWHO Tou AslavTipa.

BOHOHTIKH XEIPOAABH

H Bon6ntikr xeipohapr (1) Bondd oo va kpatdre Kal va KateuBUVETE TOV TAIVIOAEIAVTAPA HE AOPAAEID KOTA Tn SIGPKEIQ
NG €pyaaiag.

Mmopeite va aggahioeTe T BondnTikr xelpoAapr atnv emBuunTA BEon, avahoya pe To €id0g TG ekTeAOUpEVNG EQYATiaG.
o 'EA&are Tov poxA6 kAeidwpatog g fondnrikig xeipoAapng (13).

o TomoBetaTe T BondnTikr Aapn (1) oTnv emBupnTr 6€on (€Ik. J).

o [TiéaTe Tov HOXAS KAeidwparog TG BondnTikng XeipoAapnis (13).

EPIAZIA/ZYNTONIZMOZX

ENEPIOMOIHZH/AMENEPIOMNOIHZH

@ Mpotou ouvdéoere To AclavTipa pe To BikTUO TrapOXAG peUpaTog, BeBalwbeite 6TI N Tdon Tou SikTUOU TTAPOXAS
peUPATOG OVTIOTOIXEI OTNV OVOHOOTIKN TAOT TTOU AVAYPAPETAI OTO TIVAKiDIO OTOIXEIWV TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou,
Kai To Koppio ekkivnong Bpiokeral aTnv 80N amevepyotoinong.

Mpotou Tebei og Aeitoupyia o AeiavTipag, kpatiaTe To epyaleio pe Ta d0o oag xépia. To epyaleio ddvaral va
EVEPYOTTOINBEI HOVO OTNV TEPITITWOT, KATA TV OTTOi SEV AKOUPTTA TO TIPOG £MESEPYQTial UAIKO.
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Evepyotoinon — méoTe 1o Koppio ekkivnang (8) kar kpatAaTe To 0TV BEaN EvepyoTToinang.
AmevepyoTroinan — XaAapwaTe To koppio ekkivnong (8).

Z1abepotroinTig Tou KopBiou ekkivnong (Hakpdyxpovn epyaaia)

Evepyomoinon:

o [li€aTe 10 KopBio ekkivnang (8) kai kpatiaTe TO TNV BEON EvepyoTroinang.

o [liéaTe T0 Koppio Tou aTaBepotroinTy (9) (eik. E).

e XahapwaTe 1o kopBio ekkivnang (8).

Amevepyomoinon:

o [liEaTe Kal xaAapwaTe To Koypio ekkivnang (8).

PYOMIZH THZ OEZHZ THZ TAINIAZ AEIANZHZ (PYOMIZH NAPAAAHAOTHTAZ TOY A=ONA TQN OAHIQN ME
PAOYAO ZTHPIZHZ)

e EvepyomoinaTe 10 Asiavrpa.
e Kard m d1dpkela TG Kivnang g Taiviag Aciavong, aTpégete Tov pubpiaTr (5) (€ik. F) pe 11010 Tp6TI0, WOTE N TaIVia
Aeiavang va kiveitar euBeia kar va unv petakiveitar mhayiwg (eik. G).

Edv n Taivia Agiavong oTadiakd peTakiveiTal TAayiwg (To yeyovog autd papTupd 0TI o1 G§oveg Twv odnywv pe
pdoulo atApIgng dev eivar rapdAAnAol) Ba pokAnBei Tayeia pBopd Tou epyaAeiou.
Kara v epyaoia pe 1o Aciaviipa, emixelpeite n Tavia Asiavong va eivar mapaMnAn pe Ty emigaveia Tou TPog
@ emeCepyaaia uAikoU. Kparwvrag To epyaleio pe alyoupid amod Ty umpoaTivi (1) kai v otriaBia xeipoAaBn (7), opeilete
VOl PETOKIVEITE TO AEIQVTAPA UTTPOG-TTIOW WE OMOIOUOPYES KIVATEIG.
Amayopeletal va aokeite umepBoAikA Triean oTo Asiavripa. MiEleTe oT0 PEPOG ETOPNG TNG TaIviag Agiavong
e To emeepyadopevo UNIKO pe péTpia SUvapn, ogoidpop@a. H urepBoAiki ackoluevn Triean oTo Asiaviinpa Ba
TpokaAéael apUoIkn peiwon TaxUTNTAG HETAKIVONG TNG Taiviag Agiavang, urepBéppavan Tou KivnTAPa, {npid
oT1o emeSepyalopevo UAIKO Kal oTa §apTAMOTA TOU epyaAgiou. ZuvioTATOl va KAVETE TAKTIKA SlaAgippara otnv
epyacio 0ag.

PYOMIZH TAXYTHTAZ KINHZHZ THZ TAINIAZ AEIANZHZ

H tay0mra kivnong g Taiviag Aeiavang puBuierar Sia yéaou TomoBéang Tou pubuIoTh TaxutnTag (12) otnv embupn
Béon. Auto emrpémel va emAéCeTe TV Tax0TTa Aeitoupyiag Tou nAekTpikoU epyaAeiou avéhoya pe TIG IB16TTEG TOU
eme¢epyagdpevou uhikou. H kAipaka puBuiong g auxvotntag ivar amoé 1 éwg 6.

Oco peyalTepog eival 0 apiBuog oty TepIgépeia Tou pubpiaTh TaxuTtnTag g Taiviag Asiavong (12) (eik. 1), 16ao
uwnAGTEPN €ival n TaxuTnTa AeIToupyiag Tou AciaviApal.

NPOZTATEYTIKO KAAYMMA TAINIAZ

v avuywpévn BEan, To avadimAolpevo TpooTateuTikd kGAupPa Taviag (14) Tpoo@épel Tn duvaTtdTNTa va ekTeAEiTE
Aeiavon pe 1o TPOGBIo dvw PEPOG TNG Talviag, Aoy n oTmoia Katé anpavTikd Babud diukoAUvel TNV epyaaia g€ Pépn
6mou n mpdéaBaon eival S0oKOAN (ek. K).

TEXNIKH XYNTHPHXH KAl AIATHPHZH

ZEKIVWVTOG OTToIE0dNTTOTE SpaoTNPIOTNTEG TTOU aopoUV Tn ouvappoAdynon, Tn pUBuion, TNV €MOKEUA A TN
A OUVTAPNGN, OPEIAETE OTTWOBNTTOTE VO APAIPECETE TOV PEUPATOANTITN Tou KaAwdiou TTapoxng pelpaTog améd Tov
PEUHOTOBOT.
o Aiampeite T0 AciavTipa kal TIG oTIEG e§aepITOU Tou o€ kaBapr) kardoTaan.
o [0 agaipean okoévNG XpnoIUoTIoIEiTE BoUPTOQ.
o [lpayparoToleite cUOTNUATIKG KaBapIaud, kGBe popd katdTIv oAoKAfPWaNG TG EpyATiag.
e AmayopeUetal va xpnaoluoTIolEiTe OTToIETONTIOTE oUTieg kaBapiopol ae akovn / avikeipeva yia Tov Kabapiopd Tou
Aelavtipa.
KaBapicete To owpa Tou epyaAeiou pe JaAakd Travi.
e AmayopeUetal va xpnaluoToleiTe yia Tov kaBapiopé Bevdivn, SIGAUTIKH ouaia ) aToPPUTIAVTIKEG OUTIEG, 01 OTToiEg
€VOEXETAI VO TIPOKAAETOUV {NIG OTal TTAAOTIKG E0pTAWATA TOU AEIavTrpal.
o Kardmiv ohokApwang TG epyaaiag, adeltaTe To GUAEKTN okovng, EeAUVeTe pe (eaTo vepod e aammolvi Kal OTEyVWaTE
KaAd.
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ANTIKATAZTAZH TOY IMANTA METAAOZHZ KINHZHZ

Ze mepitTwan eBopdg Tou 1pavTa peTadoang kivnang 1 SuoAemoupyiag Tou AslavTApa, aTraiTeiTal N aviikaraoTaon Tou
1udvta peradoong Kivnong.
o Me karoafidl apaipéoTe TO PTTOUAGVI TTOU GUYKPATET TO TTPOCTATEUTIKG TrEPIBANMA TOU IHavTa pETadoang Kivnong (4)
Kal aQaIpETTE TO TIPOCTATEUTIKG TIEPIBANMAL.
o AQQIPEDTE TOV INAVTA OTTO TOUG KATEUBUVTAPIOUG TPOXOUG, OTPEPOVTAG TOUG TPOXOUG WE TO XEP!.
e ExTeAeite TV eykaraTaon Tou kaivoUpiou IMavTa PETadoang Kivnang we €¢Ag:
- T0ToBETACTE TOV IudvTa PETABOONG Kivong ETAVW aTOV KATEUBUVTAPIO TPOXG PeEYaAUTEPOU peyEBOUG
- T0ToBETAGTE TOV IudvTa PETABOONG Kivnang GTOV KATEUBUVTAPIO TPOXO HIKPATEPOU pEYEBOUG.
® JUYKPQTAGTE TO TTIPOCTATEUTIKO TTEPIBANMA ToU 1udvTa peTadoang Kivnang (4) pe 1o pTrouhdvi guykpdmnang.

BeBaiwbeite 071 0 1pdivrag peTadoong Kivnong £xel TomodeTnBei cwWOTA ETAVW OTOUG KATEUBUVTHPIOUG TPOXOUG.

EAEFXOZ THZ TAINIAZ AEIANZHZ

@ Emeidn, kard m pakpoypovn epyadia pe Tnv idia Taivia Aeiavong, n rapaywyIikeTATa YEIWVETAl, N Talvia Asiavong Tpémel
va avTikadioTaral ayéowg katdTiv Trapatenang g umepBoAikng Tng eBopd.

ANTIKATAZTAZH WHKTPQN ANOPAKA

®Bappéves WhAKTpeg AvBpaka Tou KIvnTAPa (UAKOUG MIKPOTEPOU amd 5 XIANIOOTA), WAKTPEG Me Kapévn EmQAvela N

ydapaipara mpEmel va avtikataoTaBolv apeaa. OPEIAETE va avTIKATAOTAGETE Kall TIG SUO WHAKTPEG TAUTOXPOVWG.

o =¢fI3WOTE Ta KATIAKIO TV WNKTPWY AvBpaka (2) (e1k. H).

o AQaIPEDTE TIG POAPUEVEG WAKTPEG.

o AQaIpEDTE T oKOVN AVBPaKa e CUPTTIETHEVO aEPQl.

e Eioayete kavoupleg WhkTpeg dvBpaka (o1 WAKTPEG TpéTel val PetakivouvTal eAelBepa aToUG TTPOCTPHOYEIS TwV
WNKTPWV).

® YTEPEWOTE TA KATTAKIA TWV WNKTPWV (2).

Metd atrd TNV QVTIKATAOTOON TWV WYNKTPWV GvBpaka, o@eileTe va a@riaeTe To AglavTipa va AeiToupynael Xwpig
(OPTIO YIO TIPOCAPHOYH TWV AEITOUPYIKWV E§APTNHATWY TWV YNKTPWV OTOV HETAAAGKTN TOU KIVNTAPO. AvaBéTeTe
TNV QVTIKATAOTOO TWV YNKTPWV AvBPaKA OTTOKAEIOTIKA OTOV OppOdI0 €181KO. XPNOIUOTTOIEITE HOVO TO AUBEVTIKG
avToAAGKTIKA.

@ ‘OAeg o1 duaAeitoupyieg TTpETEl val €MIOKEVAZOVTaI a6 TNV €§ouaiodoTnuévn UTIPEETia TEXVIKAG UTTOaTAPIENG Tou

KATAOKEUQDTH).
TEXNIKEX MTAPAMETPOI
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
TaivioAgiavTipag
Napéuetpol Agieg
Téon 1pogodogiag 230 VAC
TuxvoTNnTa TNG TAONE TP0POdOTIac 50 Hz
OvopaaTikn 10X0¢ 800 W
KAipaka puBuiong tne taxUtnTag e Taiviag Asiavang, pehavri 160 - 260 m/min
Emedveia Aeiavang 75 x 146 mm
Méyebog Tng Taiviag Aeiavang 75 x 457 mm
Tumog mpoaTaagiag Il
Bapog 3,1kg
‘ETo¢ KaTaokeung 2013

NAHPO®OPIEZ T'lA EMINEAO ©OPYBOY

Emimedo akouaTikig Ticong: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
Emimedo akouaTikAg 1ox0og: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
XTaBuIopévn Tipn TG EmTaxuvong g TaAuikig kivnong: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?
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MPOXTAZIA ITEPIBAANON

HAeKTPIKEG CUOKEUEG BEV TTPETTEI VO ATTOPPITITOVTAN Hadi PE T OIKIOKA aTroppippaTa, aAa va rapadidovTal aTo
€101k6 TrApa avaklkAwang. Tig TAnpogopies yia To Bépa avakikAwang pTTopei va oag Ti TApEXEl 0 TTWANTAG
TOU TTPOI6VTOG i 01 TOTTIKEG PXEG. HAEKTPOVIKGG Kol NAeKTPIKG £60TTAIGHOG, TO XPOVIKO TTEPIBLPIO AcToupyiag
Tou omoiou éAnge, TrepiExel EmIKiVOUVEG yia To TrepIBGAov ouaieg. ESomAiopdg, o ommoiog Oev Exer UTTOOTE
avakUkAwan, amotehei evdexdpevo kivduvo yia To TrepiBaAAov Kai Tv uyeia Tou avBpwou.

* AlatnpoUpe T0 SIKaiwpa el0aywyng aAAaywy.

H etaipeia ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, n otoia edpetel o BapaoBia om dieuBuvon;: Pograniczna str. 2/4
(armokahoUpevn gegrig n «Grupa Topex»), TTPOEIBOTIOIE! ATI GAC TC TIVEUATIKG SIKAIWPATA SNUIOUPYOU YIa TO TIEPIEXOHEVO TWV TIAPOUTWY 03NYIWV (ATTOKAAOUEVWV
£Qegig o «OdNyie») oUpTEPIAPBAVOEVWY TOU KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPIY, SaypaupaTwy, EIKOVWY Kal oxediwy, kabwg Kal TG aToixelobeaiag, avikouv
amokAeiaTikG v etaipeia Grupa Topex kai mpoaTaretovTal Pe 10 NOpo Tepi SikaiwpaTog Snuioupyol kal Guyyevwy SikaiwpaTwy amé Tig 4 GeBpouapiou Tou
£10UG 1994 (Evnuepwrikd deAtio Twv vopoBetnudtwy g Anuokpariag Tng MoAwviag Ap. 90 ApB. 631 e Tig UTTOPEVEG PETATPOTIES). AvTiypa@n, avarapaywyr,
dnuoaieuan, alayr Twv aToIxEiwy Twv odnyIwV Xwpig TV Eyypagn éykpion TG etaipeiag Grupa Topex auaTnpd aTmayopeUETal Kal UTIopEi va odnynael o€ £yeparn
TIOIVIKQV Kall GAWY a§lwoewy.
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LIJADORA DE BANDA
59G39%4

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y
GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

e Lalijadora de banda sélo se puede utilizar para lijar.
No debe utilizarse para el uso estacionario.
e Lainhalacion del polvo abrasivo es peligroso para la salud. Se trata de vapores de pinturas a base de plomo, polvo de
algunos tipos de madera, .. roble, polvo de metal. Por lo tanto, por regla general debe trabajarse con un dispositivo
de recogida de polvo.
No trate con la lijadora ningun material que contenga amianto.
Durante el lijado debe llevar una mascarilla protectora y gafas de proteccion anti proyecciones.
Se recomienda el uso de proteccion auditiva.
El material trabajado debe fijarse para evitar su desplazamiento. Por ejemplo, puede fijarse sobre un torno de
banco.
Sélo debe utilizarse las bandas lijadoras de tamafio recomendado.
e Antes de cambiar la banda de lija la herramienta debe desconectarse de la alimentacion desenchufando el cable de
alimentacion de la toma de corriente.
Durante la operacion, debe sujetar la lijadora y desplazarla sujetandola con ambas manos.
e Siempre siga las instrucciones de seguridad generales y las disposiciones especificas de seguridad en el trabajo con
herramientas eléctricas manuales.

JATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

Apesar de que la estructura de esta herramienta es segura y aunque se apliquen medios de seguridad y protecciones
adicionales, siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones durante el trabajo.

ESTRUCTURA Y APLICACION

La lijadora de banda es una herramienta eléctrica propulsada con motor monofasico de conmutacion. La lijadora de banda
no requiere toma de tierra (clase Il de aislamiento).

La lijadora de banda esta disefiada para lijado de superficies de madera, pulido de superficies de madera recubiertas con
barniz, acabado de superficies de metal, eliminacion de éxido o restos de pintura antes del siguiente barnizado, acabado
de superficies de hormigén, etc. Las areas de uso son trabajos de remodelacion y construccion, carpinteria y cualquier
actividad de aficionado (bricolaje).

A Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica para usos diferentes de los aqui indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta mostradas en la imagen al inicio del folleto.
1. Empufadura auxiliar

2. Tapa del cepillo de carbon

3. Boquilla de extraccion de polvo

4. Proteccion de la correa de propulsion

5. Rueda de ajuste de la banda de lija
6
7
8

. Banda de lija
. Empufadura principal
. Interruptor
9. Bloqueo de interruptor
10. Rollo guia
11. Palanca de tension de la banda de lija
12. Rueda de ajuste de la velocidad de la banda de lija
13. Palanca de bloqueo de la empufiadura auxiliar
14. Proteccion de la banda de lija

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.
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DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION
A ADVERTENCIA

@ MONTAJE / CONFIGURACIONES

@ INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS
1. Bolsa para polvo -1 ud.
2. Banda de lija -1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

EXTRACCION DE POLVO

Con el fin de mantener la limpieza de la superficie tratada, la lijadora de banda esta equipada con bolsa para polvo. La
bolsa de polvo se instala en la boquilla de extraccion de polvo (3) (imagen A).

Debe vaciar la bolsa de polvo periédicamente para asegurar un funcionamiento eficaz de la lijadora. Se recomienda vaciar
la bolsa de polvo cuando esté llena por la mitad.

e Instale la bolsa de polvo a la boquilla de extraccion de polvo (3), deslizandola sobre la boquilla.
e Compruebe que la bolsa de polvo esté bien colocada tirando suavemente de ella.
e El desmontaje de la bolsa de polvo se lleva a cabo en orden inverso al de su instalacion.

COLOCACION DE LA BANDA DE LIJA

@ Antes de colocar la banda de lija asegurese de que el interruptor esté en la posicion de apagado y que el cable de
alimentacion esté desconectado de la red.

@ e Mueva hacia fondo la palanca de tension de la banda de lija (11) en la direccién mostrada por la flecha (imagen B).
o Aplique la banda de lija sobre el rodillo (imagen C).
e Mueva la palanca de tensién de la banda de lija (11) a la posicion original (imagen D).

@ Debe fijarse que la direccion de la flecha situada en la superficie posterior de la banda de lija sea acorde con la
direccion de la flecha sobre la carcasa de la lijadora de banda.

EMPUNADURA AUXILIAR

La empufiadura auxiliar (1) facilita una sujecién y deslizamiento seguro de la lijadora durante el trabajo.
Se puede ajustar la empufiadura auxiliar en la posicién deseada conveniente para el trabajo ejecutado.
e Tire de la palanca de bloqueo de la empufiadura auxiliar (13).
e Ajuste la empufiadura auxiliar (1) en posicidn elegida (imagen J).
e Empuje la palanca de bloqueo de la empufiadura auxiliar (13).

TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

@ Antes de conectarse la lijadora a la red eléctrica, compruebe siempre que la tension de la red coincide con la
tension nominal indicada en la placa de caracteristicas de la lijadora y que el interruptor esté en posicion de
encendido.

Antes de encender la lijadora, sujétela firmemente con ambas manos. La lijadora se puede poner en marcha
solamente cuando este elevada por encima del material a tratar.
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Puesta en marcha: pulse el interruptor (8) y sujételo en esta posicion.
Desconexion: suelte el interruptor (8).

Bloqueo del interruptor (trabajo continuo)

Puesta en marcha:

e Pulse el interruptor (8) y sujételo en esta posicion.

e Pulse el boton de bloqueo del interruptor (9) (imagen E).
e Suelte el interruptor (8).

Desconexion:

e Pulse y suelte el interruptor (8).

AJUSTE DE LA POSICION DE LA BANDA DE LIJA (AJUSTE PARALELO DEL EJE DE LOS RODILLOS GUIA)

@ e Encienda la lijadora.
e Mientras que la banda de lija esté en movimiento, gire la rueda de ajuste de la banda de lija (5) (imagen F) de manera
que la banda se mueva sin deslizarse a los lados (imagen G).

@ Si deja que la banda de lija se deslice a los lados (lo que significa que los ejes de los rodillos no son paralelos) la
banda se dafara rapidamente.

Durante el uso de la lijadora debe posicionar la banda de lija en paralelo con el material trabajado. Sostenga firmemente la
empufiadura auxiliar (1) y la empufiadura principal (7), debe mover la lijadora hacia adelante y hacia atras de una manera
uniforme.

No presione demasiado la lijadora. Debe ejercer una presién moderada y uniforme sobre la superficie de la banda
en contacto con el material trabajado. Al ejercer demasiada presion sobre la lijadora disminuira la velocidad de la
banda de lija de forma anormal, calentara el motor excesivamente, dafiara el material trabajado y los elementos
de la lijadora. Es necesario interrumpir el trabajo de vez en cuando.

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE LA BANDA DE LIJA

La velocidad de la banda de lija se ajusta girando y ajustando la rueda de ajuste de la velocidad de la banda de lija (12)
en la posicion deseada. Esto le permite ajustar la velocidad de la herramienta al material trabajado. El rango de velocidad
de ajuste es de 1a 6.

Cuanto mayor sea el nimero en la rueda de la banda de lija (12) (imagen I), mayor es la velocidad de la lijadora.

PROTECCION DE LA BANDA DE LIJA

Después de retirar la proteccion de la banda de lija (14) es posible el lijado de la parte superior frontal de la banda de lija,
que en gran medida facilita el trabajo en espacios reducidos (imagen K).

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta eléctrica es necesario desenchufarla de la toma de
corriente.
e Lalijadora y las rejillas de ventilacion deben mantenerse siempre limpias.
Para eliminar el polvo utilice un cepillo.
Limpie la ljadora periédicamente, preferentemente al finalizar el trabajo.
Para limpiar la lijadora no utilice objetos abrasivos.
Para limpiar la carcasa, utilice un pafio suave.
Nunca use gasolina para limpiar la herramienta, ni disolventes o detergentes que podrian dafar las piezas de plastico
de la lijadora.
e Después de terminar el trabajo, vacie la bolsa de polvo y lavela con agua tibia con jabon y séquela bien.

REEMPLAZO DE LA CORREA

Sila correa esta desgastada, la lijadora no funciona correctamente. Es necesario sustituir la correa.
e Destornille con un destornillador el tornillo de ajuste de la proteccion de la correa (4) y retire la proteccion.
e Retire la correa de las ruedas de propulsién girandolas manualmente.
e Monte nueva correa de la siguiente forma:
— cologue la correa sobre la rueda mas grande.
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- girando las ruedas coloque la correa sobre la rueda mas pequefa.
e Monte la proteccion de la correa (4) y atornille el tornillo de ajuste.
@ Asegurese de que la correa esté colocada de forma adecuada sobre las ruedas.

CONTROL DE LA BANDA DE LIJA

Debido a un uso a largo plazo, la banda de lija disminuye el rendimiento de trabajo, asi que debe descambiarla en cuanto
note el desgaste excesivo.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es decir cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o
rotos deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los dos cepillos a la vez.

e Desmonte las tapas de cepillos de carbén (2) (imagen H).

e Retire los cepillos desgastados.

e Elimine el polvo, si es necesario, con un chorro de aire comprimido.

e Coloque cepillos de carbén nuevos (los cepillos deben colocarse facilmente en los portacepillos).

e Coloque las tapas de cepillos de carbén (2).

@ Después de cambiar los cepillos de carbon debe poner la lijadora en marcha en vacio y esperar hasta que los
cepillos se ajusten al conmutador del motor. El cambio de cepillos de carbon debe realizarse unicamente por
personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DATOS NOMINALES
Lijad Je band
Parametro técnico Valor

Voltaje 230 VAC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 800 W

| Rango de velocidad de la banda de lija en vacio 160 - 260 m/min
Superficie activa de lijado 75 x 146 mm
Tamafio de la banda de lija 75 x 457 mm
Clase de proteccién Il
Peso 3,1kg
Afio de fabricacion 2013

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion acstica: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)

Nivel de potencia acustica: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)

Valor de aceleracion de las vibraciones: a, = 5,244 m/s* K = 1,5 m/s?

PROTECCION DE MEDIOAMBIENTE / CE

Los dispositivos eléctricos no se deben echar aTa basura junto con los residuos tradicionales, sino ser llevados
para su reutilizacion a las plantas de reciclaje especificas. Podra recibir informacion necesaria del vendedor
del producto o de la administracion local. Equipo eléctrico y electrénico desgastado contiene sustancias no
neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje suponen un posible riesgo para
el medio ambiente y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spotka komandytowa con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion:
“Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”),
entre otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, iméagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex
y esta sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006
N°90 Posicion 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de
partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. EI no cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear la

responsabilidad civil y penal.
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.D TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

LEVIGATRICE A NASTRO
59G39%4

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE,
CHE VA CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

La levigatrice a nastro puo essere utilizzata esclusivamente per levigare.

E vietato utilizzarla come utensile da banco.

L'inalazione di polveri con proprieta abrasive & pericoloso per la salute. Si intendono i vapori di vernici a base di
piombo, la polvere di alcuni tipi di legno ad esempio il legno di quercia, la polvere di metallo. Per questo va assunto il
principio di lavorare con un dispositivo per la raccolta della polvere.

E vietato lavorare con la levigatrice materiali contenenti amianto.

Durante la levigatura bisogna indossare mascherina di protezione e occhiali di protezione.

Si consiglia di utilizzare protezioni per I'udito.

Il materiale in lavorazione deve essere fissato, per non permettere il suo spostamento. Ad esempio & possibile fissare
il materiale in una morsa.

Bisogna utilizzare esclusivamente nastri abrasivi delle dimensioni indicate.

Prima di sostituire il nastro abrasivo bisogna scollegare la levigatrice dall’alimentazione estraendo la spina del cavo
di alimentazione dalla presa di rete.

Durante il lavoro la levigatrice va tenuta saldamente e manovrata utilizzando entrambe le mani.

Bisogna sempre rispettare le indicazioni contenute nelle norme di sicurezza, generali e particolari, per I'utilizzo di
elettroutensili manuali.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere utilizzato per lavori all'esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell’elettroutensile, I'utilizzo di sistemi di protezione e di misure
di protezione supplementari, vi & sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

La levigatrice a nastro & un elettroutensile manuale azionato da un motore a spazzole monofase. La levigatrice non
richiede collegamento a terra di protezione (classe di isolamento II).

La levigatrice a nastro serve per effettuare la levigatura superficiale di prodotti in legno, la lucidatura di superfici in legno
verniciate, la lucidatura di finitura di superfici metalliche verniciate, la rimozione di ruggine o di tracce di vernice prima della
riverniciatura, la finitura di superfici in cemento, ecc. | suoi settori di utilizzo sono i lavori edili, di falegnameria, e tutti i lavori
nellambito dell’attivita amatoriale (hobbistica).

A E vietato utilizzare lo strumento in modo non conforme alla sua destinazione d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI
La numerazione che segue si riferisce agli elementi dell'elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni del presente manuale.

PN RON =

Impugnatura ausiliaria

Coperchio delle spazzole in grafite
Condotto di asportazione della polvere
Protezione della cinghia di trasmissione
Manopola di regolazione del nastro abrasivo
Nastro abrasivo

Impugnatura principale

Interruttore

Pulsante di blocco dell'interruttore

. Rullo guida.

. Leva di tensione del nastro abrasivo

. Manopola di regolazione della velocita di avanzamento del nastro abrasivo
. Leva di blocco dellimpugnatura ausiliaria

. Protezione del nastro abrasivo

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.
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DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE
A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO / REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Sacchetto per la polvere - 1 pezzo
2. Nastro abrasivo - 1 pezzo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

Al fine di mantenere pulita la superficie in lavorazione, la levigatrice a nastro possiede un sacchetto per la raccolta della
polvere. Il sacchetto per la polvere si monta sul condotto di asportazione della polvere (3) (dis. A).

Bisogna periodicamente svuotare il sacchetto per la polvere, per garantire un efficace funzionamento della levigatrice. Si
consiglia di svuotare il sacchetto quando € pieno gia a meta.

@ e Montare il sacchetto per la polvere sul condotto di asportazione della polvere (3) premendolo sul condotto.
e Controllare che il sacchetto sia saldamente fissato al condotto, tirandolo leggermente.
e Lo smontaggio del sacchetto avviene in successione inversa al suo montaggio.

INSERIMENTO DEL NASTRO ABRASIVO

@ Prima di inserire il nastro abrasivo, accertarsi che l'interruttore sia in posizione di spegnimento e che il cavo di
alimentazione sia scollegato dalla rete elettrica.

@ e Far scorrere fino in fondo la leva di tensione del nastro abrasivo (11) nella direzione indicata dalla freccia (dis. B).
e Montare il nastro abrasivo sui rulli (dis. C).
e Riportare la leva di tensione del nastro abrasivo (11) alla posizione originaria (dis. D).

@ Bisogna fare attenzione che la direzione della freccia posta sulla superficie posteriore del nastro abrasivo
corrisponda alla direzione della freccia posta sul corpo della levigatrice a nastro.

IMPUGNATURA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (1) aiuta a tenere e condurre in modo sicuro la levigatrice durante la levigatura. E’ possibile
regolare I'impugnatura ausiliaria nella posizione pil comoda per il lavoro da svolgere.

e Tirare la leva di blocco dellimpugnatura ausiliaria (13).

e Regolare I'impugnatura ausiliaria (1) nella posizione desiderata (dis. J).

e Premere la leva di blocco dellimpugnatura ausiliaria (13).

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

@ Prima di collegare la levigatrice alla rete di alimentazione bisogna sempre verificare che la tensione di rete
corrisponda alla tensione nominale riportata sulla targhetta posta sull’elettroutensile, e che l'interruttore sia in
posizione di spegnimento.

@ Prima di accendere la levigatrice bisogna afferrarla saldamente con entrambe le mani. La levigatrice puo essere
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accesa solo quando non si trova in contatto con il materiale da lavorare.
Accensione - premere e mantenere premuto il pulsante dell'interruttore (8).
Spegnimento - rilasciare il pulsante dell'interruttore (8).

Blocco dell’interruttore (funzionamento continuo)
Accensione:

e Premere e mantenere premuto il pulsante dell'interruttore (8).
e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (9) (dis. E).

e Rilasciare il pulsante dell'interruttore (8).

Spegnimento:

e Premere e rilasciare il pulsante dell'interruttore (8).

REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DEL NASTRO ABRASIVO (REGOLAZIONE DEL PARALLELISMO DEGLI ASSI
DEI RULLI GUIDA)

@ e Accendere la levigatrice.
e Mentre il nastro abrasivo € in movimento, ruotare la manopola di regolazione del nastro abrasivo (5) (dis. F) in modo
che il nastro abrasivo scorra in maniera uniforme, senza tendere a spostarsi su un lato (dis. G).

@ Se si permette che il nastro abrasivo si sposti lentamente verso un lato delle levigatrice (il che indica che gli assi
dei rulli guida non sono paralleli) il nastro si danneggera rapidamente.

Durante I'utilizzo della levigatrice la superficie del nastro abrasivo e la superficie del materiale in lavorazione devono essere
paralleli. Bisogna muovere la levigatrice in avanti e indietro in modo uniforme, tenendola saldamente con I'impugnatura
ausiliaria (1) e 'impugnatura principale (7).

E vietato esercitare una pressione eccessiva sulla levigatrice. La pressione deve essere moderata e distribuita
uniformemente sulla superficie di contatto tra il nastro abrasivo e il materiale in lavorazione. Una pressione
eccessiva esercitata sulla levigatrice provoca riduzione anomala della velocita di avanzamento del nastro abrasivo,
surriscaldamento del motore, danneggiamento del materiale in lavorazione e degli elementi della levigatrice. Fare
delle pause periodiche durante il lavoro.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DI AVANZAMENTO DEL NASTRO ABRASIVO

La velocita di avanzamento del nastro abrasivo si regola ruotando e regolando la manopola di regolazione della velocita
di avanzamento del nastro abrasivo (12) nella posizione desiderata. Questo permette di adattare la velocita di lavoro
dell'elettroutensile alle caratteristiche del materiale in lavorazione. L'ambito di regolazione della velocita e da 1 a 6.
Maggiore ¢ la cifra che appare sul perimetro della manopola di regolazione velocita di avanzamento del nastro abrasivo
(12) (dis. 1), maggiore € la velocita di lavoro della levigatrice.

PROTEZIONE DEL NASTRO ABRASIVO

La protezione mobile del nastro abrasivo (14) una volta sollevata permette di levigare con la parte superiore anteriore del
nastro abrasivo, facilitando notevolmente il lavoro in punti poco raggiungibili (dis. K).

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Bisogna estrarre la presa del cavo di alimentazione dalla presa di rete prima di eseguire qualsiasi operazione

legata all’installazione, regolazione, manutenzione o riparazione dell’elettroutensile.

e Lalevigatrice e le sue fessure di ventilazione vanno sempre mantenute pulite.

Per asportare la polvere prodotta dalla levigatura utilizzare una spazzola.

Pulire periodicamente la levigatrice, si consiglia di farlo dopo ogni uso.

Per la pulizia della levigatrice & vietato utilizzare oggetti abrasivi.

Per pulire il corpo della levigatrice utilizzare un panno morbido.

E vietato utilizzare benzina, solventi o detergenti, che potrebbero danneggiare gli elementi in plastica della

levigatrice.

e Al termine del lavoro bisogna svuotare il sacchetto per la polvere, lavarlo con acqua calda e sapone e asciugarlo
con cura.

SOSTITUZIONE DELLA CINGHIA DI TRASMISSIONE
Se la cinghia di trasmissione & consumata la levigatrice non funziona correttamente. E necessario sostituire la cinghia di
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trasmissione.

e Svitare con un cacciavite la vite di fissaggio della protezione della cinghia di trasmissione (4) ed estrarre la
protezione.

e Estrarre la cinghia di trasmissione facendola scivolare via dalla puleggia di trasmissione ruotandola a mano.

e |l montaggio della nuova cinghia di trasmissione va condotto nel modo seguente:
- inserire la cinghia di trasmissione sulla puleggia di trasmissione pili grande.
- ruotando le pulegge inserire la cinghia di trasmissione sull'altra puleggia di trasmissione.

e Montare la protezione della cinghia di trasmissione (4) e serrare a vite di fissaggio.

@ Assicurarsi che la cinghia di trasmissione sia correttamente posizionata su entrambe le pulegge di trasmissione.

CONTROLLO DEL NASTRO ABRASIVO

Poiché con un utilizzo prolungato dello stesso nastro abrasivo si riduce I'efficienza di funzionamento, bisogna sostituire il
nastro abrasivo, appena viene rilevata la sua eccessiva usura.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (piu corte di 5 mm), bruciate o spaccate vanno immediatamente sostituite.
Entrambe le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.

e Svitare il coperchio delle spazzole (2) (dis. H).

Estrarre le spazzole consumate.

Rimuovere I'eventuale polvere di grafite, per mezzo di aria compressa.

Inserire le nuove spazzole in grafite (le spazzole devono entrare comodamente nel fermaspazzole).

Rimontare il coperchio delle spazzole (2).

@ Dopo la sostituzione delle spazzole bisogna avviare la levigatrice a vuoto e attendere un po’, affinché le spazzole si
adattino al commutatore del motore. La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita esclusivamente
da personale qualificato, utilizzando ricambi originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Levigatrice a nastro

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 800 W
Velocita di avanzamento a vuoto del nastro abrasivo 160 - 260 m/min
Superficie attiva di levigatura 75 x 146 mm
Dimensioni del nastro abrasivo 75 x 457 mm
Classe di isolamento Il
Peso 3,1kg
Anno di produzione 2013

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp, = 90,4 dB(A) K =3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 101,4 dB(A) K =3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni: a, = 5,244 m/s? K = 1,5 m/s?

PROTEZIONE DELLAMBIENTE / CE

Le apparecchiature elefiriche ed eleffroniche non devono essere smaltite con i rifiufi domestici, ma consegnate
a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono fornite dal venditore
dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche usate contengono
sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio potenziale per
I'ambiente e per la salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.
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La ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di
seguito: , Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano,
tra I'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa
Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d’autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006
n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero
Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita
civile e penale.
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