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Szlifierka katowa czolowa
PRAw 130A

INSTRUKCJA ORYGINALNA

przestrzeganie
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Przed przystgpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej sciste




Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i oferuje
szeroki asortyment elektronarzedzi profesjonalnych,
przeznaczonych dla zaktadéw przemystowych oraz
warsztatow rzemiesiniczych.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca szlifierka
katowa czotowg PRAw 130A jest uzalezniona gtéwnie
od prawidlowej eksploatacji. Dlatego w interesie
uzytkownika jest doktadne zapoznanie sie z trescia
niniejszej instrukgji i przestrzeganie wszystkich uwag
i zalecen w niej zawartych. Za szkody powstate na
skutek nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukgji
producentiserwis nie przyjmuja odpowiedzialnosci.

Informacje na ktére pragniemy zwréci¢ szczegdlng
uwage Panstwa, zostaty napisane wyttuszczona
czcionkaisa poprzedzone znakiem,,-".

CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI | WYPOSAZENIA

Szlifierka katowa czotowa PRAw 130A stuzy do obrdb-
ki,na mokro” powierzchni wykonanych z betonu, ka-
mienia i materiatéw ceramicznych stosowanych
w budownictwie. Gtéwnie do szlifowania ptaszczyzn
w robotach lastrikarskich, gdzie wymagane jest
doprowadzenie wody w czasie obrébki do sptuki-
wania szlifowanej powierzchni. Konstrukcja szlifierki
umozliwia doprowadzenie w czasie pracy biezacej
wody pomiedzy narzedzie $cierne i obrabiang powie-
rzchnie. Narzedzia takiej konstrukcji, zgodnie z prze-
pisami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy, musza
by¢ szczegdlnie zabezpieczone. Szlifierke PRAw 130A
nalezy zasila¢ wytacznie przez transformator sepa-
racyjny (np. typu T1S-1600). Napiecie wtdrne takiego
transformatora wynosi 115V, a na wyjsciu wyposa-
zony jest w specjalne gniazdo (dostosowane do
wtyczki, w ktéra wyposazony jest przewdd przyta-
czeniowy szlifierki) 16A2P+z12h 127V. Szlifierki PRAwW
130 mozna tez uzywac do czyszczenia i polerowania
,na sucho” powierzchni metalowych i powtok
lakierniczych przy uzyciu odpowiednich narzedzi
roboczych. Szlifierka nie wolno postugiwac sie w po-
mieszczeniach, w ktérych wystepuja mieszaniny
wybuchowe gazéw palnych, pary cieczy tatwopal-
nych, gazy zraceipyt.

- Podlaczenie szlifierki bezposrednio do sieci
230V grozi zniszczeniem wyrobu

Szlifierki PRAwW 130A wyposazone sa w:
- uchwyt szlifierski szybkomocujacy PUPc 130
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stuzacy do mocowania sciernic ztarcza mocujaca

- Rekojes¢ dodatkowa — wykonang z tworzywa
sztucznego. Jest ona przystosowana do zamoco-
wania z lewej lub prawej strony korpusu szlifierki.
Zadaniem jej jest utatwienie pewnego utrzymania
oburacz szlifierki podczas pracy. Gwintowane otwo-
ry w gtowicy szlifierki umozliwiajg szybka zmiane
pozycjirekojesci

- Klucz ptaski S17 — stuzy do unieruchomienia
wrzeciona podczas mocowania sciernicy.

Oprocz tego szlifierka moze pracowa¢ z dyskiem
elastycznym NSLz 230 i krazkami $ciernymi fibrowymi
o ziarnistosci 30—120, oraz ze szczotkami mocowa-
nyminawrzecionie M 14.

Zafgcznikiem do niniejszej Instrukcji Obstugi jest
Karta Gwarancyjna.

PARAMETRY TECHNICZNE PRAw 130A

Max. $rednica $ciernicy 130mm

Max. $rednica krazka Sciernego

ifibrowego (zNSLz230) 235mm
Znam. predk.obrot.[n0] 1950 obr/min
Napiecieznamionowe 115V, 50Hz
Mocznamionowa 1100W

Prad znamionowy 10,8A

Klasa ochronnosci 1l
(nie wymaga uziemienia)

Gwintnawrzecionie M14

Wymiary gabarytowe 490x105x150mm
Masa 5,15kg

Szlifierki katowe czotowe PRAw 130A spetniajg
wymagania Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO-
NYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY SZLIFIERKA
PN OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa uzytko-
wania oznaczone symbolem Ei wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytko-
wania.

Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania szlifierek

Wskazowki bezpieczeristwa dotyczace szlifowa-
nia, szlifowania papierem $ciernym, pracy z uzy-
ciem szczotek drucianychiprzecinaniasciernica

a) Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane
jako szlifierka do szlifowania $ciernica, papierem
sciernym, szczotkami drucianymi. Nalezy stosowac



sie do wszystkich wskazowek bezpieczenstwa, in-
strukgji, opiséw i danych, dostarczonych wraz z ele-
ktronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zale-
cerl moze stwarzac niebezpieczeristwo porazenia
prqdem, pozaru i/lub ciezkich obrazer ciata.

c) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest prze-
widziany i polecany przez producenta specjalnie do
tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac
do elektronarzedzia, nie jest gwarantem bezpiecznego
uzycia.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego
narzedzia roboczego nie moze by¢ mniejsza niz
podana na elektronarzedziu maksymalna predkos¢
obrotowa. Narzedzie robocze, obracajqce sie z wiekszq
niz dopuszczalna predkosciq, moze sie ztamac, a jego
czesciodprysnqc.

e) Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia robo-
czego muszg by¢ odpowiednie dla niniejszej szlifierki.
Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach mogq
bycniewystarczajqco ostoniete lub kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadka gwintowang musza
doktadnie pasowac¢ na gwint na wrzecionie. W przy-
padku narzedzi roboczych, mocowanych przy uzyciu
kotnierza, Srednica otworu narzedzia roboczego musi
by¢ dopasowana do srednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktére nie sq doktadnie osadzone na elektro-
narzedziu, obracajq sie nieréwnomiernie, wibrujq i mo-
gq spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.
g) W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszko-
dzonych narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem
nalezy skontrolowac osprzet, np. $ciernice pod katem
odpryskéw i peknie¢, dyski elastyczne pod katem
peknieg, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego,
nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub
uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jedli
narzedzie robocze zostato sprawdzone i zamo-
cowane, elektronarzedzie nalezy wigczy¢ na minute
na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage, by
osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie
w poblizu, znalazty sie poza strefa obracajacego sie
narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamiq sie najczesciej
wtym czasie prébnym.

h) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. W za-
leznosci od rodzaju pracy, nalezy stosowac ochrone
twarzy i ochrone oczu. W razie potrzeby nalezy uzy¢
maski przeciwpytowej, srodkéw ochrony stuchu,
rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chro-
nigcego przed matymi czastkami Scieranego i obra-

bianego materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed uno-
szacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi
w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych muszq filtrowac¢ powstajgcy podczas
pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres
czasu, moze doprowadzic¢ do utraty stuchu.

i) Nalezy uwazac¢, by osoby postronne znajdowaty sie
w bezpiecznej odlegtosci od strefy pracy elektro-
narzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracu-
jacego elektronarzedzia, musi stosowac srodki ochro-
ny osobistej. Odfamki obrabianego przedmiotu lub
pekniete narzedzia robocze mogq odpryskiwac i spo-
wodowac obrazenia réwniez poza bezposredniq strefq
zasiegu.

j) Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub
na wiasny przewdd, nalezy je trzymac tylko za izolo-
wang rekojes¢. Pod wplywem kontaktu z przewodami
bedqcymi pod napieciem, wszystkie czesci metalowe
elektronarzedzia znajdq sie réwniez pod napieciem
i mogq spowodowac porazenie prqdem osoby obstu-
gujqcej.

k) Przewdd sieciowy nalezy trzymaé z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontrolinad narzedziem, przewéd sieciowy moze
zostac przeciety lub wciqgniety, a dtori lub cata reka
mogq dostacsiew obracajqce sie narzedzie robocze.

1) Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z po-
wierzchniq, na ktérq jest odtozone, przez co mozna
stracic¢ kontrole nad elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdu-
jacego sie w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z
obracajqcym sie narzedziem roboczym moze spowo-
dowac jego wciggniecie i wwiercenie sie narzedzia
roboczego w ciato osoby obstugujqcej.

n) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wciqga kurz do
obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

o) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw tatwopalnych. Iskry mogq spowodowac
ichzapton.

p) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja
ptynnych Srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub in-
nych ptynnych srodkéw chtodzqcych moze dopro-
wadzic¢ do porazenia prgdem.

Wskazowki bezpieczenstwa przy zablokowaniu



narzedzia

Odrzut jest nagta reakcjg elektronarzedzia na
zablokowanie lub zaczepienie obracajgcego sie
narzedzia, takiego jak Sciernica, dysk elastyczny,
szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania obracajacego sie
narzedzia roboczego. Niekontrolowane elektro-
narzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia robo-
czego. Gdy, np. sciernica zatnie sie lub zakleszczy
w obrabianym przedmiocie, zanurzona w materiale
krawedz $ciernicy, moze sie zablokowac i spowo-
dowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch $ciernicy
(w kierunku osoby obstugujacej lub od niej) uza-
lezniony jest wtedy od kierunku ruchu Sciernicy
w miejscu zablokowania. Oprécz tego Sciernice moga
sie réwniez ztamac. Odrzut jest nastepstwem nie-
wiasciwego lub btednego uzycia elektronarzedzia.
Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych
ponizejodpowiednich srodkdw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag, aciatoii re-
ce ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie
odrzutu. Jezeli w sktad wyposazenia standardowego
wchodzi rekojes¢ dodatkowa, nalezy jej zawsze
uzywac, aby miec jak najwieksza kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem reakgcji podczas rozruchu.
Osoba obstugujgca urzqdzenie moze opanowac
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obraca-
jacych sie narzedzi roboczych. Narzedzie robocze
mozewskutek odrzutu zranic reke.

c) Nalezy trzymac sie z dala od strefy, w ktérej porusza
sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu Sciernicy w miejscu zablo-
kowania.

d) Nie nalezy uzywac pitibrzeszczotéw do drewna lub
zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto
powodujq odrzut lub utrate kontroli nad elektro-
narzedziem.

Szczegé6lne wskazowki bezpieczenstwa dla
szlifowani i przecinania Sciernica

a) Nalezy uzywac wytacznie $ciernicy przeznaczonej
dla danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej
dla danej $ciernicy. Sciernice nie bedqce oprzyrzq-
dowaniem danego elektronarzedzia sq niewystar-
czajqco ostoniete i nie sq bezpieczne.
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b) Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do ele-
ktronarzedzia, a jej ustawienie musi gwarantowac jak
najwigkszy stopien bezpieczenstwa. Oznacza to, ze
zwrocona do osoby obstugujacej czes¢ sciernicy ma
by¢ w jak najwiekszym stopniu ostonieta. Ostona ma
ochraniac osobe obstugujqgcq przed odtamkami i przy-
padkowym kontaktem ze Sciernicq.

c) Uzywac Sciernic tylko do prac dla nich przewi-
dzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczna
powierzchnig $ciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe
Sciernice tnqgce przeznaczone sq do usuwania mater-
iatu krawedziq tarczy. Wptyw sitbocznych na te sciernice
mozejeztamac.

d) Do mocowania $ciernicy uzywac zawsze nieuszko-
dzonych tarcz mocujacych o prawidtowej wielkosci
i ksztatcie. Odpowiednie tarcze mocujace podpieraja
sciernice i zmniejszajg tym samym niebezpie-
czenstwo jej ztamania sie. Tarcze mocujqce do Sciernic
tngcych mogq roéznic sie od tarcz mocujqcych przezna-
czonych doinnych sciernic.

e) Nie nalezy uzywac zuzytych $ciernic z wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wigkszych elektrona-
rzedzi nie sq zaprojektowane dla wyzszej liczby
obrotéw, wystepujgcej w mniejszych elektrona-
rzedziachidlatego mogq sie ztamac.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifo-
wania papierem sciernym

a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru
Sciernego. Przy wyborze wielkosci papieru $ciernego,
nalezy kierowac sie zaleceniami producenta.
Wystajqcy poza dysk elastyczny papier scierny moze
spowodowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do
zablokowania lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegé6lne wskazowki bezpieczenstwa dla
polerowania

a) Nie wolno pozwoli¢ na to, by przy tarczy polerskiej
znajdowaty sie luzne czesci, przede wszystkim sznurki
mocujace. Sznurki mocujace nalezy schowac lub
skrécic. LuZne, krecqce sie razem sznurki mocujqgce
mogq uchwycic Paristwa palce lub zaplqtac sie w obra-
bianym przedmiocie.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy
z uzyciem szczotek drucianych

a) Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym
uzytkowaniu dochodzi do utraty drutéw ze szczotki.
Nie nalezy przecigzac drutéw przez zbyt silny nacisk.
Unoszqce sie w powietrzu kawatki drutéw mogq z ta-



twosciq przebic sie przez cienkie ubraniei/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek do
talerzy i garnkéw moze sie zwiekszyc przez site nacisku
isity odsrodkowe.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA NARZEDZIA

OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpie-
czenstwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek
dotyczacych bezpieczerstwa moze by¢ przyczyng
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa, aby méc skorzystac
znich w przysztosci.

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i do-
bre oswietlenie. Nieporzqdek i zte oSwietlenie przy-
czyniasie dowypadkdw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodo-
wiskach wybuchowych, tworzonych przez tatwo-
palne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzie wytwarza
iskry, ktére mogqzapalic¢ pytlub opary.

c) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw do
miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi. Rozpro-
szenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gnia-
zdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy przerabia¢
wtyczki. Nie nalezy uzywac¢ Zzadnych przedtuzaczy
w przypadku elektronarzedzi majacych przewéd z zy-
fa uziemienia ochronnego. Brak przerébek we wty-
czkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqdem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych
lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze,
grzejniki centralnego ogrzewania i chtodziarki.
W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub
zwartych z masa, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewoddéw przyta-

czeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu
przytaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia ele-
ktronarzedzia lub wyciggania wtyczki z gniazdka.
Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy z daleka od
zrodet ciepta, olejéw, ostrych krawedzi lub rucho-
mych czesdci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na
wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy
przedtuzaé przedtuzaczami przeznaczonymido pracy
na wolnym powietrzu. UzZywanie przedtuzacza
przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu
zmniejszaryzykoporazenia prqdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowac
urzadzenie réznicowopradowe (RCD).

Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi
i zachowywac rozsadek podczas uzywania elektro-
narzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy
jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowal powazne
osobisteobrazenia.

b) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nalezy
zawsze zaktadac¢ okulary ochronne. Uzywanie w od-
powiednich warunkach wyposazenia ochronnego,
takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antypo-
Slizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie
lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie, ze
wyfacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytqczniku
lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajgcej
przy zatqczonym wytqczniku moze by¢ przyczynq
wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunac¢ wszystkie klucze. Pozostawienie kluczaw obra-
cajqcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychylac¢ sie za daleko. Nalezy caty czas
sta¢ pewnie i zachowa¢ réwnowage. Umozliwi to
lepszq kontrole nad elektronarzedziem w sytuacjach

5



nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac
swoje wiosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci
ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy
mogq zostac zaczepione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przyfa-
czenia zewnetrznego odciggu pytu i pochtaniacza
pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one przytaczone i pra-
widtowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pytu moze zredu-
kowac zagrozenia zalezne od zapylenia.
4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do
wykonywanej pracy. Wfasciwe elektronarzedzie
umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy obcig-
Zeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik
go nie zatacza i nie wytacza. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna zatqczac lub wytqczac tqcznikiem,
jestniebezpieczneimusizostac naprawione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze Zrodta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtgczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze srodki
bezpieczeristwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwalac¢
osobom nie zaznajomionym z elektronarzedziem lub
niniejsza instrukcja na uzywanie elektronarzedzia.
Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach nie prze-
szkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdza¢ wspoétosiowos¢ lub zakleszczenie sie
czesdci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie inne
czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace elektro-
narzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia, nalezy
elektronarzedzie przed uzyciem naprawic. Przyczynq
wielu wypadkow jest niefachowy sposéb konserwacji
elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpo-
wiednie utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi
tnqcych zmniejsza prawdopodobieristwo zaklesz-
czeniaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze
itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja,
biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj pracy do
wykonania. Uzywanie elektronarzedzia w sposéb, do
jakiego nie jest przewidziane, moze spowodowac
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niebezpieczne sytuacje.

5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytgcznie
osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wylgcznie
oryginalne czesci zamienne. Zapewni to, ze uzytko-
wanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

Dodatkowe wskazowkibezpieczenstwa

Nalezy stosowac okulary ochronne.

Nalezy uzywac¢ odpowiednich przyrzadéw poszu-
kiwawczych w celu lokalizacji ukrytych przewodéw
zasilajacych lub poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie.
Kontaktzprzewodamiznajdujqcymisie pod napie-ciem
moze doprowadzic do powstania pozaru lub porazenia
elektrycznego. Uszkodzenie przewodu gazowego moze
doprowadzi¢ do wybuchu. Whikniecie do przewodu
wodociggowego powoduje szkody rzeczowe lub moze
spowodowac porazenie elektryczne.

W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po
awarii pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazdka,
nalezy odblokowac tacznik i ustawi¢ go w pozycji
wytaczonej. W ten sposéb mozna zapobiec nieza-
mierzonemu wiqczeniu elektronarzedzia.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamo-
cowanie obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu mo-
cujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie
gowreku.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci. Mie-
szanki materiatéw sq szczegdlnie niebezpieczne. Pyt
z metalu lekkiego moze sie zapali¢ lub wybuchngc.

Opis funkcjonowania
Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazéwki
i przepisy. Nieprzestrzeganie wszystkich
wskazowek moze spowodowac poraze-
nie pragdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia
ciata.

Uzyciezgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie przewidziane jest do szlifowania
i $cierania materiatbw metalowych. Przy zastoso-
waniu przewidzianych do tego celu dyskow ela-
stycznych, elektronarzedzie mozna uzy¢ do szlifo-
wania papierem sciernym. Zastosowanie szlifierki do
prac innych niz podano lub z innymi narzedziami
roboczymi grozi obrazeniami osobistymi, zniszcze-
niem elektronarzedzia, moze takze spowodowac



szkody rzeczowe.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU I WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu i drgan okreslono
zgodnie z norma EN 60745. Okreslony wg skali A
poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie
Wynosi:
poziom cisnienia akustycznego 88 dB(A);
poziom mocy akustycznej 99 dB(A).

Niepewnos¢ pomiaru: 3dB(A)

Q.\ Nalezy stosowac $rodkiochrony stuchu

Poziom drgan oddziatujgcych na rece uzytkownika
wynosi:

Dlarekojesci podstawowej: 3,81 m/s’

Niepewnos¢ pomiaru: 1,81 m/s*

Dlarekojesci dodatkowej: 6,4 m/s’

Niepewnos¢ pomiaru: 2,0 m/s*

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastoso-
wan lub zinnymi narzedziami roboczymi, a takze jesli
ie bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom
drgann moze odbiegac¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowacé podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy.
Aby dokfadnie ocenic¢ ekspozycje na drgania, trzeba
wzigé pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone, lub gdy jest wprawdzie wigczone, ale nie
jest uzywane do pracy. W ten sposéb taczna
(obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja
na drgania moze okazac sie znacznie nizsza. Nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe Ssrodki bezpieczenstwa,
majace na celu ochrone operatora przed skutkami
ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektro-
narzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci
operacji roboczych.

POSLUGIWANIE SIE SZLIFIERKA
Aby przygotowac szlifierke do pracy nalezy na
gwintowa koncowke wrzeciona nakreci¢ uchwyt
szybkomocujacy PUPc 130 lub odpowiednie
narzedzie robocze np. dysk elastyczny NSLz 230.

Przy szlifowaniu,na mokro”nalezy na kréciec natozy¢
koncowke weza gumowego doprowadzajacego
wode i zaworem regulowad intensywnosc jej
przeptywu przez wrzeciono.

Klucz ptaski
13x

Waz gumowy
doprowadzajacy wode

——T
Uchwyt szlifierski
szybkomocujacy PUPc 130
Klucz ptaski
13x17 )
Sciernica pierscieniowa
z tarcza mocujaca

Mocowanie $ciernicy

Nalezy szlifowac¢ $ciernicami pier$cieniowymi lekko
dociskajac do powierzchni obrabianej cata powie-
rzchnie czotowa. Przy szlifowaniu dyskiem elasty-
cznym stosowac pochylenie okoto 15° do obrabianej
powierzchni.

URUCHOMIENIE SZLIFIERKI
Zafgczanie szlifierki
- wcisnac przycisk blokady wytacznika 1 (zabezpie-
czenie przed przypadkowym uruchomieniem szlifier-
ki), a nastepnie wcisna¢ wytacznik 2.
Szlifierka pracuje w czasie trzymania wyfacznika. Wy-
faczenie nastepuje po zwolnieniu przycisku wytacz-
nika.
Zafaczanie na prace ciagta:
- wcisnac przycisk blokady wytacznika 1 i przytrzy-
mag,
-wcisnaé wylacznik 2 (silnik jest uruchomiony),
-ponownie wcisnaciprzytrzymac przycisk blokady 1,
- zwolni¢ wylacznik, a nastepnie przycisk blokady
(silnik pracuje nadal),
-wylfaczenie nastepuje po nacisnieciu wytacznika 2.

.

Przed przystapieniem do pracy szlifierkg nalezy
sprawdzi¢, czy:



- przewody przylaczeniowe i wtyczki szlifierki oraz
transformatora nie sa uszkodzone (w przypadku
uszkodzenia niezwlocznie wymieni¢ nanowe),

- stan techniczny szlifierki i transformatora nie moze
budzi¢ zastrzezen,

Po zakonczeniu pracy

-wyja¢ wtyczke zgniazdka sieciowego,

-oczyscic szlifierkez pytu,

- dokonac kontroli szlifierki pod katem ewentualnych
uszkodzen podczas pracy.

Szlifierke przechowywaé w miejscu suchym i nie-
dostepnym dla oséb przypadkowych.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy i oczyszczeniu narzedzia zaleca
sie sprawdzenie stanu technicznego
wyrobu obejmujace:
Ogledziny zewnetrzne: polegajg na sprawdzeniu:
- korpusu silnika, gtowicy, rekojesci (pekniecia i od-
tamania),
- przewodu przylaczeniowego z odgietka (pekniecia
i przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformowane kotki
wtyczki),
-dziataniawyfacznikaijego blokady,
- czy nie wystapity uszkodzenia oston i czesci mocu-
jacych narzedzie.
Sprawdzenie biegu jalowego. Polega na wtaczeniu
wyrobu do sieci i jego zasilaniu napigeciem znamio-
nowym przez 5—10 sekund. W tym czasie nalezy
zwroci¢ uwage na:
-natychmiastowy rozruch,
-réwnomierna prace,
-gtosnosc pracy przektadnizebatejitozysk,
-iskrzenie szczotek,
-poziomdrgan,
Wszelkie nieprawidtowosci w dziataniu elektro-
narzedzia zaobserwowane podczas przegladu lub
pracy, a szczegoélnie te objawiajace sie zwiekszonym
iskrzeniem szczotek, nagrzewaniem sie korpusu lub
wzrostem hatasu sg sygnatem do oddania narzedzia
do serwisu celem dokonania fachowego przegladu
lub naprawy.

-Wszystkich przegladow (odptatnie), napraw i wy-
miany zespotéw moze dokonac jedynie upra-
wniony punktserwisowy.

- W okresie gwarancji uzytkownikowi nie wolno
dokonywa¢ demontazu i wymienia¢ zadnych
zespotow ani czesci sktadowych szlifierki z wyja-
tkiem szczotek elektrografitowych.
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Podczas przegladu nalezy zwrécic¢ szczegdlng uwage
na szczotki elektrografitowe i sprezyny szczotkowe.
Szczotki nalezy wymienic, jezeli ich wysoko$¢ jest
mniejsza od 10 mm (nowe szczotki majg dtugosc 21,5
mm) lub ich powierzchnia slizgowa jest uszkodzona.
Nalezy kazdorazowo wymienia¢ obie szczotki (nr
katalog. 1119-110-069).

Szczotki powinny przesuwac sie w szczotkotrzy-
maczach bez zacie¢ i nadmiernych luzéw. W czasie
eksploatacji szczotek nie nalezy zamieniaciobracac.

- Po wymianie szczotek na nowe, szlifierke
uruchomic na biegu jalowym (bez obcigzania) na
okres 15 minutw celuich dotarcia.

W czasie przegladu wnetrze szlifierki oczyscic¢ z pytu
szczotkowego oraz pytu wchtonietego z zewnatrz
przez otwory wentylacyjne, a komutator przemy¢
benzyna.

W przypadku znacznego wyrobienia komutatora
nalezy go przetoczy¢. Przetoczenia moze dokonac
jedynie punkt serwisowy.

W celu zwiekszenia odpornosci na korozje, zaleca sie,
aby co ok. 50 godz. pracy szlifierki powlekac szczotki,
sprezyny szczotkowe i szczotkotrzymacze ptynem
konserwujgco-smarujgcym WD-40.

Uwaga: srodek fatwopalny Nie wolno smarowac
nagrzanej lub wiaczonej szlifierki. Przed wiaczeniem
szlifierki upewnic sig, czy rozpuszczalnik wyparowat.
Silnik nalezy regularnie (nie rzadziej niz co 2 tygodnie)
przedmuchac sprezonym powietrzem. Co drugg wy-
miane szczotek nalezy wymieni¢ smary.

W przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ przeto-
czenia komutatora, szlifierke nalezy oddac do punktu
serwisowego.

Podczas co drugiej wymiany szczotek zaleca sie
wymieni¢ smar w przektadni katowej (SMAR SP1 lub
zamienniki: RENOLIT GFW 00; CALYPSOL SF7-026).
Lozyska nie wymagaja smarowania.

Zwréci¢ uwage, aby szczeliny wlotowe powietrza
w ostonie tylnej i wylotowe w gtowicy byty zawsze
drozne.

Obudowe szlifierki czysci¢ miekka wilgotna szmatka.
Nie wolno uzywa¢ srodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych.



DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 25/FEN/2013
Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscig, ze produkt:
szlifierka katowa czotowa PRAw 130A spetnia
wymagania Dyrektyw UE 2006/42/WE, 2011/65/WE,
2004/108/WE wg norm:

PNEN 60745-2-3:2007+A11:2010,

PNEN 60745-1:2009, [EC745-2-3:1996
EN55014-1:2000+A1:2001,
EN55014-2:1997+A1:2001,

EN 61000-3-2:2000,EN 61000-3-3:1995+A1.

Prezes Zarzadu
Zygmunt Skwarto
£6dz,12.06.2013

Gl S

'/
vd
Dokumentacja Techniczna
Product Manager
Paulina Zawislak
Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.
Ul. Papiernicza 7;92-312+£6dz, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie i o-
pakowanie po zakonczeniu uzytkowania
nalezy odda¢ do powtérnego przetwo-
rzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady ko-
munalne. O tym informuje symbol przekreslonego
kontenera kotowego umieszczony na produkcie.
Zgodnie z Ustawg z dn. 29 lipca 2005r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (tj. Dz. U.
z 2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze zawierac¢ niebez-
pieczne sktadniki, ktére moga powodowac negaty-
wny wptyw na srodowisko, a takze na zdrowie ludzi.
Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego i zuzytych akumu-
latoréw z innymi odpadami o czym informuje znak
przekreslonego kontenera kotowego na odpady. Tak
oznaczony sprzet podlega selektywnej zbiérce w wy-
znaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotna role w przy-
czynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym
recyklingu zuzytego sprzetu poprzez przestrzeganie

zasad selektywnej zbidrki. Sposdb gromadzenia
zuzytego sprzetu jest zgodny z w/w Ustawa, obowia-
zki z niej wynikajace przejela w imieniu przedsie-
biorcy Organizacja Odzysku.

Szczegdly przyjetego systemu zbierania udoste-
pnione sg na stronie internetowej firmy:
www.celmapowertools.com.pl

www.celma.com.pl.

SERWIS | NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE WYLACZNIE
SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 0338527224

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowej firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.
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PRAw 130A

Poz. |Nazwa czesci Numer rysunku Szt/

. lub indeksu Wyréb
1]KORPUS SILNIKA PRAg 180CR C-10454 1
2[SZCZOTKOTRZYMACZ KPL PRAw 130IIB - Ms C-43021/1 2
3[STOJAN KOMPLETNY PRAw 130A C-20545/2 1
4|WIRNIK KOMPLETNY PRAw 130I1B C-20544 1
5[SZCZOTKA E30 6,3x16x21,5 1119-110-069 2
6|SPREZYNA SPIRALNA 6x0,25 0652-620-460 2
7|[KOLO ZEBATE STOZKOWE DW 77.92 C-31953 1
8[POKRYWKA PRAw 130I1B 1260-000-060 2
9[REKOJESC - ZESPOL 1362-215-076 1
10[LACZNIK CGK 2122 1115-293-161 1
12|ODGIETKA 12x120 1362-215-267 1
13[SZNUR PRZYLACZ.Z WT.PRAw 130A C-44963/2 1
15(ODCIAZKA 1362-215-011 1
16|OSLONA NASUWKI 6,3 1131-190-035 2
19[WKEADKA REKOJESCI 1362-215-061 1
20|POKRYWA £OZYSKA PRAw 1301IB C-42899 1
21|PODKEADKA 40/25X0,6 C-42888 1
22|WRZECIONO PRAw 13011B C-31999 1
23|USZCZELKA 34/21x5 2026-430-044 1
24|[KORPUS £OZYSKA PRAw 130II1B C-20395 1
26|GLOWICA PRAw 1301IB C-10533 1
27|LOZYSKO SLIZGOWE 10/16x16 C-43967 1
28|PIERSCIEN ELASTYCZNY 39x10 1373-121-021 1
29|PRZESEONA PRAw 13011B 1260-000-061 1
32|USZCZELKA PRAw 130IIB - ZESPOL. C-42816 1
34|PODKEADKA DYSTANSOWA 82x0,15 C-42906/1 1
35|PLYTKA 8X13 C-42882 2
36|KAPTUR £OZYSKA PRAw 130IIB 1373-121-028 1
40[PIERSCIEN USZCZELN. GP 22x32x7 1373-113-046 3
42|OBEJMA PRZEWODU PRAw 13011B C-42892 1
43[POKRYWA Z KROCCEM C-20401 1
44|PIERSCIEN LABIRYNTOWY 20,5X7,5 C-42905 1
45[PIERSCIEN SPREZYNUJACY 40,8x1,5 C-43004 1
46|PODKEADKA 19/26x0,3 0653-711-008 1
47|PODKEADKA 19/26x0,5 0653-711-009 1
50[£OZYSKO KULKOWE 6203 ZZ S 0631-113-430 1
51|PODKEADKA DYSTANSOWA 82x0,25 C-42907/1 2
53[L0ZYSKO KULKOWE 6000-2RS C3 0631-113-065 1
54|WKRET M4x8 - Ms - B 0653-412-002 2
55|WKRET DO TWORZYW TW 4x19 KB/1 0653-340-138 2
56|WKRET DO TWORZYW TW 4x32 KB/1 0653-340-139 2
57| SRUBA M5X14-8.8 - ZE STALI NIERDZEWNEJ 0653-512-076 4
58| WKRET DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 2
59|WKRET DO TWORZYW Gb 4,8x61 0653-340-160 4
60|WKRET DO TWORZYW TW 5x22 KB/1 0653-340-117 4
63|WKRET DO TWORZYW Gb 4,8x85 0653-340-162 2
65|PODKEADKA SPREZYSTA 4,2x0,5 C-42644 2
66|WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB 0653-340-122 1
67|WKRET M5x25-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-049 3
68|SRUBA M5x25-8.8-Fe/Zn5 0653-512-079 2
69]WKRET DO TWORZYW TW 3.5x13 KB/1 0653-340-014 2
70[£OZYSKO KULKOWE 6202 T1XDDW1CM NS7 0631-113-138 1
71[PODKEADKA 20/15X0,05 C-42891 2
72|PODKEADKA 20/15X0,1 C-42890 1
73|PODKEADKA 20/15X0,2 C-42889 1
74|SRUBA M14x25 8.8 Fe/Zn5 0653-132-017 1
75|PODKEADKA DYSTANSOWA 82x0,5 C-46021/1 2
77|PODKELADKA SPREZYSTA 14,2 Fe/Zn 0653-191-021 1
650|REKOJESC DODATKOWA PRW(g 11IB 1362-215-067 1
651|UCHWYT SZLIFIERSKI PUPc 130-WYROB C-32481 1
652|KLUCZ PLASKI 13x17 0643-242-005 1
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