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Wycinarka do blach
PRMk 2C

INSTRUKCJA ORYGINALNA

Przed przystgpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej sciste
przestrzeganie
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Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i oferuje
szeroki asortyment elektronarzedzi profesjonalnych,
przeznaczonych dla zakltadéw przemystowych oraz
warsztatow rzemieslniczych.

WSTEP

Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca wyci-
narka PRMk 2C jest uzalezniona gtéwnie od prawi-
dtowej eksploatacji. Dlatego w interesie uzytkownika
jest doktadne zapoznanie sie z trescig niniejszej
instrukcji i przestrzeganie wszystkich uwag i zalecen
w niej zawartych. Za szkody powstate na skutek
nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukcji produ-
centiserwis nie przyjmujg odpowiedzialnosci.
Informacje na ktére pragniemy zwroéci¢ szczegolng
uwage Panstwa, zostaly napisane wyttuszczona
czcionka i s poprzedzone znakiem,-".

CHARAKTERYSTYKA WYCINARKI | WYPOSAZENIA
Wycinarka do blach PRMk 2C stuzy do wycinania po
linii prostej i krzywej w blachach stalowych i z metali
kolorowych. Dodatkowg zaleta wycinarki jest mozli-
wos¢ ciecia blach falistych i trapezowych, a takze
mozliwo$¢ wycinania skomplikowanych i powta-
rzalnych ksztattéw przy pomocy szablonéw. Przed
przystapieniem do uzytkowania wycinarki zalecamy
doktadne zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukgji.
* Zafgcznikami do niniejszej Instrukcji Obstugi jest:
Karta Gwarancyjna

Wycinarki blach PRMk 2C wyposazone sg w:

N6z tnacy i matryce nrl(ZT-1) — dostarczane wrazz
wycinarka jako czesci wymienne i stuzg do ciecia
blach pfaskich o max grubosci 2 mm po linii prostej
lubkrzywej—rys. 1.

N6z tnacy i matryce nr 1l (ZT-2), ktére zamontowane
sg w wycinarce i stuzg do ciecia blach falistych i trape-
zowych o maksymalnej grubosci 1,2 mm po linii
prostejlub krzywej—rys. 2.

PARAMETRY TECHNICZNE PRMk 2C

Napiecie, czestotliwosc 230V,50Hz
Mocznamionowa 600W

Prad znamionowy 2,7A
Znam. czestotliwosc cied 1700 1/min
Maks. grubos¢ ciecia blachy stalowej

- ptaskiej 2mm
-falistejitrapezowej 1,2mm

Maks. grubos¢ ciecia blachy aluminiowej
2,5mm
Min. promien krzywizny ciecia blachy
3mm
Klasa ochronnosci Il
(urzadzenie nie wymaga uziemienia)
Wymiary gabarytowe (dtx wys x szer)

310x125x72mm
Masa 2,1kg
Wycinarki do blach PRMk 2C spetniaja wymagania

Dyrektyw UE.
PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKONY-
WANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY WYCINARKA
Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy
wycinarkami
Podczas pracy elektronarzedzie nalezy trzymac
mocno w obydwu rekach. Utrata kontroli nad
narzedziem moze spowodowac osobiste obrazenia.
Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamoco-
wanie obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu
mocujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze niz
trzymanie gowreku.

Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze
moze sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotyka¢ uszkodzonego
przewodu; w przypadku uszkodzenia przewodu
podczas pracy, nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.
Uszkodzone przewody podwyzszajq ryzyko porazenia
prgdem.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA NARZEDZIA
Eosmzszsms Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpie-
czenstwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wska-
zéwek dotyczacych bezpieczeistwa moze byc
przyczyna porazenia pradem elektrycznym,

pozarui/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa, aby méc skorzystac
znich w przysztosci.



1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i do-
bre oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie przyczy-
niasie dowypadkow.

b) Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia w srodo-
wiskach wybuchowych, tworzonych przez tatwo-
palne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzie wytwarza
iskry, ktére mogq zapalic¢ pytlub opary.

¢) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw do
miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowaé do
gniazdek. Nigdy w zaden sposob nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych
przewdd z zyta uziemienia ochronnego. Brak
przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych
zmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

b) Nalezy unikac¢ dotykania powierzchni uziemionych
lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze,
grzejniki centralnego ogrzewania i chtodziarki.
W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub
zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia prqgdem
elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewodéw przytacze-
niowych. Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu
przylaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia
elektronarzedzia lub wyciggania wtyczki z gniazdka.
Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy z daleka od
zrodet ciepta, olejéow, ostrych krawedzi lub rucho-
mych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na
wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy
przedtuzac przedtuzaczami przeznaczonymido pracy
na wolnym powietrzu. UzZywanie przedtuzacza
przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu
zmniejszaryzykoporazenia prqdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowac

4

urzadzenie réznicowopradowe (RCD).

Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi
i zachowywac rozsadek podczas uzywania elektro-
narzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy
jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powazne
osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nalezy
zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywanie w od-
powiednich warunkach wyposazenia ochronnego,
takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antyposli-
zgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do zrédta zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie
lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie, ze
wylacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytqczniku
lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajqcej
przy zatqczonym wytqczniku moze byc¢ przyczynq
wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunac wszystkie klucze. Pozostawienie kluczaw obra-
cajqcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caty czas
sta¢ pewnie i zachowa¢ réwnowage. UmoZliwi to
lepszq kontrole nad elektronarzedziem w sytuacjach
nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac
swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci
ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy
mogq zostac¢ zaczepione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przyta-
czenia zewnetrznego odciagu pytu i pochtaniacza
pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one przylgczone i pra-
widtowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pytu moze
zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.
4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do
wykonywanej pracy. Wtasciwe elektronarzedzie umo-



Zliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy obcigzeniu, na
Jjakiezostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik
go nie zatacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie,
ktdrego nie mozna zatqczac lub wytqczac tqcznikiem,
jestniebezpieczneimusizostac naprawione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze Zzrodta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtgczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki
bezpieczeristwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowy-
wac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwalac oso-
bom nie zaznajomionym z elektronarzedziem lub
niniejsza instrukcja na uzywanie elektronarzedzia.
Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach nie
przeszkolonych uzytkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzaé wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie inne
czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace elektro-
narzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia, nalezy
elektronarzedzie przed uzyciem naprawic. Przyczynq
wielu wypadkdw jest niefachowy sposob konserwacji
elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi
tnqcych zmniejsza prawdopodobieristwo zakleszcze-
niaiufatwiaobstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze
itp. nalezy stosowa¢ zgodnie z niniejszg instrukcja,
biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj pracy do
wykonania. Uzywanie elektronarzedzia w sposéb, do
jakiego nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylgcznie
osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytgcznie
oryginalne czesci zamienne. Zapewni to, ze uzytko-
wanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpieczen-
stwa

Nalezy uzywac¢ odpowiednich przyrzadéw poszuki-
wawczych w celu lokalizacji ukrytych przewodoéw
zasilajacych, lub poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie.
Kontakt z przewodami znajdujacymi sie pod napie-

ciem moze doprowadzi¢ do powstania pozaru
porazenia elektrycznego. Uszkodzenie przewodu
gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu. Przebicie
przewodu wodociqgowego powoduje szkody rzeczowe.
W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy
natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie. Nalezy by¢
przygotowanym na wysokie momenty reakgji, ktére
powoduja odrzut. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac, gdy:
—elektronarzedzie jest przecigzone, lub

—gdy skrzywi sie w obrabianym przedmiocie.
Trzymaé mocno elektronarzedzie. Podczas dokreca-
nia i luzowania $rub moga wystapi¢ krétkotrwate
wysokie momenty reakgji.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamoco-
wanie obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu mocu-
jgcym lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go
wreku.

Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze
moze sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

Jedli podczas pracy elektronarzedziem nastapi zanik
napiecia w sieci, nalezy natychmiast wyfgcznik usta-
wi¢ w potozeniu ,wylgczony”. Z chwilg pojawienia sie
napiecia w sieci moze nastapi¢ samoczynne wtacze-
nie elektronarzedzia. Utrata kontroli nad narzedziem
moze spowodowac osobiste obrazenia.

Opis funkcjonowania
Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
i przepisy. Nieprzestrzeganie ponizszych
wskazéowek moze spowodowac poraze-
nie pragdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia
ciafa.

Uzyciezgodne z przeznaczeniem

Wycinarka do blach PRMk 2C jest elektronarzedziem
przeznaczonym do wycinania po linii prostej i krzywej
w blachach stalowych i z metali kolorowych.
Dodatkowa zaleta wycinarki jest mozliwoé¢ ciecia
blach falistych i trapezowych, a takze mozliwos¢
wycinania skomplikowanych i powtarzalnych
ksztattéw przy pomocy szablonu. Zastosowanie do
prac innych niz podano grozi obrazeniami
osobistymi, zniszczeniem elektronarzedzia, moze
takze spowodowac szkody rzeczowe.



Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Nie nalezy uzywac wycinarki do ciecia ptyt szklanych,
ceramicznych, z tworzyw sztucznych, mas celulozo-
wych i innych kruchych materiatéw. Ciecie takich
materiatéw grozi pojawieniem sie odpryskéw i w kon-
sekwencji obrazeniamiosobistymioperatora.

Nie obrabia¢ materiatéw zawierajacych azbest.
Azbest jest materiatem rakotworczym.

Nie wykorzystywac urzadzenia do pracy w pozycji
,nad gtowa". Widry i opitki powstate podczas pracy
moga wpasc¢do oka.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU I WIBRACJI
Wartosci pomiarowe wyznaczono zgodnie z norma
PN EN 60745. Okreslony wg skali A poziom hatasu
emitowanego przez urzadzenie wynosi:
poziom ci$nienia akustycznego 80,4 dB(A);
poziom mocy akustycznej91,4 dB(A).

Niepewnos$¢ pomiaruK=3dB

4.‘ Stosowac srodkiochrony stuchu

Wartosci taczne drgan wyznaczone zgodnie z norma
PNEN 60745 wynosza:

a,=6,39m/s’, niepewnos¢ pomiaru K=1,91m/s’.
Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan pomie-
rzony zgodnie z okreslona przez norme PN EN 60745
procedurg pomiarowq jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastoso-
wan lub zinnymi narzedziami roboczymi, a takze jesli
nie bedzie wystarczajagco konserwowane, poziom
drgan moze odbiegac¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowaé podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy.
Wskazowka: Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na
drgania, trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone, lub gdy jest wiaczone, ale
nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb taczna
(obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja
nadrgania moze okazac sie znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe sSrodki bezpieczen-
stwa, majace na celu ochrone operatora przed skut-
kami ekspozycji na drgania, np.: Konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpie-
czenie odpowiedniej temperatury rak, ustalenie
kolejnosci operacjiroboczych.

POSLUGIWANIE SIE WYCINARKA

- Przed przystapieniem do pracy nalezy dolng
strone blachy stalowej posmarowa¢, wzdtuz linii
ciecia, Srodkiem smarujacym.

W przypadku blach stalowych stosowac olej
maszynowy. Nie nalezy uzywac¢ do tego celu oleju
silnikowego lub przekfadniowego. Jako srodka
smarujgcego podczas wycinania w blachach alumi-
niowych stosowac¢ mieszanine nafty i terpentyny
w stosunku 7:3. N6z tnacy i matryce co 10 minut
zanurzy¢ w $rodku smarujgcym. Do wykonania
wykroju wewnetrznego konieczne jest wywiercenie
otworu o $rednicy 16 mm, w celu wprowadzenia
elementéw tnacych wycinarki. Przy cieciu po linii
krzywej, wkret zabezpieczajacy matryce przed
obrotem nalezy poluzowac¢ umozliwiajac jej
swobodny obrét. Wymiany noza tnacego i matrycy
nalezy dokona¢ w nastepujacy sposob:

- poluzowa¢ wkret zabezpieczajacy matryce przed
obrotem

-odkrecictuleje dociskowa i wyjac matryce
-odkrecic tulejke dociskowa i wyja¢ n6z tnacy.
Montaz nowej matrycy i noza tngcego wykona¢ w od-
wrotnej kolejnosci.

PRACA WYCINARKA
Aby rozpoczaé prace wycinarka nalezy:
- sprawdzi¢ czy wylgcznik wycinarki jest w pozycji
Jwylaczony”(pozycja,0”),
- whozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego do
gniazdka sieciowego (wycinarka nie wymaga
uziemienia),
- uruchomi¢ wycinarke przez przesunigcie przesuwki
do przodu (pozycja,l”),
- wytaczenie nastepuje po nacisnieciu na korncowa
czes¢ przesuwki. Powrdci ona samoczynnie do
pozycjitylnej(,0”) i nastapi wylaczenie wycinarki



- Podczas wycinania zwraca¢ uwage na réwno-
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mierne prowadzenie wycinarki i nie,,pchac” jej ze
zbyt duza sita. Uzycie nadmiernej sity przyspiesza
zuzycie nozyijednoczesnie pogarsza efekt pracy.

Po kazdorazowej wymianie (zamianie) kompletu
elementéw tnacych, uruchomi¢ wycinarke i obser-
wowac przez chwile, jak pracuje bez obcigzenia. W ra-
zie zauwazenia nieprawidtowosci, natychmiast
wytaczyc silnik wycinarki i usunaé przyczyne niepra-
widtowej pracy.

Nalezy stosowac regularne przerwy podczas ciagtej
pracy wycinarki.

- Wszystkie naprawy wycinarki oraz wymiane
narzedzi roboczych wykonywac po wyjeciu wty-
czkizgniazdka sieciowego.

Po zakoriczeniu pracy nalezy

-wyjac wtyczke zgniazdka sieciowego,

- oczyscic wycinarke z pytu przy pomocy sprezonego
powietrza, pedzla lub szmatki,

- dokona¢ kontroli wycinarki pod katem ewentu-
alnych uszkodzen podczas pracy.

Wycinarke przechowywaé w miejscu suchym i nie-
dostepnym dla oséb przypadkowych.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakoniczeniu pracy zaleca si¢ sprawdzenie stanu
technicznego wyrobu obejmujace:
Ogledziny zewnetrzne, ktére polegajg na spraw-
dzeniu:
-korpususilnikai gtowicy (peknieciaiodtamania),

- sznura przylaczeniowego z odgietka (peknigcia
i przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformowane kotki
wtyczki), - dziatanie przesuwki (wytacznika),

- czy nie wystapity uszkodzenia czesci mocujacych
narzedzia robocze.

Sprawdzenie biegu jatowego, ktére polega na
wilaczeniu wyrobu do sieci i jego zasilaniu napieciem
znamionowym przez 5—10 sekund. W tym czasie
nalezy zwréci¢ uwage na:

-natychmiastowy rozruch,

-rébwnomierng prace,

-gtosnos¢ pracy przektadnizebatejitozysk,
-iskrzenie szczotek,

-poziomdrgan.

Wszelkie nieprawidtowosci w dziataniu elektrona-
rzedzia zaobserwowane podczas przegladu lub
pracy, a szczegolnie te objawiajace sie zwiekszonym
iskrzeniem szczotek, nadmiernym nagrzewaniem sie
korpusu lub wzrostem hatasu sa sygnatem do
oddania narzedzia do serwisu celem dokonania
fachowego przegladu lub naprawy.

- Zaleca sie, zeby wszystkich przegladéw (odptat-
nie), napraw i wymiany zespoléw dokonywat
uprawniony punkt serwisowy.

W okresie gwarancji uzytkownikowi nie wolno
dokonywa¢ demontazu i wymienia¢ zadnych zes-
potéw ani czesci sktadowych wycinarki z wyjatkiem
narzedzi roboczych i szczotek elektrografitowych.
Podczas ogledzin nalezy réwniez zwréci¢ uwage na
szczotki elektrografitowe. Jezeli szczotki zostaty
uszkodzone lub zuzyja sie do wysokosci mniejszej niz
7,5 mm (nowe szczotki maja wysoko$¢ 14 mm), nalezy
je wymienic¢ na nowe. Objawem zuzycia szczotek jest
ichiskrzenie.

- Gdy zuzyta lub uszkodzona jest tylko jedna
szczotka, nalezy wymienic¢ obie. Stosowac wyla-
cznie szczotki zalecane przez producenta.

W celu wymiany szczotek (wtyczka przewodu
przytaczeniowego wyjeta z gniazdka sieciowego)
wykonujemy nastepujgce czynnosci:

- odkreci¢ wkret mocujacy ostone tylng, odtaczyc
koncéwke konektorowa linki szczotki od szczotko-
trzymacza, odciggnac¢ koncowke sprezyny spiralnej i
wysung¢ szczotke; w identyczny sposéb usunac
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druga szczotke,

- wnetrze wycinarki oczysci¢ sprezonym powietrzem
z pyhu szczotkowego, a komutator przemy¢ benzyng
ekstrakcyjna,

- osadzi¢ nowe szczotki sprawdzajac, czy przesuwajg
sie w szczotkotrzymaczach bez zacie¢ i nadmiernych
luzéw,

- wsunag¢ koncéwki konektorowe szczotek na
wystajace koricdwki szczotkotrzymaczy,

-zatozy¢ ostone tylng mocujac ja wkretem.

/

@
,

A2

szczotka
5,4x8,5x14

sprezyna ~
spiralna szczotki \
3x0,3 /* RN

|
szczotkotrzymacz
Y \ ~ = /komutator

W przypadku gdy zachodzi koniecznosc¢ przetoczenia
komutatora, wycinarke nalezy odda¢ do punktu
serwisowego.

Po wymianie szczotek na nowe wycinarke uruchomic
na biegu jatowym (bez obcigzenia) na okres 15 minut
w celuich dotarcia.

Zwréci¢ uwage, aby szczeliny wlotowe powietrza w
ostonie tylnej i wylotowe w tarczy tozyskowej byly
zawsze drozne.

Obudowe wycinarki czysci¢ miekka wilgotna szmat-
ka. Nie uzywac¢ srodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 23/FEN/2013
Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze produkt:
wycinarka PRMk 2C spetnia wymagania Dyrektyw UE
2006/42/WE, 2011/65/WE, 2004/108/WE wg norm
PN EN60745-1:2009, PN EN 60745-2-8:2009
EN55014-1:2000+A1:2001,
EN55014-2:1997+A1:2001, EN 61000-3-2:2000,
EN61000-3-3:1995+A1.

Prezes Zarzadu
Zygmunt Skwarto
£6dz,12.06.2013
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DokumentacjaTechniczna
ProductManager

Paulina Zawislak

Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.
ul.Papiernicza 7;92-312+6dz, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie i o-
pakowanie po zakoriczeniu uzytkowania
nalezy odda¢ do powtérnego przetwo-
rzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne O tym informuje symbol przekreslonego
kontenera kotowego umieszczony na produkcie
Zgodnie z Ustawg z dn. 29 lipca 2005r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (t.j. Dz. U.
z 2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze zawiera¢ niebez-
pieczne sktadniki, ktére moga powodowac negaty-
wny wptyw na $rodowisko, a takze na zdrowie ludzi.
Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego i zuzytych akumula-
toréw z innymi odpadami o czym informuje znak
przekreslonego kontenera kotowego na odpady. Tak
oznaczony sprzet podlega selektywnej zbiorce w wy-
znaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role w przy-
czynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym
recyklingu zuzytego sprzetu poprzez przestrzeganie
zasad selektywnej zbiorki.
Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest zgodny
zw/w Ustawa, obowigzki z niej wynikajace przejeta w
imieniu przedsiebiorcy Organizacja Odzysku.
Szczegbly przyjetego systemu zbierania udoste-
pnione sg na stronie internetowej firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.



SERWIS | NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE WYLACZNIE
SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 338527224

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowej firmy:
www.celmapowertools.com.pl,
www.celma.com.pl.
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PRMk 2C

Poz. Nazwa czesci Numer rysunku lub indeksu | Szt/Wyréb
1]KORPUS SILNIKA- ZESPOL 1260-000-164 1
2|WIRNIK KOMPLETNY PRMk 2C C-34075 1

2.8[£0ZYSKO KULKOWE 609 T1DDMC5E J EA3L 0631-111-018 1
2.9[£t0ZYSKO KULKOWE 607T1XDDW1CG19E J EA3L6 0631-111-011 1
2.10[PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 9 0639-361-009 1
3[STOJAN KOMPLETNY PRMk 2C C-34076 1
4{KORPUS TYLNY PRMk 2IIT C-20619 1
5[TARCZA £t OZYSKOWA C-34072 1
6]WALEK MIMOSRODU PRMKk 2IIT- ZESPOL C-44293 1
7|KOLO ZEBATE DW 48,16 C-32587 1
8|KOLO ZEBATE DW 23,37 C-32586 2
9|SZCZOTKOTRZYMACZ - ZESPOL 1119-120-029 1
10|KORPUS PRZEDNI PRMk 2IIT C-32589 1
12|PODKEADKA 14/6,1x1 C-44389 2
13|PODKELADKA TALERZOWA 55x1,8 C-44363 1
14|PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 20x1,5 1373-119-005 1
15{OBSADA £ OZYSKA PRMk 2IIT C-32588 1
16|/ TULEJA SUWAKOWA 21/15x28 C-43250 1
17|SUWAK PRMkK 2IIT C-43249 1
18|SZCZOTKA 0642-621-377 2
19[SPREZYNA SPIRALNA 3x0,3-Il 0652-620-459 2
20|PIERSCIEN SPREZYNUJACY 1B C-44298 2
21[SPREZYNA 0,6/4x23 0652-620-135 1
22[LACZNIK PRF5 0642-621-374 1
23|ODGIETKA 8x95 1260-000-064 1
24|ODCIAZKA 4x3,5 1362-215-002 1
25|SZNUR PRZYLACZENIOWY NR 9 4,5m 1136-922-070 1
26| WKEADKA +OZYSKA 19x7,5 1373-121-018 1
27|KONDENSATOR WXP-224K-03 1158-123-093 1
28|CIEGNO PRAg 125AEO C-47144 1
29|PRZESUWKA PRAg 125AEQ C-47143 1
30[TULEJKA GWINTOWANA 11/M10x1x13 C-43356 1
31|BLOKADA £ ACZNIKA C-48031 1
32|OSLONA TYLNA 1260-000-146 1
33|PODKELADKA TALERZOWA 38/23x0,5 C-44757 1
34|KOLEK 6x14,8 0490-000-067 1
35|PODKEADKA 25/19,1x0,2 C-47478 1
36[LO0ZYSKO KULKOWE 6004 2Z S 0631-113-090 1
37[tOZYSKO IGIELKOWE NK 18/20 SM03 0631-242-086 1
38|ZLOZENIE IGIELKOWE K 12x18x12TN 0631-241-347 1
39|IGIELKA 2,5x7,8 A 3-3/-6 0639-150-285 20
40[PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 20 0639-361-020 1
41[PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 6 0639-361-006 2
42| TULEJA DOCISKOWA 32/M27 C-32663/1 1
43| TULEJA DOCISKOWA 32/M27 C-32663/2 1
44| TULEJA DOCISKOWA 32/M27 C-32663/3 1
45| TULEJA DOCISKOWA 32/M27 C-32663/4 1
46[NOZ TNACY PRMk 2IIT NR | C-43256 1
47|MATRYCA PRMk 2IIT- NR | - ZESPOL C-43357 1
48|WKRET M4x40-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-083 4
49|WKRET M4x30-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-081 3
50|WKRET M5x6-5,8-B-Fe/Zn5 0653-512-146 1
51|WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB/1 0653-340-123 5
52|WKRET DO TWORZYW TW 4x19 KB/1 0653-340-138 8
53|WKRET DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 2
54[PODKLADKA SPREZYSTA 4.1 Fe/Zn5 0653-191-003 7
55|WKRET DO TWORZYW TW 4x22 KB/1 0653-340-114 1
800|NOZ TNACY PRMk 2IIT NR Il C-44369 1
802|MATRYCA PRMk 2IIT NRII- ZESPOL C-44372 1
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Fabryka Elektronarzedzi Celma S. A.
ul. Papiernicza 7, 92-312 £6dz
tel. 48 (42) 677 78 15
fax 48 (42) 254 69 61
email: bok@celma.com.pl



