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Nozyce do blach
PRMa 2,5C

INSTRUKCJA ORYGINALNA

Przed przystgpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej sciste
przestrzeganie
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Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i ofe-
ruje szeroki asortyment elektronarzedzi profesjo-
nalnych, przeznaczonych dla zakladéw przemy-
stowych orazwarsztatow rzemieslniczych.

WSTEP

Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
nozycami PRMa 2,5C jest uzalezniona gtéwnie od
prawidiowej eksploatacji. Dlatego w interesie
uzytkownika jest doktadne zapoznanie sie z tre-
$cig niniejszej instrukcji i przestrzeganie wszy-
stkich uwag i zalecen w niej zawartych. Za szkody
powstate na skutek nieprzestrzegania zalecen
niniejszej instrukcji producent i serwis nie przyj-
muja odpowiedzialnosci.

Informacje na ktore pragniemy zwrdci¢ szcze-
g6lna uwage Panstwa, zostaty napisane wyttusz-
czong czcionkgisa poprzedzone znakiem,,-".

CHARAKTERYSTYKA NOZYC | WYPOSAZENIA
Nozyce do blach PRMa 2,5C stuzg do cigcia i obci-
nania, po linii prostej i krzywej, blach stalowych
i z metali kolorowych.

Oprécz nozyc do blach PRMa 2,5C opakowanie
zawiera:

— dodatkowy n6z suwaka

— dodatkowy n6z kabtaka

—szablon

—kluczRWTg 5

— przetyczke-pokretto

Nozyce wyposazone sa w ostone zblachy stalowej,
ktora zabezpiecza dton trzymajaca korpus narze-
dzia, przed skaleczeniem obcinanym paskiem
blachy.

* Zatgcznikiem do niniejszej Instrukcji Obstugi jest
Karta Gwarancyjna.

PARAMETRY TECHNICZNE PRMa 2,5C

Napiecie, czestotliwos¢ 230V,50Hz
Mocznamionowa 600W

Prad znamionowy 2,7A
Znam. czestotliwos¢ ciec 1700 1/min

Maks. grubos¢ ciecia blachy
stalowej (Rm=390MPa) 2,5mm
Klasa ochronnosci Il
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(urzadzenie niewymaga
uziemienia)
Wymiary gabarytowe

(dtxwys x szer) 335x196x75mm
Masa 2,9kg

Nozyce do blach PRMa 2,5C spetniajag wymagania
Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO-
NYWANIAZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa uzyt-
kowania oznaczone symbolem i wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytko-
wania.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy
nozycami

Podczas pracy elektronarzedzie nalezy trzymac
mocno w obydwu rekach. Utrata kontroli nad
narzedziem moze spowodowac osobiste obra-
zenia.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzg-
dzeniu mocujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze
niztrzymanie gow reku.

Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy pocze-
ka¢, az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie
robocze moze sie zablokowac i doprowadzi¢ do
utraty kontrolinad elektronarzedziem.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszko-
dzonym przewodem. Nie nalezy dotykac uszko-
dzonego przewodu; w przypadku uszkodzenia
przewodu podczas pracy, nalezy wyciagnac
wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody podwyz-
szajqryzyko porazenia prqdem.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
NARZEDZIA
OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszy-
stkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bez-
pieczenstwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wska-
zéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢



przyczyna porazenia pradem elektrycznym, poza-
rui/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa, aby moc
skorzystacz nich w przysztosci.
1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek
i dobre oswietlenie. Nieporzqgdek i zte oswietlenie
przyczyniasie do wypadkdw.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w $rodo-
wiskach wybuchowych, tworzonych przez fatwo-
palne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzie wyt-
warzaiskry, ktéremogqzapali¢ pytlubopary.

¢) Nie nalezy dopuszczac dzieciiobserwatoréw do
miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontrolinad elektronarzedziem.
2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do
gniazdek. Nigdy w zaden sposob nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi maja-
cych przewdd z zytg uziemienia ochronnego. Brak
przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych
zmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemio-
nych lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrze-
wacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chto-
dziarki. W przypadku dotkniecia czesci uziemionych
lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.

¢) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazeniaprqgdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac¢ przewoddw przytacze-
niowych. Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu
przylaczeniowego do przenoszenia, ciaggniecia
elektronarzedzia lub wyciaggania wtyczki z gnia-
zdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
zdaleka od Zzrodet ciepta, olejow, ostrych krawedzi
lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane
przewody przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko pora-
Zenia prqdem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie

na wolnym powietrzu, przewody przyfaczeniowe
nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami przeznaczo-
nymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia prqgdem
elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w
srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie ré6znicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
prgdem elektrycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie
robi i zachowywac¢ rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektro-
narzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod
wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw.
Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem
moze spowodowac powazne osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nale-
zy zawsze zaktadac¢ okulary ochronne. Uzywanie
w odpowiednich warunkach wyposazenia ochron-
nego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmnie-
jszy osobiste obrazenia.

¢) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do zrédfa zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie
sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie,
ze wylgcznik elektronarzedzia jest w pozycji wyta-
czony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytqczniku lub przytqczenie elektronarzedzia do
sieci zasilajqcej przy zatgczonym wytqczniku moze
bycprzyczynqwypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie klucza
w obracajqcej sie czesci elektronarzedzia moze
spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychylac¢ sie za daleko. Nalezy caty
czas sta¢ pewnie i zachowac réwnowage. Umozl-
iwi to lepszq kontrole nad elektronarzedziem w sy-
tuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzy-



mywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od
czesci ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria lub
dtugie wiosy mogq zostac zaczepione przez czesci
ruchome.

g) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przyta-
czenia zewnetrznego odciggu pytu i pochtaniacza
pytu, nalezy upewnic¢ sig, ze s3 one przytaczone
i prawidtowo uzyte. UZycie pochtaniaczy pytu moze
zredukowaczagrozenia zalezne od zapylenia.
4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej
do wykonywanej pracy. Wtasciwe elektronarzedzie
umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy
obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
facznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zatgczac lub
wytqczac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi
zostac naprawione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze srodki
bezpieczenistwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwa-
la¢ osobom nie zaznajomionym z elektrona-
rzedziem lub niniejszg instrukcja na uzywanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq niebezpie-
cznewrekach nie przeszkolonych uzytkownikéw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzac¢ wspotosiowosc lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczynq wielu wypadkow jest niefachowy sposéb
konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny byc¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tnqcych zmniejsza prawdopodobieristwo
zakleszczeniaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
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robocze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza
instrukcja, biorac pod uwage warunki pracy i ro-
dzaj pracy do wykonania. Uzywanie elektronarze-
dzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane,
moze spowodowac niebezpieczne sytuacje.
5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wyta-
cznie osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej
wylacznie oryginalne czesci zamienne. Zapewni
to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal
bezpieczne.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpie-
czenstwa

W razie zablokowania sie narzedzia roboczego
nalezy natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie.
Nalezy by¢ przygotowanym na wysokie momenty
reakgji, ktére powoduja odrzut. Narzedzie robocze
moze sie zablokowac, gdy:

—elektronarzedzie jest przecigzone, lub

—gdy skrzywi sie w obrabianym przedmiocie.

Jesdli podczas pracy elektronarzedziem nastapi
zanik napiecia w sieci, nalezy natychmiast
wytacznik ustawi¢ w potozeniu,wytaczony”.

Z chwilg pojawienia sie napigcia w sieci moze
nastapi¢ samoczynne wiaczenie elektronarzedzia.
Utrata kontroli nad narzedziem moze spowo-
dowac osobiste obrazenia.

Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wska-
zowki i przepisy. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazéwek moze spowo-
dowac porazenie pragdem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata. Nalezy otwo-
rzy¢ rozktadana strone z rysunkiem
urzadzenia i pozostawi¢ ja roztozona
podczas czytania instrukcji obstugi.

Uzyciezgodnezprzeznaczeniem

Nozyce do blach PRMa 2,5C stuzg do ciecia i obci-
nania, po linii prostej i krzywej, blach stalowych
i z metalikolorowych.

Zastosowanie do prac innych niz podano grozi



obrazeniami osobistymi, zniszczeniem elektro-
narzedzia, moze takze spowodowac szkody
rzeczowe.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Nie nalezy uzywac nozyc do ciecia ptyt szklanych,
ceramicznych, z tworzyw sztucznych, mas celulo-
zowych i innych kruchych materiatéw. Ciecie
takich materiatéw grozi pojawieniem sie odpry-
skow i w konsekwencji obrazeniami osobistymi
operatora. Nie nalezy uzywac nozyc do ciecia ptyt
azbestowych. Azbest jest materiatem rakotwor-
czym.

Nie wykorzystywac urzadzenia do pracy w pozycji
»nad gtowa" Widry i opitki powstate podczas pracy
moga wpas¢do oka.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU I WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
znorma EN 60745.

Mierzony wg skali A poziom ci$nienia akusty-
cznego, emitowanego przez urzadzenie wynosi: —
82dB(A).

Niepewnos¢ pomiaru: 3,0 dB(A)

Poziom mocy akustycznej wynosi — 93 dB(A).
Niepewnos¢ pomiaru: 3,0 dB(A)

al\ Stosowac srodkiochrony stuchu

Poziom drgan oddziatujacych na rece uzytko-
whnika wynosi:

Nakorpusiessilnika—15,5m/s’

Niepewno$¢ pomiaru: 2,3m/s’

Na rekojesci dodatkowej: 21,8m/s’

Niepewno$¢ pomiaru: 2,6m/s’

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslona przez
norme EN 60745 procedurg pomiarowa. Podany
poziom drgan jest reprezentatywny dla podsta-
wowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wystarczajaco konserwo-
wane, poziom drgan moze odbiega¢ od poda-

nego. Podane powyzej przyczyny moga Spowo-
dowac podwyzszenie ekspozycji na drgania
podczas catego czasu pracy.

Wskazéwka: Aby dokfadnie oceni¢ ekspozycje na
drgania, trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone, lub gdy jest
wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposéb taczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drgania moze okazac sie
znacznie nizsza.

PRZYGOTOWANIE NOZYC DO PRACY

- Niedopuszczalna jest praca nozycami bez
ostony dtoni.

Do ciecia wykorzystywane sa dwa noze: suwaka
i kabtgka. N6z suwaka mocowany jest do suwaka
przy pomocy sruby M6x12 i podktadki wygiete;j.
N6z ten posiada dwa ostrza i mozna stosowac go
dwustronnie. Specjalna sruba w suwaku stanowi
zderzak utatwiajacy ustawienie wymiaru 0,5 mm.

Suwak N6z suwaka
Sruba specjalna
Podktadka wygieta

Sruba M6x12
NOZ kabtaka

Kabtak

X

Wkret dociskowy
Podktadka

Podktadka wygieta
Sruba M6x12
Rys. 1

N6z kabtgka mocowany jest przy pomocy sruby
M6x12, podkiadki wygietej i ptaskiej oraz wkreta
dociskowego, ktory poprzez wkrecanie i wykre-
canie pozwala ustali¢ wihasciwg szczeline ,a"
miedzy nozami.
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a=grubos¢cietej blachywmmx0,2 (min.0,2 mm)

Noze nalezy ostrzy¢ zgodnie zrysunkiem 3.
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Do sprawdzania katow stuzy szablon rysunek 4.
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Rys. 4
W czasie pracy noze smarowac olejem maszy-
nowym 68.

PRACA NOZYCAMI
Rozpoczynajac prace nozycaminalezy:
- sprawdzi¢ czy wytacznik nozyc jest w pozycji
,wytaczony”(pozycja,0”),
- witozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego do
gniazdka sieciowego (nozyce nie wymagaja
uziemienia),
- uruchomic nozyce przez przesuniecie przesuwki
do przodu (pozycja,l”),
- wytaczenie nastepuje po nacisnieciu na koricowa
czes¢ przesuwki. Powréci ona samoczynnie do
pozycjitylnej (,0") i nastapi wytaczenie nozyc

- Podczas ciecia zwraca¢ uwage na réwno-
mierne prowadzenie nozyc i nie ,pchac” ich ze
zbyt duza sita. Uzycie nadmiernej sily przy-
Spiesza zuzycie nozy i jednoczesnie pogarsza
efekt pracy.

- Po kazdorazowej wymianie kompletu ele-
mentéw tnacych, uruchomi¢ nozyce i obser-
wowac przez chwile, jak pracuja bez obcia-
zenia. W razie zauwazenia nieprawidtowosci,
natychmiast wytaczy¢ silnik nozyc i usunac
przyczyne nieprawidlowej pracy.

- Stosowac regularne przerwy podczas ciagtej
pracy nozyc.

- Wszystkie naprawy nozyc oraz wymiane na-
rzedzi roboczych wykonywac po wyjeciu wty-
czkizgniazdka sieciowego.

Po zakonczeniu pracy nalezy:

-wyjac wtyczke z gniazdka sieciowego,

- oczysci¢ nozyce z pytu przy pomocy sprezonego
powietrza, pedzla lub szmatki,

- dokona¢ kontroli nozyc pod katem ewentu-
alnych uszkodzen podczas pracy.

Nozyce przechowywaé w miejscu suchym i niedo-
stepnym dla os6b przypadkowych.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie



stanu technicznego wyrobu obejmujace:
Ogledziny zewnetrzne, ktére polegaja na spraw-
dzeniu:

-korpususilnikai gtowicy (peknieciaiodtamania),
- sznura przylaczeniowego z odgieta (pekniecia
i przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformowane
kotki wtyczki),

- dziatania przesuwki (wytacznika),

- czy nie wystapity uszkodzenia czesci mocujacych
narzedziarobocze.

Sprawdzenie biegu jalowego, ktére polega na
wigczeniu wyrobu do sieci i jego zasilaniu napie-
ciem znamionowym przez 5- 10 sekund. W tym
czasie nalezy zwréci¢ uwage na:

- natychmiastowy rozruch,

-réwnomierng prace,

- gtosnosc pracy przektadnizebatejitozysk,
-iskrzenie szczotek,

-poziom drgan.

Wszelkie nieprawidtowosci w dziataniu elektro-
narzedzia zaobserwowane podczas przegladu lub
pracy, a szczegdlnie te objawiajace sie zwie-
kszonym iskrzeniem szczotek, nadmiernym
nagrzewaniem sie korpusu lub wzrostem hatasu
s3 sygnatem do oddania narzedzia do serwisu
celem dokonania fachowego przegladu lub
naprawy.

- Zaleca sig, zeby wszystkich przegladéow
(odptatnie), napraw i wymiany zespotéw do-
konywat uprawniony punkt.

W okresie gwarancji uzytkownikowi nie wolno
dokonywa¢ demontazu i wymienia¢ Zzadnych
zespotéw ani czesci sktadowych nozyc z wyja-
tkiem narzedzi roboczych i szczotek elektro-
grafitowych. Podczas ogledzin nalezy réwniez
zwroci¢ uwage na szczotki elektrografitowe. Jezeli
szczotki zostaty uszkodzone lub zuzyjg sie do
wysokosci mniejszej niz 7,5 mm (nowe szczotki
maja wysokos¢ 14 mm), nalezy je wymieni¢ na
nowe. Objawem zuzycia szczotek jest ich isk-
rzenie.

- Gdy zuzyta lub uszkodzona jest tylko jedna

szczotka, nalezy wymieni¢ obie. Nalezy sto-
sowac¢ wylacznie szczotki zalecane przez
producenta.

W celu wymiany szczotek (wtyczka przewodu
przyfaczeniowego wyjeta z gniazdka sieciowego)
nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

- odkreci¢ wkret mocujacy ostone tylna, odtaczy¢
koncéwke konektorowg linki szczotki od szczo-
tkotrzymacza, odciggnac¢ koncéwke sprezyny
spiralnejiwysunac szczotke; w identyczny sposéb
usunacdruga szczotke,

- wnetrze nozyc oczysci¢ sprezonym powietrzem
z pytu szczotkowego, a komutator przemy¢ ben-
zyna ekstrakcyjna,

- osadzi¢ nowe szczotki sprawdzajac, czy prze-
suwajg sie w szczotko trzymaczach bez zacig¢
inadmiernych luzéw,

- wsung¢ koncéwki konektorowe szczotek na
wystajgce koncoéwki szczotkotrzymaczy,

-zatozy¢ ostone tylng mocujac jg wkretem.

szczotka
f 5,4x8,5x14
sprezyna &
spiralna szczotki = \
3x0,3 £ N

szczotkotrzymacz ~ \
N — - 7 komutator

W przypadku gdy zachodzi konieczno$¢ przeto-
czenia komutatora, nozyce nalezy odda¢ do
punktu serwisowego. Po wymianie szczotek na
nowe, nozyce uruchomi¢ na biegu jatowym (bez
obcigzenia) naokres 15 minut w celuich dotarcia.



Szczeliny wlotowe powietrza w ostonie tylnejiwy-
lotowe w tarczy tozyskowej powinny byc¢ zawsze
drozne.

Obudowe nozyc nalezy czysci¢ miekka wilgotna
szmatka. Nie wolno uzywac s$rodkéw chemi-
cznychiptynéw czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 24/FEN/2013
Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze
produkt: nozyce do blach PRMa 2,5C spetnia
wymagania Dyrektyw UE
2006/42/WE, 2011/65/WE, 2004/108/WE
wg norm
PNEN60745-1:2009, PN EN 60745-2-8:2009,
EN55014-1:2000+A1:2001,

EN 55014-2:1997+A1:2001, EN 61000-3-2:2000,
EN61000-3-3:1995+A1.

Prezes Zarzadu

Zygmunt Skwarto

£6dz,12.06.2013
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Product Manager

Paulina Zawislak

Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.
Ul. Papiernicza 7;92-312+6dz, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie
i opakowanie po zakoriczeniu uzytko-
wania nalezy odda¢ do powtérnego
przetworzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne O tym informuje symbol przekre-
slonego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie. Zgodnie z Ustawa z dn. 29 lipca 2005r.
0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
(tj.Dz.U.z2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty
sprzet elektryczny i elektroniczny moze zawierac¢
niebezpieczne sktadniki, ktére moga powodowac
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negatywny wplyw na srodowisko, a takze na
zdrowie ludzi. Zabronione jest umieszczanie zuzy-
tego sprzetu elektrycznego i elektronicznego i zu-
zytych akumulatoréw z innymi odpadami o czym
informuje znak przekreslonego kontenera koto-
wego na odpady. Tak oznaczony sprzet podlega
selektywnej zbidrce w wyznaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role
w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzy-
sku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu poprzez
przestrzeganie zasad selektywnejzbiérki.

Sposdb gromadzenia zuzytego sprzetu jest zgo-
dny z w/w Ustawa, obowiazki z niej wynikajace
przejeta w imieniu przedsiebiorcy Organizacja
Odzysku.

Szczegdty przyjetego systemu zbierania udoste-
pnione sa nastronie internetowej firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.

SERWIS | NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE
WYLACZNIE SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
Tel/fax 338527224

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowe;j firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.
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PRMa 2,5C

Poz. Nazwa czesci Numer rysunku lub indeksu | Szt/Wyréb
1 |KORPUS SILNIKA- ZESPOL 1260-000-164 1
2 |WIRNIK KOMPLETNY PRMk 2C C-34075 1

2.8 |LOZYSKO KULKOWE 609 T1DDMC5E J EA3L 0631-111-018 1

2.9 |[LOZYSKO KULKOWE 607T1XDDW1CG19E J EA3L6 0631-111-011 1

2.10 |PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 9 0639-361-009 1
3 _|STOJAN KOMPLETNY PRMk 2C C-34076 1
4 |KORPUS TYLNY PRMk 2IIT C-20619 1
5 |TARCZA LOZYSKOWA C-34072 1
6 |WALEK MIMOSRODOWY PRMa 2,8-ZESPOL C-45887 1
7 |KOLO ZEBATE DW 48,16 C-32587 1
8 |KOLO ZEBATE DW 23,37 C-32586 2
9 |SZCZOTKOTRZYMACZ - ZESPOL 1119-120-029 1
10 |KORPUS PRZEDNI PRMa 2,5I1 C-20719 1
12_|PODKLADKA 14/6,1x1 C-44389 2
13 _|PODKtADKA TALERZOWA 55x1,8 C-44363 1
14 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 20x1,5 1373-119-005 1
15 |OBSADA tOZYSKA PRMk 2IIT C-32588 1
16 |TULEJA SUWAKOWA 21/16x54 C-32854 1
17 |SUWAK PRMa 2,511 C-32856 1
18 |SZCZOTKA 0642-621-377 2
19 |SPREZYNA SPIRALNA 3x0,3-II 0652-620-459 2

20 [PIERSCIEN SPREZYNUJACY 1B C-44298 2
21 _[SPREZYNA 0,6/4x23 0652-620-135 1
22 [LACZNIK PRF5 0642-621-374 1
23 |ODGIETKA 8x95 1260-000-064 1
24 |ODCIAZKA 4x3,5 1362-215-002 1
25 [SZNUR PRZYLACZENIOWY NR 9 4,5m 1136-922-070 1
26 |WKLADKA LOZYSKA 19x7,5 1373-121-018 1
27 |KONDENSATOR WXP-224K-03 1158-123-093 1
28 |CIEGNO PRAg 125AEO C-47144 1
29 [PRZESUWKA PRAg 125AEO C-47143 1
31 |BLOKADA £ACZNIKA C-48031 1
32 |OSEONA TYLNA 1260-000-146 1
33 |PODKLADKA TALERZOWA 38/23x0,5 C-44757 1
34 |KOLEK 6x14,8 0490-000-067 1
35 |KABtAK PRMa 2,5 C-20720 1
36 |LOZYSKO KULKOWE 6004 2Z S 0631-113-090 1
37 _[£OZYSKO IGIELKOWE NK 18/20 SM03 0631-242-086 1
38 |ZLOZENIE IGIELKOWE K 12x18x12TN 0631-241-347 1
39 |IGIELKA 2,5x7,8 A 3-3/-6 0639-150-285 20
40 |PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 20 0639-361-020 1
41 [PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 6 0639-361-006 2
42 [SMAROWNICZKA 6 0656-390-051 1
43 [NOZ SUWAKA PRMa 2,511 C-44919 1
44 [NOZ KABLAKA PRMa 2,511 C-44920 1
45 [SRUBA M6X16 Z OTWORAMI C-44921 1
46 |SRUBA M6x12-8.8-Fe/Zn5 0653-512-085 2
47 |SRUBA M12x30-8.8-Fe/Zn5 0653-516-083 1
48 |WKRET M4x40-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-083 4
49 [WKRET M4x30-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-081 3
50 |WKRET M5x8-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-034 2
51 |WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB/1 0653-340-123 5
52 |WKRET DO TWORZYW TW 4x19 KB/1 0653-340-138 8
53 |WKRET DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 2
54 |PODKLADKA SPREZYSTA 4.1 Fe/Zn5 0653-191-003 7
55 |OSLONA PRMa 2,51 C-32858 1
56 |SRUBA M8x45-8.8-Ox 0653-516-099 1
57 |WKRET M4x12-5.8-B-Fe/Zn5 0653-512-138 1
58 |KOLEK SPREZYSTY 5x35 0653-512-231 2
60 [REKOJESC PRMa 2,5 Il ZESPOL C-45324 1
61 [PODKELADKA 6.4 Fe/Zn5 0653-711-007 1
62 [PODKLADKA WYGIETA 11/6,4x0,5 C-43400 2
63 [PODKLADKA SPREZYSTA Z 5,1 Fe/Zn9 0653-191-004 2
64 [WKRET DO TWORZYW TW 4x22 KB/1 0653-340-114 1

653 |PRZETYCZKA POKRETLO 100x2,5 C-43478 1

802 |SZABLON C-43598 1

804 |KLUCZ RWTg5 0643-259-001 1

805 |GLOWICA PRMa 2,5 Il - ZESPOL C-33194 1
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Fabryka Elektronarzedzi Celma S. A.
ul. Papiernicza 7, 92-312 £6dz
tel. 48 (42) 677 78 15
fax 48 (42) 254 69 61
email: bok@celma.com.pl



