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Przed przystgpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej sciste
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Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i oferuje
szeroki asortyment elektronarzedzi profesjonalnych,
przeznaczonych dla zakladéw przemystowych oraz
warsztatow rzemieslniczych.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca mto-
tkiem obrotowo udarowym PRWg 26CEO jest
uzalezniona gtéwnie od prawidfowej eksploatacji.
Dlatego w interesie uzytkownika jest doktadne
zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji i prze-
strzeganie wszystkich uwag i zalecen w niej zawar-
tych. Za szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
zalecen niniejszej instrukcji producent i serwis nie
przyjmuja odpowiedzialnosci.

Informacje na ktére pragniemy zwrdcic¢ szczegdlna
uwage Panstwa, zostaty napisane wyttuszczong
czcionka i sg poprzedzone znakiem,,-"

CHARAKTERYSTYKA MLOTKA OBROTOWO
UDAROWEGO PRWg 26CEO

Mtotek obrotowo udarowy PRWg 26CEO stuzy do:
Wierceniaw betonie,
Wierceniaw metaluidrewnie,
Wiercenia pod zaktadanie kotew,
Kruszenia, ztobienia, wyréwnywania betonu,
Przyktady zastosowan
Prace montazowe urzadzen grzewczych i chtod-
niczych, montaz rur, okablowania, urzadzen sani-
tarnych, instalacja maszyn i urzadzen, prace zwigzane
z kanalizacja, prace dekoracyjne oraz inne prace
budowlane.

DANE TECHNICZNE PRWg 26CEO

Mocznamionowa 800W
Napiecieznamionowe 230V, 50Hz
Predkos¢ obrotowa bez obciagzenia

0-1100/min

Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia dla lewego

kierunku wirowania

300-600/min
Liczbaudaréw 5200/min
Energia uderzenia 2,3)
Masa 2,5kg
Maks. $red. Wierceniaw betonie
wierttamikretymi 26mm

Klasa ochrony I

System uchwytu narzedzia SDS plus

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKONY-
WANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH.

Mtotek obrotowo udarowy PRWg 26CEO spetniaja
wymagania Dyrektyw UE.

Karta gwarancyjna stanowi zatacznik do niniejszej

Instrukgji Obstugi.

Wyposazenie
Walizkaztworzywa sztucznego  1komplet
Zderzak: 1sztuka

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
EOSTRZEiENIE Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek dotycza-
cych bezpieczenstwa moze by¢ przyczyna porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.

ﬂ Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenistwa, aby méc skorzystac
znich w przysztosci.
WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
PRACY Z MLOTKIEM OBROTOWO UDAROWYM
- Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu podczas pracy.
Narazanie sie na hatas moze spowodowac utrate
stuchu.
- Narzedzie nalezy uzywac z dodatkowymi rekoje-
$ciami dostarczonymi z narzedziem. Utrata kontroli
moze spowodowac osobiste obrazenia.
- Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wiasny przewdd zasilajacy,
elektronarzedzie nalezy trzymac za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci
zasilajgcej moze spowodowac przekazanie napiecia na
czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby
spowodowac porazenie prqdem elektrycznym.
Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowanianarzedzia
ﬂosmzsisms Nalezy przeczytaé wszystkie

ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczen-
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stwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrze-
zen dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢ przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

ﬂ Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczeristwa, aby méc skorzystac z
nichw przysztosci.

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i do-
bre oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie
przyczyniasie dowypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w $rodo-
wiskach wybuchowych, tworzonych przez tatwopal-
ne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzie wytwarza
iskry, ktére mogq zapalic¢ pytlub opary.

) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw do
miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontrolinad elektronarzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gnia-
zdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy przerabiac
wtyczki. Nie nalezy uzywac¢ zadnych przedtuzaczy
w przypadku elektronarzedzi majacych przewdd z zy-
fa uziemienia ochronnego. Brak przerébek we wty-
czkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqdem elektrycznym.

b) Nalezy unikac dotykania powierzchni uziemionych
lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze,
grzejniki centralnego ogrzewania i chtodziarki.
W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub
zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewoddw przytacze-
niowych. Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu
przytaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia
elektronarzedzia lub wyciggania wtyczki z gniazdka.
Nalezy trzyma¢ przewdd przytaczeniowy z daleka od
zrédet ciepta, olejéow, ostrych krawedzi lub rucho-
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mych czeéci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na
wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy
przedtuzac przedtuzaczamiprzeznaczonymido pracy
na wolnym powietrzu. Uzywanie przedtuzacza prze-
znaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako o-
chrone przed napieciem zasilania nalezy stosowac
urzadzenie réznicowopradowe (RCD).

Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi
i zachowywac rozsgdek podczas uzywania elektrona-
rzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest
sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powazne 0so-
biste obrazenia.

b) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nalezy
zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywanie w od-
powiednich warunkach wyposazenia ochronnego,
takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antypo-
slizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed
podfaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie
lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewni¢ sie, ze
wylgcznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytqczniku
lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajqcej
przy zatgczonym wytqczniku moze by¢ przyczynq
wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunac¢ wszystkie klucze. Pozostawienie kluczaw obra-
cajqcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychylac¢ sie za daleko. Nalezy caty czas
sta¢ pewnie i zachowaé réwnowage. Umozliwi to



lepszq kontrole nad elektronarzedziem w sytuacjach
nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac
swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci
ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy
mogqzostaczaczepione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przytacze-
nia zewnetrznego odciagu pytu i pochtaniacza pytu,
nalezy upewni¢ sig, ze sa one przylaczone i prawi-
dtowo uzyte. UzZycie pochtfaniaczy pytu moze zredu-
kowaczagrozeniazalezne od zapylenia.
4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do
wykonywanej pracy. Wiasciwe elektronarzedzie umo-
zliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy obcigzeniu, na
jakiezostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik
go nie zafacza i nie wytacza. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna zatqczac lub wytqczac tqcznikiem,
jestniebezpieczneimusizostac¢ naprawione.

c) Nalezy odiacza¢ wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odfaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub ma-
gazynowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki bezpie-
czenistwa redukujq ryzyko przypadkowego rozruchu
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowy-
wac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwalac
osobom nie zaznajomionym z elektronarzedziem lub
niniejsza instrukcja na uzywanie elektronarzedzia.
Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach nie prze-
szkolonych uzytkownikéw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowaé. Nalezy
sprawdzac¢ wspoétosiowosc lub zakleszczenie sie cze-
$ci ruchomych, pekniecia czesciiwszystkie inne czyn-
niki, ktére moga mie¢ wptyw na prace elektrona-
rzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia, nalezy ele-
ktronarzedzie przed uzyciem naprawic. Przyczynq

wielu wypadkdéw jest niefachowy sposéb konserwacji

elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi
tnqgcych zmniejsza prawdopodobieristwo zaklesz-
czeniaiutatwiaobstuge.

9g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze
itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejszg instrukcja,
biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj pracy do
wykonania. Uzywanie elektronarzedzia w sposéb, do
jakiego nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylgcznie
osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytgcznie
oryginalne czesci zamienne. Zapewni to, ze uzytkowa-

nieelektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

- Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszuki-
wawczych w celu lokalizacji ukrytych przewodoéw
zasilajacych, lub poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie.
Kontakt z przewodami znajdujgcymi sie pod napieciem
moze doprowadzi¢ do powstania pozaru, lub porazenia
elektrycznego. Uszkodzenie przewodu gazowego moze
doprowadzi¢ do wybuchu. Przebicie przewodu wodo-
ciggowego powoduje szkody rzeczowe.
- Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu
mocujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze niz
trzymanie gow reku.
- Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Mieszanki materiatéw sa szczegdlnie niebezpieczne.
Pytzmetalu lekkiego moze sie zapalic¢ lub wybuchngc.
- Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy pocze-
kac, az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robo-
cze moze sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty

kontrolinad elektronarzedziem.



- Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotyka¢ uszkodzonego
przewodu; w przypadku uszkodzenia przewodu
podczas pracy, nalezy wyciagnaé wtyczke z gniazda.
Uszkodzone przewody podwyzszajq ryzyko porazenia
prgdem.

- Nie nalezy obrabiac¢ materiatu zawierajacego azbest.
Azbestjest rakotworczy.

- Jezeli podczas pracy elektronarzedzia powstaja
szkodliwe dla zdrowia, fatwopalne lub wybuchowe
pyty, nalezy zastosowa¢ odpowiednie srodki ochron-
ne. Na przyktad niektore pyly sa rakotworcze. Zaleca
sie uzywanie maski przeciwpytowej, a po zakoriczeniu

pracy odsysanie pytu i wiéréw.

Opis funkcjonowania
Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazéwki
i zalecenia. Nieprzestrzeganie wskazo-
wek i zalecen moze spowodowaé pora-
Zenie pradem, pozar i/lub ciezkie obraze-

nia ciafa.

Uzyciezgodne z przeznaczeniem

Mtotki PRWg 26CEO przeznaczone sa do wiercenia,
przebijania, dtutowania w betonie, kamieniu, cegle
i innych materiatach budowlanych. Zastosowanie do
prac innych niz podano grozi obrazeniami osobi-
stymi, zniszczeniem elektronarzedzia, moze takze

spowodowac szkody rzeczowe.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Nie nalezy obrabia¢ materiatéw szklanych. Obrébka
takich materiatéw grozi pojawieniem sie odpryskéow
iw konsekwencji obrazeniami osobistymioperatora.
Nie obrabia¢ materiatéw zawierajacych azbest.
Azbest jest materiatem rakotworczym.

Nie wykorzystywac urzadzenia do pracy w pozycji

»nad gtowa”. Widry i opitki powstate podczas pracy
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moga wpas¢do oka.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU I WIBRACJI
Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z EN
60745. Mierzony wg skali A poziom cisnienia
akustycznego, emitowanego przez urzadzenie
wynosistandardowo 89 dB(A).

Niepewnos¢ pomiaru K=3 dB.

Poziom mocy akustycznej 100 dB(A).

4.‘ Stosowac srodki ochrony stuchu

Wartosci faczne drgan (suma wektorowa z trzech
kierunkéw) oznaczone zgodnie zEN 60745 wynosza:
Kucie:ah=14,5m/s’, niepewno$¢ K=1,5m/s".
Wierceniezudarem:ah=15,5m/s’,
niepewnos¢K=1,5m/s’.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan pomie-
rzony zostat zgodnie z okreslong przez norme EN
60745 procedurag pomiarowa i moze zostac uzyty do
poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢
do wstepnejoceny ekspozycji nadrgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastoso-
wan lub zinnymi narzedziami roboczymi, a takze jesli
nie bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom
drgan moze odbiegac od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowaé podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy.
Aby dokfadnie ocenic¢ ekspozycje na drgania, trzeba
wzigé¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wylgczone, lub gdy jest wprawdzie wigczone, ale nie
jest uzywane do pracy. W ten sposob taczna
(obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja
na drgania moze okazac sie znacznie nizsza. Nalezy

wprowadzi¢ dodatkowe Ssrodki bezpieczenstwa,



majace na celu ochrone operatora przed skutkami
ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektrona-
rzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci

operacjiroboczych.

Odsysanie pytéw

Pyly obrabianych materiatéw, moga stanowic zagro-
zenie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z py-
tami lub przedostanie sie ich do ptuc moze wywotac
reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddecho-
wego operatora lub 0séb znajdujacych sie w poblizu.
Materiaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane
jedynie przezodpowiednio przeszkolony personel.

- Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska
pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej. Nalezy
stosowac sie do aktualnie obowigzujacych w danym
kraju przepiséw, regulujacych zasady obchodzenia

sie zmateriatami przeznaczonymi do obrébki.

SPRAWDZENIE WYROBU PRZED UZYCIEM

1.Podtaczenie do zrédta zasilania

- Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieci Napiecie
Zrodta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia.

- Elektronarzedzia przeznaczone do pracy przy napie-

ciu 230V mozna przytaczac réwniez do sieci 220V.

2.Przedtuzacz

Nalezy uzywac przedtuzacza, jesli wymaga tego odle-
gtosc do zrodta zasilania. Przedtuzacz musi by¢ wyko-
nany z przewodu o odpowiednim przekroju oraz
dtugosci, w celu prawidtowego przewodzenia pradu
elektrycznego. Zbyt cienki lub zbyt dtugi przewdd
bedzie powodowa¢ spadek napiecia zmniejszajac

tym samym moc silnika. Nalezy uzywac jak najkro-

tszych przedtuzaczy.
Jesli przedtuzacz jest uszkodzony, nalezy niezwto-

cznie wymieni¢golub naprawic.

3.Sprawdzenie miejsca pracy
Miejsce pracy musi zosta¢ sprawdzone pod wzgle-
dem zachowania s$rodkéw ostroznosci opisanych

w tej instrukgji.

4.Sprawdzenietlacznika

Przed podfaczeniem wtyczki sprawdzi¢:

-czy dzwignia tacznika powraca do potozenia
pierwotnego po nacisnieciuizwolnieniu,

-czytacznik jest w pozycji,wytaczony”.

POSLUGIWANIE SIE MLOTKIEM OBROTOWO
UDAROWYM PRWg 26CEO

1.Montazidemontaz narzedziaroboczego
Aby usprawni¢ wymiane narzedzia roboczego w mto-

tku zastosowano uchwyt SDS plus.

=

Montaz narzedziaroboczego

Aby zamocowac narzedzie robocze nalezy wsunac je,
w kierunku zgodnym z narysowang strzatka, do
uchwytu.

Przed zamocowaniem narzedzia roboczego nalezy
oczyscic jego czes¢ chwytowa i posmarowac smarem
lub olejem. Przediuzy to jego zywotnos¢ a takze

zywotnos$c elektronarzedzia.



Demontaznarzedziaroboczego

Aby wymocowac narzedzie robocze nalezy nacisnac
w dét tuleje uchwytu w kierunku strzatki umieszczo-
nej nizej i pociggna¢ narzedzie robocze w kierunku

strzatki umieszczonejwyzej.

s v N
tuleja wiertlo
uchwytu +

2.Montazzderzaka

Nalezy odkreci¢ srube blokujaca rekojesci, a naste-
pnie wsuna¢ zderzak i przesuna¢ do zadanej pozycji.
Przykrecic $ruba blokujaca rekojesci. Ustawic rekojesc
dodatkowa w zadanej pozycjiizablokowac sruba.

Nalezy zawsze postugiwac sie elektronarzedziem
z poprawnie zamontowang rekojescia dodatkowa

w celuzwiekszenia kontrolinad nim.

3.Wybérrodzaju pracy
Wiercenie w betonie (udarowo-obrotowe)
Aby wierci¢ w betonie nalezy przelacznik pracy

ustawic¢ w pozycji pokazanejnarysunku .

o
=)

Nie nalezy zbyt mocno naciskaé. Zwiekszony nacisk
nie podniesie wydajnosci wiercenia. Mniejszy nacisk
nawiertto przedtuza zywotnos¢ wiertta.

Wiercenie w metaluidrewnie

Aby wierci¢ w metalu lub drewnie nalezy przetacznik

pracy ustawi¢ w pozycji pokazanejnarysunku.

Nalezy ustawi¢ wiertto w miejscu, w ktérym chcemy

wywierci¢ otworinacisngé klawiszfacznika.

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ potozenia przela-
cznika pracy podczas dziatania elektronarzedzia

- Zmiane polozenia rekojesci nalezy przepro-
wadzac¢ zawsze przy wylaczonym elektrona-
rzedziu

Kucie Grot

Do kucia grotem nalezy ustawi¢ przetacznik pracy w

pozycji pokazanej narysunku.




Nalezy skierowac¢ grot w miejsce kucia i nacisngc
klawisztacznika

Kucie Dtuto

Do pracy dtutem nalezy ustawi¢ przetgcznik pracy w

pozycjijaknarysunku iustawickat pracy dtuta.

I
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Nastepnie ustawic przetacznik pracy w pozycji kucie
(potozenie katowe dtuta jest ustalone).
Nalezy skierowa¢ dtuto w miejsce kucia i nacisngc

klawisztacznika

4. Montaz uchwytu wiertarskiego (wiercenie

w metaluidrewnie)

—+Q+h

wkret uchwyt wiertarski adapter

5.Sprzegto bezpieczenstwa

Sprzegto bezpieczenstwa wbudowane wewnatrz
elektronarzedzia wiacza sie po osiggnieciu pewnego
poziomu momentu obrotowego. Wtedy silnik
roztaczy sie z przektadnia a wiertto przestanie sie

obracac. Funkcjata nie dopuszcza do utykussilnika.

UWAGA:
Po zadziataniu sprzegta bezpieczenistwa nalezy

niezwlocznie wylaczycurzadzenie.

6.Regulacja predkosci obrotowej
Naciskajac klawisz facznika stopniowo zwiekszamy

predkosc obrotowa elektronarzedzia.

- Dlalewego kierunku wirowania predkos¢ mozna

zmieniactylko w zakresie 300-600/min.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
1.Narzedziarobocze
Uzywanie zuzytych wiertet moze powodowac zbyt
duze obcigzenia dla silnika i tym samym zmniejszac¢
wydajnos¢ pracy. Zuzyte wiertta nalezy naostrzy¢ lub
wymienia¢ nanowe.
2.Sruby
Nalezy sprawdzi¢ wszystkie $ruby pod katem polu-
zowania. Poluzowane $ruby nalezy dokfadnie dokre-
ci¢ poniewaz moga stwarzac sytuacje niebezpieczne.
3.0slonaprzeciwpytowa
Ostona przeciwpytowa zapobiega przedostawaniu
sie kurzu i gruzu do narzedzia. Jesli Srednica otworu
jest zbyt duza, ostona nie spetnia swego zadania i na-
lezy ja wymienic.
- Zastosowanie smaru lub oleju do smarowania
czesci chwytowej wiertla zapobiega zuzyciu osto-
nyizwieksza efektywnosé pracy.
4.Szczotki
Mocno zuzyte szczotki weglowe, moga spowodowac
uszkodzenie silnika. Nalezy wymienic¢ zuzyte szczotki
na nowe. Nalezy zawsze utrzymywaé w czystosci
szczotkotrzymacze, tak aby szczotka mogta poruszac
sie w nich swobodnie.
5.Silnik
Komutator znajdujacy sie w zespole silnika stanowi
najwazniejsza czes¢ urzadzenia. Nalezy uwaza¢, aby
powierzchnia komutatora nie wchodzita w kontakt
zolejemlubwoda.
6.0twory wentylacyjne
Otwory wentylacyjne muszg by¢ czyste, wolne od
obcych materiatéw. Materiaty takie jak styropian,
mate czastki betonu muszg by¢ usuniete zanim ele-
ktronarzedzie zacznie pracowac. Niedrozne otwory

wentylacyjne zmniejszajg efektywnos$¢ chtodzenia
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silnika.

7.Przechowywanie po zakonczeniu pracy
Narzedzie nalezy przechowywac w suchym miejscu
iniedostepnym dla dzieci.

8.Naprawa

Jesli narzedzie nie pracuje normalnie, NIE WOLNO
podejmowac préb samodzielnego zlokalizowania
problemu lub naprawy. W takim przypadku nalezy
skontaktowac sie zserwisem.

9.Przewdd zasilajacy

Jesli przewdd zasilajacy ulegnie uszkodzeniu, musion
zosta¢ wymieniony na specjalny przewéd dostepny u

producenta.

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 60/FEN/2014
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt: mtotek udarowo obrotowy PRWg 26 CEO
spetniawymagania Dyrektyw UE

2006/42/WE, 2011/65/WE, 2004/108/WE

wg norm

EN 60745-1:2009+A11:2010,
EN60745-2-6:2010+A2:2011
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008,

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009,

EN 61000-3-3:2008.

Prezes Zarzadu

Zygmunt Skwarto

todz, 24.03.2014

gt

/
Dokumentacja techniczna

Product Manager

Matgorzata Zycifska
Fabryka E lektronarzedzi CELMA S.A.
Ul.Papiernicza7

92-312t6dz, Polska
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OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego wyposazenie i o-
ﬁ pakowanie po zakoniczeniu uzytkowania

nalezy odda¢ do powtoérnego przetwo-

rzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne Informuje o tym symbol przekreslonego
kontenera umieszczony nawyrobie
Zgodnie z Ustawg z dn. 29 lipca 2005r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz. U. Nr 180
poz. 1494 i 1495) informujemy, iz zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze zawiera¢ niebe-
zpieczne skfadniki, ktére moga powodowac nega-
tywny wptyw na srodowisko, a takze na zdrowie ludzi.
Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz zuzytych
akumulatoréw z innymi odpadami o czym informuje
znak przekreslonego kontenera kotowego na
odpady. Tak oznaczony sprzet podlega selektywnej
zbiérce w wyznaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role w przy-
czynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym
recyklingu zuzytego sprzetu poprzez przestrze-ganie
zasad selektywnej zbiorki.
Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest zgodny
z w/w Ustawa, obowiazki z niej wynikajace przejeta
wimieniu przedsiebiorcy Organizacja Odzysku.
Szczegoty przyjetego systemu zbierania udo-
stepnione sg na stronie internetowej firmy

www.celma.com.pl
SERWIS | NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE WYLACZNIE
SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 338527224



Wykonuje réwniez odpfatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@encelma.com.pl
Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych

znajduje sie na stronie internetowej firmy:

2011 MANUFACTURING
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Fabryka Elektronarzedzi Celma S. A.
ul. Papiernicza 7, 92-312 £6dz
tel. 48 (42) 677 78 15
fax 48 (42) 254 69 61
email: bok@celma.com.pl



