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MLOTOWIERTARKA

58G548

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

e Zakladac srodki ochrony stuchu podczas pracy mtotowiertarka. Narazenie sie na hatas moze spowo-
dowac utrate stuchu.

e Zaktadac srodki ochrony drég oddechowych podczas pracy miotowiertarka. Narazenie sie na pyt

moze spowodowac choroby uktadu oddechowego.

Jesli wymaga tego charakter wykonywanej pracy nalezy stosowac systemy odpylajace.

o Narzedzie uzywac z dodatkowymi rekojesciami dostarczonymi z narzedziem. Utrata kontroli moze
spowodowac osobiste obrazenia operatora.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukgcji bezpiecznej z samego zatozenia, stosowania srodkéw zabezpiecza-
jacych i dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Mtotowiertarka jest recznym elektronarzedziem z izolacja Il klasy. Urzadzenie jest napedzane jednofazo-
wym silnikiem komutatorowym, ktérego predkos¢ obrotowa jest redukowana za posrednictwem przektad-
ni zebatej. Mtotowiertarka moze by¢ uzywana do wiercenia otworéw w trybie pracy bez udaru, z udarem
lub drazenia kanatéw oraz obrébki powierzchni w takich materiatach jak beton, kamien, cegta itp. Obszary
jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, stolarskich oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych niniej-
szej instrukgji.

Uchwyt SDS Plus

Tuleja mocujaca

Listwa ogranicznika gtebokosci wiercenia

Przetacznik trybu pracy

Przetacznik kierunku obrotéw

Wiacznik

Lampka sygnalizujaca podtaczenie napiecia

Pokrywa szczotki weglowej

Rekojes¢ dodatkowa

10. DZzwignia mocowania listwy ogranicznika gtebokosci wiercenia

WONOUMAWN=

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA
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@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Wiertta -1szt 4. Uchwyt wiertarski + kluczyk -1szt
2. Listwa ogranicznika gtebokosci wiercenia - 1szt 5. Adapter do uchwytu -1szt
3. Rekojes¢ dodatkowa -1szt 6. Walizka transportowa -1szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

INSTALOWANIE REKOJESCI DODATKOWE)J

Ze wzgledow bezpieczenstwa podczas postugiwania sie¢ mtotowiertarka zawsze nalezy stosowac
rekojes¢ dodatkowa.
e Poluzowac pokretto blokujgce kotnierz rekojesci dodatkowej (9), pokrecajac je w lewo.
@ e Nasuna¢ kotnierz rekojesci dodatkowej na obudowe mtotowiertarki i ustawi¢ w najbardziej dogodnym
pofozeniu.
e Dokreci¢ pokretto blokady rekojesci dodatkowej celem ostatecznego jej zamocowania.

Rekojes¢ dodatkowa moze by¢ ustawiona w dowolnym potozeniu na obwodzie obudowy mtotowiertarki.

INSTALOWANIE LISTWY OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI WIERCENIA

Listwa ogranicznika gtebokosci wiercenia stuzy do ustalenia wielkosci zagtebienia wiertta w materiat.

e \Wcisna¢ dzwignie mocowania listwy ogranicznika gtebokosci wiercenia (10).

e Wsunac listwe ogranicznika gtebokosci wiercenia (3) w otwor w kotnierzu rekojesci dodatkowej.

e Ustawi¢ pozadang gtebokos¢ wiercenia.

e Zablokowa¢, zwalniajac nacisk na dzwignie mocowania listwy ogranicznika gtebokosci wiercenia (10).

MONTAZ | WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Mtotowiertarka przystosowana jest do pracy z narzedziami roboczymi posiadajagcymi system mocowania
typu SDS Plus. Przed zamontowaniem narzedzia roboczego oczysci¢ uchwyt mtotowiertarki i narzedzie
robocze. Nanies¢ cienka warstwe smaru na trzpien narzedzia roboczego.

@ Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

Mtotowiertarka posiada system mocowania clic-clic (bez koniecznosci odciggania tulei mocujacej (2) pod-
czas montazu narzedzia roboczego).

e Oprze¢ miotowiertarke na stabilnej powierzchni.

o Wtozyc trzpien narzedzia roboczego do uchwytu (1), wsuwajac go do oporu (moze zaj$¢ potrzeba obré-
cenia narzedzia roboczego, az zajmie ono wiasciwe potozenie) (rys. A).

Narzedzie robocze jest wiasciwie osadzone, jesli nie daje sie wyjac¢ bez odciggniecia tulei mocujacej
uchwytu.

Jesli tuleja (2) nie wraca w petni do potozenia pierwotnego, nalezy wyja¢ narzedzie robocze i catg ope-
racje powtorzyc.

Narzedzie robocze jest wlasciwie osadzone, jesli nie daje sie wyjac bez odciagniecia tulei mocujacej.
Wysoka sprawnos¢ pracy mlotowiertarki uzyskuje sie tylko wtedy, jesli stosowane s ostre i nieusz-
kodzone narzedzia robocze.

DEMONTAZ NARZEDZIA ROBOCZEGO

Tuz po zakonczeniu pracy narzedzia robocze moga by¢ gorace. Nalezy unikac bezposredniego kon-
taktu z nimi i stosowac odpowiednie rekawice ochronne. Narzedzia robocze po wyjeciu nalezy oczy-
Scic.

@ e Odciggnac do tytu i przytrzymac tuleje mocujaca (2).
e Druga reka wyciggna¢ narzedzie robocze do przodu (rys. A).
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SPRZEGLO PRZECIAZENIOWE

Mtotowiertarka wyposazona jest w wewnetrznie ustawione sprzegto przeciw przecigzeniowe. Wrzeciono
mtotowiertarki zatrzymuje sie, gdy tylko narzedzie robocze zakleszcza sie, co mogtoby spowodowac prze-
cigzenie elektronarzedzia.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej mtotowier-
tarki.

Wiaczenie - wcisnac przycisk wigcznika (6) i przytrzymac w tej pozycji (rys B).
Wyltaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (6).

Zakres predkosci obrotowej wrzeciona regulowany jest stopniem nacisku na przycisk wigcznika (6).

PRZELACZNIKTRYBU PRACY

Mtotowiertarka wyposazona w 4 funkcyjny przetacznik trybu pracy (4) pozwala na wykonanie wiercenia
bez udaru, wiercenia z udarem lub dtutowania.

Przed zmiang potozenia przetacznika trybu pracy (4) nalezy wcisnac przycisk blokady (a) (rys C).
e Poz 0 = pozycja umozliwiajaca ustawienie dtuta w wybranym potozeniu (symbol dfuta)
e Poz 1 = normalne wiercenie/wkrecanie ( symbol wiertta)
e Poz 2 = wiercenie z udarem (symbol wiertta i mtotka)
e Poz 3 = dtutowanie (symbol dtuta i miotka)
Nie wolno podejmowac proby zmiany potozenia przetacznika trybu pracy w czasie, gdy pracuje sil-
nik mlotowiertarki. Takie postepowanie mogtoby doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia mioto-
wiertarki lub zranienia uzytkownika.

Wiercenie z udarem i dtutowanie wymaga niewielkiego docisku mtotowiertarki. Nadmierny docisk niepo-
trzebnie spowodowatby dziatanie zbyt duzego obciazenia na silnik. Regularnie nalezy kontrolowac stan
techniczny narzedzi roboczych. W razie potrzeby narzedzia robocze trzeba naostrzy¢ lub wymienic.

KIERUNEK OBROTOW W PRAWO - W LEWO

Za pomoca przefacznika kierunku obrotéw (5) dokonuje wyboru kierunku obrotéw wrzeciona mtotowier-
tarki.

Obroty w prawo - ustawic¢ przetacznik kierunku obrotéw (5) w skrajnym lewym potozeniu (rys B).
Obroty w lewo - ustawic¢ przetacznik kierunku obrotéw (5) w skrajnym prawym potozeniu.

* Zastrzega sie, ze w niektdrych przypadkach potozenie przetgcznika kierunku obrotéw w stosunku do obrotéw wrzecio-
na moze by¢ inne niz opisano. Nalezy odnies¢ sie do znakéw graficznych umieszczonych na przetaczniku lub obudowie
urzadzenia.

Nie wolno dokonywac zmiany kierunku obrotéw w czasie, gdy wrzeciono mtotowiertarki obraca sie.
Przed uruchomieniem sprawdzi¢ czy przelacznik kierunku obrotéw jest we wtasciwym potozeniu.
Nie powinno sie uzywac lewego kierunku obrotéw przy wtaczonym udarze.

LAMPKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W momencie podtaczenia mtotowiertarki do gniazda zasilajagcego lampka sygnalizujaca podfaczenie na-
piecia (7) zostaje podswietlona.

WIERCENIE OTWOROW

@ e Przystepujac do pracy z zamiarem wykonania otworu o duzej srednicy zaleca sie rozpoczyna¢ od wy-
wiercenia otworu mniejszego, a pozniej rozwiercenia go na pozadany wymiar. Zapobiegnie to mozliwo-
$ci przecigzenia mtotowiertarki.
e Przy wykonywaniu gtebokich otworéw nalezy wierci¢ stopniowo na mniejsze gtebokosci, wycofywac
wiertto z otworu, aby umozliwi¢ usuniecie wiéréw lub pytu z otworu.
e Jesli dojdzie do zakleszczenia sie wiertta w czasie wiercenia zadziata sprzegto przeciw przecigzeniowe.
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Nalezy natychmiast wytaczy¢ miotowiertarke, aby nie dopusci¢ do jej uszkodzenia. Usunaé zakleszczone
wiertto z otworu.

o Nalezy utrzymywac¢ mtotowiertarke w osi wykonywanego otworu. Najbardziej efektywng prace zapewni
ustawienie wiertta pod katem prostym do powierzchni obrabianego materiatu. W przypadku nie zacho-
wania prostopadtosci w czasie pracy, moze dojs¢ do zakleszczenia lub ztamania sie wiertta w otworze, a
nawet do zranienia uzytkownika.

Wiercenie dlugotrwate przy niskiej predkosci obrotowej wrzeciona grozi przegrzaniem silnika. Na-
lezy robic okresowe przerwy w pracy lub zezwoli¢, aby urzadzenie popracowato na maksymalnych
obrotach bez obciazenia przez okres okoto 3 min. Uwaza¢, aby nie przestoni¢ otworéw w obudowie
stuzacych do wentylagji silnika mtotowiertarki.

WIERCENIE BEZ UDARU

@ Takie materiaty jak stal, drewno i tworzywa sztuczne moga by¢ wiercone za pomocg mtotowiertarki poprzez

uzycie tréjszczekowego uchwytu wiertarskiego wraz z adapterem przejsciowym. Zmontowac tréjszczeko-
wy uchwyt wiertarski i adapter przejsciowy, a nastepnie umiesci¢ w uchwycie mtotowiertarki ( postepowac
jak w przypadku wiertet z chwytem SDS Plus) (rys D).

Nie wolno postugiwac sie tréjszczekowym uchwytem wiertarskim, gdy mlotowiertarka jest usta-
wiona na prace w trybie wiercenia z udarem. Ten uchwyt wiertarski przeznaczony jest wytacznie do
wiercenia bez udaru (w drewnie lub stali). Nalezy uzywac wiertet ze stali szybkotnacych lub ze stali
weglowych (tylko w drewnie i materiatach drewnopochodnych).

WIERCENIE Z UDAREM

e Ustawi¢ przetacznik trybu pracy (4) w pozycje wiercenie z udarem.
@ e Wtozy¢ do uchwytu (1) odpowiednie wiertto typu SDS Plus.

e Aby uzyskac najlepszy rezultat nalezy stosowac wysokiej jakosci wiertta z naktadkami z weglikéw spie-

kanych (widia).

e Docisng¢ wiertto do obrabianego materiatu.
Wiaczy¢ miotowiertarke wciskajac przycisk wigcznika (6), mechanizm mtotowiertarki powinien praco-
wac ptynnie, a narzedzie robocze nie powinno odbija¢ sie¢ od powierzchni materiatu obrabianego.
o Jesli zachodzi potrzeba mozna zwiekszy¢ obroty naciskajac mocniej na przycisk wigcznika (6).

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych, obstugowych lub naprawczych na-
lezy odlaczy¢ urzadzenie od zasilania.

o Mtotowiertarke najlepiej czysci¢ za pomoca miekkiej szczotki lub strumieniem sprezonego powietrza.

Do czyszczenia miotowiertarki nie wolno stosowac wody lub chemicznych $rodkéw czyszczacych.

Mtotowiertarke zawsze nalezy przechowywac w miejscu suchym, niedostepnym dla dzieci.

Nalezy utrzymywac w stanie droznosci szczeliny wentylacyjne silnika.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek

weglowych silnika osobie wykwalifikowanej.

e \Wymiane przewodu zasilajgcego lub inne naprawy nalezy powierza¢ wytacznie autoryzowanemu warsz-
tatowi serwisowemu.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast wy-
mieni¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
@ e Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (8) (rys. E).
e \Wyjac zuzyte szczotki weglowe.
e Usunac ewentualny pyt weglowy, za pomoca sprezonego powietrza.
e Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki weglowe powinny swobodnie wsuna¢ sie do szczotkotrzyma-
czy) (rys. F).
e Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (8).



GRA\PHITE

Po wykonaniu wymiany szczotek weglowych nalezy uruchomi¢ mtotowiertarke bez obciazenia i od-
czekag, az szczotki weglowe dopasuja sie do komutatora silnika. Czynno$¢ wymiany szczotek weglo-
wych nalezy powierzy¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
Miotowiertarka
Parametr Wartos¢

Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 950 W
Predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym 0- 1000 min™
Czestotliwos¢ udaru 0-4800 min"'
Energia udaru 24)
Typ uchwytu narzedzi roboczych SDS Plus

beton 26 mm
Maksymalna srednica wiercenia stal 13 mm

drewno 40 mm
Klasa ochronnosci I
Masa (bez akcesoriow) 4,5 kg
Rok produkgji 2014

Poziom ciénienia akustycznego Lp, = 91,3 dB(A) K= 3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej: Lw, = 102,3 dB(A) K= 3 dB(A)

Wartos¢ przy$pieszenia drgar (wiercenie) a, = 18,595 m/s*> K= 1,5 m/s?
Wartos¢ przy$pieszenia drgan (dtutowanie) a, = 15,247 m/s*> K= 1,5 m/s’

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucac wraz z domowymi odpadkami, lecz oddac
je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca pro-
duktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobo-
jetne dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie
dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

»Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej:,,Grupa To-
pex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej:, Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematdw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, naleza wytgcznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukji jak i poszczegdlnych jej elementow, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest
surowo zabronione i moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k
/Maf)u)facturer/ Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska
/Gydrtd/

Wyroéb Mtotowiertarka

/Product/ / Rotary hammer drill /
/Termék/ /Ves6kalapacs/

Model

/Model./ 58G548

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszdm/

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC/
/2004/108/EK Elektromdgneses dsszeférhetéség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az alabbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1/A11:2010 ; EN 60745-2-6:2010; EN 55014-1/A2:2011 ;
EN 55014-2/A2:2008 ; EN 61000-3-2/A2:2009 ; EN 61000-3-3:2013

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 09
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szdmjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania
dokumentacji technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/
/A miiszaki dokumentdcio 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a k6z6sség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel
rendelkez6 személy neve és cime./

Pawet Szopa

ul. Pograniczna 2/4 D — e
02-285 Warszawa farel -‘6“?"’“’“
Pawet Szopa
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
/GRUPA TOPEX Quality Agent /
/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviselGje/
Warszawa, 2014-06-04
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ROTARY HAMMER DRILL

58G548

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

e Use ear protection when operating the rotary hammer drill. Noise hazards may cause hearing loss.

e Use protection measures for respiratory system when operating the rotary hammer drill. Dust ha-
zards may cause respiratory system illness.

e Use dust extraction systems whenever required by the nature of the work performed.

e Use additional handles supplied with the tool. Loss of control may cause operator personal injury.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used, ne-
vertheless there is always a small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Rotary hammer drill is a hand-operated power tool with insulation class II. The tool is driven by single-phase
commutator motor with rotational speed reduced with gear transmission. Rotary hammer drill can be used
for drilling holes in working modes: with impact, rotation only, digging channels or surface processing of
materials such as concrete, stone, brick etc. Range of use covers repair and building works, woodworking
and any work from the scope of individual, amateur activities (tinkering).

A Use the power tool according to the manufacturer’s instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.
SDS Plus chuck

Fixing sleeve

Depth gauge rod

Operation mode switch
Direction selector switch

Switch

Voltage indicator lamp

Carbon brush cover

9. Additional handle

10. Fixing lever for depth gauge rod

NoUnpWN=

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

WARNING

ASSEMBLY/SETTINGS

INFORMATION
EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Drills -1 pce 4. Drill chuck + key -1 pce
2. Depth gauge rod -1 pce 5. Chuck adapter -1 pce
3. Additional handle -1 pce 6. Transport case -1 pce
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INSTALLATION OF ADDITIONAL HANDLE
Due to safety reasons always use additional handle when operating the rotary hammer drill.
@ e Loosen the wheel lock that locks collar of the additional handle (9) by turning it left.
e Slide collar of the additional handle onto the rotary hammer drill body and set it to the most comfortable
position.
e Tighten the wheel lock for additional handle to fix it securely.

Additional handle can be set in any position on the rotary hammer drill circumference.

INSTALLATION OF DEPTH GAUGE ROD

Depth gauge rod is used to limit the depth of drill penetration of material.
® Press in the fixing lever for depth gauge rod (10).

o Slide depth gauge rod (3) into the hole in the additional handle collar.
e Set desired drill depth.

e Release the fixing lever for depth gauge rod (10) to lock.

INSTALLATION AND REPLACEMENT OF WORKING TOOLS

Rotary hammer drill is designed to operate with working tools with SDS Plus shanks. Clean the rotary ham-
mer drill chuck and working tool before installation. Apply thin layer of grease onto shank of the working
tool.

Disconnect the power tool from power supply.

Rotary hammer drill features clic-clic system (which does not require to pull off the fixing sleeve (2) when

installing a working tool).

e Put the rotary hammer against stable surface.

e Insert working tool shank into chuck (1) and slide it to mechanical stop (it may be necessary to turn the
working tool so it can reach appropriate position) (fig. A).

e Working tool is properly seated if it cannot be removed without pulling off the fixing sleeve.

e [f the sleeve (2) does not return to its default position, remove the working tool and repeat the whole
operation.

@ Working tool is properly seated if it cannot be removed without pulling off the fixing sleeve. High
efficiency of the rotary hammer drill operation can be achieved by using sharp and undamaged wor-
king tools.

DEINSTALLATION OF WORKING TOOL

@ Just after the operation is finished, the working tool may be hot. Avoid direct contact and use appro-
priate protective gloves. Clean the working tool after removal.

@ e Pull the fixing sleeve (2) to the back and hold.
e Remove the working tool with your second hand by pulling it to the front (fig. A).
OVERLOAD CLUTCH

Rotary hammer drill is equipped with internally set overload clutch. Spindle of the rotary hammer drill
stops immediately after working tool jams, which could overload the power tool.

OPERATION /SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF
The mains voltage must match the voltage on the label of the rotary hammer drill.

Switching on - press the switch button (6) and hold in this position (fig. B).
Switching off - release pressure on the switch (6).

@ Rotational speed of the spindle is controlled with pressure on the switch button (6).
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OPERATION MODE SWITCH

The rotary hammer drill features 4-position operation mode switch (4) and allows to drill without impact,
with impact or chiselling.
Press the switch lock button ‘a’ prior to change of position of the operation mode switch (4) (fig. C).

e Pos 0 = position for setting chisel in desired position (chisel symbol)
e Pos 1 =regular drilling/screwing (symbol of a drill)

e Pos 2 = impact drilling (symbol of a drill and a hammer)

e Pos 3 = chiselling (symbol of a chisel and a hammer)

@ Do not try to change position of the working mode switch when motor of the rotary hammer drill is
operating. Such action may cause serious damage of the rotary hammer drill or injury of the user.

Impact drilling and chiselling requires to slightly press the rotary hammer drill. Too great pressure would
cause unnecessary, excessive load of the motor. Check technical condition of the working tools regularly.
Sharpen or replace working tools when necessary.

LEFT - RIGHT DIRECTION OF ROTATION

Choose direction of rotary hammer drill spindle rotation with the direction selector switch (5).
Clockwise rotation - set the direction selector switch (5) to the extreme left position (fig. B).
Counter-clockwise rotation - set the direction selector switch (5) to the extreme right position.

* The possibility is reserved that in certain cases position of the direction selector switch relating to rotation direction of
spindle may be different than specified. Please refer to graphic signs placed on the switch or tool body.

Do not change direction of rotation when the spindle of the rotary hammer drill is rotating. Check
if the position of the selector switch is correct before starting the tool. Do not use left direction of
rotation when impact function is on.

VOLTAGE INDICATOR LAMP
When the rotary hammer drill is connected to power supply socket, the voltage indicator lamp lights up.

DRILLING HOLES

e When drilling a hole with large diameter, it is recommended to drill smaller hole and then ream it to
desired diameter. It prevents overloading the rotary hammer drill.

e When drilling deep holes drill gradually to smaller depths, then slide the drill out of the hole to remove
chips and dust.

e If a drill jam occurs during drilling, the overload clutch will activate. Turn off the rotary hammer drill im-
mediately to prevent its damage. Remove jammed drill from the hole.

e Keep the rotary hammer drill in the axis of the hole. Keeping the drill perpendicular to the surface of the
processed material ensures the most effective operation. If a drill is not kept perpendicular to the surface
during operation, it may get jammed or broken in the hole, and even injure the user.

Long lasting drilling at low rotational speed of the spindle may cause motor overheating. Provide
periodic breaks during operation or let the tool operate at maximum speed with no load for appro-
ximately 3 minutes. Do not cover holes for motor ventilation in the rotary hammer drill body.

DRILLING WITHOUT IMPACT

Materials like steel, wood and plastics can be drilled with rotary hammer drill with the use of three jaw drill
chuck with intermediate adapter. Mount together three jaw drill chuck and intermediate adapter and then
place it in the rotary hammer drill chuck (proceed like with SDS Plus drills) (fig. D).

@ Do not use three jaw drill chuck when the rotary hammer drill is set to impact drilling. This drill chuck
is designed for regular drilling only (in wood or steel). Use drills of high speed steel or carbon steels
(only for wood and wood-like materials).

IMPACT DRILLING

@ e Set operation mode switch (4) in position for impact drilling.
e Insert appropriate SDS Plus drill into the chuck (1).
e To get the best results use high quality drills with solid carbide inserts.
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e Press the drill against processed material.

e Switch on the rotary hammer drill by pressing the switch button (6), the power tool mechanism should
operate smoothly and the working tool should not bounce on the processed material surface.

e Increase speed when necessary by pressing harder on the switch button (6).

OPERATION AND MAINTENANCE

Disconnect the tool from power supply before starting any regulation, maintenance or repair.

e Soft brush or compressed air are best for cleaning the rotary hammer drill.

e Do not clean the rotary hammer drill with water or chemical cleaning agents.

Store the rotary hammer drill in a dry place, beyond reach of children.

Keep ventilation holes of the motor unobstructed.

In case of excessive commutator sparking have the technical condition of carbon brushes of the motor
checked by a qualified person.

e Entrust replacement of power cord and other repairs only to authorized service workshop.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always
replace both carbon brushes at a time.

Unscrew carbon brush covers (8) (fig. E).

Remove used carbon brushes.

Remove any carbon dust with compressed air.

Insert new carbon brushes (carbon brushes should easily move into brush holders) (fig. F).
e Fix carbon brush covers (8).

@ After the carbon brushes are replaced, start the rotary hammer drill with no load and wait until the
carbon brushes fit to the motor commutator. Entrust replacement of carbon brushes only to a quali-
fied person. Only original parts should be used.

All faults should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS

RATED PARAMETERS
Rotary Hammer Drill
Parameter Value

Supply voltage 230V AC
Current frequency 50 Hz
Rated power 950 W
Idle rotational speed 0-1000 rpm
Impact rate 0-4800 spm
Impact energy 24)
Working tool shank SDS Plus

concrete 26 mm
Maximum drilling diameter steel 13 mm

wood 40 mm
Protection class Il
Weight (w/o accessories) 4.5 kg
Year of production 2014
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Sound pressure Lp, = 91.3 dB(A) K =3 dB(A)

Sound power: Lw, = 102.3 dB(A) K =3 dB(A)

Vibration acceleration (drilling) a, = 18.595 m/s*> K= 1,5 m/s?
Vibration acceleration (chiselling) a, = 15.247 m/s> K= 1,5 m/s?

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized in
proper plants. Obtain information on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in natural environment. Unrecycled
equipment constitutes a potential risk for environment and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, dra-
wings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights
Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying,
processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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HAMMERBOHRMASCHINE

58G548

ACHTUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGEN-
DE BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

e Tragen Sie den Gehorschutz beim Betrieb der Hammerbohrmaschine. Vermeiden Sie Ldrm, sonst

droht Ihnen der Gehorverlust.

Tragen Sie den Schutz fiir Ihre Atemwege beim Betrieb der Hammerbohrmaschine. Die Aussetzung

auf die Wirkung von Staub kann zu Krankheiten der Atmungssystems fiihren.

Falls es der Charakter der ausgefiihrten Arbeit fordert, setzen Sie Absaugungssysteme ein.

e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug mit den Zusatzgriffen, die mit dem Werkzeug geliefert wor-
den sind. Der Verlust der Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug kann zu Personenschdden des Benutzers fiih-
ren.

ACHTUNG! Das Gerdit ist fiir den Betrieb in Innenrdumen bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von Sicherheitseinrichtungen und zusatzlichen
Schutzeinrichtungen besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des Gerites.

AUFBAU UND BESTIMMUNG

Die Hammerbohrmaschine ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug mit der Il. Isolierklasse. Das Ge-
rat wird mit einem einphasigen Kommutatormotor betrieben, dessen Drehzahl mit Kegelzahnradgetriebe
reduziert wird. Die Hammerbohrmaschine kann zur Ausfiihrung von Bohrungen mit oder ohne Schlag-
funktion oder Ausfiihrung von Kanalen sowie der Bearbeitung von solchen Werkstoffen wie Beton, Stein,
Mauer usw. verwendet werden. Der Anwendungsbereich dieser Werkzeuge umfasst die Ausfiihrung von
Sanierungs- und Bauarbeiten, Tischlerarbeiten und aller Arbeiten, die Zuhause selbst durchgefiihrt werden
(Heimwerker).

A NichtbestimmungsgemaBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerates, die auf den Seiten mit
Graphiken dargestellt werden.

1. Aufnahme SDS Plus

Spannhiilse

Leiste des Tiefenanschlags
Arbeitsbetrieb-Umschalter
Drehrichtungsumschalter

Hauptschalter

Kontrolllampe fiir Spannung

Abdeckung der Kohleblirste

Zusatzgriff

10. Spannhebel fiir die Leiste des Bohrtiefenanschlags

* Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

WONOUPWN

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN
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@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Bits -1St 4. Bohraufnahme + Schliissel - 1St
2. Leiste des Bohrtiefenanschlags - 1St 5. Aufnahmeadapter - 1St
3. Zusatzgriff -15St. 6. Transportkoffer - 1St

BETRIEBSVORBEREITUNG

MONTAGE DES ZUSATZGRIFFES

Aus Sicherheitsgriinden ist beim Umgang mit der Hammerbohrmaschine stets der Zusatzgriff zu
verwenden.

@ e Den Regler, der den Flansch des Zusatzgriffes (9) blockiert, durch Drehung nach links |6sen.
e Den Flansch des Zusatzgriffes auf das Gehause der Hammerbohrmaschine aufschieben und in die ge-
wiinschte Lage bringen.
e Den Arretierungsring des Zusatzgriffes zuschrauben, um den Zusatzgriff zu montieren.
Der Zusatzgriff kann in einer beliebigen Lage am Umfang des Gehauses der Hammerbohrmaschine ange-
bracht werden.

MONTAGE DER LEISTE DES BOHRTIEFENANSCHLAGES

Die Leiste des Bohrtiefenanschlags (8) dient zum Bestimmen der Eindringtiefe des Bohrers im Stoff.
@ e Den Spannhebel fiir die Leiste des Bohrtiefenanschlags (10) driicken.
e Die Leiste des Bohrtiefenanschlags (3) in die Offnung im Flansch des Zusatzgriffes einschieben.
e Die gewiinschte Bohrtiefe einstellen.
e Durch Loslassen des Spannhebels fiir die Leiste des Bohrtiefenanschlags (10) arretieren.

MONTAGE UND AUSTAUSCH VON ARBEITSWERKZEUGEN

@ Die Hammerbohrmaschine ist fiir den Betrieb mit Arbeitswerkzeugen mit dem SDS-Plus-Spannungssystem

bestimmt. Vor dem Spannen des Arbeitswerkzeugs sind die Aufnahme der Hammerbohrmaschine und das
Arbeitswerkzeug zu reinigen. Eine dlinne Schicht Schmierstoff auf den Stift des Arbeitswerkzeugs auftra-
gen.

@ Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

Die Hammerbohrmaschine verflgt tiber das Clic-Clic-Spannsystem (das Zuriickziehen der Spannhiilse (2)

beim Spannen des Arbeitswerkzeugs ist nicht mehr nétig).

e Die Hommerbohrmaschine auf einer stabilen Flache stiitzen.

e Den Stift des Arbeitswerkzeugs in die Aufnahme (1) bis zum Anschlag einsetzen (es kann dabei vorkom-
men, dass Sie das Arbeitswerkzeug bis zur richtigen Position umdrehen missen) (Abb. A).

e Das Arbeitwerkzeug ist richtig gespannt, wenn man es nicht ohne Zurlickziehen der Spannhiilse der
Aufnahme herausziehen kann.

e Kommt die Spannhiilse (2) nicht mehr in die urspriingliche Position zurlick, so missen Sie das Arbeit-
swerkzeug herausnehmen und das ganze Vorgang wiederholen.

Das Arbeitwerkzeug ist richtig gespannt, wenn man es nicht ohne Zuriickziehen der Spannhiilse he-
rausziehen kann. Eine hohe Leistung der Hammerbohrmaschine kann nur dann gewahrleistet wer-
den, wenn scharfe und nicht beschadigte Arbeitswerkzeuge verwendet werden.

DEMONTAGE DES BETRIEBSWERKZEUGS

Unmittelbar nach der Arbeit konnen Arbeitswerkzeuge noch heiB3 sein. Vermeiden Sie den direkten
Kontakt mit den Arbeitswerkzeugen und tragen geeignete Schutzhandschuhe. Reinigen Sie Arbeit-
swerkzeuge immer nach dem Einsatz.

@ e Die Spannhiilse (2) zurlickziehen und festhalten.
e Mit der anderen Hand das Arbeitswerkzeug nach vorne (Abb. A) herausnehmen.
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UBERLASTUNGSKUPPLUNG

Die Hammerbohrmaschinen wird mit einer nach innen eingestellte Uberlastungskupplung ausgestattet.
Die Spindel der Hammerbohrmaschine stoppt, wenn es zur Klemmung von Arbeitswerkzeugen kommt,
was die Uberlastung des Elektrowerkzeugs verursachen kénnte.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im Typenschild der Hammerbohr-
maschine angegeben worden ist.

Einschalten - Hauptschalter (6) driicken und in dieser Position halten (Abb. B).
Ausschalten - den Hauptschalter (6) freigeben.

Der Bereich der Spindeldrehzahl wird mit der Druckkraft auf die Taste des Schalters (6) geregelt.

ARBEITSBETRIEBUMSCHALTER

Die Hammerbohrmaschine ist mit einem 4-Funktions-Betriebsschalter (4) ausgestattet, der die Bohrung
ohne Schlagfunktion, die Bohrung mit der Schlagfunktion oder das Sto3en ausfiihren lasst.

Bevor Sie die Position des Arbeitsbetriebumschalters (4) dndern, driicken Sie die Verriegelungstaste (a)
(Abb. C) ein.

e Pos. 0 = ermdglicht die Einstellung des Beitels in der gewtinschten Position (Beitel-Symbol)

e Pos. 1 =normales Bohren / Einschrauben (Bit-Symbol)

® Pos. 2 = Bohren mit Schlagfunktion (Bit- und Hammer-Symbol)

e Pos. 3 = Stof3en (Beitel- und Hammer-Symbol)

@ Versuchen Sie nie die Position des Arbeitsbetriebumschalters beim laufenden Motor der Hammer-
bohrmaschine zu d@ndern. Ein solches Vorgehen kdnnte zur schweren Beschadigung der Hammer-
bohrmaschine und sogar zur Verletzung des Benutzers fiihren.

Beim Bohren mit der Schlagfunktion oder StoBen driicken Sie die Hammerbohrmaschine leicht an. Das
tibermiBige Andriicken der Hammerbohrmaschine wiirde eine all zu hohe Uberlastung des Motors bewir-
ken. Priifen Sie regelmaBig den einwandfreien Zustand von Arbeitswerkzeugen. Gegebenenfalls scharfen
oder austauschen Sie die Arbeitswerkzeuge.

DREHRICHTUNG LINKS - RECHTS

Mit dem Drehrichtungsumschalter (5) wird die Drehrichtung der Spindel gewahlt.

Drehrichtung links - bringen Sie den Drehrichtungsumschalter (5) in die Endstellung links (Abb. B).
Drehrichtung links - bringen Sie den Drehrichtungsumschalter (5) in die Endstellung rechts.

* Es wird vorbehalten, dass in manchen Féllen die Stellung des Drehrichtungsumschalters in Bezug auf die Drehzahl an-

ders als oben beschrieben sein kann. Man soll die graphischen Zeichen am Umschalter oder Gehduse des Werkzeugs
beachten.

Stellen Sie die Drehrichtung nie, wenn die Spindel de Hammerbohrmaschine rotiert. Vor der Betati-
gung priifen Sie nach, ob der Drehrichtungsumschalter in der richtigen Stellung ist. Verwenden Sie
keine linke Drehrichtung bei der eingeschalteten Schlagfunktion.

KONTROLLLAMPE FUR SPANNUNG

Mit dem Anschluss der Haommerbohrmaschine an die Steckdose leuchtet die Kontrolllampe fiir Spannung
(7) auf.

BOHRUNGEN AUSFUHREN

@ e Bevor Sie eine Bohrung mit einem grof3en Durchmesser ausfiihren, machen Sie zuerst eine kleinere Boh-
rung und dann bohren Sie sie zu einem gewiinschten MaB auf. Dies wird die Uberlastung der Hammer-
bohrmaschine verhindern.
e Beider Ausflihrung von tiefen Bohrungen bohren Sie stufenweise zuerst auf kleinere Tiefen, nehmen Sie
den Bohrer aus der Bohrung heraus, um die Entfernung von Spéanen aus der Bohrung zu erméglichen.
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e Kommt es zur Klemmung des Bits beim Bohren, wird die Uberlastungskupplung ansprechen. Schalten
Sie die Hammerbohrmaschine sofort aus, um sie nicht beschadigen. Entfernen Sie den geklemmten Bit
aus der Offnung.

e Halten Sie die Hammerbohrmaschine in der Achse der auszufithrenden Bohrung. Im Idealfall soll der
Bit unter rechtem Winkel zur Oberflache des Werkstiicks eingestellt sein. Wird die Bohrmaschine beim
Betrieb nicht senkrecht gehalten, so kann es zum Verklemmen oder Brechen des Bohrers in der Bohrung
und damit zur Verletzung des Benutzers kommen.

Das Dauerbohren mit niedriger Drehzahl kann zum Uberhitzen des Motors fiihren. Beim Betrieb des

A Elektrowerkzeugs legen Sie regelméaBig Pausen ein oder lassen Sie zu, dass das Gerat mit maximaler
Drehzahl ca. 3 Minuten lang leer lauft. Achten Sie darauf, um die Liiftungséffnungen im Geh&use zur
Liiftung des Motors der Hammerbohrmaschine nicht zu verdecken.

BOHREN OHNE SCHLAGFUNKTION

Die Bohrungen in solchen Stoffen wie Stahl, Holz und Kunststoffe konnen mit der Hammerbohrmaschine
unter dem Einsatz der Dreibackenaufnahme mit einem Adapter ausgefiihrt werden. Die Dreibackenauf-
nahme und Adapter zusammenbauen und in die Aufnahme der Hammerbohrmaschine einsetzen (gehen
Sie wie bei den Bits mit den SDS-Plus-Aufnahmen vor) (Abb. D).

Verwenden Sie nie die Dreibackenaufnahme, wenn die Hammerbohrmaschine auf das Bohren mit
Schlagfunktion eingestellt ist. Die Dreibackenaufnahme eignet sich ausschlieSlich zum Bohren
ohne Schlagfunktion (fiir Holz oder Stahl). Verwenden Sie Bits aus Schnellschnittstahl oder Kohlen-
stahl (gilt nur fiir Holz und holzdhnliche Stoffe).

BOHREN MIT SCHLAGFUNKTION

@ e Den Arbeitsbetriebsumschalter (4) in die Position ,Bohren mit Schlagfunktion” bringen.
o In die Aufnahme (1) einen entsprechenden Bit vom Typ SDS-Plus ein.

e Um das beste Ergebnis zu erhalten, verwenden Sie hochqualitative Bohrer mit Aufsdtzen aus Hartmetall
(widia).

e Den Bohrer an den zu bearbeitende Stoff andriicken.

o Die Hammerbohrmaschine durch Eindrlicken des Schalters (6) einschalten. Der Mechanismus der Ham-
merbohrmaschine soll stufenlos laufen, und das Werkzeug soll nicht von der Oberflache des Werkstuicks
abschlagen.

e Falls n6tig, konnen Sie die Drehzahl durch das etwas festere Eindriicken der Schaltertaste (6) erh6hen.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor jeder Bedienungstitigkeit oder Reinigung des Gerétes trennen Sie es von der Netzspannung.

e Die Hammerbohrmaschine mit einer Biirste oder einem feinen Lappen reinigen.

e Zur Reinigung der Hammerbohrmaschine dirfen kein Wasser und keine chemischen Reinigungsmittel
verwendet werden.

o Die Hammerbohrmaschine in einem trockenen Ort, weit von der Reichweite von Kindern aufbewahren.

e Dafiir sorgen, dass die Luftungsschlitze des Motors stets frei bleiben.

e Beim libermaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit der Priifung des Zustandes der Motor-
Kohlebiirsten zu beauftragen.

e Lassen Sie den Austausch des Netzkabels und andere Instandsetzungen durch eine autorisierte Kunden-
dienstwerkstatt ausfiihren.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleiBlten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind so-
fort auszutauschen. Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Die Burstenabdeckungen (8) (Abb. E) aufdrehen.

@ VerschleiBte Bursten abnehmen.

Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.

Neue Kohleblirsten einsetzen (die Kohlebdrsten sollen sich frei in die Biirstenaufnahmen einschieben
lassen) (Abb. F).

Die Burstenabdeckungen (8) wieder montieren.
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Nach dem Austausch von Biirsten die Hammerbohrmaschine mit Leerlaufdrehzahl betédtigen und
etwas abwarten, bis die Biirsten sich an den Motorkommutator anpassen. Lassen Sie die Kohlebiir-
sten ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen au-
stauschen.

@ Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE
Hammerbohrmaschine
Parameter Wert

Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 950 Watt
Leerlaufdrehzahl 0- 1000 min”
Schlagfrequenz 0-4800 min™
Schlagenergie 24)
Typ der Werkzeugaufnahme SDS Plus

Beton 26 mm
Max. Bohrdurchmesser Stahl 13 mm

Holz 40 mm
Schutzklasse Il
Masse (ohne Zubehor) 4,5 kg
Herstellungsjahr 2014

Schalldruckpegel Lp, = 91,3 dB(A) K= 3 dB(A)

Schalleistungspegel Lw, = 102,3 dB(A) K=3 dB(A)

Wert der Schwingungsbeschleunigung (Bohren) a, = 18,595 m/s> K= 1,5 m/s?
Wert der Schwingungsbeschleunigung (Stoen) a, = 15,247 m/s> K= 1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten Wie-
derverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen tiber die
Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgerate enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt nicht neu-
tral sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fiir die Umwelt
und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,,Grupa
Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend:,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz tGber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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NMEPO®OPATOP

58G548

BHUMAHWME: MEPEQ HAYANIOM SKCMNYATALUMW SNEKTPOMHCTPYMEHTA CNEAYET BHUMATE/IbHO
MPOYUTATb JAHHOE PYKOBOACTBO MO SKCIMIYATALIN N COXPAHUTD EFO B KAYECTBE CITPABOYHOIO
MATEPUATIA.

CIEYUAJIbHBIE TPEBOBAHUA BE3OITACHOCTU

e Pa6oTaTb B 3alMTHbIX HayLWWHNKaX. Bo30elicmaue wyma Moxem 8b138amb NoMepio C/yxa.

e Monb3oBaTbCA CpeACcTBaMy 3alUTbl OPraHOB AbIXaHWUA. Bosdelicmeue nNbiiu MoXem npusecmu K

3a6o1e8aHuAM ObixamesbHOU cucmemei.

Ecnn 3Toro TpebGyer XxapakTep BbINONHAEMOI pa6GoTbl, cnefyeT WCMNONAb30BaTb CUCTEMY

nbineypaneHus.

e Pa6oTaTb C JONONHUTENbHBIMU PYKOATKAMM, NOCTaBAAEMbIMN B KOMIUIEKTE C MHCTPYMEHTOM.
lMomepsa KOHMPOA HA0 UHCMPYMEHMOM Ypesama NoJlyHeHUem mesiecHblX N08pexoeHuU.

BHUMAHME! UHCTPYMEHT cnyXuT AnA paboTbl BHYTPU NOMeELLeHMA.

HecmoTtpsa Ha 6e3onacHyl0 KOHCTPYKLMIO, NPeAnpuHATbIe 3alnTHble Mepbl U NCMOoJib30BaHue
CpepACTB 3alUThl, BCErAa CyLecTBYeT HEKOTOPDIN OCTaTOUHbIN PUCK NONYy4YeHUs TPaBMbl BO Bpems
pa6otbl.

KOHCTPYKUUA U NMPUMEHEHUE

MepdopaTtop ABNAETCA PYUHbIM SNEKTPOUHCTPYMEHTOM C n3onaumen Il knacca. IHCTpyMeHT NprBoguTCA

B ABVKEHVe 0aHOGbA3HbIM KOMNEKTOPHbIM ABUraTenem; YacToTa BpalleHUs VHCTPYMEHTa perynmpyercs

nocpeacTBom 3y6uaTon nepeaaun.Meppopatop MOXKHO MCNONb30BaTb AsA CBEPIEHNA OTBEPCTUN B peXxume

6e3 yaapa v € ynapom, Jon6neHns KaHanos, a Takxke 06paboTKM NoBEePXHOCTEN B TaKvx MaTepuanax, Kak

6€eToH, KameHb, Kupnuy U1 T.n. Chepa NPYMEHEHN UHCTPYMEHTA - CTPOUTENIbHO-PEMOHTHbIE, CTONAPHbIE
A paboThl, a TaKXe BCe pyuHble paBoTbl, BbINOMHAEMblE MacTEPaMU-TOBUTENAMU.

3anpeu.|ae'rca NMPUMEHATDb IEKTPONHCTPYMEHT He MO Ha3HaYeHuio

OMUCAHUE K FPAONYECKUM U3OBPAXEHUAM

MepeuncneHHas HMXe HyMepaLmUA KacaeTca NeMEHTOB NHCTPYMEHTa, MPEeACTaBAeHHbIX Ha CTPaHULAX C
rpaduyeckmmmn n3o6pakeHnAMu.

MNaTpoHn SDS Plus

KpenexHan BTynKa

OrpaHununTens rnybrHbl cBepneHns

Mepeknioyatenb pexxuma paboTbl

MepekntoyaTtenb HanpaBieHUA BpaLleHns

KHomkKa BKtoueHms

CrrHanmsauvoHHas laMrnoYyKa nofgaun HanpakeHms

KpblLlwKa yronbHowm LweTkn

[lononHuTenbHaa pyKkoaTka

10. Pblyar KpenieHnA orpaHNunTens rmyorHbl cBepneHns

* BHewwHWN 1701} npmoGpeTeHHoro SNEKTPOUHCTPYMEHTA MOXET He3HauyuTeSlbHO OTAn4aTbCA OT l/l306pa)KeHHOI’0 Ha
pucyHke

WRONOMAWNR2

OMUCAHUE K FPAONYECKUM U3OBPAXEHUAM

BHMMAHWE

A BHMMAHME - OMACHOCTb!

CBOPKA/HACTPOVIKA
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@ NHOOPMALILA

OCHALLEHUE U AOMONIHUTEJNIbHBIE MPUHAAJIEXKHOCTHU

1. CBepna -1 wT 4. CBepnubHbIN NATPOH C KIOYOM -1 wT
2. OrpaHuumTenb rnybuHbl cBepieHna -1 Wt 5. MepexopHnkK -Twr
3. [lononHuTenbHaa pykoATKa -1 wT 6. YemopaHumk -1 wT

NoAroToBKA K PABOTE

KPEMJIEHUE JOMNOJIHUTENIbHOW PYKOATKI

B uensax 6esonacHocTM BOo BpemA pa6oTbl ¢ neppopaTopomM peKoOMeHAYeTCA MoJsib30BaTbCA
AOMONHNTENbHON PYKOATKOM.

e OcnabbTe 6/10KMPATOP JOMONHUTENBbHOM PYKOATKM (9), NOBOpaunBas ero Beso.
® HapeHbTe JOMONHUTENbHYIO PYKOATKY Ha Nepdopatop v oTperynnpyiTe ee nonioxeHue.
® 3aTAHuTe 6NOKUPATOP AOMONHUTENBHON PYKOATKM /151 €e 3aKpenneHus.

[lonoNHUTENbHYI0 PYKOATKY MOXHO 3aUKCMPOBATb B MPOV3BOSIbHOM MOMIOXKEHUN MO NEPUMETPY Kopryca
nepdopartopa.

KPEMJIEHUE OFTPAHUMUTENA MMYBUHbI CBEPIEHUA

OrpaHnunTenb CAYXKIT 4718 OrPaHUYeHUs My6rHbI MOrPYKeHUsA CBepna B MaTepuar.
@ ® HaXxmuTe Ha pbluar KpenneHus opraHmunutens ry6uHbl ceepnerus (10).

e BcraBbTe orpaHmunTenb (3) B 0TBEpPCTME BO GriaHLe 4OMONHUTENBHOM PYKOATKN.

e OtperynupyiTe Tpebyemyio ry6rHy CBEpEHNS.

o 3a610KNpPYITE, OTMYCKasA pbluar KpenneHus opraHuumtens rmy6uHbl ceepnerus (10).

KPEMJIEHUE U BAMEHA PABOYUX UHCTPYMEHTOB

@ Mepdopatop paboTaeT c pabourim UHCTPYMEHTOM C natpoHom T1na SDS Plus. Mepep kpenneHrem paboyero
MHCTPYMEHTa OUNCTUTE MaTPOH NeppopaTtopa 1 paboumii MHCTPYMEHT. HaHecuTe TOHKWIA IO CMasKu Ha
XBOCTOBWK pPaboyero MHCTpyMeHTa.

@ OTKAIOUYNTb 3NIeKTPONHCTPYMEHT OT CeTu.

Mepdopatop ocHaweH cuctemolt Kpennenua clic-clic (He Tpebytoweln cMeHbl MOIOXKEHUA KpPeneXXHON

BTY/IKM (2) BO BpeMsA MOHTa)a paboyero MHCTpyMeHTa).

e PacnonoxuTtb neppopatop Ha CTabuNbHOV MOBEPXHOCTU.

e BcTaBuTb WNMHAENb paboyero MHCTPyMeHTa B naTpoH (1) Ao ynopa (B cnyyae He06X0AVMOCTV NOBEPHY Tb
pabounii MHCTPYMEHT Tak, UTO6bl OH 3aHAN NPaBubHOE NonoxeHune) (puc. A).

® Pabounin MHCTPYMEHT YCTaHOBJIEH MPaBUIIbHO, €C/IN €70 HEBO3MOXHO BbIHYTb, HE OTTAMMBAA KPENeXHYH0
BTYJIKY NaTPOHa.

e Ecnn BTynKa (2) He BO3BpaLlaeTCsA MONIHOCTbIO B UCXOLHOE MOMIOXKEHWe, CiefyeT BblHyTb pabounii
WHCTPYMEHT 1 NOBTOPUTb BCIO OMepaLyio.

@ Pa6ounii NHCTPYMEHT YCTAaHOBNEH MPaBUNbHO, €C/IN er0 HEBO3MOXHO BbIHYTb, He OTTArMBas
KpeneXHylo BTYNIKY NaTpoHa. Bbicokan a¢pdpekTnBHOCTb paboTbi c neppopaTtopom 6yaeT AOCTUrHYTA
TONbKO B CJlyyae NPUMEHEHMNA OCTPbIX I HENOBPEXAEHHbIX paboulx 31eMeHTOB.

BbIEMKA PABOYEIO MHCTPYMEHTA

@ Mocne 3aBeplieHna pa6oTbl paboumini MHCTPYMEHT MOXET 6biTb ropsunm. Usberaiite npamoro
KOHTaKTa ¢ pa6oyM MHCTPYMEHTOM M MOJib3yiTecb creuuanbHbIMU 3alMTHBIMU NepyaTKamm.
OuunwaiiTe pa6ounini IHCTPYMEHT NocJie BbIeMKM 13 NaTpoHa.

@ o OTTAHUTE N NPUAEPXKITE KPEMEXHYI0 BTYNKY (2).
e [lpyroi pyKoi BbIHbTE Paboumnin MHCTPYMEHT (puc. A).
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NMPEAOXPAHUTEJIbHAA MYO®TA

Mepdopatop ocHalleH npepoxpaHuTenbHon mydToi. Lnnnaens neppopaTtopa octaHaBNMBaEeTCA B Clyyae
3acTonopeHnsa paboyero NHCTPYMEHTa, UTOObI M36eXaTb neperpysKu NeKTPOVHCTPYMEHTa.

PABOTA/HACTPOUKA

BKNOYEHUE/BbIKJTIOYEHUE

HanpsikeHmne ceTn AOMKHO COOTBETCTBOBATb HaNPsXKEHNIO, yKasaHHOMY Ha WunbavKe nepgoparopa.

BknioueHume - HaXXmnTe 1 NpUAEPXKMTE KHOMKY BKloueHus (6) (puc. B)
BbiKntoueHue - OTNyCTUTE KHOMKY BKoUYeHUs (6).

@ YacToTa BpalleHus wnuHaena perynupyetca CUNON HaXMMa Ha KHOMKY BKJIIOYEHNA (6).

MEPEKJTIOYATEJIb PEXXUMA PABOTbI

MepdopaTtop ocHalleH 4-pexnMmHbIM nepeknovateniem (4) ans Bolbopa pexrma paboTbl: cBepreHne 6e3
yfapa, cBepsieHune C yaapom mnvi gonbnexuve.

@ Mepepn n3MeHeHVEM MONOXKEHUA MepeKioyaTena pexrMa paboTbl (4) HaXMUTE Ha KHOMKY 6rokupaTopa
(@) (puc. C).

e [Mo3. 0 = No3uuKs, NO3BONAIOLAA YCTAHOBUTb 3y6UN0 B HEOOXOLMMOM MOSTOXKEHUN (3y6unso)

e Mo3. 1 = 06blYHOE CBepneHne/ BBUHYMBAHME (CBEPSIO)

o [Mo3. 2 = cBepneHne C yaapom (CBepsio 1 MOSTOTOK)

o MMos. 3 = gonbneHue (3y61no 1 MONOTOK)

@ 3anpeujaeTca NbITaTbCA M3MEHATb NONOXEeHUe nepeKkniovatens pabouyero pexuma BO Bpems
pa6oTbl gBUratens nepdpoparopa. 3To upeBato noBpexgeHnem neppoparopa, a TakKe nonayueHnem
TenecHbIX NOBPeXAeHNIA.

CBepneHue ¢ ygapom u flonbneHrie He TpebyioT 60MbLLOTO HaXKMa Ha nepdopaTop. YpesmepHbI HaxXnm
MOXET BbI3BaTb Meperpysky asuratens. CUcTeMaTMyecky KOHTPONMPYNTE TeXHUYecKoe COCTOAHME
pabouero NHcTpymeHTa. Ecnn TpebyeTca, 3aTounTe 1amn 3ameHnTe Pabounin IHCTPYMEHT.

JIEBOE/MPABOE BPALLEHUE

C nomoulbio nepekntoyaTens HanpasneHUa BpaweHus (5) MOXHO BblOpaTb HamnpaefieHvie BpaleHus
wnuHaensa nepdopatopa.

BpauieHune BnpaBo - ycTaHOBUTe nepeknioyatesnb (5) B KpaHee neBoe nonoxeHve (puc. B).

BpaueHune BneBo - ycTaHOBUTb Nepektoyatenb (5) B KpaliHee npaBoe NonoxeHuve.

* BHUMaHve, B HEKOTOpbIX Cny4daax B I'IpVIO6peTeHHOM NHCTPYMEHTE MOJIOKEHME NnepeKkniYaTena n HanpasneHue
BpaleHna WnnHaena MoryT He COOTBETCTBOBaTb ONMMCaHHOMY B PYKOBOACTBE. OGpamaVlTe BHMMaHMe Ha rpad)mueCKme
CMBOJIbl Ha NepekstYaTene nnn Kkopnyce o6opy/qosava.

3anpeu4ae'rca N3MEeHATb HamnpaBJieHe BpalleHnA BO BpeMA BpalleHnAa wnuHaena nep¢opaTopa.
Mepen BKNlOYEHMEM NpoBepbTe, YCTAaHOBJIEH NN MepeKkniovyaTeNnb HanpaBleHUA BpaleHUA B
Hagnexailee nonoxxeHue. B pexnme ceepneHuns ¢ YAapom He cnepyet pa60'ra'rb C JIeBOCTOPOHHUM
BpalleHunem.

CUTHANTU3AUMNOHHAA TAMMOYKA NOAAYUN HANPAXEHUA
B MomeHT BKloueHnA BunKkn nepdopartopa B PO3ETKY 3aropaeTca CUrHannsaLvioHHas namnoyka (7).

CBEPJIEHVE OTBEPCTUIA

@ e [lpncTynas K CBepfieHNI0 OTBepPCTUA OONbLIOro [MaMeTpa, CHauana pPekoMeHAyeTcA MpoCBepvTb
oTBEpCTME MOMeHbLLe, a 3aTeM pacluMpuTb ero Ao HeobxoAumoro pasmepa. ITO NpeAoTBPaTUT
neperpysKy nepgoparopa.
e [lpn cBepneHun rnyboKUX OTBEPCTUN, CBEPIMTE B HECKOJIbKO MPMEMOB, MOCTEMEHHO YBENUYMBas
rny6uHY, KaXAbliA pa3 BbITaCKUBasA CBEPIIO 13 OTBEPCTUA A1 YAANEHNA MbIN.
e [lpy 3acTonopeHnn cBepna BO Bpems CBeprieHns cpaboTtaeT npefoxpaHuTenbHas mydTa. BoiknounTe
nepdopatop, YToObl MPEAOTBPATUTL Er0 NMOBPEXAEHNE 1 BbIHBTE 3aCTOMOPMBLLEECA CBEPSIO 3 OTBEPCTHA.
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e Pacronaraiite nepdopartop Takvm o6pa3om, 4ToObl OCb BpallaloLeroca cBepnia cosnajana C oCbko
NpocBepnnBaemMoro oTBepCcTuA. MigeanbHoe nonoxeHne ceepna - Nog NPAMbIM YriioM K NOBEPXHOCTU
obpabaTtbiBaemoro matepuana. Ecnv Bo Bpems cBepnieHns NpsAamon yron He 6yfeT COOMofEH, STO MOXeT
NPVBECTU K 3aK/IMHMBAHMIO CBEpsia B OTBEPCTUM WM MOJIOMKe, YTO YpeBaTo MoslyyeHnem TenecHbIX
noBpeXaeHu.

A [AnuTenbHoe cBepfieHMe C HMU3KOM YacCcTOTOW BpalleHWA WNUHAENA 4YpeBaTo MNeperpesom
asuratens. [lenaiite nepepbiBbl B paboTe Unu no3BosnbTe MHCTPYMEHTY nopabotaTb 6e3 Harpysku
C MaKCMManbHOll 4acTOTOW BpalleHWA B TeyeHue 3 MMUHYT. He 3acnoHANTe BEHTUNALMOHHbIE
oTBepcTNA B Koprnyce nepdoparopa.

CBEPJIEHUE BE3 YOAPA

@OTBepCTMﬂ B TaKuMxX MmaTepuvanax, Kak CTanb, AepeBO U MnnacTtMacca cfiefyeT CBepfivTb, UCMOJb3yA
TPEeXKyNayKoBbI MAaTPOH C NepPeXOAHUKOM. MPVBUHTUTE NEPEXOAHUK K TPEXKYNAuKkoBOMY MaTPOHY W
BCTaBbTe B NaTPOH nepdopartopa (AeCTBYNTe Kak B Cllyyae cBepn ¢ XBOCTOBNKOM SDS Plus) (puc. D).

3anpewjaeTca WCNONb30BaTb TPEXKYNauyKoBblll CBEpPAWNbHbI MaTPoOH, ecnn nepdopaTtop
nepeknioyeH Ha PeXxuM CBepsieHnsA ¢ yAapoM. [laHHbI NaTPOH NpefHa3Ha4YeH UCKAIYUTENbHO
AnA cBepneHunsn 6e3 yaapa (B gpeBecnHe unu ctanm). icnonb3yiite cBepna us 6bicTpopexyuyeil unu
yrnepopucroii cranu (AnA cBepsieHNsA OTBEPCTUIi B APEBECUHE N ee NPON3BOAHbIX).

CBEPJIEHUE C YAAPOM

o [locTaBbTe NepektoyaTesb pexnma paboTbl (4) B NONOXKEHNE CBEPNEHMA C yAapOM.
@ BcTaBbTe B naTpoH (1) cooTBETCTBYIOLEE CBEPSIO C XBOCTOBMKOM Trna SDS Plus.
[inA cBepneHua c yaapom ciy»kaT cBepsia C TBepAoCnIaBHbIMU Hanakamu.
MpuxmnTe cBepno K obpabaTbiBaeMOMy MaTepuany.
BkntounTe nepdopatop KHOMKOW BKNtoUeHMA (6), MexaHn3m nepdopaTopa AomkeH paboTaTb NNaBHO, a
pabounii MHCTPYMEHT He 0SKeH OTCKaKMBaTb OT MOBEPXHOCTN 0bpabaTbiBaeMOro matepuana.
o Ecnu TpebyeTca, cunbHee HaXKMUTE Ha KHOMKY BKJloUeHWsA (6) ANnA yBeNnnMyeHUa 4acToTbl BpaLleHNs.

TEXHUYECKOE ObCJIYXUBAHUE

MpucTynas K Kakum-nu6o AenicTBUAM, CBA3aHHbIM CO C6OPKOIA, perynnpoBKoii, PEMOHTOM Unu 06-

CyKuUBaHMeM, ceflyet 06sa3aTesibHO BbIHYTb BUIKY LUHYPa NMTaHUA NHCTPYMEHTa 13 PO3eTKMU.

® Y/CTUTE MHCTPYMEHT MATKOW LETKOW UM CTPYyel CKaToro Bo3ayxa.

[NA YNCTKM MHCTPYMEHTa 3anpeLaeTca NCnonb30oBaTb BOAY UM XUMUYECK/Ee YNCTALLME CPefjCTBa.

XpaHuUTe NHCTPYMEHT B CYXOM, HEAOCTYMHOM AJ1A AeTeN MecTe.

CnctemaTyeckm ounLLanTe BEHTWIALVOHHbIE OTBEPCTUA ABUraTeNs.

B cnyyae cunbHOro UCKPeHUA Ha KOMNIEKTOpe MopyynTe MPOBEPKY COCTOAHWA YrOJbHbIX LIETOK

crneuvanucry.

® 3amMeHy LWHypa NWTaHUA 1 MpouYMe PeMOHTHble PaboTbl MOpyuvaiiTe aBTOPV3OBAHHON CEPBUCHOW
MacTepCKOW.

3AMEHA YTOJIbHbIX WWETOK

A3HolweHHble yronbHble WETKN pABuratens (AAMHOW MeHee 5 MM), wWeTKU c o6Gropesluei
NOBEpPXHOCTbIO NN LapanuHamy cneayeT HeMe[/IeHHO 3aMeHNTb. 3aMeHUTb criefyeT obe LWeTKn
OAHOBpPEMEHHO.

o OTBUHTWTb KPbILLKW YrONbHbIX LWeToK (8) (puc. E).

® BbiHbTe V3HOLLUEHHbIE YroJibHble LWEeTKU.

® Yaanute yrosibHyIo Mblib CKaTbIM BO34YXOM.

® BcTaBbTe HOBbIE YrosibHble LWETKM (LLEeTKY AOMKHBI CBOOOAHO NepemeLlaTbcaA B LeTKofepKaTensx) (puc. F).
® 3aKpenuTb KPbILWKM YrofbHbIX LLETOK (8).

Mocne 3ameHbl YronbHbIX WETOK AaiiTe NIHCTPYMEHTY nopaboTaTb Ha X0N0CTOM XOAY ANA NOATOHKN
paboueil YacTV LETOK K KOJINEKTOPY ABUraTenA. 3aMeHy YroJibHbiX LeTOK MOXKET BbIMOJIHATH TONbKO
KBannuUMpOBaHHbI CNeunanncT; peKoMeHAYeTCcA WCMNoNb30BaTb OpUrMHanbHble 3anacHble
vacrtu.
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@ Bce Henonaaky AOMKHBI yCTPaHATLCA YNOHOMOYEHHOW CEPBUCHOW CITy»K0601 NPon3BOAUTENA.

WYECKUE MAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE AAHHbIE

Mepdoparop
Mapametp BennumHa

HanpsxeHue nutaHua 230B AC
YacToTa ToKa nuTaHua 50 Iy
HomMunHanbHas MOLWHOCTb 950 BT
YacToTa BpaLleHna Ha XONOCTOM Xoay 0- 1000 MuH
YacToTta yaapa 0-4800 mun™’
DHeprua yaapa 2,4 Ik
XBOCTOBMK paboyero MHCTPyMeHTa SDS Plus

6eToH 26 MM
MakcrmanbHbI fuaMeTp cBepfieHna cTanb 13 Mm

nepeso 40 mm
Knacc 3awuTbl Il
Bec (6e3 fononHMUTENbHbIX NPUHAANEXHOCTEN) 4,5 kr
lop BbINycKa 2014

YpoBeHb aKyCTUYeCKoro faBneHns LpA =91,3ab(A) K=3 ab(A)
YpoBeHb akyctuyeckon mowyHoctu: 102,3 ab(A) K= 3 ab(A)
BubpoyckopeHue (cepnerue) a, = 18,595 m/c> K= 1,5 m/C?
BubpoyckopeHue (nonbnenue) a, = 15,247 m/c> K= 1,5 m/c?

3ALYUTA OKPYXXAIOLYEUA CPEAbI

OnekTponpubopbl He cieflyeT BbIGpacbiBaTb BMeCTe C AOMaLUHUMM OTXOf,aMU, UX CrieflyeT nepeaaTb
B CreumanbHbi NyHKT ytunusaumn. ViHbopmaumio Ha Temy yTunM3aumy MOXeT NPeAoCTaBUTb
npoAaBsel, W3AenuA WM MeCTHble BNAcTU. DNEKTPOHHOE U 3NeKTpuyeckoe ob6opyAoBaHue,
oTpaboTasLuee CBOV CPOK 3KCM/lyaTaLK, COAEPXKMUT ONacHble /1A OKpYXKalollell Cpefibl BellecTsa.
O6opynoBaHue, He NMoABePrHyToe NpoLeccy BTOPUYHOW NepepaboTku, ABNAETCA NoTeHLManbHO
OnacHbIM A OKpYXatoLLeil cpefibl M 3A0POBbA YeNoBekKa.

* OcTaBnAem 3a co6oii NPaBo BBOAWTb N3MEHEHNS.

Komnanus ,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spdtka komandytowa, pacnonoxeHHas B Bapluase no agpecy: ul. Pogra-
niczna 2/4 (panee,, Grupa Topex”) coobLyaeT, YTo BCe aBTOPCKME NpaBa Ha CofiepXkaHve HacToALel MHCTPYKUuK (fanee ,IHCTpyKuma”), B T.u.
TeKCT, poTorpaduu, CXemMbl, PUCYHKU 1 HEPTEXM, @ TakxKe KOMMOHOBKA, NPUHAANEXaT NCKMIoUNTENbHO KoMNaHun Grupa Topem 1 3aluyLLeHbl
3aKoHOM OT 4 deBpana 1994 roga 06 aBTOPCKOM NpaBe 1 CMEXHbIX NpaBax (BecTHUK 3akoHoAaTenbHbiX aktos PM N2 90 nos. 631 ¢ nocnea.
n3m). KonmposaHue, BOCNpou3BefieHne, Ny6nnkauus, U3sMeHeHne 3N1eMeHTOB UHCTPYKLUM 63 NMCbMEHHOro cornacua komnaHum Grupa Topex
CTPOrO 3aMpeLLeHo 1 MOXeT MoBeYb 3a COBOI rPax/JaHCKYIO 1 YroNOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
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APUNb NEPOOPATOPHUN

58G548

MPUMITKA: MEPES TUM AK MPUCTYMNATW 4O EKCMNYATALIT IHCTPYMEHTY, NI YBAXXHO O3HAMOMW-
TWCA 3 LIEIO IHCTPYKLIEIO V1 3BEPETTW 1T B JOCTYMHOMY MICLL.

TNMPABUJIA TEXHIKU BE3MNEKU N[ YAC KOPUCTYBAHHA JPUJIEM

NEP®OPATOPHUM

Mip yac npaui enekKTPoiHCTPYMEHTOM Clif BAAraT! 3aXNCHi HaBYWHWNKW. Tpusasie HapaKeHHA Ha 2a-
J1aC MOXe cnpu4UHUMUCA 00 8MpPAmMu CIyxy.

o [lig yac npaui eNeKTPOiHCTPYMEHTOM Criifj BAAraTY 3aco6M 3aXnCTy ANXanbHUX WAAXIB. Tpusase
HApaxeHHA HA 2a/1C MOXe CNpUYUHUMUCA 00 3aX80PIo8aHb OUXATbHUX WIAXIE.

AKwo xapaKTep npaLb LbOro BUMarae, ciif BUKOPMNCTOBYBaTN CMCTEMM BiACMOKTYBaHHA nuny.
ENeKTpOiHCTPYMEHT peKOMeHAY€ETbCAA BUKOPUCTOBYBaTN 3 3aCTOCyBaHHAM MOMIXKHOTO PYKiB'sA,
1|0 NOCTAYa€ETbCA B KOMMNEKTi. Mummesa empama KoHmMposio Hao esleKmpoiHCMpPYMeHMOM Moxe
CnpuYUHUMUCA 00 MpAsMyB8aHHA ohepamopa.

YBATA! YctaTKyBaHHA NpuU3Ha4YeHe A0 eKcnyaTalii y NpuMillleHHAX | He Npu3HavyeHe ANA npaui
Ha30BHi.

He 3Baatoum Ha 3acTocyBaHHs 6e3neyHOi KOHCTPYKLil, BUKOPMCTaHHA 3ac06iB 6e3neKu il OAATKOBIUX
3aco6iB 0co6MCTOro 3axXucTy, 3aBXKAM iCHY€E 3aNUWKOBUIA PU3MK TPaBMaTU3My Nif Yac npaui.

BYAOBA | MPU3HAYEHHA

Lpunb nepdopaTopHWin NpeacTaBise cobO PYUHUI eneKTPOIHCTPYMEHT, AKkoMy HagaHo Il knac 3
enekTpoiszonsauyii. BiH npautoe Big o4HOda3HOro eneKTpoMoTopy 3 pefyKTOpOM LBUAKOCTI (3ybuacToto ne-
penayeto). NepdopaTtop NprsHaYeHUin JO CBepASIEHHA OTBOPIB B peXXuUMi 6€3 yaapy, B peXXumi 3 yaapom Ta
[10 NPO6VBaHHA KaHaBOK Y 06PO6KM MOBEPXHI MO TaKUX MaTepianax sk 6eToH, KaMiHb, CTIHOBUIA MaTepian
TOLLO. [HCTPYMEHT NpuU3HaYeHNN [0 BUKOPUCTaHHS B PEMOHTHO-OYAIBENbHUX, CTONSAPCHKYX Npausx, a Ta-
KOX [0 iHLUIMX aMaTOPCbKMX NpaLib.

He AONYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBaTN eﬂeKTpOiHCprMeHT He 3a NpU3Ha4YeHHAM.

OnucC MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILUHbOTO BUMNALY €NEKTPOIHCTPYMEHTY, WO 3a3HaYeHWU HKYe, CTOCYETbCA
MaroOHKIB A0 L€l iIHCTPYKLi.

MNatpoHn SDS Plus

MydTa KpinunbHa

O6mexyBay rmnbnHN CBepaJIeHHnA

MNepemuikau po6oyoro pexmmy

MNepemunKkay pesepcy

KHormKa BBIMKHEHHA

[iog-iHanKkaTop Hanpyru

Kpuiika 3-Hag BiACiKy 3 BYTiNbHUMM LWITOYKaMM
MomixHe pykiB'a

10. O6MmexyBay rMmnbNHN CBepAJSIEHHA

WONOUAWN=

* |cHy€e MOXMBICTb BIAMIHHOCTI MiXX GAKTUUHMM 30BHILLHIM BUMMIALOM €NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKuM, WO 306paxeHuni
Ha MasioHKy.

OMUCTPA®IYHUX CUMBOIJIIB

YBATA
A\

3ACTEPEXEHHA
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@ MOHTAX/HANALLUTYBAHHA

IHOOPMALIA
MPUHANEXHOCTI I AKCECYAPU
1. CBepana -1Twr 4. MaTpOH APWNbOBUI + KoY -1uwr
2. ObmexyBau rbVHY CBePANEHHA -1 wr 5. Apantep Ao NaTpoHy -1 wr
3. MNomixHe pykiB'a -1wr 6. Kelic jo nepeHocKH i 36epiraHHsA -1wr

nigrotoBKA 4O PObOTU

BCTAHOBJIEHHA MOMI>KHOTIO PYKIB'A

3 ornApy Ha acnekTu 6esneku nif 4ac KOpUCTyBaHHA nepdopaTOpHUM Apunem 3aBXAaun chip
KOpUCTYBaTNCA NOMDKHUM PYKiB'AM.

e [locnabTe KoMiWaTKo, WO 6IOKYE XOMYT PYKiB'sl (9), 06epTaioum Noro BAiBo.
@ e HacyHbTe XOMyT MOMDKHOIO PYyKiB'A Ha Kopnyci neppopaTopHOro Apwns Ta BCTAHOBITb PYKIiB'A B
BiAMOBIAHOMY NMOSIOXEHHi.
o [lpuTArHITb PyuKy 6/I0KYBaHHA MOMIPKHOTO PyKiB'sl (7), Wwo 3abe3neyvye 1noro milHy dikcadito.

MomixkHe pyKiB'a aonycKae BCTAaHOBNEHHA B IOBINbHOMY MOJIOXKEHHI BIAHOCHO BiCi iHCTpyMeHTa.

BCTAHOBJIEHHA OBMEXKYBAYA INMNBUHW CBEPOJIEHHA

O6MeXyBay rMOVHN CBEPAJSIEHHA MPU3HAYeHU JO OOMEXeHHA AOBXWHW 3arnvbneHHA cBepana B
marepian.

® HaTucHITb Baxinb KpinneHHA obmexxyBaua rmmbuHn ceepanerHs (10).

e BcTaBUTU NnlaHKy obmeXKyBaua rmbuHu cBepAieHHs (3) B OTBIp B XOMYTi MOMi>KHOTO PYKiB'A.

e Bigperynioiite Ha NOTPiOHY MMNOUHY CBEPANEHHS.

o 3adikcynTe, BiANYCTUBLLN BaXib KpinieHHA obmexxyBaya rmunbuHn ceepgnieHHs (10).

3AMIHA POBOYOrO IHCTPYMEHTY

Opunb nepdopaTopHuii NpU3HaYeHnn SO POBOTN POOOUMM IHCTPYMEHTOM, O MOCIAAE XBOCTOBMK TUMY
SDS Plus. MepLu Hixk BCTaHOBIOBATY POBOYIN IHCTPYMEHT, CJ1if OUNCTUTIU MATPOH Ta POBOYIN IHCTPYMEHT.
3MacTiTb TOHKMM LLIAPOM MacTusIa XBOCTOBMK POGOYOrO iHCTPYMEHTa.

BUMKHYTI eNneKTPOiHCTPYMEHT | BUTATTU BUAENKY 3 PO3eTKM.

Opvnb nepdopaTopHMin Nocifae cucteMy KpirieHHs iHCTPYMeHTY «clic» (o He noTpebye BiaTAryBaHHA

KpinunbHoOi My$Ty NaTpoHy (2) nia Yac BKNafaHHA XBOCTOBMKA Pi3ajibHOroO Y poboyoro iHCTpyMeHTa).

e CnepTu Apunb neppopaTopHMit Ha CTabinbHY NMOBEPXHIO.

® BKJacTV XBOCTOBVK Pi3asibHOro 4 poboyoro iHCTpyMeHTa Ao naTpoHa (1) Ao onopy (MoXe 3aHago6uTncs
MPOKPYTUTW pi3anbHUM Y POGOYIM IHCTPYMEHTOM AOBKOMA BICi, W06 XBOCTOBMK CTaB B MOTPiOHe
NosnoXeHHs1) (man. A).

® BBaXaeTbCH, WO pi3anbHUIN UM Po6OYIli IHCTPYMEHT CiB Ha MicLie, AKLLO NOTO He BAAETLCA BiIbHO BUTATTY
PYKOO, HATOMICTb MOTPIOHO BIATATTU KPiNuIbHY MydTy Hasag.

o AKLO KpinunbHa MydTa (2) MOBHICTIO HE MOBEPTAETLCA B BUXIAHE MOMOXEHHSA, CJTif BUTATTU Pi3anbHUi
Ym poboUil IHCTPYMEHT i1 MOBTOPUTU CNPO6y.

@ BBaxka€eTbcs, WO pisanbHUI UM pob6ouill IHCTPYMEHT CiB Ha MicLe, AKLLO 1Oro He BAAETbCA BilbHO
BUTATTU PYKOIO, HATOMICTb NOTPiGHO BIATArTU KpinunbHy MydTy Hasaa. Bucoka BuaaTHicTb npaui
Apunem neppopaTopHNUM MOXKNMBA 3a YMOBU BUKOPUCTAaHHA HaroCTPeHOro Ta HenoLlKOoAKeHOro
po60oUoro iHCTpyMeHTY.

3AMIHA POBOYOIO IHCTPYMEHTY

@ O6epexHo! be3nocepeHbo MicnA 3aKiHYeHHA npaui po6ouiil iIHCTPYMeHT moxe 6yTu rapauui.
Cnip yHMKaTN KOHTaKTy 3 po604MM iHCTPYMEHTOM rosipyuy, a BAAraTh 3aXucHi pyKkasuui. Burarwm
pi3anbHUI iIHCTPYMEHT, 10ro cif, HeraliHo OYNCTUTIA.
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@ o Bi3bMmiTbcaA 3a KpinunbHy MydTy (2) Ha NAaTPOHI 11 BIATATHITD i Ha3aa.
o [lpyroto pyKoto BUTATHITb po6OoUili iIHCTPYMEHT B HanpAMKy Hanepep (man. A).

MYO®TA MPOTUMNEPEBAHTAXKYBAJIbHA

MepdopatopHuii gpunb obnagHaHO BOYAOBAHOK MpPOTUNEpPEeBaHTaXXyBanbHoW MydToto. LUnuHgens
Apuvnsa nepdopaTopHOro 3ynNMHAETLCA LWOPaA3sy B Pasi 3aCTPAraHHA pi3anbHOro iHCTPYMEHTa, Lo 3anobirae
MepeBaHTAXKEHHIO ABUrYHA eeKTPOIHCTPYMEHTA.

NMoPA[OK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BMUKAHHA | BAMUKAHHA

Hanpyra »KuBneHHs B Mepexi NMOBUHHA BifNoBifaTy XapaKrepucTukam, BKasaHUM B Ta6nuui Ha
Apvni nepdopaTtopHOMmy.

BBiMKHEHHA — HaTVCHITb KHOMKY (KypOK) BBIMKHEHHS (6) 11 yTpyMyiiTe HaTUCHYTOlo (Man. B).

BUMKHEHHA — BiANyCTiTb KHOMKY (KYypPOK) BBIMKHEHHS (6).

LWBunaKicTb 06epTaHHA WNUHAENA eNeKTPOIHCTPYMEHTa PEryntoeTbCA CUMOK0 HAaTUCKY Ha KHOMKY (KYpPOK)
BBIMKHEHHS (6).

NMEPEMUKAY PO6OYOI0 PEXMY

Npvnb nepdopaTopHuii obnapHaHo B 4-GyHKLiNHUI Nepemirikay poboyoro pexumy (4), wo [o3BonsAe
BUKOHYBATV CBEPAJIEHHSA 3 yiapoMm, 6e3 yaapy um po3apiGHEHHS.

@ Mepen TMM K NepemMmKaT KHOMKY pob0oyoro pexumy (4), HAaTUCHITb KHOMKY 6/10KyBaHHA NepeMukaya (a)
(man. C).
e Mon 0 = MONOXeHHA, WO YMOX/IMBIIIOE BCTAHOBJIEHHA 3yOuia B [OBINIbHOMY MOJIOXKEHHI (3HAUYOK
3ybuna);
e [Mon 1 = HopmanbHe cBepANeHHA/BKPYUYBaHHA (3HaYOK CBepAna);
o [Mon 2 = cBepaneHHs 3 ygapom (3Ha4OK CBepfsia i MONoTKa);
e [on 3 = po3apibHeHHsA (3HaYOK 3ybuna i MoNoTKa).

@ He ponyckaeTbca3miHIOBaTI NONIOXKEHHA NepemMmKaya pexnmy po6oTu nigyacnpadienekTpomoTopy
iHcTpymeHTa. HepoTpymaHHA A0 Li€i HaCTaHOBM 3aTHe NPUBECTN A0 CYTTEBOrO MOLIKOMIKEHHA
nepdoparopy um TpaBMyBaHHA onepaTopa.

CBepAsieHHA 3 yaapom i po3apibHeHHs BMMarae CnpuyvMHeHHs Ha nepdopaTopHUn Apunb AEeAKOro
3ycunna. HagMipHuin TUCK 3p4aTeH CNPUYUHUTACA A0 MepeBaHTaXeHHA eneKTPOMOTOpPY iHCTPyMeHTa.
Cnig nepioanyYHO NepeBipATH CTaH POBOYOro IHCTPYMEHTY. B pasi HeobXigHOCTI pobounii um pisanbHui
iHCTPYMEHT HaroCTPIOTb UM 3aMiHAIOTb.

HAMNPAMOK OBEPTAHHA BMPABO-BJ1IBO (PEBEPC)

MepemuKaTy HaNpPAMOK 0bepTaHHsA (peBepc) (5) JONYCKaeTbCA 3a JONOMOrol NepemMuKaya pesepcy.
O6epTy BNpaBO: BCTAHOBITb NepeMuKay pesepcy (5) B KpaiiHboMy NiBOMY MonoXeHHi (man. B).
O6epTy BniBO (peBepc): BCTaHOBITb NepeMunKay pesepcy (5) B KpaliHbOMy MPaBOMy MOJIOKEHH.

* ﬂ,OI‘IyCKa€TbCﬂ, WO B AeAKNX MOAEeNAX NOJIOXKEeHHA nepemMrkaya pesepcy BCTAHOBKETbCA B Aewo iHLLIOMy nopAaky. B
KO>XHOMY pa3i nepemmkayd no3Ha4yeHo BKa3iBHUMMW Hanyucamm um Fpad}il{HI/lMI/l cMmBOaMu.

He ponyckaerbcs 3miHIOBaTW HanpsAMOK o6epTaHHA (peBepc) wWnuHAensa nif 4vac ob6epTaHHA
octaHHboro. lMepep TUM sK NnpucTynaTn Ao po6oTu cnif yneBHUTUCA, YN NepemMuKay HanpsiMmKy
06epTiB 3 NepeMKHYTO B NOTpi6He nonoxKeHHs. He fonycKaeTbca NnepeMnKaHHs Ha peBepc nif Yac
npaui B peXxumi 3 yaapom.

aloa-IHANKATOP Nia’eAHAHHA A0 AXKEPEJIA HAMPYIU

B MOMeHT nig’egHaHHA neppopaTopHOro Apwns 4O MePEXi XNBNeHHs Jioa-iHaukaTtop (7) nig'eaHaHHA Jo
Mepexi 3aropAaeTbcsa.
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CBEPAJIEHHA OTBOPIB

e B pasi notpeby cBepAaneHHA OTBOPY GinblIOro AiamMeTpy pekoMeHAYETbCA Creplly MpoCBepAnUT/
@ OTBip MEHLLIOro fiaMeTpy, a TOAi PO3CBEPANUTH Oro A0 MOTPiGHOrO AiameTpy. Lie 3anobirae 3ainBomy
06TsKEHHI0 NepdopaTOPHOro APUIIO.

e [lig yac cBepAneHHA OTBOPIB AYXOI MUOKHN PEKOMEHAYETbCA NMPOCBEPAIIOBATU OTBIP MOCTYMOBO,
CTyNeHAMM, KOXeH pa3 NpoCyBaloun CBepAsio Ha3ag 3 MeTOI YCYHEHHSA Ny, TUPCK 1 APYCK 3 OTBOPY.

e B pasi 3aKknvHeHHA cBepAna nif 4ac npali cnpauboBye NpoTUNepeBaHTaxyBanbHa mMydTa. B Takomy
BUMaAKy CAifj HeranHo BUMKHYTU eNeKTPOIHCTPYMEHT, o6 3anobirtyi Noro NOLKOAXKEHHI0. BUTATHITL
CBEpPANO, WO NOTo 3aKNNHWUIIO, 3 OTBOPY.

e Bicb cBeppsa, BCTaBNeHOro B MaTpoH nepdopaTOpHOro ApwWA, MOBUHHA CriBMagaty 3 BicClo
npoceepasieHoro oteopy. CBEpANO HaneXuTb PO3TalloOBYBaTV Mif NPAMUM KyTOM [0 NOBEPXHI, B AKNN
NPOCBEPAIOETbCA OTBIP. B pasi HegoTprMaHHA NepneHanKyNAPHOCTI BiCi CBepAneHHA i NIOWUHN
NOBEPXHi, B AKi1 BUKOHYETbCA OTBIP, iCHYE MOXKMBICTb 3aKIMHEHHA Y1 31aMaHHA cBepana B OTBOPI i, AK

A HacnigokK, TpaBMyBaHHA KOpUCTyBaya.

TpuBane cBepAfieHHA 3a HU3bKOI WBUAKOCTI 06epTaHHA WNWHAENA 3arpoXxye neperpiBaHHAM

aBuryHa. LLlo6 3ano6irtu LboMy peKOMeHAYETbCA po6uTu nepioguyHi nepepsBu B po6oTi, a6o

AaTh eNeKTPOIHCTPYMEHTY nomnpawioBaTii Ha AJIOBOMY XoAi Ha MaKcMmanbHUX obeptax npu6n. 3

xBunuHwu. Mig yac npaui cnig 3BaxkaTn Ha Te, W06 BEHTUNALIHI WiNMHA B KOPNYCi, WO NpU3HaYeHi

0 OXOJIO/KEHHA eNleKTPoABUryHa Apuia nepdopaTopHOro, He 3aTynAnuncs.

CBEPAJIEHHA BE3 YOAPY

@ B Taknx maTepianax, Ak CTanb, AepeBo 11 NnacTMacK, AOMYyCKaETbCA MPOCBEPAII0BATM OTBOPU 33 OMNOMOIo

apuna neppopaTopHOro 3a YMOBU BUKOPUCTAHHA APWIbOBOrO MaTpoHa Ha TpU rybky 3 nepexigHUKOM.
3rBUHTITb APVNBOBUIA MATPOH Ha TPY ryOKK i nepexifiHK, a TOAi BCTaBTe B MaTPOH nepdopaTopHOro apwns (8
LiboMy pa3i NocnifOBHICTb Aill aHanoriyHa 0 BCTaBAAHHA cBepAen 3 XBOCTOBUKOM Tvny SDS Plus) (man. D).

He ponyckaeTbcA BMKOPUCTOBYBaTW APWIbOBUI MAaTPOH Ha Tpu ryb6ku, AKwo nepdopartop
3HaXOAUTbCA B PeXKUMi CBepAsIeHHA 3 yaapoM. Takuii ApvnboBuii NaTPOH NPU3HaYeHNIl ANA BKUTKY
BUKJIIOYHO [10 CBepAneHHA 6e3 yaapy (no aepesy uum ctani). OTBopu B AepeBi Ta AepeBomarepianax
BUKOHYIOTbCA 3a ONOMOrol0 CBepen 3i LUBUAKOPi3anbHOI Ta ByrieLeBoi cTani (BUK/IOYHO B fiepeBi
Ta flepeBonoxigHNX maTepianax).

CBEPAJIEHHA 3 YAAPOM

o [lepecTaBTe NepemmKay pexrmy npaLi (4) B no3nLito cBepasieHHA 3 yAapoMm.
@ e Bknapitb B natpoH (1) BignoBsiaHe cBepAno 3 xBoctoBmKkoMm Tuny SDS Plus.

e [1nA cBepAneHHs 3 yAapoM PeKOMeHAY€ETbCA BMKOPUCTOBYBATW BUCOKOAKICHI cBepasia 3 KapbigHumu
Hanankamu («widia»).

e [lpucTtaBTe CBepAJSI0 A0 MaTepiany, Lo 1oro 06pobioTb.

® BBiMKHiTb nepdopaTopHuUii Apuib LWAAXOM HATUCHEHHA KHOMKM-KYpKa BBIMKHEHHA (6), MeXaHi3m
nepdopatopy MOBMHEH MNpaLloBaTV MVHHE, @ CBEPASIO He MOBMHHO BifCKaKyBaTU Bif MOBEpPXHI
MaTepiany, Lo Noro 06po6oTh.

e B pasi notpebu gonyckaeTbca 36iNbWNTU WBUAKICTD 06ePTaHHA LUAAXOM CUMbHILIONO HAaTUCHEHHA Ha
KHOMKY-KYPOK BBIMKHEHHS (6).

3BEPITAHHA TA ObCJ1YITOBYBAHHA

Mepep TMM AK NPOBOAUTU perlaMeHTHi PO6OTY YN PEeMOHTYBaTUN eNeKTPOIHCTPYMEHT, oro cnif

BUMKHYTW 1 Bifi'€AHaTK Bif Mmepexi.

® YcTaTKyBaHHA PeKOMEHAYETbCA YUNCTUTM M'AKOIO LLITKOIO UM CTPYMEHeM CTMUCIOro NOBITPA.

® He JOMYyCKaETbCA YNCTUTM €NEKTPOIHCTPYMEHT 3 BUKOPUCTAHHAM BOAU UM MUIOYYX 3aCO6iB.

® YcTaTKyBaHHsA 36epiratoTb B CyXoMy MicCLli, He[OCTYMHOMY LA fiTei.

o Criig yBaXXHO CTEXUTH, W06 BEHTUAALINHI WiNVHM B KOPNYCi YCTaTKyBaHHA 3aBXAM Oyny YncTMU 1 He
3aTyNANNCA CTOPOHHIMU NpegmeTamu.

e B pasi noABM HaAMIPHOrO iCKPEeHHs KOMyTaTOpPy eNeKTPOIHCTPYMEHT Chif nepeaaty KeanidikoBaHomy
cneyianicty Ha nepeBipKy CTaHy BYTifIbHMX LWITOYOK ABUryHa.

® 3aMiHy MepexeBOro LUHYPY U/ PEMOHT C/ifi BUKOHYBAT/ BUKJIIOYHO B aBTOPV30BaHOMY MyHKTi 06cyrn

Ta PEMOHTY.




GRA\PHITE

3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK

@ ByrinbHi WwiToukn B ABUryHi, Wo 3Hocunuca (To6To KopoTwi 3a 5 MM), cnaneHi um TpicHyTi, cnig
HeraHo 3amiHUTK. 3aBXAN CNig 3amiHATN 06MABI WITOYKM OAHOYACHO.

® BUIBUHTITb KPULIKK 3-HaA WiTOYoK (8) (man. E).
@ ® YCyHbTe 3yXXUTW LWITKN.

® YCyHbTe BYriNbHWUIA NWA 332 JOMOMOrOK CTUCIONO NOBITPA.

e BKnapiTb HOBI BYrifbHi LWITOYKM (BOHW NOBWHHI BiflbHO BCTaBUTMCA A0 LWiTKOBTPUMYBayis) (Man. F).

® BcTaHOBITb KOPMYC BifCIKY LiTOYOK (8).

Micna 3amiHmM WiTOK cNif BBIMKHYTN eNIeKTPOIHCTPYMEHT Ha ANOBOMY XOAi 11 3aueKaTul, MOKW WiTKn
@ AonacyloTb [0 KONEKTOpYy eNleKTPOMOTopy. 3aMiHy BYFibHUX WWITOYOK 3aBXAW Cnif Aopy4yatu

KBasnidpikoBaHUM cneyianictam Ta BUKOPUCTOBYBaTH BUK/IIOYHO OpPUTiHa/IbHi 3anyacTuHU.

B pasi 6yab-AikMx HenonagokK ciif 3BepTaTica 40 aBTOPM30BAHOMO CEPBICHOIO LeHTPY BUPOGHIKA.

HIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKK

Opunb nepdoparopHuii
Xapakrtepucruka MokKasHuK

Hanpyra »usneHHs 230 B 3m.cTp.
YacToTa cTpymy 50 Iy
HomiHanbHa NoTyXHicTb 950 Bt
LWBnakicTb 06epTaHHA Ha ANOBOMY XOA 0-1000 xB.™
YacToTa yaapis 0-4800 x8."
Enepria Bpapy 2,4 K
Tun XBOCTOBMKa po60YOro iHCTPYMEHTY SDS Plus

no 6eToHy 26 MM
MakcmmanbHuIM fiameTp cBepana no crani 13 Mm

no gepesy 40 Mm
Knac enekrpoizonauii I
Bara, 6e3 npuHanexHocTei 4,5 kr
Pik BurotoBneHHsa 2014

PiBeHb akycTuyHoro Tncky Lpa=91,3 gb (A) K=3 nb(A)

PiBeHb aKyCTUYHOI NOTYXXHOCTi: LwA =102,3 ob (A) K=3 gb(A)

3HaueHHA NPUCKOPEHHA KONMBaHb (CBepaneHHs) a, = 18,595 m/c® K=1,5m/c
3HaueHHA NPUCKOPEHHA KONMBaHb (PO3ApibHeHHA) a, = 15,247 m/c®> K= 1,5 m/c’

OXOPOHA CEPEOBULLYA

3yXKWTi NPOAYKTW, WO MNPaLolTb Ha enekTPUYHOMY >KMBNEHHI, He Cnif BUKMAATU pasoMm 3
nobyToBrMM BiAXOAaMU, a YTWNi30BYBaTW B CrelianbHWX 3aknagax. BigomocTi npo ytunizauiio
MOXHa OTPUMaTW B MpoAaBLA MpoAyKuUil Y B opraHax micueBoi agmiHicTpauii. BignpauboBaHi
eNleKTPUYHI Ta eNleKTPOHHI NPUAaamn MiCTATb PEYOBUHMY, WO He € CPUATINBUAMUN ANA NPUPOJHOTO
cepeposuwa. ObnagHaHHA, WO He NepefaETbcA A0 NePepPobKU, MOXKE CTaHOBUTU Hebe3neky Ans
cepefjoByLLa Ta 3JOPOB'A NOAUHU.

* BUpOOHWK 3anmwace 3a Co60t0 NPaBo BHOCUTY 3MiHN.

«Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, 3 topugmnuHoio agpecoio B Bapuuasi, ul. Pograniczna 2/4,
(TyT i pani srapyBaHe Ak «Grupa Topex») CMOBILLAE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MIiCT AaHOT IHCTPYKUIT (TYT i Aani Ha3mBaHoI «IHCTPYKLiA»), B
TOMY Ha il TeKCT, pO3MilLeHi CBITIMHU, CXeMaTUUHI PUCYHKW, KPECNIeHHS, @ TaKOX PO3TallyBaHHA TEKCTOBMX i rpadiuHNX enemMeHTiB Hanexatb
BUKNIOUHO Ao Grupa Topex i 3acTepexeHi BiinoBigHO A0 3akoHy Bif 4 noToro 1994 poky «Mpo aBTopCbKe NpaBo I criopigHeHi npasa» (AvB.
opraH Aepxapyky Monbui «Dz. U» 2006 N2 90 n. 631 3 noganbiu. 3m.). KonitoBaHHsa, nepepobka, nybnikallis, nepepobka B KOMEPLiHWX Linax
BCi€l IHCTPYKLIT U okpemux ii enemeHTiB 6€3 NMcbmMoBOro ao3sosy Grupa Topex cyBopo 3a6opoHeHe. HejoTpMaHHA A0 L€l BUMOTMN TArHe 3a

co6010 LMBINbHY Ta KapHy BiANOBIfaNbHICTb -
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FUROKALAPACS
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FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A
HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

o A furdkalapacs hasznalata soran viseljen fiilvéd6 eszkozt. A tulzott zajdrtalom halldsromldst, siiket-
séget okozhat.

o A furokalapacs hasznalata soran hasznaljon légzésvédo eszkozt. A pordrtalom légzészervi megbete-
gedéseket okozhat.

e Ha a végzett munka jellege megkdveteli, alkalmazzon porelszivast.

o A szerszamot hasznalja a vele szallitott potfogantytikkal. A szerszdm fol6tti uralom elvesztése kezel6-
jének személyi sériilését okozhatja.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az dnmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és kiegészité védofel-
szerelések alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekovetkezé balesetek
minimalis veszélye.

FELEPITES, RENDELTETES

A furdkalapdcs Il. szigetelési osztalyba sorolt elektromos kézi szerszam. A berendezés meghajtasat egy-
fazisu, kommutatoros elektromotor végzi, amely forgasi sebességének csokkentésérdl fogaskerék-attétel
gondoskodik. A furdkalapéacs hasznélhato furdként vagy Gtvefurdként lyukak furasara, valamint csatorndk
vésésére, illetve fellileti megmunkalasra olyan anyagok esetében, mint pl. a beton, a k6, a fal. Felhasznalasi
terulete kiterjed az épitési, felujitasi és asztalosipari munkakra, valamint az 6nalléan végzett otthoni bar-
kacsolas soran a legkulonfélébb tevékenységekre.

Tilos az elektromos kéziszerszamot rendeltetésétol eltérd célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alabbi szamozas a szerszam elemeinek jelléseit kdveti a jelen hasznalati utasitas abrain.
SDS Plus tokmany

Rogzitégydrd
Farasmélység-hatarold
Uzemmédvalté kapcsold
Forgasirany-valt6 kapcsold
Inditokapcsolo

Fesziiltségkijelzé lampa
Szénkefetartd fedél

. Pétmarkolat

10. Furasmélység-hatarolo rogzitékarja

PONOMAWN D

* El6fordulhatnak kilonbségek a termék és az abrak kozott.
AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM
FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES/BEALLITAS

Oe>O

TAJEKOZTATO
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TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Faroszar -1db 4. Tokmany + tokmanykulcs -1db
2. Furasmélység-hatarolo -1db 5. Tokmanyadapter
3. Pétmarkolat -1db 6. Hordtaska

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A POTMARKOLAT FELSZERELESE

A furdkalapaccsal végzett munka biztonsagossaga érdekében minden esetben hasznaélja a pétmar-
kolatot.

e lazitsa meg a (9) potmarkolat bilincsrészét rogzité forgatdbgombot, balra csavarva.
@ e Csusztassa a pdtmarkolatot a furdkalapacs nyakrészére és dllitsa a legkényelmesebb fogast biztositd
helyzetbe.
e RoOgzitse a potmarkolat forgatdgombjat meghuzasaval.

A potmarkolat a furékalapacs nyakrészén barmely helyzetben rogzithetd.

A FURASMELYSEG-HATAROLO FELSZERELESE

A farasmélység-hatarol6 a furdszar anyagba sullyesztése mélységének bedllitasara szolgal.
e Nyomja meg a furdsmélység-hatarol6 (10) rogzitokarjat.

e A (3) hatarolérudat tolja be a pétmarkolat bilincsrészének nyilasaba.

o Allitsa be a kivant furatmélységet.

e RoOgzitse a furasmélység-hataroldt (10) rogzitékarjanak felengedésével.

SZERSZAMBEFOGAS, SZERSZAMCSERE

A furdkalapacs SDS Plus rendszer( szerszamok befogasara alkalmas. A szerszam befogatasa el6tt tisztitsa
meg a furdkalapacs tokmanyat és a befogandd szerszamot. A befogandé szerszam szarat vékonyan kenje
be kendzsirral.

Aramtalanitsa a szerszamot.

A fardkalapéacs tokménya CLIC befogdsu, azaz nem kell visszahuzni a (2) rogzitégyr(it a szerszdm befo-

gasakor.

e Tamassza a furdkalapacsot stabil felszinre.

o A befogandd szerszam szarat tolja Uitkozésig az (1) tokmanyba (a befogand6 szerszamot sziikség esetén
forgassa el, mig megfeleld lesz a helyzete) (A. rajz).

o A befogandd szerszdm rogzitése megfeleld, ha a tokmény rogzitégydrdjének hatrahtzasa nélkil nem
lehet kihtzni.

e Ha a (2) rogzitégyUirli nem tér vissza eredeti helyzetébe, huzza ki a befogandé szerszamot, és ismételje
meg az egész mUveletet eldlrol.

A befogando6 szerszam rogzitése akkor megfelel6, ha a tokmany rogzitégyiiriijének hatrahuzasa
nélkiil nem lehet kihtzni. Csak éles, sériilésmentes szerszamok hasznalata teszi lehetévé a munkat
maximalis hatékonysaggal.

A BEFOGOTT SZERSZAM ELTAVOLITASA

@ A munka befejezésekor a szerszam igen forré lehet. Keriilje kozvetlen érintését, hasznaljon megfe-
lel6 védékesztyiit. A befogott szerszamot kivétele utan tisztitsa meg.

e Huzza hatra és tartsa ebben a helyzetben a (2) rogzitégydrdit.
o Masik kezével huzza ki a szerszamot (A. abra).
TULTERHELESVEDO TENGELYKAPCSOLO

A furdkalapacs belsé beallitasu tulterhelésvédd tengelykapcsoldval van felszerelve. A furdkalapacs meghaj-
totengelye (orsé) ledll, ha a befogott szerszam beszorul (ellenkezé esetben ez a szerszam tulterheléséhez
vezetne).
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MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie a furékalapacs gyari adattablajan feltiintetett fesziilt-
séggel.

Bekapcsolas - nyomja meg és tartsa benyomva a (6) inditokapcsolét (B. abra).
Kikapcsolas - engedje fel a (6) inditdkapcsolot.

@ Az orsé fordulatszamat a (6) inditokapcsolora kifejtett nyomas mértékével lehet szabélyozni.

AZ UZEMMODVALTO KAPCSOLO

@ A furdkalapacs négyallasu (4) tzemmodvaltd kapcsoldval szerelt. A beéllitastdl fliggéen a szerszam furasra,
Utvefurasra vagy vésésre hasznalhato.

A (4) izemmodvaltd dtkapcsoldsa eltt nyomja be a kapcsolé (a) reteszét (C. abra).
e 0 allas = ebben az allasban éllithato a vésé a kivant helyzetbe (vésé jele)
o 1 allas = egyszer(i firds / csavarozas (furészar jele)
e 2 allas = ttvefuras (furdszar és kalapacs jele)
o 3allas = vésés (véso és kalapacs jele)
@ Tilos az lizemmadvalté kapcsolé atkapcsolasa miikodoé motornal. Ez a furékalapacs komoly karoso-
dasat és kezeldjének sériilését okozhatja.

Az Utvefurashoz és a véséshez a szerszamra csak enyhe nyomast kell gyakorolni. A tulzott szerszamra gy-
akorolt nyomas foloslegesen tulterhelné a motort. Rendszeresen ellendrizze a befogott szerszamok éllapo-
tat. Szlikség esetén cserélje Ujra vagy élezze meg Oket.

FORGASIRANY JOBBRA - BALRA

A (5) forgasirany-valté kapcsoloval megvalaszthaté az orsé forgasiranya.
@ Forgasirany jobbra - llitsa az (5) forgasirany-valto kapcsoldt baloldali végallasba (B. abra).
Forgasirany balra - allitsa az (5) forgasirany valté kapcsolét végallasba jobbra.
* A forgasirany-vélto kapcsold adott orsé-forgasirdnyhoz tartozé allasa egyes esetekben eltérhet a fentiekben leirtaktdl.
Elsésorban a kapcsoldn vagy a szerszdm hazan taldlhatd jelzéseket vegye figyelembe.

Tilos a szerszam forgasiranyat megvaltoztatni, amikor a furokalapacs tengelye forog. Bekapcsolas
el6tt ellendrizze, hogy a forgasirany-valto kapcsolé a megfelel6 allasban van-e. Ne hasznaljon balos
forgasi iranyt iitvefuré izemmaodban.

FESZULTSEGKIJELZO LAMPA

Amikor a furékalapacsot csatlakoztatja az elektromos halézathoz, kigyullad a (7) fesziiltségkijelz6 lampa.

FURAS

e Nagy atmérgji furatok készitése esetén javasolt el6szor kisebb atmérdji furatot késziteni, majd azt a

@ kivant méretre felfurni. Ezzel megelézhetd a furdkalapacs esetleges tulterhelése.

o Mély furatok készitése esetén furjon fokozatosan, szakaszokban, kisebb mélységekig, kiemelve idénként
a furoszarat, hogy eltavolitsa a keletkezd port vagy forgacsot a furatbdl.

o Ha furas kdzben a furdszar megszorul, a tulterhelésvédé tengelykapcsold mikodésbe Iép. llyenkor azon-
nal kapcsolja ki a firdkalapacsot, nehogy karosodjon. Tavolitsa el a beszorult furdszarat a furatbol.

e A furokalapacsot tartsa a késziil6 furat tengelyének vonaldban. Akkor a leghatékonyabb a furas, ha a
farészar meréleges a furandd munkadarab feliiletére. Ha munka kézben nem tartja meg a meréleges
helyzetet, az a furdszar beszorulasdhoz vagy toréséhez vezethet, sét, személyi sérilést is okozhat.

A hosszu ideig tarto, kis fordulatszamon végzett fliras a motor tulmelegedéséhez vezethet. Tartson

rendszeres sziinetet a munkaban, vagy engedje, hogy a szerszam terhelés nélkiil a maximalis for-

dulatszamon miikédjon mintegy 3 percig. Forditson arra figyelmet, hogy a gép hazan lévé, a motor
hiitésére szolgalo szell6zényilasok soha ne legyenek eltakarva.
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EGYSZERU FURAS

Olyan anyagok, mint az acél, a fa, a mtanyagok, furhatok a harompofas tokmany és adapterének hasz-
nalataval. Csavarja Ossze az adaptert a tokmannyal, és fogja be a furdkalapacs tokmanyaba (az SDS Plus
rendszer( furészarakhoz hasonléan) (D. abra).

@ Tilos a harompofas tokmany hasznalata, ha a furdkalapacs litvefuré tizemmadba van allitva. Ez a
tokmany kizardlag egyszerii furasara hasznalhaté (faban vagy acélban). Hasznaljon gyorsvagoéacél
vagy szénacél (csak fahoz és fahoz hasonlé anyagok furasahoz) flirészarakat.

UTVEFURAS
e Allitsa a (4) izemmodvalté kapcsolét litvefarasra.
@ e Fogja be az (1) tokmanyba a megfeleld, SDS Plus rendszer( furoszarat.
o A megfelelé eredmény eléréséhez hasznéljon j6 minéségu, vidiabetétes furdszarakat.
e Nyomja a furdészarat a megmunkalt anyaghoz.
e Inditsa el a furdkalapacsot a (6) inditokapcsoldval. Miikodésének folyamatosnak kell lennie, a furdszar
pedig ne ugraljon a megmunkalt anyagon.
e Sziikség esetén a fordulatszam novelhet6 a (6) inditékapcsoldra gyakorolt nyomas névelésével.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen beadllitasi, karbantartasi, javitasi miivelet megkezdése el6tt aramtalanitsa az elektromos
kéziszerszamot.

o A furokalapacsot puha kefével vagy suritett levegével a legelényosebb tisztitani.

A tisztitashoz tilos vizet vagy vegyszert hasznalni.

A fardkalapécsot tarolja széraz, gyermekektdl elzart helyen.

A motorhaz szell6zényilasait tartsa tisztan, legyenek a levegd szamdra atjarhatok.

Ha a motor kommutétordban tulzott szikraképzddést tapasztal, ellendériztesse szakemberrel a motor szénke-
féinek allapotat.

o A hdlozati csatlakozovezeték cseréjét és mas javitasokat csak a kijelolt szervizekben végeztesse.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalodott (5 mm-nél révidebb), elégett vagy elrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserél-
ni. A két szénkefét minden esetben egyiitt kell kicserélni.

Csavarja ki a szénkefék (8) fedeleit (E. abra).

Vegye ki az elhasznalédott szénkeféket.

Fuvassa ki az esetleg felgyllemlett grafitport stritett levegével.

Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan be kell cstszniuk a szénkefetartdkba) (F. abra).
e Csavarja vissza a szénkefék (8) fedeleit.

@ A szénkefék cseréje utan inditsa be a firokalapacsot terhelés nélkiil, és jarassa egy darabig, hogy a
szénkefék hozzakopjanak a forgorész kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét kizarolag szakember-
rel végeztesse, és kizarolag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Barmiféle felmeriil6 meghibasodas javitasat bizza a gyarto altal kijelolt markaszervizre.
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MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK
Furékalapacs
Jellemzé Erték

Halozati fesziltség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 950 W
Uresjarati fordulatszam 0-1000 min™'
Utési frekvencia: 0 - 4800 min™'
Utési energia 2,4
Szerszambefogas SDS Plus

beton 26 mm
Maximalis furasi atmérd acél 13 mm

fa 40 mm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly Il
Tomeg (tartozékok nélkiil) 4,5 kg
Gyartési év 2014

Hangnyomas-szint: Lp, = 91,3 dB(A) K= 3 dB(A)

Hangteljesitmény-szint: Lw, = 102,3 dB(A) K= 3 dB(A)
Rezgésgyorsulas (furas): a, = 18,595 m/s> K= 1,5 m/s?
Rezgésgyorsulds (vésés): a, = 15,247 m/s> K=1,5m/s’

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos tizemU termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre,
hulladékgy(ijtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphatatermék
keresked@jétdl, vagy a helyi hatdsagoktol. Az elhasznalddott elektromos és elektronikai berendezések a
természeti kornyezetre hatd anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Ujrahasznositdsnak nem
alavetett berendezések potencidlis veszélyforrast jelentenek a kdrnyezet és az emberi egészség szamara.

* A véltoztatds joga fenntartva!

A, Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a
tovabbiakban:,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Hasznalati Utasitas”) tartalmaval -
ideértve tobbek kozott annak szovegével, afelhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint aformai megjelenéssel
- kapcsolatos Osszes szerzdi jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt dllnak, az
1994. februar 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrdl sz6l6 térvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Térvénykozlony) 2006. évf.
90. szam 631. tétel, a késébbi valtozasokkal). A Hasznélati Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzés
céljabdl torténd masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye nélkil polgarjogi és
biintetdjogi felelésségre vonas terhe mellett szigoruan tilos.
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BORMASINA CU PERCUTIE
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NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA SCULELOR ELEJTRICE TREBUIE CITITE ATENT INSTUCTIUNILE SI SA LE PA-
STREZI PENTRU VIITOR.

PRESCRIPTII AMANUNTITE DE SECURITATE

e Lucrand cu bormasina puneti pe urechi antifoane. Expunerea la zgomot poate duce la pierderea auzu-
lui.

o Lucrand cu bormasina cu percutie trebuie intrebuintate mijloace de protejarea cailor respiratorii.
Expunerea la praf sau inhalarea prafului poate provoca boli ale cdilor respiratorii.

e In cazul necesitatilor bormasina cu percutie trebuie concentrata la un sistem de absorbtie de
praf.

o A se utiliza scula impreuna cu manierelele suplimentare furnizate. Pierderea controlului asupra sculei
poate provoca leziuni corporale ale operatorului.

Remarca! Utilajul serveste la lucrari in interiorul incaperilor.

Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de sigura, cu toate ca in timpul lucrului
se utilizeaza mijloace de protectie cat si mijloace suplimentare de securitate, totusi exista riscul re-
manent de a suferi leziuni.

CONSTRUCTIA SI DESTINATIA

Bormasina cu percutie este o sculd electrica manualg, cu izolatie de clasa Il. Utilajul este actionat de motor
monofazic cu colector, a carui viteza de rotire este redusa de un angrenaj cu roti dintate. Asemenea scula
poate fi utilizata la gaurirea orificiilor fara percutie, sau cu percutie la forarea canalelor cat si la prelucrarea
suprafetelor diferitelor materiale, ca beton, piatra, ziduri etc. Acest tip de masini, sunt utilizate la lucrari de
renovare in domeniul constructiilor, in tdmplarie cat si la lucrdri de mesterire individuald de catre amatori.

A Nu este permie de a utiliza scula electrica in dezacord cu destinatia ei.

DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului prezentat in paginile grafice ale prezentei in-
structiuni..

1. Portscula SDS Plus

2. Bucsa de fixare

3. Sina limitatoare a adancimii intrarii burghiului in material.
4. Comutatorul modului de lucru

5. Comutatorul directiei de rotire (schimbator de sens)

6. Intrerupatorul

7. Lampa avertizatoare a conectarii la tensiune

8. Capacul periei de carbune

9. Manier suplimentar

10. Maneta de fixarea limitatorului adancimii de gaurire

* Pot apare mici difernte intre figura produs.
DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE
AVERTISIMENT

MONTAJ / ASEZARI

Oe>E

INFORMATII
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INZESTRAREA SI ACCESORIILE

1. Burghie -1 buc 4. Mandrind + cheie -1buc
2. Sina limitatoare adancimii de gaurire - 1 buc 5. Adaptor la mandrind -1buc
3. Manier suplimentar -1 buc 6. Geanta transport

PREGATIREA PENTRU LUCRU

INSTALAREA MANIERULUI SUPLIMENTAR

Avand in vedere securitatea personala, in timpul lucrului cu rotopercutorul, totdeauna trebuie sa
intrebuintezi manierul suplimentar.

e Usureaza strangerea butonului de blocarea gulerului manierului suplimentar (9), rotindu-I spre stanga.
e Baga gulerul manierului suplimentar pe carcasa rotopercutorului, pe pozitia cea mai indemanoasa.
e Strange butonul de fixarea manierului suplimentar.

Manierul suplimentar poate fi ajustat in orice pozitie pe perimetrul carcasei rotopercutorului.

INSTALAREA LIMITATORULUI ADANCIMII DE GAURIRE

Limitatorului adancimii de gaurire serveste la stabilirea adancimii intrdrii burghiului in material.

e Preseaza maneta de fixarea limitatorului de gaurire (10).

e Baga limitatorul adancimii de gdurire (3) in orificiul gulerului manierului suplimentar.

e Ajusteaza adancimea de gaurire preferata.

e Blocheaza limitatorul adancimii de gaurire, eliberand presarea manetei de fixarea limitatorului de gaurire
(10).

MONTAREA SI SCHIMBAREA SCULELOR DE LUCRU AJUTATOARE

Rotopercutorul este adaptat de a lucra cu scule de lucru ajutatoare cu sistem de fixare de tip SDS Plus. Ina-
inte de a introduce scula ajutatoare de lucru, trebuie curatat atat portscula cat si scula respectiva. Pe coada
sculei de lucru, trebuie aplicat un strat subtire de unsoare.

@ Deconecteaza scula electrica dela alimentarea cu tensiune.

Bormasina cu percutie are sistem clic-clic de fixarea sculelor de lucru ajutatoare (fard necesitatea retragerii

bucsei de fixare (2) la montarea sculei ajutdtoare).

e Reazemad bormasina pe o suprafata stabild.

e Introdu coada sculei ajutatoare in mandrina (1) adanc, pana vei simti rezistenta, (poate apare necesitatea
de a roti putin scula ajutatoare, cu scopul de a intra corect in mandrina) (fig. A).

e Scula ajutatoare este corect fixata in cazul in care, tragand de ea nu iese fdra a trage bucsa de fixare a
mandrinei.

e Daca bucsa de fixare (2) nu revine la pozitia ei anterioard, scula ajutdtoare trebuie scoasa si repetatd
operatia de introducere.

Scula ajutatoare de lucru este corect fixata, daca nu se poate scoate fara a retrage bucsa de fixare. 0
inalta eficacitate a rotopercutorului, se obtine numai in cazul in care vor fi utilzate scule ajutatoare
bine ascutite si nedefctate.

DEMONTAREA SCULEI DE LUCRU AJUTATOARE

@ Imediat dupa utilizare, sculele ajutatoare de lucru pot fifierbinti. Evitati deci contactul direct cu méana
gola, intrebuintati manusi de protectie. Dupa ce ai scos scula ajutatoare de lucruy, trebuie curatata.

@ e Trage spre inapoi, bucsa de fixare (2) si tine-o in acestd pozitie,
o Cu cealalta mana scoate scula de lucru ajutdtoare (fig. A).
AMBREAJUL DE SUPRASARCINA

Rotopercutorul are integrat ambreiaj anti sarcing, ajustat de fabrica. Arborele rotopercutprului se opreste,
imediat in momentul in care scula se gripeaza, fapt care poate cauza suprainsarcinarea sculei electrice.
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PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu tensiunea de pe placta de fabricatie a rotopercu-
torului.

Pornirea: apasa butonul intrerupatorului (6) si tine-1 in acesta pozitie (fig.B).
Oprirea: elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (6).

@ Gama vitezei de rotirea arborelui, depinde forta de apasarea butonului intrerupatorului (6).

COMUTATORUL MODULUI DE LUCRU

@ Rotopercutorul este inzestrat cu comutator cu 4 functii al modului de lucru (4), cu care se poate ajusta
gdurirea fara percutie, sau cu percutie la executarea gaurilor sau la mortezare.

Inainte de a schimba pozitia comutatorului modului de lucru (4), trebuie presat butonul de blocare (a) (fig C).
e Poz 0 = pozitia de ajustarea preferata a daltii ( simbolul daltii).

e Poz 1 =gaurirea/ rotirea normala ( simbolul burghiului).

e Poz 2 = gaurirea cu percutie (simbolul burghiului si ciocanului).

e Poz 3 = mortezarea ( simbolul daltii si ciocanului).

@ Nu este permisa incercarea de a schimba pozitia comutatorului modului de lucru, in timpul functionarii
motorului rotopercutorului. Asemenea actionare poate cauza defectarea serioasa a rotopercutorului
sau leziuni uzufructuarului.

Gaurirea cu percutie si mortezarea necesitd o fortd micd, de a aplica asupra rotopercutorului. Apasarea cu
forta exageratd, poate cauza supra insarcinarea motorului. Starea tehnica a sculelor de lucru ajutatoare,
trebuie verificata regulat. In cazuri necesare scula ajutatoare trebuie ascutita sau inlocuita.

DIRECTIA DE ROTIRE SPRE DREAPTA - STANGA

Cu comutatorul de schimbarea sensului de rotire (5) se ajusteaza directia de rotire necesara.

Rotirea spre dreapta - pozitia comutatorului sensului de rotire (5) trebuie ajustata pe partea extrema din
stanga (fig B).

Rotirea spre stanga -- pozitia comutatorului sensului de rotire (5) trebuie ajustata pe partea extrema din
dreapta.

* Se face rezerva ca, in unele cazuri asezarea comutatorului directiei de rotire a arborelui, poate diferi de cele specificate
mai sus. Trebuie respectate insemnarile grafice de pe comutaor sau de pe carcasa utilajului.

Se interzice schimbarea directiei de rotire, in timpul rotirii arborelui rotopercutorului. Inainte de a
porni rotopercutorul verifica daca, comutatorul schimbarii sensului, este pe pozitia corespunzato-
are lucrului de efectuat. Nu utilizati directia de rotire spre stanga la executarea lucrului cu percutie.

LAMPA DE AVERTIZAREA CONECTARII ALIMENTARII CU TENSIUNE

In momentul conectarii rotopercutorului la priza de alimentarea cu tensiune, lampa avertizatoare (7) se
aprinde semnalizand c§, rotopercutorul este conectat.

GAURIREA ORIFICIILOR

e Vrand sa faci un orificiu cu diametrul mare, se recomanda sa faci intai un orificiu mic, iar apoi sa faci cel
@ mare. In acest mod eviti suprainsarcinarea rotopercutorului.
e Perforand orificii adanci trebuie gaurit treptat, nu prea adanc scotand, din timp in timp, burghiul din
gaura pentru a elimina din ea aschiile sau praful adunat.
e In cazulin care burghiul se va fixa in gaura, in timpul gauririi, rotopercutorul trebuie imediat oprit, pentru
a evita defectarea lui. Schimband sensul de rotire, burghiul se scoate din gaura.
e Rotopercutorul trebuie tinut coaxial cu orificiul executat. Ideala ar fi posibilitatea, ca burghiul sa fie per-
pendicular fata de suprafata materialului prelucrat. Daca, in timpul gauririi, rotopercutorul nu va fi per-
pendicular, burghiul se poate fixa sau rupe in gaura si eventual poate rani operatorul.
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Gaurirea de lunga durata cu turatia axului de antrenare redusa, poate duce la supraincalzirea mo-
torului. Trebuie facute intreruperi de lucru periodice, sau motorul sa mearga circa 3 minute la viteza
maxima, pentru a se raci. Orificiile de ventilatia motorului rotopercutorului nu pot fi astupate.

GAURIREA FARA PERCUTIE

Pentru a gauri cu rotopercutorul in diferite materiale ca, otel, lemn si materiale sintetice, trebuie utilizata
mandrina cu trei falci si adaptor de trecere. Mandrina cu trei falci si adaptorul se monteaza la rotopercutor,
in dispozitivul de fixare ( apoi se procedeaza la fel ca si cu burghiile cu coda SDS Plus) (fig D).

Nu este permis de a utiliza mandrina cu trei falci, in cazul in care rotopercutorul este ajustat la lucru

@ cu percutie. Aceasta mandrina este destinata exclusiv de a fi utilizata numai la gaurirea fara percutie
(in lemn sau in otel). Utilizati numai burghie din otel rapid sau otel carbon ( numai pentru gaurire in
lemn si materiale lemnoase).

GAURIREA CU PERCUTIE

@ e Pozitioneaza comutaorul modului de lucru (4) pe simbolul de gaurire cu percutie.
e Baga in portsculd (1) burghiul corespunzétor cu coda de tip SDS Plus.
e Pentru a obtine cele mai bune rezultate, trebuie intrebuintate burghie de inalta calitate, cu aliaje dure
(vidia).
e Apasa burghiul la materialul de prelucrat.
e Apasand butonul intrerupatorului (6) porneste rotopercutorul, mecanismele rotopercutorului trebuie sa
lucreze curgator, iar scula ajutatoare nu poate ricosa de la suprafata materialului prelucrat.
e In cazuri necesare, viteza de rotire se poate mari, apasand mai tare butonul intrerupatorului (6).

DESERVIREA /INTRETINEREA

Inainte de a efectua ori ce fel de activitati referitor la instalare, ajustare, reparatie sau orice alta acti-

vitate de deservire, stecarul conductei de alimentare trebuie neaparat scos din priza cu tensiune.

e Ciocanul rotopercutor trebuie intretinut curat, cel mai bine e sa-I cureti cu o carpa moale, sau cu jet de

aer comprimat.

La curatarea ciocanului rotopercutor, nici odata nu utilizati apa sau agenti chimici curatitori.

Rotopercutorul trebuie pastrat la loc uscat, inaccesibil copiilor.

Orificiile de ventilare ale carcasei motorului trebuie sa fie totdeauna curate.

In cazul in care vei observa scanteiere exagerata la colector, o persoana calificatd in acest domeniu, tre-

buie sa verifice starea carbunilor motorului electric.

e Inlocuirea conductorului de alimentare sau alt fel de reparatii, trebuie incredintate exclusiv atelierului de
service autorizat.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE

@ Carbunii motorului uzati ( mai scurti de 5 mm), arsi sau plezniti trebuie imediat ilocuiti cu altii noi.
Totdeauna, ambii carbunii trebuie schimbati simultan.

e Scoate carbunii uzati.

e Cuun jet de aer comprimat, elimina eventualul praf adunat.

e Introdu carbunii noi ( trebuie sa intre lejer in port perii) (fig.F).
e Monteazd la loc capacele periilor (8).

@ e Desfa capacele periilor (8) (fig.E).

Dupa schimbarea periilor, rotopercutorul trebuie pornit fara sarcina, permitand sa mearga un timp
scurt, pentru ca periile sa se ,aseze” pe colectorul motorului. Se recomanda ca schimbarea periilor
sa fie facuta exclusiv de persoana calificata in acest domeniu si care va intrebuinta doar piese origi-
nale.

@ Tot felul de defecte trebuie sa fie eliminate de un servis autorizat al producatorului.
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DATE NOMINALE
Rotopercutor
Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Freventa de alimentare 50 Hz
Putere absorbita 950 W
Viteza de rotire, in gol 0-1000 min”’
Frecventa batailor, in gol 0 - 4800 min"'
Energia de impact 24)
Tip de prinderea sculei de lucru SDS Plus
beton 26 mm
Diametrul de gdurire cu burghiu plin otel 13 mm
lemn 40 mm
Clasa protejarii 1l
Masa (fara accesorii) 4,5 kg
Anul fabricatiei 2014

Nivelul presiunii acustice: Lp, = 91,3 dB(A) K =3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 102,3 dB(A) K=3 dB(A)
Valoarea accelerarii vibratiilor (la gaurire) a, = 18,595 m/s?> K= 1,5 m/s’
Valoarea accelerarii vibratiilor (la déltuire)a, = 15,247 m/s*> K= 1,5 m/s?

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie predate la utilizarea
lor de cétre intreprinderile corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul
produsului respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante
daunatoare mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu si
pentru sanatatea oamenilor.

* Se rezerva dreptul de a face schimbari.

“Grupa Topex SRL" Societate comandritara cu sediul in Varsovia str.Pograniczna 2/4 (in continuare “Grupa Topex”) informeaza c3, toate dreptu-
rile de autor referitor la instructiunile prezente (in continuare “ instructiuni”) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si compozitia,
apartin exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si similare (Legea 2006
nr.90 poz.631 cu republicérile ulterioare). Copierea, schimbarea, publicarea, modificarea partiala sau totala cu scop comercial, fara accepatrea
in scris a Grupa Topex-ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept civil si penal.
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI (cZ)

VRTACI KLADIVO

58G548

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A
USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

o P¥i praci s vrtacim kladivem pouzivejte chranice sluchu. Pisobeni hluku muze vést ke ztraté sluchu.

o Pii praci s vrtacim kladivem pouzivejte prostfedky pro ochranu dychacich cest. Pisobeni prachu
mize zplsobit onemocnéni dychaciho systému.

o Pokud to charakter provadéné cinnosti vyzaduje, je nutno pouzivat systémy pro odvadéni pra-
chu.

e Pouzivejte naradis pridavnymi rukojetémi, které jsou soucasti dodavky. Ztrdta kontroly muze zpiso-
bit télesnd poranéni osoby obsluhujici ndradi.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.
| pies pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani zajistujicich prostredki a dodate¢nych
ochrannych prostiedkii, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A URCENI

Vrtaci kladivo je ru¢nim elektrickym naradim s izolaci Il. tfidy. Zafizeni je pohanéno jednofazovym komu-
tatorovym motorem, jehoz otacky jsou redukovany prostifednictvim ozubeného prevodu. Vrtaci kladivo Ize
pouzivat k vrtani otvor v rezimu bez piiklepu ¢i s priklepem nebo k razeni kanal( a obrabéni povrch(i u ta-
kovych materialQ jako je beton, kdmen, zdivo apod. Pouziva se pfi provadéni rekonstrukénich, stavebnich,
truhlafskych a veskerych kutilskych praci.

Elektrické naradi je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkim zatizeni zndzornénym na vyobrazenich v tomto navodu.
Sklicidlo sds plus

Upinaci pouzdro

Lista hloubkového dorazu pro vrtani

Prepinac pro volbu rezimu

Prepinac pro volbu sméru otaceni

Zapinac

Kontrolka pro signalizaci napajeni

Kryt uhlikového kartace

Pridavna rukojet

10. Packa pro upevnéni listy hloubkového dorazu pro vrtani

WRNOUmPEWN=

* Skutecny vyrobek se muze lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR

A UPOZORNENI

@ MONTAZ / NASTAVENI
@ INFORMACE
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VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

1. Vrtaky -1ks 4. Vrtaci sklicidlo + klicek -1ks
2. Lista hloubkového dorazu pro vrtani -1 ks 5. Adaptér pro sklicidlo -Tks
3. Pridavna rukojet -1ks 6. Prenosny kuffik -1ks

PRIPRAVA K PRACI

INSTALACE PRIDAVNE RUKOJETI
Z bezpecnostnich diivodii pouzivejte pfi praci s vrtacim kladivem vzdy pfidavnou rukojet.

e Otocenim doleva uvolnéte otocny knoflik blokujici pfirubu ptidavné rukojeti (9).
e Nasunte pfirubu pridavné rukojeti na téleso vrtaciho kladiva a nastavte ji do co nejpohodInéjsi polohy.
e Upevnéte rukojet utazenim oto¢ného knofliku pro blokovani pfidavné rukojeti.

Pridavnou rukojet Ize nastavit do libovolné polohy po obvodu télesa vrtaciho kladiva.

INSTALACE LISTY HLOUBKOVEHO DORAZU PRO VRTANI

Lista hloubkového dorazu pro vrtani slouzi ke stanoveni hloubky vnoteni vrtéku do materialu.
@ e Stlacte packu pro upevnéni listy hloubkového dorazu pro vrtani (10).

e Zasunte listu hloubkového dorazu pro vrtani (3) do otvoru v prirubé pridavné rukojeti.

e Nastavte pozadovanou hloubku vrtani.

e Zajistéte listu uvolnénim packy pro upevnénilisty hloubkového dorazu pro vrtani (10).

MONTAZ A VYMENA PRACOVNICH NASTROJU

Vrtaci kladivo je uzplisobeno pro pouzivani s pracovnimi nastroji, které maji upevriovaci systém typu SDS
Plus. Pfed namontovanim pracovniho nastroje ocistéte sklicidlo vrtaciho kladiva a pracovni nastroj. Nane-
ste na trn pracovniho nastroje tenkou vrstvu maziva.

Odpojte elektrické naradi od zdroje napajeni.

Vrtaci kladivo je vybaveno upeviiovacim systémem klik-klik (bez nutnosti odtazeni upinaciho pouzdra (2)

pii montazi pracovniho nastroje).

e Oprete vrtaci kladivo o stabilni povrch.

e Vlozte trn pracovniho nastroje do sklicidla (1) a zasurite jej na doraz (mUze se stat, ze bude tieba pracovni
nastroj pootocit, aby se dostal do spravné polohy) (obr. A).

e Pracovni nastroj je spravné nasazen, pokud jej nelze vyjmout bez odtazeni upinaciho pouzdra skli¢idla.

e Pokud se pouzdro (2) zcela nevrati do plvodni polohy, je tfeba pracovni nastroj vyjmout a cely postup
zopakovat.

@ Pracovni nastroj je spravné nasazen, pokud jej nelze vyjmout bez odtazeni upinaciho pouzdra. Vy-
soké ucinnosti pfi praci s vrtacim kladivem dosahnete pouze p¥i pouzivani ostrych a neposkozenych
pracovnich nastroju.
DEMONTAZ PRACOVNIHO NASTROJE
@ Bezprostiedné po ukonceni ¢innosti miize byt pracovni nastroj horky. Zabraiite pfimému kontaktu s
nastrojem a pouzivejte vhodné ochranné rukavice. Pracovni nastroj je treba po vyjmuti ocistit.
@ e Odtahnéte upinaci pouzdro (2) smérem dozadu a pfidrzte je.
e Druhou rukou vytahnéte pracovni nastroj smérem dopredu (obr. A).
BEZPECNOSTNI SPOJKA PROTI PRETIZENI

Vrtaci kladivo je vybaveno vnitfné nastavenou bezpec¢nostni spojkou proti pfetizeni. Vieteno vrtaciho kla-
diva se zastavi, jakmile dojde k zaseknuti pracovniho ndstroje, protoze by to mohlo vést k pretizeni elek-
trického néradi.
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PROVOZ / NASTAVENI

ZAPINANI /VYPINANI
A Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na typovém stitku vrtaciho kladiva.

@ Zapnuti - stisknéte tlacitko zapinace (6) a pfidrzte je v této poloze (obr. B).
Vypnuti - uvolnéte stisk tlacitka zapinace (6).

Rozsah otacek vietene je regulovan stupném tlaku na tlacitko zapinace (6).

PREPINAC PRO VOLBU REZIMU

Vrtaci kladivo je vybaveno ¢tyifunkénim prepinacem pro volbu rezimu (4), ktery umoziuje provadét vrtani
bez pfiklepu, vrténi s pfiklepem nebo sekani.
@ Pfed zménou polohy pfepinace pro volbu rezimu (4) stisknéte blokovaci tlacitko (a) (obr. C).
e Pol. 0 = poloha umoznujici nastaveni dldta do zvolené polohy (symbol dlata)
e Pol. 1 =normalni vrtani/ Sroubovéni (symbol vrtaku)
e Pol. 2 = vrtani s pfiklepem (symbol vrtaku a kladiva)
e Pol. 3 = sekdni (symbol dlata a kladiva)

@ Nepokousejte se zménit polohu pfepinace pro volbu rezimu, kdyz motor vrtaciho kladiva pracuje.
Mohlo by to vést k vaznému poskozeni vrtaciho kladiva ¢i k poranéni uzivatele.
Pri vrtani s priklepem a sekdni je nutné mirné pfitlaceni na vrtaci kladivo. Nadmérné pritlaceni by zbytecné
vedlo k pfilis velkému zatizeni motoru. Pravidelné kontrolujte technicky stav pracovnich nastroju. V pfipadé
potieby je nutno pracovni nastroje nabrousit nebo vyménit.

SMER OTACENI DOPRAVA - DOLEVA

Pomoci pfepinace pro volbu sméru otaceni (5) Ize zvolit smér otaceni vietene vrtaciho kladiva.

Otaceni doprava - nastavte prepinac pro volbu sméru otaceni (5) Uplné doleva (obr. B).

Otaceni doleva -- nastavte prepinac pro volbu sméru otéceni (5) upIné doprava.

* Je vyhrazena moznost, Ze poloha piepinace pro volbu sméru otaceni ve vztahu k otaceni vietene muize byt v nékterych

pfipadech jina, nez bylo popséno. Ridte se grafickym ozna¢enim umisténym na prepinaci nebo na télese zafizeni.

Smér otaceni se nesmi ménit, kdyz se vieteno vrtaciho kladiva otaci. Pfed spusténim vrtaciho kladi-
A va se presvédcte, zda je piepinac pro volbu sméru otaceni ve spravné poloze. Pfi zapnutém pfiklepu

nepouzivejte smér otaceni doleva.

KONTROLKA PRO SIGNALIZACI NAPAJENI

Jakmile vrtaci kladivo zapojite do napéjeci zasuvky, rozsviti se kontrolka pro signalizaci napajeni (7).

VRTANIi OTVORU

e Chcete-li vyvrtat otvor o velkém praméru, doporucujeme nejprve vyvrtat mensi otvor a poté jej vrtanim
@ rozsifit na pozadovany rozmér. Zabranite tak moznému pretizeni vrtaciho kladiva.

e P¥ivytvareni hlubokych otvor( vrtejte postupné, do mensich hloubek, a vyjimejte pfi tom vrtak z otvoru,
aby bylo mozné odstranéni tfisek nebo prachu z otvoru.

e Dojde-li béhem vrtani k zaseknuti vrtdku, zareaguje bezpecnostni spojka proti pretizeni. Neprodlené
vrtaci kladivo vypnéte, abyste zabranili jeho poskozeni. Odstrarite zaseknuty vrtak z otvoru.

e Drzte vrtaci kladivo v jedné ose s vrtanym otvorem. Nejefektivnéjsi praci zarucuje nastaveni vrtaku v
pravém uhlu k povrchu obrabéného materiélu. Neni-li zachovana kolmost, mGze béhem prace dojit k
zaseknuti nebo zlomeni vrtdku v otvoru a dokonce i k poranéni uzivatele.

Pii dlouhodobém vrtani pfi nizkych otackach vietene hrozi prehiati motoru. Délejte pravidelné pie-

stavky v praci nebo nechte zafizeni pracovat na maximalnich otackach bez zatizeni po dobu cca 3

min. Dbejte na to, aby nebyly zakryté otvory v télese, které slouzi k ventilaci motoru vrtaciho kla-

diva.
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VRTANI BEZ PRIKLEPU

U takovych material( jako je ocel, dievo a uméla hmota Ize provadét vrtani pomoci vrtaciho kladiva za
pouziti tficelistového vrtaciho skli¢idla spolu s priichozim adaptérem. Smontujte tficelistové vrtaci sklicidlo
a prlichozi adaptér a poté je umistéte do skli¢idla vrtaciho kladiva (postupujte jako u vrtakd se stopkami
SDS Plus) (obr. D).

@ Nepouzivejte tricelistové vrtaci sklic¢idlo, pokud je vrtaci kladivo nastavené na provoz v rezimu

vrtani s priklepem. Toto vrtaci sklic¢idlo je uréeno vyhradné k vrtani bez ptiklepu (do dfeva nebo
oceli). Pouzivejte vrtaky z rychlofeznych nebo uhlikovych oceli (pouze pro dievo a materialy na bazi
dieva).

VRTANI S PRIKLEPEM

e Nastavte prepinac pro volbu rezimu (4) do polohy pro vrtani s pfiklepem.
@ e Vlozte do skli¢idla (1) vhodny vrték typu SDS Plus.
e Pro dosazeni co nejlepsich vysledki je tfeba pouzivat kvalitni vrtaky s destickami ze slinutého karbidu
(vidia).
o Pritlacte vrtak k obrdbénému materidlu.
e Zapnéte vrtaci kladivo stisknutim tlacitka zapinace (6), mechanismus vrtaciho kladiva by mél pracovat
plynule a pracovni néstroj by se nemél odrazet od povrchu obrabéného materialu.
e Pripadné muzete zvysit otacky silnéjsim pfitlacenim na tlacitko zapinace (6).

PECE A UDRZBA

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych se sefizovanim, Gdrzbou nebo opravami je nutno
odpojit zafizeni od zdroje napajeni.

e K cisténi vrtaciho kladiva pouzivejte mékky karta¢ nebo proud stlaceného vzduchu.

K ¢isténi vrtaciho kladiva nepouzivejte vodu ani chemické &istici prostredky.

Uchovavejte vrtaci kladivo vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

Udrzujte ventila¢ni otvory motoru prichodné.

Vyskytuje-li se na komutatoru nadmeérné jiskieni, nechte zkontrolovat stav uhlikovych karta¢t motoru
kvalifikovanou osobou.

e Vyménu napajeciho kabelu ¢i jiné opravy smi provadét vyhradné autorizovany servis.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace motoru je tteba neprodlené
vymeénit. Vzdy je nutno vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

e Odsroubujte kryty uhlikovych kartacd (8) (obr. E).
@ e \/yjméte opotiebované uhlikové kartace.
e QOdstrante pfipadny uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu.
e Vlozte nové uhlikové kartace (uhlikové kartace by mély jit volné zasunout do drzakd kartacad) (obr. F).
e Namontujte kryty uhlikovych kartacu (8).

@ Po provedeni vymény uhlikovych kartact vrtaci kladivo spustte bez zatizeni a vyckejte, aZ se uhlikové

kartace pfizpisobi komutatoru motoru. Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba
za pouziti originalnich dil.

@ Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu vyrobce.
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TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE
Vrtaci kladivo
Parametr Hodnota

Napdjeci napéti 230V AC
Napdjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 950 W
Otacky pfi chodu naprazdno 0- 1000 min™
Frekvence priklepu 0-4800 min™
Energie pfiklepu 24)
Typ skli¢idla pro uchyceni pracovnich nastroj SDS Plus

beton 26 mm
Maximalni primér pro vrtani ocel 13 mm

dievo 40 mm
Trida ochrany 1l
Hmotnost (bez pfislusenstvi) 4.5 kg
Rok vyroby 2014

Hladina akustického tlaku Lp,= 91,3 dB(A) K=3 dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lw, = 102,3 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci (vrtani) a, = 18,595 m/s*> K= 1,5 m/s
Hodnota zrychleni vibraci (sekéani) a, = 15,247 m/s*> K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem, nybrz odevzdejte je k likvi-
daci v pfislusnych zavodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Véam poskytne
prodejce nebo mistni Urady. Pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni obsahuji latky Skodlivé pro
Zivotni prostredi. Nerecyklovand zafizeni predstavuji potencidlni nebezpedi pro Zivotni prostredi a
zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen:,Grupa
Topex") informuje, Ze veskerd autorskd prava k obsahu tohoto navodu (dale jen: ,ndvod”), véetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykresu a také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zékona ze dne 4. Uinora 1994, o autorskych
pravech a pravech piibuznych (sbirka zdkont z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani
¢i modifikovéni celého navodu jakoz i jeho jednotlivych casti pro komercni tcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné za-
kézano a miize mit za nasledek ob¢anskopravni a trestni stihani.
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[SK) PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POU

VRTACIE KLADIVO
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UPOZORNENIE: SKOR, AKO ZACNETE POUZIVAT TOTO ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE S| POZORNE
PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

o Pri praci s vitacim kladivom pouzivajte ochranné slichadla. Vystavovanie sa hluku méze spésobit po-
Skodenie sluchu.

e Pri praci s vitacim kladivom pouzivajte ochranné dychacie prostriedky. Vystavovanie sa prachu méze
spésobit choroby dychacich ciest.

o Ak si to vyzaduje charakter vykonavanej prace, pouzivajte zariadenie na odsavanie prachu.

e Pri praci s naradim pouzivajte pridavné rukovate, ktoré su sucastou prislusenstva. Strata kontroly
nad ndradim mdZe sp6sobit zranenie obsluhujtcej osoby.

POZOR! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie, pouzivaniu bezpe¢nostnych prostried-
kov a dodato¢nych ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimalne riziko vzniku trazov pri
praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Vrtacie kladivo je ru¢né elektrické naradie s izolaciou 2. triedy. Naradie je pohanané jednofazovym komu-
tatorovym motorom, ktorého rychlost otacania je redukovana pomocou ozubeného sukolesia. Vitacie kla-
divo mozno pouZzivat na vitanie otvorov v rezime prace bez priklepu, s priklepom alebo na vysekavanie
kanélov, ako aj pri obrabani povrchov z materiélov ako je beton, kamen, tehla atd. Moze sa pouzivat v ob-
lasti vykondvania opravarsko-stavebnych, stolarskych prac, ako aj vsetkych cinnosti z oblasti domaceho
majstrovania.

Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho urcenim.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nizsie uvedené cislovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia zobrazené v grafickej ¢asti tohto navodu.
1. Upevnovaci mechanizmus SDS Plus
Upevnovacie puzdro

Lita zarazky hibky vftania

Prepinac rezimu vftania

Prepina¢ smeru otacania

Spinac

Svetielko signalizujuce pripojenie

Kryt uhlikovej kefky

Pridavna rukovat

10. Pa¢ka na upevnenie listy zarazky hibky vitania

WONOUPWN

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK
POZOR

A UPOZORNENIE

@ MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA
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VYBAVENIE A PRiISLUSENSTVO

1. Vrtaky -1ks 4. Sklucovadlo vitacky + klucik -1ks
2. Lista zarazky hibky vitania -1ks 5. Adaptér sklucovadla -1ks
3. Pridavna rukovat -1ks 6. Prenosny kufrik -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

INSTALACIA PRIDAVNEJ RUKOVATE
Z bezpeénostnych dévodov pri praci s vitacim kladivom vzdy pouzivajte pridavnu rukovat.

e Uvolnite areta¢né koliesko manzety pridavnej rukovéte (9), jeho otoc¢enim dolava.
e Manzetu pridavnej rukovate nasurite na plast vitacieho kladiva a nastavte do najvhodnejsej polohy.
e Zatiahnite aretacné koliesko pomocnej rukovate, aby ste zaistili jej definitivne upevnenie.

Pridavna rukovat moze byt nastavena v flubovolnej polohe na obvode plasta vitacieho kladiva.

INSTALACIA LISTY ZARAZKY HLBKY VRTANIA

Lista zarazky hibky vftania sluzi na stanovenie hibky, do ktorej sa bude vrtak ponarat do materialu.
e Stlacte packu na upevnenie listy zarazky hibky vitania (10).

e Vsuiite listu zarazky hibky vitania (3) do otvoru v manzete pridavnej rukovite.

e Nastavte pozadovanu hibku vitania.

e Zablokujte uvolfiovanim tlaku na pa¢ku na upevnenie listy zarazky hibky vitania (10).

MONTAZ A VYMENA PRACOVNYCH NASTROJOV

Vitacie kladivo je prisposobené na pracu s pracovnymi nastrojmi s upeviiovacim mechanizmom typu SDS
Plus. Predtym, ako namontujete pracovné nastroje, ocistite upevnovaci mechanizmus vitacieho kladiva
a pracovny nastroj. Na stopku pracovného nastroja naneste tenku vrstvu maziva.

@ Odpojte elektrické naradie od zdroja napajania.

Vrtacie kladivo ma systém upinania,click” (pri montazi pracovnych nédstavcov nie je nevyhnutné odtiahnut

upinacie puzdro (2).

e V/ftacie kladivo oprite o pevny povrch.

e Vlozte stopku pracovného nastroja do upinacieho mechanizmu (1) a zasuvajte ju na doraz (mozno bude
potrebné otocit pracovny nastroj, az kym zaujme spravnu polohu) (obr. A).

e Pracovny nastroj je sprdvne osadeny, ak sa nedd vybrat bez toho, aby ste odtiahli puzdro upinajuce
Uchyt.

e Ak sa puzdro (2) nevracia Uplne do prvotnej polohy, vyberte pracovny néstroj a celt operaciu zopakuj-
te.

Pracovny nastroj je spravne osadeny, ak sa neda vybrat bez toho, aby bolo potrebné odtiahnut upe-
viovacie puzdro. Vysoku Gcinnost prace vitacieho kladiva ziskate len vtedy, ked'pouzivate ostré a ne-
poskodené pracovné nastroje.

DEMONTAZ PRACOVNEHO NASTROJA

@ Hned'po skonceni prace mézu byt pracovné nastroje hortce. Vyhybajte sa priamemu kontaktu s nimi
a pouzivajte vhodné ochranné rukavice. Pracovné nastroje je potrebné po vybrati ocistit.

e Upeviovacie puzdro (2) odtiahnite dozadu a pridrzte ho.
e Druhou rukou potiahnite pracovny nastroj dopredu (obr. A).
POISTKA PROTI PRETAZENIU

Vrtacie kladivo je vybavené vnutorne nastavenou spojkou proti pretazeniu. Vreteno vitacieho kladiva sa
zastavuje hned, ako sa pracovny nastroj zasekne, ¢o by mohlo sposobit pretazenie elektrického naradia.
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ZAPINANIE / VYPINANIE

Napétie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napitia uvedenej na popisnom stitku vitacieho kladi-
va.

@ Zapnutie - stlacte tlacidlo spinaca (6) a pridrzte ho v tejto polohe (obr B).
Vypnutie - uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (6).

Rozsah rychlosti otacania vretena sa reguluje silou tlaku na tlacidlo spinaca (6).

PREPINAC PRACOVNEHO REZIMU

Vrtacie kladivo vybavené stvorfunkénym prepinacom pracovného rezimu (4) umoziuje vykondvat vitanie
bez priklepu, priklepové vitanie alebo vysekavanie.

Skor, ako zmenite polohu prepinaca rezimu vitania (4), stlacte areta¢né tlacidlo (a) (obr. C).
e Pol 0 = poloha umoznujica nastavenie dlata vo vybranej polohe (symbol dléta)

e Pol 1 = normélne vitanie/ skrutkovanie (symbol vrtéka)

o Pol 2 = priklepové vitanie (symbol vrtka a kladiva)

e Pol 3 = vysekdvanie (symbol dlata a kladiva)

Nie je dovolené pokusat sa zmenit polohu prepinaca pracovného rezimu pocas prace motora vita-
cieho kladiva. Takyto postup by mohol spdsobit vazne poskodenie vitacieho kladiva alebo zranenie
obsluhujlcej osoby.

Priklepové vitanie a vysekavanie si vyzaduje mierne pritlacenie vitacieho kladiva. Prilisny tlak by zbytocne
sposobil pésobenie prilis velkého zatazenia na motor. Pravidelne kontrolujte technicky stav pracovnych
nastrojov. V pripade potreby pracovné nastroje nabruste alebo vymente.

SMER OTACOK VPRAVO - VLAVO

Pomocou prepinaca smeru otacok (5) sa voli smer otacania vretena vitacieho kladiva.

Otacanie doprava - prepinac¢ smeru otacok (5) nastavte do krajnej lavej polohy (obr B).

Otacanie dolava - prepinac smeru otacok (5) nastavte do krajnej pravej polohy.

*Upozoriujeme, Ze v niektorych pripadoch méze byt poloha prepinac¢a smeru otacok vretena ind, ako je uvedené. Vsimni-
te si grafické znaky umiestnené na prepinadi alebo na plasti zariadenia.

Nevykonavajte zmenu smeru otacok vtedy, ked'sa vreteno vitacieho kladiva otaca. Predtym, ako
ho uvediete do chodu, skontrolujte, ¢i je prepinac¢ smeru otacok v spravnej polohe. Pri zapnutom
priklepe nie je dovolené pouzivat lavy smer otacania.

SVETIELKO SIGNALIZUJUCE PRIPOJENIE

Pri pripojeni vitacieho kladiva do zésuvky elektrického prudu sa svetielko signalizujiice pripojenie (7) za-
svieti.

VRTANIE OTVOROV

e Privitani otvoru s velkym priemerom zacnite tak, ze najskor vyvitate mensi otvor a nasledne ho rozvitaj-
@ te do pozadovanych rozmerov. Vyhnete sa tak pretazeniu vitacieho kladiva.
e Pri vitani hibokych otvorov vitajte postupne, do mensich hibok, a pravidelne vytahujte vrtak z otvoru,
aby sa z otvoru dali odstranit piliny alebo prach.
e Ak sa pri vitani vrtak zasekne, spusti sa spojka proti pretazeniu. Vitacie kladivo okamzite vypnite, aby
nedoslo k jeho poskodeniu. Zaseknuty vrtak z otvoru vytiahnite.
e \V/rtacie kladivo udrZiavajte v osi vykondvaného otvoru. Najucinnejsiu pracu zarudi nastavenie vrtaka pod
pravym uhlom k povrchu vitaného materidlu. V pripade, Ze nezachovate kolmu polohu pri praci, méze
dojst k zaseknutiu alebo zlomeniu vrtaka v otvore, a dokonca k zraneniu obsluhujtcej osoby.
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Dlhotrvajtice vitanie pri nizkej rychlosti otacania vretena hrozi prehriatim motora. Je potrebné ro-
bit pravidelné prestavky v praci alebo pockat, aby zariadenie pracovalo na maximalnych otackach
naprazdno okolo 3 minut. Dbajte na to, aby ste nezakryvali otvory v plasti, ktoré sliizia na vetranie
motora vitacieho kladiva.

VRTANIE BEZ PRIKLEPU

Materidly ako ocel, drevo a plastické hmoty mozno vrtat vitacim kladivom pri pouziti troj¢elustového vita-

@ cieho sklucovadla spolu s adaptérom. Trojcelustové vrtacie skluc¢ovadlo a adaptér zmontujte, a nasledne
umiestnite do upevnovacieho mechanizmu vitacieho kladiva (postupujte ako v pripade vrtakov s upevrio-
vacim mechanizmmom SDS Plus) (obr D).

Nepouzivajte trojcelustové vitacie skluc¢ovadlo, ak je vitacie kladivo nastavené na pracu v rezime
vitania s priklepom. Toto skluc¢ovadlo je ur¢ené vyluéne na vitanie bez priklepu (do dreva alebo oce-
le). Pouzivajte vrtaky z rychloreznych alebo z uhlikovych oceli (iba pri vitani do dreva a materidlov
na baze dreva).

VRTANIE S PRIKLEPOM

@ e Prepinac rezimu prace (4) nastavte do polohy priklepového vitania.
e Do upevnovacieho mechanizmu (1) vlozte vhodny vrtak typu SDS Plus.
e Na dosiahnutie najlepsieho vysledku pouzivajte vysokokvalitné vrtdky s dostickami zo spekaného kar-
bidu (vidiovy).
o Pritlacte vrtak k obrabanému materialu.
e Zapnite vitacie kladivo stlacenim tlacidla spinaca (6), mechanizmus vrtacieho kladiva by mal pracovat
plynule a pracovné nastroje by nemali odskakovat od povrchu obrabaného materialu.
o Ak je potrebné, zvyste rychlost otacok tak, Ze silnejsie stlacite tlacidlo spinaca (6).

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akukolvek ¢innost stvisiacu s nastavovanim, udrzbou alebo opravou, odpojte za-
riadenie od siete elektrického napatia.

Vitacie kladivo cistite makkou kefkou alebo priudom stlaceného vzduchu.

Na cistenie vritacieho kladiva nepouzivajte vodu alebo chemické cistiace prostriedky.

Vitacie kladivo uskladnujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

Vetracie otvory motora udrziavajte priechodné.

V pripade, ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutétore, kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora
zverte kvalifikovanej osobe.

e Vlymenu napajacieho privodu alebo iné opravy zverte vyhradne autorizovanej servisnej dielni.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové kefky motora treba okamzite
vymenit. Vzdy sa sti¢asne vymienaju obidve uhlikové kefky.

@ Odkrutte kryty uhlikovych kefiek (8) (obr. E).

Vyberte opotrebované uhlikové kefky.

Pomocou stlateného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy prach.

Zalozte nové uhlikové kefky (uhlikové kefky by sa mali volne zasunut na drziaky) (obr. F).

Zamontujte kryty uhlikovych kefiek (8).

Po dokonceni vymeny kefiek uvedte vitacie kladivo do pohybu naprazdno a pockajte, kym sa kefky
prisposobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej osobe
a pouzivajte vyhradne originalne suciastky.

@ Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.
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MENOVITE UDAJE

Vitacie kladivo
Parameter Hodnota

Napajacie napdtie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominalny vykon 950 W
Pocet otacok pri behu naprazdno 0-1000 min'
Frekvencia priklepu 0-4800 min”
Energia priklepu 2,4)
Typ upevhovacieho mechanizmu pracovnych nastrojov SDS Plus

betén 26 mm
Maximalny priemer vitania ocel 13 mm

drevo 40 mm
Ochrannd trieda Il
Hmotnost (bez prislusenstva)! 4,5kg
Rok vyroby 2014

Hladina akustického tlaku Lp, = 91,3 dB(A) K =3 dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lw, = 102,3 dB(A) K =3 dB(A)

Hodnota zrychleni vibracii (vftanie) a, = 18,595 m/s*> K= 1,5 m/s?
Hodnota zrychleni vibracii (vysekéavanie) a, = 15,247 m/s*> K= 1,5 m/s’

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym prddom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s domovym odpadom, ale
maju byt odovzdané na recyklaciu na uréenom mieste. Informéciu o zuzitkovani poskytne predajca
vyrobku alebo miestne orgény. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky
negativne posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, pred-
stavuje moznu hrozbu pre Zivotné prostredie a [udské zdravie.

* Pravo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa
Topex") informuje, Ze vsetky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod”), v rémci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym
fotografidm, nakresom, obrazkom a k jeho Strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zékona zo
dna 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zakonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni nesko-
rsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, Gprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komer¢né Ucely, bez
pisomného sthlasu spolo¢nosti Grupa Topex, st prisne zakazané a mozu mat za nasledok obcianskoprévne a trestnopravne dosledky.
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VRTALNO KLADIVO
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POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NA-
VODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

e Med delom z vrtalnim kladivom je treba uporabljati protihrupno zascito. /zpostavijenost na hrup
lahko povzrociizgubo sluha.

o Med delom z vrtalnim kladivom je treba uporabljati zas¢ito za dihalne poti. Izpostavijenost na prah
lahko povzroci bolezni dihalnega sistema.

o Ce to zahteva vrsta opravljanega dela, je treba uporabljati sisteme za odsesavanje prahu.

e Orodje je treba uporabljati z dodatnimi rocaji, priloZzenimi orodju. Izguba nadzora lahko povzroci
telesne poskodbe uporabnika.

POZOR! Naprava je namenjena notranjemu delu.

Navkljub Ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev
med delom vedno obstaja tveganje poskodbe.

ZGRADBA IN NAMEN

Vrtalno kladivo je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda Il. Orodje poganja enofazni motor s komutator-
jem, katerega vrtilna hitrost se reducira z zobato prestavo. Vrtalno kladivo je mogoce uporabljati za vrtanje
odprtin brez udarnega nacina, z udarnim nacinom ali za izkop kanalov in obdelovanje povrsin materialov,
kot npr. betona, kamna, sten ipd. Uporabljajo se za obnovitveno-gradbena dela, mizarska dela in za vsa dela
na podrocju individualnega amaterskega dela (naredi si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilenje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujocih na-
vodil.

Vpenjalo SDS Plus

Vpenjalna tulka

Letev omejevalnika globine vrtanja

Preklopnik delovnega nacina

Preklopnik smeri vrtenja

Vklopno stikalo

Lucka, ki signalizira priklop na omrezno napetost
Pokrov oglene S¢etke

Dodatni rocaj

10. Pritrdilni vzvod letve omejevalnika globine vrtanja

WONOUPWN=

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

A OPOZORILO

@ NAMESTITEV/NASTAVITVE
@ INFORMACIJA
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OPREMA IN PRIBOR

1. Svedri -1 kos 4. Vrtalno vpenjalo + klju¢ -1 kos
2. Letev omejevalnika globine vrtanja -1 kos 5. Adapter za vpenjalo -1 kos
3. Dodatnirocaj -1 kos 6. Prenosna torba -1 kos

PRIPRAVA NA UPORABO

NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA
1z varnostnih razlogov je treba med uporabo vrtalnega kladiva vedno uporabljati dodatni rocaj.

e Sprostite gumb, ki blokira objemko dodatnega rocaja (9), tako da ga zavrtite v levo.
@ e Objemko dodatnega rocaja namestite na ohisje vrtalnega kladiva in obrnite v najustreznejsi polozaj.
o Gumb blokade dodatnega rocaja (7) privijte, da bi ga dokon¢no pri¢vrstili.

@ Dodatni roc¢aj je mogoce nastaviti v poljuben polozaj na obvodu ohisja vrtalnega kladiva.

NAMESTITEV LETVE OMEJEVALNIKA GLOBINE VRTANJA

Letev omejevalnika globine vrtanja sluzi za nastavitev globine poglobitve svedra v material.
@ e Pritisnite pritrdilni vzvod letve omejevalnika globine vrtanja (10).

e Potisnite letev omejevalnika globine vrtanja (3) v odprtino objemke dodatnega rocaja.

o Nastavite zeleno globino vrtanja.

e Zablokirajte, tako da sprostite pritisk na pritrdilni vzvod letve omejevalnika globine vrtanja (10).

MONTAZA IN MENJAVA DELOVNIH ORODLJ

Vrtalno kladivo je prilagojeno za delo z delovnimi orodji, ki imajo vpenjalni sistem SDS Plus. Pred montazo
@ delovnega orodja je treba ocistiti vpenjalo vrtalnega kladiva in delovno orodje. Nanesite tenak sloj maziva
na steblo delovnega orodja.

@ Izklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

Vrtalno kladivo ima vgrajeni sistem vpenjanja clic-clic (ni potrebe pomika vpenjalne objemke (2) med na-

mestitvijo delovnega orodja).

e Vrtalno kladivo oprite na stabilno povrsino.

e Vlozite steblo delovnega orodja v vpenjajo (1), potisnite ga do naslona (morda je potrebno obrniti delo-
vno orodje, da se orodje pravilno namesti) (slika A).

e Delovno orodje je pravilno namesceno, ¢e ga ni mogoce izvleci brez pomika vpenjalne objemke vpen-
jala.

e Ce se objemka (2) ne vrne popolnoma v prvotni polozaj, je treba izvleci delovno orodje in ponoviti ce-
loten postopek.

Delovno orodje je pravilno namesceno, ¢e ga ni mogoce izvleci brez pomika vpenjalne tulke. Visoko
ucinkovitost dela z vrtalnim kladivom se doseze le takrat, ko so uporabljena ostra in neposkodovana
delovna orodja.

ODSTRANITEV DELOVNEGA ORODJA

@ Takoj po koncanju dela so lahko delovna orodja vroca. Treba se je izogibati neposrednemu stiku
z njimi in uporabljati ustrezne zascitne rokavice. Delovna orodja je treba po odstranitvi iz orodja
ocistiti.
e Vpenjalno tulko potisnite nazaj in jo drzite v tem polozaju (2).
@ e Z drugo roko potisnite delovno orodje naprej (slika A).
PREOBREMENITVENA SKLOPKA

Vrtalno kladivo je opremljeno z vgrajeno preobremenitveno sklopko. Vreteno vrtalnega kladiva se zaustavi,
e se delovno orodje uklesdi, kar bi lahko povzrocilo preobremenitev elektri¢cnega orodja.
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UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP /1ZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, ki je podana na oznacni tablici vrtalnega kla-
diva.

Vklop - pritisnite vklopno tipko (6) in jo drzite v tem polozaju (slika B).
@ I1zklop - sprostite pritisk na vklopnem stikalu (6).

@ Obmocje vrtilne hitrosti vretena je regulirano s stopnjo pritiska na vklopno tipko (6).

PREKLOPNIK NACINA DELA

Vrtalno kladivo je opremljeno s 4-funkcijskim preklopnikom nacina dela (4), kar omogoca vrtanje v brezu-
darnem nacinu, udarnem nacinu in dletenje.
Pred menjavo polozaja preklopnika nacina dela (4) je treba pritisniti tipko za blokado (a) (slika C).
e Poz 0 = polozaj, ki omogoca nastavitev dleta v izbrani polozaj (simbol dleta)
e Poz 1 = normalno vrtanje/vijacenje (simbol svedra)
e Poz 2 = vrtanje z udarnim nac¢inom (simbol svedra in kladiva)
e Poz 3 =dletenje (simbol dleta in kladiva)

Ni dovoljeno opravljati menjave polozaja preklopnika nac¢ina dela, medtem ko dela motor vrtalnega
kladiva. To bi lahko privedlo do resne poskodbe vrtalnega kladiva ali poskodbe uporabnika.

@ Vrtanje z udarnim nac¢inom in dletenje zahtevata neznaten pritisk na vrtalno kladivo. Prekomeren pritisk bi
po nepotrebnem povzrocil delovanje prevelike obremenitve na motor. Redno je treba preverjati tehni¢no
stanje delovnih orodij. Delovno orodje je treba po potrebi naostriti ali zamenjati.

SMER VRTENJAV DESNO - LEVO

S pomogjo preklopnika vrtilne hitrosti (5) se izbere smer vrtenja vretena vrtalnega kladiva.
Vrtenje v desno - nastavite preklopnik smeri vrtenja (5) v skrajni levi poloZaj (slika B).
Vrtenje v levo - nastavite preklopnik smeri vrtenja (5) v skrajni desni polozaj.

*Treba je upostevati, da je v nekaterih primerih polozaj preklopnika smeri vrtenja glede na vrtenje vretena lahko drugacen,
kot je opisano. Upostevati je treba grafi¢ne oznake na preklopniku ali ohisju orodja.

Menjave smeri vrtenja ni dovoljeno opravljati medtem, ko se vreteno vrtalnega kladiva obraca. Pred
uporabo je treba preveriti, ali je preklopnik smeri vrtenja v pravilnem polozaju. Uporaba leve smeri
vrtenja ni dovoljena ob vklopljeni udarni funkciji.

LUCKA, KI SIGNALIZIRA PRIKLOP NA OMREZNO NAPETOST

V trenutku priklopa vrtalnega kladiva v omrezno vti¢nico zasveti lucka, ki signalizira priklop na omrezno
napetost (7).

VRTANJE ODPRTIN

@ e V primeru, da Zelite izvrtati odprtino z velikim premerom, se najprej priporoca vrtanje manjse odprtine,
kasneje pa se opravi dodatno vrtanje za njeno razsiritev na Zeleno dimenzijo. S tem se izognete preobre-
menitvi vrtalnega kladiva.

e Privrtanju globokih odprtin je treba vrtati postopoma, najprej manjso globino, nakar je treba odstraniti
sveder iz odprtine, da bi se odstranili ostruzki ali prah iz odprtine.

e Ce pride do ukle$¢enja svedra med vrtanjem se vklopi preobremenitvena sklopka. Treba je takoj izkljuciti
vrtalno kladivo, da ne bi prislo do poskodbe le-tega. Odstranite uklesceni sveder iz odprtine.

e Vrtalno kladivo je treba drzati v osi vrtane odprtine. Najucinkovitejse delo zagotovi nastavitev svedra
pravokotno na povrsino obdelovanega materiala. V primeru, da pravokotnost med delom ni ohranjena,
lahko pride do uklescenja ali zloma svedra v odprtini ter celo do poskodbe uporabnika.

Dolgotrajno vrtanje pri nizki hitrosti vrtenja vretena lahko povzroci pregretje motorja. Vrtanje je

treba obcasno prekiniti ali omogociti, da naprava deluje na maksimalnih obratih brez obremenitve

priblizno 3 minute. Paziti je treba, da ne pride do zakritja odprtin v ohisju, ki sluzijo za zracenje
motorja vrtalnega kladiva.
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VRTANJE V BREZUDARNEM NACINU

V materiale, kot so jeklo, les in umetne snovi, je mogoce vrtati s pomocjo vrtalnega kladiva z uporabo
3-Celjustnega vrtalnega vpenjala z adapterjem. Zmontirajte 3-Celjustno vrtalno vpenjalo in adapter in to
potem namestite v vpenjalo vrtalnega kladiva (postopek je identi¢en kot v primeru svedrov z nastavkom
SDS Plus) (slika D).

@ Uporaba 3-celjustnega vpenjala takrat, ko je vrtalno kladivo nastavljeno na delo v udarnem nacinu,

ni dovoljena. To vrtalno vpenjalo je namenjeno izklju¢no za vrtanje brez udarnega nacina (v les ali
kovino). Treba je uporabljati svedre iz hitroreznega jekla ali iz ogljikovih jekel (samo v lesu in lesu
podobnih materialih).

VRTANJE Z UDARNIM NACINOM

e Preklopnik nacina dela (4) nastavite v polozaj vrtanja z udarom.
@ e V vpenjalo (1) namestite sveder tipa SDS-Plus.
e Da bi dosegli najboljsi rezultat, je treba uporabljati svedre visoke kakovosti s previeko iz volframovega
karbida (vidia).
e Pritisnite sveder na obdelovani material.
e S pritiskom na vklopno stikalo (6) vkljucite vrtalno kladivo, mehanizem vrtalnega kladiva mora delovati
tekoce, delovno orodje se ne sme odbijati od povrsine obdelovanega materiala.
e Po potrebi je mogoce povecati vrtljaje s povecanim pritiskom na vklopno stikalo (6).

OSKRBA IN HRANJENJE

Pred zacetkom kakrsnih koli regulacijskih dejavnosti, oskrbe ali popravila, je treba orodje izklopiti
iz napajanja.

e Vrtalno kladivo je najbolje ¢istiti s pomocjo mehke krtace ali curkom komprimiranega zraka.

Za Ciscenje vrtalnega kladiva ni dovoljeno uporabljati vode ali kemi¢nih Cistilnih sredstev.

Vrtalno kladivo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.

Skrbeti je treba, da so prezracevalne reze motorja prepustne.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je treba kvalificirani osebi zaupati prever-
janje stanja oglenih S¢etk motorja.

e Menjavo napajalnega kabla in druga popravila je treba zaupati izklju¢no pooblaséeni servisni delavnici.

MENJAVA OGLJENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene $cetke motorja je treba takoj zamenjati. Ved-
no je treba hkrati opraviti menjavo obeh ogljenih scetk.

e Odvijte pokrov ogljenih scetke (8) (slika E).

e |zvlecite izrabljene ogljene Scetke.

e S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

e VlozZite nove ogljene scetke (S¢etke se morajo prosto pomakniti do drzal s¢etk) (slika F).
e Namestite pokrov ogljenih Scetk (8).

Po menjavi ogljenih $cetk je treba zagnati vrtalno kladivo brez obremenitve in malo pocakati, da se
ogljene scetke prilagodijo na komutator motorja. Postopek menjave ogljenih $cetk je treba zaupati
izkljuéno kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

00 ®6
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EHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Vrtalno kladivo
Parameter Vrednost

Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 950 W
Vrtilna hitrost v jalovem teku 0-1000 min™
Frekvenca udara 0-4800 min™
Energija udara 24)
Tip vpetja delovnih orodij SDS Plus

beton 26 mm
Najvegji premer vrtanja jeklo 13 mm

les 40 mm
Razred zas¢ite Il
Masa, brez pribora 4,5kg
Leto izdelave 2014

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 91,3 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 102,3 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja vibracij (vrtanje) a, = 18,595 m/s*> K= 1,5 m/s?
Stopnja vibracij (dletenje) a, = 15,247 m/s> K= 1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo od-
straniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali lo-
kalnih oblasteh. Porabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje,
ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

»Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju,,Grupa
Topex"), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila“), med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zas¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.
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PERFORATORIUS

58G548

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU JRANKIU |DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR
SAUGOKITE JA TOLIMESNIAM NAUDOJIMUL.

DETALIOS SAUGUMO TAISYKLES

e Dirbdami su perforatoriumi uzsidékite ausines. Dirbant triukSmingoje aplinkoje gali bati paZeista klau-
sa.

e Dirbdami su perforatoriumi naudokités kvépavimo taky apsaugos priemonémis. Dulkés gali sukelti
kvépavimo taky ligas.

o Atsizvelgdami j atliekama darba, prireikus, naudokite dulkiy nusiurbimo sistemas.

o |Jrankj naudokite tik kartu su papildomomis rankenomis, esanciomis tiekiamo jrankio komplekte.
Nesuvaldytas jrankis gali suzeisti dirbantjjj.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.

Nepaisant to, kad gaminant jrankj jo konstrukcijoje jtaisyti apsaugos elementai ir papildomos ap-
saugos priemonés, darbo metu, islieka pavojus susizaloti.

KONSTRUKCLJA IR PASKIRTIS

Perforatorius yra elektrinis rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos klase. Sis jrankis varomas vienfaziu varikliu,
kurio galia redukuojama veikiant krumplinei pavarai ir dantraciui. Perforatorius skirtas ertmiy grezimui pa-
sirenkant grezimo ar grezimo su kalimu rézimus bei kanaly kirtimui ir betono, akmens, maro ar panasiy
medziagy pavirsiy apdorojimui. Sie jrankiai dazniausiai naudojami atliekant remonto, statybos, staliaus bei
kitus megéjiskus darbus (meistravimo darbus).

A Draudziama naudoti elektrinj jrankj ne pagal paskirtj
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazymeéti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus ele-
mentus.

1. Griebtuvas SDS Plus

Tvirtinimo mova

Gylio ribotuvo tvirtinimo elementas

Darbo rézimo keitimo jungiklis

Sukimosi krypties keitimo jungiklis (reverso jungiklis)
Jungiklis

Lemputé, rodanti jjungima j elektros tinkla

Angliniy $epetéliy dangtis

Papildoma rankena

10. Grezimo gylio ribotuvo tvirtinimo svirtis

PN RWN

v

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.
PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO
ATSARGIAI

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

O®e>E

INFORMACIJA
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KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Graztai -1vnt. 4. Grezimo griebtuvas + raktas -1vnt.
2. Gylio ribotuvo tvirtinimo elementas -1 vnt. 5. Jungtis griebtuvui -1vnt.
3. Papildoma rankena -1vnt. 6. Lagaminas transportavimui -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

PAPILDOMOS RANKENOS TVIRTINIMAS
Saugumui uztikrinti, dirbant su perforatoriumi, visada reikia pritvirtinti papildoma rankena.

e Sukdami j kaire puse, atsukite papildomos rankenos (9) jungés blokavimo rankenéle.
@ e Papildomos rankenos junge uzstumkite ant perforatoriaus korpuso ir nustatykite Jums tinkancia ranke-
nos padét;.
e Prisukite papildomos rankenos blokavimo rankenéle (tvirtai).

Papildoma rankeng galima pasukti reikiama padétimi (sukant aplink perforatoriaus korpusa).

GREZIMO GYLIO RIBOTUVO TVIRTINIMAS

Grezimo gylio ribotuvas skirtas grazto jgilinimo j medziagg nustatymui.

e |spauskite grezimo gylio ribotuvo tvirtinimo svirtj (10).

e Grezimo gylio ribotuva (3) jstatykite j mova, esancia papildomoje rankenoje.
o Nustatykite reikiama grezimo gylj.

o Atleide grezimo gylio ribotuvo tvirtinimo svirtj (10), jj uzblokuokite.

DARBINIY PRIEDY TVIRTINIMAS IR KEITIMAS

Sio perforatoriaus griebtuve galima tvirtinti SDS Plus darbinius priedus. Prie$ jstatydami darbinj prieda,

nuvalykite grezimo griebtuva ir darbinj prieda. Darbinio priedo kota sutepkite nedideliu kiekiu tepalo.

Elektrinj jrankj iSjunkite is elektros jtampos Saltinio.

Perforatorius turi Click tvirtinimo sistema (montuojant darbinj prieda nereikia atitraukti tvirtinimo jvorés (2)).

e Atremkite perforatoriy j stabily pavirsiy.

e Darbinio priedo kotg jstatykite j griebtuva (1) ir stumkite iki galo (prireikus, darbinj prieda sukite tol, kol
ji istatysite tinkamai) (pav. A).

e Darbinis priedas jstatytas teisingai, jeigu neatitraukus tvirtinimo jvorés jis neissiima.

e Jeigu tvirtinimo jvoreé (2) negrjzta j pradine padétj, darbinj prieda iSimkite ir visus jo montavimo veiksmus
pakartokite.

@ Darbinis priedas jstatytas teisingai, jeigu neatitraukus tvirtinimo movos jis neissiima. Su perforato-
riumi nasiai dirbama tik tada, kai naudojami astras ir nepazeisti darbiniai priedai.

DARBINIO PRIEDO ISEMIMAS
@ Tik pabaigus grezti, darbiniai priedai gali bati jkaite. Venkite tiesioginio kontakto su jais, naudokités
atitinkamomis apsauginémis pirstinémis. ISéme darbinj prieda jj nuvalykite.
@ e Tvirtinimo mova (2) atitraukite atgal ir prilaikykite.
e Kita ranka iStraukite darbinj prieda (pav. A).
APSAUGINE MOVA

Perforatoriuje jmontuota apsauginé mova nuo perkrovos. Perforatoriaus suklys, jstrigus darbiniam priedui
(dél to elektrinis jrankis gali perkaisti), sustoja iskart.

DARBAS IR NUSTATYMAI

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti dydj, nurodyta perforatoriaus nominaliy duomeny lenteléje.
ljungimas - jspauskite jungiklj (6) ir prilaikykite (pav. B).

ISjungimas — jungiklj atleiskite (6).
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Suklio sukimosi greitis reguliuojamas stipriau ar silpniau spaudziant jungiklj (6).
DARBO REZIMO NUSTATYMO RANKENELE

Perforatorius turi 4 darbo rézimus, kurie nustatomi darbo rézimo rankenéle (4). Sia rankenéle galima nusta-
tyti grezimo be kalimo, grezimo su kalimu arba kalimo rézima.

q

Prie$ keisdami darbo rézimo nustatymo rankenélés (4) padétj, jspauskite jungiklio blokavimo mygtuka ,a”
@ (pav. C).
e Pad. 0 = galimybé nustatyti kaltg pasirinkta padétimi (kalto simbolis)
e Pad. 1 = tik grezimas arba sukimas (grazto simbolis)
e Pad. 2 = grezimas su kalimu (grazto ir kijo simboliai)
e Pad. 3 = kalimas (kalto ir kijo simboliai)
Veikiant perforatoriaus varikliui, nekeiskite darbo rézimo nustatymo rankenélés padeéties. Taip el-
giantis galima sugadinti perforatoriy arba sunkiai susizaloti.

@ Nustacius grezimo su kalimu arba kalimo rézima, perforatoriaus stipriai spausti nereikia. Spaudziant per sti-
priai, varikliui tenka nereikalinga, per didelé, apkrova. Reguliariai tikrinkite darbiniy priedy technine bukle.
Prireikus, darbinius priedus pagalaskite arba pakeiskite.

SUKIMOSI KRYPTIS | DESINE - | KAIRE [REVERSAS]

Perforatoriaus suklio sukimosi kryptis pasirenkama sukimosi krypties nustatymo [reverso] rankenéle (5).
Sukimasis j desine — sukimosi krypties nustatymo rankenéle (5) sukite iki galo j kaire (pav. B).

Sukimasis j kaire — sukimosi krypties nustatymo rankenéle (5) sukite iki galo j desine.

* |spéjame, kad iSimtinais atvejais sukimosi krypties nustatymo rankenélés padétis (nustatant sukimosi kryptj) gali bati
kitokia nei aprasyta Sioje instrukcijoje. Atkreipkite démesj j grafinius Zenklus ant jungiklio arba ant jrenginio korpuso.

Nekeiskite sukimosi krypties, kai greztuvo suklys sukasi. Pries jjungdami, patikrinkite, ar teisingai
nustatyta reverso rankenélés padétis. Rinktis sukimasi j kaire puse, kai nustatytas kalimo rézimas -
draudziama.

LEMPUTE RODANTI, KAD JRANKIS JJUNGTAS | ELEKTROS JTAMPOS TINKLA
Perforatoriy jjungus j elektros jtampos tinkla, uzsidega apie tai jspéjanti lemputé (7).

ANGY GREZIMAS

e Prie$ pradedant grezti didelio skersmens anga, rekomenduojame iSsigrezti mazesne, o véliau ja padidinti
@ iki reikiamo dydzio. Taip greziant perforatorius apsaugomas nuo perkrovos.

e Gilias angas grezkite palaipsniui, gilinkite po truputj, kaskart iStraukdami grazta i angos, kad
pasalintuméte joje susikaupusias drozles ir dulkes.
Jeigu grezimo metu graztas jstringa, suveikia apsauginé mova. Siuo atveju, perforatoriy nedelsdami
isjunkite, taip iSvengsite jrankio gedimo. |strigusj graztg istraukite i$ greziamos angos.
Perforatoriy laikykite simetriskai greziamai ertmei. Jeigu greziama neislaikant stataus kampo, graztas
gali jstrigti greziamoje angoje arba nulGzti ir suzaloti vartotoja.

ligai greziant, kai suklys veikia mazais sukiais, kyla pavojus, kad variklis perkais. PeriodiSkai daryki-
te pertraukas arba leiskite jrankiui veikti didZiausiais sukiais, be apkrovos, apytikriai 3 min. Bukite
démesingi, neuzdenkite variklio ausinimo angy, esanc¢iy jrankio korpuse.

GREiIMAS BE KALIMO

Pritvirtinus grezimo griebtuva, naudojant tam skirta jungtj, Siuo perforatoriumi galima grezti plieng, medj ir
plastmase. Tvirtinant, griebtuvas prisukamas prie jungties, véliau jstatomas j perforatoriaus griebtuvo anga
(taip, kaip tvirtinant SDS Plus tipo graztus (pav. D).

@ Nenaudokite $io griebtuvo, jeigu pasirinkote grezimo su kalimu rézima. Sis grezimo griebtuvas na-
udojamas tik nustacius grezimo (be kalimo) rézima. Naudokite graztus, pagamintus i$ greitapjovio
arba legiruoto plieno (tik medienos arba jos gaminiy grezimui).

GREZIMAS SU KALIMU
e Darbo rézimo jungiklj (4) pasukite prie grezimo su kalimu simbolio.



GRA\PHITE

| griebtuva (1) jstatykite tinkantj SDS Plus tipo grazta.

Veiksmingiausiai greziama naudojant aukstos kokybés legiruoto plieno graztus.

Graztg prispauskite prie apdorojamos medziagos.

Jungiklio (6) paspaudimu jjunkite perforatoriy; perforatoriaus mechanizmas privalo dirbti sklandziai,
darbinis priedas neturi vibruoti ir atsimusinéti j apdorojamos medziagos pavirsiy.

e Prireikus, spausdami mygtuka (6) padidinkite sukimosi greitj.

APTARNAVIMAS IR SAUGOJIMAS

Pries atlikdami, bet kokius reguliavimo, aptarnavimo ar remonto darbus istraukite elektros laido
kistuka is elektros jtampos lizdo.

e Perforatoriy patariama valyti minkstu Sepetéliu arba suslégto oro srautu.

Perforatoriui valyti nenaudokite vandens ar bet kokiy kity cheminiy valymo priemoniy.

Perforatoriy laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

Variklio ausinimo angos visada turi bati Svarios, neuzdengtos.

Jeigu skirstytuve pernelyg kibirksc¢iuoja, kvalifikuotas asmuo turi patikrinti angliniy Sepetéliy bakle.
Elektros jtampos laido keitima ar kitus remonto darbus galima atlikti tik autorizuotame gamintojo servise.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius anglinius Sepetélius batina nedelsiant
pakeisti. Visada keiciami i$ karto abu angliniai Sepetéliai.
Atsukite angliniy Sepetéliy dangtelj (8) (pav. E).
@ ISimkite susidévejusius anglinius Sepetélius.
Suslégto oro srautu pasalinkite susikaupusias anglies dulkes.
|dékite naujus anglinius Sepetélius (Sepetéliai j laikiklius jsistato lengvai) (pav. F).
Uzdékite ir pritvirtinkite angliniy Sepetéliy dangtelj (8).

@ Pakeite anglinius Sepetélius, jjunkite perforatoriy ir leiskite veikti be apkrovos, kol angliniai
Sepetéliai pritaps prie rotoriaus. Anglinius Sepetélius, naudodamas originalias atsargines detales,
gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

Visy rasiy gedimai turi bati $alinami autorizuotame gamintojo servise.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS

Perforatorius
Dydis Verteé

Tinklo jtampa 230V AC
Tinklo daznis 50 Hz
Nominali galia 950 W
Sukiy skaicius, be apkrovos 0-1000 min™
Smagiy daznis 0-4800 min™
Smugio jéga 24)
Griebtuvo tipas (darbiniams priedams tvirtinti) SDS Plus

betonas 26 mm
DidZiausias greziamos ertmés skersmuo plienas 13 mm

medis 40 mm
Apsaugos klasé Il
Svoris (be priedy) 4,5 kg.
Pagaminta 2014
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Garso slegio lygis: Lp, = 91,3 dB(A) K= 3 dB(A)

Garso galios lygis: Lw, = 102,3 dB(A) K=3 dB(A)

Vibracijos pagreicio verté (grezimas) a, = 18,595 m/s*> K= 1,5 m/s
Vibracijos pagreicio verté (kalimas) a, = 15,247 m/s*> K= 1,5 m/s?

APLINKOS APSAUGA IR

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama
atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis j pardaveéja arba vietos val-
dzios institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy.
Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa” (toliau:,Grupa Topex”), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Po-
graniczna 2/4 informuoja, kad visos sios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“) autorinés teisés, tai yra $ioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei jy idéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, dél autoriy ir gretutiniy
teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastisko Grupa
Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybe.
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PERFARATORS

58G548

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU, NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO
INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

e Darba ar perforatoru nepiecieSams izmantot dzirdes aizsargus. Liels troksnis var radit dzirdes zudu-
mu.

e Darba ar perforatoru nepiecieSams izmantot elpcelu aizsardzibas lidzeklus. Putekli var radit elposa-
nas sistemas slimibas.

o Nepieciesams izmantot atputeklosanas sistémas, ja to pieprasa veicama darba raksturs.

e Instrumentu ir jalieto kopa ar papildrokturiem, kuri tiek piegadati kopa ar elektroinstrumentu.
Kontroles zaudésana par instrumentu var radit operatora miesas bojajumus.

UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

Neskatoties uz instrumenta drosu konstrukciju un pielietotiem aizsardzibas lidzekliem, darba laika
vienmér pastav risks iegat traumas.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Perforators ir Il elektroaizsardzibas klases roku elektroinstruments. Ta piedzinu veido vienfazes kolektora
dzingjs, kura griesanas atrums tiek reducéts ar zobparvada palidzibu. Perforatoru var izmantot urbumu
urbsanai ar triecienu un bez trieciena vai kanalu urbsanai, ka ari apstradajot tadu materialu virsmas ka be-
tons, akmens u.tml. Pielietosanas sféras ir sekojosas: buvniecibas-remontdarbu veiksana, galdnieka, ka ari
visa veida majamatniecibas darbu veiksana.

A Elektroinstrumentu nedrikst izmantot nesaskana ar ta izraudzisanu.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem, kuri ir minéti dotas instrukcijas
grafiskaja dala.

SDS Plus patrona

Nostiprinosa bukse

Urbsanas dziluma ierobezotaja liste

Darba rezima parslédzéjs

Grie$anas virzienu parslédzéjs

Sledzis

Lampina, kas signalizé par sprieguma esamibu
Oglekla sukas vaks

Papildrokturis

10. Urbsanas dziluma ierobezotaja listes montazas svira

WRNOUmPEWN=

* Ziméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS
PIEZIME
A BRIDINAJUMS

@ MONTAZA/IESTATIJUMI

@ INFORMACIJA
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APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Urbji -1 gab. 4. Urbjpatrona + atsléga -1 gab.
2. Urbsanas dziluma ierobezotaja liste - 1 gab. 5. Patronas adapteris -1 gab.
3. Papildrokturis -1 gab. 6. Transportésanas koferis -1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDROKTURA INSTALESANA
Personigas drosibas dél perforatora izmantosanas laika vienmer lietot papildrokturi.

o Atlaist grieztuviti, kas bloké papildroktura uzmavu, pagriezot to pa kreisi.
e Uzbidit papildroktura uzmavu uz perforatora korpusu un novietot vispiemérotakaja stavokli.
e Aizgriezt papildroktura blokésanas grieztuviti, lai galigi nostiprinatu papildrokturi.

Papildrokturis var tikt novietots jebkura stavokli perforatora korpusa perimetra.

URBSANAS DZILUMA IEROBEZOTAJA LISTES INSTALESANA

Urb3anas dziluma ierobezotaja liste kalpo urbsanas dziluma iestatisanai.
@ o |espiest urb3anas dziluma ierobeZotaja listes montazas sviru (10).
o |elikt urbsanas dziluma ierobeZotaja listi (3) papildroktura uzmavas atveré.
o Uzlikt vélamo urbsanas dzilumu.
o Noblokét, samazinot nospiedienu uz urb$anas dziluma ierobeZotaja listes montazas sviras (10).

DARBINSTRUMENTU MONTAZA UN NOMAINA

Perforators ir domats darbam ar darbinstrumentiem, kuriem ir SDS Plus tipa patrona. Pirms darbinstru-
menta pievienosanas notirit perforatoru un darbinstrumentus. Uz darbinstrumenta serdena uzlikt plano
ellosanas lidzekla slani.

Atslégt elektroinstrumentu no elektrotikla.

Perforatoram ir clic-clic stiprinasanas sistéma (nav nepiecieSsams atvilkt nostiprinajuma buksi (2) darbin-

strumenta montazas laika).

o Atbalstit perforatoru pret stabilu virsmu.

e lelikt darbinstrumenta serdeni patrona (1), iebidot to lidz galam (var pastavét ari nepieciesamiba pa-
griezt darbinstrumentu, lidz tas ienems atbilsto3u stavokli) (A zim.).

e Darbinstruments ir pareizi novietots, ja to nevar iznemt bez nostiprindjuma bukses (2) atvilksanas.

e Ja bukse (2) neatgriezas pilnigi uz pirmatnéjo stavokli, tad darbinstrumentu nepiecieams iznemt un
vélreiz atkartot visu ta iestiprinasanas procesu.

Darbinstruments ir atbilstosi piestiprinats, ja to nevar iznemt bez nostiprinosas bukses atvilksanas.
Perforatora augstu darba produktivitati var sasniegt tad, kad tiek izmantoti asi un nebojati darbin-
strumenti.

DARBINSTRUMENTA DEMONTAZA

@ Uzreiz péc darba beigsanas darbinstrumenti var bat karsti. Izvairities no tiesa kontakta ar tiem un
lietot atbilstosus aizsargcimdus. Péc iznemsanas darbinstrumentus nepieciesams notirit.

o Atvilkt atpakal un pieturét nostiprino3o buksi (2).
@ e Arotru roku izvilkt darbinstrumentu uz prieksu (A zim.).

PARSLODZES SAJUGS

Perforators ir aprikots ar iekséji iestatito parslodzes sajlgu. Perforatora darbvarpsta apstajas, kad darbin-
struments aizkil&jas. Aizkilésanas var radit elektroinstrumenta parslodzi.

DARBS / IESTATIJUMI

IESLEGSANA / I1ZSLEGSANA
Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst perforatora nominalaja tabula dotajam sprieguma lielumam.
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@ leslégsana - nospiest slédza (6) pogu un turét to saja pozicija (B zim.).
Izslégsana - samazinat nospiedienu uz slédza (6) pogu.

@ Darbvarpstas griesanas atrums tiek reguléts ar spiediena pakapi uz slédza (6) pogu.

DARBA REZIMA PARSLEDZEJS

Perforatoram ir cetrfunkcionals darba rezima parslédzéjs (4), kas lauj veikt urbsanu bez trieciena, ar triecie-
nu vai dobsanu.

Pirms mainit darba rezima parslédzéja (4) darba reZzimu, nepiecieSams nospiest parslédzéja blokésanas
pogu (a) (Czim.).

e Poz. 0 = pozicija, kas lauj uzlikt kaltu izvélétaja stavokli (kalta simbols).

e Poz. 1 =normala urbsana / ieskrivésana (urbja simbols)

e Poz. 2 = triecienurbsana (vesera un urbja simbols)

e Poz. 3 = dobsana (kalta un vesera simbols)

@ Nedrikst mainit darba rezima parslédzéja stavokli darba laika, kad ir ieslégts perforatora dzinéjs.
Sadi rikojoties var radit nopietnus perforatora bojajumus, ka ari ievainot lietotaju.

Triecienurb3anas un dobsanas laika perforatoram nepieciesams pielikt nelielu spéku. Parmérigs spiediens
var radit parak lielu dzinéja parslodzi. NepiecieSams regulari parbaudit darbinstrumentu tehnisko stavokli.
Vajadzibas gadijuma tos nepieciesams uzasinat vai nomainit.

KREISAIS/LABAIS GRIESANAS VIRZIENS

Pateicoties griesanas virzienu parslédzéjam (5), tiek mainits perforatora darbvarpstas griesanas virziens.
Griesanas pa labi - novietot griesanas virzienu parslédzéju (5) kreisaja maléja stavokli (B zim.).
Griesanas pa kreisi - novietot griesanas virzienu parslédzéju (5) labaja maléja stavokli.

*Bridinajums! Dazos gadijumos griesanas virzienu parslédzéja stavoklis attieciba pret darbvarpstas griesanos var atskirties
no augstak minéta apraksta. Nepieciesams pievérst uzmanibu simboliem, kuri atrodas uz parslédzéja vai iekartas korpu-
sa.

Nedrikst mainit grieSanas virzienus perforatora darbvarpstas grieSanas laika. Pirms ieslégsanas
parbaudit, vai grieSanas virzienu parslédzéjs atrodas atbilstosaja pozicija. Nedrikst izmantot kreiso
grieSanas virzienu pie ieslégta triecienurbsanas rezima.

LAMPINA, KAS SIGNALIZE PAR SPRIEGUMA ESAMIBU

Pieslédzot perforatoru pie barosanas ligzdas, tiek pagaismota lampina, kas signalizé par sprieguma esami-
bu (7).

URBUMU VEIDOSANA

e Gatavojoties izurbt liela diametra urbumu, ir ieteicams izurbt mazaka diametra urbumu, tad pakapeniski
@ palielinat ta izméru lidz vajadzigam lielumam. Tas aizsargas pret perforatora parslodzi.

e \eidojot dzilus urbumus, nepiecieSams urbt pakapeniski: ir jasak ar mazaku dzilumu, tad ir jaiznem urbis
no urbuma, lai varétu likvidét radusas skaidas vai putek|us.

e Ja urbsanas laika urbis aizkilésies, tad nostradas parslodzes sajigs. Nekavéjoties izslégt perforatoru, lai
nepielautu ta bojajumu. Iznemt aizkiléto urbi no urbuma.

e Turét perforatoru veidojama urbuma asi. Visefektivako darbu nodrosina urbja novietojums zem
taisna lenka attieciba pret apstradajama materiala virsmu. Ja darba laika netiek saglabata urbja
perpendikularitate, var notikt aizkilésanas vai urbja salausanas urbuma, un pat lietotaja savainosana.

liglaiciga urbsana zemaja darbvarpstas grieSanas atruma var parkarsét elektrodzinéju. Laiku pa

laikam ir jataisa partraukumi vai jalauj, lai instruments pastradatu maksimalajos apgriezienos
tuksgaita apméram 3 minites. Ir jauzmanas, lai netiktu aizsegtas atveres, kuras kalpo perforatora
dzinéja ventilésanai.

URBSANA BEZ TRIECIENIEM

Tadi materiali ka térauds, koksne un plastmasas var tikt urbti ar perforatoru, izmantojot triszoklu patronu
kopa ar patronas adapteri. Samontét triszok|u patronu ar adapteri, tad uzlikt tos perforatora patrona (riko-
ties lidzigi ka ar SDS Plus tipa patronas urbjiem) (D zim.).
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Nedrikst izmantot triszoklu urbjpatronu, kad perforators darbojas triecienurb3anas rezima. Si pa-
trona ir paredzéta tikai parastai urbsanai (koksné vai térauda). Jalieto urbji no atrgriezéjtérauda vai
no oglekla térauda.

TREICIENURBSANA

o Uzlikt darba rezima parslédzéju (4) triecienurbsanas rezima.
@ o lelikt patrona (1) atbilstosu SDS Plus tipa urbi.
e Lai gutu vislabako rezultatu, nepiecieSsams izmantot tikai augstas kvalitates urbjus ar uzlikam no
cietsakauséjumiem.
e Piespiest urbi pie apstradajama materiala.
e |eslégt perforatoru, nospiezot slédza (6) pogu. Perforatora mehanismam ir jastrada plastosi, bet darbin-
strumentam nevajadzétu atsisties pret apstradajama materiala virsmu.
e Ja pastav tada nepiecieSamiba, var palielinat apgriezienus, stiprak spiezot uz slédza (6) pogu.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalésanu, regulaciju, remontu vai apkalposa-

nu, nepieciesams atslégt elektrokabela kontaktdaksu no kontaktligzdas.

e Perforatoru vislabak tirit ar mikstas sukas vai saspiesta gaisa palidzibu.

e Perforatora tirisanai nedrikst izmantot Gdeni vai citus kimiskos lidzek|us.

e Perforators vienmér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.

e Ventilacijas spraugam ir jabat parejamas.

e Kolektora parmérigas dzirkstelo$anas gadijuma oglekla suku stavokla parbaude jauztic kvalificétai per-
sonai.

e Barosanas vada vai cita veida remontdarbi ir jauztic tikai sertificetam servisa centram.

OGLEKLA SUKU MAINA

Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla sukas nepiecieSams uzreiz
nomainit.
Vienmeér vienlaicigi ir jamaina abas sukas.

Atskravét oglekla suku vakus (8) (E zim.).

Iznemt izlietotas oglekla sukas.

Likvidét iespéjamos oglekla puteklus ar saspiesta gaisa palidzibu.
lelikt jaunas oglekla sukas (tam ir viegli jaieslid suku turétajos) (F zim.).
e Piestiprinat oglekla suku vakus (8).

@ Péc oglekla suku nomainas ieslégt perforatoru tuksgaita un uzgaidit, kamér oglekla sukas
pielagosies dzinéja kolektoram. Oglekla suku nomaina ir jauztic tikai kvalificétai personai, kura
izmanto originalas nomainamas dalas.

Jebkura veida defekti ir janoveérs tikai razotaja sertificétiem servisiem.
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EHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
Perforators
Parametrs Vértiba

Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 950 W
GrieSanas atrums tuksgaita 0-1000 min™
Trieciena frekvence 0-4800 min™
Trieciena energija 24)
Darbinstrumentu patronas tips SDS Plus

betons 26 mm
Maksimalais urb3anas diametrs térauds 13 mm

koksne 40 mm
Aizsardzibas klase Il
Masa (bez piederumiem) 4.5 kg
Razosanas gads 2014

Akustiska spiediena limenis Lp, = 91,3 dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 102,3 dB(A) K= 3 dB(A)
Veértiba, kas méra svarstibu paatrinajumu (urb3ana) a, = 18,595 m/s*> K= 1,5 m/s?
Veértiba, kas méra svarstibu paatrindjumu (dobsana) a, = 15,247 m/s> K= 1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai
attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie va-
ras organi. Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika
paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa (turpmak,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pogranicz-
na 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak,, Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam
fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara,,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas
kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri
aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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PUURVASAR

58G548

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRISEADMEGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND
JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

e Kasutage puurvasaraga tootamise ajal korvaklappe. Seadme tekitatav miira v6ib pohjustada kuulmise
kaotust.

e Kasutage puurvasaraga tootamise ajal respiraatorit. To/mu sissehingamine véib pbhjustada hingamis-
teede haigusi.

o Kui tehtava t66 iseloom seda néuab, kasutage tolmueemaldussiisteemi.

o Kasutage seadet koos sellega kaasas olevate kdepidemetega. Kontrolli kaotamine seadme iile v6ib
tekitada sellega to6tajale kehavigastusi.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 valtel, turvavahendite ja lisaohutusvahen-
dite kasutamisele, eksisteerib seadmega tootamise ajal alati vdike kehavigastuste tekkimise oht.

EHITUS JA OTSTARVE

Puurvasar on Il isolatsiooniklassi elektriline kasitooriist. Seadme paneb to6le ihefaasiline kommutaator-
mootor, mille poordekiirust piirab hammasjagaja. Puurvasarat voib kasutada aukude puurimiseks ilma
166gita reziimil voi 166kreziimil, kanalite siivendamiseks voi pinna téotlemiseks selliste materjalide puhul
nagu betoon, kivi, telliskivisein jms. Seadmete kasutusalaks on ehitus- ja remondit66d, tisleritdéd ning koik
koduses majapidamises amatoorina tehtavad sarnased t66d.

A Keelatud on kasutada elektriseadet vastuolus selle maaratud otstarbega.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.
SDS Plus padrun

Kinnitushdlss

Puurimisssligavuse piiraja liist

Tooreziimi Umberliliti

P&orlemissuuna imberliliti

Tooluliti

Pinge signaallamp

Susiharja kate

Lisakdepide

10. Puurimissligavuse piiraja liistu kinnituskang

WONOUPAWN=

*V6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel
KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU
ETTEVAATUST

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

Oe>O

INFO
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VARUSTUS JA TARVIKUD
1. Puurid -1tk 4., Puuripadrun + véti -1tk
2. Puurimisstigavuse piiraja liist -1tk 5. Padruni adapter -1tk
3. Lisakdepide -1tk 6. Transportkohver -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE
Ohutuse huvides kasutage puurvasaraga tootades alati lisakdepidet.

e Vabastage lisakdepideme (9) voru kinnitusnupp, keerates seda vasakule.
e Suruge lisakdepideme voru kbige mugavamas asendis puurvasara korpusesse.
o Loplikuks fikseerimiseks keerake kinni lisakdepideme lukustusnupp.

Lisakdepideme voib paigaldada vabalt valitud asendisse imber puurvasara korpuse telje.

PUURIMISSUGAVUSE PIIRAJA LIISTU PAIGALDAMINE

Puurimissiigavuse piiraja liist on moéeldud puuri téddeldavasse materjali ulatumise sligavuse maarami-
@ seks.

Suruge alla puurimisstigavuse piiraja liistu kinnituskang (10).

Paigaldage puurimissiigavuse piiraja liist (3) lisakdepideme voru avausse.

Seadistage soovitud puurimissiigavus.

Lukustage, vabastades puurimissiigavuse piiraja liistu kinnituskangi (10).

TOOTARVIKUTE PAIGALDAMINE JA VAHETAMINE

@ Puurvasar on méeldud kasutamiseks koos too6tarvikutega, millel on SDS Plus tulpi kinnitusstiisteem. Enne
tootarviku paigaldamist puhastage puurvasara padrun ja tootarvik. Kandke 6huke kiht maaret too6tarviku
kinnitustihvtile.

@ Liilitage elektriseade vooluvorgust vilja.
Puurvasaral on clic-clic kinnitusstisteem (t66tarviku paigaldamise ajal ei ole vaja kinnitushiilssi (2) tagasi
témmata).
e Toetage puurvasar stabiilsele aluspinnale.
e Asetage tootarviku kinnitustihvt padrunisse (1) ja likake seda kuni tunnete vastupanu (voib-olla on vaja
tootarvikut pisut keerata, et see votaks dige asendi) (joonis A).
e Tootarvik on piisavalt tugevalt kinnitunud, kui seda ei ole véimalik eemaldada kinnitushulssi
tédmbamata.
e Kui hilss (2) ei naase taielikult algasendisse, eemaldage tootarvik ja korrake kogu operatsiooni.

Tootarvik on piisavalt tugevalt kinnitunud, kui seda ei ole voimalik eemaldada ilma kinnitushiilssi
tombamata. Puurvasara t66 on efektiivne vaid juhul, kui kasutate teravaid ja kahjustamata t66ta-
rvikuid.

TARVIKUTE EEMALDAMINE

@ Vahetult parast t66 Iopetamist voivad tootarvikud olla kuumad. Véltige vahetut kontakti nendega
ja kasutage spetsiaalseid kaitsekindaid. Parast tootarvikute eemaldamist puhastage need.

@ e Tommake kinnitushlilssi (2) tahapoole ja hoidke selles asendis.
e Teise kdega tdbmmake tootarvik valja (joonis A).

ULEKOORMUSSIDUR

Puurvasar on varustatus sisseehitatud tilekoormussiduriga. Puurvasara spindel peatub kohe to6tarviku ta-
kerdumisel, mis voiks pdhjustada elektriseadme tlekoormuse.
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SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE
Vorgu pinge peab vastama puurvasara nominaaltabelis toodud pingetugevusele.

Sisseliilitamine: vajutage too6luliti nupp (6) alla ja hoidke selles asendis (joonis B).
Viljaliilitamine: vabastage t66luliti nupp (6).

Spindli podrlemise kiirust reguleeritakse muutes t66lliti nupule (6) vajutamise tugevust.

TOOREZIIMI UMBERLULITI

Puurvasar on varustatud 4-funktsioonilise toreziimi imberliilitiga (4), mis voimaldab puurimist ilma 166k-
funktsioonita, I66kpuurimist voi meiseldamist.

@ Enne to6reziimi lliti (4) asendi muutmist vajutage imberliliti lukustusnupp (a) alla (joonis C).
e Asend 0 - vdimaldab paigaldada meisel valitud asendisse (meisli simbol)

e Asend 1 - tavapuurimine /kruvide keeramine (puuri siimbol)

e Asend 2 - 166kpuurimine (puuri ja vasara siimbol)

e Asend 3 - meiseldamine (meisli ja vasara simbol)

@ Arge iiritage timberliiliti asendit muuta puurvasara mootori toétamise ajal. Selline tegevus véib pu-
urvasarat oluliselt kahjustada, samuti tekitada kasutajale kehavigastusi.

Ei I166kpuurimine ega ka meiseldamine ei ndua tugevat survet puurvasarale. Liiga tugev surve pohjustaks
mootori todtamise liiga suurel koormusel. Kontrollige regulaarselt téotarvikute tehnilist seisundit. Vajadu-
sel puhastage tootarvik voi vahetage see vdlja.

POORLEMISSUUND PAREMALE - VASAKULE

Poorlemissuuna imberliliti (5) abil saab muuta puurvasara spindli pé6rlemise suunda.
Poorlemine paremale - seadke podrlemissuuna imberldliti (5) darmisesse vasakusse asendisse (joonis B).
Poorlemine vasakule - seadke p6orlemissuuna timberliliti (5) darmisesse paremasse asendisse.

* Pange téhele, et ménel juhul véib liliti asend pédrlemissuuna suhtes olla kirjeldatust erinev. Jargige lilitil voi seadme
korpusel paiknevaid mérgistusi.

Keelatud on muuta poorlemise suunda puurvasara spindli po6rlemise ajal. Enne seadme kaivitamist
kontrollige, et péorlemissuuna iimberliiliti oleks diges asendis. Arge kasutage vasakut poorlemissu-
unda koos sisseliilitatud I66kfunktsiooniga.

PINGE SIGNAALLAMP
@ Puurvasara toitejuhtme pistikupesasse tihendamise hetkel siittib pinge signaallamp (7).

AUKUDE PUURIMINE

@ e Suure labim66duga augu puurimisel on soovitatav alustada vdiksema labim66duga augu puurimisest
ning suurendada seda hiljem soovitud Idbim&6duni. See vahendab puurvasara tilekoormamise ohtu.

e Siigavamaid auke puurige jark-jargult, tommates puuri poolel siigavusel august vilja, et oleks voimalik
saepuru voi tolm eemaldada.

e Kui puur puurimise ajal takerdub, hakkab to6le tilekoormussidur. Sellisel juhul lilitage puurvasar kohe
vilja, et valtida selle kahjustamist. Eemaldage takerdunud puur august.

e Hoidke puurvasarat puuritava augu teljel. Kdige efektiivsem on puurvasara t66 juhul, kui puur asetseb
toodeldava materjali pinna suhtes taisnurga all. Kui puurimise ajal tdisnurka ei hoita, voib puur painduda
vOi murduda ning vigastada seeldbi seadme kasutajat.
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Pikaajaline puurimine madalal p6ordekiirusel voib mootori iile koormata. Pidage to6tamisel regu-
laarseid pause voéi laske seadmel té6tada ilma koormuseta umbes 3 minutit maksimaalpooretel. Jal-
gige, et ei ummistuks puurvasara korpuses olevad avaused, mis on méeldud mootori 6hutamiseks.

PURIMINE ILMA LOOKFUNKTSIOONITA

Selliseid materjale nagu teras, puit ja plastik voib puurvasara abil puurida kasutades kolmeosalist padrunit
koos lileminekuadapteriga. Uhendage omavahel kolmeosaline padrun ja adapter, seejirel asetage see pu-
urvasara padrunisse (toimiga samuti kui SDS Plus pidemega puuride puhul) (joonis D).

@ Arge kasutage kolmeosalist padrunit, kui puurvasar on seadistatud t6oks 166k- voi meiselfunkt-

sioonil. See padrun on méeldud eranditult puurimiseks ilma 166kfunktsioonita (puidu voi terase
tootlemisel). Kasutage kiirloiketerasest voi siisinikterasest (ainult puidu ja puidusarnaste materja-
lide jaoks) puure.

LOOKPUURIMINE

@ e Seadistage tooreziimi Umberliliti (4) I66kpuurimise asendisse.
e Asetage padrunisse (1) vastav SDS Plus tutpi puur.
e Parima tootulemuse saavutamiseks kasutage kvaliteetseid tsementiiditud kattega puure.
e \Viige puur toddeldavale materjalile.
e Kdivitage puurvasar vajutades t66liliti nupu (6) alla. Puurvasara mehhanism peab té6tama sujuvalt,
tootarvik aga ei tohi toddeldava materjali pinnalt tagasi porkuda.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes reguleerimise, hoolduse voi parandusega seotud toimingute alustamist liilitage se-
ade vooluvorgust vilja.

e Puurvasarat on kéige parem puhastata pehme harja voi suruéhujoa abil.

Arge kasutage puurvasara puhastamiseks vett ega keemilisi puhastusvahendeid.

Hoidke seadet kuivas, lastele kattesaamatus kohas.

Hoidke seadme mootori ventilatsiooniavad puhastena.

Juhul, kui kommutaatorist liigselt sddemeid, laske vastava kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori
stsiharjade seisundit.

e Toitejuhtme vahetamine ja muud parandust66d usaldage autoriseeritud teenindusele.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (liihemad kui 5 mm) v6i rebenenud siisiharjad tuleb koheselt vélja vahetada. Vahe-
tage alati molemad harjad korraga.

e Eemaldage harjade katted (8) (joonis E).
@ e Eemaldage kulunud harjad.
e Eemaldage 6hujoa abil sdetolm.
e Paigaldage uued susiharjad (harjad peavad mahtuma vabalt harjahoidjasse) (joonis F).
e Paigaldage harjade katted (8).

@ Péarast harjade vahetamist kdivitage puurvasar ilma koormuseta ja oodake pisut, et harjad sobituk-
sid kommutaatoriga. Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes kasutab origina-
alvaruosi.

Mistahes vead tuleb lasta parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.
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NOMINAALSED ANDMED
Puurvasar
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
VVérgusagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 950 W
Poordekiirus tihikaigul 0-1000 min™
Loogisagedus 0-4800 min™
L66gijoud 2,4)
Tootarvikute kinnituspideme titip SDS Plus
betoon 26 mm
Puuri maksimaalne labimoot teras 13 mm
puit 40 mm
Kaitseklass Il
Kaal (ilma tarvikuteta) 4,5kg
Tootmisaasta 2014

Heliréhutase Lp, = 91,3 dB(A) K= 3 dB(A)

Mira véimsustase: Lwa= 102,3 dB(A) K =3 dB(A)

Moédetud vibratsioonitase (puurimine) a, = 18,595 m/s*> K=1,5m/s?
Moédetud vibratsioonitase (meiseldamine) a, = 15,247 m/s*> K= 1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need kaitlemiseks vastavasse asutusse.
Informatsiooni toote kaitlemise kohta annab mudja véi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektri-
lised ja elektroonilised seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale ohtlikke aineid. Umber-
tootlemata seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa, asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa
Topex") informeerib, et kdik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle tilesehitu-
sega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste diguste seadu-
sega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi voi selle osade kopeerimine, té6tlemine ja modifitse-
erimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.
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NPEBOJ HA OPUTUHAJTHATA UHCTPYKLIUA @

NEPO®OPATOP
58G548

BHUMAHWE: MPEAN MPUCTBIMBAHE KbM YNOTPEBA HA ENTEKTPOMHCTPYMEHTA CJIEAIBA BHUMATESTHO
A CE MPOYETE HACTOALLATA MHCTPYKUMA U TA OA CE NA3W C LIEN MO-HATATBLUHO M3MNON3BAHE

rnoaPOBbHU NMPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

o o Bpeme Ha paboTa c nepdpopaTtopa TpAGBa Aa ce NOCTaBAT NpeAnasHUTE HayWHULUM. [TodsazaHe-
Mo Ha 8/1UAHUEMO HA WyMd Moxe 0a npedu3suKa 3az2y6a Ha CIIyX..

e o Bpeme Ha pa6oTa ¢ nepdopartopa TpabBa Aa ce n3nonssar cpeAcTBaTa 3a NpeAnasBaHe Ha
AuXaTenHuTe MbTULa. [100sdeaHemMo HA 8IUAHUEMO HA NPAxa Moxe 0a npedu3s8uKa 3a601A8aHUA HA
duxamenHama cucmema.

e AKO TOBa M3ICKBa XapaKTepbT Ha U3BbplLUBaHaTa paboTa cnefBa fja ce U3NON3BaT CUCTEMM 3a
oTBeX/AaHe Ha npaxa.

o /IHCTPYMEHTBT fja ce U3non3Ba ¢ AOMbJIHUTEIHUTE PbKOXBATKI, fJOCTaBAHM C Hero. /132y68aHemo
Ha KOHMpoJs1 Moxe 0a dosede 00 JIUYHU HAPAHABAHUA HG onepamopa

BHUMAHME! YcTpolicTBOTO CNy»Ku 3a pa6oTa B noMeLLeHUATa.

Bbnpekn ynorpe6ara Ha 6e3onacHa No NPUHLMN KOHCTPYKLNSA, N3NON3BAHETO Ha OCUTYPUTENHN
M JOMBbAHUTENHU 3alYUTHUN CPEfCTBA, BUHArM CbLEeCTBYBa MUHMMAanNeH pUCK OT HapaHABaHWA No
BpeMme Ha pa6ora.

KOHCTPYKUUA N NPEAHA3SHAYEHUE

MepdopaTopbT € pbUeH eneKTPOMHCTPYMEHT ¢ n3onauua Il Knac. IHCTpYMEHTBT € 3a[iBUXKBaH OT KONIEKTOPEH
efHodaseH fBuUraTes;, YNATO CKOPOCT Ha 06opOTUTe e pepyuMpaHa C NMomolTa Ha 3bbHa npejaBKa.
MepdopatopbT MOXe fa 6bAe 13MnoN3BaH 3a NPobKBaHe Ha OTBOPY NPV PeXKM Ha paboTa 6e3 yaap, c yaap
UK 3a NPo6MBaHe Ha KaHanv, KakTo 1 3a 06paboTKa Ha MOBbPXHOCTM B MaTepuranii Kato 6eTOH, KaMbK, Tyxna
1 apyrv nogobHu. Obnactute Ha ynotpeba ca U3BbPLUBAHETO Ha PEMOHTHO-CTPOUTENHY, [SbPBOAENCKN 1
BCAKAKBU pyru paboTu CBbp3aHM CbC CaMOCTOATENIHATa JIIoOMTENICKa AeHOCT (MalicTopeHe).

f} He ce pa3pellaBa N3MN0/I3BaHETO Ha €/IEKTPOUHCTPYMEHTa 3a AeliHOCTH, pPas3nnyHnN OoT HeroeoTo
npepHasHavyeHne

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIA

MpeAcTaBeHOTO MO-[ONy HOMEpPMpaHe Ce OTHAcA 3a efeMeHTUTE Ha YCTPOWCTBOTO, MPEeACTaBeHV Ha
rpadunyHNTE CTPAHULIM Ha HAacToALLATa MHCTPYKLUA.

MaTpoHHKK SDS Plus

3akpenBalla BTysKa

LWrHa Ha orpaHuunTens Ha fbnbourHaTa Ha NnpobriBaHe

MpeBKnoyBaTen Ha PaboTHYIA PeXIM

MpeBKnoYBaTeN Ha MOCOKaTa Ha obopoTuTe

lMyckoB 6yTOH

CurHanHa namnuuka 3a HanpexxeHneTo

Kanak Ha BbrnepogHara yeTka

JlonbnHuTeNnHa pbKoxBaTKa

10. JlocT 3a 3aKpenBaHe Ha LUMHaTa Ha OrpaHUYMTENA Ha AbnboYrHaTa Ha NpobrBaHe

WONOUPWN=

* Moxe ga uma Pas3nKkn Mexay yepTexa n nsgenneto.

OMUCAHUE HA U3NMON3BAHUTE FPAONYHU CUMBOJTIU

BHVUMAHWME

MNPEAYNPEXAEHNE
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@ MOHTAX/HACTPOWKN

MHOOPMALILA
EKUNMNPOBKA U AKCECOAPU
1. CBpepna -16p. 4. TaTPOHHUK + Kntove -16p.
2. LUwvHa Ha orpaHnumTens Ha AbnboumHaTa Ha NpobrBaHe - 1 6p. 5. AfanTep Ha maTpoHHMKa - 1 6p.
3. [onbnHuTenHa pbKoxeaTka -16p. 6. TpaHcnopTHo Kydapue -1 6p.

rnoAroToBKA 3A PABOTA

WHCTANALUMNA HA AOMBJIHUTEJIHATA PbKOXBATKA

MpeaBup Ha 6e3onacHocTTa Npu paboTta ¢ nepdpopaTtopa ce npenopbUBa BUHaru ynorpebara Ha
AONBJIHNTENHA PbKOXBATKa.

@ e PasxnabBare rankarta 6nokvpalua ¢pnaHewa Ha JOMbIHWUTENHATA PbKOXBaTKa (9), 3aBbPTalKM A HANABO.

e HaxnyssaTe dpnaHella Ha LOMb/HWTENHATa PbKOXBATKa BbPXY KOpryca Ha nepdopatopa 1 Al Harnacste B
Hal-ygo6HOTO NonoxeHue.

e 3arArarte raikara Ha 6NIOKMPOBKaTa Ha AOMbIHUTENIHATA PbKOXBATKA C LieS1 OKOHYATEIHOTO 11 3aKpenBaHe.

JlombnHuTeNnHaTa pbKOXBaTKa MoXe fla 6bAie HarnaceHa B MPOU3BOTHO MOJIOXKEHME BbpXy 0bUKosKaTa Ha
Kopnyca Ha nepgoparopa.

WHCTAJIMPAHE HA LULMHATA HA OTPAHUYUTENA HA A bJIBOYNHATA HA MPOBUBAHE

LrHaTta Ha orpaHuuMTena Ha Abn6OYMHaTa Ha Mpo6VBaHe CIYXWU 3a OMpefenAHe Ha CTereHTa Ha

3abn6aBaHeTO Ha CBPeA/IoTO B MaTepuiana.

e HaTunckaTe /10CTa 3a 3aKpenBaHe Ha WWHaTa Ha OrpaHMumnTeNA Ha AblbounHaTa Ha npobrBaHe (10).

e [TbxaTe WMHATa Ha OrpaHMuYMTENA Ha AbnbounHaTa Ha npobusaHeTo (3) B OTBOpa BbB driaHeua Ha
LOMbJIHUTENTHAaTa PbKOXBATKA.

e Harnacerte xenaHata Abl6o4nHa Ha NpobrBaHe.

e bnokumpanTe, ocBOGOXKAABANKM HAaTMCKa BbPXY JIOCTa 3a 3aKpernBaHe Ha LWK1HaTa Ha OrpaHnuuTens Ha
nbnboyrHaTa Ha npobusaHe (10).

MOHTAX U NTOAMAHA HA PABOTHUTE UHCTPYMEHTU

MepdopatopbT e npurogeH 3a paboTa ¢ paboTHU MHCTPYMEHTU NpUTEXaBaLly CUCTEMA 3a 3aKpernBaHe oT
Tna SDS Plus. Mpean MOHTMpaHeTo Ha PaboTHNA MHCTPYMEHT NOYKCTETE MATPOHHUKA Ha nepdopaTopa n
paboTHNA MHCTPYMeHT. HaHacATe TbHBK C/I0I CMa3ka BbpXy JOPHVIKa Ha paboTHUA NHCTPYMEHT.

U3KniouBame eneKTPONHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHeTo.
@ MepdopatopbT NpuTekaBa cucTemMa 3a 3akpenBaHe clic-clic (6e3 HeobxogMMOCTTa OT M3TerniaHe Ha

3aKpenBallaTta BTY/Ka (2) No Bpeme Ha MOHTaXKa Ha PaboTHUA UHCTPYMEHT).

e Onupame nepdpopatopa Ha cTabunHa NOBBPXHOCT.

e Cnarame [OpHMKa Ha PabOTHUA WMHCTPYMEHT B MaTpOHHMKa (1),Mbxaliky ro pokpai (moxe pa e
Heobxo4MMO Aa ce 06bpHE PaboTHNA NHCTPYMEHT AOKATO TOW 3aeme MPaBUITHO NONIOXKeHMe) (YepT. A).

® PabOTHVAT MHCTPYMEHT e MPaBUIHO NOCTaBEH, B CSlyyall, ue He MoXKe fja 6bae n3BaeH 6e3 usternsHe Ha
3aKpenBaLyaTa BTy/Ka Ha MaTPOHHMKa.

e AKO BTY/IKaTa (2) He ce BpbLLa HanMb/IHO JO MbPBOHAYaAIHOTO NOJSIOXKeHWe, CefiBa Aa ce 3Baau paboTHuA
WHCTPYMEHT 1 Aia Ce MOBTOPM LiAnaTa onepayus.

PaGOTHMAT MHCTPYMEHT € NPaBUIHO MOHTUPAH, MPN NOJIOXKEHNE, Ye He MoXe Aa 6bae nsBageH 6e3
@ n3abprBaHe Ha 3aKpenBalyaTa BTyfKa. Bucoka epektnBHocT Ha paboTaTa c neppoparopa moxe aa 6bae
NoCTUrHaTa eAUHCTBEHO TOraBa, Korara ce ynotpe6asar ocTpu U HenoBpeAeHN paboTHU MHCTPYMEHTH.

OEMOHTAX HA PABOTHUA MHCTPYMEHT

HenocpeacTBeHo cnep npuknioyBaHe Ha pa6oTa paboTHUTE MHCTPYMEHTM MoraT Aa 6baaT ropewyu.
@ Tpa6Ba fa ce n36ArBa HeNOCpeACTBEHNA KOHTAKT C TAX 1 A Ce N3MN0N3BaT CbOTBETHUTE NpeAnasHn
pbKaBuuu. Pa6oTHUTE MHCTPYMEHTH Crlef N3BaXK[aHETO MM cnefBa Aa ce NOYNCTAT.
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@ e [lbpnaTe Ha3aj U NpuAgbpKaTe 3aKpensallaTa BTyKa (2).
e C apyraTa pbKa M3gbpreaTe paboTHUA MHCTPYMEHT Hanpep (YepT. A).

NPEANA3EH CbEAUHUTEN

MepdopatopbT € cHabaeH C BTPELLHO HACTPOEH NpeAnaseH cbeguHuTen. LLnuHaenst Ha nepdopatopa cnvpa
[1a ce BbpTY BeHara, LLoM paGoTHUAT MHCTPYMEHT Ce 3aK/eLyy, KOeTo 61 MOIO Aa Npear3BrKa NPeToBapBaHe
Ha eNeKTPOVHCTPYMEHTA.

PABOTA / HACTPOUKU

BKJTIOYBAHE / USKJTIOYBAHE

HanpexeHuneTto Ha mpexaTa 'rpﬂ63a Aa CbOTBETCTBYBaA Ha CTOMHOCTTA Ha HanpeXeHneTo Noco4YeHoO
Ha Ta6enkaTa 32 TeXHUYECKN AaHHW Ha nep¢opaTopa.

BkntouBaHe - HaTViCKaTe NycKoBUsA 6yTOH (6) 1 ro NpuAbpKaTe B TOBa NosioxeHve (4epT. B).
N3KkniouBaHe — 0cBOOOXAaBaTe NyckoBus 6yToH (6).

@ [lMana3soHbT Ha CKOPOCTTa Ha BbPTEHE Ha WNVHAENA € PeryanpaH Ypes CTeneHTa Ha HaTUCK BbPXY MyCKo-
B GYTOH (6).

NMPEBKJTIOYBATEJ1 HA PABOTHUA PEXXM

@ MepdopatopbT cHabaeH ¢ 4 — GyHKLMOHaNeH NpeBKtoYBaTen Ha PaboTHUA pexum (4) , KOVTo No3BonABa
[ia ce n3BbpLIBa NpobuBaHe 6e3 yaap, C yaap uin agbnbaeHe.

@ Mpean cmMAHaTa Ha MONOXEHMETO Ha Ha MpeBKIoYBaTeNa Ha pPaboTHUA pexum (4) TpAbBa [a HaTUCHEM
KonueTo 3a 6/I0KMpPOBKa Ha NyckoBusa 6yToH ,a” (uepT. C).

o [l03. 0 = No3MuMA faBalla Bb3MOXXHOCT 3a HaCTPOIKa Ha [IeTOTO B M36PaHOTO NosioxeHve (AbnbaeHe)
e [lo3. 1 = HopmanHo NpobusaHe / 3aBNHTBaHe ( CMBOJT Ha CBPeJ10TO)

e [lo3. 2 = npobusaHe ¢ yaap ( CMMBON Ha CBPEAJIOTO U YyKa)

e MMos. 3 = gbnbaeHe ( CMMBOJ Ha ANETOTO 1 UyKa)

He 6mBa pa ce npeanpuemar onnTH 3a NPOMsAHa Ha NOJIOXKEHNETO Ha NpeBKJloYBaTeNs Ha paboTHNA

pexum no Bpeme, KoraTo ABuraTenat Ha neppoparopa paboru. Mogo6Hu gencreua 6uxa mornu ga
AoBefaT A0 CEPUMO3HO YBpexAaHe Ha nepdpopaTopa, a AOPM A0 HapaHABaHe Ha NoTpe6uTens.

MpobusaHeTo ¢ ygap v AbnbaeHETO M3NCKBAT MUHUMANEH HAaTUCK BbpXy nepdopaTtopa. MpekomepHUAT
HaTUCK 61 Npefu3BMKan TBbPAE rofisMo NpPeToBapBaHe Ha ABuratens. PefoBHO crefjBa Aa ce KOHTponvpa
TEXHWNYECKOTO CbCTOsAHME Ha PabOTHWTE MHCTPYMEHTU. B ciyuaii Ha HeOBXOAUMOCT PaBOTHUAT MHCTPYMEHT
cnefBa fja 6bae HAOCTPEH VN NMOAMEHEH.

NMOCOKA HA BbPTEHE HAAACHO - HAJIABO

C nomoLwTa Ha NpeBKItoYBaTenNs Ha obopotuTe (5) ce 13BbPLLBA 130OP Ha NMOCOKaTa Ha BbpTeHe Ha LWNMHAENa Ha
@ nepdoparopa.
BbpTeHe HapACHO — HacTpoliBame NpeBKioyBaTens (5) B KpaHO NABO nonoxeHve (yepr. B).
BbpTeHe HanABo - HacTpoiiBame npeBKoyBaTend (5) B KpallHO AACHO NOJOXKeHNe.
* TpabBa fa ce VMa NpPeaBuA, Ye B HAKOW Cllyyar NMONIOXKEHNETO Ha NPEBKYBATENA Ha MOCOKATa Ha BbpTeHe CrpsAMO
BbpPTEHETO Ha WNHAeNa MoXe Aa 6‘b,qe PassIN4YHO OT ONMNCaHOTO. Tpﬂ6Ba Aa ce cnaseat Fpad}l/l'lel/lTe CMMBOJTN, HaHeCeHN
Ha NpeBKn4YBaTena Uin Ha Kopnyca Ha yCTpOVICTBOTO.

A He ce paspelwsaBa pga ce usBbpliBa NPpoMsAHa Ha NocoKaTa Ha BbpPTeHe, KOrato WNUHAENbT Ha

nepd)opaTopa ce BbpTu. Npean BKNoUBaHeTO fla ce NPoOBEepU Aanu NPeBKAIOYBaTENAT Ha NocoKaTa
Ha BbpTeHe e B NpaBuUIHO nonoxeHue. He moxe Aa ce nsnonssa nABaTa NOCOKa Ha BbpTeHe nNpu
BKJ1lOYEH yaap.

CUTHAJTHA TAMMNUYKA 3A HANPEXXEHUETO

B MoMeHTa Ha BKJl0UBaHETO Ha NepdopaTopa KbM 3aXpaHBaLLUA KOHTAKT laMnmuyKaTa CUrHannsupalla Ha-
NNYMETO Ha HanpexeHue (7) ce 3ananea.
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NMPOBUBAHE HA OTBOPU

o [lpncTbnBaliky KbM paboTa ¢ HaMepeHVEeTO Aa Ce Hampasy OTBOP C rOfIAM AMaMeTbp, MpenopbyBa ce
@ Npo6rBaHeToO Ha Mo-MasbK OTBOP, @ MOC/Ie HEroBOTO pasluMpABaHe [0 XenaHuTe pasmepu. Tosa e
npefoBpaTh Bb3MOXHOCTTa NeppopaTopbT Aa 6bae NpeToBapeH.

o [lpy NpobuBaHeTo Ha ABNGOKN OTBOPM TPAGBa Aa ce NPobKBa NOCTENEHHO Ha MO-Masku AbA60UNHY,
13BaxaaiKu CBPesIoTo OT OTBOPA C Lie1 OTCTPaHABAHETO Ha CTbProTMHM UK Npax OT OTBOpa.

e AKO ce CTUrHe A0 3aK/eLBaHe Ha CBPEAsOTO Mo BPeMe Ha MPobrBaHETO, Lie ce 3afelicTBa NpeanasHua
cbeguHuTen. TpabBa BeAHara Aa ce M3KouM nepdopatopa, 3a Aa He ce CTUTrHe [0 YBPEXAAHETO My.
OTcTpaHABaMe 3aK/eLleHOTO CBPeAs1o OT OTBOpa.

o [lepdopaTopbT crieABa Aa ce AbPXKKM Ha 0CTa Ha NpobrBaHKA oTBop. Hal-epekTnBHa paboTa ocurypsaBa
CBPEAJIOTO HaMMPALLO Ce MOoJ NPaB bI'b/l CNPAMO NOBbPXHOCTTa Ha 06paboTBaHVA maTepuan. B cnyyvai,
Ye He ce cnaswu nepneHAuKyNAapHOCTTa Mo Bpeme Ha paboTa, MoXe Aa ce CTUTHE [0 3aKJeLBaHeTo U
CuynBaHeTO Ha CBPEANOTO B OTBOPA, a CbLUO U ;O HapaHABaHe Ha noTpebuTens.

MpoabmxuTenHoTo I1p06lllBaHe npunHNCKa CKOPOCT Ha BbpTeHETO Ha WnnHAaena soan Ao nperpAaBaHe
Ha gBurartens. TPHGBa Aa ce NpaBAT nepnoanYyHN naysum B pa60'ra'ra Wnn fa ce oCcTtaBN MHCTPYMEHTa
Aa pa60'r|n Ha MaKCcumMasnHun OGOpOTI/I 6es3 HaToBapBaHe npes nepuopj okosno 3 MUHYTH. BHumaBame pa
He 3aKpuem oTBopuTe B Kopnyca Ha nepd)opaTopa ayXeuwmn 3a BeHTU1aunua Ha Heroeua agBuraten.

NMPOBUBAHE BE3 YOAP

MaTepuanu oT pofa Ha CTOMaHa, AbPBECUHA 1 MIacTMacK MoraT fja 6bAaTt Npo6rBaHM € MOMOLLTa Ha nep-
¢dopaTopa upes 13Mon3BaHETO Ha TPMYENIOCTEH NAaTPOHHIIK 3ae€AHO C NpexofeH aaantep. MoHTupaTe upe3
CBbP3BaHe TPUYENIOCTHNA NAaTPOHHWK 1 MPEXOAHWA aflanTep, a cfief ToBa c/laraTte B MAaTPOHHMUKA Ha nep-
¢dopaTopa ( nocTbNBaTe Taka, KakTo Npu cepeanata c onawkm SDS Plus) (wepT. D).

He ce paspeluaBa n3nonsBaHeTo Ha TPUYENIOCTEH NAaTPOHHUK, KOrato nep¢opaTopbT € HAaCTPOEH Ha
pa6oTeH pexxum 3a npo6uBaHe ¢ yaap. To3u NaTPOHHUK e NpefHa3HavyeH caMo 3a NpobuBaHe 6e3
yAap (B AbpBecrHa unu gbpBecnHonoao6Hn maTtepuanm).

NMPOBUBAHE CYAAP

e Harnacate npeBk/toyaTena Ha PaboTHNA pexunm (4) B NonoxeHne 3a npobrBaHe ¢ yaap.

e [IbxaTe B NaTpPoHHMKa (1) cboTBeTHOTO cBpeasio Tvn SDS Plus.

e C uen noctiraHeTo Ha Hal-Ao6BP pe3ynTaT cnefBa Aa ce M3MNOoN3BaT BMCOKOKAYeCTBEHWN CBpeana C
HaKpanHWLM OT MeTasioKepamMmUyHI TBbPAM CraBm (Buamna).

e [lonuparte cBpennoTo o 06paboTBaHmNA MaTepuann.

e BkniouBaTe nepdopaTtopa Upe3 HaTMCKaHe Ha NyckoBuA OYTOH (6), MexaHM3MBbT Ha nepdopaTtopa 6u
TpA6GBano fa paboTun NnaBHO, a PabOTHUAT MHCTPYMEHT He 61 TPAGBano fa OTCKaya OT MOBbPXHOCTTA Ha
0b6paboTBaHKA MaTepuan.

e B ciyyaii Ha Hyx[a MoXe Aia yBenmumte 060poTUTe, HaTUCKANKM MYCKOBUA BYTOH (6).

OBCJIYXBAHE U NMO44PBbXKA

Mpean ga NnpucTbNUM KbM KaKBUTO 1 Aa 6uno onepauuy No perynupaHero, o6cnyKBaHeTo nnu

pemMoHTa, TpA6GBa Aa N3KNIOYNM YCTPOICTBOTO OT 3aXpaHBaHETo.

o [lepdopaTopbT € Ha-gobpe fa 6bAe NOUYNCTBAH C MOMOLLTA Ha MeKa YeTKa N CTPYA CrbCTEH Bb3AYX.

e 3a noumcTBaHeTo Ha nepdopatopa He 6MBa Aa ce W3MoM3Ba BOAA WM XMMMWUECKM MOUYMCTBALLM
cpepcTBa.

e [lepdopaTopbT TPsAGBaA BMHAMM fja Ce CbXPaHABa Ha CyXO U HEAOCTBIHO 3a AeLia MACTO.

® BeHTuNauMoHHUTE NPOMYKU Ha ABMraTens TpA6Ba Aa ca BUHAryi NpoXoguMU.

® B cnyuail Ha NPeKOMEPHO UCKPEHe OT KoNleKTopa [Aa Ce NMoBepy Ha KBanuduumMpaHo fvle npoBeKata Ha
TEXHNUYECKOTO CbCTOAHME Ha BbITIEPOAHUTE YETKI Ha ABMTaTeNs.

e [loagmMsHaTa Ha 3axpaHBalums Kaben unm apyrv NonpaBKu ClefBa fa ce NoBepsBaT U3KOUMTENHO Ha
oTopu3npaHa cepBr3Ha paboTunHmuua.

CMAHA HA BbIMMEPOAHUTE YETKU

@ YnoTtpe6eHuTe (Mo-KbCu OT 5 MM), M3ropenu Win cHyneHn BbriepogH YeTKN Ha ABUraTens cnegsa
BeAHara fja 6bgar nogMmeHeHu. BuHary ce nogMeHAT eiHOBPEMEHHO [iBeTe YeTKU.

® © © P
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e l/3BaxkpaTe ynoTpebeHUTe BbrepoaHu YeTKN.

e OTCTpaHsABaTe eBeHTYaNHNA BbIIMLLEH NPaXx C MOMOLLTa Ha CrbCTEH Bb3AyX.

e (CrnaraTe HOBUTE BbIMIEPOLHN YETKM (UeTKMTE TPAOBa Aa BNU3aT CBOOOAHO B UeTKogbpxKaunTe) (epT. F).
e MoHTuMpaTe Kanawuute Ha BbIMepoaHuTe YeTku (8).

@ e OTBUHTBaTE KanauuTe Ha BbrnepoaHuTe yetku (8) (vepr. E).

@ Cnep nogmsHaTa Ha BbINepoaHMTe YeTKM TpA6Ba fga ce Bknioun nepdpoparopa 6e3 HaToBapBaHe 1
Aa ce N34aKa, JOKAaTO BbINepOfHUITE YETKI Ce HAarNacAT KbM KOJIEKTOpa Ha ABurarens.
OnepauusTa NO CMSIHATa Ha YeTKUTe fa ce Bb3/lara Camo Ha KBanpuumpaH nepcoHan nsnonssaikm
OpUrMHaNHM YacTu.

BcAKkakbB BWA HensmnpaBHOCTM 61 TpA6Bano Aa 6bAaT OTCTPaHABAHW OT OTOPU3MPAHWUSA CEPBU3 Ha

npou3BoanTens.
HOMWHAJIHU JAHHU
MNepdopartop
Mapametrbp CroiHoCcT
3axpaHBaLlo HanpexeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTO 50 Hz
HomunHanHa mowHocT 950 W
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha NnpaseH Xof 0-1000 min"'
YecToTa Ha yaapa 0 - 4800 min”
EHepruva Ha ypapa 24)
Bup Ha onalukaTa Ha paboTHUTE UHCTPYMEHTH SDS Plus
6eToH 26 mm
MakcumaneH agnameTbp Ha NPobrBaHeTo CTOMaHa 13 mm
AbpBecrHa 40 mm
Knac Ha 3awmteHoct 1l
Maca (6e3 akcecopunTe) 4,5 kg
lognHa Ha Nnpon3BoACTBO 2014

HuBo Ha akycTuHOTO HansaraHe Lp, = 91,3 dB(A) K= 3 dB(A)

HuBo Ha akycTuHaTa mowHocT : Lw, = 102,3 dB(A) K =3 dB(A)

CTOMHOCT Ha BUOPaLOHHUTe ycKopeHus (MpobuBaHe) a, = 18,595 m/s” K= 1,5 m/s
CTOMHOCT Ha BUOpaLOHHUTE ycKopeHus (nbnbaere) a, = 15,247 m/s> K=1,5 m/s?

3ALYUTA HA OKOJIHATA CPEJA

Enektpuyecku 3axpaHBaHuTe nsgenua HeTpFlGBa Aa Ce N3XBbPJIAT CAOMaLUHNTE OTNaAbumn, a Tpﬂ6Ba
Aa ce npefanat 3a onosi3oTBOpABaHE B CbOTBETHUTE 3aBOAN. V|H¢OpMaLLI/1ﬂ 3a 0ornon3oTBopsABaHETO
MoXe fa 6bae nony4vyeHa OT nNpofaBaya Ha M3LAENNEeTO WU OT MeCTHUTE BnacTu. HerogHoto
€NeKTPUYECKO N eNneKTPOHHO o6opy,qBaHe CbAbpXHa HenacnsHu Cy6CTaHLU/II/1 3a ecTecTBeHaTa
cpepa. OGopyp,BaHeTo, HenpenaneHo 3a peuunknupaHe, npeacrasnAsBa nNoTteHunanHa 3anfiaxa 3a
OKOJ1HaTa cpefa v 3a 34paBeTo Ha Xopara.

* 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a N3BbPLUBAHE HA NPOMEHN.

»Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa cbc cepanuie BbB Bapwasa, yn. lMorpaHuuna 2/4
(HapuyaHa no-HaTaTbK : ,Grupa Topex”) nHpopmmpa, Ye BCAKAKBY aBTOPCKU MpaBa OTHOCHO CbAbPXKAHWETO Ha UHCTPYKUMA (HapuyaHa
no-HaTaTbK: ,VIHCTPYKLUMA”"), BKMIOUBALLW MeXAY APYroTO HENHWUA TeKCT, momecTeHuTe poTorpadum, Cxemu, YepTexu, a Cblo U HelHuTe
KOMMO3ULWK, NPUHaAnexaT nsknountesHo Ha Grupa Topex 1 noanexar Ha npaBHa 3alyMTa CbrMacHo 3akoHa oT 4 pespyapu 1994 roauHa
OTHOCHO aBTOPCKOTO MPaBO W CPOAHUTE My NpaBa (eJHOPOAEH TeKCT B [lbpxaBeH BeCTHMK 2006 Ne 90 no3. 631 ¢ NO-KbCHWTE N3MEHeHNA).
KonupaHeTo, npepabotsaHeTo, Ny6nukyBaHeTo, MOAUGMLMPAHETO C KOMepyecKka Len Ha uanata WHCTPYKUMA, KakTo W Ha oTaenHute
1l enemeHT 63 cbrnacreTo Ha Grupa Topex n3paseHo B MMCMeHa popMa, € CTPOro 3abpaHeHo 1 MoXe 1 MOXe fja AoBe/e 0 NPUBINYAHETO
KbM rpa/jaHcka 1 HakasaTesiHa OTTOBOPHOCT.
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CEKIC -BUSILICA

58G548

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTRE-
BU | SPREMITI IH ZA DALJNJE KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

o Koristite stitnike sluha za vrijeme rada s ¢ekicem- busilicom. Ako se izlazete buci, to moZe dovesti do

gubitka sluha.

Koristite sredstva za zastitu diSnih putova za vrijeme rada sa ¢ekicem-busilicom. Osjetljivost na pra-

Sinu moZe dovesti do bolesti disnog sustava.

e Ako nacin rada zahtijeva, koristite sustave za odvod prasine.

o Uredaj koristite sa dodatnim drskama koje ste dobili u kompletu. Gubitak kontrole nad uredajem
moze dovesti do ozljeda djelatnika.

POZOR! Uredaj sluzi za koriStenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvi-
jek postoji djelomi¢ni rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA I NAMJENA

Ceki¢-busilice su ru¢ni elektri¢ni alati s izolacijom Il klase. Uredaj pokrece jednofazni komutatorski motor,
¢ija je brzina okretaja reducirana pomocu zupcanog prijenosnika. Alati tog tipa se koriste za busenje otvora
u nacinu rada bez udara, s udarom ili busenje kanala te obradivanja povrsine kod materijala kao $to su
beton, kamen, zid i sl..Podru¢ja njihove primjene su: gradevinarstvo, stolarija te svi radovi u okviru neprofe-
sionalne upotrebe (sam svoj majstor).

A Elektricni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koji se nalaze na grafickim stranicama doti¢nih upu-
ta.

Drzac SDS Plus

Prirubnica za pri¢vrscivanje

Grani¢nik dubine busenja

Preklopnik nacina rada

Preklopnik smjera okretaja

Prekidac

Lampica za javljanje priklju¢enog napona
Poklopac ugljene cetkice

Dodatna drska

10. Poluga pri¢vrscivanja grani¢nika dubine busenja

PNoURWN=

v

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR

A UPOZORENJE

@ MONTAZA/POSTAVKE
@ INFORMACIJA
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DIJELOVI I DODATNA OPREMA

1. Svrdla -1 kom. 4. Stezna glava + klju¢ -1 kom.
2. Grani¢nik dubine busenja -1 kom. 5. Adapter za drsku -1 kom.
3. Dodatna drska -1 kom. 6. Transportni kofer -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

INSTALIRANJE DODATNE DRSKE
Zbog sigurnosti ljudi preporucamo da tijekom rada s ceki¢-busilicom uvijek koristite dodatnu
drsku.
@ e Popustite gumb za blokadu prirubnice dodatne drske (9), postupkom pokretanja prema lijevo.
o Namjestite prirubnicu dodatne drske na kuciste cekic¢-busilice i postavite u poloZzaj koji Vam najvise od-
govara.
e Stegnite gumb blokade dodatne drske kako biste je do kraja pricvrstili.

Dodatnu drsku mozete namjestiti u odabrani polozaj na kucistu ¢eki¢-busilice.

INSTALIRANJE GRANICNIKA DUBINE BUSENJA

Grani¢nik dubine busenja je namijenjen za odredivanje dubine do koje svrdlo ulazi u materijal.
e Stisnite polugu za stavljanje grani¢nika dubine busenja (10).

e Stavite grani¢nik dubine busenja (3) u otvor na prirubnici dodatne drske.

e Namjestite Zeljenu dubinu busenja.

e Blokirajte, oslobadajudi pritisak na polugu stavljanja grani¢nika dubine busenja (10).

MONTAZA | ZAMJENA RADNIH DIJELOVA

Ceki¢-busilica je pripremljena za rad sa radnim elementima koji imaju nastavke tipa SDS Plus. Prije stavljanja
radnog alata ocistite drsku cekic¢-busilice i radni alat. Stavite tanak sloj maziva na valjak radnog elementa.

Elektri¢ni uredaj iskljucite iz mreznog napajanja.

® ©

Ceki¢-busilica posjeduje sustav za pri¢vric¢ivanje clic-clic (tako da nije potrebno odvajati maticu za pri¢vrici-

vanje (2) u vrijeme montaze radno elementa).

e Ucvrstite ¢eki¢-busilicu na stabilnoj povrsini.

e Umetnite valjak radnog elementa u drzak (1), umecuci ga dok ne osjetite otpor ( moze se pokazati potre-
ba okretanja radnog elementa sve dok ne zauzme odgovarajudi polozaj) (crtez A).

e Radni element je dobro namjesten ako ga se ne moze izvudi bez otpustanja stezne matice drska.

e Ako se matica (2) ne moze vratiti u potpunosti u prvobitni polozaj, izvadite radni element i ponovite
cijeli postupak.

Radni element je dobro namjesten ako ga se ne moze izvuci bez otpustanja stezne matice drska. Vi-

soki uc¢inak rada ¢eki¢cem-busilicom mozete posti¢i samo onda kad koristite ostre i neoste¢ene radne
elemente.

DEMONTAZA RADNOG ELEMENTA

@ Netom po zavrsetku rada, radni elementi mogu biti vrudi. Klonite se direktnog dodira s njima i upotr-
jebljavajte odgovarajuce zastitne rukavice. Nakon sto ih izvadite, radne elemente treba ocistiti.

@ e Povucite prema nazad i pridrzite steznu maticu (2).
e Drugom rukom izvucite radni element prema naprijed (crtez. A).
SPOJKA PROTIV OPTERECENJA

Ceki¢-busilica je opremljena unutarnjom spojkom protiv opterecenja. Vreteno ¢eki¢-busilice se zaustavlja
kad se radni element zaglavi, a $to bi moglo dovesti do preopterecenja uredaja
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UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE
Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj tablici uredaja.

Ukljucivanje - stisnite gumb prekidaca (6) i pridrzite u tom polozaju (crtez B).
Iskljucivanje — oslobodite pritisak na gumb prekidaca (6).

Opseg brzine okretaja vretena regulira stupanj pritiska na gumb prekidaca (6).

PREKLOPNIK NACINA RADA

Ceki¢-busilica je opremljena sa 4funkcijskim preklopnikom za odabir na¢ina rada (4). Mozete izvoditi buse-
nje bez udara, busenje sa udarom ili rad sa dlijetom.
@ Prije nego promijenite polozaj preklopnika nacina rada (4) stisnite gumb blokade (a) (crtez C).
e Polozaj 0 = polozaj koji omogucava postavljanje dlijeta u odabrani polozaj (simbol dlijeta)
e Polozaj 1 = normalno bucenje/odvijanje ( simbol svrdla)
e Polozaj 2 = busenje s udarom ( simbol svrdla i cekica)
e Polozaj 3 =rad sa dlijetom ( simbol dlijeta i cekica)

@ Ne smijete pokusavati mijenjati polozaj preklopnika nacina rada tijekom rada motora cekic¢a-busili-
ce, jer bi to moglo prouzrociti ozbiljno ostecenje uredaja ili dovesti do ozljeda djelatnika.

@ Busenje s udarom i rad sa dlijetom zahtijeva samo umjereni pritisak ¢ekic¢a-busilice. Prekomjerni pritisak
samo nepotrebno uzrokuje djelovanje prevelikog opterecenja na motor. Redovito kontrolirajte tehni¢ko
stanje radnih elemenata. Kad se to pokaZze potrebnim, naostrite ih ili zamijenite.

SMJER OKRETAJA U DESNO - U LIJEVO

Uz pomoc preklopnika smjera okretaja (5) mozete odabrati smjer okretaja vretena cekic¢-busilice.
Rotacija u desno- namjestite preklopnik smjera okretaja (5) u krajnje lijevi polozaj (crtez B).
Rotacija u lijevo -- namjestite preklopnik smjera okretaja (5) u krajnje desni polozaj.

* Pridrzavamo pravo da u nekim slucajevima poloZaj preklopnika u odnosu na rotaciju moze biti drugaciji nego sto je
opisano. Obratite pozornost na graficke znakove koji se nalaze na preklopniku ili na kucistu uredaja.

Ne smijete mijenjati smjer okretaja kad je vreteno cekic¢-busilice u pokretu. Prije pokretanja pro-
vjerite da li je preklopnik smjera okretaja pravilno namjesten. Ne koristite lijevi smjer okretaja kod
uklju¢enog udara.

LAMPICA ZA JAVLJANJE NAPONA

U trenutku kad prikljucite ceki¢-busilicu na mrezu, upalit ¢e se lampica za javljanje priklju¢enog napona
(7).

BUSENJE OTVORA

e Kad pristupate busenju otvora velikog promjera, preporuca se najprije izbusiti predotvor, a kasnije ga
@ povecajte na zeljeni promjer. To ¢e smanjiti mogucnost preopterecenja cekic-busilice.
e Kod izrade dubokih otvora trebate busiti postupno na manje dubine, izvlaciti svrdlo iz otvora, kako bi se
omogucilo uklanjanje prasine i strugotina iz otvora
e Ako se svrdlo zaglavi za vrijeme busenja, ukljucit ¢e se protuopterecujuca spojka. Odmah ugasite uredaj,
kako ne bi doslo do njegovog ostecenja. Svrdlo treba izvudi iz otvora.
e Ceki¢-busilicu trebate drzati u osi busenog otvora. Bilo bi idealno, kad bi svrdlo stajalo pod pravim kutom
u odnosu na povrsinu materijala koji obradujete. U slu¢aju de ne mozete postici rad u ravnini, za vrijeme
rada svrdlo se moze zaglaviti ili puknuti u otvoru, te se tako mozete povrijediti.
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Dugotrajno busenje kod male brzine okretaja vretena moze dovesti do pregrijavanja motora. Radite
periodicke pauze za vrijeme rada ili dopustite da oko 3 minute uredaj radi kod najveceg broja okre-
taja bez opterecenja . Pazite da otvori za ventilaciju motora na kucistu ¢eki¢a ne budu zatvoreni.

BUSENJE BEZ UDARA

Materijale kao $to su celik, drvo i umjetne mase moguce je busiti uz pomoc¢ cekica tako da koristite troce-
ljusnu steznu glavu zajedno sa odgovarajuéim adapterom. Montirajte i spojite troceljusnu steznu glavu i
adapter, a potom ih namjestite u drza¢ mw ( postupajte isto kao sa svrdlima koja imaju SDS Plus nastavak)
(crtez D).

Ne koristite troceljusnu steznu glavu, kad je mw postavljen u model nacina rada busenje s udarom.
Taj drzac je namijenjen iskljucivo za busenje bez udara (u drvo ili ¢elik). Koristite svrdla od brzorezu-
ceg celika ili od celi¢nih legura (samo za drvo i materijale slicne drvu).

BUSENJE SA UDAROM

e Namjestite preklopnik nacina rada (4) u polozaj busenje sa udarom.
@ e U drsku (1) stavite odgovarajuce svrdlo s nastavkom tipa SDS Plus
e Kako biste postigli $to bolji rezultat, koristite kvalitetna svrdla s nastavcima od legura (vidija).
e Stegnite svrdlo do obradivanog materijala.
o Ukljucite cekic¢-busilicu pritis¢udi prekidac (6), mehanizam ceki¢-busilice treba raditi klizno, a uredaj se ne
bi trebao odbijati od povrsine obradivanog materijala.
e Ako se pokaze potrebnim, povecajte okretaje jace stis¢uci prekidac (6).

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili izmjene alata i pribora treba izvudi utikac iz mrezne
uticnice.

o Ceki¢-busilicu ¢istite uz pomo¢ mekane cetkice ili zraka pod pritiskom.

Za Ciscenje uredaja ne koristite vodu niti kemijska sredstva za ¢is¢enje.

Ceki¢-busilicu uvijek drzite na suhom, van dohvata djece.

Obratite pozornost da otvori za ventilaciju motora budu uvijek propusni.

U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se kvalificiranom radniku za provjeru stanja
ugljenih cetkica.

e Za zamjenu mreznog kabela ili druge popravke obratite se ovlastenim serviserima.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene motorne cetkice odmah zamijenite. Uvijek
mijenjajte istovremeno obje cetkice.

Skinite poklopce ugljenih cetkica (8) (crtez. E).

Izvadite istroSene ugljene Cetkice.

Uz pomoc zraka pod pritiskom odstranite ugljenu prasinu.

Stavite nove ugljene Cetkice (Cetkice se trebaju lagano namjestiti na drzace cetkica) (crtez. F).
Montirajte poklopce ugljenih cetkica (8).

@ Nakon izmjene cetkica ukljucite uredaj bez opterecenja i malo pricekajte da se cetkice prilagode
komutatoru motora. Za zamjenu ugljenih cetkica obratite iskljucivo kvalificiranoj osobi i koristite
originalne dijelove.

@ Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.
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NAZIVNI PODACI

Cekié-busilica
Parametar Vrijednost

Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 950 W
Brzina okretaja kod praznog hoda 0-1000 min™
Frekvencija udara 0-4800 min”
Energija udara 24)
Tip drzaca radnih alata SDS Plus

beton 26 mm
Najvedi promjer busenja celik 13 mm

drvo 40 mm
Klasa zastite Il
Tezina (bez pribora) 4,5 kg
Godina proizvodnje 2014

Razina akustickog pritiska Lp, = 91,3 dB(A) K= 3 dB(A)

Razina akusticke snage Lw, = 102,3 dB(A) K= 3 dB(A)

Vrijednost ubrzanja titraja (budenje) a, = 18,595 m/s* K= 1,5 m/s?
Vrijednost ubrzanja titraja (rad sa dlijetom) a, = 15,247 m/s*> K= 1,5 m/s’

Elektri¢ne proizvode ne bacajte zajedno s ku¢nim otpacima vec ih zbrinite na odgovarajuc¢im mje-
stima. Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe.
Istroseni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvo-
di mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ograni¢cenom odgovornoscu Grupa Topex” d.o.o. sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:,Grupa Topex”) daje
na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje:,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompo-
zicije pripadaju iskljucio Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine, o autorskim pravima
i sli¢nim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 uklju¢ujuci i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komer-
cijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedinac¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je najstroze
zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivi¢cne odgovornosti.
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BUSILICA SA CEKICEM

58G548

UPOZORENJE: PRE UPOTREBE ELEKTRICNIH UREDAJA POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE NAVEDENO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

o Koristiti sredstva za zastitu sluha za vreme rada sa busilicom sa ¢ekicem. /zlaganje buci moZe dovesti
do gubitka sluha.

o Koristiti sredstva za zastitu disajnih puteva za vreme rada sa busilicom sa cekicem. Izlaganje prasi-
ni moze dovesti do oboljenja disajnog sistema.

o Ukoliko vrsta posla, koji se obavlja, zahteva upotrebu sistema za uklanjanje prasine, treba ga ko-
ristiti.

o Uredaj koristiti sa dodatnim drskama, koje se dobijaju zajedno s uredajem. Gubitak kontrole moze
prouzrokovati teske telesne povrede operatera.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.

| pored posedovanja bezbednosne konstrukcije od same osnove, posedovanja sigurnosnih mera i
dodatnih zastitnih mera, uvek postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

IZRADA | NAMENA

Busilica sa ¢ekicem je ru¢ni elektruredaj sa izolacijom Il klase. Uredaj se puni jednofaznom strujom komuta-
torskog motora, ¢ija je brzina obrtaja redukovana posredstvom zubcanog prenosnika. Busilica sa ¢ekicem
moze se koristiti za pravljenje otvora, koristeci nacin rada bez udara, sa udarom ili busenja kanala, ili obrade
povrsina takvih materijala kao sto su beton, kamen, zid i tsl. Opseg njene upotrebe je u okviru obavljanja
remontnih poslova — gradevinskih, stolarskih ili velikog broja poslova iz oblasti samostalne amaterske de-
latnosti (majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove namene

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja predstavljene na grafickim stranicama dole datog
uputstva za upotrebu.

Drska SDS Plus

Pri¢vrsni tulac

Granicnik dubine busenja

Menja¢ nacina rada

Menja¢ pravca obrtaja

Starter

Signalna lampica za struju

Poklopac ugljenih cetki

Dodatna dr3ka

10. Rucica za pri¢vrscivanje grani¢nika dubine busenja

WONOUPWN=

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.
OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

UPOZORENJE

MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

O®>O

INFORMACIJA
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OPREMA | DODACI

1. Burgije -1 kom. 4. Drska busilice + kljuci¢ -1 kom.
2. Gran¢nik dubine busenja -1 kom. 5. Adapter za drsku -1 kom.
3. Dodatna drska -1 kom. 6. Transportni kofer -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

MONTIRANJE DODATNE DRSKE

U cilju bezbednosti, prilikom rukovanja sa busilicom sa cekicem, uvek treba koristiti dodatnu
drsku.

e Otpustiti rucicu koja blokira prsten dodatne drske (9), okrecucdi je u levo.
e Postaviti prsten dodatne drske na kuciste busilice sa ceki¢em i postaviti u odgovarajuci polozaj.
e Pricvrstiti ru¢icu za blokadu dodatne drske, u cilju njenog potpunog pricvrscivanja.

Dodatna drska moze da se postavi u Zeljeni polozaj na obodu kucista busilice sa ¢eki¢cem.

MONTIRANJE GRANICNIKA DUBINE BUSENJA

Grani¢nik dubine busenja sluzi za postavljanje dubine poniranja burgije u materijal.
@ e Pritisnuti rucicu za pri¢vscivanje grani¢nika dubine busenja (10).

e Gurnuti grani¢nik dubine busenja (3) u otvor na prstenu dodatne drske.

e Postaviti Zeljenu dubinu busenja.

e Zablokirati, otpustanjem pritiska na rucicu za pric¢vricivanje grani¢nika dubine busenja (10).

MONTAZA | PROMENA RADNIH ALATKI

Busilica sa ceki¢em prilagodena je za rad sa radnim alatkama koje poseduju drske tipa SDS Plus. Pre nego
$to se alatke montiraju, potrebno je ocistiti drsku busilice sa ¢eki¢em, kao i radne alatke. Koristiti mazivo,
postavljajuci tanak sloj na osovinu radnog alata.

@ Iskljuciti elektrouredaj iz struje.
Busilica sa cekicem poseduje sistem pricvrscivanja klik-klik (nije neophodno odvajati pri¢vrsni tulac (2) za
vreme montiranja radnog alata).
e Nasloniti busilicu sa ¢eki¢em na stabilnu povrsinu.
e Staviti osovinu radnog alata u drsku (1), gurajudi sve do tacke otpora ( moze doci do potrebe obrtanja
radnog alata, sve dok ne zauzme prvilan polozaj ) (slika A).
e Radni alat je pravilno postavljen, ukoliko nije moguce izvaditi ga bez odvajanja pri¢vrsnog tulca drske.
e Ukoliko se tulac (2) ne vraca u potpunosti u prvobitan poloZzaj, treba izvaditi radni alat i celu operaciju
ponoviti.

@ Radna alatka je pravilno postavljena ukoliko ne moze da se izvuce bez prethodnog izvlac¢enja pri-
¢vrsnog tulca. Visoka efikasnost obavljanja posla sa busilicom sa ¢ekicem postize se onda kada se
koriste ostre i neostecene radne alatke.

DEMONTAZA RADNIH ALAKTI

@ Odmah nakon zavrsetka posla, radne alatke mogu biti vrele. Potrebno je izbegavati direktan kon-
takt s njima, kao i upotreba odgovarajucih zastitnih rukavica. Radne alatke nakon vadenja treba
odistiti.
e Povuci unazad i zadrzati pricvrsni tulac (2).
e Drugom rukom izvudi radnu alataku napred (slika A).
SPOJNICA OPTERECENJA

Busilica sa ¢eki¢em poseduje na unutrasnjoj strani postavljenu spojnicu optrecenja. Vreteno busilice sa ce-
ki¢em zaustavlja se samo kada se radni alat ukljesti, $to moze dovesti do preopterecenja elektrouredaja.
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RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE
A Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na nominalnoj tablici busilice sa ¢ekicem.

Ukljucivanje - pritisnuti taster startera (6) i zadrzati ga u tom polozaju (slika B).
Iskljucivanje - otpustiti pritisak na taster startera (6).

Opseg brzine obrtaja vretena regulise se stepenom pritiska na taster startera (6).

MENJAC NACINA RADA

Busilica sa ¢ekicem poseduje ¢etvorofunkcijski menjac nacina rada (4) koji omogucava obavaljanje busenja
bez udara, busenje sa udarom ili dletovanje.
Pre promene poloZaja menjaca nacina rada (4) potrebno je pritisnuti taster za blokadu (a) (slika C).
@ e Poz 0 = polozaj koji omogucava postavljanje dleta u odabrani polozaj (simbol dleta)
e Poz 1 =normalno busenje / uvrtanje ( simbol burgije)
e Poz 2 = busenje sa udarom ( simbol burgije i ¢ekica)
e Poz 3 = dletovanje ( simbol dleta i ¢ekica)

Zabranjeno je pokusavati da se promeni polozaj menjaca nacina rada dok motor busilice sa cekicem
radi. Takvo postupanje moze dovesti do ozbiljnog ostecenja busilice sa ¢ekicem, a $ta vise i povrede
operatera.

Busenje sa udarom i dletovanje ne iziskuju nanosenje velikog pritiska na busilicu sa ¢eki¢cem. Prekomerni
pritisak dovodi do pojave veceg preopterecenja motora. Treba redovno kontrolisati tehnicko stanje radnih
alatki. Ukoliko se pojavi potreba, radne alatke treba naostriti ili zameniti.

PRAVAC OBRTAJA U DESNO - U LEVO

Uz pomo¢ menjaca prvaca obrtaja (5) vrsi se izbor pravca obrtaja vretena busilice sa cekicem.
Obrtaji u desno - postaviti menjac pravca obrtaja (5) u krajnje levi polozaj (slika B).
Obrtaji u levo - postaviti menjac pravca obrtaja (5) u krajnje desni polozaj.

* Naglasava se, da u nekim sluc¢ajevima poloZaj menjaca pravca obrtaja u odnosu na obrtaje moze biti drugaciji nego sto je
opisano. Potrebno je ponasati se prema grafickim znacima postavljenim na menjacu ili na kucistu uredaja.

Zabranjeno je menjati pravac obrtaja u toku kada se vreteno busilice sa ¢ekicem obrce. Pre pokre-
tanja treba proveriti da li se menjac pravca nalazi u pravilnom polozaju. Nije preporucljivo koristiti
levi pravac obrtaja prilikom uklju¢enog udara.

SIGNALNA LAMPICA ZA STRUJU
U momentu kada se busilica sa ceki¢em ukljudi u struju, signalna lampica za struju (7) ¢e zasvetleti.

BUSENJE OTVORA

@ e Pristupajuci radu sa namerom pravljenja otvora sa ve¢im pre¢nikom, preporucuje se otpoceti sa busen-
jem manjeg otvora, a kasnije ga prosiriti na Zeljenu veli¢inu. To smanjuje mogucnost opterecenja busilice
sa Cekicem.

e Prilikom pravljenja dubokih otvora potrebno je busiti postepeno, na manjim dubinama, vaditi burgiju iz
otvora, kako bi se moglo ukloniti iverje ili prasina iz otvora.

e Ukoliko dode do ukljestenja burgije u toku busenja, ukljucice se spojnica opterecenja. Potrebno je od-
mah iskljuciti busilicu sa cekicem kako ne bi doslo do njenog ostecenja. Izvaditi ukljestenu burgiju iz
otvora.

e Potrebno je drzati busilicu sa cekicem u osi otvora koji se pravi. Najefektivniji rad postize se postavljan-
jem burgije pod pravim uglom u odnosu na povrsinu materijala koji se obraduje. U slucaju da okomitost
u toku rada ne moze da se odrzi, moze dodi do ukljestenja ili lomljenja burgije u otvoru, a samim tim i
povredivanja korisnika.

Dugotrajno busenje pri niskim brzinama obrtaja vretena preti pregrevanjem motora. Potrebno je
praviti povremene pauze u radu ili dozvoliti da uredaj radi na maksimalnoj brzini obrtaja bez opte-
recenja u periodu od oko 3 minuta. Obratiti paznju da se ne pokriju otvori na kudistu koji sluze za
ventilaciju motora busilice sa cekicem.
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BUSENJE BEZ UDARA

Takvi materijali kao sto su celik, drvo i plasti¢cne mase mogu da se buse koristeci busilicu sa ¢ekicem, kori-
steci troceljusnu drsku zajedno sa prelaznim adapterom. Montirati troceljusnu drsku i prelazni adapter, a
zatim postaviti na drsku busilice sa ¢eki¢em ( postupati kao u slucaju sa burgijama sa drskom SDS Plus )
(slika D).

@ Zabranjeno je korisititi troceljusnu drsku za busilicu, kada je busilica sa cekicem postavljena na na-

¢in rada za busenje sa udarom. Takva drska busilice namenjena je iskljucivo za busenje bez udara (u
drvetu ili ¢eliku). Potrebno je korisititi burgije od brzoreznog ¢elika ili od ugljeni¢nog celika (samo
za drvo i materijale slicne drvetu).

BUSENJE SA UDAROM

@ e Postaviti menjac nacina rada (4) u poziciju za busenje sa udarom.
e Staviti na drsku (1) odgovarajucu burgiju tipa SDS Plus.
e Kako bi se postigao najbolji rezultat, potrebno je koristiti kvalitetne burgije sa delovima od pecenog
karbida (vidia — metal).
e Pritisnuti burgiju na materijal koji se obraduje.
o Ukljuciti busilicu sa ¢ekicem pritiskajuci taster startera (6), mehanizam busilice sa ¢eki¢em treba da radi
lagano, a radne alatke ne treba da se odbijaju od povrsine materijala koji se obraduje.
e Ukoliko postoji potreba, obrtaji mogu da se povecaju, ja¢im pritiskanjem tastera startera (6).

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za regulaciju, rukovanje ili popravku, potrebno je
uredaj iskljuciti iz struje.

e Busilicu sa ¢ekicem najbolje je Cistiti uz pomo¢ meke Cetke ili talasom kompresovanog vazduha.

Za Cis¢enje busilice sa ¢eki¢em zabranjeno je koristiti vodu ili hemijska sredstva za Cis¢enje.

Busilicu sa ceki¢cem treba uvek ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

Potrebno je uvek odrzavati ventilacione otvore motora prohodnim.

U slucaju pojave prekomernog varnic¢enja na komutatoru motora, preporucuje se da kvalifikovana osoba
proveri stanje ugljenih ¢etki motora.

e Promenu strujnog kabla ili druge popravke treba poveriti iskljucivo ovlas¢enom servisu za popravku.

PROMENA UGLJENIH CETKI

IskoriS¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke motora, potrebno je odmah zameniti.
Uvek se istovremeno menjaju obe cetke.

e Odvrnuti poklopac ugljenih cetki (8) (slika E).
@ e |zvaditi iskoris¢ene ugljene cetke.
e Ukloniti eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ kompresovanog vazduha.
e Postaviti nove ugljene cetke (ugljene cetke treba slobodno da stoje u drzacu za cetke) (slika F).
e Montirati poklopac za ugljene cetke (8).

@ Nakon promene ugljenih ¢etki potrebno je pokrenuti busilicu sa ¢ekicem bez opterecenja i sacekati
da se ugljene cetke uklope sa motorom. Operaciju promene ugljenih ¢etki treba poveriti iskljucivo
kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

Sve vrste popravki duzan je da obavi ovlas¢eni servis proizvodaca.
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EHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Busilica sa ¢ekicem
Parametar Vrednost

Napon 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 950 W
Brzina obrtaja na praznom hodu 0-1000 min™
Frekvencija udara 0-4800 min™
Energija udara 2,4)
Tip drke radnih alatki SDS Plus

beton 26 mm
Maksimalni prec¢nik busenja celik 13 mm

drvo 40 mm
Klasa bezbednosti Il
Masa (bez pribora) 4,5 kg
Godina proizvodnje 2014

Nivo akusti¢nog pritiska Lp, = 91,3 dB(A) K=3 dB(A)

Nivo akusti¢ne snage Lw, = 102,3 dB(A) K= 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja (busenje) a, = 18,595 m/s*> K= 1,5 m/s
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja (dletovanje) a, = 15,247 m/s> K= 1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, vec ih treba predati u otpadne
sirovine u odgovarajucim ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvo-
da ili gradska vlast. Iskorisc¢eni uredaj elektricni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu
sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje zivotne sredine i zdra-
vlja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa sa sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:
,Grupa Topex”) informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj zastiti u skladu sa pro-
pisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢cnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama).
Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a u
pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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KPOYZTIKO APANNANO

58G548

MPOZOXH: MPOTOY =EKINHXEI H XPHXH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY, OOEIAETE NA AIABAXETE
MPOZEKTIKA TIZ MAPOYZEX OAHTIEX XPHXZHX KAI NATIZ AIATHPHZETE QX BOHOHMA.

EIAIKES AMNAITHZEIX AXQAAEIAX

o Na gpyaleoTe e MPOGTATEVTIKEG WTOACTISEG. EmmiGpacn Tou BopUBou umopei va mpokaAéoel amwAsla
aKong.

o XPnOIUOMOIEITE METPA TTPOGTAGIOG TOV AVATIVEVUGTIKOU CUGTAMATOG. H emidpaon tng okévng umopei
va 0dnyroel o€ vOOooUG TOU QVamVEUGTIKOU GUCTIUATOG.

o EdQv To amautei 0 XapakTipag TG EKTEAOUHEVNG EPYACIAG, OPEIAETE VA XPNOIHOTIOLEITE TO GUCTNHA
apaipeong oKovng.

o Na epyaleote pe TiI¢ mpounOgvopeveg oto o€t padi pe 1o epyaleio emmpocOeteg AaBég. H anwieia
eAEyxou Tou epyaleiou umopei va mpokaAéoet owuatikéG BAGLES.

MPOZOXH! To epyaleio éxe1 oXedlacTei yia Tn A&iToupyia o€ KAEIGTOUG XWPOUG.

Mapd tTnv ac@aln KATAOKEVUN Tou gpyal&iov, Ta An@Oévta pétpa ac@aleiag Kat Tn XpRon twv
HéOowV MPOOTACIAG, TIAVTOTE UMTAPYXEL KATTolov Babpol eAAoxeUwV Kivuvog Tpaupatiopol Katd tTnv
gpyacia.

KATAZKEYH KAl XPHZH

To KpouoTIkO Spdmavo gival NAEKTPIKO EPYONEIO XEIPOG UE LOVWTAPA TUTIOU 2. To £pyaleio KivnToTOLETAL e
HOVO®AGIKO KIVNTHPA LETAMNAENG, N CUXVOTNTA TTEPICTPOPWV TOU Epyaleiou pubuiletal amd To oSovTwtd
ypavadll. To KpouoTiko Spdmavo Umopei va xpnolpomoleital yia Siavolén omwv e Tov EVAANAKTIKO TPOTIO
Aertoupyiag pe kpovon i xwpig kpovon, oUiAeuon KAVaNWV Pe OQUPOKOTINON, KaBwG Kal eme€epyaaia
TETOLWV UNKWV OTTWG UITETOV, AMiBo¢, ToUBAO KATL. Topéag pappoyng Tou eEOTAIOHOU: OIKOSOUIKEG EpYATies
KOl €pyacieq avakaiviong, EUAOUPYIKEG epyaoieg, KOBWC Kal ONEC Ol EKTENOUUEVEG OO E€PAOCITEXVES
XEIPOVAKTIKEG EPYQTIEC.

A AmrayopeUETaAl VA XPNGIHOTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYANEIO TEPAV TOU OKOTIOU KATAGKEVG TOV.

MEPIFPA®H ZTIZ EIKONEX

H xpnotpgomolovpevn otnv mapakdtw Aiota apibunon, agopd efaptripata Tou gpyaleiov, Ta omoia
MapouctalovTal OTIG OENISEC PE EIKOVEG.

Ymodoxr SDS Plus

Y UVOECOC CUYKPATNONG

MNeploptotig Baboug Sidvoléng omwv

PuBuiotrg evaA\akTIKoU TpdTToU AetToupyiag

PuBuioTtig kateuBuvong MePLOTPOPNG

Koufio ekkivnong

I NHATOSOTIKOG AAUMTHPAG TTAPOXNAS TNG TAONS

Kamdki yriktpag avbpaka

9. Emmpdobetn xelpohapn

10. MoxA\&g ouykpdtnong meploploth Baboug Sidvoléng omwv

* H epn@dvion Tou NAEKTPIKOU £PYOAEIOU TIOU ATTOKTIOATE UTTOPEL vVa EXEL LIKPES SIAPOPEG amd aUTO TNG EIKOVAG.

NP WN=

MEPITPA®H TQN EN XPHZH FPA®IKQN ZYMBOAQN

MPOZOXH

MPOZOXH - KINAYNOZX!!
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@ SYNAPMOAOIHZH/XYNTONIZEMOX

MAHPOOOPIEX
EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAAAAKTIKA

1. Tpumavia -1 TEQ. 4. Ynmodoxn tpumavidv + KAedi - 1 Tep.
2. Meproplotng BaBoug Siavoiéng omwv - 1 TEQ. 5. Aloouvdetiig Tngumodoxig - 1 Te.
3. EmmpooOetn xeipohafny -1 TEQ. 6. Bahitodkt -1 TeW.

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

ITEPEQXIH THZ ENINPOXZOETHZ XEIPOANABHX

Mée oKomo TNV ac@AlEla Katd Tn XPrjon Tou KPOUCOTIKOU Spardvou, CUVICTATAL VA XPNOIMOTIOLEITE
™V emnpocOeTn Xeipolafn.
o XaAapWOoTe TNV EUIMAOKA TNG EMMPOOOETNC XEPOAAPBNAC (9), OTPEPOVTAG TNV TTPOG TA OPLOTEPA.
® TomoBeTrOTE TNV EMMPOCOETN XEIPOAAPBN ETTi TOU KPOUOTIKOU Spamdvou Kal pubuioTe Tn Béon .
® T ifTe TNV EUMAOKN TNG EMMPOOOETNC XEIPOAABNC yIa TN OTEPEWOH TNG.

@ AvvaoTte va ao@alioeTe Tnv emmpdobeTn xelpohafry og eENeUBepn B€on KATA TNV TIEPIMETPO TOU CWHATOG
TOU KPOUOTIKOU Spamdvou.

ITEPEQXIHTOY NMEPIOPIZTH BAGOYX AIANOIZHZ ONQN

@ O TEPLOPIOTAG XPNOLUEVEL yIa TIEPLOPLOUO Tou BaBoug Sieiocduong Tou TpuTavioU HECA OTO UAIKO.
MiéoTe TOV HOXAO OUYKPATNONG Tou TIEPLOPLOTH BABoug SidvoiEng omwv (10).

e Eiodyete Tov meploploTh (3) otnv omn TN AGvTLag TG eMmPOcOeTNG XEIPOAARNG.

e PuBuiote To emBuUNTO BaBoCg SidvoiEng omwv.

® ACQOAIOTE TOV TIEPIOPLOTH APHVOVTAC TOV HOXAO CUYKPATNONG ToU TTEPLOPLoTH BABoug Sidvoléng omwv
(10).

2YNAPMOAOIHZH KAI ANTIKATAXTAZH TQN EPTAAEIQN EPTAZIAZ

@ To kpouoTikd Spdmavo Asrtoupyei pe To epyaleio gpyaciag pe tnv umodoxr Tumou SDS Plus. Mpwv ™
oTePEWON Tou epYaleiov epyaciag kaBapioTe TNV LMOSOXH TOU KPOUOTIKOU Spamdvou Kal To pyaiEio
£PYA0iag. AMAWOTE AemT OTPWHA ATTAVTIKOU 0TV amoAnén Tou epyaleiou epyaciag.

@ ATOOUVS£0TE TO NAEKTPIKO gpyaleio amo To Siktuo.

To KpouoTIKO Spamavo gival eEOTAIGHEVO e TO oUOTNHA oTepéwong clic-clic (to omoio dev amaitei alayn

™G B€on¢ Tou CUVOESHOU CUYKPATNONG (2) KATA TN CUVAPHOAOYNON TOU EpYaAEio epyaaiag).

® TomoBeTroTE TO KPoUOoTIKO Spdmavo emdvw oe oTtabepr) emMeavela.

e Eiodyete TV AtpakTo TOu gpyaleiou gpyaciag otnv umodoxn (1) ewg 1o TéAo¢ TG Sadpoung (oe
TIEPIMTWON AVAYKNG OTPEYTE TO EPYANEIO £pYATIAG LE TETOLO TPATIO, OUTWG WOTE VA AMTOKTAOEL TN OWOTH
0éon) (ek. A).

e To gpyaleio epyaciag eival cwoTd eyKATECTNEVO, €4V ival adUVATO VA TO AQAIPECETE XWPIG VA CUPETE
TO OUVEEOHO CUYKPATNONG TNG UTTOSOXNAG.

e EdQv 0 oUvdeopog (2) dev eMOTPEQPEL TAPWG OTNV APXIKN BE0N, OPEINETE VO aQAIPECETE TO EPYOAEio
£pyaoiag Kat va emavalafete 0An tn Siadikaocia.

To gpyaleio epyaciag gival CWOTA EYKATECTNHEVO, EAV Eival adUVATO va TO APAIPEGETE XWPIG va
OUPETE TOV OUVSECHO CUYKPATNONG TG UMOSOXNG TIPOG Ta Tow. YYNAl amOTEAEGHATIKOTNTA
£PYACIag PE TO KPOUGTIKO Spdamavo Ba emtevxOei povo umé Tnv mMPoimdBeon XPRONG TWV AXHUNPWV
Kat apBaptwv e§aptnudtwyv epyaciag.

AQAIPEZH TOY EPTAAEIOY EPTAZIAX

@ Katomv oAokApwaong TnG epyaciag, To epyaleio epyaciag evdéxetal va gival Oepuod. Ammopevyete
v an’ uBsiag emagn Me To EpyalEio Epyaciag Kat XPNOIMOTIOLEITE EISIKA MPOCTATEVTIKA yavTia.
KaBapilete 1o epyaleio epyaciag Katomyv agaipecng Tov anoé tnv urrodoxn.



GRA\PHITE

@ ® 3UpaTe TOV OUVEECUO CUYKPATNONG (2) TTPOG Ta TTOW Kal KPATAOTE TOV HE TO £va 0aG XEPL.
e Me o dA\o 0ag XépL apalpéoTe To epyaleio epyaciag (€1k. A).

IYZEYKTHPAZ AZOANEIAX

To KpouoTIKO §pdmavo gival podlacpévo pe Tov ouleVKTAPA ac@aleiag. H ATPAKTOG TOu KPOUOTIKOU
Spamdvou aKIVNTOTOIE(TAL OTNV TIEPITTWON OPNVWHATOC TOU EPYOAEIOU €PYATIAC, TTPOG ATTOPUYH TNG
UTTEPPOPTWONG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

EPITAZIA/ZYNTONIZMOZX

ENEPTOMOIHZH/AMNENEPTONOIHZH

H téon tou SikTUov MAPOXIG PEVHATOC TIPETEL VA AVTICTOLXEI OTNV TAGH N OToia avaypAageTal oTo
mMVaKidlo oTolXgiwv Tou KpouoTikoU Spamavou.

@ Evepyomoinon: méoTe Kal KpaTnoTeE To KouPio ekkivnong (6) (€1k. B)
Amevepyomoinon: XaAapwoTe To Koppio ekkivnong (6).

@ H ouxvotnTa mepIoTPOPnG TNG atpdktou pubuiletar pe tn SUvapN TNG AOKOUHEVNG TTiEONG OTO KOMPBIO K-
kivnong (6).

PYOMIZTHXZ ENAANAKTIKOY TPOMOY AEITOYPTIAZ

To KPOUOTIKO SPATTAVO Eival EQOSIACEVO E TOV PUBUIOTH 4 EVOAMAKTIKWY TPOTIWV AetToupyiag (4) yia tnv
€MAOYN TOU TPOTOU AetToupyiag: Sidvolén omwv Xwpi¢ kpouon, Siavolén omwyv Pe Kpouaon 1 GOUPOKOTIN-
on.

@ Mpwv amé v aMayn Tng 6€ong Tou puBUIOTH EVAANAKTIKOU TPOTIOU A&ltoupyiag (4), MEOTE To KopRio eumio-
KNG (@) (gik. C).
e Ofon 0 = Béon emTPEMOUOA TNV EYKATAOTACN OUIANG OTNV amaIToUpEevn B€on (opiAn)
e Ofon 1 = kavovikn Siavolén onmwv/Bidwpua (tpumavt)
e Ofon 2 = Slavolgn oMWV Pe KPouaon (TPUTAVL Kal oQUPI)
e Oéfon 3 = oeupPOKOTNON (OUIAN Kat oYUPI)

AmnayopeVeTaiva emMyEIPEiTe va aAAaeTe Tn B€0n ToU pUOHIGTH) TOU EVAANAKTIKOU TPOTTOU AEITOUpYiag
Katd tn A&rToupyia Tou Kivntiipa Tou KPoUuoTIKOU Spamdvou. Auto evdéxetat va mpokaAéoetl BAafn
TOU KPOUGTIKOU Spamdavou, Kabwg Kat cwpatikég BAaBEeG.
Awdvolén omwv pE Kpouon Kal o@upoKomnon Sev amartolv PeydAn Tieon oto KpouoTikd Spdmavo. H
untePBOAIKN TiiEoN EVOEXETAL VO TIPOKANECEL TNV UTTEPPOPTWON TOU KIvNTHPA. OPEINETE VA ENEYXETE TOKTIKA
NV TEXVIKN KATAOTOON TOU €PYOAEIOU €PYAOiag. Ze TEPIMTWON AVAYKNG OQEINETE va OKOVIOETE 1| va
OVTIKATOOTNOETE TO EPYAAEio Epyaciag.

APIZTEPOXTPOOH/AEZIOLTPO®H NEPIZTPO®H

Me tn BonrBela Tou pubuoT KatevBuvong TMEPIOTPOPNG (5) pmopeite va emAé§ete TNV KatevuBuvon
TIEPIOTPOPNE TNG ATPAKTOU TOU KPOUGTIKOU Spamdavou.

Ae§160TPOPN MEPIOTPOPN: TOTTOOETHOTE TOV pUBUIOTH (5) 0€ TeEeiwg aplotepr) Béon (giK. B).
ApPLOTEPOOTPOPN MEPIOTPOPN: TOTTOOETHOTE TOV pUBUIOTH (5) 0€ Teheiwg Se€ia Bon.

* Mpoooxn! & UEPIKEG TIEPIMTWOELG, N BE0N TOU PUBUIOTH OXETIKA PE TNV KATELBUVON TIEPIOTPOPHE TNG ATPAKTOU OTO
€PYOAEIO TIOU OTTOKTAOATE, MMOPEL VO PNV QVTIOTOIKE( OTNV TEPIYpAPOUEVN OTIC 0dnyiec. OpeileTe va MPooéxeTe Ta
YPa@IKA cUUBOAA EMAVW OTOV PUOUIOTH 1} 0TO CWHA TOU £OTTAIGHOU.

Amnayopevetal va aAN\aleTe TV KAteLOUVON MTEPIGTPOPHG KATA TNV TEPIGTPOPN TN ATPAKTOU TOU
KPOUGTIKOU Spamavou. Mpotou te0ei o AerToupyia To KPOUGTIKO Spdmavo, eEAéyETe v o puBHIOTHG
KatevBuvong mMePIOTPOPNG Eival TOmoOeTNpéVOG owoTd. Me Tov EVAANAKTIKO TPOmO A€tToupyiag
Stavoi§ng onwv pe KPoUonN OYEINETE va PNV XPNGIHOTIOLEITE TNV APLIOTEPOCTPOPN MEPIGTPOPN).

ZHMATOAOTIKOZ AAMNTHPAZ MAPOXHXZ THX TAZHXZ

O onuatoSoTIKOG AaunTAPAS (7) avafel Tn OTIyHr TNG 0UVOEDONG TOU PEVHATONATITN TOU KPOUGTIKOU Spa-
TIAVOU WIE TOV PEVHATOSOTN.
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AIANOI=H ONMQN

@ e [lpotou &ekivrioete Siavolén omwv peydlou peyéboug, ouviotdtal va SlavoifeTe pia HIKPOTEPN O Kal
UOTEPA VA TNV ETEKTEIVETE £WG TO AMAITOUEVO HEYEDOG. AuTd Ba AmOTPEPEL TNV UTTEPPOPTWON TOU
KPOUOTIKOU §parmdvou.

e Katd tn Sidvoién Babiwv omwv, oPeileTe va TNV TPAYUATOTTOLEITE 0TASIAKA, pe TV avénon Tou Baboug
o€ €KaoTo 0TASI0, KABE POPA APAIPWVTAG TO TPUTIAVL ATTd TNV OTTN JE OKOTIO TNV A@aAipeDn TNG oKOVNG
amod auto.

® Y& TIEPIMTWON CENVWHATOG TPUTTaviol Katd tn Stdpkela tng diavoléng omrg, Ba evepyomoinOei o
ouCeuktnpag ac@aleiag. OQeINeTE va QTTEVEPYOTTOIOETE TO KPOUOTIKO Spdmavo, oUtwg WOTE va
anmotpéPete T BAABN TOU Kal va a@alpECETE TO OPNVWHUEVO TPUTTAVL ATTO TNV OTTH.

e TomoBeteite TO KPOUOTIKO Spdmavo pe TETOo TPAOTO, OUTWEG WOTE O A§OVaG TOU TIEPIOTPEPOUEVOU
Tpumaviol va CupminTel Pe Tov d&ova Tng Stavolyopevng omrig. H 1davikn Béon Tou Tpumaviov — umo
0pBn ywvia mpog tnv em@avela tou enefepyaldpevou UAIKoU. Edy, katd tn Sidvolén, dev epappooTei n
0p0On ywvia, autd pmopei va odnynoeL 0Tn oerivwon Tou TPUTTaviol oTnv omm 1] o€ BAGRN, KAl CUVETWG
va TIPOEEVNOEL CWUATIKEG BAAPEG.

A H pakpoxpovn Siavoién omwv pe XapunAn ouxvotnta MEPIGTPOPNG TNG ATPAKTOU evdéxeTal va

TIPOKAAEDEL TNV UTEPOEPHAVOT TOU KIVNTHPA. OPEINETE VA KAVETE TAKTIKA SlaAEippaTa oTnv Epyacia

N va EMTPEYPETE GTO EPYANEIO VA AEITOUPYNCEL XWPIG POPTIO HE TN PEYIOTN CUXVOTNTA TTEPICTPOPNG

Katd mpooéyyion yia 3 Aentd. Mnv @pAacoste TIg omég e§agPIOHOU TOU CWHATOG TOU KPOUGTIKOU

dpamavou.

AIANOI=ZH OMNQN XQPIZ KPOYZH

TéTola UNIKA OTTWw¢ atodA, EUAO Kat TAAOTIKO OQEINETE va Ta SIAVOIYETE XPNOIUOTIOIVTAG TNV KEQAAN HE

@ TPEIG OPIYKTAPEC UE SIACUVOETH. BIOWOTE TOV S1A0UVOETH OTNV KEPANN LE TPEIG OPIYKTAPES KAl ELCAYETE
TOV 0TV UTTOSOXH TOU KPOUOTIKOU Spamavou (EVEPYEITE OTIWE KAl OTNV TEPITITWON TPUTTAVIWV UE TNV amd-
Anén SDS Plus) (eik. D).

ATIayopEeUETAl VA XPNOIUOTIOIEITE TNV KEPAAN TPUNAVIWV HE TPEIG CPIYKTHPEG, EAV TO KPOUCTIKO
Spamavo éxe1 pubpIoTEI GTOV EVAANAKTIKO TPOTIO A€tToupyiag Siavoi§ng omwv pe kpovon. H mapovca
Ke@aln mpoopileTal amokAEIGTIKA yia T didavoi§n onwv Xwpi¢ kpouon (oe VMo | o atadli).
Xpnoipomnolgite Tpunmavia and arcdll Yuxprg Komig | avbpakouvxo atcdlt (yia Siavoién onwv ce
&UAo 1} 6€ UAIKA TTOU TO avTIKaB1oToUV).

AIANOI=H ONQN ME KPOYZH

TomoBetroTe TOV PUBUIOTH EVOAAKTIKOU TpdTTOU AetToupyiag (4) otn B€on Sidvoléng omwv pe kpouon.
Elodyete otnv umodoyxn (1) To avTioToly o TPUTAVL e TRV amdAnén tumou SDS Plus.

lMa S1avolén oMWy Pe KPOUON XPNOIMEVOUV TPUTTAVIA IE CUYKOANNMEVEC AETTIOEC OKANPOU KPAUATOC,.
E@apudoTe T0 TPUTAVI OPIKTA OTO TIPOC EME€EPYATIA UAIKO.

Evepyormolote T0 KPOouoTIKO Spdmavo pe To KopRio ekkivnong (6). O unXaviopdg Tou KPOUOTIKOU
Spamdvou mpémel va Aertoupyei opald Kat To epyaleio epyaciag va pnv avamndd otnv em@Avela Tou
ene&epyaldpevou LAIKOU.

® J& TEPITITWON KN amodoong IKAVOTIOINTIKOU €PYOU, UTTOPEITE VA AUEACETE TN CUXVOTNTA TIEPIOTPOPNAG,
méfovtag mePIOCOTEPO TO KoUPio ekkivnong (6).

TEXNIKH XYNTHPHZH

A ZEKIVWVTAG OTIOIEGSHTIOTE SPACTNPIOTNTEG, Ol OMOIEC APOPOUV TN GUVAPHOAGYNON, TN pUBMION, TRV
EMOKEVN 1] TN GUVTHPNON, OPEIAETE OMMWOSHTTOTE VA AMOGUVEEGETE TOV PEVHATOANTITH TOU KaAwSiou
MAPOXNG PEVHATOG TOU EpYAAEioU ard Tov peuparodotn.
o KabBapilete 1o epyaleio pe paAAkKr Bouptoa 1 TN POr) TOU CUUTIIECHEVOU aépal.
o [1a Tov KaBaplopd Tou pyaleiou amayopeVETaL VA XPNOIUOTIOLEITE VEPO 1 XNMIKEG KOBAPIOTIKES OUTIEC.
o QuAAooeTe To epyaleio o Enpo pépog ommou Sev €xouv pdaBaon Ta maidid.
® JUOTNUATIKA KaBapileTe TIC OméC e€agPIOOU TOU KIvNTHPA.
® Y& TIEPIMTWON €VTOVWY OTVONPIOUWY OTOV METAANAKTN, avaBEOTE TOV €NEYXO TNG KATAOTAONG TWV
YNKTpWwv AvBpaka o€ 151KO.

®
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® AVODOETETE TNV AVTIKATACTAON TOU KOAWSIOU TTAPOXNG PEVHATOC 1] AANEG ETTIOKEVAOTIKEG EPYACIEG OTO
£€0U01080TNUEVO EPYAOTHPIO TEXVIKNAG UTTOOTAPIENG.

ANTIKATAZTAZH WHKTPQN ANOGPAKA

DOBappéveg PRKTPEG AvOpaka Tou KivnTAPa (HAKOUG HIKPOTEPOU TWV 5 XINOGTWYV), PAKTPEG HE
Kapévn emepaveia n ydapoipata, mpémel va avtikataotabouv apeca. OQEeiAeTE va AVTIKATACTHOETE
Kat TG §U0 YRKTPEG TAUTOXPOVWG.

e =£f16WOTE Ta KAMAKIA TwV YPNKTPWwV avBpaka (8) (€1K. E).

@ o A@alp£oTe TIC POAPUEVEC PAKTPES AvOpaKa.
® AQAIPEOTE TN OKOVN AvOPaKa LIE TOV CUUTTIECHEVO AEPQ.

e Eiodyete TIC KavoUpPyleG YPAKTPEG AvBpaka (o1 YAKTPEG TIPEMEL VA PETOKIVOUVTAL EAEVBEPA OTOUG
TIPOCAPUOYEIG TOUG) (gIK. F).
® JTEPEWOTE TA KATTAKIA TWV PNKTPWV AvOpaka (8).

Katomv avTikataotaong Twv PnKTpwv avOpaka, aprioTe To pYalEio va AEITOUPYGEL XWPig popTio
WOTE TO AEITOUPYIKO HEPOG TWV YNKTPWV VA MTPOCAPUOCTEI OTOV HETANAAGKTN Tou KivntRpd. H
AVTIKATAGTACH TWV PNKTPWV AvOpaka EMTPENETAL VA TPAYHATOTIOIEITAL HOVO aTTé apHodio e181KO.
ZUVIGTATAL VO XPNGIHOTOIEITE TA AUOEVTIKA AVTAANAKTIKA.

‘O\eg ot Suohertoupyiegmpémelva emokevalovtalamd Tnv e§ouctodoTnEVN UTINPECIATEXVIKAG UMTOOTAPIENG
TOU KATAOKELAOTH).

TEXNIKEZ [TAPAMETPOI

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Kpouotiké pamavo
Mapapetpot Agieg

Taon mapexOUeVOU PELUATOG 230V AC
ZuxvoTNTA TAPEXOUEVOU PEVUATOG 50 Hz
OvVOopaOoTIKN 1oXUG 950 W
ZuxvoTNTA TEPIOTPOPNG XWPIG POoPTio 0- 1000 min™
2uxvoTNTA KPOVOEWV 0-4800 min”
Evépyela kpouong 24)
AméANnEn epyaleiou epyaociag SDS Plus

UTTETO 26 mm
Méyiotn Siapetpog Stavoléng omwv atodh 13 mm

E0No 40 mm
Tumog mpooTtaciag 2
Bdpoc (xwpig emmAéov avTaAAKTIKA) 4,5 kg
‘Etog kataokeung 2014

Eninedo akovoTikng Tieonc: Lp, = 91,3 dB(A) K =3 dB(A)
Eninedo akouoTkAg 1oxvoc: Lw, = 102,3 dB(A) K =3 dB(A)
Emtduvon tng moAukng Kivnong (Stavoién onwv) a, = 18,595 m/s* K= 1,5 m/s’

Emtduvon tng mMoAUIKAG Kivhong (@upokoémnon) a, = 15,247 m/s*> K= 1,5 m/s’
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MPOXTAZIA INEPIBAANON

HAeKTPIKEG OuoKeVEG Sev Tpémel va amoppimtovtal pali YeE Ta OIKIOKA amoppippata, oAAd va
napadidovtal 0To €181KS TURHA AVaKUKAWONG. TG TANPOQOPIES YIa TO BEPA avakUKAWONG UITOPEi va
00 TIG TTAPEXEL O TTWANTAG TOL TTPOIOVTOG 1 TOTTIKES APXES. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG EEOTTAMIOHOG,
TO XPOVIKO TIEPIOWPLO AelTOUPYIag Tou omoiou ENnEe, TEPLEXEL EMKIVOUVEC yia To TiepIBANOV ousieg.
E€omMiopdg, o omoiog Sev €xel UTTOOTEL AVAKUKAWON, amoTeAei evEexdpevo Kivouvo yla to meptBdAiov
Kat vyeia Tov avBpwmou.

* AlaTnPOUKE TO SIKAIWHA EI0AYWYNG AANAYWV.

H etaipeia ,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa, n omoia edpevel otn Bapoofia ot Sievbuvon:
Pograniczna str. 2/4 (amokaloUpevn epegng n «Grupa Topex»), TPOEISOTOIEl OTL OAA TA TIVEUHATIKA SIKAIWHATA SNHIOUPYOU YIA TO TIEPIEXOHEVO
TWV TAPOVOWV OdNYIWV (AMOKANOUHEVWY EPEENG oL «O8NYieC») CUUMEPINAUBAVOUEVWV TOU KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPIWY, SIoypapHATWY,
EIKOVWV Kal OXeSiwv, KaBWwE Kal NG OTOIXEIOBETIAC, AVAKOUV AmOKAEIOTIKA 0TV eTaipeia Grupa Topex kat mpootatevovTal pe 1o Nopo mepi
SIKAWHATOG SNHIOUPYOUL Kal SLYYEVWV Sikatwpdtwy amd Tig 4 OeBpouapiov Tou £Toug 1994 (EvnpepwTIKO SEATIO TwV VOHOBETNUATWY TNG
Anpokpartiag TG MoAwviag Ap. 90 Ap6. 631 UE TIC UTTOHEVEG UETATPOTIEG). AVTlypar|, avamapaywyr), Snpocieuon, aAayn Twv CTOIXEIWV Twv
odnylwv Xwpic TNV éyypagn €ykpion tng eTaipeiag Grupa Topex auoTned amayopeVETal Kat HMTOPEL va 08Ny OEL O€ €yEpON TTOWVIKWY Kat GAAwY
afloswv.
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MARTILLO - TALADRO

58G548

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y
GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS CONSULTAS

NORMAS DE SEGURIDAD DEL USO DETALLADAS

o Utilice proteccion de oidos mientras trabaja con el martillo-taladro. La exposicidn al ruido puede cau-
sar la pérdida de oido.

Utilice proteccion de vias respiratorias mientras trabaja con el martillo-taladro. La exposicion al po-
Ivo puede causar enfermedades de las vias respiratorias.

Si el tipo de trabajo ejecutado lo requiere, es necesario utilizar el sistema de aspiracion de polvo.
Utilice la herramienta con las empunaduras adicionales incluidas. La pérdida de control sobre la her-
ramienta puede causar lesiones del usuario.

{ATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura y aunque se apliquen medios de segu-
ridad y protecciones adicionales, siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones durante el tra-
bajo.

ESTRUCTURAY APLICACION

Este martillo-taladro es una herramienta eléctrica manual con aislamiento de clase Il. La propulsion es de
motor monofasico conmutador cuyas revoluciones se reducen mediante la transmision por engranajes. El
martillo se puede usar en modo de taladrar sin o con impacto, modo de abrir canales o tratar la superficie
en materiales como el hormigdn, la piedra, el ladrillo, etc. La herramienta tiene aplicacién en trabajos de
obras de remodelacién y construccion, asi como en cualquier trabajo de aficionado (bricolaje).

Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica para fines distintos de aquéllos para los que fue
/ ’ \ disefiada.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta de la imagen presentada en la instruc-
cion.

. Portabrocas de sujecion SDS Plus

. Casquillo de ajuste

. Tope de profundidad

. Interruptor de modo de trabajo
Cambio de direcciéon de marcha

. Interruptor

. Indicador de conexidn a la corriente
. Tapa del cepillo de carbén

. Empunadura adicional

10.Sujecion del tope de profundidad

VWoONOOUAWNS==

* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.
DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

O®>O

INFORMACION
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UTILES Y ACCESORIOS

1. Brocas -1 pieza
2. Tope de profundidad -1 pieza
3. Empunadura adicional -1 pieza
4. Portabrocas + llave -1 pieza
5. Adaptador para el portabrocas -1 pieza
6. Maletin de transporte -1 pieza

PREPARACION PARA TRABAJAR

MONTAJE DE LA EMPUNADURA ADICIONAL

Porrazones de seguridad, cuando trabaje con el martillo de percusion siempre utilice laempufiadura
adicional que puede ajustarse en cualquier posicion.

@ o Afloje la rueda de bloqueo del cuello de la empuiadura adicional (9) girdndola hacia izquierda.
e Encaje el cuello de la empufiadura sobre la carcasa del martillo-taladro y ajustelo en la posicién més
adecuada.
e Gire la empufadura para terminar de ajustar la empufadura.
La empuiadura adicional se puede ajustar en cualquier posicion sobre la carcasa del martillo-taladro.

INSTALACION DEL TOPE DE PROFUNDIDAD DE PERFORACION

El tope sirve para ajustar la profundidad de perforacion de la broca en el material.

e Pulse la sujecion del tope de profundidad (10).

e Coloque el tope de profundidad (3) en el orificio en el cuello de la empufiadura adicional.
e Ajuste la profundidad de perforacién deseada.

e Bloquee el tope soltando la sujecién (10).

MONTAJE Y CAMBIO DE UTILES

@ Este martillo-taladro estd adaptado para trabajar con utiles equipados de la sujecion tipo SDS Plus. Antes
de instalar el dtil, limpie el martillo-taladro y el util. Aplique una capa fina de engrase sobre el véstago del
util.

@ Desenchufe la herramienta de la toma de corriente.

Este martillo-taladro estd equipado con el sistema de ajuste clic-clac (no es necesario retirar el casquillo de

ajuste (2) al instalar el util).

e Apoye el martillo-taladro sobre una base estable.

e Coloque el vastago del util en el portabrocas (1) introduciéndolo hasta el fondo. Es posible que tenga
que girar el util para colocarlo en la posicién adecuada (imagen A)

e El util esta instalado adecuadamente si no se puede extraer sin retirar el casquillo de ajuste.

e Si el casquillo (2) no retrocede a su posicidn inicial, es necesario retirar el util y repetir todos los pasos
desde el principio.

@ El util esta instalado de forma adecuada si no se puede extraer sin retirar hacia atras el casquillo de
ajuste. El martillo funciona con alta eficiencia solamente si utiliza utiles afilados y no dafiados.

DESMONTAJE DEL UTIL

Justo después de terminar el trabajo con la herramienta los utiles pueden estar calientes. Debe evi-
tar tocarlos y utilizar guantes de proteccion adecuados. Después de retirar los ttiles, hay que lim-
piarlos.

@ e Retire hacia atras el casquillo de ajuste (2) y sujételo.
e Con la otra mano extraiga el Util hacia adelante (imagen A).

EMBRAGUE DE SOBRECARGA

Este martillo-taladro estd equipado con un embrague de sobrecarga interior. Para evitar la sobrecarga de la
herramienta el husillo del martillo se para siempre que la herramienta se acufie.
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2 PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas del mar-
tillo.

Puesta en marcha: pulse el interruptor (6) y sujételo en esta posicion (imagen. B).
Desconexion: suelte el interruptor (6).

La velocidad de revoluciones del husillo se ajusta dependiendo de la presién ejercida sobre el interruptor (6).

RUEDA DE CAMBIO DE MODO DETRABAJO

Este martillo-taladro esta equipado con rueda de cambio de modo de trabajo (4) de 4 posiciones que per-
mite taladrar sin impacto, taladrar con impacto o cincelar.

Antes de cambiar la posiciéon del interruptor de modo de trabajar (4) pulse el botén de bloqueo del inter-
ruptor (a) (imagen C).

e Posicion 0 = permite ajustar el formon en la posicién deseada (icono de formén).

e Posicion 1 = taladrado / atornillado tradicional (icono de broca).

e Posicion 2 = taladrado con impacto (icono de broca y martillo).

e Posicion 3 = cincelado (icono de formén y martillo)

@ Se prohibe cambiar la posicion de la rueda de cambio de modo si el motor del martillo-taladro esta
en marcha. Un intento podria causar un daio grave del martillo o incluso una lesion del usuario.

Para taladrar con impacto o cincelar debe ejercer una presion moderada sobre el martillo-taladro. No debe
presionar demasiado porque podria ejercer demasiada carga en el motor. Debe controlar periédicamente
el estado técnico de los utiles. Si es necesario, debe afilar o cambiar los utiles.

DIRECCION DE MARCHA A DERECHA-IZQUIERDA

La direccion de marcha del husillo del martillo-taladro se ajusta con el botén de cambio de direccion de
marcha (5).

Marcha a derecha: coloque el botén de cambio de direccién de marcha (5) en la posicion final a la izquier-
da (imagen B).

Marcha a izquierda: coloque el botén de cambio de direccion de marcha (5) en la posicion final a la de-
recha.

* En algunos casos la posicion del botén para configurar las revoluciones puede ser diferente de las posiciones arriba
indicadas. Es necesario fijarse en los iconos en el boton y en el armazén de la herramienta.

Se prohibe cambiar la direccién de marcha mientas el husillo del martillo-taladro esté girando. Antes
de poner en marcha, compruebe que el boton de cambio de marcha esté en la posicion adecuada. No
debe utilizar la marcha a izquierda con el impacto activado.

INDICADOR DE CONEXION A LA CORRIENTE

Una vez enchufado el martillo-taladro a la red de alimentacion el indicador de conexién a la corriente (7)
se ilumina.

PERFORACION DE ORIFICIOS

e Si su intencion es perforar un orificio de diametro grande, le recomendamos que empiece taladrando

@ un orificio mas pequeno para después abrirlo al tamafio deseado. De este modo evitara sobrecarga del
martillo-taladro.

o Al perforar orificios profundos es necesario taladrar gradualmente empezando con menores profundi-
dades y retirando la broca del orificio para permitir extraccion de virutas o polvo del orificio.
Si la broca se acuia durante el trabajo, se activara el embrague de sobrecarga. En este caso debe apagar
el martillo-taladro inmediatamente para no dafarlo. Retire la broca atascada del orificio.
Es necesario mantener el martillo en eje con el orificio taladrado. La posiciéon éptima para obtener el
mayor rendimiento de trabajo es mantener la broca en angulo recto con la superficie del material traba-
jado. En caso de que no mantenga el dngulo recto durante el trabajo, la broca puede acufiarse o romper-
se dentro del orificio y causar lesiones al usuario.
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El trabajo a bajas revoluciones durante un tiempo prolongado puede causar sobrecarga del motor.
Es necesario interrumpir el trabajo de vez en cuando o dejar el martillo en marcha en vacio durante
unos 3 minutos. Tenga cuidado de no tapar las rejillas de ventilacion en el armazon de la herramien-
ta.

TALADRADO SIN IMPACTO

Los materiales como el acero, la madera y el pldstico pueden taladrarse con el martillo utilizando el por-
tabrocas de triple mordaza con el adaptador de transicién. Monte el portabrocas de triple mordaza con el
adaptador. Posteriormente coloque las piezas montadas en el portabrocas del martillo-taladro (sigue los
mismos pasos que en el caso de brocas con sujecion SDS Plus) (imagen D).

@ No utilice el portabrocas de triple mordaza cuando el martillo trabaja en modo de taladrar con im-

pacto. Este portabrocas esta disefiado tinicamente para taladrar sin impacto en madera o acero.
Debe utilizar las brocas de acero rapido o de acero al carbén (inicamente para madera y materiales
similares).

TALADRADO CON IMPACTO

@ e Seleccione el modo de trabajo adecuado (4), es decir taladrado con impacto.
e Introduzca en el portabrocas (1) la broca adecuada con vastago tipo SDS-Plus.
e Para obtener resultados 6ptimos utilice las brocas de alta calidad con capa de carburos sinterizados
(widia).
e Presione la broca hacia el material trabajado.
e Ponga en marcha el martillo pulsando el interruptor (6). El mecanismo de la herramienta debe funcionar
de forma continua y el util no debe rebotar de la superficie del material trabajado.
e Sies necesario, se puede aumentar las revoluciones pulsado el interruptor (6) con mas fuerza.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario desenchufarla de la toma de

corriente.

e El martillo-taladro debe limpiarse con un cepillo suave o con el chorro de aire comprimido.

Para limpiar el martillo-taladro nunca utilice agua, ni detergentes quimicos.

Siempre almacene el martillo-taladro en un lugar seco y fuera del alcance de los nifos.

Debe mantener despejadas los orificios de ventilacion del motor.

En caso de que haya demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar a la persona cualificada el

control del estado de los cepillos de carbén.

e El cambio de cable eléctrico y otras reparaciones se deben realizar Unicamente en un punto de servicio
técnico autorizado.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es decir cuando su longitud sea menor de
5mm), quemados o rotos deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los
dos cepillos a la vez.

e Retire las tapas de los cepillos de carbon (8) (imagen E).
@ Retire los cepillos desgastados.

Elimine el polvo, si es necesario, con un chorro de aire comprimido.

Coloque cepillos de carbén nuevos (los cepillos deben colocarse facilmente en los portacepillos) (ima-
genF).

e Coloque las tapas de cepillos de carbon (8).

Después de cambiar los cepillos de carb6n debe poner el martillo-taladro en marcha en vacio y espe-
rar hasta que los cepillos se ajusten al conmutador del motor. El cambio de cepillos de carb6n debe
@ realizarse Ginicamente por personas cualificadas que utilicen piezas originales.

@)

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico autorizado por el fabricante.
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DATOS TECNICOS NOMINALES

Martillo-taladro
Parametro técnico Valor

Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 950 W
Velocidad de giro del husillo en vacio 0-1000 min™
Frecuencia de impacto 0-4800 min”
Energia de impacto 24)
Tipo de sujecion para los utiles SDS Plus

hormigén 26 mm
Didmetro maximo de taladrado acero 13 mm

madera 40 mm
Clase de proteccién Il
Peso (sin accesorios) 4,5kg
Ano de fabricaciéon 2014

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion sonora: Lp, = 91,3 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acustica: Lw, = 102,3 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor de aceleraciones de las vibraciones (taladrado): a, = 18,595 m/s*> K= 1,5 m/s’
Valor de aceleraciones de las vibraciones (cincelado): a, = 15,247 m/s*> K= 1,5 m/s’

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben echar a la basura junto con los residuos tradicionales, sino ser
llevados para su reutilizacién a las plantas de reciclaje especificas. Podra recibir informacion necesaria
del vendedor del producto o de la administracion local. El equipo eléctrico y electronico desgastado
contiene sustancias no neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje
suponen un posible riesgo para el medioambiente y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacién: “Grupa
Topex ") informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacién: “Instrucciones”), entre otros,
para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin
el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI .D

MARTELLO PERFORATORE

58G548

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANU-
ALE, CHE VA CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

e Indossare protezioni per 'udito durante il lavoro con il martello perforatore. Lesposizione al rumo-
re puo provocare perdita dell'udito.

o Indossare protezioni per le vie respiratorie durante il lavoro con il martello perforatore. Lesposi-

zione alla polvere pud provocare malattie del sistema respiratorio.

Se il tipo di lavoro eseguito lo richiede, bisogna utilizzare sistemi di aspirazione delle polveri.

L'elettroutensile va utilizzato con le impugnature supplementari fornite. La perdita del controllo

puo provocare lesioni personali dell'operatore.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere utilizzato per lavori all'esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell’elettroutensile, I'utilizzo di sistemi di protezione e di misure
di protezione supplementari, vi & sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

Il martello perforatore & un elettroutensile manuale con classe di isolamento Il. L'utensile & azionato da un
motore a spazzole monofase, la cui velocita e ridotta per mezzo di un riduttore a ingranaggi. Il martello
perforatore puo essere utilizzato per eseguire fori nella modalita senza percussione, con percussione,

per scavare canaline e per la lavorazione superficiale di materiali come cemento, pietra, mattoni, ecc. |
suoi settori di utilizzo sono i lavori edili, di falegnameria, e tutti i lavori nel'ambito dell’attivita amatoriale
(hobbistica).

E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua destinazione d’uso
DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi dell’elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni
del presente manuale.

1. Mandrino SDS Plus

Ghiera di serraggio

Asta di profondita

Selettore della modalita di funzionamento
Selettore del verso di rotazione
Interruttore

Lampada indicatore di tensione
Coperchio delle spazzole in grafite
Impugnatura supplementare

10 Leva di fissaggio dell’asta di profondita

PONG LA WN

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE

A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE
@ INFORMAZIONE
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EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Punte -1pezzi 4. Mandrino + chiave - 1 pezzo
2. Asta di profondita -1pezzo 5. Adattatore per il mandrino - 1 pezzo
3. Impugnatura supplementare -1pezzo 6. Valigetta -1 pezzo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO DELL'IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

Per motivi di sicurezza durante il lavoro con il martello perforatore bisogna sempre utilizzare I'im-
pugnatura supplementare.

e Allentare la manopola che blocca la flangia dell'impugnatura supplementare (9), ruotandola a sinistra.
@ e Inserire la flangia dell'impugnatura sul corpo del martello perforatore, e sistemarla nella posizione piu
comoda.
e Serrare la manopola di blocco dell'impugnatura supplementare, per fissarla definitivamente.

Limpugnatura supplementare puo essere regolata in una posizione a scelta, sul perimetro del corpo del
martello perforatore.

MONTAGGIO DELL’ASTA DI PROFONDITA

L'asta di profondita serve a regolare la profondita di penetrazione della punta del materiale.
@ e Premere la leva difissaggio dell’asta di profondita (10).

e Inserire |'asta di profondita (3) nel foro nella flangia dellimpugnatura supplementare.

e Regolarla alla profondita di foratura desiderata.

e Bloccarla, rilasciando la leva di fissaggio dell’asta di profondita (10).

MONTAGGIO E SOSTITUZIONE DEGLI UTENSILI DI LAVORO

@ Il martello perforatore € predisposto per funzionare con utensili di lavoro con attacco del tipo SDS Plus.
Prima di montare I'utensile di lavoro pulire il mandrino del martello perforatore e I'utensile di lavoro.
Lubrificare con un leggero strato di grasso il gambo di attacco dell'utensile di lavoro.

@ Scollegare I'elettroutensile dall’alimentazione.

I martello perforatore ha un sistema di fissaggio a scatto (senza necessita di agire sull'anello di bloccaggio

(2) durante il montaggio dell’'utensile di lavoro).

e Appoggiare il martello perforatore su una superficie stabile.

e Inserire il gambo di attacco dell’'utensile di lavoro nel mandrino (1), fino a incontrare resistenza (pud
essere necessario ruotare I'utensile di lavoro, finché assuma la posizione corretta) (dis. A).

e L'utensile di lavoro e correttamente fissato, se non e possibile estrarlo senza agire sull'anello di bloccag-
gio del mandrino.

e Se I'anello di bloccaggio (2) non ritorna completamente nella posizione iniziale, estrarre I'utensile di
lavoro e ripetere l'intera operazione.

L'utensile di lavoro é correttamente fissato, se non é possibile estrarlo senza agire sulla ghiera di
serraggio. E possibile ottenere unelevata efficacia di funzionamento del martello perforatore solo
utilizzando utensili di lavoro affilati e non danneggiati.

SMONTAGGIO DELL'UTENSILE DI LAVORO

@ Immediatamente dopo il termine del lavoro gli utensili di lavoro possono trovarsi ad elevate tempe-
rature. Evitare il contatto diretto con gli utensili e utilizzare opportuni guanti protettivi. Gli utensili
di lavoro una volta estratti vanno puliti.

e Tirare all'indietro la ghiera di serraggio (2)e mantenerla in questa posizione.
e Con l'altra mano estrarre I'utensile di lavoro (dis. A).
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FRIZIONE DI SICUREZZA CONTRO IL SOVRACCARICO

Il martello perforatore é fornito di una frizione di sicurezza interna, regolata di fabbrica. L'alberino del
martello perforatore si ferma se I'utensile di lavoro si blocca nel materiale, per evitare il sovraccarico
dell'elettroutensile.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

A La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato sulla targhetta nominale del
martello perforatore.

Accensione - premere e mantenere premuto il pulsante dell‘interruttore (6) (dis. B).
Spegnimento - rilasciare il pulsante dell'interruttore (6).

La velocita di rotazione dell'alberino viene regolata con il grado di pressione sul pulsante dell'interruttore (6).
SELETTORE DELLA MODALITA DI FUNZIONAMENTO

@ Il martello perforatore fornito di un selettore della modalita di funzionamento a 4 posizioni (4) permette
di eseguire foratura senza percussione, foratura con percussione e scalpellatura.

Prima di spostare il selettore della modalita di funzionamento (4) bisogna premere il pulsante di sblocco
@ (a) (dis. C).
e Posizione 0 = posizione che permette di regolare lo scalpello nella posizione scelta (simbolo dello
scalpello)
e Posizione 1 = foratura / avvitatura normale (simbolo della punta)
e Posizione 2 = foratura con percussione (simbolo della punta e del martello)
e Posizione 3 = scalpellatura (simbolo dello scalpello e del martello)

@ E vietato tentare di spostare la posizione del selettore della modalita di funzionamento mentre il
motore del martello perforatore & in movimento. Tale azione puo seriamente danneggiare il martel-
lo perforatore, e puo anche ferire I'utilizzatore.

La foratura con percussione e la scalpellatura richiedono una lieve pressione sul martello perforatore. Una
pressione eccessiva provoca un inutile sovraccarico del motore. Bisogna controllare regolarmente le con-
dizioni degli utensili di lavoro. In caso di necessita gli utensili di lavoro devono essere affilati o sostituiti.

VERSO DI ROTAZIONE DESTRA - SINISTRA

Mediante il selettore del verso di rotazione (5) si seleziona il verso di rotazione dell’alberino del martello
perforatore.

Rotazione a destra - posizionare il selettore del verso di rotazione (5) nella posizione sinistra (dis. B).
Rotazione a sinistra - posizionare il selettore del verso di rotazione (5) nella posizione destra.

* In alcuni casi la posizione del selettore rispetto al verso di rotazione puo essere diversa da quanto descritto. Bisogna
fare riferimento ai simboli grafici posti sul selettore o sul corpo dello strumento.

E vietato effettuare cambi del verso di rotazione mentre I'alberino del martello perforatore & in ro-
tazione. Prima dell’avviamento, bisogna controllare che il selettore del verso di rotazione sia nella
posizione corretta. Non si deve utilizzare la rotazione a sinistra nella modalita con percussione.

LAMPADA INDICATORE DI TENSIONE

@ Quando il martello perforatore viene collegato alla presa di alimentazione, la lampada indicatore di
tensione (7) si accende.

FORATURA

@ e Volendo eseguire fori di grande diametro, si consiglia di eseguire inizialmente un foro minore, e
successivamente di allargarlo alla dimensione voluta. Questo previene la possibilita di sovraccarico del
martello perforatore.
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e Nel caso di esecuzione di fori profondi bisogna forare gradualmente, a minore profondita, estraendo la
punta dal foro per permettere ai trucioli o alla polvere di uscire.

e Se la punta si blocca nel materiale durante la foratura, si attiva la frizione di sicurezza. Bisogna imme-
diatamente spegnere il martello perforatore, per evitare che si danneggi. Estrarre dal foro la punta
bloccata.

o |l martello perforatore va tenuto in asse con il foro in esecuzione. Il funzionamento migliore si ottiene
mantenendo la punta perpendicolare alla superficie del materiale lavorato. Nel caso non si rispetti la
perpendicolarita durante il funzionamento, la punta puo bloccarsi o spezzarsi all'interno del foro, con il
rischio di ferire I'utilizzatore.

A Un’operazione di foratura di lunga durata a bassa velocita espone al rischio di surriscaldamento del

motore. Bisogna fare pause periodiche o permettere che lo strumento funzioni a velocita massima
senza carico per circa 3 minuti. Fare attenzione a non coprire le aperture che servono alla ventilazio-
ne del motore del martello perforatore.

FORATURA SENZA PERCUSSIONE

@ Materiali come acciaio, legno e plastica possono essere forati con il martello perforatore utilizzando il

mandrino a cremagliera con I'adattatore. Unire il mandrino a cremagliera all’adattatore, e successivamen-
te inserirlo nel mandrino del martello perforatore (operare come nel caso di una punta con attacco SDS
Plus) (dis. D).

E vietato utilizzare il mandrino a cremagliera quando il martello perforatore & regolato nellamodalita
di foratura con percussione. Tale mandrino é destinato unicamente alla foratura senza percussione
(nel legno o nell’acciaio). Bisogna utilizzare punte in acciaio rapido o in acciaio al carbonio (solo nel
legno e materiali simili).

FORATURA CON PERCUSSIONE

e Posizionare il selettore della modalita di funzionamento (4) nella posizione di foratura con percussione.
@ e Inserire nel mandrino (1) una punta opportuna con attacco del tipo SDS Plus.

e Per ottenere i migliori risultati utilizzare punte di elevata qualita con placchette al carburo di tungsteno
(widia).

e Appoggiare la punta sul materiale da lavorare.

e Accendere il martello perforatore premendo il pulsante dell'interruttore (6), il meccanismo del martello
perforatore deve funzionare in maniera fluida, e I'utensile di lavoro non deve saltellare sulla superficie
del materiale in lavorazione.

® Se necessario & possibile aumentare la velocita aumentando la pressione sul pulsante dell'interruttore
(6).

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi attivita di regolazione, servizio o riparazione, bisogna scollegare

I'elettroutensile dall’alimentazione.

e Si consiglia di pulire il martello perforatore con una spazzola morbida o con un getto di aria compressa.

Per la pulizia del martello perforatore non va utilizzata acqua o mezzi chimici detergenti.

Il martello perforatore va conservato in un luogo asciutto, fuori dalla portata dei bambini

Mantenere aperte le feritoie di ventilazione del motore.

In caso di eccessive scintille sul commutatore, far controllare le condizioni delle spazzole in grafite del

motore da una persona qualificata.

e |a sostituzione del cavo di alimentazione o altre riparazioni devono essere affidate a un centro di
assistenza tecnica autorizzato.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

@ Le spazzole in grafite del motore consumate (piu corte di 5 mm), bruciate o spaccate vanno immedia-
tamente sostituite. Entrambe le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.
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e Svitare il coperchio delle spazzole (8) (dis. E).
@ e Estrarre le spazzole consumate.

e Rimuovere I'eventuale polvere di grafite, per mezzo di aria compressa.

o Inserire le nuove spazzole (le spazzole devono entrare comodamente nel fermaspazzole) (dis. F).

e Rimontare il coperchio delle spazzole (8).

Dopo la sostituzione delle spazzole bisogna avviare il martello perforatore a vuoto e attendere un
po; affinché le spazzole si adattino al commutatore del motore. La sostituzione delle spazzole in gra-
fite deve essere eseguita esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Martello perforatore
Parametro Valore

Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 950 W
Velocita a vuoto 0- 1000 min”
Frequenza dei colpi 0-4800 min™
Energia del singolo colpo 2,4)
Attacco degli utensili di lavoro SDS Plus

calcestruzzo 26 mm
Diametro massimo di foratura acciaio 13 mm

legno 40 mm
Classe di isolamento Il
Peso (senza accessori) 4,5 kg
Anno di produzione 2014

Livello di pressione acustica Lp, = 91,3 dB(A) K= 3 dB(A)

Livello di potenza acustica: Lw, = 102,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni (foratura) a, = 18,595 m/s’K = 1,5 m/s?
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni (scalpellatura) a, = 15,247 m/s>’K = 1,5 m/s?

PROTEZIONE DELLAMBIEN

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite con i rifiuti domestici,
ma consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono
fornite dal venditore dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed
elettroniche usate contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate
costituiscono un rischio potenziale per I'ambiente e per la salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:
,Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:,Manuale”), che riguardano, tra I'altro,
il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa Topex e sono
protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione
631 con successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di
singoli suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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