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Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

@®

Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

D

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann ge-
sundheitsschédlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét heraus-
tretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.
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A\ Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

A\ Warnung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Gerétebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1,2,3)
Drehzahlregler

Feststellknopf

Ein-/Ausschalter

Netzkabel

Adapter fur Spanabsaugung
Schalter flir Staub-Blas-Funktion
Verstellbarer Sdgeschuh
Umschalter fir Pendelhub
Gradskala fur Sageschuh

10. FUhrungsrolle

11. Parallelanschlag

12. Sageblatt

13. Feststellschrauben fur Parallelanschlag
14. Sageblattaufnahme

15. Schutzabdeckung

16. Feststellhebel fur Sageschuh

17. Ein-/Ausschalter LED-Licht

18. LED-Licht

19. Schnittlinienfiihrung

©CReNOOThWN
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20. Splitterschutz

2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an den nachstgelege-
nen zustandigen Baumarkt. Bitte beachten Sie
hierzu die Gewahrleistungstabelle in den Garan-
tiebestimmungen am Ende der Anleitung.
Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).
Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.
Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.
Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Achtung!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Stichsage

Parallelanschlag

Séageblatt fiir Holz

Adapter fir Spanabsaugung
Schnittlinienflihrung
Splitterschutz
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Stichsage ist zum Sagen von Holz, Metallen,
Buntmetallen und Kunststoffen unter Verwendung
des entsprechenden S&geblatts bestimmt.

Das Gerat darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darliber hinausge-
hende Verwendung ist nicht bestimmungsgeman.
Far daraus hervorgerufene Schaden oder Verlet-
zungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener und
nicht der Hersteller.

28.01.13
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Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung:.........cccceceeeiienneenen. 230V~ 50 Hz
Leistungsaufnahme:...........ccccceiiiiiiinnnens 750 W
Hubzahl:.......ccoooiiiiiieeciees 800 - 3.000 min'
|2 0] 0] g o) 1= PP 23 mm
Schnitttiefe Holz:.. ... 100 mm
Schnitttiefe Kunststoff: .............ccccoeeieen. 12 mm
Schnitttiefe Eisen/Aluminium.................... 10 mm
Gehrungschnitt: ............ bis 45° (links und rechts)
SchutzKIasse:.......cccuveeeeveeeeiiee e I1/m@
GEeWIChE: ... 2,4 kg

Geréausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.......c.ccovvniininnns 87,7 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, ......c.cccovueee. 98,7 dB(A)
Unsicherheit K, ..., 3dB

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schneiden von Holz
Schwingungsemissionswert a, = 7,423 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Schneiden von Blech
Schwingungsemissionswert a, = 8,512 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?
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Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmeféllen Giber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls liber-
prufen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten

Ubereinstimmen.
Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerat vornehmen.

5.1 Schutzabdeckung (Bild 2/Pos. 15)
Die Schutzabdeckung (15) schitzt vor ver-
sehentlichem Berlihren des Sageblattes (12)
und lasst dennoch den Blick auf den Schnitt-
bereich zu.
Die Schutzabdeckung (15) muss beim Aus-
fihren von Schnitten immer montiert und
herunter geklappt sein.
Die Schutzabdeckung (15) kann wie in Ab-
bildung 2 dargestellt nach oben geklappt
werden.

5.2 Sageblattwechsel (Bild 3/Pos. 12)

A Achtung!
Sie kdnnen Sageblatter onne Benutzung
weiterer Werkzeuge einsetzen oder austau-
schen.
Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie ein
Séageblatt einsetzen oder austauschen.
Stellen Sie den Umschalter fiir Pendelhub (8)
auf Position D (siehe Bild 13).
Die Zahne des Sageblattes sind sehr scharf.
Schutzabdeckung (15) entnehmen
Die Aufnahme fiir Sageblatt (14) driicken und
das Sageblatt (12) bis zum Anschlag in die
Ségeblattaufnahme (14) fihren (Bild 3). Die
Séageblattzahnung muss nach vorne zeigen.
Die Aufnahme fiir das Sageblatt (14) wieder
zuriick gleiten lassen. Das Sageblatt (12)
muss in der Fihrungsrolle (10) sitzen.
Uberpriifen ob das Sageblatt (12) fest in der
Aufnahme sitzt.
Das Entfernen des Sageblattes erfolgt in um-
gekehrter Reihenfolge.

5.3 Montage des Parallelanschlages
(Bild 4/Pos. 11)
Der Parallelanschlag (11) erlaubt es Ihnen
parallele Schnitte auszufiihren.
Lockern Sie die beiden am Séageschuh (7)
gelegenen Feststellschrauben (13).
Parallelanschlag (11) nun in die Fihrungen
am Sageschuh (7) einschieben. Sie kdnnen
den Parallelanschlag (11) an der linken oder
an der rechten Seite des Gerates einsetzen.
Die Fuhrungsleiste stets nach unten ausrich-
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ten. Setzen Sie mit Hilfe der Messskala des
Parallelanschlages (11) den benétigten Ab-
stand fest und ziehen Sie die Feststellschrau-
ben (13) wieder an.

5.4 Einstellen des Séageschuhs fiir Gehrungs-

schnitte (Bild 5)

Den Festellhebel (16) am Sageschuh lésen.
Den Sageschuh (7) leicht nach vorne ziehen.
Der Sageschuh kann nun bis zu 45° nach
links oder rechts geneigt werden.

Wird der S&geschuh (7) wieder nach hinten
geschoben, so funktioniert dies jeweils nur

in den bei 0°, 15°, 30° und 45° befindlichen
Raststellungen, welche an der Gradskala fir
Séageschuh (9) markiert sind. Sageschuh in
entsprechende Position bringen und den Fe-
stellhebel (16) anziehen.

Der Sageschuh (7) kann jedoch auch ohne
weiteres auf ein anderes Winkelmaf einge-
stellt werden. Sdgeschuh (7) hierzu nach vor-
ne schieben, gewlinschten Winkel einstellen
und den Festellhebel (16) wieder anziehen.

Achtung! Bei Gehrungsschnitten miissen die
Feststellschrauben fiir Paralellanschlag (13) und
der Splitterschutz (20) entfernt werden.

5.5 Adapter fiir Spanabsaugung

(Bild 6/Pos. 5)

SchlieBen Sie Ihre Stichsage mit dem Adap-
ter fir Spanabsaugung (5) an einen Staub-
sauger an. Sie erreichen damit eine optimale
Staubabsaugung vom Werkstlick. Die Vortei-
le: Sie schonen sowohl das Gerat als auch
Ihre eigene Gesundheit. Ihr Arbeitsbereich
bleibt auBerdem sauberer und sicherer.

Bei der Arbeit entstehender Staub kann ge-
fahrlich sein. Bitte beachten Sie hierzu die
Sicherheitshinweise.

Setzen Sie den Adapter (5) wie in Abbildung
6 dargestellt ein. Der Adapter (5) muss hérbar
einrasten, so dass er fest im Ségeschuh (7)
sitzt. Bei Gehrungsschnitten kann der Adap-
ter fir Spanabsaugung (5) nicht verwendet
werden.

Stecken Sie den Saugschlauch ihres Staub-
saugers auf die Offnung des Adapters (5).
Achten Sie auf luftdichte Verbindung der
Geréte.
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5.6 Schnittlinienfiihrung (Bild 7-9 / Pos. 19)
Mit der Schnittlinienflhrung (19) kénnen Sie
genaue Schnitte nach Schnittlinien, die auf dem
Werkstlck aufgezeichnet sind, durchflihren.
Montieren Sie die Schnittlinienfliihrung, indem
Sie sie oben auf dem Sageschuh (7) aufsetzen
und unten einrasten lassen, wie in Bild 7 gezeigt.
Verwenden Sie die Markierung (a) bei der 0°
Winkeleinstellung (Bild 8) und die Markierung (b)
bei der 45° Winkeleinstellung (Bild 9).

Fur die Winkeleinstellung siehe Punkt 5.4
Achtung! Probeschnitte mit einem Abfallholz
durchfiihren.

5.7 Splitterschutz (Bild 10 / Pos. 20)

Der Splitterschutz sorgt dafiir, daB das zu bear-
beitende Material wahrend des S&gens nicht ab-
splittert oder ausbricht. Setzen Sie ihn von unten
in den Sageschuh, wie in Bild 10 gezeigt, ein.

Achtung! Der Splitterschutz kann nur bei 0°
Schnitten verwenden werden und muf3 bei Geh-
rungsschnitten bis 45° entfernt werden!

6. Bedienung

6.1 Ein-/ Ausschalter (Bild 11/Pos. 3)
Einschalten:
Ein/Ausschalter (3) driicken

Ausschalten:
Ein/Ausschalter (3) loslassen

6.2 Feststellknopf (Bild 11/Pos. 2)

Mit dem Feststellknopf (2) kann der Ein-/ Aus-
schalter (3) im Betrieb arretiert werden. Zum
Arretieren Ein-/ Ausschalter (3) betatigen und
Feststellknopf (2) nach links oder rechts schie-
ben. Zum Ausschalten Ein-/ Ausschalter (3) kurz
eindrucken.

6.3 Elektronische Drehzahlvorwahl

(Bild 12/Pos. 1)
Mit dem Drehzahlregler kann die gewlinschte
Drehzahl voreingestellt werden. Drehen Sie den
Drehzahlregler in PLUS-Richtung, um die Dreh-
zahl zu erhéhen, drehen Sie den Drehzahlregler
in MINUS-Richtung um die Drehzahl zu verrin-
gern. Die geeignete Hubzahl ist vom jeweiligen
Werkstoff und den Arbeitsbedingungen abhéngig.
Die allgemeinen Regeln fiir die Schnittgeschwin-
digkeit bei spanabhebenden Arbeiten sind auch
hier gultig.

[ N [T

Mit feinen Sageblattern kdnnen Sie im Allgemei-
nen mit hdherer Hubzahl arbeiten; grobere Sage-
blatter verlangen nach niedrigeren Geschwindig-
keiten.

Position 1-2 = Niedrige Hubzahl (fir Stahl)

Position 3-4 = Mittlere Hubzahl (fiir Stahl, Weich-
metall, Kuststoff)

Position 5-6 = Hohe Hubzahl (fir Weichholz,
Hartholz, Weichmetall, Kunststoff)

6.4 Einstellung Pendelhub (Bild 13/Pos. 8)
Am Umschalter fir Pendelhub (8) kann die
starke der Pendelbewegung des Sageblattes
(12) beim Hub eingestellt werden.

Sie kdnnen Schnittgeschwindigkeit, Schnitt-
leistung und Schnittbild an das zu bearbeiten-
de Werkstlick anpassen.

Stellen Sie den Umschalter fiir Pendelhub (8) auf
eine der folgenden Positionen:

Position A = Keine Pendelung

Material: Gummi, Keramik, Aluminium, Stahl
Anmerkung: Fir feine und saubere Schnittkan-
ten, dinne Materailien (z.B. Bleche) und harte
Materalien.

Position B = Kleine Pendelung
Material: Kunststoff, Holz, Aluminium
Anmerkung: Fir harte Materalien

Position C = Mittlere Pendelung
Material: Holz

Position D = Gro3e Pendelung

Material: Holz

Anmerkung: Fir weiche Materalien und Sagen
in Faserrichtung

Die beste Kombination von Drehzahl- und Pen-
delhubeinstellung ist vom zu bearbeitenden Ma-
terial abhangig. Wir empfehlen die ideale Einstel-
lung stets anhand eines Probeschnittes an einem
Abfallstlick zu ermitteln.

-10-
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6.5 Staub-Blas-Funktion (Bild 7 / Pos. 6)
Durch einen zuschaltbaren Luftstrom bleibt die
Schnittlinie frei von Staub und Spanen.
Zum Einschalten muss der Schalter fiir
Staub-Blas-Funktion (6) nach hinten gescho-
ben werden.
Zum Ausschalten muss der Schalter fiir
Staub-Blas-Funktion (6) wieder nach vorn
geschoben werden.

6.6 Ausfiihren von Schnitten
Stellen Sie sicher, dass der Ein-/Ausschalter
(3) nicht eingedriickt ist. Verbinden Sie erst
dann den Netzstecker mit einer geeigneten
Steckdose.
Schalten Sie die Stichsége nur mit eingesetz-
tem Sageblatt ein.
Verwenden Sie nur einwandfreie Sageblatter.
Wechseln Sie stumpfe, verbogene oder rissi-
ge Sageblatter sofort aus.
Platzieren Sie den SagefuB flach auf dem zu
bearbeitendem Werkstlick. Schalten Sie die
Stichsége ein.
Lassen Sie das Sageblatt anlaufen, bis es die
volle Geschwindigkeit erreicht hat. Fiihren Sie
dann das S&geblatt langsam an der Schnitt-
linie entlang. Uben Sie dabei nur leichten
Druck auf das Sageblatt aus.
Beim Sagen von Metall sollte die Schnittlinie
mit einem geeigneten Kuihimittel bestrichen
werden.

6.7 Ausséagen von Bereichen (Bild 14)

Bohren Sie mit einer Bohrmaschine innerhalb
des auszusagenden Bereiches ein 10 mm grof3es
Loch. Fiihren Sie das Séageblatt in dieses Loch
ein und beginnen Sie, den gewlinschten Bereich
auszusagen.

6.8 Ausfiihren von Parallelschnitten (Bild 15)
Parallelanschlag montieren und entspre-
chend justieren (siehe Punkt 5.3).

Hinweise in Punkt 6.6 beachten.
Schnitt wie in Bild 15 dargestellt ausfihren.

6.9 Gehrungsschnitt (Bild 9)
Winkel am Ségeschuh entsprechend einstel-
len (siehe Punkt 5.4)
Hinweise in Punkt 6.6 beachten.
Schnitt wie in Bild 9 dargestellt ausfihren.

[ N [T

6.10 LED-Licht (Bild 1/Pos. 18)

Das LED-Licht (18) erméglicht das zusétzliche
Ausleuchten der Schnittstelle. Zum Einschalten
driicken Sie den Schalter (17). Zum Ausschalten
driicken Sie den Schalter (17) erneut.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch eine besondere
Anschlussleitung ersetzt werden, die vom Her-
steller oder seinen Kundendienst erhéltlich ist.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

11 -
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8.2 Kohlebiirsten

Bei UberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdrsten durch eine Elektrofachkraft Giber-
prifen. Achtung! Die Kohlebiirsten durfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung

um Transportschaden zu verhindern. Diese
Verpackung ist Rohstoff und ist somit wieder
verwendbar oder kann dem Rohstoffkreislauf
zurlickgefiihrt werden. Das Gerat und dessen Zu-
behér bestehen aus verschiedenen Materialien,
wie z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate
gehdren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an ei-
nem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fir
Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale Lager-
temperatur liegt zwischen 5 und 30 °C. Bewahren
Sie das Elektrowerkzeug in der Originalverpa-
ckung auf.

-12-
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Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemaf europdischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Riicknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréaten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Garantiebestimmungen
Die Fa.iSC GmbH bzw. der zustdndige Baumarkt garantiert die Behebung von Mangeln bzw. den Geré-

teaustausch entsprechend der unten stehenden Ubersicht, wobei die gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spruche unberihrt bleiben.

Kategorie Beispiel Garantieleistung
Méngel an Material oder Kons- 24 Monate
truktion
VerschleiBteile* Kohlebursten, Fihrungsrollen 6 Monate
Verbrauchsmaterial/ Sageblatter Garantie nur bei Sofortdefekt
Verbrauchsteile* (24h nach Kauf / Kaufbelegda-

tum)

Fehlteile 5 Arbeitstage

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Beziiglich VerschleiBteilen, Verbrauchsmaterial und Fehlteilen garantiert die Fa. iSC GmbH bzw. der
zustandige Baumarkt eine Mangelbehebung bzw. eine Nachlieferung nur, wenn der Mangel innerhalb
von 24h (Verbrauchsmaterial), 5 Arbeitstagen (Fehlteilen) oder 6 Monaten (VerschleiBteile) nach Kauf
angezeigt und das Kaufdatum durch Kaufbeleg nachgewiesen wird.

Bei Mangeln an Material oder Konstruktion, bitten wir Sie im Garantiefall das Gerat zusammen mit bei-
liegender Geréatekarte einzureichen und diese vollstandig auszufiillen. Wichtig ist hierbei eine genaue
Fehlerbeschreibung anzugeben.

Beantworten Sie hierflr folgende Fragen:

® Hat das Gerat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

® Ist lhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

®  Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter
der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch
Uber die untenangegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fur die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleis-
tungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungs-
fehler zurlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gera-
tes beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgeman nicht fiir den gewerb-
lichen, handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt
daher nicht zustande, wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei
gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbe-
achtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), miss-
brauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwen-
dung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs-
und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkdrpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine
oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen)
sowie durch verwendungsgemaBen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere
fur Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von 12 Monaten gewahren. Der Garantieanspruch
erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche
sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung flir das Geréat
oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Geréat porto-
frei an die unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonsti-
gen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf!
Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund moglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von
unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB3-/Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
maB den Garantiebestimmungen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 011 843 - Telefax +49 [0] 180 5 835 830
(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Geblhren fur ein regulares Gespréach ins dt. Festnetz an.

E-Mail: info@isc-gmbbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info

-15-

Anleitung_TE_JS_100_SPK5.indb 15 28.01.13

13:15



B Service Hotline: 01805 011 843 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fir ein regulares Gespréch ins dt. Festnetz an.)

H Name: Retouren-Nr. iSC:

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ: Ort: Mobil:

Bl Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: l.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Geréates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten
und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,Gerat funktioniert nicht“ oder ,Gerat defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

A Garantie JA[] NEIN[] Kaufbeleg-Nr./ Datum:

H Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | B Ihre Anschrift eintragen
H Fehlerbeschreibung und Art.-Nr. und |.-Nr. angeben | B Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

-16-
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Ostrzezenie - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

@®

Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

D

Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powsta-
wania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Nosié¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych utrate wz-
roku iskier, opitek, drzazg lub odpryskoéw.

-18-
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcja
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbwek bezpieczenstwa.

1. Wskazoéwki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazdwki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatgczonym zeszycie!

A\ Ostrzezenie

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazoéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-3)

1. Regulator liczby obrotow

2. Przycisk blokujacy

3. Witacznik/wytgcznik

4. Przewdd zasilania

5. Adapter odsysania wiorow

6. Wtacznik funkcji zdmuchiwania pytu
7. Stopka z mozliwoscia regulacji

8. Przetgcznik regulaciji skoku

9. Podziatka dla stopki

10. Rolka prowadzgca

11. Prowadnica réownolegta

12. Brzeszczot pity

13. Sruby mocujace prowadnicy réwnolegtej
14. Uchwyt brzeszczotu pity

15. Pokrywa ochronna

16. Dzwignia unieruchamiajaca stopke
17. Wiacznik/ wytacznik diody LED

18. Dioda LED

19. Prowadnica linii ciecia

20. Ostona przeciwodpryskowa
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2.2 Zakres dostawy
Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego za-
kresu dostawy czy produkt jest kompletny. Jezeli
stwierdzono brak czesci, prosimy zwréci¢ si¢ w
ciagu 5 dni roboczych od zakupu produktu do
naszego centrum serwisowego lub najblizszego
autoryzowanego sklepu specjalistycznego
przedstawiajgc dowdd zakupu. Prosimy wzigé
pod uwage podang w warunkach gwarancji na
koncu tej instrukcji tabele swiadczen gwarancyj-
nych.

Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé

urzadzenie.

Zdjg¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do

transportu (jesli jest).

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie

dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-

porcie.

W razie mozliwosci zachowac opakowanie,

az do uptywu czasu gwaranciji.

Uwaga!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

Wyrzynarka

Prowadnica réwnolegta
Adapter odsysania wiérow
Prowadnica linii cigcia
Ostona przeciwodpryskowa
Brzeszczot do drewna
Instrukcjg oryginalng
Wskazowki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Wyrzynarka przeznaczona jest do cigcia drewna,
zelaza, metali, w tym metali kolorowych i tworzyw
sztucznych przy zastosowaniu brzeszczotu odpo-
wiedniego do danego rodzaju materiatu.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
€go w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$é ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

28.01.13
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Prosze pamigtaé o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napiecie sieciowe: ........cccccceeviueene 230V~ 50 Hz
PObOr MoCy: ....cooeieiiiieiee e 750 W
Liczba skokow: ........ccccecveeieennen. 800 -3 000 min"*
WySOKOSE SKOKU: ...eoevveeiiiiiieieeieeiee e 23 mm
Gtebokos¢ ciecia w drewnie: .................. 100 mm

Gtebokos¢ ciecia w tworzywie sztucznym: 12 mm
Gtebokos¢ ciecia w zelazie/aluminium: .... 10 mm

Ciecia ukosne: ............ do 45° (w lewo i w prawo)
Klasa ochronnosci: ........cccceeveveeieneeiieninnne Il/@
Waga: ..o 2,4 kg

Hatas i wibracje
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego L ,.....
Odchylenie K ,
Poziom mocy akustycznej L, .
Odchylenie K,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sa zgodnie z normg 60745.

Ciecie drewna
Warto$¢ emisji drgan a, = 7,423 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Ciecie blachy
Warto$¢ emisji drgan a, = 8,512 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjagtkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartosé.

[ N [T

Podana wartos¢ emisji drgan moze zostac zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgar by¢ moze uzywana
do wstgpnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
Uzywacé wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzgdzenie.
Dopasowac wtasny sposdb pracy do
urzadzenia.
Nie przecigzac¢ urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowac urzadzenie.
Nie wtgczac¢ urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.
3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku

drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

-20-
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5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

5.1 Pokrywa ochronna (rys. 2/ poz.15)
Pokrywa ochronna (15) stuzy jako zabezpi-
eczenie przed przypadkowym dotknigciem
brzeszczotu (12), nie ograniczajgc przy tym
widocznosci obszaru ciecia.

Podczas ciecia pokrywa ochronna (15) musi
by¢ zawsze poprawnie zamontowana i opus-
zczona.

Tak jak pokazano narys. 2, pokrywe
ochronng (15) mozna podnies¢ do gory.

5.2 Wymiana brzeszczotu (rys. 3/poz. 12)

A uwaga!
Wymiana oraz montaz brzeszczotéw nie
wymagajg uzycia dodatkowych narzedzi.
Przed zatozeniem lub wymiang brzeszczotu
nalezy zawsze wyciggna¢ wtyczke z gniazdka
zasilania.
Ustawic¢ przetgcznik regulacji skoku (8) na
pozycje D (patrz rys. 13).
Uwagal! Zeby brzeszczotu sg bardzo ostre!
Zdja¢ pokrywe ochronng (15)
Nacisng¢ na uchwyt brzeszczotu pity (14)
i wsung¢ do oporu brzeszczot pity (12) w
odpowiedni uchwyt (14) (rys. 3). Zeby brzesz-
czotu powinny by¢ skierowane do przodu.
Zwolni¢ uchwyt brzeszczotu pity (14), aby
cofnat sie w potozenie wyjsciowe. Brzeszczot
pity (12) musi znajdowac sig w prowadnicy
(10).
Sprawdzi¢, czy brzeszczot pity (12) jest pew-
nie zamocowany w uchwycie.
Wyjmowanie brzeszczotu nastepuje w odw-
rotnej kolejnosci.

5.3 Montaz prowadnicy réwnolegtej
(rys. 4/poz. 11)
Przy uzyciu prowadnicy réwnolegtej (11)
mozliwe jest wykonywanie cie¢ rownolegtych.
Poluzowac obie $ruby (13) na stopce (7).
Wsung¢ prowadnice réwnolegta (11) w rowki
w stopce pity (7). Prowadnica réwnolegta (11)
moze zosta¢ zamontowana po prawej badz
po lewej stronie urzgdzenia.
Listwa prowadzgca powinna by¢ zawsze
skierowana na doét. Przy pomocy podziatki na
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prowadnicy réwnolegtej (11) wybra¢ zgdany
odstep i dokrecic¢ z powrotem Sruby (13).

5.4 Ustawienie stopki do wykonywania cig¢
ukosnych (rys.5)
Zwolni¢ dzwignie unieruchamiajacg stopke
(16).
Lekko pociggna¢ do tytu stopke (7). Stopke
mozna pochyli¢ do maksymalnie 45° w prawo
lub w lewo.
Po przesunigciu stopki (7) z powrotem
do przodu, moze ona zosta¢ pochylona
tylko w pod katem 0°, 15°, 30° i 45°, tzn.
w potozeniach, ktére sg zaznaczone na
podziatce stopki (9). Ustawi¢ stopke w
zgdanym potozeniu i docisng¢ dzwignie
unieruchamiajgcg (16).
Stopka (7) moze zostaé réwniez tatwo ustawi-
ona pod innym kagtem. W tym celu przesung¢
do tytu stopke (7), ustawic jg pod wybranym
katem i z powrotem docisngé dzwignie
unieruchamiajagcg (16).
Uwaga! Przed wykonywaniem cie¢ ukosnych
nalezy usuna¢ sruby mocujace prowadnicy
réwnolegtej (13) oraz ostong przeciwodpryskowa
(20).

5.5 Adapter odsysania wiorow (rys. 6/poz. 5)
Wyrzynarke mozna podtgczy¢ do urzadzenia
odsysania pytu przy uzyciu adaptera do od-
sysania wioréw (5). W ten sposéb osiagnie
sie optymalne odsysanie pytu z obrabian-
ego przedmiotu. Zalety: Ochrona zdrowia i
lepsza praca urzadzenia. Dodatkowo poz-
wala to na zachowanie czystosci i poprawe
bezpieczenstwa na miejscu pracy.

Pyt powstajacy podczas pracy moze by¢ nie-
bezpieczny. Nalezy przestrzega¢ odpowied-
nich wskazéwek bezpieczenstwal
Zamontowac adapter (5) tak jak pokazano na
rys. 6. Adapter (5) powinien si¢ zatrzasng¢ w
styszalny sposéb i w ten sposob zostac pop-
rawnie zamocowanym w stopce (7). Adapter
odsysania wiéréw (5) nie moze by¢ stosowa-
ny podczas wykonywania cig¢ uko$nych.
Wetkna¢ przewdd ssacy urzadzenia
odsysania pytu w otwér adaptera (5).

Nalezy upewnic¢ sig, ze potgczenie migdzy
urzgdzeniami jest szczelne.

_21-
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5.6 Prowadnica linii cigcia (rys. 7-9 / poz. 19)
Przy pomocy prowadnicy linii cigcia (19) moga
Panstwo wykonywaé doktadne cigcia wzdtuz
narysowanych na przedmiocie, ktéry jest podda-
wany obrébce. Aby zamontowaé prowadnice linii
ciecia nalezy natozy¢ jg od géry na stopke (7) i
nacisng¢ na dot tak, aby sie zatrzasneta (rys. 7).
Uzy¢ oznaczenia (a), jezeli wybrano kat 0° (rys.
8); dla kata 45° uzy¢ oznaczenia (b) (rys. 9). Re-
gulacja kata patrz punkt 5.4

Uwaga! Przeprowadzi¢ probne cigcia na
kawatku drewna z odpadéw.

5.7 Ostona przeciwodpryskowa (rys. 10 / poz.
20)

Ostona przeciwodpryskowa pozwala unikna¢
odpryskiwania i odtamywania sie obrabianego
materiatu podczas cigcia. Wiozy¢ jg od dotu w
stopke, tak jak pokazano narys. 10.

Uwaga! Ostona przeciwodpryskowa moze by¢
stosowana wytgcznie przy wykonywaniu cie¢ pod
katem 0° i musi zosta¢ zawsze zdjeta przed wyko-
nywaniem cig¢ ukosnych, tzn. pod kazdym innym
katem az do 45°.

6. Obstuga

6.1 Wiacznik/wytacznik (rys. 11/poz. 3)
Uruchomienie:
Wecisngé wtacznik/ wytacznik (3)

Wytaczanie:
Zwolni¢ wigcznik/wytgcznik (3)

6.2 Przycisk blokujacy (rys. 11 / poz. 3)
Przycisk blokujgcy (2) umozliwia zablokowanie
wigcznika/wytgcznika (3) podczas pracy. W celu
zablokowania nacisngé wiacznik/wytacznik (3) i
przesungc¢ w lewo lub w prawo przycisk blokujacy
(2). Aby wytaczyé, krotko nacisngé wtgcznik
wigcznik/wytacznik (3).

6.3 Elektroniczna preselekcja obrotéw

(rys. 12/poz. 1)
Przy pomocy regulatora liczby obrotéw mozna
wstepnie ustawi¢ zgdang liczbe obrotéw. Aby
zwigkszy¢ liczbe obrotéw, przekrecié regulator li-
czby obrotéw w kierunku ,PLUS*. Aby zmniejszy¢
liczbe obrotéw, przekrecic regulator liczby
obrotéw w kierunku ,MINUS*. Liczba skokdw
zalezy do rodzaju obrabianego materiatu i war-
unkoéw pracy.
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Oprocz tego nalezy przestrzegac¢ ogdlnych zasad
odno$nie predkosci cigcia w przypadku obrébki
widrowe;.

Stosujac cienkie brzeszczoty mozna zasadniczo
pracowaé z wigksza liczbg skokdéw, natomiast
przy grubszych brzeszczotach nalezy pracowac z
nizszg predkoscia.

Pozycja 1-2 = Niska liczba skokéw (dla stali)

Pozycja 3-4 = Srednia liczba skokéw (dla stali,
metali migkkich, tworzywa sztucznego)

Pozycja 5-6 = Wysoka liczba skokéw (dla
miekkiego lub twardego drewna, metali migkkich,
tworzywa sztucznego)

6.4 Ustawienie regulacji skoku (rys. 13/poz. 8)
Za pomocg przetgcznika regulacji skoku (8)
mozna wyregulowac¢ site ruchu wahadtowego
brzeszczotu (12) podczas skoku.

Uzytkownik moze dopasowaé w zalezno$ci
od obrabianego materiatu predkosc,
wydajnos¢ i profil ciecia.

Ustawi¢ przetgcznik regulacji skoku (8) na jedna z
nastepujgcych pozyciji:

Pozycja A = Brak oscylacji

Materiat: Guma, ceramika, aluminium, stal
Uwaga: Dla uzyskania doktadnych i delikatnych
krawedzi, cigcia cienkich materiatéw (np. blachy)
oraz twardych materiatéw.

Pozycja B = Mata oscylacja
Materiat: Tworzywo sztuczne, drewno, aluminium
Uwaga: Dla twardych materiatow

Pozycja C = Srednia oscylacja
Materiat: Drewno

Pozycja D = Duza oscylacja

Materiat: Drewno

Uwaga: Dla migkkich materiatow i cigcia wzdtuz
widkien

Wybér optymalnej kombinacji liczby obrotéw oraz
regulacji skoku zalezy od rodzaju obrabianego
materiatu. Zalecamy dobra¢ odpowiednie usta-
wienie przez wykonanie cig¢ probnych na niepo-
trzebnym kawatku obrabianego materiatu.

6.5 Funkcja zdmuchiwania pytu

(rys. 7/ poz. 6)
Za pomoca opcjonalnego strumienia powietrza li-
nia cigcia moze by¢ oczyszczona z pytu i struzyn.
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W celu wtaczenia tej funkcji przesunac do tytu
wigcznik funkcji zdmuchiwania pytu (6).

W celu wytgczenia tej funkcji przesungé do
przodu wtgcznik funkcji zdmuchiwania pytu

(6).

6.6 Wykonywanie cigé
Upewni¢ sie, ze wiacznik/wytgcznik (3) nie
jest wcisnigty. Dopiero wéwczas wtozy¢
wtyczke zasilania do odpowiedniego gniaz-
dka.
Wyrzynarke wtgczy¢ tylko jesli brzeszczot jest
zamocowany.
Uzywacé wytgcznie brzeszczotéw w nienagan-
nym stanie technicznym. Stepione, wygigte
lub popekane brzeszczoty muszg zosta¢ na-
tychmiast wymienione.
Umiesci¢ stope pity ptasko ona przedmiocie,
ktéry ma zostac¢ poddany obrébce. Wigczyé
wyrzynarke.
Brzeszczot pity powinien rozpedzié sig¢ az
do osiggniecia petnej predkosci. Nastepnie
przesung¢ brzeszczot powoli wzdtuz linii
ciecia, wywierajgc przy tym tylko lekki nacisk
na brzeszczot.
Przed cigciem metalu linia cigcia powin-
na zosta¢ posmarowana odpowiednim
chtodziwem.

6.7 Wycinanie (rys. 14)

Przy uzyciu wiertarki wywierci¢ wewnatrz obs-
zaru, ktéry ma zostac wyciety, otwor wielkosci
10mm. Umiesci¢ brzeszczot w tym otworze i
rozpoczg¢ wycinanie zgdanego fragmentu.

6.8 Wykonywanie cigé¢ rownolegtych
Zamontowac prowadnice réwnolegta i odpo-
wiednio wyregulowac (patrz punkt 5.3).
Przestrzegac wskazéwek podanych w punk-
cie 6.6.

Wykonac cigcie tak jak pokazano narys. 15.

6.9 Ciecia ukosne (rys. 9)
Ustawi¢ odpowiednio kat na stopce pity (pat-
rz punkt 5.4)
Przestrzegaé wskazéwek podanych w punk-
cie 6.6.
Wykonac cigcie tak jak pokazano narys. 9.

6.10 Dioda LED (rys. 1/ poz. 18)

Dioda LED (18) umozliwia dodatkowe oswietlenie
miejsca ciecia. Aby wigczy¢ diode nacisngé
wytacznik (17). Aby wytgczy¢ diode ponownie
nacisng¢ wytgcznik (17).
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7. Wymiana przewodu zasilajgcego

W celu wtgczenia tej funkcji przesungé do tytu
wigcznik funkcji zdmuchiwania pytu (6).

W celu wytgczenia tej funkcji przesungé do przo-
du wtgcznik funkcji zdmuchiwania pytu (6).

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnaé wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie
Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wyciera¢ czystg
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.
Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; mogg one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazacé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywac¢ moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacii.

8.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:
Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

Typ urzadzenia

Numer artykutu urzgdzenia

Numer identyfikacyjny urzgdzenia

Numer cze$ci zamiennej
Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie
na stronie: www.isc-gmbh.info
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9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddac¢
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpaddéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywaé w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzagdzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucaé elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2002/96/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawa¢ do
punktu zbiorki surowcéw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze byé dostarczone do punktu
zbiorczego, ktory przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktére nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentdw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Warunki gwarancji

Firma iSC GmbH badz autoryzowany sklep specjalistyczny gwarantuje usunigcie brakéw lub wymiane
urzadzenia na nowe wedtug ponizszej listy. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu usta-
wowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie.

Kategoria Przyktad Swiadczenie gwarancyjne

Wada materiatu lub konstruk- 24 miesigce

cyjna

Czesci zuzywajace sig* Szczotki weglowe, Rolka 6 miesigcy

prowadzgca

Materiat eksploatacyjny/ Brzeszczot pity Gwarancja tylko przy wadzie w

czesci eksploatacyjne® chwili zakupu (w ciggu 24h od
chwili zakupu / daty podanej na
dowodzie zakupu)

Brakujace czesci 5 dni roboczych

* nie zawsze wchodza w zakres dostawy!

W przypadku czesci zuzywajgcych sie, materiatdw eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci firma iSC
GmbH badz odpowiedzialny sklep specjalistyczny gwarantujg usuniecie brakdéw badz dostawe czesci
pod warunkiem zgtoszenia braku w ciagu 24h (materiaty eksploatacyjne), 5 dni roboczych (brakujace
czesci) lub 6 miesiecy (czesci zuzywajace sie) od daty zakupu. Data zakupu musi zosta¢ potwierdzona
na podstawie dowodu zakupu.

W przypadku zgtoszenia gwarancyjnego brakéw w konstrukcji lub materiale prosimy o przestanie

urzgdzenia wraz z wypetniong kartg gwarancyjng. Prosimy pamieta¢ o podaniu doktadnego opisu uster-
ki.

W tym celu prosimy odpowiedzie¢ na nastepujace pytania:

® Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

e Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos$ szczegolnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Pafistwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Gwarancja

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na wypadek wadliwosci
naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub
przejecia urzagdzenia przez klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnien gwarancyjnych jest prawidtowa konserwacja urzadzenia, zgodnie
z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegdlnie do akumula-
toréw, na ktére udzielamy jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Panstwu réwniez uprawnienia gwarancyjne w ramach usta-
wowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju generalnego przedstawicie-
la handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrécic sie
do odpowiedzialnego pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy

uwage ha ograniczenia tej gwarancji zgodnie z warunkami gwarancji zamieszczonymi w tej instrukcji
obstugi.
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Neplexopeva

Yrnodei&elg aopaAeiag

MNeptypadr) TG ouokeur|g Kat cuprapadidopeva

2wotn xprion

TexVIKA XapaKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Xelplopog

AVTIKATAOTOOT TOU AYWYOoU oUvdeong He To SIKTuo
KaBaplopog, ouvtnpnon Kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWV
. AldBeon oTa anoppippaTa Kat ETavaxenoLLoTIoinan

0. ®VAaén

SN rON
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Mpoeidoroinon — Ma tn peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopou diaBdote tnv Odnyia xpriong

Na xpnolpomnoleite wroactideg. H emidpaon tou BopUPoU UTOPEL VA TIPOKAAETEL TNV ATIWAELA TNG

D :

Na xpnoiporoleite paocka pootaciag ard okovn. Katda tnv enefepyacia EVAoU kat AAA WV
VAIKKWYV Sev amokAeietal 1 dnpioupyia emBAaBoUg yla Tnv vyeia okovng. Aev etutpénetat n
ene&epyaocia UAIKWV TIou TiepLEXOUV apiavTo!

Na popdte oMWOoSIMOTE MPOCTATEVUTIKA YUAALA. Ot oTiivOrpeg IOV SNUloUPYoUVTAL KATA TNV
epyaocia fj Ta ekopevdovILOUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTOPOUV VA TIPOKAAECOUV ATIWAELA
™mg 6paong.
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A Npoooxn!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyr TPAUHATIOUWY, VA TNPEOUVTAL Kal

va Aapfdavovtal oplopéva PHETpa acdaleiag.
AlapaoTe yia To AGyo auto TIPOCEKTIKA TIQ
Odnyieg xpnong / Yrodeigelg aodpaleiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yla va EXETE TIG TIANPodOpieS
navta otn didbeon cag. Eav mapadwoete
OUOKeUM o€ AAAa Atopa, dwoTe padi Kat auteg
Tiq Odnyieg xpnong / Yrodeitelg aodpaieiag. Aev
avaAapfBdavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata

1 BAGPEG IOV odeilovTal GE PN THPNOT AUTWV
Twv Odnyuwv xprong Kat Twv Ymnodeifewv
aocdaAeiag.

1. Ynodei&elq aodpaleiag

Oa Bpeite TI§ avaioyeg urodeifelg aodaieiag
oTo erouvarttopevo BiBAdpio!

A Npoooxn!

AwaBaote 6Aeq TIg Yrodei&elg acdpaleiag
Kat Tig Odnyieq. Eav dev akohoubrioete

TIq Yrodeigelg aodaleia kat 1ig Odnyieg dev
arnokAegiovtal nAektpomAnéia, Tupkayld kavn
ocoBapoi Tpavpatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIG Ytodei&elg aodpaiedig kat TIg
0dnyieg yia To HEAAOV.

2. NMeprypadr] TG CUCKEUNG Kal
oupnapadidopeva

2.1 Neprypadr} TNG GUOKEUNG (EIK. 1-3)

1. PuBuiotng apbuov otpodpwv

2. Kouprmi acddiiong

3. AO0KOTIING EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG

4. KaAwdlo ouvdeong pe To SiKkTuo

5. TMpocappoyeag yia avappddnaon pokavisiwv

6. AwKOTING yla Aettoupyia Gpuonuatog
oKOVNG

7. Pubugopevo eSO TipLovioU

8. AaKOTIING aAAQyT|G TIPOG ALWPOUMEVN
Aettoupyia

9. KAipaka yia médiAo Tiploviov

10. PoA6-06nyo6g

11. MapdAAnAog odnyog

12. Adpa mploviou

13. Bideg otepewong ya mapdAAnAo odnyod

14. Yrodoxr) Aduag mploviov

15. MpooTtateuTiko KAAUPHA

16. MoyAdg aodpdaAiong yla TESIAO TIPLOVIOU

17. Alakémng evepyoroinong /
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artevepyoroinong ¢wtdg LED
18. dwg LED
19. O8nyo6q YpapurG KOG
20. MpooTtacia ano Hpuppata

2.2 Zupnapadidbopeva
Bdoel g eplypadng Twv ocupnapadldopevwyv
TIAPAKAAOUE Va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TIEPIMTWON EAATTWHATIKWY
TUNUATWYV TIAPAKAAOULE VA ATOTAVOEITE EVTOQ
5 nuepwv arod Tnv nUePopnvia ayopdg oto
Kévtpo 2€pPiq (Service Center) Tng eTaipeiag
Hag TipookopiovTag TV loxvouoa arnodelEn
ayopdg. MapakaAoupe va PocgEeTe Tov Tiivaka
£yYUnong oTtoug 6poug eyyUnong oTo TEAOG TwV
odnylwv.
Avoi€te T cuokeuaoia kat Bydaite
TIPOOEKTIKA TI CUCKEUN.
ATIOPAKPUVTE TA UAIKA ouoKeuaoiag
KaBWG Kal Ta CUCTAKNATA TIPOCTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTapopag (EAvV UTIAPXOUV).
EAEyETe eav eival TTANPEG TO TIEPLEXOEVO.
EA€yEte TN ouokeun kat Ta afgooudp yla
evdexoueveg (nuLEG armd tn petadopd.
QuAGETe TN CuUoKeEUAoia av yiveTal HEXPL TNV
apodo NG Mpobeopudlg TnG eyyunong.

MNpocoxn!

H ouokeun kat ta VAIkd ouckevaciag dev gival
magxvidia! Ta madia dev emurpénetal va naifouv
HE TIAAOTIKEG OAKOUAEG, TIAQCTIKEG HEUPPAVES
Kal pikpoavTtikeipeva! Yoiotatal kivbuvog
katdroong kat acpugiag!

Zéya

MapdAAnAog 0dnyog

Mpoocapuoyéag ya avappddnon pokavidiwv
O8nyog ypapprg Kormg

MpooTtacia amnod Bpuppata

Adapa ya EOAo

MNpwTtdTtutieg Odnyieg xpriong

Yrodei€elg aodpaeiag

3. Zwot xpnon

To mipLdvL tpoopileTal yia xprion oe VAo, cidepo,
N TIOAUTIMA LETAAAQ KaL TIAQOTIKA UE XPY)ON TN
avAaAoyng TIPLOVOAAUAG.

H pnxavn emutpémnetal va xpnotomnoindei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV o1toio TipoopideTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1i0M SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV omoio TipoopideTal. Na BAdReg
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Tou odeilovtal oe TIapdoLa XPTioN 1 yia
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug euBuveTal o
XPMIONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.
MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEUAOTEL Y1O EMTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT
1 Blounxavikr xpnon. Aev avaAaupdavoupe
€yyunon og TepImTwon Katd tnv oroia n
OUOKEUT XPNOLUoTIOmOnKe og ouvepyeia,
Blotexvieg 1 0N Blopnxavia ) oe epyacieq
TIAPOLOLEG L€ AUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

TAON SIKTUOU e 230V ~50 Hz
ATIOPPODNTN LOXVOG: .. 750 W
ApLOUOG EUBOAICUWY ... 800 - 3.000 min
YWOG EUBOAOHWV: e 23 mm
Bdbog kot g o€ EUAo: ........ .. 100 mm
BdAB0g KOTING 0€ TAAOTIKO: ... 12 mm
BdBog kot o€ oidepo/aloupivio: ......... 10 mm
Komr) ywvidopatog: €wg 45° (aplotepd kat Se&1d)
KAQOT TIPOOTAGIAG: v Il/@
BAPOG: e 2,4kg

©opupog kal Sovroelg
O1 Tipég BopUPwWV kal Sovricewv SlarmoTwinkav
oupdwva pe 1o poturo EN 60745.

ZT46un NXNTKNAG TiEoNG L, wocvvvenvnee 87,7 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKAG 1XVOG Ly veveviennnen 98,7 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvveviiiiiiiieiciccc 3dB

Na xpnoipomoleite nxonpootaocia.
H emidpaon BopuPou propei va €xeL ocav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

ZUVOAIKEG TILEG TAAQVTWOEWV (GUVOAO
SlaVUOUATWYV TPLWV KaTeuBUvoewv) cUPdWVA e
1o TipoTuto EN 60745.

Korm §UAwv
Ekrourt dovrioewv a, = 7,423 m/s?
ApeBadtnta K = 1,5 m/s?

Korm eAaopatwv
Ekrourt Sovrioewv a, = 8,512 m/s?
ApeBadtnTa K = 1,5 m/s?
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MNpocoxn!

H avadepdpevn tiun petadoong dévnong
UETPNONKE BACEL TUTIOTIOMNMEVNG HEBOSOU
€AEYXOU Kal priopel va peTaBAndei fj kat oe
eEALPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KupaiveTal Avw NG
avadepOpeVNQ TIUNG, avaAoya aro Tov TPOTIo
XPTI0NG TOU NAEKTPLKOU EPYAAEiOU.

H avadepodpevn petadoon dov onewv urnopei
va xpnoluotomOei kat yia oUykpLon e AAAo
NAEKTPIKO EpYaAEio.

H avadepodpevn tun petadoong dévnong
Uropel emtiong va XenolpoTomnOei kal yla apyikn
€KTiUnon g €kbeong.

MNeplopiote TNV Snuioupyia BopuBou kat TiIg
dovnoelg oto gAayiloro!
Na xpnolporoleite HOVO CUOKEVEG o AYoyn
Karaotaon.
Na cuvtnpeite kat va kabapilete TAKTIKA TN
OGUKOEUN).
Na ipooappdlete 0Tn CUOKEUT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.
MpoogEte va Pnv ulepPopPTWVETE TN
GUOKEUN.
AdnioTE TN CUOKEUT VEEXOUEVWG VA
eAeyxBel ano edIko6 TEXVITN.
Na artevepyoroleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLIOTIOLEITE.
Na popate yavtia.

YrnoAewmopevol kivéuvol

AKOMN KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl

KOVOVIKI|G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyalAeiov, vpicTavtal mavrta oplopEvol

UTtoA&moO e VoL Kivduvol. Ot akoAoubol

Kivéuvol umopoUv va tapouciacTouV

avaAoya PE TO £i60G KATACKEUNG KAl TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioOU:

1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TPOCTACiag ard oKov.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotomolBel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

3. BAdGBeqg g vyeiag mou rpokaAovvTal anod
Sovnoelg xeplov-Bpayiova, Qv n CUCKELN)
XPNOOTIOmOEL yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnuan dev tnpeital kal dev cuvInpeital
owoTd.

28.01.13 13:15



5. Mpwv ™ 6€0n o€ AetToupyia

Mptv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV [IE TA OTOIXEID TOU
SikTUOoUL.

Mpwv kAveTe puBpicELg GTN GUOKELUT va
Byadete mavta To Bucpa ano tnv npida.

5.1 MpooTtateuTiko KaAvppa (gik. 2/ ap 15)
To mpooTtateuTikd kKAAuppa (15) pootatevel
arnod afEANTN enaodn TG mplovoAapag (12)
Kal ETITPETEL TTIap '0Aa auTd pia patid oto
medio KOTNg.

To mpooTtateuTikd KAAuppa (15) pémnel va
eival mavTa TornobeTNUEVO Kal SIMTAWEVO
TIPOG TA KATW KATA TNV EKTEAEDT) KOTIWV.
To mpooTateuTikéd KAAupua (15) propei
va givat SITAWEVO TIPOG TA EMTAVW OTIWG
daivetal otV anewovion 2.

5.2 AAAayn miplovoAapag (gik. 3/ap. 12)

A npocoxn!
Mnopeite va TorobetrioeTe 1) va
AVTIKATAOTIOETE TIG TIPLOVOAAMES XWPIG va
pelaoTei n Xprion AAAwvV epyaAeiwv
BydAte 1o Buoua anod tnv npida rptv
TOTIOOETNOETE 1) AVTIKATACTNOETE pia
TIPLOVOAQQL.
ToruetnoTe TO SLAKOTITNG AAAAYNG TIPOG
alwpoupevn Aettoupyia (8) otn 6€on D (BA.
eIk. 13).
Ta 6vTia TNG TIPLOVOAQUAg gival TIOAU
axpnpd.
Adalp€oTe TO TIPOOTATEVTIKO KAAUUUA (15)
Mi€ote TNV uNtodoxn TG TplovoAduag (14)
Kat BAATE TNV TIplovoAdua (12) péxpL to
TEPUA 0NV UTIOSOXT) TNG TIPLOVOAAAG (14)
(ek. 3). H 086vtwon tng mplovoAduag va
BAETEL TIPOG TA EUTTPOG.
AdrioTe TNV UTIOSOXT TNG TIPLOVOAANAG
(14) va yAlotprioel kat TIAAL Tipog Ta Tiiow. H
TIplovoAdpa (12) mpérel va pooappdletal
oTOoV TPOX0-08NY0 (10).
EAEyETe ;av n mplovoAaua (12) eiavt kaAa
OTEPEWNEVT) OTNV UTIOS0XN TNG.
H agaipeon g miplovoAduag yivetal otnv
avtiotpodn oelpd.
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5.3 Movtad Tou mapaAAnAou TEpHATOG

(ewk. 4/ap.11)

To mapdAAnAo téppa (11) oag emTpémnel Tnv
EKTEAEDT) TIAPAAANAWYV KOTIWV.

XaAapwote 11§ Vo Bideg aopaAiong (13)
TIov BpiokovTal oTo TESIAO TOU TIPLOVIOU (7).
2npw&Te TwPaA TO TIAPAAANAO Té€PMA (11)
0Toug 08Nyoug oTo TIESIAO TOU TIPLoVIOU (7).
Mrmopeite va ToTt00eTrOETE TO TIAPAAANA
otéppua (11) otnv aplotepn 1) o de€la
TIAEUPA TNG CUOKEUNG.

Na guBuypaupilete Tov 06nyd TAvTa PG
Ta Katw. Me T BonBela TnG KAiLakag Tou
mapdAAnAou tépuatog (11) kabopiote Tnv
ATAUTOUEVT) arooTaon kal Eavaodi&Te Tiq
Bideg aodaiiong (13).

5.4 PUOuIOT TOU TESIAOU TOU TIPLOVIOU Yla

KOTIEG YWVIACHATWYV (EIK. 5)

Aaokdapete 10 HOYAO aoddaAiong (16) oto
TESINO NG 0€Yag.

Tpapni&te 1o ESINO TOU TIPLOVIOU (7) Alyo
TPOG Ta KATW. TWpa UMopeite va SWoeTe
KAlon oTo TIESIAO TOU TIPLOVIOV 45° TIpog Ta
Se&ld 1) aplotepa.

Edv omipwyBel To MESINO (7) Kat TIAAL TIPOG TA
aplotepd, TéTE QUTO gival dSuvatd HOVo OTIG
B0€oelq kouumwpuatog 0°, 15°, 30° kat 45°
HOLpWV TIou onpadevovTal oTnV KAIpaKa yla
TO TIESIAO TOU TIPLOVIOU. DEPTE TO TIESIAO TOU
TIPLOVIOU OTNV avAaAoyn B€on kal ogi&te TO
HoxAS aodpdaAiong (16).

Mmopeite va puBuioete 10 TESIAO TOU
TIplovioV (7) Kal o€ oTtoladnmoTe AAAN ywvia.
lMa 1o okoT6 AUTO OTIPWETE TO TIESIAO TOU
TIPLOVIOU (7) TIPOG TA EUTIPOG, PUBUIoTE TNV
avaAoyn ywvia kat Eavaodi&tre 1o HOXAO
aocpdiong (16).

MNMpoooxn! Ze KOTIEQ YWVIACHATOG TIPETIEL
va adaipovvtal ot Bideg acpdaAlong yla Tov
TapdAAnAo odnyo (13) kat n pootacia
BpuppdTwy (20).

5.5 Mpocappoy£ag yia avappogpnon

pokavisLwv/ypeiwv (elk. 6/ap. 5)
2UVSECTE TO TIPLOVL YA TPUTIEG |LE TOV
TIPOCAPHOYEQ YIa avappodhnon poKavISIWV/
ypeQiwv (5) oe pia nAekTpikr) okoura. ‘Etot
TIETUXAiVETE ApLoTN avappddnon g
okdvng aro To KATEPYALOEVO AVTIKEILEVO.
Ta mAeovekTtrpata: MpootateveTe TOOO TN
ouokeun oag, 600 Kal TNV uyeia cag. Ektog
autoU TIapapével kabapr kal acparéotepn
n 6€on epyaciag oag.

28.01.13 13:15



H okoévn tou dnpopyeital katd v
epyaocia propei va givat erukivéuvn.
MapakaAovue va ipooeeTe TIG UTIOSEIEELQ
aodpaleiag.

TomoBetrioTe TOV TIPOCapoyEa (5)

omnwg daivetal oTnv anekovion 6. O
TIPooappoyEag (5) TIPETEL VO KOUUTIWOEL
alontd, €10l WoTe va eival KaAd
OTEPEWNEVOG OTO TIESIAO TNG 0€Yag (7).

2 & KOTIEG YWVIAOWUATOG SeV Utopei va
XpnotporonBei o mpooappoyeag (5) yia
avappodnomn POKAVISIWV.

BdAte To owAnva avappopnong g
NAEKTPIKNG 0AG OKOUTIAG 0TO AVoLyud Tou
npooappoyéa (5). NMpooé€te TNV agpooTeyn
OUVSEQDT) TWV CUCKEUWV.

5.6 O8nyog ypapung komng (k. 7-9 / ap. 19)
Me tov 08nyo ypapung topng (19) propeite va
EKTEAEITE TOWEQ TIOU £XOUV TIPOOTEIWOEL TTAVW
0TO Katepyadopevo avTtikeipevo. ToroBetnoTe
TOV 08NYO6 YPAUUNG KOTING OKOUMTIWVTAG TOV
0TO TESIAO (7) KAl KOUPTIWVOVTAG KATW, OTIWG
daivetal oTnV €lKOvVa 7. XpNOLUOTIO0TE TO
onuadt (a) otn B€on ywviag 0° (eik. 8) kalL To
onuadt (b) otn B€omn ywviag 45° (eik. 9). MNa
B¢on ywviag BAene edadlo 5.4

Npoooxn! EKTEAEOTE SOKIACTIKI] KOTIY) ME
AXPNOTO KOMUATL

5.7 Npootacia ané Opvpparta (ek. 10 / ap.
20)

H mpooTtacia Bpuppdatwy ppovtidel wote
KOTA TNV KATEPYASIA TOU AVTIKEEVOU VA N
SnuioupyouvTtal Bpuppata. TorobetroTe TNV
ano KATw oTo TESINO, OTIWG daiveTal oTnv
elkova 10.

Npoocoxn! H mpootacia Bpuppdtwy pmopei va
Xpnotporoinbei povo oe kotEG 0° Kal TIPETEL va
adalpebei oe KOTES YwVIAoUaTOG Ewg 45°!
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6. XELPIONOG

6.1 Alakomng evepyomnoinong/
arnevepyomoinong (ewk. 11/ap. 3)

Evepyomoinon:

Miéote TO SLOKOTITN EvepyoTIOinoNG/

artevepyortoinong (3)

Amnevepyormoinon:
AdrioTe eAelBePO TOV SLAKOTTTN EvepyoToinong/
artevepyortoinong (3)

6.2 Kouprmi acpaAiong (ew. 11/ap. 3)

Me T0 Kouuti aopaiiong (2) propei va
akivnTotomneei 0 SLaKkoTTNG EvepyoToinong

/ anevepyoroinong (3) katd tn Sidpkela g
Aetroupyiag. Ma v acddaAion méaTe TO
SlakdrtTn evepyoroinong/arnevepyornoinong
(3) kaw oTpiYTE TO KOUMTE AOPAALONG (2)
TIPOG Ta aploTePd 1) Tipog ta 6e€1d. Ma tnv
ATIEVEPYOTIOINON TIECTE GUVTOUA TO SLOKOTITN
gvepyortoinong / anevepyoroinong (3).

6.3 HAekTpovikn ipoemiAoyn aplOpov
otpodpwv (gk. 12/ap. 1)
Me Tov puboTr apBpol oTpodwyv Uropeite
va TPoeTIAEEETE TOV EMIBUOUNEVO aplOud
oTPOodWV. ZTPIYPTE TO PUBLOTY ApPLBLOU
oTpodwV TPog TNV Katevbuvon PLUS yia va
auénoete Tov aplBuod oTpodwv, oTPOYTE TOV
pubpuoLtr Tou aplBou TPodWV TIPOG TNV
katevBuvon MINUS yia va pelwoeTe Tov aplopo
otpodwv. O KataAAnAog aplOuog epBoAlouwY
e€aptaTal anod To EKACTOTE UAIKO TOU
KATEPYALOUEVOU AVTIKELEVOU KAl TIG CUVONKES
£pyaociag.
loxvouv kat edw Ol YEVIKOL KAVOVEG Yla TNV
TOXUTNTA KOTING O £PYAOIES e Snpioupyia
POKAVISIWV/YPEQUDV.
Me AemtTég TIPLOVOAQUES MTTOPE TlE KATA
KAVOVA VA EPYACTEITE e PEYAAUTEPO aPLOUO
gUBOALOHWY. Mg TTIo XOVTPEG TIPLOVOAALESG VA
ETIAEYETE XAUNAOTEPO APLIOUO OTPODWV.

O¢on 1-2 = xaunAdg aplOpog ePBOALCHWY (Yia
atodAL)

O¢on 3-4 = PETPLOG apOOG EUPBOAICUWY (Yia
ATOAAL HOAAKS HETAAAO, TIAQOTIKO)

©¢on 5-6 = YnAog apbuég otpodwv (ya
HaAako6 EVAO, OkANPO EVAO, HaAakd HETAAAO,
TIAQOTIKO)
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6.4 PUOION alwpoUpeVou EUBOALCHOU
(ewk. 13/ap. 8)
270 SLaKATITN AAAAYTG YL AlWPOULEVO
eUBOALOUO (8) urtopei va pubuoEi n Lloxug
NG AlWpPOUUEVNG Kivnong (12) katd Tov
EUBOALOUO.
MrmopeTie va mpooapudoeTe TNV TaxUTNTA
NG KOTNG, TNG LoXV TNG KOTG Kal TNV
€1KOVA TNG KOTING OTO AVTIKEIEVO TIOU
KatepydaleoTe.

BdAte to Stakorttn aAAaynq Aettoupyiag ya
TOAQVTEUOUEVO EUBOALOMOS (8) o€ pia arto TIg
akoAoubeg BEoelg:

©¢€on A = xwpig awwpnon

YAIKO: AAOTIXO0, KEPALIKA, AAOUWIVIO, ATOAAL
Znueiwon: ya Aemtég kat kabapég Akpeg,
AETTA VAIKA (TLY. EAAOATA) KAl Yl OKANPA
UAIKA.

©¢€on B = xwpig awwpnon
YAIkO: mAAoTIKO, EVAO, AAOUUIVIO
Znpeiwon: lNa okAnpd vAkd

©¢on C = pétpla awwpnon
YAko: =00

©¢€on D = peydin awpnon

YAkO: =00

Znueiwon: MNa paiakd vAkd kat TpLdvIcHa oTnV
KaTeVBuvoN TWV VWV

O KaAUTEPO oUVSUAOHOG ApLBOU OTPODWV Kal
PUBHLONG ALWPOUHEVO EUWOALOHOV eEaoTATal
arno to ene&epyaloevo VAIKO. ZUVIOTOUE va
poodlopilete TNV oWOTH PUOLON PETA artd
SOKIUAOTIKY) KOTIT) O€ €Va AXPNOTO KOMUATL.

6.5 Aeltoupyia puoruatog oKOvng
(ewk. 11/ap. 6)
Me 1t Boribela pooTiBEeVNg Aettoupyiag
agpa dlatnpeital n ypauur Kormg eAevBepn amd
okovn kat ypella.
Ma v evepyoroinon mpémnel va whnbei o
SLaKOTITNG yla TN AElToupyia GUoATOq
okovNg (6) IPOG Ta EUTPOS.
Ma v amnevepyomoinon TpEmneL va
emavawendei o SlakdTTNG yla T Asttoupyia
duonuatog okovng (6) Tpog Ta Tiow.
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6.6 EkTéAgon kotwv
E&aodalioTte nwg dev eival TeoUEVOQ 0
SlakdTrng evepyoroionng/anevepyornoinong
(3). ZuvdéoTe TIpWTA TO PUCHA e KATAANAN
mpida.
Evepyomomote to Tiptovi éBo otav €xel
ToToBeTNOE( N TipLOVOAdua.
Na xpnolporoleite HOVO TIPLOVOAAUES OE
Ayoyn kataotaon. Na aAAadeTe auéowg TIG
TIPLOVOAQEG TIOU &€V KOBOUV TIAEOV KAAA 1)
TIOU €XOUV PWYUEG.
ToroBeTrOTE TO TIESIAO TOU TIPLOVIOU
emineda Mavw oTO AVTIKEIUEVO TIOU
katepydleote. EvepyoromoTe To TipLovi.
AdrioTe va EeKVIioEL TIPWTA 1 TIPLOVOAAUA
MEXPL VA PTACEL TNV TIAY)PN TAXUTNTA TNG.
ToTE ElOAYETE TNV TIPLOVOAAA apyd Katd
UrKog TNG Ypapung kormgq. Na aokeite
eAadpLd Tieon oTNV TIPLOVOAQUa.
‘Otav k6BeTe LETAANO VA AAEIPETE TN
YPAUWY] KOTING HE KATAAANAO WUKTIKO LECO.

6.7 Koo emipavelwv (k. 14)

Me €va tpuravt kavte pdl Tpuma mepirnouv 10
XUOOTWV eVTdG TOU TIESioU Tou BEAETE va
koWeTte. MNepdote ToNV TIPLOVOAQUA GTNV TPUTIA
autn kat apxiote va kOBETE TO EMOUUOUUEVO
THrLQ.

6.8 EKTéA€oN MApAAANAWY KOTIWV
ToroBeTtroTe TO MAPAAANAO TEPUA KAl
£papuooTe To owoTd (BAETe e6Adlo 5.3).
MNpooéEte T1q utodeifelg oto £6Adlo 6.6.
EkteAéoTe TNV KOTIY OTIWG paiveTal 0TV
ewova 15.

6.9 Korm ywviacparog (€. 9)
PuBuiote v avdAoyn ywvia oto éSiAo Tou
TiplovioL (BAgéme e6adlo 5.4)
MNpooéEte T1q utodeifelg oto £6AdLo 6.6.
EkteAéoTe TNV KOTIY OTIWG paiveTal oV
elKova 9.

6.10 ®wg LED (ek. 1/ap. 18)

To pwg LED (18) kdvel Suvato tov rpdodeto
PWTIONO TOU onpeiov kotmg. Ma T ouvdeon
TILEOTE TOV SLAKOTTIN (17), yla TNV anoouvdeon
enavaréote Tov dlakormn (17).
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7. AvTIKaTAoTAGCT) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTUO

Edv to kaAwdlo ouvdeong e To SIKTUo auTng
NG CUOKEUN|G eival EAATTWHATIKO, TIPETIEL, TIPOG
aroduyn KvdUvwy, va avTikataotabel pue eldiko
KOAWS10 TIou Ba BPEITE OTOV KATACKEVAOTNA 1)
OTO TUAMA TOU EEUTINPETNONG TIEAATWV.

8. Kabapiouog, cuvtripnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

Mpwv amd dAeg TIq epyacieg TomoBETNONG Va
Byadete to dIg and v mpida

8.1 KaBapiopog
Na kpatdte 600 1o eEAeUBepa anod okdvn
Kat akabapoieg yivetal Ta cuotpata
TPOOoTAGIAG, TI OXIOUES EEAEPIONOU KAl TO
KEAUDOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN OUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOUEVO AEPA O XAUNAN TiiEo).
2UVIOTOUE Va kKaBapileTte Tn ouokeun
QUEOWG HETA aTtd KABE Xprion.
Na kabapileTe T CUOKEUT TAKTIKA [E Eva
VWO Tiavi kat Atyo paAakd carouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KOBAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati 5ev arnokAegieTal va KATaoTpEPoUV TNV
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TePAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
avgavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWOT UTIEPBOALKOU OXNUATIONOU
oTivenpwv va eAeyxBouv ol WRKTPeG ano
eEeldlkeupévo nAektpoAdyo. MNpoooxn! H
QAVTIKATAOTAOT) TWV YNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel povo amo eEISIKeUEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon
270 E0WTEPLIKO TNG CUOKEUNG SeV UTIAPXOUV
eEapmuata mou xpeldlovTal GuvInpnon.
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8.4 NMapayyeAia avTaAAaKTIKWV:
Katd v rapayyeAia avtaAAaKTIKwV va
avadépete Ta €EAG:

TUT0G TNG CUOKEUNG

ApBuOG €idoug TNG CUOKEUNG

ApBu6G TAUTIONG TNG CUCKEUNG

ApBUOG AVTAAAAKTIKOU
Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUEG Kal TIANpodOopies
TNV LOTOoEAISa www.isc-gmbh.info

9. AliBeon ota amoppippata Kat
EMAvVAXPNOLLoTIOiNoN

H ouokeur BpiokeTtal o ia cuokevaoia pog
arnoduyn NUWV Katd T petadopd Autin
ouokeuaoia aroteAeital anod MPwTeG VAES

Kal €TOL Uopel va emavaypnolporomeei ) va
avakukAwBei. H ouokeun kat ta e§aptpatda g
arnoteAovvTal and Sladopa VAKA, OTIwG TT.X.
METAANO KAl TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTpEMETAL

n anéppupn EAATTWUATIKWY CUOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. ZwoTtr anodppun ivat

N Mapadoon o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNG
LETAXEPLOPEVWV GUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BpioKeTAL TTAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXEPLIOPEVWV CUOKEUWV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

10. dVAaEN

Na Siatnpeite T ocuokeun kal Taa&eooudp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TayeTo,
Kal pakpld ard radid. H davikn Bepupokpacia
arnobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG GUOKEUT TNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVAGIA TNG.
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Mévo yia kpdtn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIQ NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OlKlakAaroppippatal

2updwva e v eupwriaikn Odnyia 2002/96/EK yia ardoBAnTa 8wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTALONOU KAl TNV EVOWHATWOT] TNG o€ €0VIKO dikalo, TIPETIEL 1 TIAALEG NAEKTPIKES CUOKEVEG VA
OUYKEVTPWVOVTAL KAl Va TIapadidovTal yla avakUKAwo™ PLAIKT] yla To TIEPIBAAAOV.

EvaAAakTikry AUon avakUKAwoNG avTi yla emoTtpodn)

O 1810KTATNG TNG NAEKTPIKIG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG ETUOTPODNG VA CUMUBAAEL 0T CWOTY
QAVOKUKAWOM) O€ TIEPITTWON TIoU eV oUVEYideL va XPNOLUOTIOLEL TN cuokeu). H TtaAld cuokeun) propei
va rapayxwpnbei o€ KEVTPO eTOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV EVVOLa TWV EOVIKWV VOUWV
avaKUKAWONG kal dlaxeipiong amoBARTwy. Aev cupreplAapBdavovTal Ta TUNUATA TIAALWY CUCKEVWV
Kal Ta BondnTikda oToleia Xwpig nAekTpiKa eEaptnpata.

H avatunwon 1} ortolacdnrote AAANG HopdNg avarapaywyr) g TeKUnpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTaL 0TaA TIPOIOVTA, KON KAl ATIOCTIACHATIKA, ETUTPEMETAL HOVO UE
pntr ouykatdbeon g iISC GmbH.

Me empUAaEn TEXVIKWV TPOTIOTIOINCEWV

-36-
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‘Opot eyyunong

H etaipeia iSC GmbH 1) To appdSlo KATAoTNA EYYUATAL TNV ETILOKEUT EAATTWHATWY 1) TNV
QAVTIKATAOTAOT) TNG CUOKEUNG BACEL TOU akOAouBou Ttivaka, Xwpig va BiyovTal oL VOUIES aELWoELS

€yyunong.

Katnyopia Napadetypa Eyyunon
EAattwpata uAkou iy 24 prjveg
Aertoupyiag
DBepodueva eEaptripaTa® Wrktpeg, PoAd-08Nnyo6g 6 unveg
AvaAWoLua VAIKG/avaAwaolpa Adpa mploviov EyyUnon povo oe e181kd
TUAuaTa* EAATTWUA (24 WPEG HETA TNV

ayopd / nuepopnvia ayopdag)

EAAeipelg 5 epydolueg nUEPES

* &eV CUMMEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG GUoKeuaoiag!

Qg mpog Ta avaAwatua ) dOepopeva eEaptripara n etapeia iISC GmbH 1y To apuddio katdotnua
TNV aroKaTAaoTaoT TOU EAATTWHATOG I TNV aVTIKATACTAON HOVO EPOCGOV TO EAATTWHA KOLVOTIO Oei
€VTOG 24 wpwV (avaAwaoida VAIKA), 5 epyAcipwy NuepwV (Aeimouv Turpata) 1} 6 pnvwyv (avaAwoipa
eEaptnuata) kal arodelBei pe anddelgn ayopds.

2 € TIEPIMTWAON EAATTWHATWYV UAIKOU 1) AEITOUPYIAG TIAPAKAAOUKE OE TIEPITTTWOT) EYYUNONG Va Hag
TIAPASWOETE TN CUCKEUT) Hadi e TNV ETIOUVATITOHEVT) KAPTA £YYUNONG, TNV OTIoia TIPETIEL VA EXETE
GUMTIANPWOEL ZNUAVTIKO POAO Tailel pia avaAuTikr) Tieptypadr Tou od ApaTog.

MNa To Adyo auTtoé TTAapAKAAOUHE VA ATTAVTIAOETE OTIG AKOAOUBEG EPWTTOELG:
® Aerolpynoe cwaTA N CUCKEUN 1) EiXE ATIO TNV apxn KATOL0 EAATTWUA?
°  Mnmnwg pooegaTte KATL TIEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUMTTTWHA 1) BAAPN)?
® [lowa duoAeltoupyia mapatnpeital oTn CUOKEUN (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypayete aut ™ SuoAertoupyia.
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, a&LOTIIE TIEAATN,

Ta mpoidovTa pag UTOKELVTAL 6€ AQuoTnPoUs eAEyXoug TodTNTAaS. Edv tap '0Aa autd karote dev

AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 00G TIAPAKAAOUE Va aroTaveEeiTe TiPog TO TUNHALAS

E&urmpétnong NeAatwv, otn SlevBuvon Tou avapEpeTe oe AUTN TNV gyyunon. Euxapiotwg oag

BonBoupe Kal TNAEDWVIKWG OTOV apBPO TIoU avadEPETe o KATw. Ma v Katioxuon Twv a§lwoewv

syyuncnq LoXUouV Ta eENg:

AuToi oL 6poL eyyunong pubuifouv MPOoBeTES TIAPOXEG EYYUNONG. ATIO TNV €yyunon autr| dev
Biyovtal ol voueg aglwoelg oag ya eyyunon. H apoxr Tng eyyunongqg pag ival yia cag Swpeav.

2. H eyyunon kaAUTTTEL AmoKAELOTIKA Kal Lévo BAABEG Tou odeilovtal o EAATTWHATA
UAIKWV 1} TTapaywyng Kat eplopiovTal 0Tnv arnoKataoTaon auTwV TwV EAATTWUATWY 1)

TNV avTIKATAoTAOoN TNG CUCKEUNG. MapaKaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG Lag Sev
mpoopidovTal yla ™ Blopnxavia, tn Blotexvia kal TNV EMAYYEAUATIKY) Xprion. [Na to Adyo auto
Sev upioTatal cupPacn eyyunong o€ TEPIMTTWOT XPNoNG TNG CUCKEUNG 0Tn Blounxavia,
Blotexvia, yla emayyeApatiko 1y AAAo rtapdpolo okord. Améd Tnv eyyunor| Hag arokAgiovtal mepav
ToUTOU anodnwoelg yia PAAReg petadopdg, BAABeg odelldpeveg o un tpnon g Odnyiag
OUVAPHOAGYNONG, 1) 08 ECHAANEVN EYKATACTAOT), [N Tripnon tng Odnyiag xpriong (m.x. cuvdeon
oe AaBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUATOG), KATAXPENOTIKY 1] OXL 0pOr| Xprion (TL.X. urtepdopTwon i
XPrION 1N EYKEKPILEVWV AVTAAAAKTIKWYV EPYAAEiWV 1) €EAPTNUATWY), Un T PNnon Twv Yrodeifewv
ouvTnpnong kat acdaleiag, €ic0d0g EEVWV AVTIKEWEVWV GTN CUOKEUTN (OTIWG TT.X. AUMOG 1)
okovn), xpnon Biag 1 eEwtepikn emidpaon (6mwg 11.X. BAARES anod mrwon) kabwg kat BAGReG Tou
odeilovtal og kowvr) HOBopd. AUTO LoYVEL LBLAITEPA YIA CUCGCWPEUTEG YLO TOUG OTI0I0UG TIap ‘OAQ
auTtd rapéxoupe eyyunon 12 unvwv. H a&iwon eyylnong ekmirnTel o€ TepimTwon 1ov gyvav 1én
E€veg eneBACELG OTN CUOKEUN.

3. H&wdpkela g eyyunong avépxetal oe 2 £ kal apxidel anod tnv nuepounvia ayopdg g
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong TPETIEL VA KATIoXUOOUV TPV TNV TIApod0g NG TpoBeoudlg
NG €YYyUNong evrog Vo eBSoUASwWY arod TNV SLATioTwon Tou EAATTWHATOG. ATTOKAEiETAL N
katioxuon a&lwoewv gyyunong PeTd Tnv iapodo Tng rpobeopliag g eyyunong. H eriokeun 11 n
AVTIKATAOTOON TNG CUCKEUNG SEV GUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAO TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG
ouTe TNV €vap&n véag pobeopiag eyyunong yla Trn CUOKEUT 1] Ta EVEEXOUEVWG TOTIOBETNBEVTA
eEapmpuarta. To iSlo LoxVel Kal o€ TiepinTwon o€pPIg Tt TOTIOU.

4. Tia v Kkatioyxuon g agiwong g £yyunong oag TapaKaAOUUE VA LAG ATIOCTEIAETE T CUCKEUT),
XWpIg emBApUVOT| HAG e TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TILO KATW avapepoduevn Sievbuvor). Mn
EexAoeTe va EMIOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATOSEIENG ayopdg 1] AAAO LoXUOV ATTOSEIKTIKO
ayopdg. Na to Adyo auto cag mapakaAoUe va GuAdagete KaAd Tnv anddel&n tou tapeiou!
MapakaAoUe emiong va pag mepLlypayeTe TNV atTia yia Tnv Slapaptupia cag 600 o avaAUTIKA
yivetal. EAv 1o eAATTWHA TNG CUCKEUNG 00G KAAUTITETAL A0 TNV £yyunon pag, ite 6a oag
emoTpadel TAXUTATA 1) ETIIOKEVACKEVT CUOKEUT 600G, €iTe Ba AdBeTe pia véa cuokeun.

DuoIKdA eTIOKEVAOUHE EUXAPIOTWG £VAVTL APOLPNG KAl EAATTWLATA OTN CUCKEUT 0ag TIouU &gV
KaAvuTtTovTal 1 §ev KaAUTITOVTAL TIAEOV ATIO TNV £yyunon. la To oKoTo auto 6ag TAPAKAAOULE Va
anooTeiAeTE TN CUOKELT| 0aG 0Tn SlevBuvon Tou TUNHATOG pag yia E§urmpétnon MeAatwv.

Ma avaAwoua Kat og TEPITWOoN TV AEMoUV EEQPTNLATA TIAPATIEUTIOUE OTOUG TIEPLOPLOOUG AUTNG
NG £YyUNong cUUPWVA HE TOUG OPOUG EYYUNONG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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ikaz - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

@®

Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan giiriilti isitme kaybina yol agabilir.

D

Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler lizerinde ¢alisildidinda sagliga zarar veren tozlar
olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

is gbzligl kullanin. Galisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve
tozlar gézlere zarar verebilir.

-40-
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Glivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilarn ekteki kitapgikta bulunur!

A ikaz!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykirn hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tiim giivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-3)
Devir regulatéri
Sabitleme dugmesi
Acik/Kapali salteri
Elektrik kablosu
Toz emme adaptéru
Toz Gifleme fonksiyonu salteri
Ayarlanabilir testere pabucu
Pandul hareketi salteri
Testere pabucu agi derecesi skalasi
. Kilavuz makara
. Paralel dayanak
. Testere bigagi
. Paralel dayanak sabitleme civatalari
. Testere bigcagi yuvasi
. Koruma kapagi
. Testere pabucu sabitleme kolu
. LED 15191 Agik/Kapali salteri
. LED 1s1g1
. Kesim cizgisi kilavuzu
. Kiymik koruma

©CReNOOThWN
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2.2 Sevkiyatin icerigi
Kullanma talimatinin sevkiyatin i¢erigi béluminde
yazili olan pargalarin tamaminin ambalaj igin-
den ¢ikip ¢cikmadigini kontrol edin. Herhangi bir
parcanin eksik olmasi durumunda, Griind satin
aldiktan sonraki en ge¢ 5 is ginu iginde gegerli
kasa fisi veya fatura ile birlikte Servis Merkezimize
veya Urlnd satin aldiginiz en yakin yapr marketine
basvurunuz. Bu konu ile ilgili olarak, Kullanma
Talimatinin son bélimiinde yer alan Garanti
Yoénetmeligindeki garanti tablosunu dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérup gérmedigini kontrol
edin.
Garanti suresi doluncaya kadar miimkun
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Dikkat!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalarn yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Dekupaj testere
Paralel dayanak
Ahsap testere bicagi
Toz emme adaptori
Kesim cizgisi kilavuzu
Kiymik koruma

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dekupaj testere uygun testere bicagi kullanilarak
ahsap, metal, demir digi metaller ve plastik malze-
melerin kesilmesinde kullanilir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanic/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.
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Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endistriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellkler

ebeke gerilimi: .........cccooeeeeiiinn, 230V~50Hz
S g

Devir: ..o 800 - 3.000 dev/dak
Strok YUKSEKIiGi: ....cocvevveeeeriiieeceeeniee 23 mm
Ahsap kesme derinligi: ........cccooeeveennenne 100 mm
Plastik kesme derinligi: .......ccccccoveerieeninnn. 12 mm
Demir/Aliminyum kesme derinligi: ........... 10 mm
Gonyeli kesim: ............... azami 45° (sol veya sag)
Koruma SINIfI: ..o /@
AGITIK: e 2,4 kg

Ses ve titresim
Ses ve titresim deg@erleri EN 60745 normuna gére
Slcllmustdr.

Ses basing seviyesiL , ... 93,9 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, «.ccocoreririniennee. 104,9 dB(A)
Sapma K e, 3dB

Kulaklik takin.
Gurultt isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 60745 normuna gére olgilmustar.

Ahsap kesme
Titresim emisyon degeri ah = 7,423 m/s2
Sapma K =1,5m/s2

Sac kesme
Titresim emisyon degeri ah < 8,512 m/s2
Sapma K =1,5m/s2

lkaz!

Acliklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢ilmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tGri ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin izerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli

Anleitung_TE_JS_100_SPK5.indb 42

[ N [T

aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titregim
olusmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.
Aletlerinize asin yuklenmeyin.
Gerektiginde arizall aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.
is eldiveni takin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun
sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler
mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullanilmadidinda veya
bakimi diizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

A

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine Uzerinde ayar islemi yapmadan énce dai-
ma fisi prizden ¢ikarin.

5.1 Koruma kapagi (Sekil 2/Poz. 15)
Koruma kapagi (15) testere bicagina (12)
yanliglikla temas etmeye karsi korur ve buna
ragmen kesilen bélimun gérulebilmesini
saglar.
Koruma kapagi (15) kesim uygulamalari
yapllirken daima takili olmali ve asagiya dogru
katlanmig olmalidir.
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Koruma kapagi (15) Sekil 2 de gosterildigi
gibi yukariya dogru katlanabilir.

5.2 Testere bigcagini degistirme (S$ekil 3/Poz.
12)

Dikkat!
Testere bigaklarini herhangi bir alet kullanma-
dan takabilir ve degistirebilirsiniz.
Testere bigcagini takmadan veya
degistirmeden énce makinenin figini prizden
cikarin.
Pandil hareketi (8) salterini D pozisyonuna
getirin (bkz. Sekil 13).
Testere bigaginin digleri gok keskindir.
Koruma kapagini (15) ¢ikarin.
Testere bigagi yuvasini (14) alete dogru
bastirin ve testere bicagini (12) yuva icinde
dayanincaya kadar yuvanin (14) icine itin
(Sekil 3). Testere bicaginin disleri 6ne dogru
bakmalidir.
Testere bigagi yuvasini (14) tekrar geriye
kaydirin. Testere bicagi (12) kilavuz makara
(10) icinde oturmalidir.
Testere bigcaginin (12) yuvasi iginde siki
sekilde oturup oturmadigini kontrol edin.
Testere bigagi s6kme islemi takma igleminin
tersi yoniinde gerceklesir.

5.3 Paralel dayanagin montaji (Sekil 4/Poz.
11)
Paralel dayanak (11) ile paralel kesimler
gergeklestirmeniz mimkuindar.
Testere pabucunda (7) bulunan her iki sabitle-
me civatasini (13) gevsetin.
Sonra paralel dayanag (11) testere pabu-
cunun (7) kilavuz yuvalarina takin. Paralel
dayanagi (11) aletin sol veya sag tarafina
monte edebilirsiniz.
Kilavuz ¢itasini daima asagiya dogru
ayarlayin. Paralel dayanagin (11) élgim
skalasi yardimi ile istenilen aralik él¢tistni
ayarlayin ve sonra sabitleme civatalarini (13)
sikin.

5.4 Gonyeli kesimler icin testere pabucunun
ayarlanmasi (Sekil 5)
Testere pabucundaki sabitleme kolunu (16)
agin.
Testere pabucunu (7) hafifce 6ne dogru ¢e-
kin. Testere pabucu sol veya sag yéne 45° ye
kadar egdirilebilir.
Testere pabucu (7) tekrar arkaya dogru
itildiginde egik konuma ayarlama sade-
ce 0°, 15°, 30° ve 45° ’lik sabit egim agi
pozisyonlarinda mumkun olur, bu a¢i de-

[ N [T

receleri testere pabucu aci skalasinda (9)
isaretlenmistir. Testere pabucunu ilgili pozisy-
ona getirin ve sabitleme kolunu (16) sikin.
Testere pabucu (7) herhangi bir bagka agi
derecesine de ayarlanabilir. Bunun igin teste-
re pabucunu (7) 6ne dogru ¢ekin, ayarlamak
istediginiz aciyi ayarlayin ve sabitleme kolunu
(16) sikin.

Dikkat! Gényeli kesimlerde paralel dayanak (13)

sabitleme vidalari ve kiymik korumasi (20) sékul-

melidir.

5.5 Toz emme adaptorii (Sekil 6/Poz. 5)
Dekupaj testeresini toz emme adaptérini (5)
kullanarak elektrikli stiplrgeye baglayin. Boy-
lece is parcasi lizerinde olusan tozlarin mui-
kemmel sekilde temizlenmesini saglarsiniz.
Avantajlar: Hem aleti korur hem de kendi
saghiginizi korumus olursunuz. Ayrica galisma
yeriniz temiz ve guvenli olur.

CGalisma esnasinda olusan toz tehlike
olusturabilir. Lutfen bu konuda ilgili is
guvenligi talimatlarina riayet edin.

Adaptori (5) Sekil 6’da gosterildigi gibi takin.
Adaptérin (5) yerine gectigi duyulmalidir,
bdylece adaptdr testere pabucuna (7) sikica
baglanmistir. Gonyeli kesim uygulamalarinda
toz emme adaptéra (5) kullanilamaz.
Elektrik stiplrgenizin hortumunu adap-
téran (5) deligine takin. Aletlerin hava
sizdirmayacak sekilde bagl olmasina dikkat
edin.

5.6 Kesim cizgisi kilavuzu (Sekil 7-9 / Poz. 19)
Kesim gizgisi kilavuzu (19) ile is parcasi lzerinde
isaretlenen kesim gizgilerini tam dogru olarak
kesebilirsiniz. Kesim ¢izgisi kilavuzunu Sekil

7'de gbsterildigi gibi testere pabucu (7) tUzerine
yerlestirip asagdiya sabitleyerek monte edin. 0° a¢l
ayarinda (Sekil 8) (a) isaretini ve 45° agl ayarinda
(Sekil 9) (b) isaretini kullanin. Agi ayari icin Madde
5.4’e bakiniz

Dikkat! Yonga parcalar Gizerinde deneme ke-
simleri yapiniz.

5.7 Kiymik koruma (Sekil 10 / Poz. 20)
Kiymik koruma elemani, kesim islemi esnasinda
kesilecek malzemede kiymik olusmamasi

veya par¢alanmamasini saglar. Kiymik koruma
elemanini Sekil 10’da gosterildigi gibi alt taraftan
testere pabucu igine yerlestirin.

Dikkkat! Kiymik koruma elemani sadece 0° ke-
simlerinde kullanilabilir ve 45°’ye kadar yapilan
g06nyeli kesimlerde sékilmelidir!
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6. Kullanma

6.1 Acik/ Kapali salteri (Sekil 11/Poz. 3)
Calistirma:
Acik/Kapali salterine (3) basin

Kapatma:
Acik/Kapali salterini (3) birakin

6.2 Sabitleme diigmesi (Sekil 11/Poz. 3)
Acik/Kapali salteri (3) sabitleme diigmesi (2)

ile isletme esnasinda sabitlenebilir. Sabitleme
icin Acik/Kapali salterine (3) basin ve sabitleme
dagmesini (2) sol veya sag yone itin. Kapatmak
icin Acik/Kapali salterine (3) kisaca basin.

6.3 Elektronik devir ayarlamasi (Sekil 12/Poz.
1)
Devir ayar dugmesi ile istenilen devirin 6n ayar
yapilabilir. Devir degerini yikseltmek igin devir
ayar diigmesini ARTI yéniine, azaltmak igin EKSI
yoénune déndurin. Bdylece kestiginiz malzemeye
ve calisma sartlarina uygun strok devirini ayarla-
yabilirsiniz.
Talas kaldirici calismalardaki kesme hizi ile ilgili
olan genel kurallar burada da gegerlidir.
ince disli testere bicaklari ile genelde daha yiik-
sek strok deviri ile ¢aligabilirsiniz; kalin digli teste-
re bicaklari ile galismaniz durumunda daha dusik
devirleri ayarlamaniz gerekmektedir.

Pozisyon 1-2 = Duguk strok (celik igin)

Pozisyon 3-4 = Orta strok (gelik, yumusak metal,
plastik malzemeler igin)

Pozisyon 5-6 = YUksek strok (yumusak adag,
sert agac, yumusak metal, plastik malzemeler

icin)

6.4 Pandiil hareketinin ayarlanmasi (Sekil 13/
Poz. 8)
Pandiil hareketi salteri (8) ile testere bicaginin
(12) strok deviri esnasindaki pandul hareketi
glcl ayarlanabilir.
Bdylece kesim hizi, kesim performansi ve
kesim geometrisini igslenecek olan malzeme
tlrlne goére ayarlayabilirsiniz.

Pandiil hareketi salterini (8) asagida agiklanan
pozisyonlardan birine ayarlayin:

Pozisyon A = Pandiil yok
Malzeme: Lastik, seramik, aliminyum, gelik
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Not: ince ve temiz kesim kenarlari, ince malzeme-
ler (6rnegdin saclar) ve sert malzemeler.

Pozisyon B = Pandil hafif
Malzeme: Plastik, ahsap, aliminyum
Not: Sert malzemeler igin

Pozisyon C = Pandiil orta
Malzeme: Ahsap

Pozisyon D = Pandul gii¢li

Malzeme: Ahsap

Not: Yumugak malzemeler ve malzemenin suyu
yoénlnde yapilan kesimlerde

En iyi devir ve pandul hareketi kombinezonu
islenecek olan malzeme turine bagldir. Yapilacak
ayari énce bir yonga parcasi Uzerinde belirlemeni-
zi tavsiye ederiz.

6.5 Toz Ufleme fonksiyonu (S$ekil 7 / Poz. 6)
Devreye alinabilir bir fleme havasi ile kesim giz-
gisindeki toz ve talaglar temizlenir.
Ufleme havasini agmak igin toz tifleme fonksi-
yonu salterini (6) arkaya dogru itin.
Ufleme havasini kapatmak igin toz fleme
fonksiyonu salterini (6) tekrar 6ne dogru itin.

6.6 Kesimlerin uygulanmasi
Acik/ Kapali salterinin (3) basili olmamasini
saglayin. Once elektrik kablosunun fisini uy-
gun bir prize baglayin.
Dekupaj testeresini sadece testere bicagi
takili oldugunda calistirin.
Sadece mikemmel durumda olan testere
bicaklarni kullanin. Kérelmis, bukilmuis
veya ¢atlak olan testere bigaklarini derhal
degistirin.
Testere pabucunu kesilecek olan is
parcasinin Uzerine tam yatay pozisyonda
yerlestirin. Dekupaj testeresini calistirin.
Testere bicagi tam hizina eriginceye kadar
bekleyin. Sonra dekupaj testeresi ile yavasca
kesilecek olan hatti kesin. Testere bigagi uize-
rine cok az kuvvet kuvvet uygulayin.
Metal malzemelerin kesiminde kesilecek
bélgeye uygun bir sogutma malzemesi surul-
melidir.

6.7 Bliyiik deliklerin kesilmesi (Sekil 14)
Acilacak olan delik igine énce matkap ile 10
mm ¢apinda bir delik delin. Testere bigagini
delmis oldugunuz bu delikten gegcirin ve kesmek
istediginiz deligi kesmeye baglayin.
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6.8 Paralel kesimlerin uygulanmasi (Sekil 15)
Paralel dayanag monte edin ve gerektigi
sekilde ayarlayin (bkz. Madde 5.3).

Madde 6.6 da aciklanan uyarilar dikkate alin.
Kesim uygulamasini Sekil 15'de gosterildigi
gibi gerceklestirin.

6.9 Gonyeli kesim (Sekil 9)
Acl ayarini testere pabucunda ayarlayin (bkz.
Madde 5.4)
Madde 6.6 da aciklanan uyarilar dikkate alin.
Kesim uygulamasini Sekil 9'da gosterildigi
gibi gerceklestirin.

6.10 LED 15191 (Sekil 1/Poz. 18)

LED 15131 (18) kesim yapilacak yerin ek olarak
aydinlatiimasini saglar. Isigr agmak igin saltere
(17) basin. Isig1 kapatmak icin saltere (17) yeni-
den basin.

7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Dekupaj testerenin elektrik kablosu hasar
gérduginde kablo, uretici firma veya Misteri
Hizmetlerinden temin edilecek 6zel bir kablo ile
degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

8.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.
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8.2 Kémiir fircalar

Asir kivileim olugtugunda kémdir firgalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémr fircalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parga yoktur.

8.4 Yedek parca siparisi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin Griin numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arnizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den dgrenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicaklig

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristirnlmis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniiglim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢aligan geri dénisum merkezlerine vermekle yukimitdar. Bunun i¢in kullanilimis cihaz,
ulusal dénlsim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Garanti Yonetmeligi

iISC GmbH firmasi veya yetkili yapi marketi, asagida aciklanan liste hiikiimlerine gére eksikliklerin gideril-
mesini veya aletin degistirilmesini garanti eder, yasal garanti haklari sakl kalir.

Kategori Ornek Garanti stresi

Malzeme veya konstruksiyon 24 Ay

hatasi

Aginma pargalar™ 6 Ay

Sarf malzemesi/ Cok kisa sure sonra

Sarf pargalar™ (satin aldiktan / kasa fisi
Uzerindeki saatten 24 saat
sonra) arizalandiginda garanti
kapsamindadir

Eksik pargalar 5is gunu

* sevkiyatin igerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Asinma pargalari, sarf parcalari ve eksik pargalar ile ilgili olarak iISC GmbH firmasi veya yetkili yapi mar-
keti, ayipli malin onariimasi veya eksik olan parcanin génderilmesini ancak, s6z konusu ayip triin satin
alindiktan ve satin alinma tarihi kasa fisi veya fatura ile ispat edildikten 24 saat sonra (sarf malzemelerin-
de), 5 is giini icinde (eksik olan parcalarda) veya 6 ay (asinma parcalarinda) sonra meydana geldiginde
gergeklestirir.

Garanti sUresi dahilinde meydana gelen malzeme ve konstriiksiyon hatalarinda aleti, ekteki ga-
ranti kartini eksiksiz olarak doldurarak tarafimiza géndermenizi rica ederiz. Arizanin ayrintili olarak
aciklanmasi 6nemlidir.

Bunun icin asagida agiklanan sorular yanitlayiniz:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Aniza meydana gelmeden 6nce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza 6ncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin anzali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam
dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk
olan aleti/cihazi Garanti Belgesinin alt béliimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ede-
riz. Bize ayrica asagida agiklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her
konuda memnuniyetle bilgi veririz. Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

2.

Bu Garanti kosullarn ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dlizen-
lemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler licretsizdir.
Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahil-

dir. Bu durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile
sinirlidir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini
lttfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endUstriyel isletmelerde kullaniimasi veya
benzer calismalarda galistinlmasi durumunda Garanti S6zlesmesi gecerli degildir. Ayrica transport
hasarlari, montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kay-
naklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis

bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri
kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin yiklenme veya kullanimina izin veril-
meyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan
hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz), zor kullanma
veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olugan hasar) ve
kullanima bagh olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum ézellikle
halen 12 ay garantisi olan akuler icin gegerlidir. Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir galisma yapildiginda
veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit
ettiginizde garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta énce bildirilmelidir.
Garanti sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin
onarilmasi veya degistiriimesi garanti suresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya
takilan parcalar igin yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmet-
leri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi Ucreti gdndericiye ait olmak lizere asagida
belirtilen adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile
birlikte gdnderin. Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebe-
bini mimkuin oldugunca dogru sekilde agiklayin. Aletin anizasi garanti kapsamina dahil oldugunda
size en kisa zamanda onariimis veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniy-
etle onarirniz. Bunun igin aleti/cihazi lutfen Servis adresimize gdnderin.

Asinma/sarf ve eksik lan pargalar ile ilgili olarak Kullanma Talimatinin Garanti Yénetmeligi bélimiinde
aciklanan garanti kisittamalari ile ilgili maddeleri dikkate almanizi rica ederiz.
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Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

GB explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af
EU-direktiv samt standarder for artikel

S  forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU

a norem pro vyrobek
SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek
vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok
a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

SK

H

PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z

nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

[leKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINACHO

AupekTnBa Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si

normelor pentru articolul

SnAwvel TV akdéAoudn cuppudpdwon cupdwva pe TNV

Odnyia EK kat Ta mpdTuTa yla To mpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i

normama za artikal

RUS cnepytoLmm yA0CTOBEPSAETCS, YTO CNEAYIOLIME NPOAYKTbI
COOTBETCTBYIOT AMPEeKTMBaM U Hopmam EC

UKR nporosioLuye Npo 3a3HayeHy HUMHYe BiANoBiAHICTb BUPOBY

AVPEKTVBaM Ta cTaHgaptam €C Ha BUpi6

ja usjaByBa cnegHaTa COO6P3HOCT COMNAcHO

EY-AvpeKT1BaTa M HOPMUTE 3a apTUKN

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

aciklanan uygunlugu belirtir

BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

MK

TR

N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel
IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Stichséige TE-JS 100 (Einhell)

[x] 2006/42/EC

[JAnnex Iv
Notified Body:

[[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[]2005/32/EC_2009/125/EC

Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L,,,, = dB (A)

[]2006/95/EC Notified Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:

[X] 2004/108/EC O |2:(|)2\0l1 4/E\§:_2005/88/EC
[J2004/22/EC 0 A:::: Vi
[J1999/5/EC

[J9e7/23/EC lF\’l;ifrevdv;Blédgy:: o
[[]90/396/EC_2009/142/EC ] 2004/26/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

[x] 2011/65/EC

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/Isar, den 06.12.2012
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First CE: 12
Art.-No.: 43.211.60 1.-No.: 11011
Subject to change without notice
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