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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI) (PL)

PILARKA BRZESZCZOTOWA (WYRZYNARKA)
58G060

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

e \W czasie ciecia, nalezy uzywac masek przeciw pytowych, w celu zabezpieczenia drég oddechowych przed
pytem z ciecia.

e Aby uniknac przecinania gwozdzi, $rub i innych twardych przedmiotéw przed rozpoczeciem pracy nale-
zy skontrolowac¢ doktadnie obrabiany materiat.

e \Wyrzynarka nie wolno przecinac rur.

e Nie wolno przecina¢ materiatu, ktérego wymiary (grubosc¢) przekraczaja wymiary podane w danych
technicznych.

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic¢ czy pod materiatem obrabianym jest dostateczna ilos¢ miej-

sca, aby nie uszkodzi¢ brzeszczotem stotu, podtogi.

Wyrzynarke nalezy trzymac dtonig zamknieta.

Przed nacisnieciem wiacznika upewnic sie czy wyrzynarka nie dotyka do materiatu.

Nie wolno dotykac reka elementéw bedacych w ruchu.

Przed przecinaniem podtogi, Sciany lub innego materiatu nalezy upewnic sie, ze nie znajduja sie w nich

przewody elektryczne.

e Nie wolno odkfada¢ wyrzynarki, jesli ta nadal jest w ruchu. Nie wolno wigcza¢ wyrzynarki przed uchwyce-
niem jej reka.

e W celu wyjecia brzeszczotu nalezy uprzednio wylaczy¢ wyrzynarke wiacznikiem i odczekad, az brzesz-
czot przestanie pracowac. Nastepnie nalezy odtaczy¢ ja od gniazdka sieciowego.

e Nie nalezy dotykac brzeszczotu lub obrabianego materiatu tuz po zakornczeniu pracy. Elementy te moga
by¢ silnie rozgrzane i moga spowodowac oparzenie.

e W przypadku stwierdzenia nietypowego zachowania elektronarzedzia lub wydawania dziwnych odgto-
sOw natychmiast wylgczyc¢ i wyjaé wtyczke z gniazda zasilajacego.

e \W celu zapewnienia wtasciwego chtodzenia otwory wentylacyjne w obudowie wyrzynarki powinny by¢
odstoniete.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania srodkow
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazéw podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il klasy. Jest ona napedzana jednofazowym
silnikiem komutatorowym. Tego typu elektronarzedzia sg szeroko stosowane do wykonywania ciecia
drewna, materiatéw drewnopodobnych, oraz tworzyw sztucznych i metali. Obszary ich uzytkowania to
wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci
amatorskiej (majsterkowanie).

A Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem
OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukgji.

1. Pokretto regulacji predkosci pracy
2. Przycisk wigcznika
3. Przycisk blokady wtacznika
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4. Kréciec odprowadzania pytu
5. Plyta stopy
6. Pokretto regulacji ruchu wahadtowego

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Klucz szesciokatny - 1szt.
2. Kréciec odprowadzana pytu - 1szt.
3. Walizka transportowa - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MOCOWANIE BRZESZCZOTU
Odtaczyc elektronarzedzie od zasilania.

e Poluzowac wkrety mocujace uchwyt brzeszczotu, za pomoca klucza szesciokatnego (rys. A).
e Wsunac brzeszczot do oporu w uchwyt.

e Zeby brzeszczotu powinny by¢ skierowane do przodu.

e Dokreci¢ wkrety za pomoca klucza szesciokatnego (rys. A).

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby brzeszczot byt wiasciwie osadzony w rolce prowadzacej (10) (rys. A).
Demontaz brzeszczotu przebiega w kolejnosci odwrotnej do jego montazu.
Nalezy stosowac brzeszczoty z systemem mocowania jak przedstawiono na rys. F.

ODSYSANIE PYLU

Aby usprawni¢ usuwanie pytu z powierzchni pracy, wyrzynarka ma wiasny uktad zdmuchiwania pytu,
ktéry oczyszcza powierzchnie cigcia. Dodatkowo istnieje mozliwos¢ podtgczenia korcdwki odkurzacza do
kré¢ca odprowadzania pytu (4). Uktad zdmuchiwania i odprowadzania pytu pracuje bardziej skutecznie,
gdy ostona zabezpieczajaca wyrzynarki jest opuszczona do dotu.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Przed przylaczeniem wyrzynarki do sieci zasilajacej zawsze nalezy sprawdzi¢ czy napiecie sieci
A odpowiada napieciu znamionowemu podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na

elektronarzedziu.

Wiaczenie - wcisnad przycisk wiacznika (2) i przytrzymac w tej pozycji (rys. B).

Wylaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (2).

Blokada wiacznika (praca ciagta)

Wiaczanie:

e Wcisnac przycisk wiacznika (2) i przytrzymac w tej pozycji.

e Wcisnac przycisk blokady wtacznika (3) (rys. B).

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (2).

Wylaczanie:

e \Wcisnac i puscic¢ przycisk wiacznika (2).
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REGULACJA PREDKOSCI PRACY WYRZYNARKI

Predkosc¢ obrotowa silnika wyrzynarki reguluje sie poprzez pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji pred-
kosci (1) w pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci pracy elektronarzedzia do wtasci-
wosci obrabianego materiatu. Zakres regulacji predkosci wynosi od 1 do 6.

Im wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretta (1) (rys. C), tym wieksza jest predkosc pracy wy-
rzynarki.

REGULACJA RUCHU WAHADLOWEGO BRZESZCZOTU

Dostepna mozliwos$¢ regulacji wielkosci ruchu wahadtowego brzeszczotu, poza mozliwoscia regulacji jego
ruchu posuwisto zwrotnego, umozliwia lepsze dostosowanie parametréw pracy elektronarzedzia do wy-
magan obrabianego materiatu. Ruch wahadtowy regulowany jest za pomoca pokretta (6) (rys. D). Przy
stosowaniu brzeszczotu typu nozowego pokretto regulacji ruchu wahadtowego nalezy ustawi¢ na 0. Przy
cieciu metalu zaleca sie stosowanie smarowania. Najkorzystniejszy dobér skoku ruchu wahadfowego za-
pewnia nizej podana tabela.

Ogolnie blacha metalowa: 0 Blacha stalowa: 0-1
Blacha aluminiowa: =1 Tworzywo sztuczne: -1
Sklejka drewniana: 0-1 Drewno: -1

REGULACJA STOPY, PRZY CIECIU POD KATEM
Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

e Unies¢ ostone brzeszczotu i poluzowaé wkrety mocujace stope (5) za pomoca klucza szesciokatnego.
e Przesungac plyte stopy do tytu (rys. E).

e Ustawi¢ ptyte stopy pod pozadanym katem (korzystajac z podziatki).

e Przesunac ustawiona stope do przodu.

e Dokreci¢ wkrety.

Podziatka umozliwia nachylenie stopy pod katami 0°, 15°, 30° lub 45° (w prawo lub lewo). Po zakoriczeniu
regulacji zawsze nalezy natychmiast umiesci¢ klucz szesciokatny w miejscu przeznaczonym na jego prze-
chowywanie

CIECIE

Opuscic ostone brzeszczotu.

Uruchomi¢ wyrzynarke i odczeka¢, az osiggnie predkos¢ maksymalna.

Oprzec stope wyrzynarki (5) o materiat przewidziany do ciecia.

Powoli przesuwac wyrzynarke, po wczesniej wyznaczonej linii ciecia.

W przypadku wycinania po krzywej nalezy bardzo delikatnie naciska¢ na wyrzynarke.

ZALECENIA DOTYCZACE WLASCIWEGO UZYTKOWANIA WYRZYNARKI

Ciecie nalezy wykonywac réwnomiernie, zwracajac przy tym uwage, aby nie przecigza¢ elektronarzedzia.
Nadmierny nacisk wywierany na brzeszczot bedzie dziatat hamujaco na ruch wahadtowy, co odbije sie nieko-
rzystnie na wydajnosci ciecia. Jesli zajdzie potrzeba dokonywania ciecia po tagodnym tuku, nalezy zmniejszy¢
lub catkowicie wytaczy¢ ruch wahadtowy

Jesli stopa wyrzynarki nie przesuwa sie po obrabianym materiale, lecz jest uniesiona, to zachodzi
niebezpieczenstwo ztamania brzeszczotu.

PRZECINANIE METALU / RODZAJE BRZESZCZOTOW

Do przecinania metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie brzeszczoty o wigkszej liczbie zebow.

Przy przecinaniu metalu nalezy stosowac¢ odpowiedni czynnik smarujacy (olej do przecinania). Przecinanie me-
talu bez smarowania prowadzi do przyspieszonego zuzycia brzeszczotu. Najkorzystniejszy dobér brzeszczotu
zapewnia nizej podana tabela:

Liczba zgbow na cal | Dlugosé Zakres zastosowania
24 Miekka stal, metale niezelazne.
14 80 mm Metale niezelazne, tworzywa sztuczne.
9 Drewno, sklejka drewniana.
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e Uzywac tylko wiasciwych i ostrych brzeszczotéw.
e Nie uzywac brzeszczotéw ze zniszczonym chwytem.
e Stosowac wiasciwe rodzaje brzeszczotéw.

OBStUGA | KONSERWACJA

@ Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa,
lub obstugq nalezy wyjac wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

e \Wyrzynarka jest narzedziem bezobstugowym. Jednak zaleca sie okresowe smarowanie rolki prowadza-
cej brzeszczot. Kropla oleju zaaplikowana w to miejsce wydtuzy trwatos$¢ rolki.

e Gdy szczotki weglowe zuzyja sie (osiggna wysokos¢ okoto 4 mm) obie szczotki nalezy wymienic jedno-
czesnie.

e Powierzenie wszelkich czynnosci obstugowych i konserwacyjnych przy wyrzynarce uprawnionemu ser-
wisowi zapewnia gwarancje niezawodnosci elektronarzedzia.

e Obudowe narzedzia nalezy przeciera¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny. Nie wolno stosowac zadne-
go rodzaju Srodka czyszczacego, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie obudowy narzedzia

@ Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
Wyrzynarka
Parametr Wartos¢

Napiecie zasilania: 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania: 50 Hz
Moc znamionowa: 600 W
Liczba suwéw, na biegu luzem: 500-3000 min-"

o stal 10 mm
Maksymalna gteboko$¢ ciecia drewno 80 mm
Skok brzeszczotu 18 mm
Regulacja kata nachylenia stopy 0°- 45° w prawo/lewo
Klasa izolacji Il
Masa 1,85 kg
Rok produkcji 2014

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ciénienia akustycznego: Lp, = 84 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 95 dB(A) K= 3 dB(A)

Wazona wartos¢ przyspieszen drgan: a, = 7,52 m/s? K= 1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji
w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze.
Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet nie
poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa To-
pex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, naleza wytgcznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest
surowo zabronione i moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska

Pilarka brzeszczotowa

Producent /Manufacturer / Gydrté /

Wyréb / Product / Termék / /Jig saw/

/Szurofuresz (dekopirfiiresz)/
Model / Model./ Modell / 58G060
Numer seryjny / Serial number / Sorszam / 00001 + 99999

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az alabbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC/
/2004/108/EK Elektromdgneses dsszeférhetéség/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
/2011/65 EK RoHS/

Jednostka notyfikowana:

/Noified body:/

/Bejelentett szervezet:/

Intertek Testing Services Shanghai, Building No.86, 1198 Qinzhou Road (North), Caohejing Development
Zone ,Shanghai 200233.China

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-11:2010; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:1997/+A1:2001;
EN 61000-3-2:2006; EN 61000-3-3:1995/+A1:2001/4+-A2:2005

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 05
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szdmjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania
dokumentacji technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/
/A mszaki dokumentdcio 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a k6z6sség tertiletén lakohellyel vagy székhellyel
rendelkezé személy neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4 = I
02-285 Warszawa At ‘6“-‘?%&“
Pawet Szopa
Petnomocnik ds. jakosci firmy Grupa Topex
/Grupa Topex Quality Agent/
/A Grupa Topex Mind&ségligyi meghatalmazott képviselGje/
Warszawa, 2014-01-28
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@ TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

BLADE SAWING MACHINE (JIGSAW)
58G060

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

e Use dust-masks when cutting to protect your respiratory system against dust that appears.

e Check the processed material thoroughly before cutting to eliminate possibility of cutting nails, bolts, or other
hard objects.

e Do not cut pipes with the jigsaw.

e Do not cut objects thicker than allowed in technical specification for a given material.

e Prior to operation ensure there is enough space under processed material to avoid table or floor damage

with the blade.

Hold the jigsaw in a closed hand.

Before pressing the switch ensure the jigsaw does not have contact with the material .

Do not touch moving parts.

Before cutting floor, wall or other material ensure it does not contain conductors.

Do not put away the jigsaw until it stops moving. Do not switch the jigsaw on when not holding it.

To remove the blade switch the jigsaw off with the switch and wait until the blade stops moving. Then

disconnect the tool from mains socket.

e Do not touch the blade or processed material immediately after finishing the work. Those elements may
be hot and may cause burns.

e \When you see unusual behaviour of the tool or hear strange noises, immediately switch off the tool and
remove the plug from mains socket.

e To ensure proper cooling keep ventilation holes in the jigsaw body unobstructed.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used,
nevertheless there is always a small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Jigsaw is a hand-operated power tool with insulation class Il. It is driven by a single-phase commutator
motor. This type of power tools is widely used for cutting wood, wood-like materials, plastics and metals.
Range of use covers repair and building works, and any work from the range of individual, amateur activi-
ties (tinkering).

A Use the power tool according to the manufacturer’s instructions only.
DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.

. Wheel for operation speed control
. Switch button

. Switch lock button

. Dust outlet

. Footplate

. Wheel for pendulum action setting

O A WN =

* Differences may appear between the product and drawing
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MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

WARNING

ASSEMBLY/SETTINGS

INFORMATION
EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Hex key -1 pce
2. Dust extraction stub pipe -1 pce
3. Transport case -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

BLADE INSTALLATION
Disconnect the power tool from power supply.

e Use the hex key to loosen screws that fix the blade shaft (fig. A).
e Slide blade into clamp, push to the limit

e Blade’s teeth should point forward.

e Tighten the screws with the hex key (fig. A).

Ensure the blade is properly fitted in the guide roller (10) (fig. A).
Blade removal is similar to installation, only the sequence of actions is reversed.
Use blades shown on fig. F, suitable for clamp mechanism.

DUST EXTRACTION

To improve dust extraction from processed surface the jigsaw is equipped with own dust blow-off system,
which cleans the surface being cut. Additionally, there is possibility to connect vacuum cleaner to dust
extraction stub pipe (4). Dust blow-off and extraction system is more efficient when the jigsaw guard is
lowered.

OPERATION /SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

Before connecting the jigsaw to a power supply always check that power supply voltage matches
A rated voltage on the rating plate fixed on the power tool.

Switching on - press the switch button (2) and hold in this position (fig. B).
Switching off - release pressure on the switch button (2).

Locking the switch (continuous operation)
Switching on:

e Press the switch button (2) and hold in this position.
® Press the switch lock button (3) (fig. B).

® Release pressure on the switch (2).

Switching off:

® Press and release the switch (2).

CONTROL OF JIGSAW OPERATING SPEED

You can control rotational speed of jigsaw motor by turning and setting the wheel for operation speed
control (1) in desired position. It allows to adjust the power tool working speed to match characteristics of
processed material. Speed control ranges from 1 to 6.

The bigger the number on the wheel rim (1) (fig. C), the greater the jigsaw operation speed.
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BLADE PENDULUM ACTION CONTROL

Besides to-and-fro movement control there is also possibility to set blade pendulum action level. It allows
@ for better adjustment of the tool operation parameters to type of processed material. Pendulum action is

controlled with wheel (6). Set the wheel for pendulum action to 0 when using knife blade. Lubrication is

recommended for metal cutting. The below table gives the best choices for pendulum action setting.

Sheet metal plate, generally: 0 Steel sheet: 0-1
Sheet aluminium: =1l Plastics: -1l
Plywood: 0-1 Wood: I- 1l

FOOTPLATE ADJUSTMENT FOR BEVEL CUTTING

@ Disconnect the power tool from power supply.

o Lift the blade guard and loosen screws that fix the footplate (5) with the hex key.
Move the footplate to the back (fig. E).

Set the footplate to appropriate angle (use the scale).

Move the set footplate to the front.

Tighten the fixing screws.

Scale allows for setting the footplate to angles: 0°, 15°, 30° or 45° (right or left). Put the hex key in its place
immediately after adjustment has been made.

CUTTING

e Lower the blade guard.

Switch on the jigsaw and wait until it reaches its top speed.
Press the jigsaw footplate (5) against material to be processed.
Move the jigsaw slowly along previously set cutting line.

Press the jigsaw very gently when making curved cuttings.

®

RECOMMENDATIONS FOR PROPER JIGSAW USE

Cut at a uniform rate, pay attention to avoid overloading the power tool. Excessive pressure applied on the
blade will suppress pendulum action, it will affect cutting efficiency unfavourably. Decrease or switch off
the pendulum action completely when cutting along gently curved line.

@ If the jigsaw footplate does not move on the processed material, but is lifted instead, there is a dan-
ger of breaking the blade.

METAL CUTTING / TYPES OF BLADES

Use appropriate blades with more teeth for metal cutting.
For metal cutting use appropriate lubricant (e.g. oil for cutting). Metal cutting without lubrication leads to
rapid wear of blade. The below table gives the best choices for blade type:

Teeth per inch Length Application range
24 Soft steel, non-ferrous metals
14 80 mm Non-ferrous metals, plastics
9 Wood, plywood:

e Use only appropriate and sharp blades.
e Do not use blades with damaged shank.
e Use appropriate blade types.
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OPERATION AND MAINTENANCE

@ Unplug the power cord from the mains socket before commencing any activities related to installa-
tion, adjustment, repair or maintenance.
e Jigsaw is a maintenance-free tool, however periodic lubrication of blade guiding roller is recommended.
A drop of oil applied in this place will prolong lifetime of the roller.

e When carbon brushes become worn out (height of approximately 4 mm), replace both brushes at the
same time.

e Entrust all jigsaw service and maintenance actions to authorized service, it will ensure power tool relia-
bility.

e Clean the tool body with dry cloth. Do not use any cleaning agents, as they may damage the casing.

@ All faults should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS

RATED PARAMETERS
Jigsaw
Parameter Value

Supply voltage: 230 VAC
Input current frequency: 50 Hz
Rated power: 600 W
Strokes per minute with no load: 500-3000 spm

) ) steel 10 mm
Maximum cutting depth: wood 80 mm
Stroke length 18 mm
Footplate bevel adjustment 0°- 45° left/right
Insulation class Il
Weight 1,85 kg
Year of production 2014

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure: Lpa= 84 dB(A) K=3 dB(A)
Sound power: Lwa= 95 dB(A) K=3 dB(A)
Weighted value of vibration acceleration: an= 7,52 m/s* K= 1,5 m/s?

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized in proper plants.
Obtain information on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up electric and electronic equ-
ipment contains substances active in natural environment. Unrecycled equipment constitutes a potential risk for
environment and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, dra-
wings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights
Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying,
processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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@ UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

BLATTSAGE (SCHWEIFSAGE)
58G060

ACHTUNG:LESEN SIEVORDERINBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERZEUGS GRUNDLICH DIEVORLIEGENDE
BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

e Beim Sagen verwenden Sie immer Staubmasken, um die Atmungswege gegen den beim Sdgen entste-
henden Staub zu schiitzen.

e Vor dem Arbeitsbeginn Uberpriifen Sie sorgféltig das zu bearbeitende Material, um das Durchsdgen von
Nageln, Schreiben und anderen harten Gegenstanden zu vermeiden.

e Sdgen Sie keine Rohre mir der Schweifsdage durch.

e Sdgen Sie kein Material durch, dessen Abmessungen (Stérke) die in den technischen Daten angegebenen Mal3e
Uiberschreiten.

e Vor dem Arbeitsbeginn Uiberpriifen Sie, dass es unter dem zu bearbeitenden Material ausreichend Platz
gibt, um den Arbeitstisch, FuBboden nicht zu beschadigen.

e Halten Sie die Schweifsdge mit der geschlossenen Hand fest.

e Vor dem Betdtigen des Hauptschalters priifen Sie nach, dass die Schweifsdge das Material nicht be-
rihrt.

o Greifen Sie mit lhrer Hand nach keinen rotierenden Elementen.

e Vor dem Durchsagen von FuBBbdden, Wanden oder anderen Materialien tberprifen Sie, dass sie keine
elektrischen Leitungen enthalten.

e Legen Sie die Schweifsdge nicht ab, wenn sie noch in Bewegung ist. Schalten Sie die Schweifsdge nicht
ein, bevor Sie sie mit Ihrer Hand nicht festhalten.

e Um das Sageblatt herauszunehmen, schalten Sie vorher die Schweifsage mit dem Hauptschalter aus und
warten Sie ab, bis das Sdgeblatt zum Stillstand kommt. AnschlieBend trennen Sie die Schweifsage von
der Steckdose.

e Beriihren Sie das Sageblatt und das bearbeitete Material nicht unmittelbar nach der beendeten Arbeit.
Diese Elemente konnen stark erhitzt sein und Verbrennung verursachen.

e Falls Sie ein untypisches Verhalten oder nicht normale Gerdusche des Elektrowerkzeugs feststellen,
schalten Sie es sofort aus und trennen Sie den Stecker von der Steckdose.

e Um ausreichende Kiihlung des Gerédtes zu gewahrleisten, sorgen Sie dafir, dass die Liftungsoffnungen
im Gehduse der Schweifsdge frei bleiben.

ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdaumen bestimmt.
Trotz des Einsatzes einer sicheren Konstruktion, von Sicherheitseinrichtungen und zusatzlichen
Schutzeinrichtungen besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des Gerites.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Schweifsage ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug mit der Il. Isolierklasse. Das Gerat wird mit
einem einphasigen Kommutatormotor betrieben. Diese Art von Elektrogeraten wird breit zum Schneiden
von Holz, holzdhnlichen Steffen sowie Kunststoffen und Metallen verwendet. Der Anwendungsbereich
dieser Werkzeuge umfasst die Ausfiihrung von Sanierungs- und Bauarbeiten und aller Arbeiten, die
Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

A NichtbestimmungsgemaéBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerétes, die auf den Seiten mit
Graphiken dargestellt werden.

1. Einstellring flr Betriebsgeschwindigkeit

2. Hauptschalter

3. Taste der Schalterverriegelung
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4. Staubabsaugstutzen
5. FuBplatte
6. Einstellring fiir Pendelbewegung

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GPAPHISCHE ZEICHEN
ACHTUNG
WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Sechskantschlissel - 15t

2. Staubabsaugstutzen -1St.

3. Transportkoffer - 1St
BETRIEBSVORBEREITUNG

SAGEBLATTE SPANNEN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

e Mit dem Sechskantschlissel die Befestigungsschrauben fiir das Sdgeblatt [6sen (Abb. A).
e Das Sdgeblatt bis zum Anschlag in die Aufnahme einschieben.

e Die Verzahnung des Sageblattes soll nach vorne gerichtet werden.

e Die Schrauber mit dem Sechskantschlissel festziehen (Abb. A).

@ Beachten Sie dabei, dass das Sdgeblatt richtig in der Fiihrungsrolle (10) (Abb. A) sitzt.
Zum Demontieren des Sageblattes ist das Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.
Verwenden Sie die mit dem in der Abb. F dargestellten Spannsystem ausgeristeten Sageblatter.

STAUBABSAUGEN

Um den Staub von der Arbeitsfliche besser zu entfernen, ist die Schweifsdge mit ihrem eigenen
Staubblassystem ausgestattet, das die Schneideflache reinigt. Zusatzlich konnen Sie das Endstlick des
Staubsaugers an den Staubabsaugstutzen (4) anschlieBen. Das Staubblas- und Staubsaugsystem arbeitet
effizienter, wenn die Schutzabdeckung der Schweifsdage nach unten geschwenkt ist.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten der Schweifsige, ob die auf dem Typenschild angegebene
Spannung des Elektrowerkzeugs der Netzspannung entspricht.
@ Einschalten - Hauptschalter (2) driicken und in dieser Position halten (Abb. B).
Ausschalten - den Hauptschalter (2) freigeben.
Schalterarretierung (Dauerbetrieb)

Einschalten:

e Den Hauptschalter (2) driicken und in dieser Position halten.
e Die Taste des Schalters (3) (Abb. B) driicken.

e Den Schalter (2) freigeben.

Ausschalten:

e Die Taste des Schalters (2) driicken und freigeben.
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BETRIEBSGESCHWINDIGKEIT DER SCHWEIFSAGE REGULIEREN

Die Drehzahlregulierung fir den Motor der Schweifsdge erfolgt durch Drehen und Bringen des Stellrades
(1) in die gewiinschte Position. Dies lasst die Schwingzahl des Elektrowerkzeugs flr materialgerechtes
Arbeiten einstellen. Der Regelungsbereich ist 1 bis 6.

Je hoher die Zahl am Einstellring (1) (Abb. C), desto hoher die Betriebsgeschwindigkeit der
Schweifsdge ist.

PENDELBEWEGUNG DES SAGEBLATTES REGULIEREN

Neben der Regulierung der hin- und hergehenden Bewegung erméglicht die verfiigbare Regulierung der
Pendelbewegung des Sageblattes ermoglicht auch eine bessere Anpassung von Betriebsparametern des
Elektrogerates an die Anforderungen des bearbeiteten Materials. Die Pendelbewegung wird mit einem Einstellring
(6) gesteuert. Beim Verwenden eines Messer-Sageblattes bringen Sie den Einstellring fiir die Regulierung der
Pendelbewegung in die Position 0. Beim Durchsagen von Metall wird es empfohlen, Schmieren zu verwenden. Die
Auswahl des gtinstigsten Hubs der Pendelbewegung gibt die unten angefiihrte Tabelle an.

Metallblech allgemein: 0 Stahlblech: 0-1
Alu-Blech: -1l Kunststoff: -1l
Sperrholz: 0-1 Holz: I- 1

FUSS REGULIEREN, BEIM SCHRAGSCHNEIDEN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

e Die Abdeckung des Sdgeblattes aufheben und Befestigungsschrauben fir den Fuf3 (5) mit dem
Sechskantschlissel 16sen.

Die FuBplatte nach hinten verschieben (Abb. E).

Die FuBplatten unter dem gewiinschten Winkel einstellen (Skala verwenden).

Den eingestellten Fu3 nach vorne verschieben.

Schrauben festziehen.

Die Skala lasst den FuB unter dem Winkel 0°, 15°, 30° oder 45° (links oder rechts) einstellen. Nach der
Regulierung bringen Sie den Sechskantschlussel in die dafuir bestimmte Ablagestelle.

SCHNEIDEN

Schwenken Sie die Abdeckung des Sageblattes nach unten.

Betdtigen Sie die Schweifsdage und abwarten, bis die max. Geschwindigkeit erreicht wird.
Stutzen Sie den FuB der Schweifsdge (5) auf das zu schneidende Material.

Dadurch kénnen Sie die Schweifsége an der vorher bestimmten Schneidelinie verschieben.
Beim Schneider an der Kurve driicken Sie leicht auf die Schweifsage.

HINWEISE ZUM BESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH DER SCHWEIFSAGE

Fihren Sie den Schnitt gleichmaBig aus und beachten dabei, dass das Elektrowerkzeug nicht tberlastet
wird. Beim Gbermafigen Andriicken auf das Sageblatt wird die Pendelbewegung gebremst, was sich dann
negativ auf die Schneideleistung auswirken wird. Fall Sie einen Schnitt im leichten Bogen auszufiihren
haben, reduzieren Sie die Pendelbewegung oder schalten Sie sie komplett aus.

Falls der FuBB der Schweifsdage sich am bearbeiteten Material nicht verschiebt, sondern angehoben
wird, kann es zum Brechen des Sdgeblattes kommen.

METALL DURCHSCHNEIDEN / SAGEBLATTARTEN

Zum Durchschneiden von Metall verwenden Sie geeignete Sageblatter mit groerer Zahnzahl.

Beim Durchschneiden von Metall setzen Sie ein entsprechendes Schmiermittel (Schneideél) ein. Das
Durchschneiden von Metall ohne Schneided! fiihrt zum vorzeitigen Verschleil des Sageblattes. Die unten
angefihrte Tabelle gibt die Auswahl der glinstigsten Sageblatter an:
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Zahnanzahl pro Zoll Lange Anwendungsbereich
24 Weicher Stahl, Nichteisenmetalle.
14 80 mm Nichteisenmetalle, Kunststoffe.
9 Holz, Sperrholz.

e \erwenden Sie nur geeignete und scharfe Sageblatter.
e \erwenden Sie keine Sdgeblatter mit beschadigter Aufnahme.
e Setzen Sie geeignete Arten von Sageblattern ein.

BEDIENUNG UND WARTUNG

@ Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der
Versorgungsleitung von der Netzsteckdose.

e Die Schweifsdge ist ein wartungsfreies Werkzeug. Allerdings wird es empfohlen, die Fiihrungsrolle fiir
das Ségeblatt zu schmieren. Ein an dieser Stelle verwendete Oltropfen wird die Lebensdauer der Rolle
verlangern.

e Wenn die Kohlebirsten verschleiBen (werden ca. 4 mm hoch), tauschen Sie die beiden Kohlebuirsten
gleichzeitig aus.

e Mit der Beauftragung der berechtigten Kundendienststelle mit der Ausfiihrung aller Pflege- und War-
tungsarbeiten bekommen Sie die Garantie, dass |hr Elektrowerkzeug zuverlassig arbeitet.

e Das Werkzeugsgehause ist mit einem trockenen Tuch zu wischen. Zur Reinigung darf man keine Reini-
gungsmittel verwenden, weil sie eine Beschadigung des Werkzeugsgehauses verursachen kdnnen.

@ Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE
Schweifsage
Parameter Wert

Versorgungsspannung: 230VAC
Versorgungsfrequenz: 50 Hz
Nennleistung: 600 W
Hubanzahl, Leerlauf: 500-3000 min-!

. Stahl 10 mm
Max. Schnitttiefe: Holz 80 mm
Hub Ségeblatt 18 mm
Winkelregulierung Fufy 0°- 45° links/rechts
Isolierklasse Il
Masse 1,85 kg
Baujahr 2014

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lpa= 84 dB(A) K=3 dB(A)
Schalleistungspegel Lwa= 95 dB(A) K =3 dB(A)
Gewogener Wert der Schwingungsbeschleunigung: an=7,52 m/s?> K= 1,5 m/s?
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UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmdill, sondern einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zufihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen iber die Entsorgung.
Elektro- und Elektronik- Altgerate enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederver-
wertung nicht zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fir die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,,Grupa
Topex ") teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend:,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieB8lich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz Uber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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NEPEBOJ OPUTUHAJIbHOU UHCTPYKLIUUN @)

PYKOBO/CTBO MO 3KCMNYATALIUU (JTOB3UK)
58G060

BHUMAHWVE: MNEPEA HAYAJIOM SKCIUIYATAUUW SNTEKTPOUHCTPYMEHTA CJIEAYET BHUMATEJ/IBHO
MPOYUTATb JAHHOE PYKOBOACTBO MO SKCIITYATALIN N COXPAHWUTD EFO B KAYECTBE CIMPABOYHOIO
MATEPUATIA

CIELUNAJIbHBIE TPEBOBAHUA BE3OITACHOCTU

e Bo Bpema paboTbl crefyeT Mosib30BaTbCA MPOTUBOMbIIEBbIMY Mackamy AJ1f 3aliUTbl AblXaTebHbIX
nyTe OT 06pasyoLenca nbiu.

e YToObl 136exaTb KOHTaKTa f10631Ka C rBO3AAMM, BUHTAMU 1 ApYrMM1 TBepAbIMY NpeaMeTamu, nepen

Hayanom paboTbl HEO6XOAMMO TLLATENIBHO OCMOTPETb O6pabaTbiBaeMblli MaTepuan.

3anpeluaetca pacnuavBaTb 1063MKOM TPYObI.

e 3anpellaeTca pacnunnBaTb MaTepuall, pasMepbl KOTOPOro (TOLLMHA) NPeBbILLAOT pa3Mepbl, yKasaHHble
B TEXHUYECKUX AaHHbIX 1063MKa.

e [puctynaa K paboTe, crepyeT MNpPOBEPUTb HanMuMe [OCTaTOYHOrO CBOOOAHOrO MecTa Mof

obpabaTbiBaeMbIM MaTeEPVaNoM, YToObl He MOBPEANTL CTOS UM MO MUAbHBIM MONIOTHOM.

[lepxaTb 063K, 3aXBaTUB PYKOATKY BCEN TaJOHbIO.

Mepep BKNtoUeHNeM N063UKa yO6eANTLCA, UTO OHa He NprKacaeTcsa K obpabaTbiBaeMoMy MaTepuranty.

3anpellaeTca npuKacaTbCA PyKOI K MOABMXKHBIM 3lieMeHTam no63uKa.

Mepen pacnunoBKoW nona, CTeHbl WAW APYroro matepuana criepyet ybeautbca B TOM, YTO B HMX

OTCYTCTBYIOT S/IeKTpUYECKUe NPoBOfa.

e 3anpellaeTca OTKNaAbIBaTb B CTOPOHY JIO63MK, ec/iv OH NpofokaeT paboTaTb. 3anpelyaeTca BKYaTb
N063KK, He B35IB €ro B PyKy.

e [InA ypaneHuA nuibHOTO MOJIOTHA, CHayvasa BbIKMIOUUTb NOO3UK KHOMKOWM BKIOYEHWA U [OXAATbCA
OCTaHOBKM MOJOTHA. 3aTeM BbIK/IOUNTb I0631K 13 PO3ETKU.

e 3anpellaeTca npuKacaTbCca K MUIbHOMY MOJIOTHY wnu obpabaTbiBaeMoMy maTepuany cpasy nocse
3aBepLUeHnA PaboTbl. TV 3EeMeHTbl MOTYT CUSIbHO HarpeTbCA 1 Bbi3BaTb OXOT M.

® EC/N 3neKTPOUHCTPYMEHT M3faeT BO BpeMA paboTbl CTPaHHbIN 3BYK WM He paboTaeT Hagsiexalium
06pa3om, ero He06XOAVMO BbIKJIIOUUTD U BbIHYTb LITEMNCENbHYIO BUIIKY 13 PO3ETKM.

e [ina obecrneyeHnA MPaBUIbHOTO OXNAXAEHWA, He CrieflyeT 3aKpblBaTb BEHTWMIALMOHHbIE OTBEPCTMA B
Koprnyce no63ukKa.

BHUMAHME! O6opyaoBaHue npefgHa3HaueHo AnA paboTbl BHYTPU NOMeLeHuIA.

HecmoTpa Ha 6e3onacHyio KOHCTPYKLUMIO, NpeanpuHATbIE 3aliUTHbie Mepbl U UCMONb30BaHue
CpeAcCTB 3alUTbl, BCerpa CyLecTByeT HeKOTOPbIi OCTaTOYHbI PUCK NOJly4YeHUA TpaBMbl BO BpeMsl
pa6otbl.

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE

JIo63VK ABNAETCA PyYHbIM SNEKTPOMHCTPYMeHTOM C m3onAuven |l knacca. MpuBoanTca B ABUMXeHME
0fiHOPa3HbIM KOJIIEKTOPHBIM 3NIEKTPUYECKIM ABUraTenem. IHCTpYMEHT faHHOTo TUna NprMeHseTcA Ana
pacnvna fepesa, iepeBo3aMeHnTeNeNn, a Takke nnactMacc u metannos. Chepa NpUMeHeHUA MHCTPYMEHTa -
CTPOUTENbHO-PEMOHTHbIE PaboThl, a Tak»Ke BCe PyyHble paboTbl, BbIMOHAEMbIE MacTePaMU-ToOUTENAMM.

A 3anpelyaerca NPUMEHATb EKTPOMHCTPYMEHT He Mo Ha3HaueHuo

OMUCAHUE K FPAONYECKUM U3OBPAXEHUAM

MepeuncneHHan HXKe HyMepaLmMA KacaeTcs S/IEMEHTOB VHCTPYMEHTa, NPeAcTaBieHHbIX Ha CTPaHMLax ¢
rpapuyecknmm n3o6pakeHNAMU.

1. Perynatop 4yactoTbl X008

2. KHorKa BK/oueHuA

3. OuKcaTop KHOMKM BKOYEHUA

4. MaTpyboK ANA yaaneHns nbinu
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5. MNopowsa
6. Perynatop MasiTHUKOBOIO ABUMXEHMS

* BHeWHUN BNA NPUOGPETEHHOrO 3MIEKTPONHCTPYMEHTA MOXKET HE3HAUNTENbHO OTAMYATbCA OT U306PaKEHHOro Ha
prcyHke

OMNCAHUE UCNOJIb3OBAHHbBIX TPAOUYECKMX CUMBOJIOB
BHVUMAHWNE
A BHUMAHME - ONMACHOCTDb!

@ CBOPKA/HACTPOWKA

@ NHOOPMALMA+

OCHALLEHUE U AOMOJIHUTEJIbHBIE MPUHAANTEXKHOCTHU

1. LWecTurpaHHbIA Koy -1 wT
2. TMatpy6oK Ans yaaneHvs nbian -1 W
3. YemogaHuumk -1wr

NnoAroTtoBKA K PABOTE

KPEMJIEHUE NMUJIbHOIO NMOJIOTHA

OTKNIUYNTL 3J/IeKTPOVUHCTPYMEHT OT CceTu.

o Ocnabutb KpenexHble BUHTbI AiepKaTesa NosIoTEH, UCMOSb3yA 1A STOro WeCTUrpaHHbIN Koy (purc. A).
® BcTaBUTb MOSIOTHO B fiep»KaTesib Ao yrnopa.

o 3y6bA NOMOTHA AOMKHBI ObITb HANPaBEHbI OCTPUAMM BMNepes.

® 3aTAHYTb KPEMeXHble BUHTbI LLECTUIPaHHbIM KitoyoMm (puc. A).

O6paTtnTb BHYMaHVe Ha NPaBUIIbHYI0 YCTaHOBKY NOMOTHA B Hamnpasnsiowem ponuke (10) (puc. A).
[lemOHTaX NONOTHa OCYLLECTBAAETCA B NOC/IeA0BaTENIbHOCTW, 06PaTHOI €ro MOHTaXy.
Mcnonb3oBaTb NUNbHbIE MONOTHA C CUCTEMOW KpenneHuns, npefcTaBneHHomn Ha puc. F.

YOAJNEHUE NblIN

[insa 6onee 3pPeKTMBHOTO yaaneHUs Nbiny U3 paboyer 30Hbl, 10631K 060pyA0BaH COOCTBEHHOW CUCTEMON
cAlyBa Mblin, KOTOpas ounLLaeT pacnuIvBaemMyto NOBEPXHOCTb. [IONONHUTENbHO K MaTPy6Ky AnA yaaneHus
nbinn (4) MOXHO MOAKIIIOUUTL Mbinecoc. IPPeKTUBHOCTb PaboTbl CUCTEMbI CAyBa MbiM Bbile Mpu
OMyLEHHOM 3aLYUTHOM LUMTKe I063MKa.

PABOTA/HACTPOUKA

BKJIIOYEHUE/BbIKNTIOYEHUE

Mepepn nopknioueHnem no63mKa K ceTn cneayet y6eanTbCsA, YTO HaNpAXKeHNe CEeTU COOTBETCTBYeT
A HOMMHaNbHOMY HanpsAXKeHU0, yKa3aHHOMY Ha LUTKe 3N1IeKTPOMHCTPYMeHTa.

BkntoueHue - HaxkaTb KHOMKY BKOUeHNA (2) 1 yaepxaTb BO BK/IIOUYEHHOM NonoxeHun (puc. B).

BbiKnioueHue - oTNyCTUTb KHOMKY BKOYeHUA (2).

@OuKcaTop KHONKU BKAOYEHUA (AnuTenbHaA pa6ora)

BknioueHne:

e HaxxaTb KHOMKY BK/OUEHUA (2) 1 yaep»aTb BO BKITOYEHHOM MONOXEHUN.
e HaxaTb KHOMKY ¢ukcatopa (3) (puc. B).

o OTnNyCTUTb KHOMKY BKMOYeHUA (2).

BbiknioueHne:

e HaxkaTb 1 OTNYCTUTb KHOMKY BK/OYEHMUA (2).
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PETYJIMPOBKA YACTOTbI XO4A JIOB3UKA

YacToTa BpalleHua ABuratensa no63mKa perynmpyeTcs nyTem yCTaHOBKYM perynatopa 4Yactotbl xofa (1) B
TpebyemoM MonoxeHun. 3To No3BonAeT NofobpaTb YacToTy Xofa Nob3rKa B 3aBUCYMOCTM OT CBOWCTB
obpabaTbiBaemoro Matepuana. [lnanasoH perynMpoBKy YacToTbl COCTaBAAeT oT 1 4o 6.

Yem 6onblue 4yncno Ha oKpykHocTu perynaropa (1) (puc. C), Tem 6onblie yacToTa Xofa Io63umKa.

PEFYIMPOBKA MAATHUKOBOIO ABUXKEHWA NUJIbHOIO NMOJIOTHA

Kpome perynnpoBkn BO3BPaTHO-MOCTYMNATENIbHOIO ABVXEHWA MOJIOTHA, AOCTYMHA TakXKe pPerynnpoBka
MaATHUKOBOIO ABVKEHWA, YTO AaeT BO3MOXHOCTb NOA06paTh NapameTpbl paboTbl SNEKTPOUHCTPYMEHTa
K TpeboBaHuAM obpabaTbiBaeMoro matepuana. MasTHMKOBOe ABVIKeHUE perynvpyercsa C MOMOLLbLO
perynatopa (6). Mpu paboTe ¢ HOXOBOYHbBIM MOSIOTHOM PErysATOP MaATHWKOBOTO [ABVKEHUA CrepyeT
ycTaHoBWTb Ha 0. Mpw pe3ke meTasna pekomeHayeTcA cmaska. [pu pacnunoBKe no ayre cneayeT yMeHbLINTb
WV MOIHOCTBIO BbIK/IOUNTL MaATHUKOBOE ABUXKeHVe. Camblil 3GpPeKTBHbIN NOAGOP Liara MaATHUKOBOTO
[BVXKEHVIA NPeACTaBlieH B TabnuLe HuKe.

JluctoBon metann: 0 Jluctosas cTans: 0-1
JIncToBOM antOMUHMIA: =1l Mnactmacca: =1l
KneeHas aHepa: 0-1 [epeso: -1

PETYJIMPOBKA NOAOLLBbI NMPU PACMWNIOBKE NOA YINIOM

OTKNIOUYNTL SJ1IEKTPOUHCTPYMEHT OT CeTu.

o [1pVNofHATL 3aLMTHbIN LWITOK MOMOTHA N OCNabUTb KpenexXHble BUHTbI MOAoLWBbI (5), ncnonb3ysa ans
3TOrO WEeCTUTPAHHBIN Kitou.

MepenBuHYTb NofoLwBY Hasag (puc. E).

YcTaHOBUTb NOAOLLBY NOA TPeGYEMbIM YTIOM (MOb3YACH LWKAoN).

MepenBMHYTb NOAOLLBY BMepea.

3aTAHYTb BUHTbI.

Lllkana no3BonAeT HakMOHATb Mofowsy nop yrnom 0° 15°, 30° wunu 45° (BnpaBo unu Bneso). Mocne
3aBepLUeHNA PeryvMpoBK/ BCTaBWTb LIECTUrPaHHbIA K04 B OTBEPCTUE, NpefjHa3HayeHHoe ANA ero
XpaHeHus.

PACNNOBKA

OnycTnTb 3aWWTHBIN LWMTOK NONOTHA.

BkniounTb N063UK 1 NofoXAaTb, MOKa OH He HabepeT MaKCMasibHY CKOPOCTb.
OnepeTb nofoLwBy n063uKa (5) 0 MaTepuan, NpegHas3HaueHHbIN 1A PacnuIoBKu.
MepneHHo nepeasurath N1063KK NO 3apaHee HaMEYEHHO NNHUN.

Mpw BbINOMHEHUN KPUBOMMHENHBIX PE30B, ClieflyeT clerka HaXXMMaTb Ha 1063UK.

PEKOMEHZALU MO NPABUIbHOW 3KCMNYATAL MU IOB3UKA

PaCI'IVIJ'IOBKy BbIMO/IHATb PaBHOMEPHO, He neperpyxatb WHCTPYMEHT. Ype3mepHbIl  HaXxum Ha
nnnbHOE MONIOTHO 6y,qu 3afepKnBaTb MaATHMKOBOE [ABUXKeHWe, 4YTO He6ﬂa|’OI'Ipl/IﬂTHO noBAvAeT Ha
NpPOon3BOANTENIbHOCTb pa6OTbI.

Ecnn nopowBa no63uka He nepemeiyaerca no 06pa6aTbIBaemomy MaTepuany, Ho oHa NpunNoaHATa,
3TO MOXKEeT Bbi3BaTb NOBpeXAeHNe NoJsiIoTHa.

PACMNNOBKA METAJUIA/TUMbI MOJIOTEH

[ns pacnunoBKM MeTanna UCrnonb3oBaThb CreuuasnbHble NoMoTHA C 6OMbLUMM KONMYECTBOM 3y6beB.

Mpn pacnunoBke MeTanna MCronb30BaTh CreuuanbHylo CMasky (Macio Ans pesku meTanna). Pacnvnoska
meTanna 6e3 CMasKm Bbi3bIBAaeT GbICTPbIN U3HOC NUILHOIO MosoTHa. Camblii SGGEKTUBHDBINA NOAGOP MNOMOTHA
NpeACTaBeH B TabnmLe Huxe:
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Kon-Bo 3y6beB/atoim OnuHa MpumeHeHre
24 Msrkas cTanb, LBETHbIE MeTanbI.
14 80 Mm LIBeTHble MeTanmbl, nnacTmacca.
9 [epeso, kneeHas aHepa.

e /Icnonb3oBaTh TOMbKO NoaxoaaLyune ana paboTbl 1 OCTpble NONOTHA.
® 3anpeLaeTca NCMosb30BaTb NOIOTHA C MOBPEXAEHHbBIM XBOCTOBMKOM.
® l/cnonb3oBaTh TUMbI NOSIOTEH, COOTBETCTBYIOLLME BbINOHAEMON paboTe.

TEXHUYECKOE OBCJIYKUBAHUE U YXO/4

@ Mpuctynas K Kakum-nu6o AencTBusM, CBA3AHHbIM CO CO6OPKOIW, PErynnpoBKOil, PEMOHTOM Wau

o6cnyKunBaHuem, cneayeT BbIHYTb BWIKY WUHYPa NUTaHUA 13 PO3ETKMU.

o Jlo63nK ABNAeTCA HeobCNyKMBaeMbiM MHCTPYMeHTOM. OfHako peKOMeHAyeTCA MNepuoanYecKn

CMa3blBaTb HAMPABAAOWMI POUK NONOTEH. Kanns Macnia NpofsifeT pecypc posmka.

e Koraa BbiCOTa LWETOK B pe3ynbTaTe M3HOCa AOCTUTHET nopafKa 4 MM, 06e LEeTKM CiefyeT CMEHUTD.
o [lopyyeHre BCeX TEXHWYECKUX U KOHCEPBALMOHHbLIX PaboT yNONHOMOUYEHHOW CEepPBUCHON cybe

rapaHTMpyeT HaAEXKHOCTb JNEKTPOUHCTPYMEHTA.

e Kopnyc MHCTpYMeHTa NpoTNpaTb CyXoW TPAMOYKOW. 3anpeLiaeTcs NPUMEHATb Kakne-nnbo ynctawme

CpencTBa, Tak Kak 3TO MOXET Bbi3BaTb NOBpPeXAeHUe Kopnyca NHCTPYMEHTa.

@ Bce HenonapKu JOMKHbI YCTpaHATbCA yI'IOﬂHOMOHeHHOVI cepBUCHOMN Cﬂy>K6OVI npoussoanTens.

TEXHUYECKUE MMAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE AAHHbIE

No63uk
Mapawmetp 3HayeHue

Hanpsbkerue nutaHns: 230BAC
YacroTa ToKa MuUTaHus: 50 My
HomuHanbHas MOLHOCTb: 600 Bt
Kon-8o xogoB 500-3000 muH"!

cTanb 10 Mm
MakcumanbHas rnybuHa pacnuna:

[EepeBo 80 Mm
Xoa nonotHa 18Mm

PerynMpOBKa yrna HakfoHa nofoLLBbI

(0°- 45° BnpaBo/BneBo

Knacc nsonsuum

Macca

1,85 kr

l"of BbINyCKa

2014

WHOOPMALMA Ob YPOBHE LUYMA U BUBPALLIUU

YpoBeHb akycTnyeckoro gasneHus: Lpa= 84 ob(A) K=3 ab(A)
YpoBeHb akycTnyeckon mowHoctu: Lwa= 95 ab(A) K =3 gb(A)
BubpoyckopeHue: a, = 7,52 m/c> K=1,5m/C?
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LYUTA OKPYXXAIOLEN CPEADI

3neKTponpubopsl HE CredyeT BblbpacbiBaTb BMECTE C AOMalLHUMU OTXOAaMW, WX CNEAyeT nepedats B
crewyanbHblit MyHKT yTUnu3aumn. VIHhopmaLuio Ha TeMy yTUnM3aLymmn MOXeT NPefoCTaBUTb NPOAABEL, U3Aenvs
1K MECTHbIE BNACTU. ANEKTPOHHOE W 3MeKTpuYeckoe 06opyAoBaHUe, OTpaBoTaBLUEE CBOW CPOK SKCMMyaTaLum,
COZIEPXUT ONacHble ANsi OkpyxalolLeil cpefibl Belyectsa. OBOpYAOBaHME, He NOJBEPTHYTOE MPOLECCY BTOPUYHON
nepepaboTky, SBNSETCH MOTEHLMANLHO ONACHbIM NS OKPYXXatoLLei CPEfb! U 3[0POBbS YENOBEKa.

* OcTaBnAem 3a coboii NPaBo BBOAWTL M3MEHEHVA.

Komnanus ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, pacnonoxeHHas B Bapwase no agpecy: ul. Pogra-
niczna 2/4 (nanee, Grupa Topex”) coobLuaeT, 4To BCe aBTOPCKYME NpaBa Ha COAep)KaHue HacToALen UHCTPYKLUUK (nanee ,VIHCTpyKuua”), B T.u.
TeKCT, poTorpadum, CXembl, PUCYHKN 1 YePTEXU, @ TakKe KOMMOHOBKA, NPYHAANEXKAT UCKITIOUNTENbHO KoMMaHuy Grupa Topex 1 3aluleHb!
3aKoHOM OT 4 deBpana 1994 rona 06 aBTOPCKOM NpaBe 1 CMeXHbIX Mpasax (BecTHVK 3akoHoaaTenbHbIX akTos PM N2 90 nos. 631 ¢ nocnep.
n3m). KonupoBsaHue, BocnpoussefeHvie, My6nmKauya, U3SMeHeHe 31eMeHTOB MHCTPYKLIMM 6e3 MMCbMEHHOro cornacus komnanum Grupa Topex
CTPOrO 3ampeLLeHo 1 MOXeT MoB/eYb 3a CO6OI FPaX/AaHCKyIo U YrONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
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MEPEK. IHCTPYKL|IT 3 OPUTIHAJTY

NOB3UK ENEKTPUYHUN
58G060

NPUMITKA: TEPEA TUM 8K MNPUCTYNATU [O EKCIIYATAUIT IHCTPYMEHTY, CNI YBAXHO
O3HAMOMUTICA 3 LUIEIO IHCTPYKLIEIO 1 3BEPETTIA 1T B JOCTYMHOMY MICLYI.

TNMPABUJIA TEXHIKU BE3INEKU MNiJ YAC KOPUCTYBAHHA JIOb3UKOM

EJIEKTPUYHUM

e [lig yaC KOPWCTYBaHHA eneKTPONO63MKOM HAMOMErMBO PEKOMEHAYETbCA MpaLoBaTU B 3aXMCHIi
NPOTUNUIOBIN MacLi 3 METOI0 3aXMCTY AMXanbHUX WAAXIB Bif NWy, WO NOBCTA€E BHACNi[OK PO3MUIOBKN
maTtepiany.

o [lepep TUM K 3aX0AMTUCA 06POBNATU MaTepian enekTPono63nKoM, Cllif NepeBipuUTU HafABHICTb B HbOMY

CTOPOHHIX NpeAMeTiB: LBAXIB, FBUHTIB, LWPY6IB TOLLO.

J10631K He Npr3HaYeHuii fo nepepisaHHA TPyo6.

He ponyckaeTbca nepepisaHHA maTepiany, napameTpu AKOro (TOBLYMHA) NEPEeBULLYIOTb BENUUYUHM,

BKa3aHi B TEXHIYHMX XapaKTepuUCTMKax.

e [lepep TUM AK 3aX0AMTUCH NpaLoBaTH, Cif NePEBiPUTY, UM Nij MaTepianom, Wo o6poboBaTUMETLCS, €

[lOCTaTHbO MicLiA, o6 He MOLWKOANTN NMUIbHM NOSIOTHOM NOBEPXHIi CTOAY UK NigNoru.

Jlo63KK cniig Linko TprUmaTy pyKoto.

Mepepn TUM K BBIMKHYTU KHOMKY BBIMKHEHHS, CIif yNEBHUTUCS, WO NI063UK HE TOPKAETbCA MaTepiany,

Lo roro cnig 06pobuTn.

He ponyckaeTbca TopkaTca geTanen, Wo pyxaoTbCa.

MepL HiXX NpUCTyNaT O BUPi3aHHA B MiAN03i, CTiHi Yu iHWOMY MaTepiani, cnif yneBHUTACA, WO B HbOMY

BiICYTHI eneKTprYHi ApoTHn.

e He fonycKaeTbea BigKIaAaTVi HEBUMKHEHWI €NeKTPON0631K, LLO Oro J1Ie30 PyxaeTbcs. He fonyckaeTbca
BBIMKHEHHs eNeKTPono63uKy O TOro, K oro 6yae Linko CTUCHYTO B pYLi.

o [lepll HiX 3aXOANTUCA MIHATU NIbHE MONIOTHO, C/iA BUMKHY TN KHOMKY BBIMKHEHHSA €IeKTPONo63nKY i
3ayeKaTu, JOKV NMOJIOTHO He 3yNHNUTLCA. ToAi CNif BUTATTV BUAENKY 3 PO3ETKM.

® He pgonyckaeTbca TOPKaTUCA MUAbHOMO MOJIOTHA UM MOBEPXOHb, WO 06PO6MIoITbCA, ofpasy X nicna
3aKiHUeHHA npaui. BoHU MOXyTb 6y T po3neyYeHMY, i TOPKaHHSA A0 HUX 3arPOXKYE OMiKOM.

e B pasi HecTaHAAPTHOrO MOBOKEHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY UM MOABU CTOPOHHIX 3BYKIiB CJlif, HeranHo
BUMKHYTU XNBJIEHHA 1 BUTATTW BUAESKY 3 PO3ETKM.

® 3 meTol0 3abe3neyeHHA afieKBaTHOTO OXOJIOMKEHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTY CHif CTEXWTU 3a TUM, o6
BEHTWUNALINHI OTBOPM B NOro KOPNYyCi He 3aTynAnmnca.

YBATA! YctaTKyBaHHA Npu3HayeHe AnA eKcnayaTauii y NpuMillleHHAX | He npu3HaveHe AnA npaui
Ha30BHi.

He 3Baxaloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3ne4yHoOi KOHCTPYKLUii, BUKOpUCTaHHA 3aco6iB 6e3nekm i
AoAaTKoOBUX 3aco6iB 0CO6GMCTOro 3axucTy, 3aBXAN iCHYE 3aMWKOBUI PUSUK TpaBMaTuU3My Mif Yac
npaui.

BbYAOBA I MTPUSHAYEHHA

EnekTpono63uk sBnfe cobolo pyuyHUii enekTpoiHCTPYMeEHT, AKOMY HagaHo Il knac 3 enekTpoisonadii, Wwo
npawioe Bif ofHOba3HOro eNeKTPOMOTOPY KONEKTOPHOro TUMy. [aHuii eNeKTPoiHCTPYMEHT NPU3HaYeHn
[0 PO3MUIOBKU AepeBa Ta AEPEBOMOXiAHMX MaTepiani, a TakoX 3 MiacTiKy Ta meTany. IHCTPymMeHT
NpU3Ha4YeHNin O BUKOPUCTAHHA B PEMOHTHO-OyAiBeNbHUX MpauAx, a TakoX [0 iHIWMX amMaTOPCbKMX
npaub.

A He AONYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBaTN eﬂeKTpOiHCprMeHT He 3a NpU3HaYeHHAM.

Onnc MAJIIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILUHbOrO BUMALY €NEeKTPOIHCTPYMEHTY, WO 3a3HaYeHUN HUXKYe, CTOCYETbCA

MasoHKIB 10 L€l iHCTPYKL;i.
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. Koneco peryntosaHHA WBNAKOCTI npaLi

. KHonKa (KypoK) BBIMKHEHHSA

. KHonka 6noKyBaHHSA KHOMKM (KypKa) BBIMKHEHHS

. MauiBoK BiACMOKTYBaHHA nusy

. OnopHa nnactuHa

. Koneco peryntoBaHHA MaaTHMKOBOrO xoay

ICHYe MOXNUBICTb BIAMIHHOCTI MiXK GpaKTVUYHUM 30BHILUHIM BUTNIAAOM €NEeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKUM, O 306paXKeHui
Ha MasnoHKy

OMUC TPA®IYHUX CUMBOIJ1IB

YBATA

3ACTEPEXKEHHA

¥ OO WN -

@ MOHTAX/HANALUTYBAHHA

IHOOPMALIA
MPUHAJEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. Knioy wecturpaHHmmn -1 wT
2. TauiBOK BifCMOKTYBaHHA nuy -Twr
3. Kelic o nepeHockm 1 36epiraHHa -1 wT

nigrotoBKA 4O PO6OTU

BCTAHOBJIEHHA NWJ1IbHOIO NOJIOTHA

BIIIMKHyTI/I eﬂeKTpOiHCprMeHT i BUTArTU BUAEJIKY 3 pO3eTKN.

o OCnabutyi rBUHTY, WO NPUTATYIOTb MUJIbHE NMOJIOTHO, 3a [JOMOMOTOH LWECTUrPaHHOTO Kitoya (mMan. A).
® BCTaBMTM XBOCTOBMK B OTBIp yTPUMyBaya [0 KiHLA.

o [lnbHe NONOTHO MOBMHHO BYTV CKepoBaHe 3yOLAMUN Hanepea.

o [1pUTATHYTU rBUHTY 3a AOMOMOTOIO LWEeCTUIPaHHOrO Kitoya (man. A).

Cnig 3BepHYTU yBary, o6 NONOTHO MiLLHO CMNPANocs Ha NoBigHW ponuk (10) (man. A).
ButAryeTbca NonoTHO y 3BOPOTHI NOCiIJOBHOCTI.
[lo enekTponob3nka nacytoTb NUbHI NMOMOTHa 3 GOPMOIO XBOCTOBUKA, AIKi MOKa3aHo Ha man. F.

BIACMOKTYBAHHA NNy

3 MeTol MOKPALLEHHA YCyBaHHA MUy 3 poboYOi MOBEpPXHi B eNeKTpoNiob3nKy nepefn6ayeHo BracHy
CcUCTeMy BiACMOKTYBaHHA MWy, WO YCyBa€ MW 3 MOBEPXOHb, WO PO3nutoloTbcA. Kpim Toro, icHye
MOXMBICTb Mif'€QHAHHA LWNAHTY NUIococa A0 MauiBKa BiACMOKTyBaHHA nuny (4). Cuctema 3ayBaHHA i
BiICMOKTYBaHHA Nuy npautoe 6inbl eGeKTUBHO, AKLLO 3aXUCHY MNACTUHY eNeKTPOoo631Ky OnyLLeHo B
HVXKHE MONOXEHHA.

NnoPA4OK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BMUKAHHA | BAMUKAHHA

Mepea TMM AK BBIMKHYTU eNeKTPONo63uK A0 Mepexi KUBNEHHA, Cifi yNeBHUTMNCA, L0 3HAYEHHSA
A Hanpyru, Wo BKa3aHa Ha Tabnnuui 3 JaHNMK Ha IHCTPYMEHTI, cniBnajae 3 Takum mepexi.

BBiMKHEHHA - HAaTVCHYTY KHOMKY (KYPOK) BBIMKHEHHA (2) 1 yTpUMyBaTK HaTUCHYTOtO (Man. B).
BUMKHEHHS - BignyCTUTV KHOMKY (KyPOK) BBIMKHEHHA (2).

BnokyBaHHA KHONKM BBiMKHEHHA (6e3nepepBHUI pexum npati)
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BBiMKHeHHA:

® HaTWCHYTW N yTPUMYBaTV HaTUCHYTOI KHOMKY (KypOK) BBIMKHEHHS (2).
® HaTWCHYTV KHOMKY 6/I0KYBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHs (3) (man. B).

® BianycTnTy KHOMKY (KYypOK) BBIMKHEHHS (2).

BumKHeHHA:
® HaTuCHYTU 11 BiANYCTUTU KHOMKY (KyPOK) BBIMKHEHHSA (2).

PETYJIOBAHHA WWUBUAKOCTI PO3MUJIIOBAHHA

LBnAKicTb 06epTiB MOTOPY eNeKTPOono63rKa peryoeTbCA 3a JOMOMOTOH0 Kosleca peryoBaHHA WBUAKOCTI
po3nunioBaHHs (1). 3a Oro JOMOMOrol MOXHa BCTAaHOBUTU LIBUAKICTb OOPOOKM, WO BignoBigae
BNacTMBOCTAM MaTepiany. [lianasoH WBMAKOCTeN cTaHOBUTD Bif 1 [0 6.

Binbwi uynppmn Ha Koneci (1) (man. C) BignosigawTb BULIA WBUAKOCTI PO3NUIIOBAHHA
eNIeKTPoNo63nKoM.

PETYJIIOBAHHA MAATHUKOBOIO XoAy

ICHye MOXNMBICTb BCTAHOBUTU AOBiSIbHY aMMAiTyAy PyXy MUAbHOTO MOOTHA, Ha JOAATOK A0 3BOPOTHO-
NOCTYNanbHOro Pyxy, WO YMOXUBAIOE 0OpPO6NeHHA MaTepiany 3 MaKCMManbHOW edeKTUBHICTIO.
MaATHUKOBMIN XiA MOMOTHa PeryneTbca crelianbHUm Konecom (6). B pasi BUKOpUCTaHHA MOMOTHa
HOXIBKOBOIO TUMY KONECO perynauii MaATHUKOBOrO XoAy BCTaHOBMAETbCA Ha 0. [Mig yac po3nuntoBaHHA
no MeTany peKoOMeHAYETbCA 3MaLllyBaHHA. PEKOMEHAYETbCA CKOPUCTATICA BULLeHaBeeHo Tabnuvuelo nig
yac perysnoBaHHA KPOKY MaaTHKOBOTO XOAY.

JuctoBuin MmeTan: 0 CrarnbHuit NuCT: 0-1
AntoMiHieBMIA NUCT: =1l MnacTtmaca: =1l
®daHepa: 0-1 Macvs gepesa: -1

BCTAHOBJIEHHSA OMOPHOI MIACTUHU 4,0 PO3MWUIOBYBAHHA MiJ KYTOM

BIIIMKHyTI/I eﬂeKTpOiHCprMeHT i BUTArTU BUAEJIKY 3 pO3eTKM.

o [ligHATU 3aXMCHY NIACcTUHY Criepeay MUBHOTO MOMIOTHA 1 NOCNAbUTY FBUHTK (5) Ha OMOPHI NNacTuHI
eneKTpono63nKa 3a 4OMOMOrol0 TOPLEBOrO WEeCTUrPaHHOTO Kioya.

3CyHyTU ONOPHY NnacTuHy Hasag (man. E).

BcTaHOBWTY ONOPHY NAACTUHY Mif 6axaHUM KyTOM (BUKOPMCTOBYIOUM MO3HAUKVM AK OPIEHTUP).
MepecyHyTV OMOPHY NNACTUHY, BCTaHOB/IEHY Nifj 06paHUM KyTOM, Hanepea.

MpuTarHy T ¢ikcyioui rBUHTN.

Ha no3Haukax BKa3saHi kytn 0° 15° 30° Ta 45° (npasi Ta nigi). MNicna 3akiHYeHHA perynAuiiHUX Ain
pPEeKOMeHAYETbCA HeranHoO NOKNacTL TOPLEBUI KoY y BifBefeHe micue.

PO3MUJIOBYBAHHA

OnycTUTY 3aXMCHY NIACTUHY, WO POo3TalloBaHa nonepeay NUIbHOro NoJIOTHa.

BBIMKHY TV enekTpono63uK i 3a4ekatu, JOKM BiH He Habepe MaKCMManbHy WBUAKICTb.

CnepT OMOpPHY NacTHY eNeKkTPonob3unKy (5) o maTepian, Lo NOro po3nuioTb.

MoBoni NpocyBaTy eneKTPono63uK 3a NiHi€ko, Lo ii 3aBYaCHO 6yNO NO3HAYEHO fAK NiHis PO3NUIOBKN.
B pasi dirypHoro pisaHHs ciig 36epirat 06epexxHicTb i nepecyBaT eN1eKTPono63uK Nosoni.

PEKOMEHZALIIT LLOA0 NPABUJIbHOI EKCNYATALYT ENEKTPOIHCTPYMEHTA

Po3nunoBky cnin BUKOHYBaTU PIBHOMIPHO, 3BepTaloun yBary Ha Te, WOO He nepeBaHTaxyBaTu
€NeKTPOIHCTPYMeHT. HaaMipHMI TUCK, WO NOro AOKNajaloTb Ha MWibHE MOSIOTHO, CNPUYUHAETBCA [0
rafibMyBaHHA NOro MasaTHUKOBOIO PyXy, L0, B CBOK Yepry, CKOPOUy€e BUAATHICTb PO3NWOBaHHA. B pasi
noTpebu po3NUNOBKY B3LOBX NMONOXKNCTOI Ayry CNifj CKOPOTUTY UM MOBHICTIO BUMKHYTW MasTHUKOBUIA PyX
nosioTHa.

B pasi aKkuwo onopHa nnacTiHa He CNMPAETbCA Ha MaTepian, a 3HaXOAUTbCA HaBUCY, iICHYE PU3NK
371aMaHHA NUIbHOTrO NONOTHa.
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PO3MWJIIOBKA MATEPIANY/TUNU NUIbHUX NOJIOTEH

[lo po3nunoBKmM no MeTany Ciif 3aCTOCOBYBaTH BifMOBIAHI MONOTHA 3 6iNbLUOIO KiNbKiCTIo 3y6uiB. [1ig yac po3nunoskm
o MeTaiy cif 3aCTOCOBYBaTM BiAMOBiAHWIA 3MaLLyBanbHWI 3acib (0nMBY Ao pisaHHA). B pasi po3nunoBky no metany
663 3MaLLlyBaHHs NIbHE MONIOTHO LUBMZLLIE 3HOLIYETLCA. PEKOMEHAYETbCA CKOPUCTATICA HUXKYEHaBELEHO TabnmLelo
LIOA10 BUOOPY BNACTVBOTO NUIbHOTO MOJIOTHA.

KinbkicTb 3y6UiB Ha At0iM LoBXuHa Mpu3HayeHHs
24 M'sika cTanb, HeYOpHi MeTanu.
14 80 mm HevopHi MeTanu, nnactmacu
9 Macus aepesa, haHepa

e (Cnif 3acTOCOBYBATW BUKIIOYHO HAaroCTpeHi NonoTHa 3a iX NPU3HaYeHHAM.
e He jonycKaeTbCA 3aCTOCYBaHHA MUIbHNX NOMOTEH 3 MOLUKOAXEHUM XBOCTOB/KOM.
e Cnig NpaBunbHO NiAdMpPaTV TUMW NOSIOTEH NMUBHUX.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YITOBYBAHHA

@ Mepen Tum AK perynioBaT, peMOHTYBaTu iHCprMeHT 4 BCTaHOBJIOBaTU pi3aanl/ll7| iHCprMeHT,
yCcTaTKyBaHHA cnig, BUMKHYTUN KHOMKOIO BBiIMKHEHHSA 1 BUTArTN BUAEJNKY 3 PO3eTKN.

e EnekTpono63nk He notpebye pernameHTHUX Po6IT. OfHaK, PEKOMEHAYETbCA PEryaApHO 3MallyBaTut
PONUKY, WO NPOCYBaloTb NuSibHE NONOTHO. OfHI€El Kpani onvBM [OCTaTHLO A0 36iNblUeHHA TepMiHy
CNYX6Y PONNKY.

e O6uABI BYriNbHI WITOUKN CNif 3aMiHATW OAHOYACHO, AK TifIbKM BOHWU 3HOCATHCA (3ITPYTbCA AO BUCOTU
npuén. 4 mm).

® PeMOHT i BCi pernameHTHi pobOTU eneKTPOIHCTPYMEHTY 3aBXAW CNif AopyyaTty creuianictam 3
ABTOPU30BaHOrO LIEHTPY 3 06CyroByBaHHsA.

® Butupaty enekTPOIHCTPYMEHT [OMYyCKAETbCA CyxOl raHuipkow. He ponyckaetbca umctutn
€NeKTPOIHCTPYMEHT 3 BUKOPUCTAHHAM AETEPreHTy, WO MOXEe CMPUYMHUTUCA [0 MOLWKOMKEHHA
NNacTUKOBUX feTanen Kopnycy.

@ B pasi byab-AKrx Henonaaok cnif 3BepTaTucsa Ao aBTOPU30BAHOIO CEPBICHOTO LIEHTPY BUPOOHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKA

Enektpono63uk

XapakrepucTuka Moka3Huk
Hanpyra xuBneHHs: 230 B am.cT.
YacroTta cTpymy: 50y
HoMiHanbHa NOTYXHICTb: 600 Bt
LLIBMAKICTb NUABHUX PYXIB HA SNOBOMY XOAi: 500-3000 x8."
MakcumanbHa rnbuHa no crani 10 Mm
nponuny: no Aepesy 80 mm
Kpok ocumnsuii 18 Mm
PerynioBaHHs KyTa Haxuiy OnopHoi NnacTuHm 0°- 45° npaBopyu/nisopyy
Knac enektpoisonsiuii Il
Bara 1,85 kr
Pik BUroTOBNEHHS: 2014

IHOOPMALIA NMPO PIBEHb LUYMY | KOJINBAHb

PiBeHb Tncky ranacy: Lpa=84 ab (A) K=3 gb (A)
PiBeHb akycTuyHOi noTyxHocTi: Lwa= 95 gb (A) K=3 ab (A)
3HaueHHsn Bibpauii (NpUCKopeHHs KonmBaHb): an= 7,52 m/c K=1,5 m/c?



GRA\PHITE

OPOHA CEPEOBULYA

3yXUTI NIPOAYKTY, L0 NPaLItOITh Ha ENEKTPUYHOMY XUBMEHHI, HE CRIif BUKMAATI Pa3oM 3 NOBYTOBMMM BiXOAaMM,
a yTUni3oByBaTh B CrieLjianbHux 3aknagax. BinomocTi npo ytunisaujio MoxHa 0TpuMaTi B NpoAaBLs NpoayKuii
4n B OpraHax MicLeBoi aamiHicTpayji. BignpaLboBaHi enekTpuyHi Ta enekTpOHHI Npunagu MicTATb PEYOBUHM,
L0 He € CTIpUSITTIMBUMM 37151 MpUpoaHoro cepefosuila. ObriafHanHs, Lo He nepefaeTbest 40 nepepobki, Moxe
CTaHoBMTY HeGeaneky ANnd cepefoBuLLa Ta 3A0POB'S IOANHN.

* BUPOGHMK 3an1Lwae 3a cob0io NpaBo BHOCUTU 3MiHN.

«Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, 3 opuamnuHoio agpecoio B Bapuuasi, ul. Pograniczna 2/4,
(TyT i pani 3rapyBaHe Ak «Grupa Topex») cnosilya€, Wo BCi aBTOPCbKi MpaBa Ha 3MICT AaHOI IHCTPYKUIT (TyT i Jani Ha3uBaHOI «IHCTPYyKLUiA»), B
TOMY Ha i TeKCT, PO3MiLLeHi CBITIMHU, CXeMATUYHI PUCYHKN, KPEC/IeHHS, @ TAKOX PO3TallyBaHHA TEKCTOBMX i rpadiuHNX eNemMeHTIB Hanexarb
BUKNIOYHO ao Grupa Topex i 3acTepexeHi BiiNOBiAHO 10 3akoHy Bia 4 niotoro 1994 poky «[po aBTOpCbKe NPaBo i cnopiaHeHi npasa» (AuB.
opraH Aepxapyky Monbui «Dz. U» 2006 N2 90 n. 631 3 noganbiu. 3m.). KonitoBaHHs, nepepobka, ny6nikauis, nepepobka B KOMePLiiHNX Linax
BCi€l IHCTPYKLUiT un okpemux ii enemeHTiB 6e3 NcbmMoBoro fo3Bony Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HeaoTpumMaHHaA Ao L€l BUMOTY TATHe 3a
Co6010 LMBINbHY Ta KapHY BiAMNOBIAANBbHICTb.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA (m)
SZUROFURESZ
58G060

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A
HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

e Flrészelés kozben hasznéljon poralarcot, hogy védje a Iégutakat a keletkezé por ellen.Az esetleges sze-
gekbe, csavarokba valo belevagas elkeriilése érdekében a flirészelés megkezdése elétt ellenérizze a
megmunkalt anyagot.

e A szUroflirésszel ne vagjon csoveket.

e Ne prébalkozzon olyan anyag flirészelésével, amelynek mérete (vastagsaga) meghaladja a muszaki ada-
tokban meghatérozott értéket.

e A munka megkezdése el6tt ellenérizze, hogy a megmunkalt anyag alatt rendelkezésre &ll-e elegendd

hely, a flirészlap nem fogja-e az asztallapot, a padlét kérositani.

A szUroflirészt markolja zart ujjakkal.

Beinditas el6tt bizonyosodjon meg arrol, hogy a flirészlap nem érinti a megmunkélandé anyagot.

Ne érintse kézzel a mozgo részeket.

Padlg, fal, ill. mas elem fiirészelésének megkezdése el6tt ellendrizze, hogy azokban vannak-e hélozati

vezetékek.

e Ne tegye le a még mozgasban évé szurofirészt. Ne kapcsolja be a szuréflirészt addig, mig azt biztos
kézzel meg nem markolta.

o Aflirészlap kivételéhez dllitsa le a szurofiirészt a kapcsoléval és varja meg, mig a flirészlap mozgasa leall.
Ezutan hdzza ki a halézati csatlakozojat az aljzatbol.

e Ne nyuljon e flirészlaphoz vagy a megmunkalt anyaghoz kézvetlenil a munka befejezése utan. Ezek az
elemek felforrésodhatnak, és égési sériilést okozhatnak.

o Amennyiben az elektromos kéziszerszam rendellenes mikddését tapasztalja, vagy az szokatlan hango-
kat ad ki, azonnal kapcsolja ki a szerszamot, és huizza ki halézati csatlakozéjat az aljzatbdl.

o A megfeleld hiitéshez a szuréflirész hazan a réseknek szabadon kell maradniuk.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és kiegészito
védofelszerelések alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kézben bekovetkezo
balesetek minimalis veszélye

FELEPITES, RENDELTETES

A szUroflrész Il. szigetelési osztalyba sorolt elektromos kézi szerszam. A gépet egyfazisi, kommutéatoros
elektromotor hajtja meg. Ezek az elektromos kéziszerszamok széles kérben hasznalatosak fa, fahoz hasonlo

valamint az 6nalléan végzett otthoni barkacsolas soran a legkilonfélébb tevékenységekre.

A Tilos az elektromos kéziszerszamot rendeltetésétol eltéré célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alkalmazott szdmozas a kilon oldalakon taldlhatd, a szerszamok részelemeit bemutato dbrak jeloléseit
koveti.

1. A munkasebességet szabalyozo forgatbgomb
2. Indit6 kapcsolo

3. Az indit6 kapcsolo reteszelé gombja

4. A porelszivo csatlakozdcsonkja

5. Talplemez

6. Az ingamozgast szabalyozo forgatbgomb

* El6fordulhatnak kilonbségek a termék és az abrak kozott.
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AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

(OSSZESZERELES/BEALLITAS

TAJEKOZTATO
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK
1. Imbuszkulcs -1db
2. Porelvezetd kdzdarab -1db
3. Hordtaska -1db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A FURESZLAP BESZERELESE
@ Aramtalanitsa a szerszamot.

e Lazitsa meg a flrészlap befogd rogzitdcsavarjait az imbuszkulccsal (A. rajz).
e Tolja be Utkozésig a flirészlapot a befogdba.

o Aflirészlap fogai el6re nézzenek.

e Huzza meg a rogzitécsavarokat az imbuszkulccsal (A. rajz).

Forditson arra figyelmet, hogy a flirészlap megfeleléen illeszkedjen a (10) vezetégdrgdbe (A. rajz).
A flirészlap kiszerelése a beszereléssel ellentétes muveleti sorrendben torténik.
Az F. rajzon feltlintetett rogzitési rendszerd flrészlapokat hasznalja.

PORELSZiVAS

A munkafeliletrél valé poreltavolitdas megkonnyitésére a szUrdflirész sajat lefuvassal miikodik, amely a
vagasi fellletet tisztan tartja. Ezen tulmenden porszivét is csatlakoztatni lehet a (4) porelvezetd csonkhoz.
A leflvas és a poreltavolitas hatékonyabban mukodik, ha a porkdpeny leeresztett allapotban van.

MUNKAVEGZES /BEALLITASOK

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A szurofiirész lizembe helyezése el6tt minden esetben gy6z6djon meg arrél, hogy a halézati
fesziiltség megegyezik-e a csiszol6gép gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

@ Bekapcsolas - Nyomja meg és tartsa benyomva a (2) kapcsologombot (B. rajz).
Kikapcsolas -engedje fel a (2) kapcsolégombot.
A bekapcsologomb reteszelése (folyamatos lizem)

Bekapcsolas:

e Nyomja meg és tartsa benyomva a (2) kapcsolégombot.
e Nyomja be a bekapcsolégomb (3) reteszét (B. rajz).

e Engedje fel a (2) kapcsolégombot.

Kikapcsolas:
e Nyomja meg és engedje fel a (2) kapcsolégombot.
A MUNKASEBESSEG SZABALYOZASA

A szuréflirész meghajtémotorjanak fordulatszamat az (1) fordulatszam szabélyozé forgatégomb megfelel6
helyzetbe forditasaval lehet bedllitani a kivant értékre. Ez az opcid segit abban, hogy a szerszam a
megmunkalandé anyag tulajdonsagainak megfelelé sebességgel dolgozzon. A szabélyozasi tartomany:

1-6.
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Minél nagyobb szam jelenik meg az (1) forgatdgomb palastjan (C. rajz), annal nagyobb a szurofiirész
munkasebessége.

A FURESZLAP INGAMOZGASAT SZABALYOZO FORGATOGOMB

A szUroflrész mikodési sebességének, azaz a flrészlap fel-le mozgasi sebességének szabélyozasan tul

@ lehetséges a flirészlap ingamozgasa mértékének a szabalyozasa is, ezzel egylitt a szerszam tulajdonsagainak
még jobb hozzdigazitdsa a megmunkalt munkadarab sajatossdgaihoz. Az ingamozgas mértékét a (6)
forgatogomb szabélyozza. Kés tipusu firészlap alkalmazésa esetén az ingamozgas mértékét szabalyozd
forgatdbgombot allitsa ,0” értékre. Fém flirészelése esetén ajanlott kenést alkalmazni. A legoptimalisabb
ingamozgas-értékeket az aldbbi tablazat alapjan vélaszthatja meg.

Fémlemez &ltalanossagban: 0 Acéllemez: 0-1
Aluminiumlemez: -1l Muanyag: -1l
Rétegelt lemez: 0-1 Fa: [-1

ATALPLEMEZ BEALLITASA FERDE VAGASNAL

ramtalanitsa a szerszamot.

Emelje fol a porkdpenyt, lazitsa meg az (5) flrésztalp rogzitécsavarjait az imbuszkulccsal.
Tolja hatra a talplemezt (E. rajz).

Allitsa a talplemezt a kivant szégbe (ebben segit a beosztas).

A beallitott talplemezt tolja el6re.

Huzza meg a régzitécsavarokat.

e e 0 0 0

A beosztas lehetdvé teszia 0°, 15°, 30° vagy 45°-0s szogben valé talpbedllitast (jobbra vagy balra). A bedllitas
befejezése utdn minden esetben azonnal tegye vissza az imbuszkulcsot annak taroléhelyére.

VAGAS

Engedje le a porkdpenyt.

Inditsa el a szUrdflirészt és varja meg, mig eléri maximalis sebességét.
Helyezze a f(irész (5) talpat a flirészelendé munkadarabra.

Lassan tolja el a szurdftirészt a kordbban kijeldlt vagasi vonal mentén.
fves vagas esetén csak nagyon enyhe nyomast gyakoroljon a szuréfirészre.

A SZUROFURESZ HELYES HASZNALATANAK SZABALYAI

®

A flirészelést végezze egyenletesen, vigyazzon, ne terhelje tul a szerszamot. A flrészlapra kifejtett tulzott
nyomas fékezi azingamozgast, igy a flirészelés hatékonysaga csokken. Ha enyhe iv mentén kivan flirészelni,
csokkentse, vagy teljesen kapcsolja ki azingamozgdst.

@ Ha a szurofiirész talpa nem fekszik fel a vagandé munkadarabra, hanem félé emelkedik, fennall a
flirészlap torésének veszélye.

FEM FURESZELESE / FURESZLAP TIPUSOK

Fém flirészeléséhez megfeleld, stirlibben fogazott flirészlapot hasznaljon.
Fém flrészeléséhez megfelel6 kenbanyagot kell alkalmazni (vagodolajat). A fém kendanyag nélkili vagasa a
flirészlap gyors elhasznalodasat okozza. Az optimalis flirészlap megvélasztasat az alabbi tablazat segiti:

Fogszam/coll Hossz Alkalmazasi teriilet
24 Lagyacél, szinesfémek
14 80 mm Szinesfémek, miianyagok
9 Fa, rétegelt lemez

o Csak megfelel6 és éles flirészlapot hasznaljon.
e Ne hasznaljon olyan flirészlapot, melynek tartorésze sériilt.
o A megfeleld tipusu flirészlapot alkalmazza.
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KEZELES, KARBANTARTAS

@ Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi, karbantartasi miivelet megkezdése el6tt aramtalanitsa a
szerszamot a hal6zati csatlakozo kihuzasaval.

o A szUréflirész nem igényel karbantartast. Ajanlott a vezet6gorg6t idénként kenni. Egy csepp olaj ezen a
helyen meghosszabbitja a gorgé élettartamat.

e Ha a szénkefék elhasznalédnak (magassaguk 4 mm-re csokken), mindkét szénkefét cserélje ki egyszerre.

e A szUrdflirész karbantartdsi feladatainak meghatalmazott szervizre bizésaval biztosithatja a szerszam
hibamentességét.

e A szerszam hdzat szaraz kenddvel tordlve tisztitsa. Ne hasznédljon semmilyen tisztitoszert, mert az
karosithatja a szerszdm hazat.

Barmiféle felmeriil6 meghibdsodas javitasat bizza a gyarto altal kijelolt markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK
Szarofiirész

Jellemzé Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 600 W
Uresjarati [5ketszam 500-3000 min-"
Maximélis vagasmélység acel 10 mm

fa 80 mm

Lokethossz 18 mm
Talpdontés szoge 0°- 45° jobbra / balra
Erintésvédelmi osztaly Il
Témeg 1,85 kg
Gyartasi év 2014

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomads-szint: Lpa= 84 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lwa= 95 dB(A) K= 3 dB(A)
Egyenértéki sulyozott rezgésgyorsulas: an=7,52m/s> K= 1,5 m/s?

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos izem{ termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgy-
(ijtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a termék kereskeddjétél,
vagy a helyi hatésagoktol. Az elhasznalédott elektromos és elektronikai berendezések a természeti kérnyezetre
hat6 anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Ujrahasznositasnak nem alavetett berendezések potencialis
veszélyforrast jelentenek a kornyezet és az emberi egészség szamara.

* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoécig” Spétka komandytowa (székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4) (a tovébbiakban:
4Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznélati utasitas (tovabbiakban ,Hasznélati Utasitas”) tartalmaval - ideértve tébbek kozott annak
szovegével, a felhasznalt fényképekkel, vézlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos Gsszes szerzéi jog a Grupa
Topex kizérolagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerzéi és ahhoz hasonl6 jogokrol szél6
torvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Térvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének
vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténé masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye
nélkiil polgarjogi és biintetéjogi felelésségre vonas terhe mellett szigoruan tilos.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE @

FERASTRAU PENTRU DECUPAT
58G060

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA SCULELOR ELECTRICE TREBUIE CITITE ATENT INSTUCTIUNILE SI SA LE
PASTREZI PENTRU VIITOR.

PRESCRIERI AMANUNTITE DE SECURITATE

e In timpul tdierii, pentru a proteja caile respiratorii impotriva prafului produs, trebuie sa porti masca an-
tipraf.

e Inainte de a incepe tdierea, trebuie verificat materialul de prelucrat, cu scopul de a evita tdierea cuielor,
suruburilor cat si altor tipuri de obiecte dure.

e Este interzisa taierea tevilor cu acest fierastrau..

e Este interzisa tdierea materialelor, al caror dimensiuni (grosime) depdsesc dimensiunile specificate in
datele tehnice.

e Inainte de a incepe tdierea, trebuie verificat daca sub materialul de prelucrat este loc suficient pentru

panza ferdstraului spre a evita defectarea mesei, dusumelei.

Fierastraul trebuie tinut cu palma stransa (inchisa).

Inainte de apasarea intrerupatorului, verifica daca ferastraul nu adereaza la materialul de preluctrat.

Nu atinge cu mana elementele in miscare.

Inainte de a efectuta taierea in dusumea, pereti sau alt tip de material trebuie sate asiguri c3, in aceste

materiale nu se afla conducte electrice.

e Nu este permis de a pune ferastraul jos, atunci cand este in functiune. Nu porni fierastraul ne tinand-ul
cumana.

e \rand sa scoti panza, intdi frerastraul trebuie deconectat cu intrerupatorul si sa asteptat pana ce panza se
opreste. Apoi trebuie scos stecarul din priza cu tensiune.

e Nu atinge panza si nici materialul prelucrat imediat dupa taiere, aceste elemente pot fi foarte fierbinti deci
te poti frige.

e In cazul in care vei consatata neregularitati in functionarea sculei electrice sau se vor auzi zgomote ciuda-
te scula trebuie imediat deconectata si scos stecérul din priza de alimentare cu tensiune.

e Pentru a asigura rdcirea corespunzatoare, orificiile de aerisire ale sculei trebuie sa fie totdeauna curate si
ne astupate.

REMARCA! Utilajul este destinat de a fi utilizat numai in interiorul incaperilor.

Cu toate c4, de la inceputtul proiectarii, au fost prevazute mijloace de protectie, cat si mijloace de
asigurare, totusi in timpul lucrului, totdeauna exista riscul leziunilor.

CONSTRUCTIA SI UTILIZAREA

Ferastraul pentru decupat este sculd electrica cu izolatie de clasa Il. Utilajul este actionat de motor cu
colector alimentat de curent monofazic. Acest tip de scule electrice sunt utilizate la efectuarea tdierii in
lemn, in materiale asemanatore cu lemnul, cat si in materiale sintetice si in metale. Acest tip de masini
pentru decupat, sunt utilizate la lucrdri de renovare in domeniul constructiilor cat si la lucrari individuala de
catre amatori.( de mesterire)

A Nu este permie de a utiliza scula electrica in dezacord cu destinatia ei.
DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE
Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului prezentat in paginile grafice ale prezentei
instructiuni.

1. Butonul pentru rglarea vitezei de lucru

2. Butonul intrerupatorurului

3. Butonul pentru blocarea intrerupatorurului

4. Stutul pentru racordarea la sistem de aspiratie
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5. Placa talpii
6. Butonul pentru rglarea miscarii pendulare

* Pot apare mici difernte intre figura si produs

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE
A AVERTISIMENT

@ MONTAJ / ASEZARI

@ INFORMATIIFORMATII
INZESTRAREA SI ACCESORIILE

1. Cheie hezagonald -1 buc
2. Stutul pentru racordarea la sistem de aspiratie. -1 buc
3. Geanta de transport -1 buc

PREGATIREA PENTRU LUCRU

SCHIMBAREA PANZEI DE FERASTRAU

Deconecteaza scula electrica dela alimentarea cu tensiune.

e Cu cheia hexagonald, usureaza strangerea surubului de fixarea panzei (fig. A).
e Baga panza adanc in dispozitivul de prindere.

e Dintii panzei trebuie sa fie indreptati spre inainte.

e Strange surubul de fizare cu cheia hezagonala (fig. A).

Panza ferastrdului trebuie sa fie bine asezata pe rotita de gidaj (10) (fig. A).
Demontarea panzei are loc in mod invers fata de montaj.
Panzele utilizate trebuie sa corespunda cu sistemul de fixare ardtat pe fig. F

ASPIRATIA PRAFULUI

Utilajul este inzestrat cu sistem de suflarea si eliminarea prafului, asigurand in acest mod curatirea suprafetei
prelucrate. Suplimentar este si posibilitatea de a conecta aspirator la stutul pentru evacuarea prafului (4).
Sistemul petru suflarea si eliminarea prafului actioneaza mai efectiv, cand aparatorea ferastraului este
coborata.

LUCRUL /AJUSTAREA

PORNIREA / OPRIREA

Inainte de a conecta ferastraul la tensiunea de alimentare, trebuie sa verifici daca tensiunea
A corespunde cu tensiunea inscrisa pe placta de fabricatie situata pe scula electrica.

Pornirea: Apasa si tine apasat butonul intrerupatorului (2) (fig.B)
Oprirea: Elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (2)
Blocarea intrerupatorului (lucru de lunga durata)

Pornirea:

e Apasa si tine apasat in aceasta pozitie butonul intrerupatorului (2)
e Apasa butonul (3) de blocarea intrerupatorului (fig.B)

o Elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (2).

Oprirea:

e Apasa si elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (2).
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REGLAREA VITEZEI DE LUCRU

Viteza de rotire a motorului se ajusteaza prin rotirea si asezarea butonului (1) de reglarea vitezei pe pozitia
preferata. Permite ajustarea vitezei de lucru a sculei electrice corespunzatoare materialului prelucrat.
Domeniul de reglarea vitezei este cuprins intre 1 si 6.

Cu cat cifra de pe perimetrul butonului (1) (fig. C), este mai mare cu atéat viteza de lucru a ferastraului este
mai mare.

REGLAREA CURSEI DE PENDULARE A PANZEI

Eeste accesibila posibilitatea reglarii cursei de pendulare a panzei, in afard de miscarea de avans si
manevralitate, datorita cdreia se pot ajusta parametrii de lucru a sculei electrice necesare prelucrdrii
materialului respectiv.. Reglarea cursei de pendulare a panzei se face cu butonul (6). Utilizand panza de tip
cutit butonul de reglarea cursei de pendulare a panzei, trebuie asezat pe pozitia 0. La tdierea metalelor, se
recomanda lubrefierea. Cele mai avantajoase curse de penulare asigura tabelul de mai jos.

In general tabla de metal : 0 Tabla de otel : 0-1
Tabla de aluminiu : [l Material sintetic : [l
Placaj de lemn : 0-1 Lemn: -1

AJUSTAREA PLACII, LA TAIEREA INCLINATA
Scula elctrica trebuie deconectata dela alimentarea cu tensiune

e Ridicd apdratoarea panzei si usureaza cu cheia hexagonald strangerea suruburilor de fixarea placii (5)
Deplaseaza placa spre inapoi (fig. E).

Ajusteaza placa sub unghiul preferat ( dupa scard).

Deplaseaza placa ajustata spre inainte.

Insurubeaza (strange) suruburile.

Scara permite ajustarea placii sub unghiurile 0°, 15°, 30" sau 45° (spre dreapta sau spre stanga) Imediat dupa
ajustare pune cheia hexagonali la locul ei de pastrare.

TAIEREA

Coboara apardtoarea panzei.

Porneste utilajul si asteaptd o clipa, pana ce va prinde viteza maxima.
Reazdma talpa ferastraului (5) pe materialul de prelucrat.

Deplaseaza ferastraul lent, in lungul liniei de taiere.

In cazul taierii curbe, ferdstraul trebuie apasat delicat.

RECOMANDARI REFERITOR LA UTILIZAREA CORECTA A FERASTRAULUI

Taierea trebuie facuta uniform, cu atentie de a nu supraincarca scula electrica. Apasarea excesiva asupra
ferastraului, actioneaza nefavorabil asupra pendulérii panzei, o franeaza, micsorand eficacitatea taierii.
Daca va apare necesitatea taierii curbei atenuate, trebuie micsorata cursa pendularii, sau chiar oprita.

Daca talpa ferastraului nu se deplaseaza pe materialul prelucrat insa se ridica, este pericol ca poate
plezni panza.

TAIEREA METALELOR / TIPUL PANZELOR

La tdierea metalelor trebuie utilizate panze corespunzatoare, cu mai multi dinti.
Taind metale, pdnza trebuie lubrefiata (cu ulei de tdiere). Taind fard lubrefiere panza se uzeaza rapid.
Alegerea celor mai avantajoase panze asigura tabelul de mai jos:

Numérul de dinti pe tol Lungimea Domeniul de utilizare
24 Otel moale, metale neferoase
14 80 mm Metale neferoase, materiale sintetice
9 Lemn, placaj de lemn.




GRA\PHITE

o Utilizati numai panze corespunzatoare si bine ascutite.
e Nu utilizati panze cu coada defectata..
o Utilizati numai panze de tip corespunzator.

DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de a efectua ori ce fel de activitati referitor la instalare, ajustare, reparatie sau alta deservire
trebuie neaparat scos stecarul conductei de alimentare din priza cu tensiune

e Ferestraul este un utilaj care nu necesita deservire. Totusi se recomanda lubrefierea rotitei de ghidarea
panzei. O picatura de ulei aplicata la rotita prelungeste trainicia ei.

e Cand cdrbunii se vor scurta ( cam pand la 4 mm) trebuie inlocuiti simultan.

e Ori ce fel de activitati de desrvirea ferastraului trebuie incredintate unui servis autorizat, asigurand in
acest mod fiabilitatea sculei electrice.

e Carcasa sculei se sterge cu o carpa uscata. Nu este permisa intrebuintarea a nici unui fel de agent curatitor,
deoarece poate defecta carcasa sculei.

@ Tot felul de defecte trebuie sa fie eliminate de un servis autorizat al producatorului.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE
Ferestraul

Parametrii Valoarea
Tensiunea de alimentare: 230 VAC
Freventa de alimentare: 50 Hz
Consum putere: 600 W
Frecventa curselor in gol: 500-3000 min”*
Capacitatea de taiere 1n otel 10 mm

in lemn 80 mm

Lungimea cursei 18 mm
Inclinarea placii de baza in ambele sensuri (°- 45° dreapta /stanga
Clasa izolatiei I
Greutate 1,85 kg
Anul productiei 2014

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lpa= 84 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lwa= 95 dB(A) K = 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: an=7,52 m/s> K= 1,5 m/s?

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie predate la utilizarea lor de cétre intre-
prinderile corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul produsului respectiv sau organele
locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante daunatoare mediului natural. Utilajele ne supuse
reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu $i pentru sanatatea oamenilor..

* Se rezerva dreptul la efectuarea schimbarilor.

,Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa
Topex”) informeaza ca, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe ,instructiuni”), adica texturile ei, fotografiile
inserate, schemele, desenele, cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea din 4
februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile ulerioare). Copierea,
transformarea, publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in scris al firmei
Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasa la raspundere civila si penala.
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI @

LISTOVA PILA
58G060

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A
USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

e Pii fezani pouzivejte protiprachovou masku pro ochranu dychacich cest pred prachem vznikajicim
béhem fezani.

e Pred zahdjenim cinnosti peclivé zkontrolujte obrdbény material, abyste zabranili fezani hiebik, Sroubd
a jinych tvrdych predméta.

e Listova pila se nesmi pouzivat k fezani trubek.

o Nerezejte materidl, jehoz rozméry (tloustka) presahuji rozméry uvedené v technickych tdajich.

e Pred zahajenim cinnosti se presvédcte, zda je pod obrdbénym materialem dostatek mista, aby nedoslo k

poskozeni stolu ¢i podlahy pilovym listem.

Drzte listovou pilu sevienou dlani.

Pred stisknutim zapinace se presvédcte, zda se listova pila nedotyka materialu.

Nedotykejte se rukama pohybujicich se soucasti.

Pred fezanim podlahy, stény nebo jiného materidlu je tieba se presvédcit, zda se v nich nenachazeji

elektrické kabely.

o Neodkladejte listovou pily, je-li jesté v provozu. Nezapinejte listovou pilu, dokud ji neuchopite do ruky.

® Za ucelem vyjmuti pilového listu je nutno nejprve vypnout listovou pilu zapinacem a vyckat, az se pilovy
list zastavi. Nasledné je tfeba odpojit pilu ze sitové zasuvky.

e Nedotykejte se pilového listu nebo obrdbéného materialu bezprostfedné po ukonceni ¢innosti. Tyto
prvky mohou byt silné zahiaté a mohou zpusobit popaleniny.

e V/ pripadé zjisténi netypického chovani elektrického néaradi nebo vydavani neobvyklych zvukd naradi
neprodlené vypnéte a vytadhnéte zastrcku z napajeci zasuvky.

e Aby bylo zaruc¢eno spravné chlazeni, musi byt ventila¢ni otvory v krytu listové pily odkryté.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pies pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani zajistujicich prostredki a dodatecnych
ochrannych prostiedki, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A POUZITI

Listova pila je ru¢nim elektrickym naradim s izolaci Il. tfidy. Je pohanéna jednofdzovym komutatorovym
motorem. Elektrické naradi tohoto typu ma Siroké vyuziti pfi fezani dieva, dievu podobnych materialQ,
umélé hmoty a kov(. Pouziva se pfi provadéni rekonstruk¢nich, stavebnich a veskerych kutilskych praci.

A Elektrické naradi je nutno pouzivat v souladu s jeho urcenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkim zatizeni zndzornénym na vyobrazenich v tomto navodu.
1. Otocny knoflik pro regulaci pracovni rychlosti

2. Tlacitko zapinace

3. Tlacitko pro blokovani zapinace

4. Hrdlo pro odvadéni prachu

5. Vodici deska

6. Otocny knoflik pro regulaci kyvného pohybu

* Skute¢ny vyrobek se mize liit od vyobrazeni.
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POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR

UPOZORNENI(

MONTAZ / NASTAVENI

INFORMACE
VYBAVENI A PRISLUSENSTVI
1. Sestihranny kli¢ -1ks
2. Hrdlo pro odvadéni prachu -1ks
3. Prenosny kuffik -1ks

PRIPRAVA K PRACI

UPEVNOVANI PILOVEHO LISTU

Odpojte elektrické naradi od zdroje napajeni.

e Uvolnéte upevnujici sSrouby sklicidla pilového listu pomoci Sestihranného klice (obr. A).
e Zasunte pilovy list na doraz do skli¢idla.

e Zuby pilového listu musi smérovat dopredu.

e Utadhnéte srouby pomoci Sestihranného klice (obr. A).

Dbejte na to, aby byl pilovy list sprdvné umistén ve vodici kladce (10) (obr. A).
Demontaz pilového listu probiha v opa¢ném poradi.
Pouzivejte pilové listy s upeviiovacim systémem znazornénym na obr. F.

ODSAVANI PRACHU
Pro lepsi odstranovani prachu z pracovniho povrchu ma listova pila vlastni systém odfukovani prachu, ktery
zajistuje ocisténi rezaného povrchu. Navic je k dispozici moznost pripojeni nasadce vysavace k hrdlu pro

odvadéni prachu (4). Systém pro odfukovani a odvadéni prachu je Gc¢innéjsi, pokud je ochranny kryt listové
pily spustén dold.

PROVOZ / NASTAVENI

®

®

ZAPINANI /VYPINANI

Pfed pfipojenim listové pily k napajeci siti se vidy presvédcte, zda sitové napéti odpovida
jmenovitému napéti uvedenému na typovém stitku, ktery je umistény na elektrickém naradi.
Zapnuti - stisknéte tlacitko zapinace (2) a pfidrzte je v této poloze (obr. B).

Vypnuti - uvolnéte stisk tlacitka zapinace (2).

Blokovani zapinace (nepretrzity chod)

Zapinani:

e Stisknéte tlacitko zapinace (2) a pridrzte je v této poloze.

e Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (3) (obr. B).
e Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (2).

Vypinani:
e Stisknéte a uvolnéte tlacitko zapinace (2).
REGULACE PRACOVNI RYCHLOSTI LISTOVE PILY

Otacky motoru listové pily se reguluji otoc¢enim a nastavenim oto¢ného knofliku pro regulaci rychlosti (1)
do pozadované polohy. Umoznuje to pfizplsobeni pracovni rychlosti elektrického néradi vlastnostem
obrabéného materialu. Rychlost Ize regulovat v rozsahu od 1 do 6.
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Cim vyssi je ¢islo nastavené na otoéném knofliku (1) (obr. C), tim vyssi je pracovni rychlost listové
pily.
REGULACE KYVNEHO POHYBU PILOVEHO LISTU

Kromé moznosti regulace vratného pohybu pilového listu je k dispozici moznost regulace velikosti
jeho kyvného pohybu, ktera umoznuje lepsi prizplsobeni provoznich parametrd elektrického naradi
pozadavkim obrabéného materialu. Kyvny pohyb se reguluje pomoci otocného knofliku (6). Pii pouzivani
pilového listu noZzového typu je nutno nastavit otoc¢ny knoflik pro regulaci kyvného pohybu na 0. Pfi fezani
kovu se doporucuje mazéni. Pro volbu nejvhodnéjsiho zdvihu kyvného pohybu viz nize uvedend tabulka.

Kovovy plech obecné: 0 Ocelovy plech: 0-1
Hlinikovy plech: -1l Uméla hmota: -1l
Dfevéna preklizka: 0-1 Dfevo: [- 1l

REGULACE VODICIi DESKY PRI REZANIi POD UHLEM

Odpojte elektrické naradi od zdroje napajeni.

e Nadzvednéte kryt pilového listu a uvolnéte upevnujici Srouby vodici desky (5) pomoci Sestihranného
klice.

Posurite vodici desku dozadu (obr. E).

Nastavte vodici desku pod pozadovanym uhlem (za vyuziti stupnice).

Posurite nastavenou vodici desku dopredu.

Utahnéte Srouby.

Stupnice umoziuje naklonéni vodici desky pod uhly 0°, 15°, 30° nebo 45° (doprava nebo doleva). lhned po
provedeni nastaveni vzdy ulozte Sestihranny kli¢ na misto uréené pro jeho ukladani.

REZANI

Spustte kryt pilového listu dold.

Uvedete listovou pilu do provozu a vyckejte, az dosahne maximalni rychlosti.
Oprete vodici desku listové pily (5) o materidl, ktery chcete fezat.

Pomalu listovou pilou pohybujte po predem vyznacené care fezu.

V pfipadé fezani kiivek na listovou pilu velmi mirné tlacte.

DOPORUCENI OHLEDNE SPRAVNEHO POUZ{VANI LISTOVE PILY

Rezani provadéjte rovnomérné a dbejte pi tom na to, aby nedoslo k pietizeni elektrického nafadi. Nadmérny
tlak vyvijeny na pilovy list brzdi kyvny pohyb, coz negativné ovliviiuje Gc¢innost fezani. Budete-li chtit fezat v
mirném oblouku, pak snizte nebo zcela vypnéte kyvny pohyb.

Pokud se vodici deska listové pily nepfemistuje po obrabéném materialu, nybrz je nadzvednuta, pak
hrozi nebezpeci zlomeni pilového listu.

REZANi KOVU / DRUHY PILOVYCH LISTU

K fezani kovu je tfeba pouzivat vhodné pilové listy s vétsim poctem zubd.

Pri fezani kovu je nutno pouzivat vhodny mazaci prostiedek (fezny olej). Pfi fezani kovu bez pouziti
mazaciho prostiedku dochazi k rychlejsimu opotiebeni pilového listu. Pro volbu nejvhodnéjsiho pilového
listu viz nize uvedena tabulka:

Pocet zubti na palec Délka Oblast pouziti
24 Mékka ocel, neZelezné kovy.
14 80 mm NeZelezné kovy, uméla hmota.
9 Drevo, dfevéna preklizka.

e Pouzivejte vyhradné vhodné a ostré pilové listy.
e Nepouzivejte pilové listy se zni¢enou stopkou.
e Pouzivejte vhodné druhy pilovych listd.
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PECE A UDRZBA

@ Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci, sefizovanim, opravami nebo obsluhou je
nutno vytahnout zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

e Listova pila je naradim, které nevyzaduje udrzbu. Doporucuje se vsak pravidelné mazani vodici kladky
pilového listu. Aplikace kapky oleje v tomto misté prodluzuje zivotnost kladky.

e Kdyz jsou uhlikové kartace opotiebované (dosahuji vysky cca 4 mm), je nutno vyménit oba kartace
najednou.

e \eskerou péci a udrzbu listové pily svérte autorizovanému servisu. Bude tak zarucena spolehlivost
elektrického naradi.

e Téleso naradi cistéte suchym hadfikem. Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky, protoze to mulze vést k
poskozeni télesa naradi.

@ Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE
Listova pila
Parametr Hodnota
Napajeci napéti: 230 VAC
Napajeci kmitocet: 50 Hz
Jmenovity vykon: 600 W
Pocet zdviht pfi chodu naprazdno: 500-3000 min-'
Maximalni hloubka fezu: O?el 10 mm
dfevo 80 mm
Zdvih pilového listu 18 mm
Regulace thlu naklonéni vodici desky (0°- 45° dopraval/doleva
Tfida izolace Il
Hmotnost 1,85 kg
Rok vyroby 2014
UDAJE O HLUKU A CHVENI

Hladina akustického tlaku: Lpa= 84 dB(A) K =3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lwa= 95 dB(A) K =3 dB(A)
Vazend hodnota zrychleni chvéni:an=7,52 m/s? K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem, nybrz odevzdejte je k likvidaci v pfislusnych
z&vodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce nebo mistni Urady. Pouzita
elektricka a elektronicka zafizeni obsahuiji latky Skodlivé pro Zivotni prostfedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji
potencialni nebezpeci pro Zivotni prostredi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen:,Grupa
Topex") informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen: ,ndvod”), véetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykresu a také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zékona ze dne 4. Ginora 1994, o autorskych
pravech a pravech pfibuznych (sbirka zékon( z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zverejiiovani ¢i
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni tcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazano
a mlze mit za nasledek obcanskoprévni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA PO (sK)

PRIAMOCIARA LISTOVA PIiLKA
58G060

UPOZORNENIE: SKOR, AKO ZACNETE POUZIVAT TOTO ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE
PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

e Pri rezani pouzivajte masky proti prachu, aby ste si zabezpecili ochranu dychacich ciest pred prachom,
ktory vznika pri rezani.

e Aby ste sa vyhli presekavaniu klincov, zavitov a inych tvrdych predmetov, pred zacatim prace dokladne
skontrolujte obrabany material.

e Priamociarou pilou nepresekavajte potrubia.

o Neprepilujte material, ktorého rozmery (hrdbka) prekracuju rozmery uvedené v technickych udajoch.

e Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i je pod obrabanym materidlom dostatok miesta, aby sa pri praci ostrim

neposkodil stol alebo podlaha.

Priamociaru pilu drzte zatvorenou dlanou.

Skor, ako zapnete spinac, ubezpecte sa, ¢i sa priamociara pila nedotyka materialu.

Nedotykajte sa rukou pohyblivych casti.

Pred prepilovanim podlahy, steny alebo iného materidlu sa ubezpecte, ze sa v nich nenachadzaju vodice

el. pradu.

e Priamociaru pilu neodkladajte, ak je v pohybe. Priamociaru pilu nezapinajte skor, ako ju ma v ruke
obsluhujuca osoba.

e Pri vyberani pilového listu najprv vypnite priamociaru pilu hlavnym spinacom a pockajte, az pilovy list
prestane pracovat. Potom priamociaru pilu odpojte zo zdroja elektrického napatia.

e Nedotykajte sa pilového listu ani obrabaného materidlu hned' po ukonceni prace. Tieto casti mozu byt
velmi rozohriate a mézu sposobit popdélenie.

e Ak sa vam zd4, ze elektrické néradie sa sprava nestandardne, pripadne vydava zvlastne zvuky, naradie
okamzite vypnite a vytiahnite konektor zo zdroja elektrického napatia.

e Aby bolo zabezpecené spravne ochladzovanie, vetracie otvory v tele priamociarej pily musia byt stale
priechodné.

POZOR! Zariadenie slUzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiuvo svojejpodstate bezpecnejkonstrukcie, pouzivaniubezpecnostnych prostriedkov
a dodato¢nych ochrannych prostriedkov, pri praci vzdy existuje minimalne riziko Grazov.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Priamociara pilka je ru¢né elektrické naradie sizolaciou 2. triedy. Je pohanana jednofazovym komutatorovym
motorom. Elektrické néradia tohto typu maju Siroké pouzitie na rezanie dreva, materialov na baze dreva
ako aj plastickych hmot a kovov. M6Zu sa pouzivat v oblasti vykonavania opravarsko-stavebnych prac, ako
aj vietkych ¢innosti z oblasti domaceho majstrovania.

A Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho urcenim.
VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nizsie uvedené cislovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia zobrazené v grafickej ¢asti tohto navodu.

1. Koliesko na regulaciu rychlosti prace

2. Tlacidlo spinaca

3. Poistné tlacidlo spinaca

4. Hrdlo na odvadzanie prachu

5. Zékladna doska

6. Koliesko na regulaciu kyvavého pohybu

* Obréazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat
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VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

POZOR

UPOZORNENIE

MONTAZ/NASTAVENIA
INFORMACIA
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Imbusovy klu¢ -1ks
2. Hrdlo na odvadzanie prachu -Tks
3. Prenosny kufrik -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

UPEVNENIE PILOVEHO LISTU

Odpojte elektrické naradie od zdroja napajania.

e Pomocou imbusového kltuca uvolnite skrutky upevrujuce drziak pilového listu (obr. A).
e Pilovy list vsurite az na doraz do drziaka.

e Zuby pilového listu musia smerovat dopredu.

e Dotiahnite skrutky pomocou imbusového kluca (obr. A).

Venujte pozornost tomu, aby bol pilovy list spravne osadeny v drazke vodiacej kladky (10) (obr. A).
Demontdz pilového listu prebieha v opa¢nom poradi ako jeho montéz.
Pouzivajte pilové listy so systémom upinania, ktory je predstaveny na obr. F.

ODSAVANIE PRACHU

Na dokonalejsie odstranovanie prachu z pracovnej plochy, ma priamociara pilka vlastny systém

@ odstraniovania prachu, ktory cisti povrch rezania. Existuje aj dodato¢nd moznost pripojit koniec rury
vysdvaca k hrdlu na odvod prachu (4). Systém odstrariovania a odvadzania prachu pracuje ucinnejsie, ked
je bezpecnostny kryt priamociarej pilky spusteny dole.

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Skor, ako pripojite priamociaru pilku do siete napajania, vzdy skontrolujte, ¢i napdtie v sieti
Azodpovedé nominalnemu napétiu uvedenému na popisnom Sstitku, ktory je umiestneny na
elektrickom naradi.

Zapnutie - stlacte tlacidlo spinaca (2) a podrzte ho v tejto polohe (obr. B).
Vypnutie - uvolhite tlak na tlacidlo spinaca (2).

Zablokovanie spinaca (nepretrzita prevadzka)

Zapinanie:

e Stlacte tlacidlo spinaca (2) a podrzte ho v tejto polohe.

e Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (3) (obr. B).

e Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (2).

Vypinanie:

e Stlacte a pustite tlacidlo spinaca (2).

NASTAVENIE RYCHLOSTI PRACE PRIAMOCIAREJ PILKY

Rychlost otacania motora priamociarej pilky sa nastavuje otd¢anim a nastavenim kolieska na regulaciu
rychlosti (1) do pozadovanej polohy. Umoznuje to prisposobit rychlost prace elektrického ndradia
vlastnostiam obrabaného materidlu. Rozsah reguldcie rychlosti je od 1 do 6.



®

®

GRA\PHITE

Cim vyssie ¢islo je na okraji kolieska (1) (obr. C), tym vyssia je rychlost prace priamociarej pilky.
NASTAVOVANIE KYVAVEHO POHYBU PILOVEHO LISTU

Pila umoznuje nastavit hodnotu kyvavého pohybu pilového listu, okrem moznosti nastavit jeho posuvno-
spdtny pohyb, to umoziuje lepsie prispdsobenie parametrov prace elektrického néaradia poziadavkdm
obrabaného materialu. Kyvavy pohyb sa nastavuje pomocou kolieska (6). Pri pouziti nozového pilového
listu treba koliesko na nastavenie kyvavého pohybu nastavit na 0. Pri rezani kovov sa odporuca pouzit
mazanie. Najvhodnejsi vyber vykyvu pilového listu zaru¢uje nasledujica tabulka.

Kovovy plech vieobecne: 0 Ocelovy plech: 0-1
Hlinikovy plech: =1l Plasticka hmota: (]
Preglejka: 0-1 Drevo: -1

NASTAVENIE ZAKLADNEJ DOSKY PRI REZANi POD UHLOM

Odpojte elektrické naradie od zdroja napajania.

e Zdvihnite ochranny kryt pilového listu a pomocou imbusového kluca uvolnite skrutky upeviujuce
zakladnu dosku (5).

Presurite zakladnu dosku smerom dozadu (obr. E).

Nastavte zakladnu dosku do pozadovaného uhla (pomocou stupnice).

Zékladnu dosku po nastaveni opéat presunite smerom dopredu.

Utiahnite skrutky.

Stupnica umoznuje naklonenie zékladnej dosky pod uhlom 0°, 15°, 30° alebo 45° (doprava alebo dolava). Po
skonceni nastavovania vzdy ulozte imbusovy kli¢ na uréené miesto.

REZANIE

e Spustite ochranny kryt pilového listu.

e Priamociaru pilku uvedte do pohybu a pockajte, kym dosiahne maximalnu rychlost.
e Oprite zékladnu dosku pilky (5) o materidl, ktory budete rezat.

e Priamociaru pilku pomaly posuvajte po vopred vyznacenej linii rezania.

e V pripade rezania po krivke na priamociaru pilku tlacte len velmi jemne.

ODPORUCANIA TYKAJUCE SA SPRAVNEHO POUZiVANIA PRIAMOCIAREJ PiLY

Rezanie vykondvajte rovnomerne a pritom venujte pozornost tomu, aby ste elektrické naradie nepretazovali.
Nadmerne vysoky tlak vyvijany na pilu bude brzdit kyvavy pohyb, a to sa negativne odrazi na ucinnosti
rezania. Ak potrebujete rezat po miernom obluku, znizte alebo celkom vypnite kyvavy pohyb.

Ak sa zakladna doska priamociarej pilky nepostiva po obrabanom materiali, ale je dvihana, hrozi
nebezpecenstvo, ze sa pilovy list zlomi.

REZANIE KOVOV / DRUHY PILOVYCH LISTOV

Na rezanie kovov pouzivajte vhodné pilové listy s vac¢sim mnozstvom zubov.

Pri rezani kovov pouzivajte vhodny mazaci prostriedok (rezny olej). Rezanie kovov bez nanasania mazacieho
prostriedku vedie k rychlemu opotrebovaniu pilového listu. Najvhodnejsi vyber pilového listu zarucuje
nasledujuca tabulka:

Pocet zubov na palec Dizka Rozsah pouzitia
24 Makka ocel, neZelezné kovy.
14 80 mm Nezelezné kovy, plastické hmoty.
9 Drevo, preglejka.

e Pouzivajte iba vhodné a ostré pilové listy.
e Nepouzivajte pilové listy s opotrebovanym drziakom.
e Pouzivajte vhodné druhy pilovych listov.
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OSETROVANIE A UDRZBA

@ Skor, ako zacnete akukolvek ¢innost stvisiacu s instalaciou, nastavovanim, opravou alebo tudrzbou,
vyberte zastrcku napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

e Priamociara pila je naradim, ktoré si nevyzaduje Specidlne osetrovanie. Odporuca sa vsak pravidelne
mazat kladku vodiacu pilovy list. Aplikovanie kvapky oleja na toto miesto predlzi zivotnost kladky.

e Ked'sa uhlikové kefky opotrebuju (ich vyska sa skrati asi na 4 mm), treba obidve kefky stic¢asne vymenit.

e Ak zverite vsetky cinnosti tykajuce sa oSetrovacich a udrzbarskych prac na priamociarej pile
autorizovanému servisnému pracovisku, prispejete tak k zachovaniu spolahlivosti elektrického naradia.

e Kryt naradia utierajte suchou handri¢kou. Nepouzivajte Ziadny druh cistiaceho prostriedku, pretoze by to
mohlo sposobit poskodenie krytu naradia.

@ Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE
Priamogiara pila

Parameter Hodnota
Napéjacie napétie: 230 VAC
Frekvencia napajania: 50 Hz
Nominalny vykon 600 W
Pocet kmitov pri volnobehu: 500-3000 min-'
Maximalna hibka rezania: ocel 10 mm

drevo 80 mm

Viykyv pilového listu 18 mm
Nastavenie uhla sklonu zakladnej dosky 0°- 45° vpravo/viavo
Izolaéna trieda Il
Hmotnost 1,85 kg
Rok vyroby 2014

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku: Lp, = 84 dB(A) K =3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 95 dB(A) K =3 dB(A)
Zistena hodnota zrychleni vibracii: a, = 7,52 m/s> K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elekrickym pradom sa nesmu likvidovat spolocne s domovym odpadom, ale maju byt odovzdané na
recyklaciu na uréenom mieste. Informéciu o zuZitkovani poskytne predajca vyrobku alebo miestne organy. Opotrebované
elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne pdsobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je
odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné prostredie a [udské zdravie.

* Pravo na zmenu je vyhradené.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba:,Grupa Topex”)
informuje, Ze v3etky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba:,Navod”), v rdmci toho okrem iného k jeho textom, uvedenym fotografiam,
obrazkom a k jeho strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zékona zo dna 4. februara 1994, O
autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, tiprava tohto
Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komeréné Ucely, bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa Topex, je prisne zakazané a moze
mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne désledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL ['S1 )

VBODNA ZAGA
58G060

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

e Med rezanjem je treba uporabljati masko za zas¢ito pred prahom, da bi zascitili dihalne poti pred prahom,
nastalim ob zaganju.

e Da bi se izognili rezanju zebljev, vijakov in drugih trdih predmetov, je treba pred pricetkom dela natancno

preveriti obdelovani material.

Z vbodno Zago ni dovoljeno rezati cevi.

e Rezanje materiala, katerega mere (debelina) presegajo mere, podane v tehni¢nih podatkih, ni
dovoljeno.

e Pred zacetkom dela je treba preveriti, ali je pod obdelovanim materialom dovolj prostora, da rezalni list

ne bo poskodoval mize, tal.

Vbodno Zago je treba drzati z zaprto dlanjo.

Pred pritiskom na vklopno tipko se je treba prepricati, da se Zaga ne dotika materiala.

Z roko se ni dovoljeno dotikati elementov, ki bodo v gibanju.

Pred rezanjem tal, stene ali drugega materiala se je treba prepricati, da se v njih ne nahajajo elektricni

vodi.

Zage ni dovoljeno odloziti, ¢e se ta $e giblje. Pred prijetjem Zage z roko le-te ni dovoljeno vklopiti.

Pred odstranitvijo lista je treba ugasniti Zago z vklopno (izklopno) tipko in pocakati, da se list ustavi.

Potem jo je treba odklopiti iz omrezne vticnice.

e Takoj po kon¢anem delu se ni dovoljeno dotikati lista ali obdelovanega materiala. Lahko sta zelo vroca
in lahko povzrocita opekline.

e V primeru, da je ugotovljeno netipi¢no delovanje elektricnega orodja ali da orodje oddaje cudne zvoke,
ga je treba takoj izklopiti in izvleci vti¢ in omrezne vti¢nice.

e Da bi se zagotovilo ustrezno hlajenje morajo biti prezracevalne reze v ohisju zage odkrite.

POZOR! Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev
vedno obstaja tveganje poskodb med delom.

SESTAVA IN UPORABA

Vbodna Zaga je roc¢no elektri¢cno orodje z izolacijo razreda Il. Poganja jo enofazni komutatorski motor.
Elektricna orodja te vrste se Siroko uporabljajo za rezanje lesa, lesu podobnih materialov in umetnih
snovi ter kovin. Uporabljajo se za obnovitveno-gradbena dela in za vsa dela na podro¢ju individualnega
amaterskega dela (naredi si sam).

A Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na grafi¢nih straneh pricujocih
navodil.

1. Gumb za nastavitev delovne hitrosti
2. Vklopna tipka

3. Tipka za blokado vklopne tipke

4. Nastavek za odvajanje prahu

5. Vodilni prislon

6. Gumb za nastavitev nihajnega hoda

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom
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OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV
POZOR
OPOZORILO
NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACIJA
OPREMA IN PRIPOMOCKI

1. Klju¢inbus -1 kos
2. Nastavek za odvajanje prahu - 1kos
3. Prenosna torba -1 kos

PRIPRAVA NA UPORABO

PRITRDITEV REZILNEGA LISTA

Odklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

e S pomogjo inbus kljuca sprostite pritrdilne vijake rezilnega lista (slika A).
e Vlozite list v vpenjalo do naslona.

e Zobje lista morajo biti usmerjeni naprej.

e Zategnite vijake s pomocjo inbus kljuca. (slika A).

Zagotoviti je treba, da je list ustrezno namescen na vodilni valj (10) (slika A).
Odstranjevanje lista poteka v nasprotnem vrstnem redu od namestitve.
Treba je uporabljati liste s sistemom namestitve, kot je predstavljen na sliki F.

ODSESAVANJE PRAHU

Vbodna Zaga ima lasten sistem za odsesavanje prahu z delovne povrsine, ki Cisti rezalno povrsino. Dodatno
obstaja moznost prikljucitve sesalnika na nastavek za odvajanje prahu (4). Sistem za odpihovanje in
odvajanje prahu dela bolj u¢inkovito, ¢e je varnostni $¢itnik zage spuscen navzdol.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP /1ZKLOP

Pred priklopom vbodne Zage na elektricno omrezje se je treba vedno prepricati, da napetost omrezja
A ustreza nazivni napetosti, podani na oznacni tablici na elektricnem orodju.

Vklop - pritisnite vklopno tipko (2) in jo drzite v tem polozaju (slika B).
I1zklop - sprostite pritisk na vklopni tipki (2).

Blokada vklopne tipke (stalno delo)

Vklop:

e Pritisnite vklopno tipko (2) in jo drzite v tem polozaju.

e Pritisnite gumb blokade vklopne tipke (3) (slika B).

e Sprostite pritisk na vklopni tipki (2).

Izklop:

e Pritisnite in spustite vklopno tipko (2).

REGULACIJA HITROSTI DELA VBODNE ZAGE

Hitrost delovanja vbodne Zage se nastavi z obracanjem in nastavitvijo gumba za nastavitev hitrosti (1) v Zelen
polozaj. To omogoca nastavitev ustrezne hitrosti dela elektri¢cnega orodja glede na obdelovan material. Obmocje

regulacije hitrosti je od 1 do 6.
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Tem visja je Stevilka na obodu gumba (1) (slika C) tem visja je hitrost delovanja vbodne zage.
REGULACIJA NIHAJNEGA HODA REZILNEGA LISTA

Dostopnamoznostregulacije velikostinihajnegahodalista poleg moznostiregulacije njegoveganavpi¢nega
hoda omogoca boljso prilagoditev parametrov za delo elektri¢cnega orodja glede na obdelovani material.
Nihajni hod je reguliran s pomo¢jo preklopnika (6). Pri uporabi rezilnega lista vrste noz je treba gumb
regulacije nihajnega hoda nastaviti na 0. Pri rezanju kovine se priporo¢a uporaba maziva. Najucinkovitejsi
izbor nihajnega hoda podaja spodnja tabela.

Splodno za kovinsko plocevino: 0 Jeklena plo¢evina: 0-1
Aluminijasta plocevina: -1l Umetna snov: -1l
Iverka: 0-1 Les: -1

REGULACIJA PRISLONA PRI REZANJU POD KOTOM

Odklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

Odkrijte ¢itnik lista in sprostite pritrdilne vijake prislona (5) s pomocjo inbus kljuca.
Pomaknite prislon nazaj (slika E).

Prislon nastavite na Zeleni kot (z uporabo skale).

Nastavljeni prislon pomaknite naprej.

Zategnite vijake.

Skala omogoca naklon prislona pod koti 0°, 15°, 30° ali 45° (v desno ali levo). Po koncani regulaciji je treba
vedno takoj pospraviti inbus klju¢ v mesto, namenjeno za njegovo hranjenje.

REZANJE

Spustite $citnik rezilnega lista.

Zazenite vbodno Zago in pocakajte, da ta doseze maksimalno hitrost.
Oprite prislon vbodne Zage (5) na material, predviden za rezanje.
Pocasi pomaknite vbodno zago, po prej oznaceni liniji rezanja.

V primeru krivega rezanja je treba rahlo pritisniti na vbodno zago.

PRIPOROCILA ZA PRAVILNO UPORABO VBODNE ZAGE

Rezanje je treba opravljati enakomerno, ob tem je treba paziti, da se ne preobremenjuje elektri¢cnega orodja.
Prekomerni pritisk na rezilni list deluje zaviralno na nihajni hod, kar se odraza na u¢inkovitosti rezanja. Ce se
pojavi potreba po rezanju v rahlem loku, je treba zmanjsati ali popolnoma izklopiti nihajni hod.

Ce se prislon vbodne Zzage ne premika po obdelovanem materialu, ampak je dvignjen, lahko pride
do zloma lista.
REZANJE KOVINE / VRSTE REZILNIH LISTOV

Za rezanje kovine je treba uporabljati ustrezne liste z ve¢jim Stevilom zob.
Za rezanje kovine je treba uporabljati ustrezno mazivo (olje). Rezanje kovine brez mazanja privede do
hitrejSe obrabljenosti lista. Najustreznejso izbiro lista zagotavlja spodnja tabela:

Stevilo zob na iné Dolzina Podrogje uporabe
24 Mehko jeklo, nezelezne kovine.
14 80 mm NeZelezne kovine, umetne snovi.
9 Les, iverka.

e Uporabljajte le ustrezne in ostre liste.
e Ne uporabljajte listov z unicenim prijemom.
e Uporabljajte ustrezne vrste listov.
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OSKRBA IN HRANJENJE

@ Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z montazo, regulacijo, popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢
napajalnega kabla iz omrezne vticnice.

e Vbodna zaga je orodje, ki ne potrebuje oskrbe. Vendar je priporocljivo ob¢asno mazanje vodilnega valja
za rezila. Kaplja olja, nanesena na to mesto, podaljsa zivljenjsko dobo valja.

e Ko se oglene $cetke obrabijo (dosezejo visino okrog 4 mm), je treba hkrati zamenjati obe $cetki.

e Predaja vseh opravil v zvezi z oskrbo in vzdrzevanjem na vbodni Zagi pooblas¢enemu servisu zagotavlja
zanesljivo delovanje elektri¢nega orodja.

e Ohisje je treba cistiti s suhim kosom tkanine. Uporaba vsakrsnih vrst ¢istilnih sredstev ni dovoljena, saj to
lahko povzroci poskodbo ohisja naprave.

@ Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Vbodna Zaga

Parameter Vrednost
Napetost napajanja: 230 VAC
Frekvenca napajanja: 50 Hz
Nazivna mo¢: 600 W
Stevilo hodov, prosti tek 500-3000 min-'
Maksimalna globina rezanja: Jekio 10 mm

les 80 mm

Hod 18 mm
Regulacija nagibnega kota prislona 0°- 45° v desno/levo
Razred izolacije Il
Teza 1,85 kg
Leto izdelave 2014

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvo¢nega pritiska: Lpa= 84 dB(A) K=3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne mocdi: Lwa= 95 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja vibracij: an=7,52 m/s* K= 1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovolieno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Porablieno
elektri€no in elektronsko orodje vsebuje okolju Skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v reciklaZo, predstavija
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

.Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju,, Grupa
Topex"), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila”) med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zai¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene, kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS ‘B

SIAURAPJUKLIS
58G060

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU JRANKIU |DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR
SAUGOKITE JA TOLIMESNIAM NAUDOJIMUL.

DETALIOS SAUGUMO TAISYKLES

e Kvépavimo organus nuo pjovimo metu kylanciy dulkiy apsaugokite respiratoriumi.

e \engdami jpjauti vinis, varztus ir kitus kietus daiktus, prie$ pradédami pjauti jdémiai patikrinkite apdoro-
jama medziaga.

e Siaurapjuklio nenaudokite vamzdziams pjauti.

e Nepjaukite storesnio ruosinio nei nurodyta techniniy duomeny lenteléje.

e Prie$ pradédami pjauti patikrinkite ar po apdorojamu ruosiniu yra uztektinai vietos, kad pjuakliuku

nepazeistumeéte stalo, grindy.

Siaurapjaklj laikykite tvirtai suspaude rankose.

Prie$ paspausdami jungiklj jsitikinkite ar siaurapjuklis nesiliecia prie apdorojamos medziagos pavirsiaus.

Nelieskite rankomis besisukanciy jrankio detaliy.

Prie$ pradédami pjauti grindis, sieng arba kitas medziagas jsitikinkite, kad jose néra elektros laidy.

Nepadékite siaurapjaklio jeigu jo detalés vis dar juda. Nejunkite siaurapjuklio nepaéme jo tvirtai j ran-

kas.

e Norédami iSimti pjukliuka visy pirma siaurapjaklj isjunkite jungikliu ir palaukite kol pjukliukas nustos
judéti. Tuomet isjunkite jrankj is elektros jtampos lizdo.

e Tik pabaige darba nesilieskite prie pjakliuko ar apdorojamos medziagos. Sie elementai gali buti labai jkaite,
todél galite nudegti.

e Pastebéje nejprasta elektrinio jrankio veikima arba skleidziamus nebadingus garsus tuojau pat jj isjunki-
te ir istraukite elektros laido kistuka i$ elektros lizdo.

e Tinkamas ausinimas uztikrinamas tuomet kai siaurapjuklio korpuse esancios ventiliacijos ertmés yra atvi-
ros.

DEMESIO! Jrenginiu galima naudotis tik patalpose.

Nepaisant saugios konstrukcijos, apsauginiy ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada,
darbo metu islieka suzalojimy pavojus.

KONSTRUKCLJA IR PASKIRTIS

Siaurapjaklis yra elektrinis rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos klase. Jis varomas vienfaziu varikliu. Sio tipo
elektriniai jrankiai dazniausiai naudojami medzio ir medienos gaminiy, plastmasés ir metalo pjovimui.
Jrankio panaudojimo sritys yra remonto, statybos bei kiti mégéjiski darbai (meistravimo darbai).

A Draudziama naudoti jrankj ne pagal paskirt;j.
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus
elementus.

1. Pjovimo greicio reguliavimo rankenélé

2. Jungiklio mygtukas

3. Jungiklio blokavimo mygtukas

4. Dulkiy nusiurbimo jungtis

5. Pagrindo ploksté

6. Svytuoklinio judesio reguliavimo rankenélé

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas
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PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS
DEMESIO

ATSARGIAI

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACIJA
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Sediakampis raktas -1vnt.
2. Dulkiy nusiurbimo jungtis -Tvnt.
3. Transportavimo lagaminas -1vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI
PJUKLIUKO TVIRTINIMAS

ISjunkite jrankj i$ elektros jtampos Saltinio.

e Sesiakampiu raktu (pav. A) atlaisvinkite pjakliuko tvirtinimo sraigta.
e Pjukliuka iki galo jstumkite j griebtuva.

o Pjukliuko dantukai turi bati nukreipti j priekj.

e Sesiakampiu raktu (pav. A).prisukite sraigtus.

Atkreipkite démesj ar teisingai pjakliukas jstatytas j kreipiantjjj ritinj (10) (pav. A).
Pjakliukas nuimamas atvirkstiniu jo uzdéjimui eiliskumu.

Naudokite pjakliukus turincius F pav., parodyta tvirtinimo sistema.

DULKIY NUSIURBIMAS

Siekiant pagerinti dulkiy 3alinima nuo apdorojamo pavirsiaus, siaurapjuklyje jmontuota dulkiy nupatimo
sistema, kurios déka pjaunamas pavirsius visada islieka Svarus. Taip pat yra galimybé prie dulkiy nusiurbimo
jungties (4) prijungti dulkiy siurblj. Dulkiy iSmetimo ir nusiurbimo sistemos funkcionuoja veiksmingiau kai
siaurapjuklio apsauginis dangtis yra nuleistas zemyn.

DARBAS IR NUSTATYMAI

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Pries jjungdami siaurapjuklj j elektros jtampos tinklg batinai patikrinkite ar tinklo jtampa atitinka
itampa nurodyta ant elektrinio jrankio esancioje lenteléje.

ljungimas - paspauskite jungiklio mygtuka (2) ir jj prilaikykite (pav. B).

ISjungimas - atleiskite jungiklio mygtuka (2).

Jungiklio blokavimas (nepertraukiamas darbas)

Jjungimas:

e Paspauskite jungiklio mygtuka (2) ir jj prilaikykite.

e Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (3) (pav. B).

e Jungiklio mygtuka atleiskite (2).

ISjungimas:
e Paspauskite ir atleiskite jungiklio mygtuka (2).
SIAURAPJUKLIO PJOVIMO GREICIO REGULIAVIMAS

Rotacinio variklio greitis reguliuojamas sukant ir nustatant greicio reguliavimo rankenéle (1) j reikiama
padétj. Dél to atsiranda galimybé pritaikyti elektrinio jrankio veikimo greitj atsizvelgiant j apdorojamos
medziagos savybes. Greicio reguliavimo ribos yra nuo 1 iki 6.
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Kuo didesnis skaicius yra ant reguliavimo rankenélés apvado (1) (pav. C), tuo didesnis siaurapjiklio
veikimo greitis.

PJUKLIUKO SVYTUOKLINIO JUDESIO REGULIAVIMAS

Be galimybés reguliuoti pjakliuko griztamajj judesj dél kurio yra lengviau atlikti jrankio nustatymus
atsizvelgiant j apdorojamos medziagos savybes dar galimas ir pjukliuko Svytuoklinio judesio reguliavimas.
Svytuoklinis judesys reguliuojamas rankenéle (6). Naudojant peilio tipo pjikliukg $vytuoklinio judesio
reguliavimo rankenéle nustatykite ties simboliu 0. Pjaunant metalg rekomenduojama naudoti tepala.
Tiksliausiai $vytuoklinis judesys nustatomas pagal lenteléje pateiktus duomenis.

Visi rosiy metalo lakstai: 0 Plieno lakstai: 0-1
Aliuminio lakstai: =1l Plastmasé: =1l
Fanera: 0-1 Mediena: (el

PAGRINDO PLOKSTES PADETIES REGULIAVIMAS PJAUNANT KAMPU

Elektrinj jrankj iSjunkite is jtampos saltinio.

o Pakelkite apsauginj pjukliuko dangtj ir SeSiakampiu raktu atsukite pagrindo plokstés tvirtinimo varztus
(5).

Pagrindo plokste pastumkite atgal (pav. E).

Pasukite pagrindo plokste reikiamu kampu (naudokités skale).

Nustate pagrindo plokstés padétj pastumkite ja j priekj.

Prisukite varztus.

Skalés pagalba pagrindo plokste galima pasukti 0°, 15°, 30° arba 45° kampu (j desine arba j kaire). Nustacius
pagrindo plokstés padétj Sesiakampj rakta tuoj pat jstatykite j jam skirtg lakikl].

PJOVIMAS

Nuleiskite apsauginj pjukliuko dangt;.

Jjunkite siaurapjuklj ir palaukite kol jis ims veikti didziausiu greiciu.
Atremkite pagrindo plokste (5) j numatyta pjauti ruosin;.

Siaurapjaklj létai stumkite pries tai nusibrézta pjavio linija.

Pjaudami kreive siaurapjiklj spauskite labai atsargiai.

PATARIMAI KAIP TEISINGAI NAUDOTIS ELEKTRINIU SIAURAPJUKLIU

Pjaukite tolygiai, nespauskite, kad neperkrautuméte jrankio. Per stipriai spaudziant pjakliuka sulétéja
Svytuoklinis judesys, tai turi jtaka pjavio kokybei. Prireikus pjauti ovalg Svytuoklinis judesys sumazinamas
arba visai iSjungiamas.

Jeigu siaurapjuklio pagrindo ploksté nejuda apdorojamos medziagos pavirSiumi ir yra pakilusi
atsiranda pavojus, kad pjuakliukas gali sulazti.

METALO PJOVIMAS IR PJUKLIUKY RUSYS

Metalui pjauti naudokite tinkamus pjukliukus su didesniu kiekiu dantuky.
Pjaunant metala naudokite specialy tepala. Pjaunant metala pries tai nesutepus tepalu greiciau susidévi
pjukliukas. Naudodamiesi lenteléje esanciais duomenimis teisingai pasirinkite reikiama pjukliuko rasj:

Danty skaicius ligis Tinka pjauti
24 Minkstg plieng, bimetala.
14 80 mm bimetalg, plastmase.
9 Medj, fanera.

o Naudokite tik tinkamus ir astrius pjakliukus.
e Nenaudokite susidévéjusiy pjakliuky.
e Naudokite tik tinkamy rasiy pjakliukus.
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APTARNAVIMAS IR SAUGOJIMAS

@ Pries atlikdami, bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar aptarnavimo darbus iStraukite
elektros laido kistuka is elektros jtampos lizdo.

e Siaurapjukliui papildomo aptarnavimo nereikia. Taciau rekomenduojama periodiskai sutepti pjakliuka,
kreipiantjjj ritinj. Sutepti nedideliu kiekiu tepalo kreipiantieji ratiniai eksploatuojami ilgiau.

e Vienu metu batina pakeisti abu susidévéjusius anglinius Sepetélius (mazesnius nei 4 mm).

e Visus siaurapjuklio aptarnavimo ir priezidros darbus patikédami jgaliotam jmonés servisui uztikrinsite
jrankio patikimuma.

e |rankio korpusa valykite sauso audinio skiaute. Nenaudokite jokios rasies valikliy, kurie gali pazeisti
jrankio korpusa.

@ Visy rasiy gedimai turi bati salinami autorizuotame gamintojo servise.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS
Siaurapjuklis
Dydis Verté

Galia: 230 VAC
[tampos daznis: 50 Hz
Nominali galia: 600 W
Judesiy skaicius be apkrovos: 500-3000 min-!

e plienas 10 mm
DidZiausias pjavio gylis: medis 80 mm
Pjuklelio eiga 18 mm
Pado pasvirimo kampo reguliavimas 0°- 45° | deSine ir kaire
Apsaugos klasé Il
Svoris 1,85 kg.
Pagaminimo metai 2014

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACUJA

Garso slégio lygis: Lpa= 84 dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis: Lwa= 95 dB(A) K=3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté an=7,52 m/s> K=1,5m/s?

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo
imone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis | pardavéjq arba vietos valdzios institucijas. Susidévéje elek-
triniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia
pavojy aplinkai ir Zzmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spdtka komandytowa (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul.
Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos Sios instrukcijos (toliau:,instrukcija”) autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei jy idéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir gretutiniy
teisiy apsaugos, priimtg jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).

Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras
instrukcijos dalis yra grieztai draudZiama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.
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INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS @

FIGURZAGIS
58G060

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU, NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO
INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

e Zagésanas laika nepieciesams izmantot pretputek|u maskas, lai pasargatu elposanas celus.

e Lai nepargrieztu naglas, skraves un citus cietus priekSmetus, pirms uzsakt darbu nepiecieSams detalizéti
izpétit apstradajamo materialu.

e Arfigurzagi nedrikst parzagét caurules.

o Nedrikst parzagét to materialu, kura izméri (biezums) ir lielaks par izmériem, kuri ir minéti tehniskos
datos.

e Pirms darba uzsaksanas nepiecieSsams parbaudit, vai zem apstradajama materiala ir pietiekosi daudz
vietas, lai nesabojatu galdu vai gridu.

e Pirms nospiest slédza pogu, nepieciesams parliecinaties, ka figlirzagis nepieskaras materialam.

o Nedrikst pieskarties kustigam dalam.

e Pirms gridas, sienas vai cita metala parzagésanas nepiecieSams parliecinaties, ka tajos neatrodas
elektrokabeli.

e Figurzagi nedrikst nolikt, ja ta dalas vél kustas. Figlrzagi nedrikst ieslégt, kamér tas netiek satverts ar
roku.

e Lai iznemtu zagasmeni no figlrzaga, nepieciesams vispirms izslégt slédzi un pagaidit, kamér figlrzagis
parstas darboties. Tad atslégt elektroinstrumentu no elektrotikla.

e Nedrikst pieskarties pie zagasmena vai apstradajama materiala uzreiz péc darba pabeigianas. Sie
elementi var bat stipri sasilditi un var izraisit apdegumu.

e Gadijuma, ja elektroinstruments uzvedas netipiski vai paradas divainas skanas, nepiecieSsams uzreiz
izslégt to un iznemt kontaktdaksu no kontaktligzdas.

e Lai nodrosinatu atbilstosu atdzesésanu, figurzaga korpusa ventilacijas spraugam ir jabat valigam.

UZMANIBU! lekarta ir domata darbam telpu iek$pusé.

Neskatoties uz drosu konstrukciju, aizsarglidzeklu un papildu aizsarglidzeklu izmantosanu, vienmér
pastav risks gut ievainojumus darba laika.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Figlrzagis ir roku Il elektroizolacijas klases elektroinstruments. Ta piedzinu veido vienfazes kolektora
dzingjs. Si tipa elektroinstrumentus biezi lieto koksnes, koksnei lidzigo materialu, metala un plastmasas
zagésanai. Figlrzaga pielietosanas sféras ir sekojosas: buvniecibas-remontdarbu veiksana, ka ari visa veida
majamatniecibas darbu veiksana.

A Elektroinstrumentu nedrikst izmantot nesaskana ar ta izraudzisanu.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem, kuri ir minéti dotas instrukcijas
grafiskaja dala.

. Darbibas atruma regulacijas grieztuvite

. Slédza poga

. Slédza blokésanas poga

. Puteklu atstukSanas adapteris

. Pamatnes platne

. Svarsta mehanisma regulacijas grieztuvite

SO EAE WN -

* Ziméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.
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SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

BRIDINAJUMS
MONTAZA/IESTATIJUMI
INFORMACIJA
APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1. Ses$stlra atsléga -1 gab.
2. Puteklu atstksanas adapteris -1 gab.
3. Transportésanas soma -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

ZI-\GASMENA STIPRINASANA
@ Atslégt elektroinstrumentu no elektrotikla.

o Atslabinat zagasmena turétaja nostiprinatajskraves ar sesstara atslégas palidzibu (A zim.).
o lelikt zagasmeni lidz galam turétaja.

e Zagasmens zobiem ir jabat vérstiem uz prieksu.

e Aizgriezt skraves ar se$stdra atslégas palidzibu (A zim.).

NepiecieSams pievérst uzmanibu tam, lai zagasmens butu pareizi ievietots vadotnes rulliti (10) (A zim.).
Zagasmena demontaza ir tiesi pretéja ta montazai.
NepiecieSams lietot zagasmenus ar tadu stiprinajuma sistému, kada ir paradita F zim.

PUTEKLU NOSUKSANA

Lai nonemtu puteklus no darba virsmas, figurzagim ir sava putekl|u aizptsanas sistéma, kura attira zagéjuma
virsmu. Papildus ir iespéjams pievienot putek|stcéja uzgali pie puteklu atsuksanas adaptera (4). Puteklu
aizpGsanas un novadisanas sistémas darbojas labak, kad figrzaga aizsargs ir nolaists uz leju.

DARBS / IESTATIJUMI

IESLEGSNA / 1ZSLEGSANA

Pirms pieslégt figirzagi pie elektrotikla, nepiecieSams parliecinaties, ka elektrotikla spriegums
A atbilst figarzaga nominalaja tabula dotajam sprieguma lielumam.

leslégsana - nospiest slédza pogu (2) un turét to $aja pozicija (B zim.).

IzslégSana - samazinat nospiedienu uz slédza pogu (2).

Sledza blokésana (ilgstoss darbs)

leslégsana:

e Nospiest slédza pogu (2) un turét to 3aja pozicija.

o Nospiest sledza blokésanas pogu (3) (B zim.).

e Samazinat nospiedienu uz slédza pogu (2).

Izslégsana:

e Nospiest un atlaist slédza pogu (2).

FIGURZAGA DARBIBAS ATRUMA REGULACIJA

Figlrzaga dzinéja grieSanas atrumu var regulét, pagriezot darbibas atruma regulacijas grieztuviti (1). Tas
Jauj piemérot elektroinstrumenta darbibas atrumu apstradajama materiala ipasibam. Atruma regulacijas
diapazons: no 1 lidz 6.

Jo lielaks ir skaitlis, uz kuru ir pagriezta grieztuvite (1) (C zim.), jo lielaks ir figarzaga darbibas

atrums.
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ZAGASMENA SVARTSTA MEHANISMA REGULACIJA

Ir iespéjams regulét zagasmena svarsta mehanismu, ar kura palidzibu var piemérot elektroinstrumenta
darba parametrus apstradajama materiala ipasibam. Svarsta mehanisms tiek reguléts ar grieztuvites (6)
palidzibu. Ja tiek lietots nazveida zagasmens, tad svarsta mehanisma grieztuviti nepiecieSams pagriezt uz
0. Zagéjot metalu, nepiecieSams uzmantot smérvielas. Vislabaka pareiza svarsta mehanisma izvéle ir dota
zemak tabula:

Visp. lok$nu metals : 0 Lok3nu térauds: 0-1
LokSnu aluminijs: (] Plastmasa: =1l
Finieris: 0-1 Koksne: I- 11l

PAMATNES REGULACIJAS, ZAGEJOT ZEM NOTEIKTA LENKA

@ Atslégt elektroinstrumentu no elektrotikla.

Pacelt zagasmena aizsargu un atslabinat pamatnes (5) nostiprinatajskraves ar se$stura atslégu.
Parvietot pamatnes platni atpakal (E zim.).

Novietot pamatnes platni zem vajadziga lenka (izmantojot skalu).

Parvietot pamatni uz prieksu.

Aizgriezt skraves.

Skala lauj noliekt pamatni uz sekojosiem lenkiem 0°, 15°, 30° vai 45° (pa labi vai pa kreisi). Péc regulacijas
pabeigsanas vienmér nepiecieSsams uzreiz nolikt se$stra atslégu ta uzglabasanai paredzétaja vieta.

ZAGESANA

Nolaist zagasmena aizsargu.

leslégt figurzagi un uzgaidit, kamér tas sasniegs maksimalo atrumu.

Atsliet figlrzaga pamatni (5) pret zagésanai paredzéto materialu.

Léni parvietot figurzagi pa ieprieks atziméto zagéjuma liniju.

Ja nepieciesams zagét pa likumaino liniju, uz figlrzagi nepieciesams spiest |oti viegli.

®

IETEIKUMI PAR FIGURZAGA ATBILSTOSU LIETOSANU

Zageésanu nepiecieSams veikt vienmérigi, veltot uzmanibu tam, lai neparslogotu elektroinstrumentu.

@ Parmérigs spiediens uz zagasmeni bremzéjosi ietekmés svarsta mehanismu, kas nelabvéligi atspogulosies
uz zagésanas produktivitati. Ja bls nepieciesamiba zagét pa laidenu loku, nepiecieSams samazinat vai
pilnigi izslégt svarsta mehanismu.

Ja figlirzaga pamatne neparvietojas pa apstradajamo materialu, bet gan ir piepacelta, zagasmens
var salauzties.
METALA PF\RZT\GEgANA / ZAGASMENU IZVELE

Lai parzagétu metalu, nepiecieSams izmantot zagasmenus ar lielu zobu skaitu. Parzagesanas laika
nepiecieSams izmantot atbilstosu smérvielu (parzagésanas ellu). Ja ta netiek lietota, zagasmens var atri
izlietoties. Vislabaka zagasmena izvéle ir dota zemak tabula:

Zobu skaits uz collu Garums Lietosana
24 Mikstais metals, metali bez dzelzs satura
14 80 mm Metali bez dzelzs satura, plastmasas
9 Koksne, finieris

o Ir jalieto tikai atbilstosi un asi zagasmeni.
e Nedrikst lietot asmenus ar bojatu piestiprinajuma vietu.
e NepiecieSams lietot atbilstosus zagasmenu veidus.
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APAKLPOSANA UN APKOPE

@ Pirms veikt jebkada veida darbibas, kuras ir saistitas ar instalésanu, regulaciju, uzlabosanu vai
apkalposanu, nepiecieSams iznemt elektrokabela kontaktdaksu no kontaktligzdas.

e FigUrzagim nav nepiecieSama speciala apkalposana. Tomér ir ieteicams periodiski ieellot vadiklas rullisus.
Ellas piliens krasi palielinas rullisu izturibu.

e Kad oglekla sukas izlietosies (to garums bis 4 mm), tad abas sukas nepiecieSams nomainit vienlaicigi.

e Ja visa veida apkalposanas un konservacijas darbi tiks veikti sertificéta servisa, tad tas nodrosinas
elektroinstrumenta drosibu.

e Elektroinstrumenta korpusu nepiecieSams tirit ar sausu auduma gabalu. Nedrikst izmantot nekadus
tirisanas lidzeklus, jo tie var sabojat elektroinstrumenta korpusu.

@ Jebkura veida defekti ir janovers tikai raZotaja sertificétiem servisiem.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
Figurzagis
Parametrs Vértiba

Spriegums: 230 VAC
Frekvence: 50 Hz
Nominala jauda: 600 W
Taktu skaits tuk3gaita : 500-3000 min"*

e i . terauds 10 mm
Maksimalais zagéjuma dzilums koksne 80 mm
Zagasmena solis 18 mm
Pamatnes slipuma lenka regulacija 0°- 45° pa labi/ kreisi
Elektroizolacijas klase I
Masa 1,85 kg
RazoSanas gads 2014

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 84 dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 95 dB(A) K= 3 dB(A)
Vértiba, kas méra vibraciju paatrindjums: a, = 7,52 m/s> K=1,5m/s?

VIDES AIZSRADZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietgjie varas organi. Izlietotas
elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

* It tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem,
samazinatam fotografijam, shemam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara, Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas
Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE (EE)

TIKKSAAG
58G060

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRISEADMEGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND
JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

e Saega tootamisel kandke tolmukaitsemaski, et kaitsta hingamisteid saagimisel tekkiva tolmu eest.

e Etviltida saetera l6ikumist naeltesse, kruvidesse voi muudesse kdvadesse objektidesse, kontrollige enne

t60 alustamist pohjalikult toodeldavat pinda.

Tikksaega ei tohi saagida torusid.

e Samuti on keelatud saagida materjale, mille m66dud (paksus) Uletavad tikksae tehnilistes andmetes too-
dud moote.

e Enne t60 alustamist veenduge, et toddeldava pinna all oleks piisavalt ruumi, et saetera ei vigastaks lauda
voi pérandat.

e Hoidke tikksaagi kokkusurutud kdega.

e Enne tooluliti allavajutamist veenduge, et tikksaag ei puutuks vastu toodeldavat materjali.

e Arge puudutage kidega seadme liikkuvaid elemente.

e Enne pdranda, seina vi muu materjali saagimist veenduge, et selles ei oleks elektrijuhtmeid.

e Arge pange tikksaagi kaest, kui see veel liigub. Arge kiivitage tikksaagi enne, kui see on teil kindlalt
kdes.

e Saetera vahetamiseks lUlitage tikksaag valja ja oodake kuni saetera seiskub. Seejarel liilitage seade voolu-
vorgust vélja.

e Arge puudutage saetera ega téddeldavat pinda vahetult parast t66 I6petamist. Need elemendid véivad
tugevalt kuumeneda ja pohjustada poletusi.

e Kui markate, et elektriseade to66tab ebatavaliselt voi kui sellest kostub kummalist heli, lilitage seade
viivitamatult vélja ning eemaldage pistik pistikupesast.

e Piisava jahutuse tagamiseks hoidke ventilatsiooniavad tikksae korpuses alati vabadena.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides

Vaatamata ohutusnéuete jargmisele kogu t66 valtel, turvavahendite ja lisakaitsevahendite
kasutamisele, eksisteerib seadmega to6tamise ajal alati teatud kehavigastuste oht.

EHITUS JA KASUTAMINE

Tikksaagonllisolatsiooniklassielektrilinekasitdoriist. Seadme panebtodle ihefaasilinekommutaatormootor.
Seda tlupi elektriseadmeid kasutatakse puidu, puidusarnaste materjalide, kunstmaterjalide ning metalli
saagimiseks. Seadmete kasutusalaks on ehitus- ja remonditodd ning kéik koduses majapidamises
amatodrina tehtavad sarnased t66d.

A Keelatud on kasutada elektriseadet vastuolus selle madratud otstarbega.
JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.
1. Tookiiruse reguleerimisnupp

2. Tooluliti nupp.

3. Tooluliti lukustusnupp

4. Tolmukogumisotsak

5. Tallaplaat

6. Pendelliikumise reguleerimisnupp

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel
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KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU

ETTEVAATUST

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

INFO
VARUSTUS JA TARVIKUD
1. Kuuskantvoti -1tk
2. Tolmukogumiskott -1tk
3. Transportkohver -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

SAETERA KINNITAMINE

Liilitage elektriseade vooluvorgust vilja.

o Keerake kuuskantvétme abil lahti saelehe kinnitusseadme kruvid (joonis A).
o | likake saeleht kinnitusseadmesse kuni tunnete vastupanu.

e Saetera hambad peavad olema suunatud ettepoole.

o Keerake kruvid kuuskantvétme abil kinni (joonis A).

Jalgige, et saetera istuks piisavalt tugevalt kinnitusseadmes (10) (joonis A).
Saetera eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras vorreldes selle paigaldamisega.
Kasutage saeterasid koos kinnitussiisteemiga nagu ndidatud joonisel F.

TOLMU KOGUMINE

Toodeldavalt pinnalt tolmu eemaldamise lihtsustamiseks on tikksaag varustatud spetsiaalse

@tolmuimemisseadmega, mis puhastab saetud pinnad. Lisaks sellele on véimalik Ghendada tikksaag
tolmukogumisotsaku (4) abil tolmuimejaga. Tolmuimemisseade to6tab efektiivsemalt, kui tikksae
kaitsekatte on alla lastud.

TOOTAMINE / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Enne tikksae lilitamist vooluvorku veenduge, et vorgu pinge vastaks elektriseadmel paiknevas
A nominaaltabelis dra toodud nominaalsele pingele.

Sisseliilitamine: vajutage t66lliti nupp (2) alla ja hoidke selles asendis (joonis B).
Viljaliilitamine: vabastage t66liliti nupp (2).

Liilitilukk (pikaajaline t606)

Sisseliilitamine:

e Vajutage tooluliti nupp (2) alla ja hoidke selles asendis.
e \ajutage tooluliti lukustusnupp (3) alla. (joonis B).

e Vabastage tooliliti nupp (2).

Viljaliilitamine:
e Vajutage tooluliti nupp (2) alla ja laske sellest lahti.
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TIKKSAE TOOKIIRUSE REGULEERIMINE

Tikksae mootori poordekiirust saate reguleerida keerates tookiiruse reguleerimisnupu (1) soovitud
asendisse ja fikseerides selle. See funktsioon vdimaldab kohandada elektriseadme todkiirust toodeldava
materjali omadustele. Kiirust on véimalik reguleerida vahemikus 1 kuni 6.

Mida suurem on number nupu (1) vérul (joonis C), seda suurem on tikksae tookiirus.

SAETERA PENDELLIIKUMISE REGULEERIMINE

Lihtne pendelliikumise reguleerimise véimalus lubab lisaks saetera edasi-tagasi liikumise reguleerimisele
kohandada sae to6parameetrid paremini toodeldava materjali omadustele. Pendelliikumist reguleeritakse
nupu (6) abil. Nuga-tulipi saeterade kasutamisel seadistage pendelliikumise regulatsiooni nupp asendisse
0. Metalli saagimisel on soovitatav kasutada maardeaineid. Kéige sobivama pendelliikumise sammu valikul
on abiks alltoodud tabel.

Metalltera: 0 Terastera: 0-1
Alumiiniumtera: -1l Kunstmaterjal: =1l
Puitvineer: 0-1 Puit: (]

TALLA REGULEERIMINE SAAGIMISEKS NURGA ALL
Liilitage elektriseade vooluvorgust vilja.

e Tostke Ules saetera kaitsekate ja keerake kuuskantvétme abil lahti talla (5) kinnituskruvid.
Lukake talla plaat tahapoole (joonis E).

Keerake talla plaat soovitud nurga alla (kasutades jaotusvahemikke).

Lukake soovitud asendisse keeratud tald ettepoole.

Keerake kruvid kinni.

Jaotusvahemikud véimaldavad keerata talda 0°, 15°, 30° v6i 45°nurga alla (paremale voi vasakule). Parast
reguleerimise |6petamist asetage kuuskantvoti alati tagasi selle jaoks ette ndhtud kohale.

SAAGIMINE

o Laske saetera kaitsekate alla.

Kaivitage tikksaag ja oodake, kuni see saavutab maksimaalkiiruse.
Asetage tikksae tald (5) vastu toodeldavat materjali.

Lukake saagi aeglaselt m66da mérgitud saagimisjoont.
Saagimisel méoda koverjoont vajutage saele hasti 6rnalt.

SOOVITUSED SAE OIGEKS KASUTAMISEKS

Saagige rahulikult ja kindlalt, jalgides, et te seadmele liiga tugevasti ei vajutaks. Liigne surve saeterale
pidurdab pendelliikumist, mis aga omakorda halvendab té6tulemust. Kui teil on vaja saagida modda
ringjoont, muutke pendelliikumist voi lilitage see Uldse valja.

Kui sae tald ei liigu tihedalt vastu té6deldavat materjali, vaid touseb selle kohale, voib saetera
murduda.

METALLI SAAGIMINE / SAETERADE TUUBID

Kasutage metalli saagimiseks spetsiaalseid suurema hammaste arvuga saeterasid.
Metalli saagimisel kasutage spetsiaalset maardeainet (saagimiséli). Metalli saagimine ilma maardeaineta
viib saetera enneaegse kulumiseni. Sobiva saetera valimisel on abiks alltoodud tabel:

Saehammaste koguarv Pikkus Kasutusala
24 Pehme teras, varvilised metallid
14 80 mm Vérvilised metallid, kunstmaterjalid
9 Puit, puitvineer

e Kasutage ainult terveid ja teravaid saeterasid.
e Arge kasutage kahjustatud kdepidemega saeterasid.
e Kasutage sobivat tlilipi saeterasid.
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HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes paigalduse, reguleerimise, paranduse voi hooldusega seotud tegevuse alustamist

tommake seadme toitejuhe vooluvorgust vilja.

e Tikksaag on hooldusvaba tooriist. Siiski on soovitatav madrida aeg-ajalt saetera juhtrullikut. Veidi rullikule
tilgutatud 6li pikendab selle to6aega.

e Kui susiharjad kuluvad (umbes 4 mm pikkuseks), vahetage mélemad harjad iheaegselt vilja.

e Kui usaldate koéik hoolduse ja hooldusremondiga seotud t66d volitatud teenindusele, tagate
elektriseadme usaldusvéarsuse ka edaspidiseks.

e Puhastage seadme korpus kuiva kangatiiki abil. Arge kasutage mingit liiki puhastusvahendeid, sest see
voib seadme korpust kahjustada.

@ Mistahes vead tuleb lasta parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED VOIMSUSED
Tikksaag
Parameeter Védrtus
Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne v6imsus 600 W
Lookide arv vabakaigul: 500-3000 min-*
Maksimaalne saagimisstigavus: ter.as 10 mm
puit 80 mm
Saetera samm 18 mm
Talla kaldenurga reguleerimine 0°- 45° paremale/vasakule
Isolatsiooniklass Il
Mass 1,85 kg
Tootmisaasta 2014

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Helirdhutase Lpa= 84 dB(A) K=3 dB(A)
Mura voimsustase: Lpa= 95 dB(A) K= 3 dB(A)
Moodetud vibratsioonitase: an= 7,52 m/s*> K= 1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need kaitiemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni
toote kéitlemise kohta annab miiiija vdi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed
sisaldavad looduslikule keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertdétlemata seade kujutab endast ohtu keskkonnale
ja inimeste tervisele.

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa
Topex”) informeerib, et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle
ulesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste
diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi voi selle osade kopeerimine, to6tlemine
ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning vdib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning
karistuse.
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NPEBOJ HA OPUTUHAJIHATA UHCTPYKLIUA @

NMPOBOAEH TPUOH
58G060

BHUMAHWME: MPEAN MPUCTBINBAHE KbM YMNOTPEBA HA EJIEKTPOMHCTPYMEHTA CJIEIBA BHUMATEJIHO
A CE MPOYETE HACTOALLIATA MHCTPYKLMA N TA OA CE NA3M C LIEJT NO-HATATBLUHO M3MON3BAHE.

noaPOBbHU NMPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

e [lo BpeMe Ha psA3aHe TpAGBa Aa Ce M3MON3BaT MPOTMBOMPAXOBU MAcCKM C LeNn MpeAnasBaHeTo Ha
[MXaTeNHnTe MbTULLA NPEeA Npaxa OT pA3aHeTo.

e 3a fja ce u3berHe OTPA3BAHETO Ha rBO3[EW, BUHTOBE 1 APYrvi TBbPAMN MPEeAMETY, NPeAm 3anoyBaHETO Ha

paboTaTa crieaBa Aa ce NpoBepyn CTapaTesiHoO 06paboTBaHMA MaTepuan.

C TproHa He 6uBa Ja ce pexaT Tpbou.

He 611Ba Aa ce pexe MaTepuiarn, YnmnTo pasmepu (febenrHa) npeBuLLaBaT pa3MeprTe MOCOUEHN B TEXHUYECKNTE

[aHHN.

e [lpean 3amoyBaHe Ha paboTaTa cnefBa Aa Ce NPOBepu Aanu nop obpaboTBaHWA MaTepuan uma

[OCTaTbYHO MACTO, 3a Aia He Ce YBPeAM C HOXa mMacaTa viu nopa.

TpVOHBT TPAGBA fla Ce AbPXM CbC CTUCHATA AJ1aH.

Mpeaw Aa ce HaTUCHe NYCKOBMA BYTOH CriefBa Aa Ce NPOBEPU Aann TPUOHBT He [JOKOCBa MaTepuriana.

He 61Ba pa ce [OKOCBAT C pbKa ABMXKELUMTE Ce eNleMeHTH.

Mpeawy pA3aHeTo Ha NOAOBAaTa HACTWAIKA, CTEHATa WM Ha APYr MaTepuran ciefiBa fia Ce NPoBepu Janv B

TAX HAMA eNeKTPUYECKN MPOBOAHNLIN.

e He 6viBa Aa Ce oCTaBA TPUOHA, aKO BCe OlUe Ce HaMKpa B ABWXeHMe. He 61Ba fja ce BK/OYBA TPVIOHA
npeaw Aa ro XBaHem C pbKa.

® 3a fla U3BaAMM HOXa, TPAGBA MbPBO Aa U3K/IOUYMM TPMOHA Ype3 GyTOHa U Aa M3Yakame AOKATO HOXBT
npecTaHe fa pa6otn. Cpef ToBa TPAGBA Aa ro M3KIIOUMM OT 3aXPaHBALLUMA KOHTAKT.

e He 61Ba fa ce JOKOCBa HOXa Unm 06paboTBaHNA MaTepuan BefHara cnef npukIoyYBaHe Ha paboTaTa.
EnemeHTUTE MOraT fia 6bAaT CUIHO HAarpPATU 1 MOraT fAa NPeAun3BMKaT onapBaHe.

e B ciyyail, ye yCTaHOBMM HeLYO HETUMMYHO B paboTaTa Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa UM M3[aBaHeTo Ha
CTPaHHM 3ByLy, BefHara TpAbBa Aa U3K/IOUYMM VHCTPYMEHTA Aa U3BaAMM Liencena oT 3axpaHBalyma
KOHTaKT.

o C Lien ocUrypsABaHETO Ha AOOPO OXNaxKAaHe BEHTUNALIMOHHITE OTBOPY B KOPMyca Ha TPMOHa TpA6Ba Aa
ca oTKpUTH.

BHUMAHMUE! YcTpoiicTBOTO € NpeAHa3Ha4yeHo 3a pa6oTta B nomeleHnATa.

Bbnpekun npunaraHeTo Ha 6e3onacHa KOHCTPYKLMA MO NMPUHLMM U NpuiaraHeTo Ha npeanasHu un
AOMbAHNTENHN OCUTYPUTENTHU CPeACTBA, BUHaru CblecTBYBa PUCK OT Ape6HY TenlecHN yBpeXaaHua
no Bpeme Ha pab6ora.

KOHCTPYKLUMA U NPUNOXKEHUE

Mpo6OAHUAT TPVOH € pbUeH eNneKTPOUHCTPYMEHT C U30MaLusa BTOPY Knac. 3afiBUXKBaH e C MoMoLyTa Ha
eaHodaseH KonekTopeH fBurates. To3u TUM eNneKTPOUHCTPYMEHTU € LWMPOKO U3MOoM3BaH 3a 13BbpLUBaHe
Ha pA3aHe Ha AbpPBeCKHa, JbPBECMHOMOA0OHN MaTeprany, KakTo 1 Ha CUHTETUYHIM MaTepuani 1 MeTanu.
Obnactute Ha ynoTtpeba ca N3BbPLUBAHETO Ha PEMOHTHO-CTPOUTENHMU, SbPBOAENCKN 1 BCAKaKBY ApYru
paboTu CBbP3aHM CbC CaMOCTOATeNIHATA NIOOKTENCKa AeNHOCT (MalicTopeHe).

A He ce paspewaBa M3n0/13BaHETO Ha €NEKTPOMHCTPYMEHTa 3a AEHOCTY, Pa3/inyHN OT HeroBoTo
npefgHasHayeHne
OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIA

MpeacTaBeHOTO MO-AOY HOMEPVpPaHe ce OTHAacA 3a eleMeHTUTEe Ha YCTPOMCTBOTO, MpefCTaBeHU Ha
rpaduyHNTE CTPAHULIM Ha HaCToALLATa MHCTPYKLMA.

1. Konue 3a perynunpaHe Ha CKOpocTTa Ha paboTa
2. MNyckoB 6yTOH
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3. BroknpoBKa Ha MyckoBums 6yToH

4. HakpallHUK 3a OTBEXAaHe Ha npaxa

5. MNnouva Ha nnota

6. Konye 3a perynupaHe Ha JlloneeLLoTo fiBUKEHNE

* Moxe ga uma Pas3nKn Mexay yepTexa n ndgenneto.

OMUCAHUWE HA U3NON3BAHUTE FPAOUNYHN CUMBONIN

BHVUMAHWE

A MNPEAYNPEXXAEHME

@ MOHTAX/HACTPOWKN

@ NHOOPMALILA

EKUNMNPOBKA N AKCECOAPU
1. LWecTtobrbneH Koy -16p.
2. HakpallHuvK 3a oTBexfaHe Ha npaxa - 16p.
3. TpaHcnopTHO Kydapue -16p.
rnoAroToBKA 3A PABOTA
MPUKPEMNBAHE HA HOXKA

@ UskniouBame eNneKTPOMHCTPYMEHTA OT 3aXpaHBaHETO.

e Pa3xjiabBame BUHTOBETE KpPenALY NAaTPOHHMKA Ha HOXa C MOMOLLTA Ha LIeCTObIbIHUA KItoY (4epT. A).
o [Tbxame HOXa 10 Kpas B NaTPOHHMKa.

® 3b0UTe Ha HOXa TPAOBa fa ca HacoYeHV Hanpega.

e 3aBMHTBaMe BMHTOBETE [10 Kpas C MOMOLLTA Ha LeCTObIbAHMA KNtoY (4epT. A).

CnepBa pa ce 06bpHe BHMMaHWE Ha TOBa HOXbBT Aa Gbfie NPaBUIHO NOMECTEH BbB BOAeLaTa poska (10)
@ (yepT. A).

[leMOHTaXXbT Ha HOXa Ce MPOBEeXAa B MOCIeA0BaTENIHOCT 06PaTHa Ha HErOBYIA MOHTaX.

Tpab6Bea fja ce 13M0ON3BaT HOXKOBE CbC CMCTEMA Ha 3aKpernBaHe NpefcTaBeHa Ha YepT. F.

U3CMYKBAHE HA NMPAXA

3a fja ce Nofo6py OTCTBaHABAHETO Ha Npaxa OT paboTHaTa NOBbPXHOCT, TPUOHBT € CHAabAEH CbC COOCTBEHA
cucTemMa 3a M3AyxBaHe Ha Mpaxa, KOMTo NoYKCTBA NOBBPXHOCTTA Ha pA3aHeTo. [JonbAHNUTENHO CbLieCTBYBa
Bb3MOXHOCT 3a BK/IOUBAaHE Ha CBbP3BaLLMA €MIEMEHT Ha NMPaxoCcMyKauka KbM HaKpaiHMKa 3a oTBexJaHe
Ha npaxa (4). CnctemaTta 3a U3gyxBaHe W OTBEXJaHe Ha Mpaxa paboTy Mo-ycnewHo, KOraTo KamakbT
npepnnasgall TPUOHa e CMyCcHaT Hadony.

PABOTA / HACTPOUKU

BK/TIOYBAHE/U3KJTIO4YBAHE

Mpean BKNlOYBaHeTO Ha TPUMOHa KbM Mpexarta c/efjBa Aja ce NPoBepu Aanu HanpeKeHWeTo Ha
MpeXkaTa CbOTBETCTBYBAa Ha HanpeXXeHMeTo NMOoCoYeHO Ha TabenkaTa 3a TeXHUYECKM AAHHM Ha
€neKTPONHCTPYMeHTa.

BkniouBaHe - HaTVCKame MycKoBUsA BYTOH (2) 1 NprAbpKame B TOBa NONOXeHue (yepT. B).
U3kniouBaHe - ocBo6OXJaBaMe NyckoBusA Oy TOH (2).

BnokupoBka Ha nyckoBus 6yToH ( nocToAHHa pa6oTa )
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BkniouBaHe :

e HaTnckame nyckoBus GYTOH (2) 1 NprAbpPXKame B TOBa NMONOXEHME.
e HaTnckame 6yToHa 3a 6110KMPOBKa Ha BKtouBaTens (3) (uepT. B).

e OcBoboxaBame NyckoBus 6yToH (2).

U3kniouBaHe :
e HaTnckame 1 0cBO6OXAaBame MycKOBUA BYTOH (2).

PEFYNMPAHE HA CKOPOCTTA HA PABOTA HA TPOHA

CKOPOCTTa Ha BbPTEHE Ha ABUraTesIs Ha TPMOHA Ce Perysmpa Ypes 3aBbpTBaHE U HACTPOVBAHE Ha KOMYETO
3a perynvpaHe Ha CkopocTTa (1) B »enaHoTo nonoxeHue. ToBa MO3BOMABA fja Ce€ HAroAW CKOPOCTTa
Ha paboTata Ha efIeKTPOMHCTPYMEHTA KbM CBOWCTBAaTa Ha 06paboTBaHvsi maTtepuan.uanasoHbT Ha
perynupaHeTo Ha CKOpocTTa e oT 1 10 6.

KonkoTo no-ronsimo e uncnoto Bbpxy konueto (1) (uepr. C), TONKOBa NO-BMCOKa e CKOpOCTTa Ha pa6oTaTa
Ha TpMOHa.

PETYJIUPAHE HA NNIOJIEELLLOTO ABUMEHUE HA HOXA

Bb3MOXHOCTTa 3a perynvpaHe Ha CTeMeHTa Ha JIleeLoTo ABKEHNE HA HOXA OCBEH Bb3MOXXHOCTTA 3
perynupaHe Ha HeroBOTO Mb3AWO Bb3BPATHO ABMXKEHME OCUTYPsBa MO-epEKTUBHOTO NPUroasBaHe Ha
napameTpuTe Ha paboTaTta Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa KbM U3WCKBaHWUATA Ha 06paboTBaHWs maTepuvan.
JlioneewoTo AB/KEHME HA HOXA Ce Perynmpa C NnomoLTa Ha konyeTo (6). Mpw 13MoN3BaHETO Ha pexel
WNHCTPYMEHT OT HOXOB TUM KOMUYETO 3a PerynvpaHe Ha JloneewoTo ABukeHre TpAbBa fa ce HaCTPou Ha
0. Mpw pszaHe Ha MeTan ce NPenopbYBa N3MON3BAHETO HA CMa3Ka. Haii-6naronpraTHUAT 1360p Ha Xo4 Ha
NIONEELLOTO ABMXKEHME NPeACTaBA cfiegHaTta Tabena.

Bcskakbe B4 MeTanHa namapuHa: 0 CTomaHeHa namapuHa : 0-1
AnymuHneBa niamapuHa : -1l CWHTETNYEeH MaTepuan: -1l
LUnepnnar: 0-1 [bpBecuHa [-1

PEFYJINPAHE HA NMNIOTA NPU PA3AHE NOA bbb
MN3KniouBa ce eNIeKTPONHCTPYMEHTA OT 3aXpaHBaHeTo.

e [loBaurame MoOKprBKaTa Ha HOXa W pasxnabBame BrHTOBeTe KpensAww nnota (5) ¢ nomowyta Ha
LIECTObIbAEH KoY.

MpemecTBame niovaTa Ha nioTa Hasag (yeprt. E).

HamecTBame niouata Ha NoTa nog >enaHvs broi (M3Mnon3Baiiki cKanara).

MpemecTBame HarnaceHus NaoT Hanpea.

3aBMHTBame BMHTOBETE.

CkanaTta no3BoJifiBa HaKMOHABAHETO Ha MyoTa Hop bron 0° 15° 30° nnmn 45° (HagAacHo unn Hanago). Cnep
NPUK/IOYBAHETO Ha perynvpaHeTo obesaTtenHo TpsAbBa fa ce MOCTaBW LIECTObIbAHWA KoY Ha MACTOTO
npefHa3HayeHo 3a HEroOBOTO CbXPaHsABaHe.

PA3AHE

Cansme NMOKpMBKaTa Ha HOXa.

I'IyCKame TPWOHa 1 n34yakBame A0 NOCTUTaHETO Ha MaKCMMaliHa CKOPOCT.

Onmpame noTa Ha TPUOHa (5) A0 MaTepunana npeaHasHayeH 3a pA3aHe.

MNocTeneHHo npemecTtBamMme TPMOHa No npeaBapuTesIHO onpeaeneHata NMHUA Ha pA3aHe.
B CﬂyLIaIZ Ha pA3aHe No KpuBa IMHUA CefBa TPUOHa Aa Cceé HaTUCKa MHOIo BHUMaTENTHO.

MPEMNOPBKN OTHOCHO NPABUJIHATA YNNOTPEBA HA TPUOHA

PAa3aHeTO cnepBa fJa ce M3BbPLUBA PaBHOMEPHO, 06p’bLL|aI7IKM BH/MaHME Ha TOBa [a He Ce npeToBapBa
€NeKTPONHCTPYMEHTA. [peKOMepHUAT HATUCK OKa3BaH BbpXy HOXa LWe BnunAe 3abpKalo BbPXY
JIloNeeLwoTo ABMXKEHNE, KOETO We Ce OoTpa3sn He6ﬂaFOI'Ipl/IﬂTHO Ha e¢eKTMBHOCTTa Ha pA3aHeTo. AKo ce
HanoXwu N3BbPLIBAHETO Ha pA3aHe noj (I)OpMaTa Ha neKa Aabra, cieasa a ce HamManm nnn n3uano N3kKnyn

ntoneewoTo ABMXKeHne.
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@ AKO NNOTHT Ha TPUOHa He ce npemecTBa no 06p860TBaHI/IS| MaTepuas, a € NnoBAUrHaTt, CbLiecTByBa
OMNacHOCT OT cYyrnBaHe Ha HOXa.

PA3AHE HA METAJ1/ BUAOBE HOXXOBE

3a pA3aHe meTan Tpﬂ6Ba Aa Ce N3non3eat CbOTBETHM HOXKOBE C NO-roJIAM 6p0171 3b6U.

Mpw pA3aHeTo Ha meTan Tpﬂ6Ba Aa Ce 13nos3Ba CbOTBETHO CMa30YHO CpeacTso (macno 3a pﬂsaHe). PasaHeTo
Ha MeTan 6e3 cMa3BaHe BOAW O I'IO-6'bp30TO n3xabasaHe Ha HoXa. Hain-onTtumaneH |/|360p Ha HOX npeacTasA
ponynocoyeHata Tabena:

Bpon Ha 36uTe Ha Lon ObmkuHa [wuanasoH Ha ynoTpe6a

24 Meka CTOMaHa, HeXens3Hu metanu

14 80 mm HexenssHu Metanu, CUHTETUYHN MaTepuani
9 [bpBecuHa, wnepnnat

e YnoTpebsBaiiTe camo NacBaLyMTe N OCTPY HOXKOBE.
e He ynoTpebsBaiiTe HOXOBE C NOBPEAeHa onaLlKa.
e I3non3BaliTe NacBallyM BUAOBE HOXOBE.

OBCJ1YXBAHE U MOAAPBXKA

MNpean pa ce MpUCTBNM KbM KaKBUTO UM fa 6uMno onepauuyn CBbp3aHN C MHCTaIMpaHeTo,
perynupaHeTo, peMOHTa unmu ob6cnykBaHeTo, c/iefABa Aa ce U3BaAM Luerncena Ha 3axpaHBawus
NPOBOAHUK OT 3aXpaHBaLYUA KOHTAKT.

o [1po60AHMAT TPUOH € MHCTPYMEHT He M3MCKBaLL 06Cy»KBaHe. BbnpeKku ToBa ce npernopbyBa NepuoanyHo
CMasBaHe Ha BofellaTa posika Ha HoxKoBeTe. Kanka Mac/io Ha ToBa MACTO NPofbJi)kaBa BPeMeTpaeHeTo
Ha pornkKata.

o Crlep KaTo BbIIIepOAHUTE YeTKM ce 13XabAaT (JOCTUrHaT BUCOUMHa OKOJIO 4 MM) ABeTe YeTKM crieABa fa
ce NoMeHAT eAHOBPEMEHHO.

e [loBepABaHETO Ha BCAKaKBY ornepauun no obcnyKBaHeTo U NoajpbXKKata Ha NPoboAHWA TPUOH Ha
OoTOpU3MpPaH CEePBIC e rapaHLMA 3a NPaBITHO GYHKLMOHMPaHE Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa.

e Kopnyca Ha ycTpoicTBOTO TpAbGBa fa ce N36bpcBa € Napye cyxa TbKaH. He 61Ba fia ce M3non3Bat KakBUTO
1 fa 6uno cpencTBa 3a NOUYNCTBaHE, Thid KaTo TOBa 61 MOI/I0 Ha Npefu3BUKa yBpexjaHe Ha Kopryca Ha
WHCTPYMeHTa.

BcAkakbB BUA HeUsnpaBHOCTU 61 Tpﬂ6BaJ‘IO na 6bpat OTCTPaHABAaHW OT OTOPU3NPaAHUA CEePBU3 Ha

npovssoamnTens.
HOMWHANHU AAHHU
MpoGopeH TpnoH
Mapametbp CroiHocT

3axpaHBalLLo HanpexeHue: 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTo: 50 Hz
HomuHanHa mowHacT: 600 W
Bpoit Ha TakToBETE, Ha Npa3seH xog; 500-3000 min*

cTOMaHa 10 mm
MakcumanHa gbbounHa Ha psidaHe:

ObpBeECHHA 80 mm
Xog Ha HoXa 18 mm
PerynupaHe Ha brbna Ha HaknoHsiBaHe Ha nnota (0°- 45° HapsicHo/HansBO
Knac Ha nsonauns I
Maca 1,85 kg
['oanHa Ha NPOM3BOACTBO 2014
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OAHHU 3A LWYMA U BUBPALUUTE

HuBO Ha akycTyHOTO HansAraHe: Lpa= 84 dB(A) K= 3 dB(A)
HuBo Ha akycTyHaTa MowHOCT: Lwa= 95 dB(A) K =3 dB(A)
/i3mMepeHa CTOMHOCT Ha BU6PALIMOHHIUTE YCKOPeHust: an= 7,52 m/s> K= 1,5 m/s?

OITA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

TpoayKTUTE C enekTpuyecko 3axpaHBaHe He G1Ba fia Ce WU3XBBLPNAT 3aeAHO C AOMALLHUTE OTNagbLM , a fAa
6baaT npeaadeHn Ha PeLuMKNUHT B CbOTBETHUTE MpEeAnpusTUs. MH(opMauns OTHOCHO peuuknuHra Aasa
NPOV3BOAMTENST Ha NPOAYKTA UMM MECTHUTE BNacT. VI3HOCEHUTE eNEeKTPUYECKU U eNEeKTPOHNYHN ChOPBKEHMS!
cbAbpxar cybCTaHUMW, KOUTO He ca HeyTpamHu 3a okonHata cpefa. CbopbXeHus, kouto He ca Gumm
peLyKnvpany, NpefCcTaBnsBaT NoTeHUManHa onacHoCT 3a OKOMHaTa Cpefja 1 3a 3ApaBeTo Ha xopara.

* 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a N3BbPLUBAHE HA NPOMEHN.

4Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cbe cepanuie Bbe Baplasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuyaHa
no-HaTaTbk: ,Grupa Topex”) MHGOpPMMpa, Ue BCAKAKBM aBTOPCKM MpaBa BbpXY ChbPXKaHNETO Ha HacToALaTa HCTPYKUMA (HapyyaHa Mo-HaTaTbk:
,,MHCprKL{I/lﬂ"), BKJIKOYBALLM MeXAY ApYroTo HenHuA TEKCT, NTOMeCTEHUTE CHUMKU, CXEMU, YePTEXMW, a CbLLO Taka HelHuTe KOMMO3nuymn, NpuHagnexar
v3KMlounTeNnHo Ha Grupa Topex 1 NofiexaT Ha NpaBHa 3allyyTa CbIacHO 3akoHa OT 4 ¢peBpypapy 1994 rofviHa 3a aBTOPCKOTO MPaBO U CPOfHMTE
My npaBa (B [IbpkaBeH BecTHUK 2006 N¢ 90 no3. 631 ¢ mo-HaTaTblUHWTE NpomeHy). KonvpaHeTo, Bb3npon3BexaaHeTo, nyonykyBaHeTo,
MoaNdULMPaHETO C KOMepYecKa Lien Ha Lanata VHCTPYKLMA, KaKTo 1 oTAeNHUTe il eneMeHTU 6e3 cbrnacueTo Ha Grupa Topex n3paseHo B nncvmeHa
¢$opma, e cTPoro 3abpaHeHo 1 MoXe Aa JoBe/je 10 NMPVBANYAHETO KbM rpaXaHCKa 1 HakasaTesHa OTTOBOPHOCT.
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(HR) PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

UBODNA PILA
58G060

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU
| SPREMITI IH ZA DALJNJE KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

Za vrijeme rezanja, trebate koristiti maske protiv prasine u cilju zastite disnih putova od prasine koja nastaje
tijekom rezanja.

Kako biste izbjegli rezanje cavala, vijaka i drugih tvrdih predmeta prije pocetka rada temeljito pregledajte
materijal koji ¢ete obradivati.

Sa ubodnom pilom ne smijete rezati cijevi.

Ne smijete rezati onaj materijal ¢ije dimenzije (debljina) su vece od onih koje su date u tehnickim
karakteristikama.

Prije pocetka rada obavezno provijerite dali ispod materijala koji ¢ete obradivati ima dovoljno mjesta,
kako ne biste ostetili pilom stol ili podlogu.

Ubodnu pilu drzite zatvorenim dlanom.

Prije nego stisnete prekidac budite sigurni da pila ne dodiruje materijal.

Elemente koji se pomicu ne smijete dirati rukom.

Prije nego pocnete rezati podove, zidove ili druge materijale provjerite ne nalaze li se u njima elektricni
kablovi.

Ako je pila u pokretu, ne smijete ju odlagati. Pilu ne smijete ukljucivati prije nego $to ju uhvatite u ruku.
Ako zelite izvaditi list pile najprije iskljucite pilu prekidacem i pricekajte dok pila prestane raditi. Potom
ju iskljucite iz mrezne uticnice.

Ne smijete dirati list pile ili obradivani materijal odmah nakon zavrsetka rada. Ti elementi mogu biti vrlo
zagrijani i to moze dovesti do opekotina.

Ako primijetite neuobicajeni rad uredaja ili cudne zvukove, odmabh iskljucite uredaj iz mreze.

Kako biste osigurali pravilno hladenje rupe na kucistu ubodne pile trebaju biti nepokrivene.

POZOR! Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i dodatnih zastitnih mjera,
uvijek postoji djelomicni rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCLJA | NAMJENA

Ubodna pila je elektri¢ni alat sa izolacijom Il klase. Pokrece ju jednofazni komutatorski motor. Elektri¢ni alati
tog tipa su cesto koristeni za rezanje drveta, materijala sli¢nih drvetu, te umjetnih materijala i metala. Podru¢je
na kojem se oni koriste je izvodenje remontno — gradevinskih radova, te raznih poslova s prostora samostalne
amaterske aktivnosti (sam svoj majstor).

A Elektricni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.

¥ OO A WN =

. Gumb za regulaciju brzine rada

. Gumb prekidaca

. Gumb blokade prekidaca

. Nastavak za odvod prasine

. Radna ploca

. Kotacic¢ za regulaciju broja hodova

Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda
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OPIS GRAFICKIH ZNAKOVA
POZOR
UPOZORENJE
MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACIJA
DIJELOVI I DODATNA OPREMA

1. Sesterokutni klju¢ -1 kom.
2. Nastavak za odvodenje prasine -1 kom.
3. Transportni kofer -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

PRICVRSCIVANJE LISTA PILE

Uredaj iskljucite iz elektricne mreze.

e Popustite vijak koji pri¢vrscuje drzac pile, uz pomoc Sesterokutnog kljuca (crtez A).
e Umetnite list pile u drzak sve dok ne osjetite otpor.

e Zupci lista pile trebaju biti okrenuti prema naprijed.

e Zategnite vijak uz pomoc Sesterokutnog kljuca (crtez A).

Trebate obratiti pozornost na to da list pile bude dobro namjesten u svojoj vodilici (10) (crtez A).
Demontaza lista pile odvija se po redoslijedu suprotnom pri montazi.
Koristite listove pile sa sustavom pri¢vricivanja kako je predstavljeno na crtezu F.

USISAVANJE PRASINE

Kako biste poboljsali uklanjanje prasine sa radne povrsine, ubodna pila ima vlastiti sustav za otpuhavanje
prasine koji Cisti rezanu povrsinu. Sustav za otpuhavanje i odvodenje prasine radi uspjesnije kad je zastita koja
osigurava ubodnu pilu spustena prema dolje.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Prije ukljucivanja ubodne pile uvijek provjerite da li napon mreze odgovara velic¢ini napona koji je
A napisan na nazivnoj tablici uredaja.

Ukljucivanje - pritisnuti gumb prekidaca (2) i zadrZite ga u toj poziciji (crtez B).

Iskljucivanje - oslobodite pritiska gumb prekidaca (2).

Blokada prekidaca (stalan rad)

Ukljucivanje :

e Pritisnite gumb prekidaca (2)i zadrZite ga u toj poziciji.

e Pritisnite gumb za blokadu prekidaca (3) (crtez B).

e oslobodite pritiska gumb prekidaca (2).

Iskljucivanje :

e Pritisnite i pustite gumb prekidaca (2).

REGULACIJA BRZINE RADA UBODNE PILE

Okretna brzina motora ubodne pile regulira se tako sto se kotaci¢ za regulaciju brzine okrece i namjesta
u zeljeni polozaj (1). To omogucava prilagodavanje brzine rada elektri¢cnog alata osobinama obradivanog
materijala. Opseg regulacije brzine iznosi od 1 do 6.
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Cim se vedi broj pokazuje na rubu kotaéi¢a (1) (crtez C), tim je veca brzina rada ubodne pile.
REGULACIJA BROJA HODOVA LISTA PILE

Dostupna mogu¢nost regulacije veli¢ine broja hodova lista pile, osim moguénosti regulacije njegovih kretnji

@ pomicanjem unazad, omogucava bolje prilagodavanje parametara rada elektricnog alata prema zahtjevima
obradivanog materijala. Broj hodova regulirate uz pomo¢ kotacica (6). Pri koristenju lista pile tipa noz, kotaci¢
za regulaciju broja hodova treba postaviti na 0. Kod rezanja metala preporuca se upotreba maziva. Najbolji
odabir broja hodova sugerira nize smjestena tablica

Opcenito metalna ploca: 0 Celi¢na ploga: 0-1
Aluminijska plo¢a: =1l Umjetni materijal: -1l
Lijepljena drvena masa: 0-1 Drvo: [-1

REGULACIJA PLOCE PRI REZANJU POD KUTOM

@ Elektricni alat iskljucite iz elektri¢cne mreze.
Podignite zastitu lista pile i popustite vijke koji pri¢vrs¢uju plocu (5) uz pomoc¢ Sesterokutnog kljuca.
Pomaknite plocu stope unazad (crtez E).
Namjestite plocu stope pod Zeljeni kut (koristite mjerilo).
Namjestenu stopu pomaknite prema naprijed.
Stegnite vijke.

@ Mjeriloomogucava nagibanje stope pod kutovima 0°, 15°,30°ili 45° (u desnoli lijevo). Po zavrSetku regulacije
odmah obavezno treba smjestiti Sesterokutni klju¢ na mjesto koje je odredeno za njegovo drzanje.

REZANJE

e Spustite zastitu lista pile.

Pokrenite ubodnu pilu i pricekajte sve dok ne postigne maksimalnu brzinu.
Uprite stopu ubodne pile (5) u materijal koji je predviden za rezanje.
Polako pomicite ubodnu pilu po ranije naznacenoj liniji za rezanje.

U slucaju rezanja po krivulji, vrlo delikatno pritiscite ubodnu pilu.

®

PREPORUKE VEZANE UZ ODGOVARAJUCE KORISTENJE UBODNE PILE

Rezanje izvodite ravnomjerno, obratite pri tome paznju na to da ne preopteretite elektri¢ni alat. Prekomjerni
pritisak usmjeren na list pile djelovat ¢e usporavajuce na broj hodova, $to nece biti korisno prilikom rezanja.
Ukoliko se javi potreba rezanja u laganom luku, tada trebate smanjiti ili sasvim iskljuciti hodove.

@ Ukoliko se stopa ubodne pile ne pomice po obradivanom materijalu ve¢ je dignuta, postoji opasnost
od toga da se slomi list pile.

REZANJE METALA/VRSTE PILA

Za rezanje metala trebate koristiti odgovarajuce pile sa ve¢im brojem zubi.
Prilikom rezanja metala trebate koristiti odgovarajuce sredstvo za podmazivanje (ulje za rezanje). Rezanje
metala bez podmazivanja ubrzanog iskoristavanja pile. Najbolji odabir pila sugerira nize smjestena tablica

Broj zubi na col Duljina Opseg primjene
24 Meki elik, neovisni metali.
14 80 mm Neovisni metali, umjetni materijali
9 Drvo, lijepljena drvena masa

e Koristite samo odgovarajuce i ostre listove pila.
e Ne koristite listove pila sa unistenom drskom.
e Koristite odgovarajuce vrste listova pila.
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RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili izmjene alata i pribora treba izvudi utikac iz mrezne
@ uticnice
e Ubodna pila je automatski alat. Preporu¢amo povremeno podmazivanje cjevcice za vodenje lista pile.
e Kap ulja stavljena na to mjesto produzit ¢e trajnost cjevcice. IstroSene ugljene Cetkice (kad su visoke oko
4 mm) zamijenite.
e Uvijek mijenjajte istovremeno obje cetkice. Kako biste osigurali besprijekoran rad uredaja za radove na
odrzavanju obratite se ovlastenim serviserima.
e Kuciste alata cistite sa suhom krpicom. Ne koristite nikakvo sredstvo za ¢isc¢enje jer bi moglo prouzroditi
ostecenje kudista alata.

@ Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NOMINALNI PODACI

Ubodna pila
Parametar Vrijednost

Napon napajanja: 230 VAC
Frekvencija napajanja: 50 Hz
Nazivna snaga: 600 W
Broj taktova kod slobodnog hoda: 500-3000 min-'

o ) Celik 10 mm
Najveca dubina uboda o 80 mm
Skok lista pile 18 mm
Regulacija kuta nagiba stope 0°- 45° desnollijevo
Klasa izolacije Il
Masa 1,85kg
Godina proizvodnje 2014

PODACI VEZANI UZ BUKU I TITRAJE

Razina akustickog pritiska: Lp, = 84 dB(A) K=3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 95 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 7,52 m/s*> K= 1,5 m/s

ZASTITA OKOLISA

Elektriéne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima ve¢ ih zbrinite na odgovarajuc¢im mjestima. Informacije
o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. Istro$eni elektricni i elektronicki
alati sadrze supstance koje mogu $tetiti okoliSu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po zdravje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:
,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), uklju¢ujudi test, slike, sheme, crteze te
takoder njihove kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex - u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljate 1994
godine, o autorskim pravima i sli¢énim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje,
publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano
u pismenom oblikuy, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekriajne i krivicne odgovornosti.
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[SR) PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

TESTERA SA SECIVOM (RUCNA TESTERA)
58G060

UPOZORENJE: PRE UPOTREBE ELEKTROUREDAJA POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE NAVEDENO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

e U toku testerisanja, potrebno je koristiti zastitnu masku za prasinu, u cilju zastite disajnih puteva od
prasine nastale testerisanjem.

e Da bi se izbeglo presecanje eksera, zavrtanja i drugih ¢vrstih predmeta, pre pocetka rada treba u

potpunosti pregledati materijal za obradu.

Testerom je zabranjeno seci cevi.

Zabranjeno je seci materijal, Cije mere (tvrdoca) prevazilaze mere date u tehnickim karakteristikama.

Pre pocetka rada potrebno je proveriti da ispod materijala koji se obraduje postoji dovoljno prostora,

kako secivo ne bi moglo da osteti sto, podlogu.

Testeru treba drzati zatvorenom Sakom.

Pre pritiska startera uveriti se da testera ne dodirje materijal.

Zabranjeno je rukom dodirivati delove koji su u pokretu.

Pre seCenja patosa, zidova ili drugog materijala, treba proveriti da se u njima ne nalaze elektricni

vodovi.

e Zabranjeno je ostavljati testeru, ukoliko je ona i dalje u pokretu. Zabranjeno je ukljucivati testeru pre
nego sto se uhvati rukama.

e Kada se vadi secivo potrebno je pre toga iskljuciti testeru i sacekati, da bi secivo prestalo da radi. Dalje je
potrebno iskljuciti je iz struje.

e Zabranjeno je dodirivati secivo ili materijal koji se obraduje odmah nakon zavrsetka rada. Ti elementi
mogu biti veoma zagrejani i dovesti do opekotina.

e U slucaju da se utvrdi netipi¢no ponasanje elektrouredaja ili pojava cudnih zvukova, odmah iskljuciti
testeru i iskljuditi je iz struje.

e U cilju da se osigura pravilno hladenje, ventilacioni otvori na kucistu testere moraju biti otvoreni.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad van prostorija.

Pored upotrebe sigurnosne konstrukcije, bezbednosnih sredstava i dodatnih zastitnih sredstava,
uvek postoji rizik od povrede tokom rada.

IZRADA | NAMENA

Testera je ru¢ni elektrouredaj sa izolacijom Il klase. Puni se jednofaznim komutatorskim motorom. Elektrouredaji
tog tipaimaju Siroku primenu u oblasti se¢enja drveta, materijala slicnih drvetu, ili plasti¢nih masa i metala. Opseg
njene upotrebe je u izvodenju remontnih radova - gradevinskih, ili velikog broja poslova u oblasti samostalne
amaterske delatnosti (majstorisanje).

A Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove namene
OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja predstavljene na grafickim stranama datog uputstva.

1. Rucica za regulaciju brzine rada

2. Taster startera

3. Taster za blokadu startera

4. Crevni prikljucak za odvod prasine
5. Ploca postolja

6. Rucica za regulaciju pokreta klatna

* Mogu se pojaviti manje razlike izmedu crteza i proizvoda



GRA\PHITE

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

UPOZORENJE
MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

INFORMACLUJA
OPREMA 1 DODACI

1. Inbus klju¢ -1 kom.
2. Crevni priklju¢ak za odvod prasine -1 kom.
3. Transportni kofer -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

PRICVRSCIVANJE SECIVA

Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

e Otpustiti zavrtanj koji pri¢vrscuje drsku seciva uz pomoc inbus kljuca (slika A).
e Postaviti secivo do kraja drske.

e Zubi sec¢iva moraju biti okrenuti napred.
e Zavrnuti zavrtanj uz pomoc inbus kljuca (slika A).

Treba obratiti paznju da secivo bude pravilno postavljeno u vodeci valjak (10) (slika A).
Demontaza seciva vrsi se suprotno u odnosu na njenu montazu.
Treba koristiti seciva sa sistemom pri¢vrscivanja kao sto je predstavljeno na slici F.

USISAVANJE PRASINE

Da bi se izvelo usisavanje prasine sa radne povrsine, ru¢na testera ima sopstveni uredaj za oduvavanje prasine,
koji Cisti povrsinu koja se sece. Dodatno postoji moguénost prikljucivanja kraja usisivaca na crevni prikljuc¢ak
za odvod prasine (4). Uredaj za oduvavanje i odvodenje prasine radi veoma efikasno, kada je zastita koja
osigurava rucnu testeru spustena dole.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Pre ukljucivanja ru¢ne testere u struju uvek treba proveriti da li napon mreze odgovara nominalnom
A naponu, koji je dat na nominalnoj tablici postavljenoj na elektrouredaju.

Ukljucivanje - pritisnuti taster startera (2) i zadrzati u toj poziciji (slika B).
Iskljucivanje - otpustiti pritisak na tasteru startera (2).

Blokada startera (stalni rad )

Ukljucivanje :

e Pritisnuti taster startera (2) i zadrzati u toj poziciji.
e Pritisnuti taster blokade startera (3) (slika B).

e Otpustiti pritisak na tasteru startera (2).

Iskljucivanje :
e Pritisnuti i pustiti dugme startera (2).

REGULACIJA BRZINE RADA RUCNE TESTERE

Brzina obrtaja motora ruc¢ne testere regulise se tako $to se okrene i postavi rucica za regulaciju brzine
(1) u zeljeni polozaj. To omogucava podesavanje brzine rada elektrouredaja iskljucivo za materijal koji se
obraduje. Opseg regulacije brzine iznosi od 1 do 6.
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Sto je veci broj koji se ukazuje na rudici (1) (slika C), to je veca brzina rada ru¢ne testere.
REGULACIJA BRZINE KLATNOG SECIVA

Mogucnost regulacije veli¢ine pokreta klatnog seciva, koja je dostupna, osim regulacije njegovog lakog
@ povratnog pokreta, omogucava i bolje prilagodavanje parametara rada elektrouredaja prema zahtevima
materijala koji se obraduje. Klatni pokret regulise se uz pomoc¢ pomocne rucice (6). Prilikom upotrebe
seciva tipa noza, rucicu za regulaciju klatnog pokreta treba postaviti u polozaj 0. Prilikom se¢enja metala,
preporucuje se upotreba podmazivanja. Najpovoljniji izbor hoda klatnog pokreta obezbeduje dole data

tabela.
Metalni lim uopste: 0 Celilni lim: 0-1
Aluminijumski lim: -1l Plastiéne mase: -1l
Drvena $perploca: 0-1 Drvo: I- 1

REGULACIJA HODA PRILIKOM SECENJA POD UGLOM
@ Iskljuciti elektroredaj iz struje.
e Skloniti zastitu seciva i otpustiti zavrtnje koji pricvrs¢uju postolje (5) uz pomoc inbus kljuca.
Okrenuti plo¢u postolja na zadnju stranu (slika E).
Postaviti plo¢u postolja pod Zeljeni ugao (koristeci skale).
Okrenuti podesenu plocu na prednju stranu.
Zavrnuti zavrtnje.

Skala omogucava naginjanje postolja pod uglom 0°, 15°, 30° ili 45° (u desno ili levo). Nakon zavrsetka
regulacije uvek treba odmah postaviti inbus klju¢ na mesto, odredeno za njegovo ¢uvanje

SECENJE

Spustiti zastitu seciva.

Pokrenuti ru¢nu testeru i sacekati da dostigne maksimalnu brzinu.

Osloniti postolje ru¢ne testere (5) na materijal predviden za secenje.

Polako prevudi ru¢nu testeru po prethodno naznacenoj liniji secenja.

U slucaju krivog secenja, treba izvrsiti veoma delikatan pritisak na ru¢nu testeru.

SAVETI ZA PRAVILNO KORISCENJE RUCNE TESTERE

Secenje treba obavljati ravnomerno, obracajudi pri tom paznju da se ne preoptereti elektrouredaj. Ukoliko

@ se primeni prekomerni pritisak na secivo, to ¢e samo usporiti klatni pokret, a to ¢e se negativno odraziti na
produktivnost secenja. Ukoliko dode do potrebe obavljanja secenja po blagom luku, potreno je smanjiti ili
potpuno iskljuciti klatni pokret

®

@ Ukoliko se postolje rucne testere ne prevuce preko materijala koji se obraduje, nego se samo
podigne, to predstavlja opasnost da se secivo slomi.

SECENJE MATALA / VRSTE SECIVA

Za seCenje metala potrebno je koristiti odgovarajuca seciva, sa ve¢im brojem zuba.

Prilikom secenja metala potrebno je koristiti odgovarajuce sredstvo za podmazivanje (ulje za secenje).
Secenje metala bez podmazivanja dovodi do ubrzanog iskoris¢avanja seciva. Najkorisniji izbor seciva dat
je u dole navedenoj tabeli:

Broj zuba po incu Duzina Opseg upotrebe
24 Meki ¢elik, obojeni metali.
14 80 mm | Obojeni metali, plasticne mase.
9 Drvo, drvena Sperploca.

e Koristiti samo odgovarajuca i ostra seciva.
o Ne koristiti seciva sa unistenom drSkom.
e Upotrebljavati pravilne vrste seciva.
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RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pocetka bilo kakvih operacija vezanih za instaliranje, regulaciju, popravku ili upotrebu, potrebno
@ je iskljuciti uti¢nicu iz struje.
e Rucna testera nije servisni aparat. Ipak savetuje se povremeno podmazivanje valjka koji vodi secivo.
Kapljica ulja postavljena na to mesto, produzice rok trajanja valjka.
e Kada se ugljene cetke iskoriste (dostignu velicinu od oko 4 mm) obe cetke treba istovremeno
promeniti.
e Garancija bezbednosti elektrouredaja osigurava sve vrste rukovanja i koris¢enja rucne testere kod
ovlasc¢enog servisera.
e Kuciste uredaja treba cistiti pomocu parceta suve tkanine. Zabranjeno je koristiti bilo kakva sredstva za
¢is¢enje, ukoliko to moze izazvati oStecenje uredaja

@ Sve vrste popravki duzan je da obavi ovlaséeni servis proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Rucna testera

Parametri Vrednost
Napon struje: 230 VAC
Frekvencija napona: 50 Hz
Nominalna snaga: 600 W
Broj taktova, pri slobodnom hodu: 500-3000 min-"
Maksimalna dubina secenja: cellk 10 mm

drvo 80 mm

Hod seciva 18 mm
Regulacija ugla naginjanja postolja 0°- 45° u desnollevo
Klasa izolacije I
Masa 1,85 kg
Godina proizvodnje 2014

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska : Lp, = 84 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage : Lw, = 95 dB(A) K= 3 dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja:a, =7,52 m/s*> K= 1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, ve¢ ih treba predati u otpadne sirovine
u odgovaraju¢im ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska vlast.
IskoriSceni uredaj elektricni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu sredinu. Uredaiji koji nisu za
reciklaZu predstavijaju potencijaino naruSavanje Zivotne sredine i zdravija ljudi.

* Zadrzava se pravo izmene.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa sa sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:
,Grupa Topex”) informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljuc¢ivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj zastiti u skladu
sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa
Topex -a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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@ META®PAZH TOY IMPQTOTYIOY TQN OAHIIQN XPHEHX

2ErA
58G060

MPOXOXH: MPOTOY ZEKINHXEI H XPHXH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY, OOEIAETE NA AIABAXETE
MPOZEKTIKA TIZ MAPOYZEX OAHTIEX XPHZHX KAI NATIZ AIATHPHZETE Q> BOHOHMA.

EIAIKE: ATNAITHZEIZ AXQAAEIAX

e Koatd tnv epyacia, o@eileTe va XpNOIUOTIOLEITE AVATIVEUOTIKEG LACKEG YIO TIPOOTAGIN TOU AVATTVEUCTIKOU
0ag oUoTAATOC amd T SnuouvpynBeioa okdvn.

® [MpoToU EEKIVAOETE TNV £PYAOIia, OPEINETE va EEETACETE TTPOCEKTIKA TO TIPOG EMEEEPYATiaA UANIKO, OUTWG

WOTE VA OMOYUYETE TNV EMAQN TNG O€yag Pe KapPLd, Bideg kat AN OKANPA AVTIKEIpEVA.

ATTayopeVETAL VA XPNOIUOTIOLEITE TN O€ya Yl TTPLOVIOHA CWARVWV.

Anayopevetal va KOBeTe UAIKO, To péyeBog (mmayxog) Tou omoiou gival peyaAUTepo amd ta peyEdn, mou

AVAPEPOVTAL OTA TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA TNG OEYAG.

® =EKIVWVTAG TNV EpYAoia, oQeileTe va eNEyEETE £V UTTAPYKEL APKETOG EAEVBEPOC XWPOG KATW ATTd TO TIPOG

eme§epyaoia LAIKS, oUTwG WOTe va PN {NUIWOETE TOV TTAYKO 1) TO TATWHA UE TNV TIPlovwTh Aemida.

Kpatate tn oéya amd t Aapn pe oAdkAnpn TNV mTakdun oag.

Mpotou evepyomoinBei n oéya, BeBaiwbeite 0TI Sev ayyilel To mpog eme§epyacia UAIKO.

AmayopeveTal va ayyileTe Ue To X€PL Ta KIvNTA PHEPN TNG OEYaG.

Mpwv TNV KOTIH MOTWUATOG, TOiXoU 1 AAANG KOTAOKEUNG, opeileTe va PeBaiwbdeite 6Tt péoa og autd dev

UTTAPXOULV EYKATEOTNHEVA NAEKTPIKA KOAWSIA.

® AmayopeUETal VO OPHVETE TNV EVEPYOTTIOINUEVN OEya. ATIAYOPEVETAL VA EVEPYOTTOLEITE TN O€ya, £dv Oev TNV
KPOTATE E TO XEPL.

e [0 agaipeon NG MPIOVWTAG AEMISAC, TPWTIOTWG ATTEVEPYOTIOINOTE TN O€ya UE TO KouPio ekkivnong
Kal avapévete TNV TMARPN akivntomoinon tng Aemidac. Katom, amoouvdéote tn oéya amd Tov
peLHATOSATN.

o ATayopeUETaL VA EPXEOTE O EMAPN) PE TNV TIPlovwTH Aemida 1 To eme€epyalOUEVO UNIKO apéowG LETA amd
NV oAokAfjpwon TG epyaciac. Autd Ta avtikeipeva pmopouv va BgppuavBoiv oAU Kal va TTPOKAAEGOUV
gykavpata.

e Edv 10 nhekTpikd gpyaleio mapdyel aAOKoTo fixo Katd tn Asrtoupyia Tou 1 Sev Asitoupyel owoTd,
OQEINETE VA TO ATIEVEPYOTIOIOETE KAl VO OTTOCUVOECETE TOV PEUMATONATITN ATTO TOV PEUPATOSOTN.

® Agv TIPETEL VA KOAUTITETE TIG OTTEG €EAEPIOUOU OTO OWHA TNG 0€yag, oUTWG WOTe va e§ac@alileTte T
owoTA Yuen.

MPOZOXH! O e§omAiopo¢ éxel oxeSlaoTei yia Aettoupyia o€ KAEIGTOUE XWPOUG.

Mapa tnv ac@aln Katackevr, Ta An@Oévta pétpa acpaleiag Kail Tn Xpnon Hécwv mpootaciac,
TIAVTOTE UTIAP)XEL £VOG EVATTOPEVWV KiVEUVOG TPAUHATIOHOU KATA TNV Epyacia UE To EpyaAEio.

KATAZKEYH KAI XPHZH

H oéya gival nAektpikd epyaleio xelpdg pe povwTrpa TUmou 2. KivnTOTOIETAl HE LOVOPACIKO NAEKTPIKO
KwnTApa HETAANaéNG. To epyaleio Tou TapovTog TUTTOU XPNOIUOTIOLEITAL Yia KOTTH) EUAOU, UAIKWV TTOU TO
avTIKaB1oTOUV, KABWE KAl TTAAOTIKWY Kal LETAMWV. TOUEAC EQAPHOYNG TOU PYANEiOU: OIKOSOUIKEG EPYAOTieC
AVAKAVIONG, KaBWG Kal OAEG Ol EKTENOUUEVEG OTTO EPACITEXVEG XEIPOVAKTIKEG EPYAOIEC.

A AmayopeUETaAL VA XPICIUOTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO TTEPAV TOU GKOTIOU KATAGKEUNG TOU.
MEPITPA®H XITIX EIKONEX

H xpnotpomolovpevn otnv mapakdtw Aiota apibunon, agopd efaptripata Tou epyaleiov, Ta omoia
mapouctddovTal OTIG OENISEC e EIKOVEG.

1. PuBoTrig ouxvotntag Kivnong

2. KopBio exkivnong

3. ZtaBepomoinTig Tou KopPiou ekkivnong
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4. Ywhrvag agaipeong okovng
5. Bdon ¢6paong
6. PuBuiotr¢ TaAdvtwong

* H ep@dvion Tou NAEKTPIKOU £PYAAEIOU TTOU ATTOKTOATE UITOPEL VA €XEL LIKPEG SIAPOPEC aTd AUTO TNG EIKOVAG.

NEPITPA®H TQN EN XPHZH rPA®IKQN ZYMBOAQN

NMPOXOXH

MPOZOXH - KINAYNOX!!

~YNAPMOAOIHZH/XYNTONIZXMOX

@ MAHPOO®OPIEX

EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAANAKTIKA

1. MoAUywvo kAeldi -1 Tep.
2. Twhijvag agaipeong oKovng - 1Tep.
3. Bahitodkt -1 Tep.

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

ITEPEQZH MPIONQTHZ AEMIAAZ

AMoouVS£0TE TO NAEKTPIKO Epyal&io armo To SikTuo mapoyxng pevpAToC.

o XoAapwoTe TIG BiGeG OUYKPATNONG TOU TIPOCOPHOYEX TTPLOVWTWV AEMISWY, XPNOIUOTOWVTAG TO TTOAUYWVO
KAedi (e1k. A).

e Eiodyete Tn Aemida oTov Mpooapuoyéd £wg To TENOG TG S1adpouNnG.

e H oddévtwon tng Aemidag mpémel va eival TOMOOETNUEVN HE TIG AXUNPEG OKUEG TTPOC TA UITPOG,.

o Jite TI¢ Bideg oUYKPATNONG e TO TOAUYWVO KAELS (€1K. A).

MNpooé&te TNV 0pBOTNTA TNG EYKATAOTAONG TNG AEMiSag oTov 0dnyo pe To pdoulo otpiEng (10) (g1k. A).

H amoouvappoAdynon TNG mplovwTiGAEMISag TPayATOTTOLETAL UE TNV AVTIOTPO®N AT T CUVAPUOAOYNoN
™G o€1pa.

XpNOIHOTIOLETE TIG TTPIOVWTEG AeTTiSEG pe TO Tapouataldpevo oTny &k. F cUotnua cuykpdtnong.

AQAIPEZH ZKONHZ

Me OKOTIO TNV TILO ATTOTEAECUATIKY APA{PESN OKOVNG ATTO TNV TIEPLOXT EPYATIAG, N 0€ya gival eEOTAIOUEVN
UE TO oUOTNHA PUONTHPA OKOVNG, TO omoio Kabapilel TNV em@dvela Tou u@ioTatal TPLOVIoUA. EmmAéoy,
UTTOpEiTeE va CUVOEDETE NAEKTPIKA OKOUTIA HE TO CwARvVa agaipeong okdvng (4). H amoteheopatikdTnTa
AEITOUPYIOG TOU CUCTHHATOG PUONTHPA OKOVNG, AUEAVETAL e KATEBACHEVO TOV TIPOPUAAKTHPA TNG OEYAG.

EPTAZIA/ZYNTONIZMOZX

ENEPrOMOIHZH/ANENEPTONOIHZH

Mpwv tn oUvdeon TG oéyag pe To SikTuo mapoxng peVHATOG, oeileTe va BeBaiwOeite 0TI n Tdon Tou
SIKTUOU AVTICTOLXEI OTNV OVOMAGTIKN TAOT), AVAPEPOHUEVN OTO TIVAKISIO OTOIXEIWV TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiov.

@ Evepyomoinon - méote 1o kKopBio ekkivnong (2) Kal KpATAOTE To 0TV B€0n evepyomoinong (€1k. B).
Amevepyomoinon — xoAapwoTe To Koufio ekkivnong (2).

ZtaBepomoinTri¢ Tou KopBiou eKKivnong (epyacia yia peydho Xpoviko Siactnua)
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Evepyomoinon:

o [MiéoTe To KOUPio eKKivnoNg (2) KAl KPATHOTE TO 0TV B€on gvepyomoinong.
e [Méote 1o Kopfio otaBepomointh (3) (€1k. B).

e XalapwoTe To KopBio ekkivnong (2).

Anevepyomnoinon:
o [MiéoTe Kal XaAapwaoTe To KopBio ekkivnong (2).

PYOMIZH ZYXNOTHTAX KINHZHX THX ZElAZ

H ouxvotnta meploTpo@ri¢ Tou KivnTripa tTnG oéyag pubuiletal e TOMOBETNON TOU PUBUIOTH CUXVOTNTAG
Kivnong (1) otnv amaitoVupevn B€on. Auto EMTPETEL va EMAEYETE TN CUXVOTNTA KivoNng TNG 0€yag avaloya
UE TIG 1816TNTEG ToU eme€epyalopevou UAIKOU. H KAipaka tTng puBuiong ouxvotntag ival amo 1 £wg 6.

‘000 peyalUTePOG gival 0 aplOpog emavw oto SakTuAlo Tou puduioTh (1) (€ik. C), TOG0 peyalutepn
€ival n cuxvoetnTa Kivnong tng éyag.

PYOMIZH TANANTQZHZ MPIONQTHX AEMIAAX

Ektdg amd ) pubuion maAvOpoUIKAG Kivnong tng Aemidag, emiong Stabéowun eival kat n puduion
ToAAVTWONG, N omoia MPOoPEPeEL SuvaTOTNTA va EMAEEETE TIC TAPAUETPOUG AEITOUPYIAC TOU NAEKTPLKOU
epyaleiov avaloya WE TIG ATTAITAOELG TOU TTPOG emefepyacia LAIKoU. H taAdvtwon pubuiletal pe tov
pubuioT (6). Katd tnv epyacia pe v mplovwth Aemida, ogeileTe va TomobeTrioeTe Tov pUBUIOTH OTO
0. Kata tnv komr petdA\ou, ocuviotatal Aimavon. Katd To mploviopa KAPMUAWTWY YPAUUWY, OPEINETE
VA YEWOETE 1 VA ATIEVEPYOTTOINOETE TEAEIWC TNV TAAAvTwon. H mo amoteAeopatikn emioyn Babuidag
TaAAVTWONG, TAPOUCIALETAL OTOV TIAPAKATW TTIVOKA.

®UMo peTaou: 0 ®UMo araaliol: 0-1
®UMo aloupiviou: =1l MAaaTIKO: =1l
Kévrpa TAaké: 0-1 =UAo: -1

PYOMIZH BAZHX EAPAZHZ A MPIONIZMA YO FQNIA
ATnocuvS£0TE TO NAEKTPIKO Epyaleio amo To Siktuo.

o AvefdoTte Tov MPo@UAAKTAPA TNG AeMidag Kal xaAapwoTe TiG Bideg ouykpdtnong Tng Baong édpaong (5),
XPNOLHOTTOIVTAG TO TTOAUYWVO KAELSI.

Metakiviote Tn Bdon mpog Ta Tow (€1K. E).

Eykataotiote tn Baon umd TV amaitoupevn ywvid (XpnOIHOTIOIWVTAG TNV KNHAKA).

Metakivnote Tn BAon POG Ta UImPoG.

T@ifte 11 Bidec.

H kAipaka emtpémel va KAivete Tn Baon é5paong umod Tn ywvia 0°, 159, 30° 1) 45° (8e€1d 1y aplotepd). Katomv
™G OAOKANPWONG TNG PUOUIONG, EI0AYETE TO TOAUYWVO KAEIST 0TV TPoopI{OUEVN YIa TNV amoBrKeuoH Tou
omn.

MPIONIZMA

o KatePfdoTe Tov mpo@UAAKTpa TNG Aemidac.

Evepyomolote Tn oéya Kal avapeivaTe amdKTNoN TNG HEYIOTNG TaxUTNTaG.

Ttnpi€te ™ Baon é86paong Tng oéyag (5) EMAvw OTO TTPOC TTPLOVIOUA UAIKO.

ApPYA HETAKIVEITE TN O£y EMAVW OTNV TPWTUTEPA TTPOYPAUUATIOUEVN YPAUUA.

Katd v mpaypatomnoinon KAumuAWTwWY KOTIWY, OQEINETE VO AOKEITE ENAPPLA TTIECN OTN O€ya.

ZYXITAZEIZTIA ZQXTH XPHZH THX ZElAX

Mpaypatomnoleite To mPLdVIOUA OUOAd, PNV UTTEPPOPTWVETE TO £pyaleio. H umepBOAIKN TIiECN OTNV TTPLOVWTH
Aemida Ba kabuoTtepei TNV TAAAVTWON, KAt autd Ba eM@EPEL TN SUCUEVN EMIGPACN OTNV ATTOTEAECUATIKOTNTA
™G epyaciag.

Eav n Baon édpaong tng oéyag dev petakiveital emavw oto eme§epyalopevo VAIKG, alla gival
avupwpévn, pmopei va mpokAnOsi BAaBN tng Aemidag.
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MPIONIZMA METANAOY/KATHIOPIEXZ MPIONQTQN AEMIAQN

lNa PLOVIoHA PETANNOU, XPNOIUOTIOLEITE TIG EIOIKEG AeTTISEG e TTUKVE) 086VTWON.

Katd 1o mploviopa HeTAANOU, XpnolpoToleite Tnv €18IKA Aimavon (MmavTikr ouasia yla Kot HETANOU).
Mploviopa petdAou Xwpic Aimavon, mpokaAei Taxeia @Bopd NG mplovwTthg Aemidag. H 1Mo amoteAeopatikn
£mMAOYN TN TPLOVWTAE AeTidag, mapouotaleTal 0TOV TAPAKATW TTIVOKA:

MukvoTnTa 056VTWONG avd ivioa Mikog Eqapuoyn
24 MaAaké ata@Al, pn a1dnpoUxa PETaAa
14 80 mm Mn o18npoUya pétaAa, TAAOTIKO.
9 ZUAo, KOVTPO TTAGKE.

® XpPnOIUOTIOIEITE HOVO KATAAMNAEG YO EPYACia KAl ALXUNPEG TIPIOVWTEG AeTTIOEC.
o ATayOPEVETAL VA XPNOIUOTIOIEITE AETTIOEG e ENOTTWHATIKEG OKHEG.
o Xpnotpomoleite KATAANAEG yia TNV EKTEAOUHEVN EPYAsia KATNYOPIEG AeTiSwV.

TEXNIKH XYNTHPHXH KAl AIATHPHZH

ZEKIVWVTAG OTIOIECONTTOTE SPACTNPIOGTNTEG, Ol OTIOIEG APOPOUV TN GUVAPHOAGYNOH, T PUOMIoY, TRV
€MIOKEVN 1] TN OUVTIPNON, OPEIAETE VO ATTOGUVOEGETE TOV PEVHATOARTTTN Tou KaAwdiou mapoxng
PEVLATOG OTTO TOV PEVHATOSATN.

e H oéya eivai epyaleio, To omoio Sev Xpriel TEXVIKNG OUVTHPNONG. ZUVIOTATAL OHWG VA AITTAIVETE TOKTIKA TOV
0dnyd pe pdovho otpIEng Twv Aemidwv. Mia otaydva NmavTikng ouaiag, mapateivel Tnv mepiodo xpriong
Tou 08nyou pe pdoulo.

e ‘OTav, Noyw TnE 9O0pdg, To VYOG TWV YNKTPWV AvOpaKa OTACEL KATA TTPOCEyylon 4 XIMOOoTd, oQeileTe va
QVTIKATAOTHOETE Kal TIG U0 PAKTPEG.

® AvdBeon OAWV TWV TEXVIKWV EPYACIWV KAl TWV EPYACIWV OUVTHPNONG oTnv e§ouctodotnuévn unnpecia
TEXVIKAG UTTOOTAPIENG, TTAPEXEL EYYUNON AOPAAEIQG TOU NAEKTPIKOU EpYOAEioU.

® JKoumi(eTe TO OWHA TOU €pYaAeiou Pe OTEYVO Tavi. ATTayopeVETAl VA XPNOIUOTIOIEITE omoladnmoTe
KOBOPIOTIKG, EMEISN) AUTO UMopE( va TPoKaAéoel BAGRN 0To oW Tou EpyaAeiou.

‘O\eg ol SuoAertoupyieg mpémel va emokevd{ovTal amo TNV E0UCIOS0TNEVN UTINPESIO TEXVIKNG UTTOOTHPLENG TOU
KOTAOKEVAOTH.

TEXNIKEZ TAPAMETPOI

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Zéya
Mapdperpol Agieg

Téon mapexduevou pelPaTog: 230 VAC
ZuyvOTNTa TIOPEXOMEVOU PEULATOG: 50 Hz
OvopaaTikn 10XUG: 600 W
Yyog Kivhoewv 500-3000 min-!
Méyiato B&Bog Tpiovioparog: arodh 10 mm

Ao 80 mm
Kivnon mpiovwtig Aemidag 18 mm
PUBpion ywviag kAiong Tng Baang édpaang 0°- 45° degi&ilapiaTepd
Tumog povwTipa 2
Bapog 1,85 kg
‘ETo6 KaTaokeung 2014
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NAHPO®OPIEZ A ENINEAO OOPYBOY

Eninedo akovoTikAg mmieonc: Lp, = 84 dB(A) K =3 dB(A)
Eninedo akouoTikAg 1oxvoc: Lw, =95 dB(A) K= 3 dB(A)
ZTaBUIopéVN TIUA TNG EMTAXLYVONG TG TOAUIKAG Kivhong: a, = 7,52 m/s*> K= 1,5 m/s

MPOZTAZIA MEPIBAAAON

HAeKTpIKEG CUOKEUEG BEV TTPETTEN VO ATTOPPITITOVTAI MAT Pe Tar oIKiaka ammoppipparta, aAd va apadidovral aTo
€101KO TAPa avakUkAwaong. Tig TAnpoopieg yia 1o Bépa avakUkAwang PTTOPET va aag TIG TIAPEXE! O TIWANTAS
TOU TTPOi6VTOG 1} 01 TOTTIKEG apXES. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG €COTTAIONGG, TO XpOVIKG TrEpIBwpIo AciToupyiag
TOU oTroiou €Ange, TEPIEXE ETTIKIVOUVEG yia To TrepIBGMov ouoieg. EEomAioudg, o omoiog dev Exel umrooTei
avakUkAwan, amotehei evdexdpevo kivduvo yia To TrepiBaAAoV kal Tv uyeia Tou avBpwrou.

* AloTnPOUKE TO SIKAIWHA EI0AYWYNG AANAYWV.

H etaipeia ,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, n omoia e8pevel ot Bapoofia otn SievBuvon:
Pograniczna str. 2/4 (amokahoUpevn £e€rg n « Grupa Topex»), TPogidomolei OTt OAA TA TIVEUHATIKA SIKAIWHATA SNUIOUPYOU yIa TO TIEPIEXOUEVO
TWV MAPOUOWV 0SNYIWV (ATTOKANOUHEVWY EPEENC Ot «OBNYIEC») CUUTTEPINABAVOUEVWY TOU KEILEVOU, TWV GWTOYPAPIWY, SIAYPAUHATWY, EIKOVWV
Kkat oxediwy, KaBWG Kal TNG OTOIXEIOBETIAC, aViiKOUV AMOKAEIOTIKA 0TnV eTalpeia Grupa Topex kat mpooTtatevovTal Pe To Nopo mepi Sikawpatog
Snutoupyou Kat SLYyevVWV Sikaiwpdtwy ano Ti¢ 4 OePpouvapiov Tou €Toug 1994 (EvnuepwTikd SeATIO TwV VOPOBETNHATWY TNG Anpokpartiag TG
MoAwviag Ap. 90 ApB. 631 PE TIC UTTOHEVEG HETATPOTIEG). AvTlypagr), avamapaywyr, SnHocieuon, alNayh Twv OTOIXEIWY TwV 0dnyIwV Xwpig Thv
£yypagn €ykplon tng eTaipeiag Grupa Topex auotnpd amayopeUeTal Kat UMTOPE( va 08Ny OEL OE £YEPON TIOVIKWY Kat GANWY a&ICEWV.
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TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

SIERRA DE CALAR

58G060
ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y
GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS CONSULTAS

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

e Durante el trabajo debe utilizar mascarillas antipolvo para proteger las vias respiratorias del polvo
procedente de los cortes ejecutados.

e Para evitar cortes de clavos, tornillos u otros objetos duros, antes de empezar a trabajar debe controlar
minuciosamente el material trabajado.

e Esta sierra de calar no sirve para cortar tubos.

e Nunca corte material cuyas medidas (grosor) superen las medidas indicadas en pardmetros técnicos.

e Antes de empezar a trabajar debe asegurarse de que debajo del material trabajado haya un espacio

suficiente para no dafar la mesa o el suelo con la hoja de calar.

Debe sujetar la sierra de calar con la mano cerrada.

Antes de pulsar el interruptor asegurese de que la sierra de calar no esté en contacto con el material.

Nunca debe tocar con la mano los elementos que estén en marcha.

Antes de realizar cortes de suelo, pared o cualquier otro material, debe asegurarse de que en el interior no haya

cables eléctricos.

e Nunca debe soltar la sierra en movimiento. Tampoco debe poner en marcha la sierra si no la sujeta con
la mano.

e Para extraer la hoja primero debe desconectar la sierra con el interruptor y esperar hasta que la hoja deje
de trabajar. Posteriormente debe desconectar la herramienta de la toma de corriente.

e No debe tocar la hoja o el material cortado justo después de terminar el trabajo. Las piezas pueden estdn
muy calientes y provocar quemaduras.

e En casode que observe que la herramienta eléctrica se comporta de forma atipica o hace ruidos extrafos,
debe desconectarla inmediatamente y desenchufar el cable de la toma de corriente.

e Para asegurar un enfriamiento adecuado de la herramienta, los orificios de ventilacion deben estar
descubiertos.

{ATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura y aunque se apliquen medios de segu-
ridad y protecciones adicionales, siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones durante el tra-
bajo.

ESTRUCTURAY APLICACION

La sierra de calar es una herramienta eléctrica manual con aislamiento de clase Il. La propulsién es de motor
monofésico conmutador. Este tipo de herramientas tienen amplia aplicacién en cortes de madera, materiales
semejantes y en plasticos y metales. La sierra de calar se utiliza en trabajos de obra y remodelacién, asi como
cualquier trabajo de aficionado (bricolaje).

A Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica para fines distintos de aquéllos para los que fue
disenada.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta de la imagen presentada en la
instruccion.

1. Rueda de ajuste de velocidad

. Interruptor

. Botdén de bloqueo del interruptor

. Orificio de extraccion de polvo

. Placa base

. Rueda de ajuste del movimiento pendular

Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.

* OO O A WN
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DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

O®>O

INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Llave hexagonal -1ud.
2. Orificio de extraccién de polvo -1ud.
3. Maletin de transporte -1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

@

MONTAJE DE LA HOJA

Desenchufe la herramienta eléctrica de la toma de corriente.

e Afloje los tornillos de ajuste de la sujecion de la hoja con la llave hexagonal (imagen A).

e Introduzca la hoja hasta el fondo en la sujecién de la hoja.

e |Los dientes de la hoja deben dirigirse hacia delante.

e Apriete los tornillos de ajuste de la hoja con la llave hexagonal (imagen A).

Debe asegurarse de que la hoja esté ajustada adecuadamente en el rollo guia (10) (imagen A).
El desmontaje de la hoja se realiza en el orden inverso que el montaje.

Debe utilizar las hojas con el sistema de sujecion que aparece en laimagen F.

EXTRACCION DE POLVO

Para facilitar la eliminacién del polvo de la superficie del material trabajado, esta sierra de calar dispone de
un dispositivo propio de eliminacién de polvo que limpia la superficie cortada. Adicionalmente, existe la
posibilidad de conectar el sistema de extracciéon de polvo al orificio de extraccion de polvo (4). El dispositivo
de eliminacion y extraccién de polvo trabaja eficientemente cuando la proteccién estd puesta.

TRABAJO / CONFIGURACION

A\

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

Antes de conectar la sierra de calar a la toma de corriente, siempre debe asegurarse de que la tension en
red coincide con las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la sierra de calar.
Puesta en marcha: pulse el boton de bloqueo del interruptor (2) y sujételo en esta posicion (imagen B).
Desconexion: suelte el interruptor (2).

Bloqueo del interruptor (trabajo continuo)

Puesta en marcha:

e Pulse el interruptor (2) y sujételo en esta posicion.

e Pulse el boton de boqueo del interruptor (3) (imagen B).

e Suelte el interruptor (2)

Desconexion:

e Pulsey suelte el interruptor (2).

AJUSTE DE VELOCIDAD DE LA SIERRA DE CALAR

La velocidad de las revoluciones del motor de la sierra de calar se ajusta girando y configurando en la
posicion deseada la rueda de ajuste de la velocidad de revoluciones (1). De este modo puede ajustar las
revoluciones de la sierra de calar al tipo de material trabajado. El alcance de ajuste de velocidad es de 1 a
6.

Cuanto mayor sea el valor indicado por la rueda de ajuste (1) (imagen C), mayor sera la velocidad de la
sierra de calar.
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AJUSTE DEL MOVIMIENTO PENDULAR DE LA HOJA

Ademas de la posibilidad de ajustar el movimiento de avance-retroceso existe la funciéon de ajuste del
movimiento pendular de la hoja que permite un mejor ajuste de los pardmetros de la sierra de calar al tipo
de material trabajado. El movimiento pendular se ajusta con la rueda de ajuste del movimiento pendular
(6). Con la hoja tipo cuchillo, la rueda de ajuste del movimiento pendular debe colocarse en posiciones 0.
En cortes de metal se recomienda engrasar. La siguiente tabla muestra la configuraciéon éptima de la altura
de carrera del movimiento pendular:

Chapa de metal en general: 0 Chapa de aluminio: 0-1
Chapa de aluminio: =1l Plastico: =1l
Contrachapado: 0-1 Madera: -1

AJUSTE DE LA PLACA BASE PARA CORTES OBLICUOS

Desconecte la herramienta eléctrica de la toma de corriente.

Levante la proteccion de la hoja y afloje los tornillos en la placa base (5) con una llave hexagonal.
Mueva la placa hacia atras (imagen E).

Ajuste la placa en el dngulo deseado utilizando la escala.

Mueva la placa hacia delante.

Apriete los tornillos de ajuste.

La escala permite inclinar la placa base en angulos de 0°, 15°, 30° 0 45° (hacia derecha o izquierda). Después
de terminar de ajustar la placa, debe colocar inmediatamente la llave hexagonal en el lugar destinado para
su almacenamiento.

CORTES

e Baje la proteccion de la hoja.

e Ponga en marcha la sierra de calar y espere hasta que obtenga la méxima velocidad de revoluciones
ajustada.

Apoye la placa base de la sierra de calar (5) sobre el material a cortar.

Mueva lentamente la sierra guiando la hoja segun la linea de corte marcada con anterioridad.

En caso de cortes curvos, debe ejercer la presion sobre la sierra de calar con mucho cuidado.

RECOMENDACIONES PARA EL USO ADECUADO DE LA SIERRA DE CALAR

Los cortes deben ejecutarse de forma continua con cuidado para no sobrecargar la herramienta. Demasiada
presion ejercida sobre la hoja frenara el movimiento pendular y de este modo disminuira el rendimiento
de corte. Si es necesario ejecutar un corte levemente oblicuo, debe disminuir o desactivar por completo el
movimiento pendular.

Si la placa base no se desliza sobre el material trabajado por estar levantada, existe el riesgo de
romper la hoja.

CORTES DE METAL / TIPOS DE HOJAS

Para cortar el metal debe utilizar las hojas con mayor nimero de dientes.

Para cortar el metal debe utilizar un engrase adecuado (aceite para cortar). Si corta el metal sin engrasar,
causara un desgaste de la hoja mas rapido. La siguiente tabla muestra las hojas éptimas para cada condicién
de trabajo:

Numero de dientes por Longitud Aplicacién
una pulgada
24 Acero blando, metales no ferrosos.
14 80 mm Metales no ferrosos, plasticos.
9 Madera, contrachapado.

e Utilice Unicamente hojas adecuadas y afiladas.
e No utilice hojas con sujecion danada.
e Utilice tipos de hojas adecuados.
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USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario desenchufarla de la toma de
corriente.
La sierra de calar es una herramienta que no requiere mantenimiento. Sin embargo, se recomienda que
engrase el rodillo guia de la hoja. Una gota de aceite aplicada en esta zona alargara su durabilidad.
Cuando los cepillos de carbon estén desgastados (es decir cuando su longitud sea de unos 4mm) deben ser
reemplazados a la vez.
Para aumentar la garantia de fiabilidad de esta herramienta eléctrica, encargue cualquier actividad de
servicio y mantenimiento a un punto de servicio técnico autorizado.
El armazon de la herramienta debe limpiarse con un trozo de tela seco. Nunca debe utilizar ningun tipo de
detergente para evitar dafos del armazén de la herramienta.

@ Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS TECNICOS NOMINALES

Sierra de calar

Parametros técnicos Valor
Voltaje: 230V CA
Frecuencia: 50 Hz
Potencia nominal: 600 W
Numero de ciclos de la hoja en vacio: 500-3000 min’
Profundidad de corte maxima: acero 10 mm
madera 80 mm
Altura de carrera 18 mm

Ajuste del angulo de inclinacién de la placa

0°- 45° a derecha/izquierda

Clase de aislamiento

Dispositivo laser de clase

1

Peso

1,85kg

Ano de fabricacion

2014

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion sonora: Lp, = 84 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia acustica: Lw, = 95 dB(A) K =3 dB(A)
Valor de aceleraciones de las vibraciones: a, =7,52 m/s*> K= 1,5 m/s’

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben echar a la basura junto con los residuos tradicionales, sino ser llevados para
su reutilizacion a las plantas de reciclaje especificas. Podra recibir informacion necesaria del vendedor del producto
o de la administracion local. El equipo eléctrico y electronico desgastado contiene sustancias no neutras para el
medio ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje suponen un posible riesgo para el medioambiente y
para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spédtka komandytowa con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a
continuacion: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a
continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura
son propiedad exclusiva de Grupa Topex y estd sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994
sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar,
publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa
Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SEGHETTO ALTERNATIVO
58G060

ATTENZIONE: PRIMA DIUTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE,
CHE VA CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURIL.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

e Durante il taglio bisogna utilizzare maschere antipolvere per proteggere le vie respiratorie dalla polvere
prodotta con il taglio.

e Per evitare di tagliare chiodi, viti e altri oggetti duri, prima di iniziare il taglio bisogna controllare
accuratamente il materiale in lavorazione.

e [ vietato tagliare tubi con il seghetto alternativo.

e [ vietato tagliare materiale, le cui dimensioni (spessore) superino le dimensioni indicate nelle
caratteristiche tecniche.

e Primadiiniziareillavoro bisogna controllare che sotto al materiale in lavorazione vi sia spazio a sufficienza,

per non danneggiare il tavolo o il pavimento con la lama.

Il seghetto alternativo va tenuto saldamente con la mano chiusa.

Prima di premere l'interruttore accertarsi che il seghetto alternativo non sia a contatto con il materiale.

E vietato toccare con le mani le parti in movimento.

Prima di tagliare pavimenti, pareti o altro materiale bisogna accertarsi che non vi siano presenti cavi

elettrici.

e Evietato posare il seghetto alternativo finché & in movimento. E vietato accendere il seghetto alternativo
prima di averlo preso saldamente in mano.

e Per estrarre la lama, bisogna prima spegnere il seghetto alternativo con l'interruttore, e attendere che la
lama si fermi. Successivamente bisogna scollegarlo dalla presa di rete.

e [ vietato toccare la lama o il materiale lavorato subito dopo l'operazione di taglio. Tali elementi possono
essere fortemente surriscaldati e provocare ustioni.

e Nel caso in cui si rilevi un comportamento anomalo dell’elettroutensile o I'emissione di rumori anomali,
bisogna immediatamente spegnerlo e scollegarlo dalla presa di alimentazione.

e Per garantire un corretto raffreddamento, le aperture di ventilazione nel corpo del seghetto alternativo
devono essere aperte.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

Il seghetto alternativo & un elettroutensile manuale con classe di isolamento II. E azionato da un motore
a spazzole monofase. Questo tipo di elettroutensili sono largamente utilizzati per tagliare legno, materiali
simili, plastica e metallo. | suoi settori di utilizzo sono i lavori edili e tutti i lavori nell'ambito dell'attivita
amatoriale (hobbistica).

A E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua destinazione d’uso

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi dell'elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni
del presente manuale.

1. Manopola di regolazione della velocita

. Pulsante dell'interruttore

. Pulsante di blocco dell'interruttore

. Condotto per I'asportazione della polvere

. Piedino

. Manopola di regolazione del movimento alternativo

oA, wWN

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.
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DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

@ ATTENZIONE

A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Chiave a brugola -1 pezzo
2. Condotto per I'asportazione della polvere - 1 pezzo
3. Valigetta di trasporto - 1 pezzo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

Scollegare I'elettroutensile dall’alimentazione.

o Allentare le viti di fissaggio delle ganasce di serraggio della lama, usando la chiave a brugola (dis. A).
e Inserire la lama nelle ganasce, fino in fondo.

e | denti della lama devono essere rivolti in avanti.

e Serrare le viti con la chiave a brugola (dis. A).

Bisogna fare attenzione che la lama sia correttamente inserita nel rullo guida (10) (dis. A).
Lo smontaggio della lama avviene in successione inversa al suo montaggio.
Bisogna utilizzare lame aventi il sistema di fissaggio mostrato nel dis. F.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per garantire unefficace asportazione della polvere dalla superficie di lavoro, il seghetto alternativo ha un
sistema incorporato di soffiatura della polvere, che pulisce la superficie di taglio. Inoltre esiste la possibilita
di collegare l'estremita di un aspirapolvere al condotto per I'asportazione della polvere (4). Il sistema di
soffiatura e di asportazione della polvere funziona piu efficacemente quando la protezione del seghetto &
abbassata fino in fondo.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Prima di collegare il seghetto alternativo alla rete di alimentazione bisogna sempre controllare
A che la tensione di rete corrisponda alla tensione nominale indicata nella targhetta nominale posta
sull’elettroutensile.

Accensione - premere e mantenere premuto il pulsante dell'interruttore (2) (dis. B).
Spegnimento - rilasciare il pulsante dell'interruttore (2).
Blocco dell’interruttore (funzionamento continuo)

Accensione:

e Premere e mantenere premuto il pulsante dell'interruttore (2).
e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (dis. B).

e Rilasciare il pulsante dell'interruttore (2)

Spegnimento:

e Premere erilasciare il pulsante dell'interruttore (2).

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DI LAVORO DEL SEGHETTO ALTERNATIVO

La velocita di rotazione del motore del seghetto alternativo si regola ruotando e regolando la manopola
di regolazione della velocita (1) nella posizione desiderata. Questo permette di adattare la velocita di
funzionamento dell’elettroutensile alle caratteristiche del materiale in lavorazione. Lambito di regolazione

della velocitaéda 1a6.
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Maggiore e il numero che appare sul bordo della manopola (1) (dis. C), maggiore é la velocita di
lavoro del seghetto alternativo.

REGOLAZIONE DEL MOVIMENTO ALTERNATIVO DELLA LAMA

La possibilita di regolare I'ampiezza del movimento alternativo della lama, oltre alla possibilita di regolare la
sua corsa di andata e ritorno, permette un miglior adattamento dei parametri di lavoro dell’elettroutensile
alle caratteristiche del materiale in lavorazione. Il movimento alternativo viene regolato per mezzo della
manopola (6). Utilizzando lame del tipo a coltello la manopola di regolazione del movimento alternativo
va regolata sullo 0. Nel taglio di metalli si consiglia di lubrificare. La tabella seguente aiuta a scegliere il
movimento alternativo piu adatto.

Lamiera metallica in genere: 0 Lamiera in acciaio: 0-1
Lamiera in alluminio: -1l Plastica: -1l
Compensato: 0-1 Legno: [-1

REGOLAZIONE DEL PIEDINO, NEL TAGLIO ANGOLARE

Scollegare I'elettroutensile dall’alimentazione.

Sollevare la protezione della lama, e allentare le viti di fissaggio del piedino (5) con la chiave a brugola.
Far scorre il piedino all'indietro (dis. E).

Regolare il piedino secondo I'angolo desiderato (utilizzando la scala graduata).

Far scorrere il piedino regolato in avanti.

Serrare le viti.

La scala graduata permette di inclinare il piedino con I'angolo di 0°, 15°, 30° 0 45° (a destra o a sinistra).
Al termine della regolazione bisogna sempre riporre la chiave a brugola nel posto destinato alla sua
conservazione.

TAGLIO

Abbassare la protezione della lama.

Accendere il seghetto alternativo e attendere che raggiunga la velocita massima.
Appoggiare il piedino del seghetto (5) al materiale da tagliare.

Far scorrere lentamente il seghetto, lungo la linea di taglio precedentemente segnata.
Nel caso di tagli curvi, esercitare una pressione molto delicata sul seghetto.

INDICAZIONI PER L'UTILIZZO CORRETTO DEL SEGHETTO ALTERNATIVO

I taglio va eseguito in maniera uniforme, facendo attenzione a non sovraccaricare l'elettroutensile. Una
pressione eccessiva esercitata sulla lama tendera a frenare il movimento alternativo, con effetto negativo
sull'efficienza ditaglio. Se € necessario effettuare un taglio con un arco arrotondato, il movimento alternativo
va ridotto o spento completamente.

Se il piedino del seghetto alternativo non viene fatto scorrere sul materiale, ma viene sollevato, c'e
il rischio di spezzare la lama.

TAGLIO DEL METALLO /TIPI DI LAME

Per il taglio del metallo bisogna utilizzare un opportuno tipo di lame, con maggior numero di denti.

Nel taglio del metallo bisogna utilizzare un opportuno agente lubrificante (olio da taglio). Il taglio del
metallo senza la lubrificazione provoca un‘usura accelerata della lama. La tabella sottostante aiuta a
scegliere la lama pil adatta:

Numero di denti per pollice Lunghezza Ambito di utilizzo
24 Acciaio morbido, metalli non ferrosi.
14 80 mm Metalli non ferrosi, plastica.
9 Legno, compensato.
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e Utilizzare solo lame adatte e affilate.
e Non utilizzare lame con aggancio rovinato.
e Utilizzare il tipo di lame corretto.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

@ Prima di intraprendere qualsiasi attivita legata allinstallazione, la regolazione, la riparazione o il
servizio, bisogna estrarre la spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

o |Iseghetto alternativo & uno strumento che non richiede manutenzione. Tuttavia si consiglia di lubrificare
periodicamente il rullo guida della lama. Una goccia d'olio applicata in questo punto allunga la vita del
rullo.

e Quando le spazzole in grafite sono consumate (raggiungono un‘altezza di circa 4 mm) bisogna sostituire
entrambe le spazzole allo stesso tempo.

o Affidare tutte le operazioni di servizio e manutenzione del seghetto alternativo ad un punto di assistenza
tecnica autorizzato, garantisce |'uso affidabile dell’elettroutensile.

e |l corpo dello strumento va pulito con un panno asciutto. Non utilizzare nessun tipi di mezzo detergente,
in quanto puo provocare danni al corpo dello strumento.

® Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Seghetto alternativo

Parametro Valore
Tensione di alimentazione: 230 VAC
Frequenza di alimentazione: 50 Hz
Potenza nominale: 600 W
Numero di corse a vuoto: 500-3000 min-!
Profondita massima di taglio: accao 10mm

legno 80 mm

Corsa della lama 18 mm
Regolazione dellangolo di inclinazione del piedino 0°- 45° a destra/sinistra
Classe di isolamento I
Peso 1,85 kg
Anno di produzione 2014

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp, = 84 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 95 dB(A) K= 3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni: a, = 7,52 m/s> K= 1,5 m/s?
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PROTEZIONE DELL'AMBIEN

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smalltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri
autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono fornite dal venditore dell'apparecchiatura o
dalle autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze nocive per 'ambiente.
Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio potenziale per 'ambiente e per la salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito: ,
Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il
testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti
giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi
elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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