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Wiertarka jednobiegowa
PRCk 13CEO, PRCk 13DEO

INSTRUKCJA ORYGINALNA

{» Celma

MADE IN POLAND

przestrzeganie

ﬁgﬂg

Przed przystgpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej Sciste




Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i ofe-
ruje szeroki asortyment elektronarzedzi profesjo-
nalnych, przeznaczonych dla zaktadéw przemy-
stowych oraz warsztatow rzemiesIniczych.

WSTEP

Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
wiertarek jednobiegowych PRCk 13CEO i DEO jest
uzalezniona gtéwnie od prawidtowej eksploatacji.
Dlatego w interesie uzytkownika jest doktadne
zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukgji i prze-
strzeganie wszystkich uwagizalecer w niejzawar-
tych. Za szkody powstate na skutek nie przestrze-
gania niniejszej instrukcji producent i serwis nie
przyjmuja odpowiedzialnosci.

PARAMETRY TECHNICZNE PRCk 13CEO
Napiecie, czestotliwos¢ 230V, 50 Hz

Mocznamionowa 1010W
Prad znamionowy 45A

Zakres srednic wiertet 2,5-13mm
Max. $rednica

wierceniaw stali 13mm
Predkos$¢ obrotowa

biegu jatowego [n ] 0-1000/min
Predkos$¢ obrotowa

przy obcigz.znamionowym 0-600/min

Koncéwka wrzeciona
Klasa ochronnosci
(nie wymaga uziemienia)

1/2"-20UNF-2A
Il

Wymiary gabarytowe 420x90x140 mm
Masa 2,9kg
PRCk13DEO

Mocznamionowa 750W

Prad znamionowy 34A

Pozostate parametry — jak wiertarka PRCk 13CEO
FIRMA ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO-
NYWANIAZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

Wiertarki PRCk 13 spetniajg wymagania Dyrektyw

UE.

Karta gwarancyjna stanowi zatgcznik do niniejszej

Instrukcji obstugi.

PRZEZNACZENIE
Wiertarki jednobiegowe PRCk 13CEO i DEO
przeznaczone sg do wiercenia otworéw w meta-
lach, drewnie, tworzywach sztucznychitp.
Wiertarkami nie mozna postugiwac sie w pomie-
szczeniach, w ktérych wystepuja mieszaniny
wybuchowe gazéw palnych, pary cieczy fatwo-
palnych lub gazy zraceipyt.
Informacje na ktére pragniemy zwrdci¢ szcze-
g6Ina uwage Panstwa, zostaty napisane wyttusz-
czong czcionkaisa poprzedzone znakiem,,-".

BUDOWA | DZIALANIE

Wiertarki PRCk 13CEO i PRCk DEO sg wyposazone
w elektroniczny regulator predkosci obrotowej
zintegrowany ztacznikiem (Rys.1)

Zmiana predkosci nastepuje w miare zwiekszania
lub zmniejszania nacisku na przycisk facznika.
Gtebokos¢ wcisniecia przycisku mozna nastawic
przy pomocy pokretta w przycisku

(dotyczy odmiany facznika wyposazonego w po-
kretto). Maksymalne obroty uzyskuje sie przy
catkowicie wecisnietym przycisku. Przy pracy
ciggtej mozna zablokowacd tacznik przyciskiem
umieszczonymz boku.

Rys. 1

-Po dtuzszej pracy zmata predkoscia obrotowa
nalezy maszyne ochtodzi¢ pozostawiajac ja na
biegu luzem z maksymalna predkoscia w ciagu
ok.3 minut.

Przed rozpoczeciem wiasciwego wiercenia uru-
chomi¢ na chwile wiertarke i obserwowa¢ przy



malejacych obrotach, czy nie wystepuje tzw. bicie
promieniowe wiertta (wierzchotek wiertta zatacza
okrag). W takim przypadku zwolni¢ wierttoizamo-
cowac je ponownie.

W celu mocnego uchwycenia wiertta nalezy
przekfadac¢ klucz kolejno do trzech gniazd w u-
chwycie wiertarskimi dokreca¢ do oporu.

Podczas wiercenia w drewnie wierttami $rubo-
wymi i walcowymi zapychajg sie rowki odprowa-
dzajace widry. W takich przypadkach trzeba od
czasu do czasu wyjmowac wiertto z otworu i usu-
wac widry z rowkéw po uprzednim wytgczeniu
wiertarki.

Wiercac otwory w stali, otowiu i aluminium wiertto
mozna chtodzi¢ olejem emulgujagcym. Mosigdz
icynkwiercisie nasucho.

Pod koniec przewiercania elementu nalezy
zmniejszy¢ nacisk na wiertto, aby ustrzec sie przed
zlamaniem cienkiego wiertfa lub zakleszczeniem
wiertta o wiekszej srednicy. Po zakleszczeniu sie
wiertta wiertarke natychmiast wytaczyc.
Wywieranie duzego nacisku na wiertarke lub
niewfasciwy dobdr obrotéw do sSrednicy wiertta
powoduje przecigzenie wiertarki, ktére mozna
rozpozna¢ po nagrzaniu sie jej powierzchni
zewnetrznych. Aby nie dopusci¢ do przegrzania
silnika nalezy stosowac czeste przerwy w pracy
wiertarki. Dobrg metoda chtodzenia silnika jest
jego pracabezobcigzenia.

- Wszystkie czynnosci przy uchwycie mozemy
wykonywac jedynie po wyjeciu wtyczki z gnia-
zdka sieciowego.

Wiertarka jest wyposazona w rekojes$¢ dodatkowa
z mozliwoscia zatozenia zderzaka z preta o sre-
dnicy 5 mm do wiercenia otworéw o okreslonej
gtebokosci.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
OSTRZEiENIE Nalezy przeczytaé wszy-
stkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem
i wszystkie wskazéowki dotyczace bezpie-

czenstwa uzytkowania.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy
zwiertarkami

Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu podczas pracy
wiertarka udarowa. Narazanie sie na hatas moze
spowodowac utrate stuchu.

Narzedzie nalezy uzywac z dodatkowymi rekoje-
Sciami dostarczonymi z narzedziem. Utrata
kontrolimoze spowodowac osobiste obrazenia.
Podczas wykonywania prac, przy ktérych
narzedzie robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na witasny przewod
zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt
z przewodem sieci zasilajqcej moze spowodowac
przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac
porazenie prqdem elektrycznym.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
NARZEDZIA
EOSTRZEiENIE Nalezy przeczyta¢ wszy-
stkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie podanych
nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa
i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa moze
by¢ przyczyna porazenia pradem elektrycznym,

pozarui/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wska-
zéwki dotyczace bezpieczenstwa, aby moc
skorzystacz nich w przysztosci.
1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek
i dobre oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie
przyczyniasiedo wypadkdw.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w $rodo-
wiskach wybuchowych, tworzonych przez fatwo-
palne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzie
wytwarzaiskry, ktére mogq zapali¢ pytlub opary.

¢) Nie nalezy dopuszczac dzieciiobserwatoréw do
miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Roz-
proszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli



nad elektronarzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowaé do
gniazdek. Nigdy w zaden sposdéb nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi maja-
cych przewdd z zytg uziemienia ochronnego. Brak
przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych
zmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemio-
nych lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrze-
wacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chto-
dziarki. W przypadku dotkniecia czesci uziemionych
lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazeniaprqgdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewodéw przyta-
czeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac¢ przewodu
przylaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia
elektronarzedzia lub wyciaggania wtyczki z gniazd-
ka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy z da-
leka od zrodet ciepta, olejéw, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane
przewody przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko pora-
Zeniaprqdem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie
na wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe
nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami przeznaczo-
nymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie ré6znicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko pora-zania
prgdem elektrycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie
robi i zachowywa¢ rozsadek podczas uzywania
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elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektro-
narzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod
wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw.
Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem
moze spowodowac powazne osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nale-
zy zawsze zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie
w odpowiednich warunkach wyposazenia ochron-
nego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniej-
szy osobiste obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie
sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie,
ze wytacznik elektronarzedzia jest w pozycji
wylaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wytqczniku lub przytqczenie elektronarzedzia do
sieci zasilajqcej przy zatgczonym wytqczniku moze
byc przyczynqwypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie kluczaw o-
bracajqcej sie czesci elektronarzedzia moze spowo-
dowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caty
czas sta¢ pewnie i zachowa¢ réownowage. Umo-
Zliwi to lepszq kontrole nad elektronarzedziem w sy-
tuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzy-
mywac swoje wiosy, ubranie i rekawiczki z dala od
czedci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria lub
dtugie wiosy mogq zostac zaczepione przez czesci
ruchome.

g) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przy-
faczenia zewnetrznego odciggu pytu i pochta-
niacza pytu, nalezy upewnic¢ sie, ze sg one
przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie pochta-
niaczy pytu moze zredukowac zagrozenia zalezne
odzapylenia.

4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przeciazac. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej
do wykonywanej pracy. Wtasciwe elektronarzedzie



umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy obcig-
Zeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
facznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde elektro-
narzedzie, ktérego nie mozna zatqczac lub wytqczac
tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢ napra-
wione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki
bezpieczenistwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywaé poza zasiegiem dzieci i nie nalezy
pozwala¢ osobom nie zaznajomionym z elektro-
narzedziem lub niniejszg instrukcja na uzywanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq niebezpie-
cznewrekach nie przeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzac wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczynqg wielu wypadkow jest niefachowy sposéb
konserwacjielektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tngcych zmniejsza prawdopodobieristwo
zakleszczeniaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowa¢ zgodnie z niniejsza
instrukcja, biorac pod uwage warunki pracy i rozaj
pracy do wykonania. Uzywanie elektronarzedzia
W sposob, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wyta-
cznie osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej
wylacznie oryginalne czesci zamienne. Zapewni
to, Zze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal
bezpieczne.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa

W razie zablokowania sie narzedzia roboczego
nalezy natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie.
Nalezy by¢ przygotowanym na wysokie momenty
reakcji, ktére powoduja odrzut. Narzedzie robocze
moze sie zablokowa¢, gdy:

-elektronarzedzie jest przecigzone, lub

-gdy skrzywi sie w obrabianym przedmiocie.
Trzymac¢ mocno elektronarzedzie. Podczas dokre-
cania i luzowania srub mogq wystqpic krétkotrwate
wysokie momenty reakcji.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamo-
cowanie obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu
mocujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze niz
trzymanie gow reku.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci.
Mieszanki materiatéw sg szczegdlnie niebezpie-
czne. Pyt z metalu lekkiego moze sie zapali¢ lub
wybuchnqc.

Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy pocze-
kac, azznajdzie sie onow bezruchu.

Nie nalezy obrabia¢ materiatu zawierajacego
azbest. Azbest jest rakotworczy.

Jezeli podczas pracy elektronarzedzia powstaja
szkodliwe dla zdrowia, fatwopalne lub wybucho-
we pyly, nalezy zastosowa¢ odpowiednie srodki
ochronne. Na przyktad niektére pyty sa rakotwor-
cze.Zaleca sie uzywanie maski przeciwpytowej.

Opis funkcjonowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazéwki
i przepisy. Nieprzestrzeganie wszystkich
wskazéwek moze spowodowac pora-
zenie pradem, pozar i/lub ciezkie obra-
Zeniaciata.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Wiertarki PRCk 13CEO i PRCk 13DEO przezna-
czone sg do wiercenia w drewnie, metalu, cera-
mice i tworzywach sztucznych. Zastosowanie do
prac innych niz podano grozi obrazeniami oso-
bistymi, zniszczeniem elektronarzedzia, moze



takze spowodowac szkody rzeczowe.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okre$lono zgodnie
znormg EN 60745.

Mierzony wg skali A poziom ci$nienia akusty-
cznego, emitowanego przez urzadzenie wynosi:
dlaPRCk 13CEO-89dB(A)

dlaPRCk 13DEO-86 dB(A).

Niepewnos¢ pomiaru: 3 db(A)

Poziom mocy akustycznejwynosi

dlaPRCk 13CEO-102dB(A)

dlaPRCk 13DEO-100dB(A)

Niepewnos¢ pomiaru:3db(A)

Stosowac srodki ochrony stuchu

Poziom drgan oddziatujacych na rece uzytko-
whnika wynosi:

dlaPRCk 13CEO-1,4m/s’

dlaPRCk 13DEO-1,2m/s’

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez no-
rme PN EN 60745 procedura pomiarowa. Podany
poziom drgan jest reprezentatywny dla podsta-
wowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zasto-
sowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a ta-
kze jedli nie bedzie wystarczajgco konserwowane,
poziom drgan moze odbiega¢ od podanego.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie ekspozycji na drgania podczas
catego czasu pracy.

Wskazéwka: Aby doktadnie ocenic¢ ekspozycje na
drgania, trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone, lub gdy jest
wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drgania moze okazac sie
znacznie nizsza.

DODATKOWE WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
Przed przystapieniem do pracy wiertarka nalezy
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bezwzglednie zastosowa¢ sie do nastepujacych
wymogow:

- stan techniczny wiertarki nie moze budzi¢
zadnych zastrzezen

- uzywac nalezy tylko narzedzi ostrych, bez uszko-
dzen, orazzgodnie zich przeznaczeniem;

- Srednica wiertta nie moze przekraczac wielkosci
maksymalnych podanych przez producenta;
rekojesci nie moga by¢ zanieczyszczone smarem
aniolejem;

- wtyczke sznura przytaczeniowego nalezy wkila-
daciwyjmowac z gniazdka sieciowego przy wyta-
czonym wytaczniku (nie ciggna¢ za przewdd
przytaczeniowy);

- nie wolno przenosi¢ wiertarki podtaczonej do
siecitrzymajacjednoczesnie palec na wytaczniku

- wszystkie naprawy oraz wymiane narzedzi
roboczych mozna wykonywac jedynie po wyjeciu
wtyczkiz gniazdka sieciowego;

- nalezy stosowac odpowiednig predkos¢ obro-
towg zaleznie od srednicy wiertfa i obrabianego
materiatu;

- nie wolno dopuszczac do przecigzenia powodu-
jacego zatrzymanie narzedzia;

- podczas wielogodzinnej eksploatacji wiertarki
nalezy robic¢regularne przerwy;

- nie wolno pracowac narzedziami uszkodzonymi;
- nie wolno uzywac wiertarki jako napedu innych
urzadzen;

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego wiertarki obejmujace:
Ogledziny zewnetrzne, w tym zwiaszcza spraw-
dzenie:
- korpusu silnika i rekojesci (zwréci¢ uwage na
ewentualne peknieciaiodfamania);
- przewodu przytaczeniowego z odgietka (peknie-
cia i przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformo-
wane kotki wtyczki);
-dziatania wytacznikaijego blokady;
-mocowania uchwytu wiertarskiego.
Sprawdzenie zachowania sie wiertarki podczas
biegu jatowego w czasie od 5-10 sekund i doko-



nanie oceny:

- natychmiastowego rozruchu,
-réwnomiernejpracy,

-gtosnosci pracy przektadnizebatychitozysk
-iskrzenia szczotek,

-poziomudrgan.

Po zakonczeniu pracy wiertarke przechowywac
w pomieszczeniu suchym i zamknietym, do kto-
rego nie maja dostepu dzieci.

Wszelkie nieprawidtowosci pracy wiertarki, za-
obserwowane podczas przegladu lub wczesniej
w czasie pracy (zwiekszone iskrzenie szczotek,
nagrzewanie korpusu, wzrost hatasu przektadni)
sg sygnatem do przeprowadzenia przegladu lub
naprawy w punkcie serwisowym.

Zaleca sie wykonywanie przegladéw i napraw
w punktach serwisowych wymienionych na
stronie internetowej firmy.

- W okresie gwarancji uzytkownikowi nie
wolno demontowa¢ wiertarki, wymieniac
zadnych zespolow i czesci skladowych za
wyjatkiem szczotek elektrografitowych i na-
rzedziroboczych.

Przegladéw (odptatnie), napraw i wymiany zes-
potéw moze dokonac jedynie upowazniony punkt
serwisowy.

Podczas przegladu nalezy zwréci¢ uwage na
szczotki elektrografitowe. Jezeli szczotki zuzyja sie
do wysokosci 10 mm lub ich powierzchnia $liz-
gowa jest uszkodzona, nalezy wymieni¢ je na
nowe (nr katalog. szczotek 1119-110-052), a ko-
mutator przemy¢ benzyna.

- Nalezy kazdorazowo wymieniac¢ obie szczo-
tki.

Szczotki powinny przesuwac sie w szczotko-
trzymaczach bezzacie¢inadmiernych luzéw.

- W czasie eksploatacji wiertarki nie wolno
zamienia¢ lub odwraca¢ szczotek.

W przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ przeto-
czenia komutatora, wiertarke nalezy odda¢ do
punktu serwisowego.

- Po wymianie szczotek na nowe wiertarke
uruchomi¢ na biegu jalowym (bez obcigzenia)
naokres 15 minutw celuich dotarcia.

Jezeli nowe szczotki po okoto 15 minutach pracy
nadmiernie iskrza — nalezy wiertarke odda¢ do
punktu serwisowego.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany przewodu
zasilajgcego, to powinien wykonac¢ to autory-
zowany serwis w celu unikniecia zagrozenia
bezpieczenstwa.

Przektadnie zebata smarowacé smarem SP2. Smar
nalezy wymienia¢ raz w roku, a w przypadku
czestego uzywania — co 6 miesiecy, nie rzadziej
niz co druga wymiane szczotek.

W przypadku wczesniejszego wystapienia niepra-
widtowosci w pracy wiertarki, sygnatem o konie-
cznosci wykonania przegladu bywa najczesciej
zwiekszone iskrzenie na komutatorze lub wzrost
hatasu.

Przed przystapieniem do pracy oraz po jej
wykonaniu nalezy zwréci¢ uwage, aby szczeliny
wlotowe i wylotowe powietrza byly zawsze
drozne.

Po zakonczeniu pracy obudowe oczysci¢ np.
sprezonym powietrzem, pedzelkiem, wilgotna
szmatka. Nie wolno uzywac s$rodkéw chemi-
cznychiptynéw czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 37/FEN/2013
Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze
produkt: wiertarka PRCk 13CEO spetnia wymaga-
nia Dyrektyw UE 2006/42/WE, 2011/65/WE,
2004/108/WEwg norm
PNEN60745-1:2009+A11:2010,
PNEN60745-2-1:2010,
EN55014-1:2000+A1:2001+A2,
EN55014-2:1997+A1:2001,
EN61000-3-2:2000+A2, EN 61000-3-3:1995+A1.



Prezes Zarzadu
Zygmunt Skwarto
£6dz,12.06.2013
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DokumentacjaTechniczna

Product Manager

Matgorzata Zyciriska

Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.

Ul. Papiernicza 7; 92-312 £6dz, POLSKA

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 35/FEN/2013
Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze
produkt: wiertarka PRCk 13DEO spetnia wymaga-
nia Dyrektyw UE 2006/42/WE, 2011/65/WE,
2004/108/WEwg norm
PNEN60745-1:2009+A11:2010,
PNEN60745-2-1:2010,
EN55014-1:2000+A1:2001+A2,
EN55014-2:1997+A1:2001,

EN 61000-3-2:2000+A2, EN 61000-3-3:1995+A1.
Prezes Zarzadu

Zygmunt Skwarto

£6dz,12.06.2013

Gt

"4
Dokumentacja Techniczna
Product Manager
Matgorzata Zycinska
Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.
Ul. Papiernicza 7;92-312+6dz, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego wyposazeniei o-
pakowanie po zakonczeniu uzytko-
wania nalezy odda¢ do powtérnego
przetworzenia materiatow.

Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne O tym informuje symbol przekreslo-
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nego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie.

Zgodnie z Ustawg z dn. 29 lipca 2005r. 0 zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (t.j. Dz. U.
z 2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze zawiera¢ nie-
bezpieczne skfadniki, ktére moga powodowac
negatywny wplyw na sSrodowisko, a takze na
zdrowie ludzi. Zabronione jest umieszczanie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
i zuzytych akumulatoréw z innymi odpadami
o czym informuje znak przekreslonego kontenera
kotowego na odpady. Tak oznaczony sprzet
podlega sele-ktywnej zbidérce w wyznaczonych
punktach. Gospodarstwo domowe spehnia istotng
role w przyczynianiu sie¢ do ponownego uzycia
i odzysku w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej zbidrki.
Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest
zgodny zw/w Ustawa, obowigzkiz niej wynikajace
przejeta w imieniu przedsiebiorcy Organizacja
Odzysku.

Szczegdty przyjetego systemu zbierania udoste-
pnione sa nastronie internetowejfirmy
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.

SERWIS | NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE
WYLACZNIE SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
Tel/fax 0338527224

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@encelma.com.pl

Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowe;j firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl
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Poz. [Nazwa czesci Numer rysunku lub indeksu [Szt/Wyréb
1|KORPUS SILNIKA PRCk 13CEO 1260-000-198 1
2|KORPUS GLOWICY PRCk 13 C-20799 1
3|WRZECIONO C-33507 1
4|KOLO ZEBATE DW 53,48 C-33076 1
5|KOLO ZEBATE DW 34,56 C-33075 1
6|WALEK UZEBIONY DW 12,21 C-33077 1
7|WPUST PRYZMATYCZNY AB 4x4x10 0653-513-083 1
8|PODKLADKA 11/6,1x0,3 C-43116 1
9|PODKLADKA 35x0,5 C-45434 1

10[£ OZYSKO IGIELKOWE RHNA 061009 0631-242-087 1
11[£tOZYSKO KULK. 6202 ZZ AHQL P63 S 0631-113-149 1
12[£ OZYSKO KULKOWE 627T1XZZ1MC4E TD EA3LJ 0631-111-076 2
13|PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN W 35 0639-361-335 1
14[PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN Z 12 0639-361-012 1
15|PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 77x1,5 1373-121-027 1
16{PODKLADKA 17/12,2x0,4 C-43119 1
17[TARCZA £ OZYSKOWA - ZESPOL C-21118 1
18[PIERSCIEN LABIRYNTOWY C-46769 1
19|USZCZELKA 27/16.5x4 2026-430-039 1
20[£OZYSKO KULK. 6001 ZZ C3 S 0631-112-136 1
21[L0ZYSKO KULKOWE 6201 T12DDW1 NCX C3E 0631-113-137 1
22|REKOJESC PRCk 13CEQO 1362-215-096 1
23|KONDENSATOR WXP-224K-03 1158-123-093 1
*23|KONDENSATOR PRCk 13DEO C-47938 1
24|LACZNIK ELEKTRON MOD 35-35;6/6A 1115-293-128 1
25|ODCIAZKA 1260-000-080 1
26|ODGIETKA 1362-215-003 1
27|SZNUR PRZYLACZENIOWY HO7RN-F NR 1 4,5m 1136-922-072 1
28|KOLEK WALCOWANY 5h8x18 0490-000-066 1
29|WIRNIK KOMPLETNY PRCk 13CEO - 1010W C-33703/1 1
30|STOJAN KOMPLETNY PRCk 13CEO - 1010W C-21032/1 1
*30|STOJAN KOMPLETNY PRCk 13DEO C-47937 1
31|SZCZOTKOTRZYMACZ 6,4x12,5 | ZESPOL C-44290 2
32|SZCZOTKA 6,4x12,5x18,2 1119-110-051 2
33|SPREZYNA SPIRALNA 6x0,25 0652-620-460 2
34|POKRYWKA PRAw 130I1B 1260-000-060 2
35|PLYTKA 8X13 C-42882 2
36|WKRET M4x8-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-020 2
37|PODKLADKA SPREZYSTA 4,2x0,5 C-42644 2
38|WKRET DO TWORZYW TW 3.5x13 KB/1 0653-340-014 2
40| WKEADKA £OZYSKA 22x9 1373-121-045 1
41|PRZESLONA PRCK 13CEO 1260-000-197 1
42|WKRET DO TWORZYW TW 5x75 KB 0653-340-161 2
46|WKRET DO TWORZYW TW 4x19 KB/1 0653-340-138 2
47|WKRET DO TWORZYW TW 4,8x25 KB 0653-340-145 4
49|WKRET DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 2
50|WKRET DO TWORZYW TW 4x16 KB 0653-340-122 2
*51|PODKLADKA 7,2/5,1x0,4 C-45334 1
52|WKRET DO BLACH 4,8x45 0653-340-152 4
650|UCHWYT WIERT.TROJSZCZ.PTRZ 13 0642-124-115 1
651|REKOJESC DODATKOWA KPL C-33182 1

“Wystepuje w PRCk 13DEO
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Fabryka Elektronarzedzi Celma S. A.
ul. Papiernicza 7, 92-312 £6dz
tel. 48 (42) 677 78 15
fax 48 (42) 254 69 61
email: bok@celma.com.pl



