G.1114

OO OOROOBOREE

GRA\PHITE

CRORORC)

®

POLERKA ELEKTRYCZNA |
POLISHER

MOJINPOBAJIbHAA MALLNHA

MALLUUHKA NOJ1IPYBAJIbHA
EJIEKTPUYHA

ELEKTROMOS POLIROZOGEP
MASINA DE LUSTRUIT - ELECTRICA
ELEKTRICKA LESTICKA
ELEKTRICKA LESTICKA
ELEKTRICNA POLIRKA
ELEKTRINIS POLIRUOKLIS
ELEKTRISKA PULESANAS MASINA
ELEKTRILINE POLEERIJA
MALUMHA 3A TOJINPAHE
UREDAJ ZA POLIRANJE
ELEKTRICNA POLIR-MASINA
ANOI®AAOPOX

PULIDORA ELECTRICA

LUCIDATRICE ELETTRICA

59G243




GRA\PHITE



GRA\PHITE

INSTRUKCJAOBSEUGI . . ..o veeeeennnn. 5
INSTRUCTIONMANUAL . .......ccovu... 12
BETRIEBSANLEITUNG. . ... ..ooovveunn.. 16
PYKOBOACTBO 10 SKCIAYATALMH . . . . ... 21
IHCTPYKLIA 3 EKCNYATALI . . .......... 26
@ HASZNALATIUTASITAS. . . ...covvvvvn. .. 31
INSTRUCTIUNIDEDESERVIRE . . . . ........ 36
@ INSTRUKCEKOBSLUZE. . ......ccuuuun.. 41
@ NAVODNAOBSLUHU.........covvuunn. 45
@D NAVODILAZAUPORABO ........couun.. 49
@ APTARNAVIMO INSTRUKCIJA. . ........... 54
@ LIETOSANASINSTRUKCIJA . ......ccu.... 58
@ KASUTUSJUHEND . ........ccvuuuennnn. 62
WHCTPYKLNA 3A OBC/IYXKBAHE . . . ....... 67
@ UPUTEZAUPOTREBU. ........covouuunn. 72
UPUTSTVOZAUPOTREBU .............. 76
OAHFIEEXPHEHE . ..o vviiieeennnnnnn 81
@ INSRUCCIONESDEUSO ........ccuovuu.. 86
@ MANUALEPERLUSO .......ccvvvuunnn. 91



GRA\PHITE




GRA\PHITE

INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI) (PL)

POLERKA ELEKTRYCZNA
59G243

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

BEZPIECZENSTWO PRACY POLERKA

e Przed podfaczeniem polerki do sieci zawsze nalezy upewnié sie czy napiecie sieci jest zgodne z

napieciem podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Nie uzywac polerki, jezeli przewody zasilajace sg uszkodzone lub zuzyte.

Polerke wolno podtacza¢ tylko do instalacji elektrycznej wyposazonej w zabezpieczenie réznicowo

pradowe, ktdre przerwie zasilanie, jezeli prad uptywu przekroczy 30mA w czasie krétszym niz 30ms.

Polerke elektryczna nalezy uzytkowac tylko w suchym otoczeniu.

Polerka nie jest przeznaczona do pracy na mokro.

Przed wigczeniem tarcza polerki powinna zostac przytozona do polerowanej powierzchni.

Podczas przenoszenia lub przemieszczania polerka powinna by¢ wytaczona.

Nie wolno przenosi¢ polerki trzymajac za przewdd zasilajacy.

Przed przytaczeniem polerki do sieci zasilajacej nalezy sprawdzi¢ czy wtacznik znajduje sie w potozeniu

wylaczenia.

Przewdd zasilajacy nalezy zawsze trzymac z dala od ruchomych czesci polerki.

Podczas pracy polerka nie nalezy wywiera¢ na nig nadmiernego nacisku, ktéry mégtby doprowadzi¢

do zatrzymania polerki.

W czasie uzytkowania polerke nalezy trzymac pewnie, obiema rekami.

Nie wolno dotyka¢ czesci polerki, ktére sa w ruchu.

Nie wolno odktadac¢ polerki po wytaczeniu przed zatrzymaniem sie jej czesci ruchomych.

Nalezy zawsze odtaczy¢ polerke od sieci zasilajacej przed wymiang nakfadki polerujacej lub przed

przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z konserwacja lub naprawa.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie polerki za pomoca strumienia
sprezonego powietrza. Nadmierne nagromadzenie sie pytu we wnetrzu obudowy silnika moze by¢
powodem usterek elektrycznych.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania sSrodkow
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazéw podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Polerka jest recznym elektronarzedziem napedzanym za pomoca jednofazowego silnika komutatorowego.
Urzadzenie przeznaczone jest do szlifowania i polerowania na sucho powierzchni pokrytych lakierem
wyrobdéw drewnianych, metalowych lub z tworzyw sztucznych. Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo
prac w branzy motoryzacyjnej, stolarskiej oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci
amatorskiej (majsterkowanie).

Nie nalezy uzywac tarcz tnacych, szczotek drucianych i tarcz diamentowych. Stosowac papier scierny
o gradacji powyzej K 220.

A Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem.
OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukgji.

1. Przycisk blokady wrzeciona

2. Rekojes¢ dodatkowa
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Pokretto regulacji predkosci obrotowej
Wigcznik

Przycisk blokady wiacznika

Tarcza polersko - szlifierska

Pokrywa szczotki weglowe;j

N oA

Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA
A\

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

INFORMACJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Tarcza polersko - szlifierska -2 szt
2. Rekojes¢ dodatkowa -1 szt.
3. Sruba mocowania rekojesci dodatkowe;j - 2 szt.
4. Klucz szesciokatny -1 szt
5. Rekojes¢ pomocnicza -1 szt.
6. Nakfadka polerska -1 szt
7. Papier $cierny - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ
Rekojes¢ dodatkowa przystosowana jest dla oséb prawo lub leworecznych.
Umiesci¢ rekojesc¢ dodatkowa (2) na gtowicy polerki i zamocowac srubami (rys. A i B).

MONTAZ | WYMIANA TARCZY POLERSKO-SZLIFIERSKIEJ.

@ e Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (1) i obré¢ wrzeciono az do zablokowania.

Natozy¢ tarcze polersko - szlifierskg (6) na wrzeciono i dokreci¢ gwintowany kotierz (rys. C).
Zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona (1).
Demontaz tarczy polersko - szlifierskiej przebiega w kolejnosci odwrotnej do jej montazu.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wylacznie do zamocowania lub zdejmowania tarczy polersko-
szlifierskiej. Nie wolno uzywac go, jako przycisku hamujacego w czasie, gdy tarcza wiruje. W takim
przypadku moze dojs¢ do uszkodzenia polerki lub zranienia jej uzytkownika.

MOCOWANIE NAKLADKI POLERSKIE)J
Odtaczy¢ polerke od sieci zasilajacej.

@ o Naktadke polerska lekko rozciggajac natozy¢ na tarcze polersko - szlifierska (6) (rys. D).

e Zabezpieczy¢ dociggajac sznurkiem (korice sznurka nalezy wcisng¢ do $rodka naktadki polerskiej, aby
nie byly luzne podczas pracy) (rys. E).

@ Naktadka polerska musi scisle przylegac do tarczy polersko - szlifierskiej.
NAKLADANIE PAPIERU SCIERNEGO LUB GABKI POLERSKIEJ

Polerka wyposazona jest w tarcze polersko - szlifierskg z tzw. rzepem, dlatego tez powinno sie uzywac tylko
wiasciwego papieru $ciernego lub gabki polerskiej o odpowiednim rozmiarze.
Umiesci¢ papier scierny lub gabke polerska na tarczy polersko - szlifierskiej i docisna¢ (rys. F i G).
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PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiadac wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej polerki.
Podczas uruchamiania i pracy polerke nalezy trzymac obiema rekami.

Polerka wyposazona jest w wiacznik zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.
@ o Wecisng¢ przycisk blokady wiacznika (5).

e Wecisng¢ przycisk wtacznika (4) (rys. H).

e Zwolnienie nacisku na przycisk wtacznika (4) powoduje zatrzymanie polerki.

POKRETLO REGULACJI PREDKOSCI OBROTOWEJ.

Predkos¢ obrotowg silnika reguluje sie poprzez pokrecenie i ustawienie pokretfa regulacji predkosci
obrotowej (3) w zadanym pofozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci pracy do wtasciwosci
obrabianego materiatu. Zakres regulacji predkosci obrotowej wynosi od 1 do 6.

Im wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretfa regulacji predkosci obrotowej (3) (rys. 1), tym wieksza
jest predkos¢ pracy urzadzenia. Ustawiona predkos¢ obrotowa utrzymywana jest na statym poziomie
zaréwno na biegu jatowym jak i podczas pracy.

uruchomienia nie obcigzonego silnika. Nie nalezy podejmowac pracy lub wywiera¢ nacisku na
polerke przed osiggnieciem przez silnik maksymalnej ustawionej predkosci obrotowej.

Podczas uruchamiania silnik rozpoczyna prace za pomoca wolnego rozruchu, ktéry stuzy do

Do polerowania, polerowania na wysoki potysk, wygtadzania najlepiej wybra¢ niskie obroty. Zakres
wyzszych predkosci obrotowych stosuje sie do szlifowania.

POLEROWANIE

W zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy do polerowania nalezy uzywac odpowiednich naktadek i tarcz
polerskich np. z ggbka lub pianka, filcowych, tekstylnych, wielowarstwowych ptéciennych itp.

@ o Nalezy uzywac tylko czystych naktadek polerskich.
e Cafa powierzchnia tarczy polersko - szlifierskiej (6) powinna spoczywac¢ na powierzchni elementu
polerowanego.
e Polerowanie nalezy przeprowadzi¢ na zimnym lakierze.
e Rozprowadzi¢ paste polerskg po powierzchni naktadki polerskiej (nie nalezy dopusci¢ do
bezposredniego kontaktu srodka polerujacego z powierzchnig polerowang).
e Jedynie wosk naktadamy na cafg powierzchnieg, poniewaz musi on wyschna¢ przed polerowaniem.
e Polerke nalezy wigczaciwytaczac tylko podczas kontaktu tarczy polersko - szlifierskiej (6) z powierzchnia
polerowana.
e Przemieszczac rbwnomiernie polerke po powierzchni nie wywierajac na nig nacisku (sam ciezar polerki
jest wystarczajacy do uzyskania zamierzonego efektu).
e Konczac polerowanie nalezy zmniejszy¢ nacisk na polerke.
e Pozostatosci po kazdym preparacie do pielegnacji lakieru nalezy usunac recznikiem z bawetny.

Podczas uzywania wosku lub innych srodkéw do pielegnacji nalezy przestrzega¢ wskazéwek
ich producentéw. Nadmierne uzycie wosku lub pasty polerskiej moze spowodowac zsunigcie sie

nakladki polerskiej z tarczy szlifiersko - polerskiej.

SZLIFOWANIE

Papier $cierny o grubszym ziarnie ogdlnie nadaje sie do obrébki zgrubnej wiekszosci materiatéw, a papier
o ziarnie drobniejszym jest stosowany przy pracach wykonczeniowych.
Natozy¢ krazek papieru sciernego o odpowiedniej gradacji dla planowanej pracy.

Papier $cierny musi scisle przylegac do tarczy szlifiersko - polerskiej.
PRACA

Urzadzenie wyposazone jest w uktad stabilizacji obrotéw przy zmiennym obcigzeniu zapewniajacy
dokfadnos¢ wykonania pracy.
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OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych, obstugowych lub naprawczych
nalezy urzadzenie odtaczy¢ od sieci zasilajacej.
@ e Polerke nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.
e Pamieta¢, aby szczeliny wentylacyjne w obudowie polerki zawsze byty drozne.
e Obudowe zewnetrzng czysci¢c za pomocg wilgotnej tkaniny lub szczotki - nie nalezy uzywacd
jakichkolwiek srodkéw czyszczacych lub rozpuszczalnikdw.
Do mycia naktadki polerskiej nalezy uzywac tylko wody z delikatnym mydtem.
Uszkodzona lub zuzyta tarcza polersko - szlifierska powinna by¢ niezwtocznie wymieniona.
e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze nalezy zleci¢ sprawdzenie stanu
szczotek weglowych silnika wykwalifikowanej osobie.

WYMIANA SZCZOTEKWEGLOWYCH

@ Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢.
Zawsze dokonuje sie jednoczes$nie wymiany obu szczotek weglowych.
o Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (7) (rys. J).
o Wyjac zuzyte szczotki weglowe.
e Usuna¢ ewentualny pyt weglowy, za pomoca sprezonego powietrza.
o Wlozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki weglowe powinny swobodnie wsunac¢ sie do
szczotkotrzymaczy).
e Zamontowa¢ pokrywy szczotek weglowych (7).
Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy uruchomic polerke bez obciazenia i
odczekac 2-3 min, az szczotki weglowe dopasuja sie do komutatora silnika.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych zaleca sie powierza¢ wytacznie osobie wykwalifikowanej
wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
Polerka elektryczna

Parametr Wartosc
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1300 W
Zakres predkosci obrotowej na biegu jatowym 1000-3000 min’
Srednica tarczy 180 mm
Rozmiar gwintu wrzeciona M 14
Klasa ochronnosci Il
Masa 3,6 kg
Rok produkcji 2014

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lp, = 90,9 dB(A) K =3 dB(A)
Poziom mocy akustycznejLw, = 101,9 dB(A) K =3 dB(A)
Wartos¢ przyspieszenia drgan a, = 17,9 m/s*> K= 1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz zdomowymi odpadkami, lecz oddac je
do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.
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»Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex") informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej:, Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematdw, rysunkow, a takze jej kompozycji, naleza wytgcznie do Grupa Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupa Topex wyrazonej na pismie, jest
surowo zabronione i moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp.z 0.0. Sp. k
/Ma’nuf"acturer/ Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska
/Gydrté/

Wyréb Polerka elektryczna
/Product/ /Electric polisher /
/Termék/ / Csiszolé-Polirozé/

Model

/Model./ 59G243

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszdm/

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC/
/2004/108/EK Elektromdgneses ésszeférhetdség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-3:2011; ZEK 01.4-08/11.11; EN 55014-1:2006+A1;
EN 55014-2:1997+A1+A2; EN 61000-3-2:2006+A1+A2; EN 61000-3-3:2008

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 14
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szamjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/

/A miszaki dokumentdci6 ésszedllitdsdra felhatalmazott, a k6z6sség tertiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy
neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa () — o
4& md ._"Du:,?':r-;c.~

Pawet Szopa

Pefnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviseléje/

Warszawa, 2014-10-21
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GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie
Gwarancyjnej.

Adres:

Serwis Centralny Grupy Topex tel. (22) 573-03-85

Ul. Pograniczna 2/4 fax. (22) 573-03-83

02-285 Warszawa e-mail service@gtxservice.pl

Sie¢ Punktéow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych dostepna na platformie
internetowej gtxservice.pl

Grupa Topex zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen i
elektronarzedzi.

Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl. Zeskanuj kod i wejdz:

GRUPA,  [=]:#[x]
topex
Service E h
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@ TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

POLISHER
59G243

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

SAFETY OF POLISHER OPERATION

e Before connecting the polisher to a power network always ensure the supply voltage matches the
voltage on the rating plate of the tool.

e Do not use the polisher when power cords are damaged or worn out.

e Connect the polisher only to electrical system equipped with residual current circuit breaker that will
cut the power off when earth leakage current exceeds 30 mA in less than 30 ms.

e Use the polisher in dry environment only.

e The polisher is not designed for wet operation.

e Polisher wheel must rest on the processed surface prior to switching on the polisher.

e The polisher should be switched off when carried or transported.

e Do not carry the polisher when holding by its power cord.

e Ensure the switch is in the off position before plugging the polisher to a power network.

e Always keep the power cord away from moving parts of the polisher.

o When operating the polisher do not apply excessive pressure that might stop the tool.

e During operation hold the polisher firmly with both hands.

e Do not touch moving parts of the polisher.

e After switching off, do not put away the polisher until all moving parts stop.

e Always disconnect the polisher from power supply network before polishing pad replacement and

before any maintenance or repair.
e Clean the ventilation holes in the polisher body with stream of compressed air on a regular basis.
Excessive deposition of dust inside the motor casing may cause electrical faults.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used,
nevertheless there is always a small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Polisher is a power tool driven by a single-phase commutator motor. The tool is designed for polishing
and dry buffing of lacquer coated surfaces of wood, metal or plastic workpieces. Range of use covers
works in automotive branch, woodworking and any work from the scope of individual, amateur activities

(tinkering).
Do not use cutting blades, wire brushes or diamond discs. Use abrasive paper with gradation above
K 220.

A Use the power tool according to the manufacturer’s instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.
1. Spindle lock button

Additional handle

Wheel for rotational speed control

Switch

Switch lock button

Buffing-polishing wheel

Carbon brush cover

* NN

Differences may appear between the product and drawing.
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MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

WARNING

ASSEMBLY/SETTINGS

INFORMATION
EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Buffing-polishing wheel -2pcs
2. Additional handle -1 pce
3. Additional handle fixing screw -2pcs
4. Hexagonal key -1 pce
5. Auxiliary handle -1 pce
6. Polishing pad -1 pce
7. Abrasive paper -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

INSTALLATION OF ADDITIONAL HANDLE

Additional handle is designed for right and left handed persons.
Place the additional handle (2) on the polisher body and fix with supplied screws (fig. A and B).

INSTALLATION AND REPLACEMENT OF BUFFING-POLISHING WHEEL

e Press the spindle lock button (1) and rotate the spindle until it blocks.
@ Attach buffing-polishing wheel (6) to the spindle and tighten the threaded collar (fig. C).
Release the spindle lock button (1).
You can remove the buffing-polishing wheel by following the installation procedure in reverse
sequence.

The spindle lock button (1) is only used to install and remove the buffing-polishing wheel. It cannot
be used as a brake-button when the wheel is rotating. Otherwise the polisher may be damaged or
the user may be injured.
INSTALLATION OF BUFFING PAD

@ Disconnect the polisher from power supply network.

@ e Stretch the buffing pad slightly and attach to the buffing-polishing wheel (6) (fig. D).
e Secure by pulling the line (put ends of line inside the buffing pad so they don't get loose during
operation) (fig. E).

Buffing pad must closely adhere to the polishing-buffing wheel.

INSTALLATION OF ABRASIVE PAPER OR BUFFING SPONGE

The polisher is equipped with polishing buffing pad with hook-and-loop fastener and only sanding paper
or buffing sponge of appropriate size should be used.
Place abrasive paper or buffing sponge on the polishing-buffing wheel and press against it (fig. F and G).

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the polisher.
Hold the polisher with both hands when starting and during operation.

@ The polisher is equipped with the switch, which protects against accidental starting.
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e Press the switch lock button (5).
e Press the switch button (4) (fig. H).
e Release pressure on the switch button (4) to stop the polisher.

WHEEL FOR ROTATIONAL SPEED CONTROL

You can control rotational speed of the motor by turning and setting the wheel for rotational speed control
(3) in desired position. It allows to adjust the working speed to match characteristics of processed material.
Rotational speed control range is 1 to 6.

The greater the number on the rim of the wheel for rotational speed control (3) (fig. 1), the greater the tool
operation speed. Adjusted rotational speed is maintained constant during idle and full load operation.

@ Motor starts operation with soft-start, which is used for starting the motor without load. Do not
start working or apply pressure on the polisher before the motor achieves its top adjusted rotational
speed.

@ Small speeds are best for buffing, high gloss buffing and finishing. High rotational speeds are used for
polishing.

BUFFING

Depending on the planned work, use appropriate pads and buffing wheels, e.g. with sponge or foam, felt,
textile, multi-layer cloth etc.
e Use only clean buffing pads.
@ Whole polishing-buffing pad (6) must rest on the surface of the workpiece.
Proceed with buffing on cold lacquer.
Distribute buffing compound on the buffing pad surface (do not allow direct contact of buffing agent
with workpiece surface).
Only wax should be applied on the whole surface, since it must dry before buffing.
e Switch the polisher on and off only when the buffing-polishing wheel (6) rests on polished surface.
e Move the polisheralong the surface at uniform rate (weight of the polisher is enough to obtain required
results).
e Reduce pressure on the polisher when finishing working with it.
e Use cotton towel to remove remaining of each lacquer caring agent.
@ When using wax or other maintenance agents follow guidelines of their respective manufacturers.
Excessive wax or buffing paste application may cause the buffing pad slipping off the polishing-
buffing wheel.

POLISHING

Coarse-grained abrasive paper is generally used for coarse processing of most materials, while fine-grained
paper is used for finishing works.

Attach a disc of sanding paper with gradation appropriate for planned task.

Abrasive paper must thoroughly adhere to the buffing-polishing wheel.

@ OPERATION
The tool is equipped with rotational speed stabilizing system, which ensures precision of work at changing
load.

OPERATION AND MAINTENANCE

Disconnect the tool from power supply network before starting any adjustment, maintenance or
repair.
o Always keep the polisher clean.
@ Remember to always keep the ventilation holes of the polisher body unobstructed.
Clean outer body with damp cloth or brush. Do not use cleaning agents or solvents.
Clean the buffing pad with water and delicate soap only.
Immediately replace damaged or worn out buffing-polishing wheel.
In case of excessive commutator sparking, have the technical condition of carbon brushes of the motor
checked by a qualified person.



GRA\PHITE

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always replace

both carbon brushes at a time.

Unscrew carbon brush covers (7) (fig. J).

Remove used carbon brushes.

Remove any carbon dust with compressed air.

Insert new carbon brushes (carbon brushes should easily move into brush holders).

Fix carbon brush covers (7).

@ After the carbon brushes are replaced, start the polisher with no load and wait 2-3 minutes until the
carbon brushes fit to the motor commutator. It is recommended to entrust replacement of carbon
brushes only to a qualified person. Only original parts should be used.

All faults should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS

RATED PARAMETERS
Polisher

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Input current frequency 50 Hz
Rated power 1300 W
Range of idle rotational speed 1000 - 3000 rpm
Buffing-polishing wheel diameter 180 mm
Spindle thread diameter M 14
Protection class Il
Weight 3,6 kg
Year of production 2014

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS
Sound pressure Lp, = 90,9 dB(A) K =3 dB(A)
Sound power Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibration acceleration a, = 17,9 m/s?> K= 1,5 m/s’

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized in
proper plants. Obtain information on waste utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in natural environment. Unrecycled
equipment constitutes a potential risk for environment and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related
Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of
Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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@ UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

ELEKTRISCHE POLIERMASCHINE
59G243

ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE
VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

SICHERHEITSBEDINGUNGEN FUR DEN BETRIEB DER POLIERMASCHINE

e Vordem Anschlieen der Poliermaschine ans Netz priifen Sie stets, dass die Netzspannung der auf dem

Typenschild angegebenen Nennspannung des Gerédtes entspricht.

Verwenden Sie die Poliermaschine nie, wenn Leitungen beschadigt oder verschleif3t sind.

Die Poliermaschine ist nur an die Elektroinstallation mit dem Differenzstromschutz anzuschlieBen, die

Versorgung unterbrechen wird, falls der Leckstrom 30 mA innerhalb von 30 ms Uberschreiten wird.

Die Poliermaschine ist nur in der trockenen Umgebung anzuwenden.

Die Poliermaschine darf fiir den nassen Betrieb nicht eingesetzt werden.

Vor dem Einschalten soll die Polierscheibe an die zu polierende Oberflache angelegt werden.

Beim Tragen oder Umlagern der Poliermaschine muss das Gerat ausgeschaltet sein.

Die Poliermaschine darf an der Versorgungsleitung nicht getragen werden.

Vor dem Einschalten der Poliermaschine an das Versorgungsnetz ist sicherzustellen, dass der

Hauptschalter ausgeschaltet ist.

e Die Versorgungsleitung des Gerdtes ist stets fern von beweglichen Teilen der Poliermaschine zu
halten.

e Beim Betrieb der Poliermaschine darf auf das Gerat nicht all zu stark angedruckt werden, um es nicht
zum Stillstand zu bringen.

o Die Poliermaschine ist beim Betrieb fest, mit beiden Handen zu halten.
Berlihren Sie keine beweglichen Teile der Poliermaschine.

e Legen Sie die Poliermaschine nach dem Ausschalten nicht ab, bevor ihre beweglichen Teile vollig zum
Stollstand kommen.

e Vor dem Austausch der Poliereinlage oder jeglichen Wartungs- bzw. Reparaturarbeiten ist das Gerat
stets von der Netzversorgung zu trennen.

e Saubern SieregelmdBig die Liftungsoffnungen am Gehause der Poliermaschine mittels Druckluftstrahl.
Eine UbermaBige Staubansammlung im Motorgehause kann elektrische Stérungen verursachen.

ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von Sicherheitseinrichtungen und zusatzlichen
Schutzeinrichtungen besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des Gerites.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Poliermaschine ist ein manuell bedienbares Elektrowerkzeug, das mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben wird. Die Poliermaschine ist fir das trockene Polieren von Metall-, Holz-,
Kunststoffoberflaichen mit Lackbeschichtung usw. bestimmt. Der Anwendungsbereich dieses Werkzeugs
umfasst die Ausfiihrung von Arbeiten in der Automobilbranche, Tischlerarbeiten und aller Arbeiten, die
Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

Keine Schneidescheiben, Drahtbiirsten und Diamantscheiben verwenden. Schleifpapier mit der
Kornung von liber K 220 einsetzen.

A NichtbestimmungsgemaBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerates, die auf den Seiten mit
Graphiken dargestellt werden.

1. Taste der Spindelarretierung

2. Zusatzgriff
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Drehzahleinstellring
Hauptschalter
Schaltersperre-Taste

Polier- und Schleifscheibe
Abdeckung der Kohlebiirste

Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

* NSO

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN
ACHTUNG

WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

INFORMATION
AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Polier- und Schleifscheibe -2t
2. Zusatzgriff -1t
3. Befestigungsschraube fiir Zusatzgriff -2t
4. Sechskantschlissel -1t
5. Zusatzgriff -1t
6. Poliereinlage -1t
7. Schleifpapier - 1St

BETRIEBSVORBEREITUNG

ZUSATZGRIFF MONTIEREN

Der Zusatzgriff ist sowohl fiir Links-, als auch Rechtshdander ausgelegt.
Den Zusatzgriff (2) am Kopf der Poliermaschine montieren und mit Schrauben befestigen (Abb. A und B).

POLIER- UND SCHLEIFSCHEIBE MONTIEREN UND AUSTAUSCHEN

Die Taste der Spindelarretierung (1) und die Spindel bis zum Anschlag drehen.

Die Polier- und Schleifscheibe (6) auf die Spindel aufsetzen und den Gewindeflansch anziehen (Abb. C).
Die Taste der Spindelarretierung (1) freilassen.

Zum Demontieren der Polier- und Schneidescheibe ist das Montageverfahren umgekehrt
anzuwenden.

®

Die Taste der Spindelarretierung (1) dient nur zum Spannen oder Herausnehmen der Polier- und
Schleifmaschine. Sie darf nicht als Bremstaste wdhrend der Scheibendrehung verwendet werden.
Anderenfalls kann es zur Beschadigung der Poliermaschine oder Verletzung des Benutzers kommen.
POLIEREINLAGE SPANNEN

Die Poliermaschine von der Versorgungsspannung trennen.

@ e Die Poliereinlage auf die Polier- und Schleifscheibe (6) durch leichtes Dehnen aufsetzen (Abb. D).
e Mit der Schnur sichern (die Schnurenden ins Innere der Poliereinlage driicken, damit sie beim Arbeiten
nicht locker werden) (Abb. E).

@ Die Poliereinlage muss eng an die Polier- und Schneidescheibe anliegen.
SCHLEIFPAPIER ODER POLIERSCHWAMM AUFSETZEN

Die Poliermaschine ist mit einer Polier- und Schleifscheibe mit Klettverschluss ausgestattet, deswegen ist
@ nur entsprechendes Schleifpapier bzw. entsprechender Polierschwamm in richtiger GroBe einzusetzen.
Schleifpapier bzw. Polierschwamm auf die Polier- und Schleifscheibe aufsetzen und andriicken (Abb. F

und G).
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BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

@ Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im Typenschild der Poliermaschine
angegeben worden ist.
Beim Start und Betrieb ist die Poliermaschine mit beiden Handen zu halten.

@ Die Poliermaschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der vor einem versehentlichen Start des
Werkzeugs schitzt.
e DieTaste des Schalters (5) driicken.
e Die Taste des Hauptschalters (4) (Abb. H) driicken.
e Die Freigabe der Taste des Hauptschalters (4) bringt die Poliermaschine zum Stoppen.

EINSTELLRING FUR SPINDELDREHZAHL

Die Drehzahlregulierung fiir den Motor erfolgt durch Drehen und Bringen des Stellrades (3) in die
gewlinschte Position. Dies lasst die Drehzahl fir den materialgerechten Betrieb einstellen. Der
Regelungsbereich betrdgt von 1 bis 6.

Jehoherdie Zahlam Einstellring fiir Spindeldrehzahl (3) (Abb. 1), desto hoherist die Betriebsgeschwindigkeit.
Die eingestellte Drehzahl wird auf einem gleichen Niveau sowohl im Leerlauf, als auch bei der Arbeit mit
dem Elektrowerkzeug aufrechterhalten.

@ Beim Betatigen fangt der Motor mit langsamen Start zu arbeiten, der zum Anlassen des Motors ohne
Last dient. Bevor der Motor die Hochstdrehzahl erreicht, sind die Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
und das Andriicken der Poliermaschine zu unterlassen.

Beim Polieren, Hochglanzpolieren, Glatten ist am besten die niedrige Drehzahl auszuwéhlen. Die héheren
Drehzahlen werden beim Schleifen verwendet.
POLIEREN

Je nach der Art der auszufiihrenden Arbeit sind beim Polieren die entsprechenden Poliereinlagen und
@ -scheiben z. B. mit Schwamm oder Schaum, Filz-, Stoff-, Mehrschichteinlagen/-scheiben usw. zu verwenden.

@ e Nur saubere Poliereinlagen sind zu verwenden.

e Die ganze Oberflache der Polierscheibe (6) soll auf der Oberfliche des Werkstiicks liegen.

e Das Polieren hat auf kaltem Lackliberzug zu erfolgen.

e Die Polierpaste auf der Oberfliche der Poliereinlage verteilen (direkten Kontakt der polierten
Oberflache mit dem Poliermittel vermeiden).

e Nurdas Wachs ist auf die ganze Oberflache zu verteilen, denn es muss vor dem Polieren austrocknen.

e Die Poliermaschine ist ein- und auszuschalten nur, wenn die Polier- und Schleifscheibe (6) die polierte

Oberflache berihrt.

e Die Poliermaschine gleichmédBig auf der Oberflache verschieben ohne anzudriicken (das Gewicht der
Poliermaschine selbst ist ausreichend, um das geplante Ergebnis zu erreichen).

e Beim Abschluss des Poliervorgangs ist der Andruck auf die Poliermaschine zu reduzieren.

e Die Reste der Préparate zur Lackpflege sind mit Papierhandtuch zu entfernen.

@ Bei der Verwendung von Wachs- oder anderen Pflegemitteln sind die Hinweise des Herstellers zu
beachten. Zu viel Wachs oder Polierpaste kann zum Abrutschen der Poliereinlage von der Polier-
und Schleifscheibe fiihren.
SCHLEIFEN

Das Schleifpapier mit grofler Kornung eignet sich zur Grobbearbeitung der meisten Stoffe, und das
Schleifpapier mit feinerer Kérnung wird zur Ausfiihrung von Ausbauarbeiten verwendet.
Die Schleifpapierscheibe mit der Kérnung, die der geplanten Arbeit entspricht, aufsetzten.

Das Schleifpapier muss dicht an die Polier- und Schleifscheibe anliegen.
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BETRIEB

Das Gerét ist mit einem Drehzahlstabilisierungssystem bei wechselnder Belastung ausgestattet, die die
genauen Arbeitsergebnisse gewahrleistet.

BEDIENUNG UND WARTUNG

A Vor jeder Bedienungstatigkeit oder Reinigung des Gerdtes trennen Sie es von der Netzspannung.

e Halten Sie die Poliermaschine stets sauber.
@ e Beachten Sie, dass die Luftungsoffnungen im Gehause des Gerates stets frei bleiben.

Das Gehduse auBlen ist mit feuchtem Lappen bzw. Birste zu reinigen. Zur Reinigung verwenden Sie
keine Reinigungs- bzw. Losungsmittel.

e Zum Reinigen der Poliereinlage ist nur Wasser mit sanfter Seife zu verwenden.

e Beschadigte oder verschlissene Polier- und Schleifscheibe ist sofort auszutauschen.

e Beim Ubermafigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit der Priifung des Zustandes der
Motor-Kohlebdrsten zu beauftragen.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

@ Die verschleiften (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen Kohleblrsten des Motors sind sofort
auszutauschen. Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebdirsten ausgetauscht.
e Die Burstenabdeckungen (7) (Abb. J) aufdrehen.
e Verschlei3te Biirsten abnehmen.
e Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.
e Neue Kohlebursten einsetzen (die Kohlebiirsten sollen sich frei in die Blirstenaufnahmen einschieben

lassen).

e Die Birstenabdeckungen (7) wieder montieren.

@ Nach dem Austausch von Biirsten die Bohrriihrmaschine mit Leerlaufdrehzahl betatigen
und 2-3 Minuten abwarten, bis sich die Biirsten an den Motorkommutator anpassen. Lassen
Sie die Kohlebiirsten ausschliellich von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung von
Originalersatzteilen austauschen.

@ Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE
Elektrische Poliermaschine

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1300 Watt
Bereich der Leerlaufdrehzahl 1000 - 3000 min"’
Durchmesser der Polier- und Schleifscheibe 180 mm
Spindelgewinde M 14
Schutzklasse Il
Gewicht 3,6 kg
Herstellungsjahr 2014

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lp, = 90,9 dB(A) K=3 dB (A)
Schalleistungspegel Lw, = 101,9 dB(A) K=3 dB (A)
Wert der Schwingungsbeschleunigung a, = 17,9 m/s*> K= 1,5 m/s’
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UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen
Uber die Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgerdte enthalten Substanzen, die fir die Umwelt
nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle Gefahr
fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa
Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlief8lich Grupa Topex angehdren und laut Gesetz liber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veréffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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MNEPEBOJ OPUTUHAJIbHOU UHCTPYKLIUUN @)

NOJINPOBAJIbHAA MALLUHA
59G243

BHUMAHME: MEPE HAYAJIOM SKCIIYATALUUW SNEKTPOMHCTPYMEHTA CNEAYET BHUMATE/IbHO
MPOYUTATb JAHHOE PYKOBOACTBO 1 COXPAHUTb EFO B KAYECTBE CIMTPABOYHOIO MATEPUATIA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OIACHOCTU

o [lepep BKOUEHVIEM NOIMPOBAbHOW MALLMHBI B CETb YOEAUTECD, UTO HaMNPSXKEHUE CETV COOTBETCTBYET
HarMpsXKeHnIo, yKasaHHOMY Ha LbAVKE NHCTPYMEHTa.
He pabortaiiTe C MIHCTPYMEHTOM, €C/n €ro WHYP MUTAHUA NOBPEXAEH UM U3HOLLEH.

o [loaksioyaliTe UHCTPYMEHT TOMbKO K 31eKTPOCETU, OCHALLEHHO YCTPONCTBOM 3alLYTHOrO OTK/IOYeHUA
C TOKOM cpabaTbiBaHuA 30 MA 1 BpemeHeMm cpabaTbiBaHus Ao 30 ceKyHA.
PaboTaiiTe c NONMpPOBanbHONM MaLLVHON TONIbKO B CyXOii cpefe.

e [lonnpoBasnbHaa MallMHa He NpeAHa3HayeHa A1 MOKPOW NOIMPOBKU.

o [lepep BK/OYEHNEM MHCTPYMEHTA NMPUIOKMUTE TapesiKy NMonnpoBanbHOM MallvHbI K 0bpabaTbiBaemoi
NMOBEPXHOCTU.

e [lpy nepeHoCKe MHCTPYMEHTa Ha Ipyroe MecTo OTK/oumMTe ero oT CeTu.

® He nepeHocnTe NHCTPYMEHT 3a LUHYP MUTaHWA.
Mepep oTKNOUEHVEM NONPOBANbHON MaLIVHbI OT CETU YOEeANTECD, YTO KHOMKA BKITIOUYEHUA HAXOANTCA
B MOJIOMXEHUN «BbIK/TIOUYEHOD.

e He npubnmkaiiTe WHYP NUTaHKA K MOABMKHBIM 3/1eMEHTaM NMosIMPOBanbHOM MaLLUHbI.
Bo Bpems paboTbl He HaXXMMaiiTe Ha MONMPOBasIbHY MALLIUHY C GOMBLIOI CUMON, Tak Kak 3TO MOXeT
BbI3BaTb €e OCTaHOBKY.

e Bo BpemsA paboTbl AepXKNTE UHCTPYMEHT ABYMA pyKaMu.
Bo Bpems paboTbl 3anpeLyaeTca nprkacaTbCaA K ABUXKYLUMMCA S11eMeHTaM MoNnpoBanbHON MaLLVHbI.

o [lepen TeM, KakK OT/IOXWUTb MOMMPOBAsNbHYIO MalIUHY, AOXAWTECb OCTAaHOBKU ee MOABUMHbBIX
3/1eMEHTOB.

o [lpncTynasK3ameHe NONNPOBaNbHOW HaKNaAKY, TEXHNYECKOMY OCMOTPY WJTM PEMOHTY NOSIMPOBabHON
MalUVHbI, OTK/loUmnTE ee OT CeTu.

o CuctemaTyecKm oumLLaliTe BEHTWIALMOHHbIE OTBEPCTUA B KOPMYCe ABUraTens NnoiMpoBasbHON MaLlVHbI
cTpyeln oxatoro Bo3gyxa. [lbinb, HakoOMneHHasa BHYTPW KOpryca ABUraTens, MOXeT MpuBectu K
3N1EKTPNYECKIM MOBPEXKAEHNAM.

BHUMAHME! UHCTPYMEHT cnyKuT AnA paboTbl BHYTPU NOMELLeHMA.
HecmoTtpa Ha 6e3omacHyl0 KOHCTPYKUMIO, MPeANnpUHATbIE 3aliUTHble Mepbl U MCMOJib30BaHMe

CpepACTB 3aluThl, BCErAa CyLecTBYeT HEKOTOPDIN OCTaTOUYHbIN PUCK NONYYeHUs TPaBMbl BO Bpems
pa6oTtbl

KOHCTPYKUUA U NMPUMEHEHUE

rlOJ'II/IpOBaJ'IbHaﬂMaLIJVIHaHBJ'IHeTCﬂpyLIHbIM3ﬂeKTpOI/IHCprMEHTOM,FlpI/IBO,El,I/ITCﬂB,U,BI/I)KeHI/IeD,D,HOd)EBHbIM
KOJUJTEKTOPHbIM ABUraTesiem. MHCprMeHT npeaHasHayeH AnAa cyxoro LIJﬂI/Id)OBaHI/Iﬂ n nonnposaHuA
AepeBAHHbIX ﬂOBerHOCTeIZ C NaKOBbIM TMOKPbITUEM, a TaKXe MeTaJuIMyeCcknx un nnactMmaccoBbIX
I'IOBerHOCTeIZA C¢epa NPUMEHEHNA NHCTPYMEHTa — CTPOUTESIbHO-PEMOHTHbIE pa60TbI, a TaKxe BcCe
Py4Hble pa6OTbI, BbiNOJIHAEMble MaCTepaMVI-J’IIO6I/ITeJ'IHMI/I.

@ He cnepyet pa6oTath ¢ OTpe3HbIMU ANCKaMM, MPOBOIOYHbLIMN LETKaMWN 1 aJiMasHbIMU AUCKamMM.
Ucnonb3yiiTe HaXkgauHylo Gymary ¢ 3epHUCTOCTbIO He MmeHee K 220.

A 3anpeLjaeTca NPUMEHATb SNIEKTPONHCTPYMEHT He NO Ha3Ha4yeHuto.

OMUCAHUE K TPAOUYECKUM U3OBPAXKEHUAM

MNepeuncneHHas HXKe HYMepaLua KacaeTcs NIeMEHTOB MHCTPYMEHTA, NPeACTaBNeHHbIX Ha CTPaHULAX C
rpadryeckuMmn n3obpaxkeHaMN.

1. KHonka 6110KMpOBKY WNrHAens

2. [lononHutenbHas pyKosATKa
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Perynatop yacToTbl BpaLleHus

KHonka BkntoueHna

KHonka ¢ukcatopa

Pblua)oK 6JIOKMPOBKU KHOMKY BKITKOYEHUA
KpbillKa yronbHOW LWeTKn

No oA~

* BHeWHWiA BUA NPUOBPETEHHOTO 3NIEKTPOMHCTPYMEHTa MOXET HE3HAUUTENbHO OTANYaTbCA OT M306paKeHHOro Ha
PUCYHKe.

ONMUCAHME K TPAOUYECKUM N3OBPAXKEHUAM
BHUMAHUE
A BHUMAHME - ONACHOCTDb!

@ CBOPKA/HACTPOMKA

@ NHOOPMALINA

OCHALLEHUE N AOMOJIHUTEJIbHBIE TPUHAONEXXHOCTIU

1. WnudoBanbHo-NonnpoBasnbHasa Tapesnka -2WrT
2. [lononHutenbHaa pykoAaTka -1 wr
3. KpeneXHblin BUHT AOMONHUTENbHOW PYKOATKM -2 WT.
4. Kniou WwecturpaHHbIn -1 wT
5. BcnomoratenbHasa pyKoATKa -1 wr
6. Haknapka nonvpoBanbHas -1 wT
7. HaxpauHasa 6ymara -1 wr

NnoAaroToBKA K PABOTE

KPEMJIEHVE JONOJIHUTENIbHO PYKOATKU

[JononHuTenbHasn pykosaTKa NpucnocobneHa Kak Ans npaBopyyHbIX, TaK 1 IEBOPYYHBbIX NOJSIb3OBaTeNeN.
HapeHbTe AONONHUTENbHYIO PYKOATKY (2) Ha rofloBKY MOAMPOBAabHOW MalWHbl U 3aKpenuTe BUHTaMu
(puc. AnB).

KPEMJIEHVE N 3AMEHA LWIN®OBAJIbHO-MOJIMPOBAJIbHOW TAPEJIKU

@ e HaXmunTe Ha KHOMKy 6/10KMPOBKM WnuHAens (1) n noBepHUTe Wnugenb, 61oKkmpys ero.
e HapeHbTe WNdOBaNbHO-NONNPOBANbHYIO TapesnkKy (6) Ha WNuHAenb 1 3ataHuTe dnaHel (puc. C).
e OTnycTuTe KHOMKY 6/10KMpPOBKY WwnuHaens (1).
e [leMOHTaX LWANGOBANbHO-NONMPOBANIbHON Tapenkn OCYLeCTBAAETCA B  MOCinefoBaTeNbHOCTH,
06paTHOI ee MOHTaXy.

KHonka 6nokuposku wnuHaens (1) cny>Kut TobKo ANA KpenneHna Unn femMoHTaxa wnndosanbHoO-
nonvposasnbHOll Tapenku. 3anpeLaeTca NCNosib30BaTh 3Ty KHOMKY B KauecTBe TOPMO3HOI KHOMKM
BO BpeMs BpalleHnA TapeNKu. DTO MOXKeT Bbi3BaTb NOBPEXAEHNE NONMPOBaNbHON MaWNHbI NN
NPUYNHUTD TeIECHbIE NOBPEXAEHNA.
KPEMNEHUE NONIMPOBAJIbHOMN HAKNALKU

@ OTKNoYNTE JNEKTPONHCTPYMEHT OT CeTH.

@ e (Cnerka pacTarBas nonMpoBabHyIo HaKNaAKy, HafeHbTe ee Ha LWNdOBaNbHO-MONMPOBAbHYIO TapeNKy
(6) (pnc. D).
e 3aKpenuTe HaKMafKy, 3aTArMBas WHYPOK (KOHLbI LWHYPKA BIOXMTE BHYTPb HaKNafKu1, YTOObl OHW He
MeLlanu Bo Bpems paboTbl) (puc. E).

MonupoBanbHan HaKNagKa AO/KHA NIOTHO NpuneraTb K umud)osanbuo-nonupoaanbuoﬁl Tapenke.
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KPEMJIEHUE HAXKAAYHOW BYMATY WU NOJIUPOBAJIbHOM FYBKU

MonupoBanbHasa MallvHa OCHalLeHa LWAMPOBaNbHO-MONNPOBANbHON TaPENKOW C «IMUMYYKOA», MOSTOMY
AnA paboTbl CrefyeT MCMoMb30BaTb CreuuasnbHylo HaxaauHylo Gymary wav nonmpoBasibHylo ryoky,
COOTBETCTBYIOLLErO pasmepa.

Mpukneiite HaxaauHylo Gymary unm MonAvpoBasbHy ryoKy K nunyuke LWan$oBasbHO-NONMPOBabHO
Tapenku 1 NNoTHo npwxmute (puc. F).

PABOTA / HACTPOUKA

BKNOYEHUE / BbIKJTIOYEHUE

HanpsikeHne cetm pAOMKHO COOTBETCTBOBAaTb HamMpshKeHUIo, YKazaHHOMY Ha wWwWwibAauke
NONMpoBaNbHON MaLUVHbI.
Bo Bpems BKntoueHna n paGOTbI C NoNVpoBaNbHOI MalUVHOMN, AepXKuTe ee ABYMA pyKamMmu.

MonupoBanbHas MaluMHa OCHalleHa ONoKMPaTOPOM, NPEAOXPaHAWMM OT CJlyYaiHOro BKIIKOUYEHUA
MHCTPYMEHTa.

e HasaTb KHonKy ¢pukcaTtopa (5).

e HaxmuTte KHOMKy BKoYeHVs (4) (puc.H).

e OTXaTune KHOMKYM BKoUeHWsA (4) BbI3blBaeT OCTaHOBKY NoNMPOBasIbHON MaLLVHBbI.

PEFYJIATOP YACTOTbI BPALLEHUA

YTo6bl 3afaTh YacTOTy BpalleHUs ABUraTesns, ciefyer nocTaBUTb PErynatop 4acToTbl BpaiieHus (3) B
Tpebyemoe nosoxeHvie. ITo No3BosiseT NofgobpaTb CKOPOCTb PabOTbl B 3aBUCUMOCTU OT XapaKTepUCTUK
obpabaTtbiBaemMoro matepuana. YacrtoTa BpalieHus perynupyeTcs B gnanasoHe ot 1 o 6.

Yem 6osbLue 3HaUeHMe, 3ajlaHHOE Ha perynsTope YacToTbl BpalleHus (3) (puc. 1), Tem 6obLue ckopocTb
paboTbl MHCTPYMeHTa. Bo Bpemsi paboTbl YacToTa BPALLEHNst COXPAHAETCS Ha 334aHHOM YPOBHe.

@ Bo Bpemsa BKAOYeHUA pABUratens MNPOUCXOAUT MNJIABHbIN nyck, I/ICI'IOHbByeMbII?I ANnA nycKa
HeHarpy»eHHoro gsurartens. He caleayert npuctynatb K pa60're WIN HaXXnmMmaTb Ha UHCTPYMEHT A0
Tex nop, NoKa ABuraTtesib He Ha6epe'r MaKCMMaNbHYI0 3afjaHHYIO0 YacTOTYy BpallueHunsA.

[ina nonupoBaHna fo 6necka v BblrnaxunsaHua pekomeHayeTcAa pa60TaTb C HM3KOW YacTOTOW BpaLLeHus.
Bbicokas yacToTa BpalieHus ncnonb3yeTca npu LLIJ'II/I(I)OBaHI/IVI.

NOJINPOBAHUE

B 3aBucumoctu ot BMaa BbIMOJSTHAEMOW pa6OTbI, ONA NoONMpoBaHuA no,q6v|pa|7|Te COOTBETCTBYOLME HaKNaaKkn
1 NONMPOBaJibHble Tapesikn, Hanpumep: C Fy6KOPI WIN NEeHKO, BOMNOYHbIE, TEKCTUSIbHbIE, MHOFOCNONHbIe
MOJIOTHAHDbIE U T.M.

@ ® llcrnonb3yinTe TOIbKO YMCTble MOIMPOBabHbIE HAaKNaAKN.
e llnudosanbHo-nonnpoBanbHaa Tapenka (6) OOMKHa npwneratb BCel CBOEW MOBEPXHOCTbIO K
NOBEPXHOCTU 06pabaTbiBAEMOro NpeamMeTa.
e [lonvpoBaTb C/ieAyeT XON0AHOE JTaKOBOE MOKPbITHE.
e HaHecuTe NONMpPOBanbHYO NacTy Ha MOBEPXHOCTb MONNPOBANbHOW HaKNaAKM (He HaHOCUTe Mpenapat
LA NMOSIMPOBKM HeMoCpefCcTBEHHO Ha 06pabaTbiBaeMyto MOBEPXHOCTD).
e TonbKO BOCK ClleflyeT HaHOCUTb Ha BCIO MOBEPXHOCTb, TaK KakK OH AO/MKEH BbICOXHYTb Mepen
NofIMPOBaHMEM.
e BkstovaliTe 1 BbIK/lOYAKTE NOANPOBASIbHYIO MALUMHY TOMbKO KOrAa WiMdoBanbHO-NONMpPoBanbHas
Tapenka (6) KOHTaKTMpyeT C 06pabaTbiBaeMo MOBEPXHOCTbIO.
e Bo Bpema paboTbl PaBHOMEPHO MepemelianTe MHCTPYMEHT Mo obpabaTbiBaeMoi MOBEPXHOCTU,
He HaXuMas Ha Hero (CO6CTBEHHOro Beca MONMMPOBaNbHON MalUWHbl AOCTATOYHO AJIA MOSyYeHUs
HeobXoAMMOro pesysnbTata paboTbl).
e 3aBepluasn NonMpoBaHne, 0CslabbTe HaXKMM Ha MONIMPOBAbHYIO MaLLMHY.
e (OcTaTKu nNpenapata yaanute Xsion4atobymMa)KHoM TPAMOUKON.
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‘ Pa6oTtas c BOCKOM Unu ApyrumMu npenapartamm, cobniofaiiTe ykasaHua ux nponssoautenein. B cnyvae

YypesmepHOro KonmyecTBa BOCKa WM MONUPOBaNbHOI MacTbl HaKMafjka MOXET COCKOJIb3HYTb C
Tapenku.
LWIUMOOBAHUE

HaxgauHas Gymara C KpynHOM 3ePHUCTOCTbIO MOAXOAWT ANA YepHOBOW 06paboTKyM GONbLUMHCTBA
MaTepuranos, a bymara ¢ MENKO 3epHNUCTOCTbIO UCMOb3YETCA A1 OTAENOUHBIX PaboT.
MoabepuTe HaXk[auHbIN KPYr B 3aBUCMMOCTY OT 3ar1aHNpPOBaHHOM PaboTbl 1 3aKpenuTe ero.

HaxpauHan 6ymara AOJI)KHa MJIOTHO nNpwuneratb K I.IlﬂVIdJOBaﬂbHO-ﬂOHVIpOBaﬂbHOﬁ Tapernke.

PABOTA

MonupoBanbHaa MallVHa OCHalleHa CMCTeMON CTabunm3auyu YacToTbl BpalLeHUA Mpu nepemeHHOW
Harpyske, obecreurBaioLLeli BbICOKYIO TOUHOCTb BbIMOHAEMbIX paboT.

TEXHUYECKOE OBCJ1IYKUBAHUE

Mpuctynas K Kakum-nn6o [eicTBUAM, CBA3AHHbIM CO COOPKOIA, PerynnpoBKOi, PeMOHTOM WaN
obcnyKnBaHuem, cneayeT 06Aa3aTeNbHO BbIHYTb BUJKY LWHYPA NUTaHNA UHCTPYMEHTa U3 PO3eTKM.

o [lonupoBanbHyto MallVHY COAEPXKNTE B YACTOTE.
@ o CucTtemaTUyecKn oynLLalite BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTYA B KOPMYyCe NOANPOBabHO MaLLVHbI.

e Kopnyc MHCTpymeHTa ouuvwaiTe BNaXHOWM TPAMOYKOM WAM LWETOUYKOW — ANA UYNCTKU He cnepyeT
MCNoNb30BaTh Kakue-nnbo YncTaALme cpefcTsa Uim pacTBOPUTENN.

e [lonnpoBanbHyto Haknaaky NPOMbIBaiTe B MblfIbHOW BOAE.

o [loBpexaeHHY0 UM M3HOLEHHYIO WndoBanbHO-MONMPOBANbHYIO TapenKy cneayeT HeMeASIeHHO
3aMeHWTb.

® B criyyae CUNbHOrO WCKPEHWA Ha KOMNeKTope MopyuymTe MPOBEPKY COCTOAHWA YrOfibHbIX LETOK
crneuvanmucry.

3AMEHA YTOJIbHbIX LWETOK

@ VI3HOLLEHHbIe YrofbHble WETKN ABWraTens (ANVHON MeHee 5 MM), LETKM C 06ropeBLLE MOBEPXHOCTbIO UK
LapanvHamu cieflyeT HeMeiNeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHNTDb crieflyeT 06e LWEeTKN OAHOBPEMEHHO.

o OTBUMHTUTE KPbILWKM YrOMbHbIX LWeToK (7) (puc. J).

® BbiHbTE U3HOLUIEHHDIE LETKU.

® YpnanuTe yrofibHy'o Mbliib CKaTbIM BO3AYXOM.

e BcTaBbTe HOBblE YrosibHble WEeTKM (LLeTKM JOMKHbI CBOOOJHO NepemMellaTbCa B LeTKoAepKaTenax).

e 3aKpenuTe KPbILKY WEeTOK (7).

Mocne 3ameHbl YroNibHbIX WETOK AaliTe 3/IeKTPONHCTPYMEHTY nopa6oTarb 2-3 MUH. Ha XONOCTOM
. XoAy ANA NMOATOHKM paGouel YacTU WETOK K KONMNEeKTOpy ABuratens. 3ameHy YrofibHbiX LEeTOK

MOXEeT BbIMONIHATD TONbKO KBanMULVPOBAHHBIN CMNeuuannucT; peKkomeHayeM WUCnonb3oBaTb

opurnHanbHble 3anacHble YacTu.

@ Bce Henonagku fomKHbI YCTPaHATbCA yI'IOJ'IHOMOLIeHHOIZ CepBI/ICHOVI CJ'Iy)K60IZ npouseoguTens.



GRA\PHITE

XHUYECKUE NAPAMETPbI
HOMUHANbHbIE AAHHbIE
MonupoBanbHaa MalwnHa
Mapametp BennunHa

Hanps»keHue nutaHus 230 B AC
YacToTa ToKa NuTaHus 50y
HomunHanbHasa MOLWHOCTb 1300 Bt
YacToTa BpalleHns Ha XOI0CTOM XoAy 1000 - 3000 06/mMnH
[unameTp WwnndpoBanbHO-NONMPOBaNbHON

180 mm
Tapenku
Pe3bba wnuHgens M 14
Knacc 3awutbl I
Macca 3,6 Kr
log Bbinycka 2014

WHO®OPMALIUA OB YPOBHE LUYMA U BUBPALIUA

YpoBeHb akycTuyeckoro gasnenus Lp, = 90,9 ab(A) K =3 ab(A)
YpoBeHb akycTuyeckor mowHoctn Lw, = 101,9 AB(A) K= 3 Ab(A)
Bubpoyckoperue a, = 17,9 M/c* K=1,5m/c?

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEA CPE/bI

SneKTponpubopbI He CieayeT BbIGpacbiBaTb BMECTE C JOMALUHUMM OTXOAAMM, UX CIIEAYET NepeaaTtb
B CreunanbHbii MyHKT yTunusauun. MHpopmaumio Ha Temy yTUaM3aumy MOXeT NpesocTaBuTb
npodaBel| U3fennA WM MeCTHble BNacTW. DNIEKTPOHHOE 1 3MeKTpUYeckoe 0o6opyAoBaHUe,
oTpaboTaslLee CBOW CPOK SKCMlyaTaLmm, COAEPXNT OnacHble AnA OKpy»KatoLeil Cpeibl BeLecTBa.
O6opyfoBaHNe, He NOABEPrHYTOE MPOLECCY BTOPUYHON NepepaboTKM, ABNAETCA NOTEHLMANIBHO
OMacHbIM [N1A1 OKPY>KaloLLIE CPe/ibl U 3[,0POBbA YeoBeKa.

* OcTaBnAem 3a coboi NPaBo BBOAWTL M3MEHEHVA.

Komnanua ,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, pacnonoxerHana B Bapwase no aapecy: ul.
Pograniczna 2/4 (nanee ,Grupa Topex”) coobluaeT, UTo BCe aBTOPCKMeE NpaBa Ha cofilepXKaHie HacTosALel MHCTPYKUmK (Aanee ,VIHCTpyKuua”), B
T.Y. TeKCT, ¢0TOI'pa¢I/IVI, CXeMbl, PUCYHKU N YEPTEXW, a TaKXKe KOMMOHOBKA, NPpUHaAnexaT UCKNIYNTeIbHO KOMMaHUn Grupa TOpeX M 3amuieHbl
3aKoHOM OT 4 deBpana 1994 rona 06 aBTOPCKOM NpaBe 1 CMEXHbIX npasax (BecTHVK 3akoHoaaTenbHbIX akTos PM N2 90 nos. 631 ¢ nocnea.
I/I3M). KOI'II/IpOBaHI/IE, BOCnpowusseaeHue, I'Iy6l'II/IKaL|I/IF|, N3MeHeHNe 3N1eMeHTOB UHCTPYKLN 6€3 NMMCbMEHHOrO COrflacuA KOMMNaHUn GI’UpaTOpeX
CTPOrO 3aMpeLLeHo 1 MOXeT MoBfeYb 3a CO6OI FPaX/AaHCKyIo U YroNOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
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(Ua) MEPEKJIAZ IHCTPYKLIT 3 OPUTIHAJTY

MALUUHKA NONIPYBAJIbHA EJIEKTPUYHA
59G243

MPUMITKA: TMEPW HIK 3AXOANTUCA EKCIUTYATYBATW EJIEKTPOIHCTPYMEHT, CJI4  YBAXHO
O3HAVIOMUTICA 3 LLIEKO IHCTPYKLIIEO 1 3BEPEFTA i1 B LOCTYNMHOMY MICLYI.

MPABUJIA TEXHIKU BE3INEKU

CMELUM®IYHI MPABUIA BE3MEKU MIJ YAC EKCMNYATALUIT ENEKTPUYHOI MOAIPYBAJIbHOI
MALLUUHKHN

e [leplw HiX NigKNIOYATN €NEKTPOIHCTPYMEHT A0 MepeXi XKUBMIEHHA, CNiA NepeKoHaTUCA, WO Hamnpyra B
Hil1 BIiANOBiAAE 3HaYEHHI0, BKa3aHOMY Ha MacMopTHI TabnuLi eNneKTpoiHCTPyMeHTa.

® 33a60pPOHAETHCA BUKOPUCTOBYBATU €NEKTPOIHCTPYMEHT i3 MOLWKOLXKEHNM ab0 3HOLEHUM MePEXEBUM
LHYPOM.

o [ligKI0YEeHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY A0 MepeXi NOBUHHO BifbyBaTMNCA Yepes aBTOMAT PO3MUKAHHA, WO
nepepviBaE Nofavy CTPyMy Ha yCTaTKyBaHHA y pa3i nepeBuLLeHHA NOro HOMiHaIbHOTrO 3HauyeHHsA B 30
MA Ha npoTAs3i 30 mcek.

e EnekTpuyHa nonipysanbHa MallnHa Npu3HaveHa Ao ekcrnnyaTaLii B Cyxomy cepefoBuLLi.

e EnekTpuyHa nonipyBanbHa MallMHa He NpU3HaveHa Jo eKcnuyaTalii B BONIOromy cepefjoBulLLi.

e [lepw HiXX BMUKATV NonipyBanbHy MaLnHy il CTONy CAif WinbHO NPUKNAcTV A0 NOBEPXHI, WO NignAarae
nonipyBaHHio.

e [lepep TpaHCNOPTYBaHHAM abo NepeHOLLYBaHHAM MONiIPYBasibHY MaLLUUHY C1if BUMKHYTU.

® 33a60POHAETLCA MEPEHOCUTI eNTIEKTPOIHCTPYMEHT 3a LWHYP.

e [lepen nig'eaHaHHAM NONipyBanbHOI MaLUMHK [0 MepeXi CNifl yNeBHUTUCA, WO KHOMKAa BBIMKHEHHA
3HaXOAMUTbCA B NONOXKEHHI <BUMKHEHOY.

o MepexeBuil LIHYP TMOBMHEH 3HaxogUTUCA Ha 6e3neuHin BiAcTaHi BiA PYXOMUX YaCTWH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

e [lig yac po6oTn NonipyBanbHO MALLUNHOIO He [OMYCKAETLCA CMPUYNHATY Ha HET HaAMIPHWUI TUCK, WO
Mir 611 [OMPOBAANTU O 3YNUHKM iT PYXOMUX YaCTUH.

e [lig yac npaui nonipyBanbHy MalUMHY C1if LiNKo TpMmaTyi oboma pykamu.

e He gonyckaeTbcA TopKaTUCA AeTanen nonipysanbHOI MaLLNHK, WO PYXaloTbCA.

e [lonipyBanbHy MaluVHYy AONYCKAETLCA BiAKIaAaTy B GiK TiNbKM NicNA BUMKHEHHA 1 TifIbKK Nicna Toro,
AK 3YMUHATLCA i1 PYXOMi YaCTUHWN.

e [lepll HiXK PeMOHTYBaTU €NeKTPOIHCTPYMEHT abo NPOBOAWTM PerfiaMeHTHI PoboTH, a TakoX nepeq
36epiraHHAM, eneKTPOIHCTPYMEHT CAifi BUMKHYTU KHOMKOK BBIMKHEHHA 1 BUTATTW BUAENKY 3
po3eTKu.

® PekomeHAYETbCA PErynapHO YACTUTU BEHTUAALINHI LINNHM B KOPNYCi @NeKTPOIHCTPYMEHTa CTPYMeHeM
CTUCHEHOrO NOBITPA. HaMipHe HarpomazKeHHA NuIy B KOPMNYCi €1eKTPOMOTOPY MOXe CrIPUYNHUTICA
[0 NOro HeCnpPaBHOCTI.

YBATA! YcTaTKyBaHHA nNpu3HayeHe A0 eKcniyaTauii y NpyMilleHHAX | He Npu3HayeHe ANA npaui

Ha30BHi.

He 3Ba)kaloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3MeyHOi KOHCTPYKLii, BMKOPMCTaHHA 3acobiB 6Gesneku i

A0AaTKOBUX 3aC06iB 0COGMCTOro 3axucTy, 3aBXKAM iCHYE 3a/IMLIKOBUI PU3MK TpaBMaTu3My nig yac

npaui.

BYAOBA | MPU3HAYEHHA

MonipyBanbHa MaLLMHa ABNAE COOOI0 PYUHWNI eNeKTPOIHCTPYMEHT, OCHALLEHMN OAHO(A3HUM KONTEKTOPHUM

[BUTYHOM i3 mopABiliHolo i3onAuieto. NMonipyBanbHa MaluvMHa Mpr3HayeHa [JO Cyxoro wnidyBaHHA Ta

nonipyBaHHA BKPUTKX NIAKOM MeTaneBuX, AePeB’AHNX Ta NNacTUKOBUX MOBEPXOHb. ENEKTPOIHCTPyMeHT

Npr3HaYeHNn [O BUKOPUCTaHHA B aBTOMOOINbHIN ranysi, AO CTONAPCbKMX Mpalb, @ TaKOX iHLIMX

aMaTopPCbKUX MpaLib.

3a60pOoHAETLCA BUKOPMCTOBYBATY NWAbHI AUCKW, APOTAHI WiTKN Ta iiamaHTOBI AnCKNA.
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[lonycKaeTbcA BUKOPVCTOBYBATHN BUK/TIOYHO HaXKAauyHMii nanip posmipom 3epHa K 220 i api6Hiwe.

He fonycKaeTbca BUKOPUCTOBYBATM eNeKTPOIHCTPYMEHT He 3a NPU3HAYeHHAM.

Onuc MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILUHbOrO BUMMAAY €NEeKTPOIHCTPYMEHTa, WO 3a3HaYeHWN HUXKYe, CTOCYETbCA
MastoHKIB 10 L€l IHCTPYKL;T.

1. KHonka 6110KyBaHHsA WNUHAENs

PykiB’s nomixHe

KoniwaTtko perynoBaHHA LWBUAKOCTI 06epTaHHA WNuHAenaA

KHoMKa BBIMKHEHHA

KHomKka 6510KyBaHHA KHOMKM (KypKa) BBIMKHEHHSA

Kpyr wnidysanbHo-nonipyBanbHMUiA

KpuLwka 3-Hag BiACiKy 3 BYFiNbHUMM LWiTOYKaMM

Noakwh

* |cHye MOXNVMBICTb BiAMIHHOCTI MiXk GaKTUYHUM 30BHILIHIM BUTNIAAOM €NEKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKUM, WO 306paKeHNi
Ha MaoHKy.

OMUC TPA®IYHNX CUMBOJIIB

YBATA
A\

3ACTEPEXKEHHSA

MOHTAX/HANTALITYBAHHSA

IHOOPMALIIA
MPUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU
1. Kpyr wnidysanbHuin/TounnbHmin -2Wr
2. Pykis'a nomixkHe -Twr
3. TBWHT J0 KpiNaeHHA NOMIXHOro pykKis'a -2 Wr.
4. Knioy WwecturpaHHmm -1 wT
5. TomixHe pyKis'a -Twr
6. Haknapgka nonipysanbHa -Twr
7. Tanip HaxpayHum -1 W

nigrotoBKA 4O PObOTU

BCTAHOBJIEHHA NOMI>KHOTIO PYKIB'A

@ MomixkHe pyKiB'A [OMyCKaeTbCA BCTAHOBNIOBATY B 3aNeXHOCTI Bifi pedepeHLin KopucTyBaya: npasLui abo
LYNbIN.
HagiHbTe nomixkHe pykiB's (2) Ha roniBky nonipyBanbHOI MalIVMHKW 1 NPUTATHITH ii rBuHTamn (man. A i B).

MOHTAX | 3AMIHA NONIPYBAJIbHO-LWI®YBAJIbHOIO KPYTyY

@ e HaTucHiTb KHOMKY 6n1oKyBaHHA WNUHAeNA (1) i NPOKPYTITb WNMHAENb, AOKN BiH He 3ablI0Ky€eTbCA.
e HagiHbTe nonipysanbHo-WiGyBanbHUIA KPYT (6) Ha LWNMHAENb | AOTAMHITL KOMIp 3 pi3bboto (man. C).
e BianycTiTb KHOMKY 6MOKyBaHHA WwWnuHaens (1).
e [lemOHTax nonipyBanbHO-WAiPyBanbHOro Kpyry BifOYBa€ETbCA Y 3BOPOTHIl MOCNiIAOBHOCTI.

KHonka 6noKyBaHHA wnuHaens (1) npusHayeHa BUKIIOYHO ANl MOHTaXy-AeMOHTaXKy NonipyBasbHO-
wnijyBanbHoro Kpyry. He flonycKaeTbcAa BUKOPUCTOBYBATH 1iOro AN ranbmyBaHHA Kpyry nif yac
o6epTaHHA OCTaHHbOroO. Lle 34aTHe CNPUYNHNUTUCA AK [0 MNOLWKOMMKEHHA CamMOi MalINHKW, TaK i O
TpaBMyBaHHA KOpucTyBaya.

MOHTAX NOJIPYBAJIbHOT HAKNA KU
@ Bia'epaHaiiTe nonipyBanbHy MalUNHKY Bifj Mepexi XKNBNEHHA.
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@ e [lonipyBasibHa HaknafKa 3 NerkicTio Po3TAryeTbCA N HafiBaETbCA Ha NONipyBanbHO-WiGyBanbHUA Kpyr
(6) (man. D).
® 3aTArHiTb WHYPOK (KIHYMKM LWHYPKY BTUCHITb BCEPeAuHy nif MonipyBanbHy HaKnagKky, o6 He
60BTanucs nig yac npaui) (man. E).

MonipyBanbHa HaKnaAKa NOBUHHA LWiNIbHO NPUNAraT! A0 NOJipyBasibHO-WidYBaNbHOro Kpyry.

HAZIBAHHA HAXXJAYHOTIO MAMEPY ABO NMOJNIPYBAJIbHOI F'YBKU

MonipyBanbHy MaLMHKY 0bnagHaHO nonipyBasibHO-WIGYBasbHUM KPYrOM i3 SINMYYKOLO, B 3B'A3KY 3 UMM
[IOMNYyCKAETbCA BMKOPUCTOBYBATM HaXXAAuHWI nanip abo nosnipyBasbHy rybKy BMK/OYHO BiAMOBIAHOIO
po3mipy.

Mpuknagite HaxaauHUIA Nanip abo nonipysanbHy ryoky Ao nonipysanbHO-WiGyBanbHOrO KPYry i NPUTHACHITb
(man.FiG).

NMOPAAOK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BBIMKHEHHA/BUMKHEHHA
Hanpyra xuBneHHa B Mepexi NoBUHHA BiANOBiAaTN XapaKTepncTnkam, BKasaHUM Ha NacrnopTHin

Tabnuui Ha nonipyBanbHiil MalNHLi.

Mip yac npauyi nonipyBanbHy MalUMHKY Clif Linko TpuMaTty o6oma pykamm.

MonipyBanbHy MalUVHKY O6nagHaHO KHOMKOK GMOKyBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHA, WO Mpu3HaveHa Ans
@ 3anobiraHHA CaMOYMHHOTO BBIMKHEHHS €NIEKTPOIHCTPYMEHTa.

® HaTuCHYTV KHOMKY 6/10KyBaHHA KHOMKMW BBIMKHEHHS (5).

® HaTUCHIiTb KHOMKY BBIMKHEHHs (4) (man. H).

e B pasi nmocnabneHHA TUCKY Ha KHOMKY BBIMKHEHHA (4) enekTpoMOTOp MOfipyBasibHOI MalUWHKU

BUMMKAETbCA.

KOJIILWATKO PETYJIOBAHHA WWUBUAKOCTI OBEPTAHHA LWUNNHAENA

LBnaKicTb 06epTaHHA ABUrYHa PErYIOETLCA LWWIAXOM BCTAHOBMEHHA KOJilaTKa perynioBaHHA WBUAKOCTI
obepTaHHA (3) B GakaHOMy MonoXkeHHi. Lle go3Bonse BCTaHOBUTU LWBMAKICTL Mpaui BifgnoBigHO A0
MaTepiany, Wwo obpobnaeTbca. [lianasoH WBMAKOCTeNn obepTaHHA CTaHOBUTL Bif 1 A0 6.

Binbwi ymdpm Ha KoniwaTtky BiANOBIAAOTb BULWINA WBUAKOCTI obepTaHHA (3) (man. 1). BignosigHa
WBUAKICTb 06epTaHHA WNUHAENA MiATPUMYETLCA NOCTINHOI AK Ha ANOBOMY XOAi, TaK i niA yac npaui 3
HaBaHTaXXEHHSAM.

Mip yacnycKy eneKTpomMoTOp PO3raHAETHCA WAAXOM NOBiIbHO HA6MPaHHA WBUAKOCTI, AKNIA CYKUTb
A0 MYCKy HeHaBaHTa)KeHoro ABuryHa. He ponyckaerbcsa npauioBaTyi NosiipyBasibHOIO MalUWHKOIO
260 CNPUYVIHATY TUCK Ha CTOMNY, 0K eNIeKTPOMOTOP He Habepe BCTaHOB/NEHY WBUAKICTD.

@ Hu3bki 0bepTn nacyoTb A0 MonipyBaHHA, OiHILWHOrO MonipyBaHHsA, wWidpyBaHHA. Buli wsmakocTi
obepTaHHA NacyoTb A0 WiipyBaHHA.

noJIIPYBAHHA

3anexHo Bif TMNY BUKOHYBAHWX NpaLb, A0 NOsipyBaHHA 4OMYCKAETbCA BUKOPVCTOBYBATY BiANOBIAHI HAKNAAKM
1 nonipysanbHi Kpyry, Hanpuknag, 3 rybkn abo crniHeHoOro naTtekcy, NOBCTAHI, TEKCTUIMIO, 6araToLapoBux
MOJSIOTHSAHVIX TOLLO.

@ ® BUKOPUCTOBYBATU [JOMYCKAETLCA BUKIIIOYHO YMCTi NOAiPYBasbHi HaKNaaKu.
e [lonipyBasnbHa MaLL1Ha MOBMHHA CMMPATMCA BCi€l0 POOOYOL0 MOBEPXHELO (6) Ha MNOLLMHY MaTepiany, Lo Noro
06po6nATb.
e [lonipyBaHHA BUKOHYIOTb MO XONI0AHOMY NaKYy.
e HaHeciTbnonipyBanbHynacTy HanoBepxHo nonipyBanbHOiIHakNaAKmM (He gonyckanTe 6eanocepeAHbOro
KOHTaKTy MonipyBasibHOro 3acoby 3 MoBepxHelo, WO ii NonipytoTh).
® BUKNIOUEHHA CKNafaE BiCK: NIOro HAHOCATb Ha BCIO MOBEPXHIO, OCKINbKYM BiH MOBUHEH BUCXHYTU [JO TOTO,
AK MOYHETbCA NpoLeC NonipyBaHHA.
o [lonipyBanbHy MalINHKY JOMYCKAETbCA BMMKATLN | BAMUKATU TiNbKU TOAI, KONV MOBEPXHA NOJipyBanbHO-
wnipyBanbHOro Kpyry (6) npunsarae no NoBepxHi, Wo ii nonipyoTb.
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e [lepemiwat nonipyBanbHy MalUVMHKY MO MOBEPXHi JOMYCKAETbCA, HE CMIPUUUHAIOYM Ha Hel TUCKY
(ocKinbKM BNacHa Bara eneKTPOoiHCTPYMEHTY € OCTaTHbO A/ OTPYMaHHS 6axKaHoro edeKTy).

® 3aBepLUyUN NONiIPYBaHHA, CNif 3MEHLLNTM TUCK Ha NONIPYBasibHY MaLLNHKY.

e PeluTKM peyoBUHM 3 JOMAAY 3a JTAKOBVM NMOKPUTTAM CJlif yCyBaTV GaBOBHAHUM PYLIHUKOM.

MNig yac BUKOpMCTaHHA BOCKY a6o iHWMX 3aco6iB 3 gornagy cnig AOTPUMYBaTUCA peKomeHgauiil
ix BMpo6HuKiB. HagmipHa KinbKicTb BOCKY 4YM nosipyBasibHOI MacTu 34aTHa CAPUUYMHUTUCA [0
CKOB3yBaHHSA NoJipyBanbHOI HaKNaaKu 3i ctonu wiipyBanbHO-NoONipyBanbHOI MalINHW.

LLIIOYBAHHA

HaxxgauHuin nanip 3 6inbWwWyM 3epHOM MNPU3HAYEHMIA OO YOPHOBOI OOPOOKM 6inbwocCTi maTepianis,
HaTOMICTb Nanip 3 APiOHiWMM 3epHOM — A0 GiHILLHOT.

MpuKnagitTe HaXKAauYHUA KPYT i3 3epHOM PO3MIpY, Lo BiANOBIAAE 3annaHoBaHOMY BMAY NpaLib.

®

HaxxpauHuit nanip NnoBMHEH WinbHO NpUAAraTy 40 NonipyBaabHO-WipyBasibHOro Kpyry.

@ EKCIMIYATALIA

EnekTpoiHCTpymMeHT obnapgHaHO cuctemoto cTabinisauii 06epTiB Ha BMNAfOK FBaNTOBHOI 3MiHU
XapaKTEPUCTVK HaBaHTaXXEHHS, L0 JO3BONAE 3a6e3neumnTi peTeNibHICTb npaLli.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YITOBYBAHHA

Mepw HiXK NPpOBOAUTY pernameHTHi po60TH YN PEeMOHTYBaTU YCTaTKYBaHHA, 1Or0 C/lif BUMKHYTU 1
BiA'eaHaTM Big Mepexi.

@ o [lonipyBanbHy MaLLUNHKY 3aBXAM CNif yTPUMYBaTU B YNCTOTI.
e Cnif nam’ATaT! NPO HEOOXIAHICTb YTPUMYBATV BEHTUAALINHI LWiINVHN eNeKTPOIHCTPYMEHTY B UACTOTI.
e 30BHILUHI KOPNYC Cif YACTUTI BOSTOFOI0 FaHUipPKOI0 abo LLITKOIO -- He OMYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATU
BOZY U 6yAb-AKi XiMiUHi PO3UMHHUKN.
e Jlo MWTTA nonipyBanbHOI HaknafKu AOMYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATW BUKIIOYHO BOAY 3 NarifHUM
MWJIOM.
o [lowKoaKeHN abo 3yKMTUIN MoNipyBanbHO-WAIPYBaNbHUIA KPYT NiASIArae HeranHin 3amiHi.
® B pas3i nosABM HaAMIPHOIO iCKPeHHS KOMYyTaTopy eNeKTPOIHCTPYMEHT Chifi nepeaati KaasidikoBaHoMy
cnewjianicToBi Ha NepeBipKy CTaHy BYrifIbHMX LWiTOYOK ABUryHa.

3AMIHA BYTJIbHUX LWITOYOK

ByrinbHi WiToukM y ABUrYHI, WO 3HOCUANCA (TOBTO KOPOTLWi 3a 5 MM), CrafieHi un TPICHYTI, CNifg HeramHo
3aMiHUTIA. 3aBXAW CNif 3aMiHATY 06UABI LLITOYKM OHOYACHO.

® BUrBMHTITb KPULLKM 3-Haf WiTOYOK (7) (man. J).

®  BUTArHITb 3yXKUTK LLiTKN.

® YcyHbTe BYrifIbHUIA MU 3a JOMOMOTOIO CTUC/IOro MOBITPA.

e BknagiTb HOBI BYTifibHI LWiTOYKM (BOHM MOBUHHI BifIbHO BCTaBUTUCA A0 LWITKOBTPMMYBauYiB).

e BCTaHOBITb KPULLKY BiACIKY LLiTOYOK (7).

MicnA 3amiHm WiTOK cnif BBIMKHYTWN e/1eKTPOiHCTPYMEHT Ha ANI0BOMY XOfi Il 3a4eKaTh 2-3 XBUWINHM,

@ MOKM WWiITKN AONacyloTb [0 KOJIEKTOPY eNeKTpOMOTOpY. 3aMiHy BYriNbHMX LLiTOYOK 3aBXAN cnif

popyyaTu KBanidpikoBaHUM crieljianictam i BUKOPNCTOBYBaTN BUK/IOYHO OpUriHanbHi 3an4acTuHu.

B pasi 6yab-AK1x Henonafok ciif 3BepTaTvca A0 aBTOPU30BAHOMO CEPBICHOIO LIEHTPY BUPOOHMKA.
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKN

MawwmHa wnidpyBanbHo-nonipyBanbHa

XapakTepucrtuka MokasHuK
Hanpyra >xuBneHHsa 230 B 3m.cTp.
YacToTa mepexi KMBNEHHA 50y
HomiHanbHa NOTY>KHICTb 1300 Bt
f(l)ZTaaoH LWBMAKOCTEN 0OepTaHHA Ha ANOBOMY 1000-3000 x6.-
[iameTp nosnipyBasibHO-LWAiPYBabHOIO Kpyry 180 Mm
[LiameTp revHTa WINUHAENs M14
Knac enektpoizonauii Il
Bara 3,6 KT
Pik BUrotoBneHHsa 2014

IHOOPMALIA MPO PIBEHDb LWUYMY | KOJINBAHb

PiBeHb akycTuuHoro Tucky Lp, = 90,9 ab (A) K=3 ab (A)
PiBeHb akycTuHOI noTyHocTi Lwa=101,9 ab (A) K=3 ab (A)
3HaueHHA Bibpauii (TpucKopeHHs KonmBaHb) a, = 17,9 m/c> K= 1,5 m/c?

OXOPOHA CEPE[JOBULLYA

3yXuUTi NPOAYKTW, WO MpauioloTb Ha eNeKTPUYHOMY >KMBEHHI, He Cnif BUKMAATK pasom 3
nobyToBMMM BifXoAamu, a yTUNi30ByBaTU B CreuianbHUX 3aknagax. Bigomocti npo ytunisadiio
MOXHa OTpVMMaTW B NpofaBLA MPoAyKLii Ui B opraHax MicueBoi aagmiHicTpauii. BianpauyboBaHi
€NeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunaan MiCTATb PEYOBWHY, WO He € CNPUATIVBAMU ANA NPUPOJHOTO
cepepoBua. O6nafHaHHsA, WO He NepefaeTbcA A0 NEPEPOOKM, MOXKE CTaHOBUTH Hebe3neky Ana
cepefoBuLLA Ta 340POB'A NOAUHN.

* BUpO6OHWMK 3anuLwae 3a co60to NpaBo BHOCUTY 3MiHU.

«Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoécig» Spoétka komandytowa, 3 puanyHolo agpecoto B Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4,
(TyT i pani sragyBaHe Ak «Grupa Topex») CMOBILLAE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MiCT AaHOT IHCTPYKLIT (TYT i Aani Ha3uBaHOI «IHCTPYKLIA»), B
TOMY Ha i TeKcT, pOSMiU.[eHi CBiTJ'II/IHVI, CXeMaTUYHi PUCYHKW, KpeCNeHHA, a TaKOX po3TallyBaHHA TEKCTOBUX i I'pad)i\«lHI/IX eIeMeHTIB Hanexartb
BUK/IIOYHO 10 Grupa Topex i 3acTepexkeHi BiANOBIAHO A0 3aKkoHy Bia 4 notoro 1994 poky «[po aBTopcbKe NPaBo i CNopiAHeHi Npasa» (AnB.
opraH aepxapyky Monbuui «Dz. U» 2006 N2 90 n. 631 3 nopanblu. 3m.). KonitoBaHHs, nepepo6ka, ny6nikaLis, nepepobka B KOMepPLIHUX LinAax
BCi€l IHCTPYKL|iT U okpemux if enemeHTiB 6e3 nucbMoBoro Ao3sony Grupa Topex CyBopo 3a6opoHeHe. HeloTpUMaHHs 10 Li€i BUMOTY TATHE 3a
€06010 LVBiNbHY Ta KapHY BiANOBIAANbHICTb.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA @

ELEKTROMOS POLIROZOGEP
59G243

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL
A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALASRA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

A POLIROZOGEP BIZTONSAGOS HASZNALATA

e A polirozogép hélézatra csatlakoztatdsa el6tt gyéz6djon meg arrdl, hogy a helyi hdlézati fesziiltség
megegyezik-e a berendezés adattablajan feltlintetett fesziltséggel.

o Ne lizemeltesse a polirozogépet elhasznalddott, sérilt halozati csatlakozévezetékkel.

A polirozégépet kizarolag csak a 30 mA-t meghaladé hibadram esetén max. 30 ms elteltével az dramkort

megszakitd dramvédd kapcsoloval (Fi-relé) biztositott haldzati aramkorhoz szabad csatlakoztatni.

A polirozégépet kizarélag széraz helyen hasznalja.

A polirozégép nem alkalmas nedves polirozasra.

Beinditas el&tt a polirozotarcsat érintse a polirozando felilethez.

Szallitds, arrébbvitel esetén a polirozdégépet kapcsolja ki.

Tilos a polirozégépet csatlakozo vezetékénél fogva szallitani.

Miel6tt a polirozégépet a hdldzatra csatlakoztatja, ellenérizze, hogy a gép kapcsoldja kikapcsolt

allasban van-e.

A hélozati csatlakozokébelt tartsa tavol a polirozégép mozgé részeitdl.

Hasznalat kdzben ne gyakoroljon tulzott, a polirozégép megdllitasat el6idézé nyomdast a szerszamra.

Hasznalat kdzben az elektromos polirozégépet tartsa két kézzel, biztos fogassal.

Tilos a polirozo6gép mozgd részeit érinteni.

Tilos kikapcsoldsa utén a polirozégépet a mozg6 részek ledllasa el6tt letenni.

Barmilyen javitasi vagy karbantartdsi muvelet megkezdése el6tt és a polirtarcsa cseréje el6tt

aramtalanitsa a polirozogépet a haldzati csatlakozo kihuzasaval.

e Rendszeresen tisztitsa a szell6zényilasokat a polirozégép hazan, célszerlen sritett levegdvel. A por
tulzott felgylilemlése a motor hdzdban az elektromos elemek meghibasodasat okozhatja.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az onmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és kiegészito
védofelszerelések alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kézben bekovetkez6
balesetek minimalis veszélye.

FELEPITES, RENDELTETES

A polirozégép elektromos kéziszerszam, melynek meghajtdsat egyfazisi, kommutéatoros elektromotor
végzi. A polirozdégép rendeltetése lakkozott fém- miianyag- és fafeliiletek széraz csiszoldsa és polirozasa.
Felhasznaldsi terilete kiterjed a gépjarmuipari és asztalosipari munkakra, valamint az 6nalléan végzett
otthoni barkdcsolds soran a legkullonfélébb tevékenységekre.

Tilos vagétarcsaval, dréotkoronggal, gyémanttarcsaval hasznalni a polirozégépet. Hasznaljon K220-
nal finomabb csiszolépapirt.

A Tilos az elektromos kéziszerszamot rendeltetésétél eltéré célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alabbi szamozas a berendezés elemeinek jeloléseit kdveti a jelen hasznalati utasitas dbrain.
1. Ors6zar gomb

Pétmarkolat

Fordulatszam szabalyozo forgatégomb

Inditékapcsold

Bekapcsolé gomb reteszel6 gombja

Gumitanyér

ook wh
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7. Szénkefetarto fedél

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES/BEALLITAS

TAJEKOZTATO

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Gumitanyér -2db
2. Pétmarkolat -1db
3. Poétfogantyu rogzitécsavarok -2db
4. Imbuszkulcs -1db
5. Segédmarkolat -1db
6. Polirsapka -1db
7. Csiszolépapir -1db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A POTMARKOLAT FELSZERELESE

A potmarkolat alkalmas bal- és jobbkezes hasznalatra is.
A (2) pétmarkolatot tegye fel a polirozégépre és rogzitse a csavarokkal (A. és B. abra).

A GUMITANYER FELSZERELESE

Nyomja be az orsézar (1) gombjat és forgassa az orsét addig, amig meg nem szorul.

A (6) gumitanyért csavarja fel szorosan az orséra (C. abra).

Engedje ki az orsézar (1) gombjat.

A gumitanyér leszerelése a felszerelés 1épéseinek forditott sorrendben valo6 elvégzésével torténik.

@®

Az (1) orsozar kizarolag a gumitanyér fel- és leszelésének segitésére szolgal. Tilos a forgé tanyér, a
gép fékezésére hasznalni. Ez a polirozogép karosodasahoz vezethet és kezel6jére balesetveszélyes.

A POLIRSAPKA ROGZITESE

’ Aramtalanitsa a polirozégépet.
e A polirsapkat gyengéden széthuzva huzza ra a (6) gumitanyérra (D. abra).
e RoOgzitse a zsinorvégek meghuzasaval (a zsindrvégeket dugja el a polirsapkaba, hogy polirozés kozben
ne zavarjanak) (E. abra) .
A polirsapka szorosan simuljon ra a gumitanyérra.
A CSISZOLOPAPIR, ILL. A SZIVACSKORONG FELROGZITESE
Mivel a polirozégéphez tartozd gumitanyér tépdzaras, csak igy rogzithetd, megfelelé méret( csiszolopapir,
polirozé szivacskorong hasznélhato.

Helyezze a csiszolopapir-korongot vagy a polirozé szivacskorongot a gumitanyérra és nyomja ra (F. és G.
abra).
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MUNKAVEGZES /BEALLITASOK

A BE- ES KIKAPCSOLAS

@ A halozati fesziiltség egyezzen meg a polirozogép gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.
Beinditaskor és munkavégzés kozben tartsa két kézzel az elektromos polirozégépet.

A polirozogép a véletlen elinditast kizaro biztonsagi reteszeléssel van felszerelve.
@ e Nyomja be a bekapcsolégomb (5) reteszét.

e Nyomja be a (4) inditékapcsol6 billenty(ijét (H. abra).

e Azinditokapcsold (4) billentyUjének felengedésével a polirozogép leall.

FORDULATSZAM SZABALYOZO FORGATOGOMB

Abontoékalapacs meghajtomotorjanakfordulatszamatafordulatszam szabalyozé (3) forgatégomb megfelel 6
helyzetbe forditdséval lehet bedllitani. Ez lehetévé teszi a megmunkdland6 anyag tulajdonsagainak
megfelel6 sebesség megvalasztasat. A fordulatszam-szabélyozési tartomany: 1 - 6.

Minél nagyobb szam jelenik meg a fordulatszdm szabalyozé (3) forgatdégomb palastjan (l. abra), annal
nagyobb a szerszdm munkasebessége. A bedllitott fordulatszamot a gép allandé szinten fogja tartani
Uresjaratban és munkavégzés kozben is.

@ Inditaskor a gép lassi, majd emelked6é fordulatszammal kezd miikodni, un. lagyinditassal - ez
a terhelés nélkiili inditast szolgalja. Ne kezdje meg a munkat, és a csiszologépre ne is fejtsen ki
nyomast, mig a motor el nem éri a beallitott maximalis fordulatszamot.

Polirozashoz, fényezéshez, simitashoz leginkabb az alacsony fordulatszamok felelnek meg. A magasabb
fordulatszamok csiszolasnal hasznalhatok jol.

POLIROZAS

Az elvégzendo feladattdl fliggéen kell megvalasztani a polirsapkat, polirkorongot, pl. szivacs, habgumi, filc,
textil, tobbrétegl vészon stb. anyagut.

e Csak tiszta polirsapkat hasznéljon.

@ A (6) gumitanyér teljes feltletével fekiidjon fel a polirozandé munkadarab feluletére.

A polirozést hideg lakkfeliileten végezze.

A polirpasztat oszlassa el a polirsapkan (kerilend6 a tomény polirozéanyag kozvetlen érintkezése a

fényezett felllettel).

e Ezaldl csak aviasz a kivétel, amit el6sz0r a teljes feliiletre fel kell vinni, hisz a polirozds megkezdése el6tt
még meg kell szaradnia.

e A polirozégép elinditdsakor vagy leadllitdsakor a (6) gumitanyérnak a polirozandé feliletre kell
fekiidnie.

e Apolirozdégépet egyenletesen mozgassa a polirozando fellileten, nyomdést ne gyakoroljon ré (elegendé
a polirozégép sajat sulydbol eredé nyomas).

e A polirozas befejezésénél csokkentse a gépre gyakorolt nyomast.

o A lakkréteg gondozéséra szolgald szerek maradvényait pamutkendével le kell tordini.

Ha viaszt vagy mas apoldoszert hasznal, tartsa be azok gyartéinak hasznalati utasitasait.
Talzott mennyiségii polirozé viasz vagy paszta haszndlata esetén a polirsapka lesodrédhat a
gumitanyérrol.

CSISZOLAS

A durvabb, nagyobb szemcséj(i csiszoldpapir az anyagok tébbsége esetében eldmegmunkalésra alkalmas,
a finomszemcsés papirok pedig a készre csiszoldst szolgaljak.
Helyezzen fel az elvégzend6 feladatnak megfelelé szemcsézettségl csiszoldpapir-korongot.

@ A csiszol6papir fekiidjon fel szorosan a gumitanyérra.

MUNKAVEGZES A GEPPEL

A gép fel van szerelve fordulatszam-stabilizalé elektronikaval, amely valtozo terhelés mellett is pontos
munkavégzést tesz lehetévé.
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KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen beallitasi, karbantartasi, javitasi miivelet megkezdése el6tt aramtalanitsa az elektromos
berendezést.

e A polirozégépet tartsa tisztan.
@ o Ne feledkezzen meg a polirozégép hazén taldlhatd szell6zényildsok szabad atjarhatésaganak
fenntartasarol.
o Agéphazatkefével, nedves torlékendovel tisztitsa - tilos a tisztitdshoz barmiféle tisztitd- vagy olddszert
hasznalni.
A polirsapka mosasahoz csak enyhe szappanos vizet hasznaljon.
A sérilt vagy elhasznalédott gumitanyért azonnal ki kell cserélni.
e Ha a motor kommutatordnal tulzott szikraképzédést tapasztal, ellenériztesse szakemberrel a motor
szénkeféinek éllapotat.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalddott (5 mm-nél révidebb), elégett vagy megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A

két szénkefét minden esetben egydtt kell kicserélni.

e (Csavarja ki a szénkefetartok (7) fedeleit (J. abra).

Vegye ki az elhasznalodott szénkeféket.

Fuvassa ki az esetleg felgyilemlett grafitport stiritett levegével.

Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan kell becsuszniuk a szénkefetartokba).

Szerelje vissza a szénkefék (7) fedeleit.

@ A szénkefék cseréje utan inditsa be a elektromos polirozogép terhelés nélkiil, és jarassa 2-3 percig,
hogy a szénkefék hozzakopjanak a forgorész kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét ajanlott
képzett szakemberrel végeztetni, és ajanlott eredeti alkatrészeket hasznalni.

@ Barmiféle felmeriil6 meghibasodas javitasat bizza a gyarto éltal kijelolt markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Elektromos polirozégép

Jellemzé Erték
Haldzati fesziltség 230V AC
Halézati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1300 W
Uresjérati fordulatszdm-tartomany 1000 - 3000 min"'
Gumitdnyér dtmérd 180 mm
Az orso (kihajtétengely) menete M 14
Erintésvédelmi besoroldsi osztaly Il
Tomeg 3,6 kg
Gyaértési év 2014

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint Lp, = 90,9 dB(A) K =3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
A rezgésgyorsulas értéke a, = 17,9 m/s*> K= 1,5 m/s

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos tGizemU termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre,
hulladékgytjtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat
a termék kereskedgjétdl, vagy a helyi hatésagoktdl. Az elhasznalédott elektromos és elektronikai
berendezések a természeti kornyezetre hat6é anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Ujrahasznositasnak nem aldvetett berendezések potenciélis veszélyforrast jelentenek a kdrnyezet
és az emberi egészség szamara.
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* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoécig” Spétka komandytowa (székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban:
,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Hasznélati Utasitas”) tartalmaval - ideértve tobbek kozott annak
szovegével, a felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel — kapcsolatos 6sszes szerzéi jog a Grupa
Topex kizardlagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrél szélé
torvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének
vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténdé masolasa, feldolgozésa, kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye
nélkil polgarjogi és blintetéjogi feleldsségre vonas terhe mellett szigortan tilos.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

MASINA DE LUSTRUIT - ELECTRICA
59G243

ATENTIE: INAINTE DE UTILIZAREA ACESTUI INSTRUMENT TREBUIE CITITA CU O FOARTE MARE ATENTIE
INSTRUCTIA DE UTILIZARE SI DE A O PASTRA IN CONTINUARE PENTRU O UTILIZARE ULTERIOARA.

NORME SPECIFICE DE SIGURANTA

MASURI DE PROTECTIE

e nainte de conectarea la reteaua de curent, intotdeauna asigurati-va ca tensiunea este compatibila cu
tensiunea indicata pe pldcuta.

e Nu utilizati polizorul, in cazul in care liniile de alimentare sunt deteriorate sau uzate.

e Polizorul ar trebui sa fie conectat numai la sistemul electric echipat cu un diferential de protectie actual,
care intrerupe puterea in cazul in care curentul de depdseste 30mA in mai putin de 30ms.

e Polizorul electric trebuie sa fie utilizat numai in medii uscate.

e Polizorul nu este destinat de a fi utilizat intr-un mediu de activitate ud.

e nainte de utilizare roata de slefuire ar trebui s fie aplicatd pe suprafata lustruita.

e In momentul mutarii sau a miscarii, polizorul ar trebui sa fie oprit.

e Esteinterzis de a transporta polizorul de cablul de alimentare al acestuia.

e Inainte de conectarea acestuia la reteaua de alimentare, verificati dacd comutatorul este in pozitia
oprita.

e Cablul de alimentare trebuie sa fie intotdeauna tinut departe de piesele in miscare a polizorului.

e In timpul utilizrii, polizorul nu ar trebui s& exercite o presiune excesivd pentru ca asa ceva ar putea
duce la oprirea acesteia .

e In momentul utilizdrii pastrati aparatul in siguranta cu ambele maini.

e Nu atingeti partile polizorului, care sunt in miscare.

e Esteinterzis de a aseza polizorul inainte ca acesta sa fie oprit din miscare.

e Intotdeauna deconectati polizorul de la reteaua de alimentare inainte de a inlocui capacul, sau inainte

de polizare, inaintea oricarei activitati legate de intretinere sau reparare a acesteia.
e Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa cu ajutorul curentului de aer comprimat. Acumularea
excesiva de praf in interiorul carcasei motorului poate provoca defecte electrice grave.

Remarca! Utilajul serveste la lucrari in interiorul incaperilor.

Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de sigura, cu toate ca in timpul lucrului
se utilizeaza mijloace de protectie cat si mijloace suplimentare de securitate, totusi exista riscul
remanent de a suferi leziuni.

CARCASA $SI1 UTILIZAREA

Polizorul este un instrument de putere portabil actionat cu ajutorul unui motor cu colector monofazat.

Aparatul este conceput pentru slefuirea si polizarea suprafetelor acoperite cu vopsea, produse din lemn

uscat, metal sau cele din plastic. Domeniile de realizare si utilizare al acestuia, este in activitatea de
automobile, dulgherie si orice activitate in domeniul activitatilor de amator (mestesugarie).

Nu folositi panze de ferastrau, perii de sairma si lame de diamant. Folositi smirghel cu o gradatie mai

mare decat K 220.
A Nu folositi instrumentul contrar scopului sau.
DESCRIEREA PARTILOR GRAFICE

Numerotarea se refera la urmdtoarele elemente ale dispozitivului prezentat in paginile de grafica a acestui
manual.

1. Butonul de blocare a axului

2. Manerul auxiliar

3. Butonul de control al vitezei de rotire

4. Comutator
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5. Butonul de blocarea intrerupatorului
6. Roata de polizare - slefuire
7. Capacul periei de carbune

* Pot exista diferente intre desen si product.

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES/BEALLITAS

TAJEKOZTATO

ECHIPAMENTE SI ACCESORII

1. Discul de polizare - slefuire -2 buc.
2. Manerul suplementar -1 buc.
3. Suruburile de fixare ale manerului suplimentar -2 buc.
4. Cheie hexagonala -1 buc.
5. Manier ajutator -1 buc.
6. Stratul de polizare -1 buc.
7. Hartie abraziv -1 buc.

PREGATIREA DE LUCRU

MONTAREA MANERULUI SUPLIMENTAR

Manerul suplimentar este proiectat pentru persoanele care folosesc mana dreapta sau pentru cei stangaci.
Locul manerul suplimentar (2) pe carcasa polizorul si fixati cu suruburi (fig. A si B).

MONTAREA $1 SCHIMBAREA DISCULUI POLIZARE-SLEFUIRE.

@ e Apasati butonul de blocare a axului (1) si rotiti fuzeta pana cand se blocheaza.
Atasati discul de polizare - de slefuire (6) pe ax si strangeti gulerul filetat (fig. C).

Eliberati butonul de blocare a axului (1).

Demontarea discului de polizare - slefuire, se executd in ordine inversa de asamblare.

Axului butonul de blocare (1) este numai pentru stabilirea sau eliminarea discului de polizare-
slefuire. Este interzis de a utiliza aceasta ca fiind buton de oprire, in timp ce discul se invarte. In acest
caz se poate deteriora sau rani grav persoana care o foloseste.

FIXAREA MATERIALULUI DE POLIZARE

Deconectati polizorul de la reteaua de alimentare.

@ e Materialul de polizare se trage usor si se fixeaza pe discul de polizare-slefuire (6) (fig. D)

e De a se asigura prin strangerea snurului (capetele snurului trebuiesc apasate in interiorul materialului
de polizare, pentru a nu fi prea slabe in momentul de utilizare ) (Fig. E).

@ Materialul de polizare-slefuire trebuie ca sa fie de o stricta aderare la montarea pe disc.

FIXAREA SMIRGHELULUI SAU A BURETELUI DE SLEFUIRE

Materialul este echipat cu un un strat de polizare - slefuire din asa-numitul strat, si prin urmare, ar trebui sa
fie utilizat numai smirghel sau burete de o buna calitate de dimensiuni corespunzatoare.lntrodu smirghelul
sau buretele pe discul de polizare-slefuire si apasa (figura F si G).
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ACTIVITATEA /REGLAREA

PORNIRE/OPRIRE

@ Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu tensiunea inscrisa pe placuta atasata pe carcasa
.In momentul pornirii si cel de lucru al polizorului, acesta trebuie sa fie tinut cu ambele maini.

Polizorul este echipat cu un comutator de securitate care sa impiedice pornirea accidentald.
e Apasd butonul de blocarea intrerupatorului (5).

e Apasati butonul de pornire (4) (fig. H).

e Eliberarea butonului declansator (4) conduce la oprirea polizorului.

SELECTORUL DE REGLARE AL VITEZEI DE ROTIRE.

Turatia motorului este ajustata prin rotirea butonului si stabilirea controlului de viteza (3) in pozitia dorita.
Acest lucru permite la adaptarea vitezei de lucru de prelucrare al materialului. Intervalul de ajustare este
delal-6.

Cu cat mai mare este numarul care apare pe circumferinta rotilor de control al vitezei (3) (fig. ), cu atat
mai mare este viteza de operare. Viteza este mentinuta la un nivel constant, atat in momentul in care nu se
lucreaza dar si in timpul functionarii.

@ Cand este pornit, motorul incepe activitatea cu ajutorul unui start lent, care este folosit pentru

pornirea motorului care nu este supraincarcat. Nu trebuie ca sa incepeti activitatea de lucru sau de
a exercita nici o presiune asupra instrumentului inainte de a se ajunge la viteza de rotire stabilita a
motorului.

Pentru slefuire, slefuirea pentru un luciu de calitate, este indicat de a alege viteza de rotire scazutd. Domeniul
de aplicare al vitezei superioare utilizate sunt pentru slefuire.

LUSTRUIREA

In functie de tipul de munc, pentru lustruire trebuie ca sa folositi materiale corespunzitoare, cum ar fi
buretele sau spuma, fetru, tesaturi, stofa stratificatd, etc.

@ e Folositi numai materiale de lustruire curate.
e intreaga suprafata a discului de polizare - slefuire (6) ar trebui sa revina pe suprafata de lustruire.
e |ustruirea ar trebui ca sa fie efectuata pe lac rece.
e Seintinde pasta de lustruire pe suprafata materialului de lustruire (nu ar trebui sd se permitd contactul
direct cu suprafata de lustruire).
e Seintinde ceara pe intreaga suprafatd, deoarece trebuie sa se usuce inainte de slefuire.

e Polizorul ar trebui ca sa fie oprit si pornit numai in momentul contactului cu discul de polizare - slefuire
(6) cu suprafata de lustruire.

e De a seinstala uniform pe suprafata de lustruire si a nu se exercita presiuni asupra acesteia (greutatea
polizorului este suficienta pentru a obtine efectul dorit).

e Incheierea lustruirii se face prin reducerea apasarii polizorului.

e Reziduurile de la fiecare utilizare ar trebui s fie eliminate cu un prosop de bumbac.

@ Cand utilizati ceara sau alte produse de ingrijire trebuie ca sa respectati indicatiile producatorilor.
Utilizarea excesiva de ceara sau pasta de lustruit poate provoca deteriorarea materialului de polizare
si a discului de slefuire- lustruire.
SLEFUIREA

Smirghelul cu un strat mai gros, in general, este utilizat pentru finisarea suprafetei mai groase si smirghelul
cu un strat mai subtire este utilizat pentru finisarea finala .Puneti smirghelul de lucru potrivit pe disc, pentru
activitatea planuita.

Smirghelul trebuie sa fie intins exact pe discul de polizare - lustruire.
LUCRAREA

Instrumentul este dotat cu un sistem stabil de rotatie la sarcini variabile pentru a asigura o activitate de
lucru perfecta.
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FUNCTIONAREA $I INTRETINEREA

inainte de orice ajustiri de intretinere sau reparare, instrumentul trebuie sa fie deconectat de la
reteaua de alimentare.

e Polizorul ar trebui sa fie intotdeauna pastrat curat.
@ e Asigurati-va daca fantele de ventilare in carcasa sunt intotdeauna clare.

e Curatati exteriorul carcasei cu ajutorul unei carpe umeda sau o perie - nu folositi nici un fel de detergenti
sau dizolvanti.

e Pentru spalarea materialelor de lustruire ar trebui sa fie utilizat numai sapun delicat si apa.

e Discul de slefuire deteriorat sau uzat - ar trebui sa fie imediat inlocuit.

e Incazin care apar scantei nedorite in comutator trebuie sa comandati verificarea statutului periilor de
carbon din motor unei persoane calificata.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Cand carbunii se vor scurta (cam pana la 5 mm) vor fi crapati sau vor fi arsi, trebuie inlocuiti cu alti carbuni

noi. Totdeauna, carbunii trebuie inlocuiti simultan.

Scoate capacul priilor de carbune (7) (fig.J).

Scoate carbunii uzati.

Cu un jet de aer comprimat, elimina eventualul praf de carbune.

Introdu carbunii noi ( trebuie sa intre lejer in portperie).

e Monteaza la loc capacul periilor de carbune. (7)

@ Dupa schimbarea carbunilor, masina deslefuit - lustruit trebuie pornita si sa functioneze un timp
(fara sarcina) pe timp de 2-3 minute, pentru ca periile sa se agseze bine pe colector. Se recomanda, ca
aceasta activitate de schimbarea carbunilor sa fie incredintata unui servis autorizat, care va utiliza
piese originale.

@ Toate tipurile de defecte ar trebui sa fie eliminate de catre o persoana autorizata de catre producator .

PARAMETRI TEHNICI

DATE DE EVALUARE
Masina deslefuit - lustruit

Parametri Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa alimentarii 50 Hz
Puterea evaluarii 1300 W
Intervalul de viteza al rotirii in gol 1000 - 3000 min"'
Diametrul discului de polizare - slefuire 180 mm
Dimensiunea filetului axului M 14
Clasa de protectie Il
Greutatea 3,6 kg
Anul de fabricatie 2014

DATE CU PRIVIRE LA ZGOMOT $I VIBRATIE

Nivelul de presiune acustic Lp, = 90,9 dB (A) K=3 dB (A)
Nivelul de putere acustic Lw, =101,9dB (A) K=3 dB (A)
Valoarea de acceleratie a vibratiei a, = 17,9 m/s?> K= 1,5 m/s’

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie predate la utilizarea
lor de catre intreprinderile corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul
produsului respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante
ddunatoare mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu si
pentru sdndtatea oamenilor.
* Rezervam dreptul la introducerea schimbarilor
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“Grupa Topex SRL"Societate comandritara cu sediul in Varsovia str.Pograniczna 2/4 (in continuare “Grupa Topex”) informeaza ca, toate drepturile
de autor referitor la instructiunile prezente (in continuare “ instructiuni”) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si compozitia,
apartin exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si similare (Legea 2006
nr.90 poz.631 cu republicarile ulterioare). Copierea, schimbarea, publicarea, modificarea partiald sau totala cu scop comercial fara accepatrea in
scris a Grupa Topex-ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept civil si penal
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI (cZ)

ELEKTRICKA LESTICKA
59G243

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD
A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PRACI S LESTICKOU

Pfed zapojenim lesticky do sité se vzdy presvédite, zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém Stitku zafizeni.

e Nepouzivejte lesti¢ku, pokud je napajeci kabel poskozeny nebo opotiebovany.

e Lesticku smite pfipojovat pouze k elektrické instalaci vybavené proudovym chrani¢em, ktery odpoji
napéjeni v pfipadé, Ze unikajici proud prekroci 30 mA béhem doby kratsi nez 30 ms.

Pouzivejte elektrickou lesticku pouze v suchém prostredi.

Lesti¢ka neni urcena k provozu za mokra.

Pfed zapnutim prilozte kotou¢ lesticky k lesténému povrchu.

Pfi pfendseni ¢i premistovani musi byt lesticka vypnuta.

PFi pfendseni nedrzte lesticku za napéjeci kabel.

Pfed zapojenim lesticky do napajeci sité se presvédcte, zda je zapinac v poloze vypnuto.

Napdjeci kabel se nikdy nesmi dostat do kontaktu s pohybujicimi se sou¢astmi lesticky.

PFi praci na lesticku pfilis netlacte. Mohlo by dojit k jejimu zastaveni.

Pii pouzivani lesticku pevné drzte obéma rukama.

Nedotykejte se pohybujicich se soucasti lesticky.

Po vypnuti lesticku neodkladejte, dokud se pohybujici se soucésti nezastavi.

Pfed vyménou lesticiho navleku nebo pfed zahdjenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s udrzbou di
opravami lesti¢ku vzdy odpojte od napajeci sité.
e Je nutno pravidelné cistit ventila¢ni Stérbiny v krytu lesticky proudem stla¢eného vzduchu. Prilisné

nahromadéni prachu v télese motoru muize vést k elektrickym porucham.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pFes pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani zajistujicich prostredkii a dodate¢nych
ochrannych prostiedk, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A POUZITI

Lesticka je ru¢nim elektrickym néfadim, které je pohdnéno jednofazovym komutdtorovym motorem.
Zafizeni je urceno k brouseni a lesténi nalakovaného povrchu dievénych, kovovych ¢i plastovych vyrobkd
za sucha. Pouziva se v automobilovém primyslu, pfi provadéni truhlaiskych a veskerych kutilskych praci.

Nepouzivejte pilové kotouce, draténé kartace a diamantové kotouce. Pouzivejte brusny papir s
hrubosti vyssi nez K 220.

A Elektrické naradi je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkdim zatizeni znézornénym na vyobrazenich v tomto navodu.
1. Tlacitko pro blokovani vietene

Pridavna rukojet

Otocné kolecko pro regulaci otacek

Zapinac

Tlacitko pro blokovéni zapinace

Lestici a brusny kotouc¢

Kryt uhlikového kartace

*r NoaRkoN

Skute¢ny vyrobek se muze lisit od vyobrazeni.
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POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR
A UPOZORNEN(

@ MONTAZ / NASTAVEN(

@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Lestici a brusny kotou¢ -2ks
2. Pfidavna rukojet -1ks
3. Sroub pro upevnéni ptidavné rukojeti -2ks
4. Sestihranny kli¢ -1ks
5. Pomocna rukojet -1ks
6. Lestici navlek -1ks
7. Brusny papir -1ks

PRIPRAVA K PRACI

MONTAZ PRIDAVNE RUKOJETI

@ Pridavna rukojet byla navrzena pro pravaky i pro levaky.
Nasadte pfidavnou rukojet (2) na hlavu lesticky a pfipevnéte ji Srouby (obr. A a B).

MONTAZ A VYMENA LESTICIHO A BRUSNEHO KOTOUCE

@ e Stisknéte tlacitko pro blokovéni vietene (1) a otocte vietenem, az se zablokuje.

e Nasadte lestici a brusny kotou¢ (6) na vieteno a utdhnéte zavitovou pfirubu (obr. C).
e Uvolnéte tlacitko pro blokovani vietene (1).
o Demontaz lesticiho a brusného kotouce se provadi v opa¢ném poradi.

Tlacitko pro blokovani vietene (1) slouzi vyhradné k upevinovani nebo snimani lesticiho a brusného
kotouce. Nesmi se pouzivat jako tlacitko k zabrzdéni, kdyz se kotou¢ otaci. V takovém pripadé mize
dojit k poskozeni lesticky nebo k poranéni uzivatele.

NASAZENI LESTICIHO NAVLEKU
@ Odpojte lesticku od napajeci sité.

e Zajistéte jej utazenim Sndrky (konce $ilrky zasurte dovnitf lesticiho navleku, aby pfi praci
e nevycnivaly) (obr. E).

Q e Lestici navlek mirné roztahnéte a nasadte jej na lestici a brusny kotouc (6) (obr. D).

@ Lestici navlek musi tésné priléhat k lesticimu a brusnému kotoudi.

NASAZENIi BRUSNEHO PAPIRU NEBO LESTICi HOUBY

Lesticka je vybavena lesticim a brusnym kotouc¢em se suchym zipem, proto je tfeba pouzivat pouze vhodny
brusny papir ¢i lestici houbu pfisludné velikosti.
Nasadte a pfitisknéte brusny papir nebo lestici houbu na lestici a brusny kotou¢ (obr. F a G).

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPINANI /VYPINANI
@ Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na typovém stitku lesticky.
P¥i spousténi a praci je tieba lesticku drzet obéma rukama.

@ Lesticka je vybavena zapinacem zabezpecujicim proti nahodnému spusténi.
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e Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (5).
e Stisknéte tlacitko zapinace (4) (obr. H).
e Uvolnénim stisku tlacitka zapinace (4) se lesticka zastavi.

OTOCNE KOLECKO PRO REGULACI OTACEK

Otacky motoru se reguluji otocenim a nastavenim oto¢ného kolecka pro regulaci otacek (3) do pozadované
polohy. Umoznuje to pfizplsobeni pracovnirychlosti vlastnostem obrdbéného materialu. Otacky Ize regulovat
v rozsahu od 1 do 6.

Cim vys3si je ¢islo zobrazené na otocném kole¢ku pro regulaci otacek (3) (obr. I), tim vy33i je pracovni rychlost
zafizeni. Nastavené otacky jsou udrzovany na stejné urovni jak pfi chodu naprazdno, tak i béhem préce.

@ Pfispousténi motor zacina pracovat pomocivolnéhorozbéhu, ktery slouzi ke spousténi nezatizeného
motoru. Nezacinejte s praci ani na lesticku netlacte dfive, nez motor dosahne maximalnich
nastavenych otacek.

K lesténi, lesténi do vysokého lesku, vyhlazovani jsou nejvhodnéjsi nizké otacky. Vyssi rozsah otacek se
pouziva pii brouseni.
LESTENI

@ V zavislosti na druhu provadéné ¢innosti k lesténi pouzivejte vhodné lestici ndvleky a kotouce, napf. pénové,
plsténé, hadrové, vicevrstvé platéné apod.

@ e Pouzivejte pouze Cisté lestici navleky.
e Cely povrch lesticiho a brusného kotouce (6) musi pfiléhat k povrchu lesténého predmétu.
e Lesténi provadéjte na studeném laku.
e Naneste lestici pastu na povrch lesticiho navleku (zabrante ptimému kontaktu lesticiho prostfedku s
lesténym povrchem).
e Pouze vosk se nanasi na cely povrch, protoze musi pred lesténim vyschnout.
e Lesticku zapinejte a vypinejte pouze tehdy, kdyz se lestici a brusny kotouc¢ (6) dotyka lesténého
povrchu.
e Stejnomérné presouvejte lesticku po povrchu a netlacte na ni (samotna vaha lesticky postaci pro
dosazeni pozadovaného efektu).
e Pii dokoncovani lesténi snizte tlak na lesticku.
e (Odstrante zbytky kazdého pfipravku k osetreni laku bavinénym ru¢nikem.

@ Pfi pouzivani vosku ¢i jinych osetfujicich prostfedki dodrzujte pokyny vyrobce. Pouziti prilis velkého
mnozstvi vosku nebo lestici pasty muze vést k sesunuti lesticiho navleku z lesticiho a brusného
kotouce.
BROUSENI
Brusny papir s hrubsim zrnem je obecné vhodny pro hrubé opracovani vétsiny materiald, papir s jemnéjsim
zrnem se pouziva pfi dokonc¢ovacich pracich.
Nasadte kolecko brusného papiru s vhodnou hrubosti pro planovanou ¢innost.
Brusny papir musi tésné pfiléhat k leSticimu a brusnému kotouci.

PRACE

@ Zarizeni je vybaveno systémem stabilizace otacek pfi proménlivém zatizeni, ktery zarucuje presnost
provadéné prace.

PECE A UDRZBA
Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych se sefizovanim, Gdrzbou nebo opravami je nutno

zafizeni odpojit od elektrické sité.

e Udrzujte lesticku vzdy v Cistoté.
e Dbejte na to, aby byly ventilacni stérbiny v krytu lesticky vzdy prichodné.
e Vngjsi kryt cistéte navlhcenym hadiikem nebo kartackem - nepouzivejte zadné Cistici prostredky ani
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rozpoustédla.
K myti lesticiho navleku pouzivejte vyhradné vodu s jemnym mydlem.

e Poskozeny nebo opotiebeny lestici a brusny kotouc¢ je tfeba neprodlené vymeénit.

e Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskieni, nechte zkontrolovat stav uhlikovych kartac¢d motoru
kvalifikovanou osobou.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spédlené nebo prasklé uhlikové kartd¢e motoru je tieba neprodlené
vyménit. Vzdy je nutno vyménit soucasné oba uhlikové kartace.
e Odsroubujte kryty uhlikovych kartact (7) (obr. J).
e Vlyjméte opotiebované uhlikové kartace.
e Odstrante pfipadny uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu.
e Vlozte nové uhlikové kartace (uhlikové kartace by mély jit volné zasunout do drzakd kartaca).
e Namontujte kryty uhlikovych kartacu (7).

@ Po provedeni vymény uhlikovych kartaci bruska / lesticka spustte bez zatizeni a vyckejte 2-3
minuty, az se uhlikové kartace prizplisobi komutatoru motoru. Uhlikové kartace by méla vyménovat
pouze kvalifikovana osoba za pouziti originalnich dila.

@ Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE
Bruska/lesticka
Parametr Hodnota
Napdjeci napéti 230V AC
| Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 1300 W
Rozsah otaéek pfi chodu naprazdno 1000 - 3000 min"'
Prameér lesticiho a brusného kotouce 180 mm
Velikost zavitu vietene M 14
Trida ochrany 1]
Hmotnost 3,6 kg
Rok vyroby 2014

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibracia, = 17,9 m/s> K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem, nybrz odevzdejte je k
likvidaci v pfislusnych zavodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne
prodejce nebo mistni Ufady. Pouzita elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky skodlivé pro
Zivotni prostredi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencidlni nebezpeci pro Zivotni prostredi a
zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen:,Grupa
Topex”) informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen: ,navod”), véetné m,j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykrest a také jeho uspofadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zékona ze dne 4. inora 1994, o autorskych
préavech a pravech pfibuznych (sbirka zakonti z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani ¢i
modifikovéni celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni Gcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazano
a mize mit za nasledek obZanskopravni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA PO (sK)

ELEKTRICKA LESTICKA
59G243

POZOR: PREDTYM, AKO ZACETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT
TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

BEZPECNOST PRACE S LESTICKOU

e Skor, ako pripojite lesticku do siete, vzdy sa ubezpecte, ¢i je napatie v sieti zhodné s napatim uvedenym
na popisnom stitku zariadenia.

e Lesticku nepouzivajte, ak st napajacie kdble poskodené alebo opotrebované.

Lesticku mozno pripéjat iba do elektrickej instaldcie, ktora je vybavena diferencidlnou ochranou, ktora

prerusi napéjanie, ak zvodovy prud prekro¢i 30mA za menej ako 30ms.

Elektricku lesticku pouzivajte iba v suchom prostredi.

Lesticka nie je vhodnd na pracu na mokro.

Skor, ako lesticku zapnete, jej disk prilozZte k leStenej ploche.

Pri prendsani alebo premiestriovani musi byt lesti¢ka vypnuta.

Lesticku neprendsajte za napajaci kabel.

Pred pripojenim lesticky do napdjacej siete skontrolujte, ¢i sa tlacidlo spinac¢a nachadza vo vypnutej

polohe.

Napdjaci kabel vzdy drzte v bezpecnej vzdialenosti od pohyblivych casti lesticky.

Pri préci s lesti¢kou na fu nevyvijajte prilis vysoky tlak, ktory by mohol viest k zastaveniu lesticky.

Pri praci drzte lesticku pevne obidvomi rukami.

Nedotykajte sa casti lesticky, ktoré su v pohybe.

Po vypnuti neodkladajte lesticku skor, ako sa zastavia jej pohyblivé casti.

Predtym, ako pristupite k vymene leStiaceho barana alebo k ¢innostiam suvisiacim s udrzbou alebo

opravou, lesticku vzdy odpojte od napdjacej siete.

e Vetracie otvory v plasti lesticky pravidelne cistite pomocou prudu stlateného vzduchu. Nadmerné
hromadenie prachu vo vnutri plasta motora moéze byt pricinou elektrickych poruch.

POZOR! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiuvo svojejpodstate bezpecnejkonstrukcie, pouzivaniubezpeénostnych prostriedkov
a dodatocnych ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimalne riziko vzniku trazov pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Lesticka je ru¢né elektrické naradie pohanané jednofadzovym komutdtorovym motorom. Zariadenie
je urcené na suché brusenie a lestenie lakovanych povrchov vyrobkov z dreva, kovu alebo plastickych
materidlov. Rozsah jej pouZitia je vykondvanie prac v oblasti motorizécie, stolarstva, ako aj vsetkych c¢innosti
v rdmci samostatného domdaceho majstrovania.

Nepouzivajte rezné kotuce, drotené kefky a diamantové kotuce. Pouzivajte brisny papier so
zrnitostou nad K 220.

A Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho urcenim.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nizsie uvedené cislovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia zobrazené v grafickej ¢asti tohto navodu.
1. Aretacné tlacidlo vretena

Pridavna rukovat

Koliesko na regulaciu rychlosti otacania

Spinac

Poistné tlacidlo spinaca

Lestiaco-brusny disk

[l o ol ol



GRA\PHITE

7. Kryt uhlikovej kefky

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

POZOR
A UPOZORNENIE

@ MONTAZ/NASTAVENIA
@ INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. LeStiaco-brusny disk -2ks
2. Pridavna rukovat -Tks
3. Skrutka na upevnenie pridavnej rukovate- 2 ks
4. Hexagonalny klu¢ -Tks
5. Pomocna rukovat -1ks
6. Lestiaci baran - Tks
7. Brusny papier - Tks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

MONTAZ PRIDAVNEJ RUKOVATE

Pridavna rukovat je prispdsobend pre pravakov aj lavakov.

Pridavnu rukovét (2) umiestnite na hlavicu lesticky a upevnite skrutkami (obr. A a B).
MONTAZ A VYMENA LESTIACO-BRUSNEHO DISKU.

@ e Aretacné tlacidlo vretena (1) stlacte a vreteno otocte az do zablokovania.
Lestiaco-brusny disk (6) zalozte na vreteno a utiahnite zavitovy golier (obr. C).

Aretacné tlacidlo vretena (1) uvolnite.

Demontdz lestiaco-brusneho disku prebieha v opa¢nom poradi ako jeho montéz.

Aretacné tlacidlo vretena (1) slizi vyhradne na upevnenie alebo zlozenie lestiaco-brisneho disku. Je
A nepripustné pouzivat ho ako brzdiace tlacidlo vtedy, ked'sa kotu¢ otaca. V opacnom pripade méze
dojst k poskodeniu lesticky alebo k zraneniu obsluhujticej osoby.

ZALOZENIE LESTIACEHO BARANA
Lesticku odpojte od napajace;j siete.

e |estiaci baran mierne roztiahnite a zalozte ho na lestiaco-brusny disk (6) (obr. D).
e Zaistite ho dotahovanim 3$nurky (konce Snurky zasunte dovnutra lestiaceho barana, aby neboli
uvolnené pri praci) (obr. E).

Lestiaci baran musi presne priliehat k lestiaco-brisnemu disku.

ZALOZENIE BRUSNEHO PAPIERA ALEBO LESTIACEJ HUBKY

@ Lesticka je vybavena lestiaco-brusnym diskom s tzv. suchym zipsom, preto by sa tiez mal pouzivat iba
vhodny brusny papier alebo lestiaca hubka primeranych rozmerov.
Brusny papier alebo lestiacu hubku umiestnite na lestiaco-brusny disk a pritlacte (obr. F a G).

PRACA /NASTAVENIA

@ ZAPINANIE / VYPINANIE
Napétie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napétia uvedenej na popisnom stitku lesticky.
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Pri spustani a pri praci drzte lesticku obidvomi rukami.

Lesticka je vybavend poistnym spinacom zabranujucim ndhodnému uvedeniu pristroja do chodu.
e Stlacte poistné tlacidlo spinaca (5).

e Stlacte tlacidlo spinaca (4) (obr. H).

e Uvolnenie tlaku na tlacidlo spinaca (4) sposobi zastavenie lesticky.

KOLIESKO NA REGULACIU RYCHLOSTI OTACANIA.

Rychlost otacania motora sa reguluje otacanim a nastavenim kolieska na regulaciu rychlosti otacania (3) do
pozadovanej polohy. Umoznuje to prisposobit rychlost prace vlastnostiam obrabaného materidlu. Rozsah
nastavenia rychlosti otacania je od 1 do 6.
Cim vyssie ¢&islo vidiet na obvode kolieska na regulaciu rychlosti ota¢ania (3) (obr. 1), tym vys3ia je rychlost
prace zariadenia. Nastavena rychlost otacania sa udrziava na rovnakej Urovni tak pri behu naprazdno, ako
aj pri praci.

Pri Startovani motor zacina pracu pomalym Startom, ktory slizi na start motora bez zatazenia.
Nezacinajte pracovat ani nevyvijajte na lesticku tlak predtym, ako motor dosiahne maximalnu
nastavenu rychlost otacania.

@ Na lestenie, leStenie s vysokym leskom, vyhladzovanie najlepsie zvolte nizku rychlost otacania. Rozsah
vyssich rychlosti otacania sa pouziva na brusenie.

LESTENIE

V zavislosti od druhu vykondvanej prace na leStenie pouzivajte vhodné barany a lestiace disky napr.

s hubkou alebo molitanom, filcové, textilné, viacvrstvové platenné ap.

Pouzivajte iba ¢isté leStiace barany.

Cela plocha lestiaco-brusneho disku (6) by mala spocivat na povrchu lesteného predmetu.

Lestenie vykondvajte na studenom laku.

Lestiacu pastu rozotrite po povrchu lestiaceho barana (treba sa vyhnut priamemu kontaktu lestiaceho

prostriedku s leStenym povrchom).

Na cely povrch nandsame len vosk, pretoze tento musi pred lestenim vyschnut.

e |esticku zapinajte a vypinajte iba vtedy, ked je leStiaco-brusny disk (6) v kontakte s lestenym
povrchom.

e Lesticku rovnomerne presuvajte po povrchu, avsak nevyvijajte na nu tlak (na ziskanie zamyslaného
efektu je postacujiica samotna hmotnost lesticky).
Pred koncom lestenia znizte tlak na lesticku.

e Zvysky po kazdom pripravku na o3etrovanie laku odstrante bavinenym uterakom.

®

@ Pri pouzivani vosku alebo inych osetrovacich prostriedkov dodrziavajte pokyny ich vyrobcov.
Nadmerné mnozstvo pouzitého vosku alebo lestiacej pasty moce spdsobit zosunutie lestiaceho
barana z lestiaco-brasneho disku.
BRUSENIE

Brusny papier s hrubSou zrnitostou je vo vSeobecnosti vhodny na obrabanie vacsiny drsnych materidlov,
kym papier s jemnejsou zrnitostou sa pouziva pri dokon¢ovacich pracach.
Zalozte kruzok brisneho papiera so zrnitostou vhodnou na planovanu pracu.

Brusny papier musi tesne priliehat k lestiaco-brisnemu disku.

PRACA

Zariadenie je vybavené systémom stabilizacie otacok pri premenlivom zatazeni zabezpecujucim presnost
vykonania prace.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akukolvek ¢innost suvisiacu s nastavovanim, udrzbou alebo opravou, odpojte
zariadenie od siete elektrického napatia.

@ o Lesticku vzdy udrziavajte v istote.
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e Dbajte na to, aby vetracie otvory v plasti lesti¢ky boli vzdy priechodné.
Vonkajsi plast cistite vihkou handri¢kou alebo kefkou -- nepouzivajte Ziadne cistiace prostriedky ani
rozpustadla.

e Na distenie lestiaceho barana pouzivajte iba vodu s jemnym mydlom.
Poskodeny alebo opotrebovany lestiaco-brusny disk musi byt okamzite vymeneny.

e Vpripade, ze dochéddza k nadmernému iskreniu v komutétore, kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora
zverte kvalifikovanej osobe.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit.
@ Vzdy sa stcasne vymienaju obidve uhlikové kefky.
e Odkrutte kryty uhlikovych kefiek (7) (obr. J).
e Opotrebované uhlikové kefky vyberte.
o Pomocou stlaceného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy prach.
e Zalozte nové uhlikové kefky (uhlikové kefky by sa mali volne zasunut na drziaky).
e Zalozte kryty uhlikovych kefiek (7).
@ Po dokonceni vymeny uhlikovych kefiek uvedte bruska-lesticka do pohybu naprazdno a pockajte
2-3 min, kym sa uhlikové kefky prisposobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek zverte
vyhradne kvalifikovanej osobe a pouzivajte len originalne suciastky.

@ Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Bruska-lesticka

Parameter Hodnota
Napdjacie napatie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominalny vykon 1300 W
Rozsah rychlosti ota¢ania pri behu naprazdno 1000 - 3000 min"'
Priemer lestiaco-brusneho disku 180 mm
Rozmer z4vitu vretena M 14
Ochranné trieda Il
Hmotnost 3,6 kg
Rok vyroby 2014

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibracii a, = 17,9 m/s?> K= 1,5 m/s’

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napéjané elektrickym pridom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s domovym odpadom, ale maju
byt odovzdané na recyklaciu na uréenom mieste. Informaciu o zuzitkovani poskytne predajca vyrobku
alebo miestne organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne
posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recykléciu, predstavuje moznu
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

* Prdvo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba:,Grupa Topex”)
informuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba:,Navod”), v ramci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam,
nékresom, obrazkom a k jeho strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dna 4. februara
1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zékonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich zmien).
Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, Uprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komer¢né ucely, bez pisomného
suhlasu spolo¢nosti Grupa Topex, su prisne zakdzané a mézu mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne désledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL ['S1 )

ELEKTRICNA POLIRKA
59G243

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

VARNOST PRI DELU S POLIRKO

e Pred priklopom polirke na omrezje, se je vedno treba prepricati, da je omrezna napetost skladna z
napetostjo, podano na oznacni tablici naprave.

e Polirke ni dovoljeno uporabljati, ¢e so napajalni kabli poskodovani ali izrabljeni.

e Polirko je mogoce priklopiti samo na elektricno napeljavo, opremljeno s FID stikalom, ki prekine
napajanje, ¢e tok prekoraci 30 mA v ¢asu, krajsem od 30 ms.

e Elektri¢no polirko je mogoce uporabljati le v suhem okolju.

e Polirka ni namenjena mokremu delu.

e Pred vklopom je treba plosc¢o polirke poloZiti na povrsino, kjer bo opravljeno poliranje.

e Med prenosom ali premestitvijo je treba polirko ugasniti.

e Polirke ni dovoljeno prenasati z drzanjem za napajalni kabel.

e Pred priklopom polirke na napajalno omrezje je treba preveriti, ali se vklopno stikalo nahaja v polozaju
izklopa.

e Napajalni kabel je treba vedno drzati stran od gibljivih delov polirke.

e Med delom s polirko nanjo ni dovoljeno vrsiti prekomernega pritiska, ki bi lahko pripeljal do zaustavitve
polirke.

e Med uporabo je treba polirko trdno drzati, z obema rokama.

e Delov polirke, ki se gibljejo, se ni dovoljeno dotikati.

e Polirke ni dovoljeno odloziti preden se njeni gibljivi deli ne zaustavijo.

e Polirko je treba pred menjavo polirne obloge ali pred zac¢etkom kakrsnih koli dejavnosti v zvezi z

vzdrzevanjem ali popravilom.
e Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohisju polirke s pomocjo komprimiranega zra¢nega curka.
Prekomerno nabiranje prahu v notranjosti ohisja motorja lahko povzroci elektri¢ne okvare.

POZOR! Naprava je namenjena notranjemu delu.

Navkljub Ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev
med delom vedno obstaja tveganje poskodbe.

SESTAVA IN UPORABA

Polirka je ro¢no elektricno orodje, ki ga poganja enofazni komutatorski elektri¢ni motor. Naprava je
namenjena brusenju in suhemu poliranju lesenih, kovinskih in povrsin iz umetnih mas, prekritih z
lakom. Uporablja se za dela v avto-moto panogi, mizarska dela in za vsa dela na podro¢ju individualnega
amaterskega dela (naredi si sam).

Ni dovoljeno uporabljati rezilnih plos¢, Ziénih $¢etk in diamantnih plosé. Uporabljajte brusni papir
z gradacijo nad K 220.

A Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujocih
navodil.

1. Tipka blokade vretena

2. Dodatni rocaj

3. Preklopnik za nastavitev vrtilne hitrosti

4. Vklopno stikalo
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5. Tipka za blokado vklopne tipke
6. Polirno-brusna plos¢a
7. Pokrov oglene scetke

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

A OPOZORILO
NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACIJA
OPREMA IN PRIBOR

1. Polirno-brusna plosc¢a -2 kos
2. Dodatnirocaj - 1kos
3. Pritrdilni vijak dodatnega rocaja -2 kos
4. Inbus klju¢ -1 kos
5. Pomozni rocaj - 1kos
6. Polirna obloga - 1kos
7. Brusni papir -1 kos

PRIPRAVA NA UPORABO

NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

Dodatni rocaj je prilagojen za desnicarje ali levicarje.

Dodatni rocaj (2) namestite na glavo polirke in pritrdite z vijaki (sliki A in B).
MONTAZA IN ZAMENJAVA POLIRNO-BRUSNE PLOSCE

@ e Pritisnite tipko blokade vretena (1) in obrnite vreteno do blokade.

Polirno-brusno plosco (6) namestite na vreteno in privijte navojno prirobnico (slika C).
Sprostite tipko blokade vretena (1).
Demontaza polirno-brusne plos¢e poteka v nasprotnem vrstnem redu od montaze.

Tipka blokade vretena (1) sluzi izklju¢no pritrditvi ali snetju polirno-brusne plosce. Ni je dovoljeno
uporabljati kot zavorne tipke, ko se plosc¢a obraca. V tem primeru lahko pride do poskodbe polirke
ali uporabnika.

NAMESTITEV POLIRNE OBLOGE
Odklopite polirko od napajalnega omrezja.

@ e Polirno oblogo rahlo razpotegnite in namestite na polirno-brusno plos¢o (6) (slika D).
e Zavaruijte, tako da potegnete vrvico (konca vrvice je treba potisniti v notranjost polirne obloge, da sta
zavarovana med delom) (slika E).

Polirna obloga se mora tesno prilegati na polirno-brusilno plosco.
NAMESTITEV BRUSNEGA PAPIRJA ALI POLIRNE GOBE

Polirka je opremljena s polirno-brusilno plosco s ti. velkrom, zato je treba tudi uporabljati ustrezen brusni
papir ali polirno gobo ustreznih dimenzij.
Brusni papir ali polirno gobo namestite na polirno-brusno plosco in pritisnite (slika F in G).
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UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP /1ZKLOP

@ Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, ki je podana na oznacni tablici polirke.
Med zagonom in delom je treba polirko drzati zobema rokama.

Polirka je opremljena z zascitnim stikalom proti naklju¢nemu zagonu.

e Pritisnite gumb blokade vklopnega stikala (5).

e Pritisnite vklopno stikalo (4) (slika H).

e Sprostitev pritiska na vklopnem stikalu (4) povzroci zaustavitev polirke.

PREKLOPNIK ZA NASTAVITEV VRTILNE HITROSTI.

Vrtilna hitrost motorja se regulira z obracanjem in nastavitvijo gumba za nastavitev vrtilne hitrosti (3) v zelen
polozaj. To omogoca nastavitev ustrezne hitrosti dela glede na obdelovan material. Obmogje regulacije
vrtilne hitrosti je od 1 do 6.

Tem visja je Stevilka na obodu preklopnika regulacije vrtilne hitrosti (3) (slika I) tem visja je hitrost delovanja
naprave. Nastavljena vrtilna hitrost ostaja na stalni ravni tako v jalovem teku kot med delom.

@ Med zagonom motor zac¢enja delo s pomocjo pocasnega starta, ki sluzi za zagon neobremenjenega

motorja. Ni dovoljeno zaceti dela ali vrsiti pritiska na polirko, preden motor ne doseze maksimalne
nastavljene vrtilne hitrosti motorja.

@ Za poliranje, poliranje do visokega sijaja, glajenje je najbolje izbrati nizke obrate. Obmogje visjih vrtilnih
hitrosti se uporablja za brusenje.

POLIRANJE

Glede na vrsto izvajanega poliranja je treba uporabljati ustrezne obloge in polirne plosce, npr. z gobo ali
peno, filcem, tekstilom, vecslojnih platen ipd.

e Uporabljati je treba ciste polirne obloge.
@ e Celotna povrsina polirno-brusne plosce (6) mora lezati na povrsini poliranega elementa.
e Poliranje je treba izvajati na hladnem laku.
e Razporedite polirno pasto po povrsini polirne obloge (poskrbeti je treba, da ne pride do neposrednega
stika polirnega sredstva s polirano povrsino).
e Samo vosek nalozimo na celotno povrsino, saj se mora posusiti pred poliranjem.
e Polirko je treba vklopiti in izklopiti le med stikom polirno-brusne plosce (6) s polirano povrsino.

e Enakomerno pomikajte polirko po povrsini, ne da bi nanjo vrsili pritisk (sama teza polirke zadostuje za
dosego zelenega ucinka).

e Ob koncu poliranja je treba zmanjsati pritisk na polirko.

e Ostanke po vsakem preparatu za oskrbo laka je treba odstraniti z bombazno brisaco.

@ Med uporabo voska ali drugih sredstev za nego je treba upostevati navodila njihovih proizvajalcev.
Prekomerna uporaba voska ali polirne paste lahko povzroci snetje polirne obloge s polirno-brusne
plosce.
BRUSENJE

Bolj grob brusni papir je primeren za obdelavo bolj grobih materialov, medtem ko je bolj fin brusni papir
primeren za zaklju¢na dela.
Namestite krog brusnega papirja z ustrezno gradacijo za nacrtovano delo.

Brusni papir se mora tesno prilegati polirno-brusni plosci.
DELO

@ Naprava je opremljena s sistemom za stabilizacijo obratov pri razli¢ni obremenitvi, ki zagotavlja natan¢nost
izvedbe dela.
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Pred zacetkom kakrsnih koli regulacijskih dejavnosti, oskrbe ali popravila, je treba orodje izklopiti
iz napajalnega omrezja.

[ ]
[ ]
[ ]

Vedno je treba skrbeti za cistost polirke.

Treba je poskrbeti, da so prezracevalne reze na ohisju polirke vedno ciste.

Zunanje ohisje Cistite s pomocjo vlazne tkanine ali krtacke - ni dovoljeno uporabljati nikakrsnih cistilnih
sredstev ali razredcil.

Za ciscenje polirne obloge je treba uporabljati le vodo z delikatnim milom.

Poskodovana ali izrabljena polirna-brusna plosca mora biti takoj zamenjana.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je treba kvalificirani osebi zaupati

preverjanje stanja oglenih $cetk motorja.

MENJAVA OGLENIH SCETK

0)

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali poCene oglene $¢etke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je
treba hkrati opraviti menjavo obeh oglenih scetk.

Odvijte pokrov oglenih scetk (7) (slika J).

e |Izvlecite izrabljene oglene Scetke.

e S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

e Vlozite nove oglene scetke (3Cetke se morajo prosto pomakniti do drzal $c¢etk).

e Namestite pokrov oglenih sc¢etk (7).

Po menjavi oglenih Scetk je treba zagnati brusilnik-polirnik brez obremenitve in pocakati 2-3 min, da
se oglene scetke prilagodijo na komutator motorja. Postopek menjave oglenih scetk je priporocljivo
zaupati izkljucno kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

@®

&

Vsakrsne napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Brusilnik-polirnik
Parameter Vrednost
| Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna moc¢ 1300 W
Obmogje vrtilne hitrosti v jalovem teku 1000 - 3000 min”’
Premer polirno-brusne plosce 180 mm
Velikost navoja vretena M 14
Razred zascite Il
Teza 3,6 kg
Leto izdelave 2014

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 90,9 dB(A) K =3 dB(A)
Stopnja zvocne moci: Lw, = 101,9 dB(A) K =3 dB(A)

Stopnja vibracija, = 17,9 m/s*> K=1,5m/s’

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu
ali lokalnih oblasteh. Porabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju $kodljive snovi.
Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.



GRA\PHITE

.Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju,Grupa
Topex"), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila“), med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zas¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.
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‘D ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

ELEKTRINIS POLIRUOKLIS
59G243

DEMESIO! PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU JRANKIU, ]DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR
SAUGOKITE JA NAUDOJIMUISI ATEITYJE.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

SAUGUS DARBAS SU POLIRUOKLIU

e Pries jjungdami poliruoklj j elektros jtampos tinkla, jsitikinkite, kad jtampa jame atitinka jtampa,
nurodytg jrankio nominaliy duomeny lenteléje.

e Nesinaudokite poliruokliu, jeigu jo elektros laidai yra paZeisti arba susidévéje.

e Poliruoklj galima jungti tik j elektros tinkla, turintj apsaugine kintamos srovés nutekéjimo rele, kuri
nutraukia jtampos tiekima, kai srovés nutekéjimas virsija 30mA per trumpesnj nei 30m/s laika.

e Elektriniu poliruokliu galima naudotis tik sausoje aplinkoje.

e Poliruoklis nepritaikytas dirbti naudojant skyscius [Slapiam poliravimuil.

e Pries jjungiant, poliruoklio padas turi buti uzdétas ant poliruojamo paviriaus.

e Pries atitraukiant nuo poliruojamo pavirsiaus arba pernesant, poliruoklj reikia isjungti.

e Neneskite poliruoklio laikydami uz elektros laido.

e Pries jjungdami poliruoklj j elektros jtampos tinkla, patikrinkite, ar jis iSjungtas jungikliu (jungiklis ties
simboliu OFF).

e Elektros laida laikykite atokiau nuo judanciy poliruoklio detaliy.

e Poliruodami, jrankio nespauskite pernelyg stipriai, dél to poliruoklis gali sustoti.

e Dirbdami, poliruoklj laikykite abejomis rankomis.

e Nesilieskite prie judanciy poliruoklio detaliy.

e Nepadékite isjungto poliruoklio tol, kol jo judancios detalés nesustoja.

e Pries keisdami poliravimo diskg ar atlikdami bet kokius priezitros ir remonto darbus, poliruoklj visada

isjunkite i$ elektros jtampos tinklo.
e Reguliariai, suslégto oro srautu prapuskite poliruoklio korpuse esancias ventiliacijos ertmes. Jeigu
variklio korpuse susikaupia pernelyg daug dulkiy, gali sugesti elektros jranga.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.

Nepaisant to, kad gaminant jrankj jo konstrukcijoje jtaisyti apsaugos elementai ir papildomos
apsaugos priemoneés, darbo metu, islieka pavojus susizaloti.

KONSTRUKCUJA IR PASKIRTIS

Poliruoklis yra rankinis elektrinis jrankis, varomas vienfaziu varikliu. Jrankis skirtas lakuotos medienos, metalo
ar plastmasés gaminiy pavirsiy poliravimui ir slifavimui ,sausai”. Poliruoklis naudojamas motorizacijos
pramonéje, staliaus bei kitiems amatininky mégéjy darbams atlikti (meistravimui).

Nenaudokite pjovimo disky, vieliniy Sepetéliy ir deimantiniy disky. Naudokite didesnio nei K 220
rupumo slifavimo popieriy.

A Nenaudokite elektrinio jrankio ne pagal paskirtj.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus
elementus.

1. Suklio blokavimo mygtukas

Papildoma rankena

Sukimosi greicio reguliavimo mygtukas

Jungiklis

Jungiklio blokavimo mygtukas

Poliruoklio padas

Angliniy Sepetéliy dangtelis

NooaRkowbdN
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*Tarp paveikslo ir gaminio galimas skirtumas

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

A ATSARGIAI
®

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACIJA
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Poliruoklio padas -2vnt.
2. Papildoma rankena -1vnt.
3. Papildomos rankenos tvirtinimo varztas - 2 vnt.
4. Sesiakampis raktas -Tvnt.
5. Pagalbiné rankena -1vnt.
6. Darbinis poliravimo priedas -1vnt.
7. Slifavimo popierius -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

PAPILDOMOS RANKENOS TVIRTINIMAS

Papildoma rankena pritaikyta kairiarankiams ir desiniarankiams vartotojams.
Papildoma rankena (2) uzdékite ant poliruoklio galvos ir prisukite varztais (pav. A ir B).

POLIRAVIMO - SLIFAVIMO PADO TVIRTINIMAS IR KEITIMAS.

Paspauskite suklio blokavimo mygtuka (1) ir sukite tol, kol suklys uZsiblokuos.

Ant suklio uzdékite poliravimo - slifavimo pada (6) ir prisukite sriegine jungtj (pav. C).
Paleiskite suklio blokavimo mygtuka (1).

Poliravimo - slifavimo padas nuimamas atvirksciu jo uzdéjimui eiliskumu.

®

Suklio blokavimo mygtukas (1) skirtas tik poliravimo - slifavimo pado tvirtinimui ar nuémimui.
Nenaudokite jo besisukancio poliravimo - lifavimo pado stabdymui. Sio jspéjimo nepaisymas gali
tapti jrankio gedimo ar vartotojo suzalojimo priezastimi.
POLIRAVIMO VELTINIO TVIRTINIMAS
ISjunkite poliruoklj i$ elektros jtampos tinklo.
@ e Poliravimo veltinj, nestipriai tempdami, uzdékite ant poliruoklio pado (6) (pav. D).
e Sutraukite ir suriskite raistelj, jo galus jkiskite j vidy (kad netrukdyty dirbant) (pav. E).
. Poliravimo veltinis turi gerai priglusti prie poliruoklio pado.
SLIFAVIMO POPIERIAUS ARBA KEMPINES TVIRTINIMAS
Poliruoklio padas yra lipnus ,varnalésa’, todél reikia naudoti tinkama, reikiamo dydzio $lifavimo popieriy
ar kempine.
Slifavimo popieriy ar kempine uzdékite ant poliruoklio pado ir prispauskite (pav. F ir G).

DARBAS IR NUSTATYMAI

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

@ Jtampa tinkle turi atitikti jtampa, nurodyta poliruoklio techniniy duomeny lenteléje.
ljungimo metu poliruoklj laikykite abejomis rankomis.
@ Poliruoklis turi jungiklj, apsaugantj nuo atsitiktinio jsijungimo.

e Paspauskite blokavimo mygtuka (5).



GRA\PHITE

e Paspauskite jungiklj (4) (pav. H).
o Atleidus jungiklj (4), poliruoklis issijungia.

SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMO RANKENA

Sukimosi greitis reguliuojamas rankenéle (3) (pasukant ja reikiama padétimi). Dél to sukimosi greitj galima
pritaikyti numatytos apdoroti medziagos savybéms. Greicio reguliavimo ribos nuo 1 iki 6.

Nustatytas didesnis skaicius, matomas ant sukimosi greicio reguliavimo rankenélés (3) (pav. I), reiskia
didesnj jrankio veikimo greitj. Nustatytas sukimosi greitis iSlieka vienodas ir darbo metu, ir jrankiui veikiant
be apkrovos.

@ Dél ,svelnaus” starto, be apkrovos, jrankio variklio greitis didéja palaipsniui. Nepradékite dirbti ir

nespauskite poliruoklio, kol jo variklis nesisuka nustatytu maksimaliu greiciu.

@ Poliravimui, blizginimui, iSlyginimui patariame pasirinkti maza sukimosi greitj. Didesnj veikimo greitj
patariama nustatyti slifuojant.

POLIRAVIMAS

Atsizvelgiant j numatomo darbo pobudj, poliravimui naudokite tinkamus poliravimo priedus ir diskus, t.y.,
kempines, arba putas, veltinius, tekstilinius, daugiasluoksnius drobinius ir pan. poliravimo priedus

o Naudokite tik Svarius poliravimo priedus.
@ Visas poliruoklio padas (6) turi bati uzdétas ant poliruojamo elemento pavirsiaus.
Poliruoti galima tol, kol lakas nepradeda kaisti.
Visa poliravimo priedo pavirsiy iStepkite poliravimo pasta (nepilkite poliravimo priemonés ant poliruojamo
pavirsiaus).
Ant poliruojamo pavirsiaus galima tepti tik vaska, kuris prie$ poliruojant turi isdziati.
e Poliravimo jrankj jjunkite ir iSjunkite neatitrauke poliravimo pado (6) nuo poliruojamo pavirsiaus.
e Nespausdami, tolygiai slankiokite poliruoklj apdorojamu pavirSiumi (poliruoklio svoris uztikrina
reikiama slégj).
e Baigdami poliruoti jrankj spauskite silpniau.
e Lakuoty pavirsiy priezidros priemoniy likuc¢ius nuvalykite medvilniniu ranksluosciu.

Vaska arba kitas priezitiros priemones naudokite taip, kaip nurodo jy gamintojai. Dél per didelio
vasko ar poliravimo pastos kiekio poliravimo priedas gali nuslysti nuo pado.

SLIFAVIMAS

Didesnio rupumo $lifavimo popierius dazniausiai naudojamas daugelio medziagy pirminiam apdorojimui
(8lifavimui), o smulkesnio rupumo $lifavimo popierius naudojamas apdailai.
Numatytam darbui pritvirtinkite tinkamo rupumo slifavimo popieriy.

Slifavimo popierius turi pilnai priglusti prie poliruoklio pado.
DARBAS

|rankyje jmontuota sistema, stabilizuojanti sukimosi greitj kintant apkrovai, uztikrinanti atliekamo darbo
tiksluma.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius reguliavimo, aptarnavimo arba remonto darbus isjunkite jrankj iS elektros
itampos tinklo.

e Poliruoklis visada turi bati $varus.
@ Nepamirskite, kad poliruoklio korpuse esancios ventiliacijos ertmés turi bati $varios, neuzdenkite jy.
ISorine korpuso dalj valykite drégna sluoste arba Sepetéliu — nenaudokite jokiy plovikliy ar skiedikliy.
Poliravimo priedui ir padui plauti naudokite tik vandenj ir Svelny muila.
Pazeistg ar susidévéjusj poliruoklio pada reikia nedelsiant pakeisti.
Jeigu skirstytuve pernelyg kibirksciuoja, kvalifikuotas specialistas turi patikrinti angliniy Sepetéliy
bakle.
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ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius anglinius Sepetélius batina nedelsiant

pakeisti. Visada keiciami i$ karto abu angliniai Sepetéliai.

e Atsukti angliniy Sepetéliy dangtelius (7) (pav. J).

e ISimti susidévéjusius anglinius Sepetélius.

Suslégto oro srautu pasalinti anglies dulkiy sankaupas.

|statyti naujus anglinius Sepetélius (angliniai Sepetéliai j laikiklius jsistato lengvai).

Uzdéti angliniy Sepetéliy dangtelius (7).

@ Pakeite anglinius Sepetélius, jjunkite Slifuoklis -poliruoklis ir leiskite veikti be apkrovos apytikriai
2-3 min., kol angliniai Sepetéliai pritaps prie variklio rotoriaus. Anglinius Sepetélius, naudodamas
originalias atsargines detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

Visy rasiy gedimai turi bati $alinami autorizuotuose gamintojo servisuose.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS
Slifuoklis -poliruoklis
Dydis Verté
Tinklo jtampa 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 1300 W
Sukimosi greitis, veikiant be apkrovos 1000 - 3000 min”
Poliruoklio pado skersmuo 180 mm
Suklio sriegio matmenys M 14
Apsaugos klasé I
Svoris 3,6 kg
Pagaminta 2014

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Garso slégio lygis Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
ISmatuota vibracijos pagreicio verté a, = 17,9 m/s> K= 1,5 m/s?

APLINKOS APSAUGA IR

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su kitomis buities atliekomis, juos reikia atiduoti j
atitinkama atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis j pardavéja arba
vietos valdzios institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy
medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zzmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spétka komandytowa” (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul.
Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau:,instrukcija“) autorinés teisés, tai yra ioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, dél autoriy ir gretutiniy
teisiy apsaugos, priimtg jstatyma (t.y.,, nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint rastisko Grupa
Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybe.
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@ INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

ELEKTRISKA PULESANAS MASINA
59G243

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU, NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO
INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

DARBA DROSIBA AR PULESANAS MASINU

Pirms puléSanas masinas pieslégsanas pie elektrotikla vienmér parliecinaties, ka tikla spriegums atbilst
elektroinstrumenta nominalas tabulas spriegumam.

Nelietot pulésanas masinu, ja baro3anas vadi ir bojati vai nolietoti.

PuléSanas masinu drikst pieslégt tikai pie tas elektroinstalacijas, kurai ir stravas noplides automats, kas
partrauks barosanu, ja noplades strava parsniegs 30 mA 30 ms laika.

Pulésanas masinu drikst ekspluatét tikai sausaja vidé.

Pulésanas masina nav piemérotam mitrai pulésanai.

Pirms ieslégsanas pulésanas masinas disks ir japieliek pie pulésanai paredzétas virsmas.

Parnesanas un parvietosanas laika pulésanas masinai ir jabut izslégtai.

Nedrikst parvietot pulésanas masinu, turot to aiz barosanas vada.

Pirms pieslégt puléSanas masinu pie barosanas tikla, nepiecieSams parbaudit, vai slédzis atrodas
izslégta stavoklr.

Barosanas vads vienmeér ir jatur dro3a attaluma no pulésanas masinas kustigajam dalam.

Darba laika nedrikst parmérigi spiest uz pulésanas masinu, jo tas var apstadinat elektroinstrumentu.
Darba laika puléanas masina ir jatur stingri ar abam rokam.

Nedrikst pieskarties pie kustiba esosam puléSanas masinas dalam.

Péc izslégsanas nedrikst nolikt pulésanas masinu lidz kustigu dalu pilnigas apstasanas.

Vienmér nepiecieSams atslégt pulésanas masinu no barosanas tikla pirms pulésanas uzlikas nomainas
vai pirms jebkadu darbibu uzsaksanas, kas ir saistitas ar apkopi vai remontu.

Regulari tirit ventilacijas spraugas pulé$anas masinas korpusa ar saspiesta gaisa palidzibu. Parmériga
puteklu uzkrasanas dzinéja korpusa iek$pusé var klGt par elektrisko defektu iemeslu.

UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

Neskatoties uz instrumenta drosu konstrukciju un pielietotiem aizsardzibas lidzekliem, darba laika
vienmeér pastav risks iegat traumas.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

PuléSanas masina ir manualais elektroinstruments, kura piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs.
PuléSanas masina ir domata koka, metala vai plastmasas izstradajumu lakotu virsmu sausai slipésanai un
pulésanai. Pulésanas masinas pielietosanas sféras ir sekojo3as: automobilu nozares darbi, galdnieku darbi,
ka ari visa veida amatierdarbibas.

Nedrikst izmantot griezéjdiskus, stieplu sukas un dimanta diskus. Lietot slippapiru ar gradaciju virs K 220.

A Elektroinstrumentu nedrikst izmantot nesaskana ar ta izraudziSanu.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem, kuri ir minéti dotas instrukcijas
grafiskaja dala.

1.

Nooak~oDdN

Darbvarpstas blokésanas poga
Papildrokturis

Grie$anas atruma regulacija grieztuvite
Sledzis

Slédza blokésanas poga

Pulésanas - slipésanas disks

Oglekla sukas vaks
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* Ziméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS
PIEZIME
BRIDINAJUMS

MONTAZA/IESTATIJUMI

@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Pulésanas - slipésanas disks -2 gab.
2. Papildrokturis -1 gab.
3. Papildroktura montazas skrave -2 gab.
4, Sesstlra atsléga -1 gab.
5. Paligrokturis -1 gab.
6. Pulésanas uzlika -1 gab.
7. Slippapirs -1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDROKTURA MONTAZA

Papildrokturis ir piemérots gan labrociem, gan ari kreiliem.
Novietot papildrokturi (2) uz pulésanas masinas galvas un piestiprinat ar skrivém (A un B zim.).

PULESANAS-SLIPESANAS DISKA MONTAZA UN NOMAINA

Nospiest darbvarpstas blokésanas pogu (1) un pagriezt darbvarpstu lidz noblokésanai.
Uzlikt pulésanas-slipésanas disku (6) uz darbvarpstu un aizgriezt vitnotu atloku (C zim.).
Atlaist darbvarpstas blokésanas pogu (1).

e Pulésanas-slipésanas diska demontaza notiek tiesi pretéja ta montazas secibai.

@®

Darbvarpstasblokésanaspoga (1) kalpovienigipulésanas-slipésanas diskamontazaivainonemsanai.
To nedrikst lietot ka bremzéjosu pogu diska grieSanas laika. Pretéja gadijuma var sabojat pulésanas
masinu vai ievainot tas lietotaju.
PULESANAS UZLIKAS PIESTIPRINASANA

@ Atslégt pulésanas masinu no elektrotikla.

e Viegli stiepjot, uzlikt puléSanas uzliku uz pulésanas-slipésanas diska (6) (D zim.).
e Drosibas nollkos pavilkt aiz auklinas (auklinas galus nepieciesams ielikt puléSanas uzlikas iek$pusé, lai
darba laika tie nebatu valigi) (E zZim.).

Pulésanas uzlikai ir stingri japiegul pie pulésanas-slipésanas diska.
SLIPPAPIRA VAI PULESANAS SUKLA UZLIKSANA

Pulésanas masina ir aprikota ar pulésanas-slipésanas disku kopa t.s. lipekli, tapéc ari nepieciesams izmantot
tikai piemérotu atbilstosa izméra slippapiru vai slipésanas sakli.
Novietot slippapiru vai pulésanas sukli uz pulésanas-slipésanas diska un piespiest (F un G zim.).

DARBS / IESTATLJUMI

IESLEGSANA / I1ZSLEGSANA

@ Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst pulésanas masinas nominalaja tabula dotajam spriegumam.
leslegsanas un darbibas laika pulésanas masina ir jatur ar abam rokam.

Pulésanas masina ir aprikota ar slédzi, kas pasarga no gadijuma iedarbinasanas.
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e Nospiest slédza blokésanas pogu (5).
e Nospiest slédza pogu (4) (H zim.).
e Samazinat nospiedienu uz slédZa pogu (4), kas apturés pulésanas masinas darbibu.

GRIESANAS ATRUMA REGULACIJAS GRIEZTUVITE

Dzingja grieSanas atrums tiek reguléts, pagriezot un uzliekot grieSanas atruma regulacijas grieztuviti (3)
vélamaja stavokli. Tas |auj piemérot darba atrumu apstradajama materiala ipasibam. GrieSanas atruma
regulacijas diapazons ir no 1 lidz 6.

Jo lielaks cipars ir uz grieSanas atruma regulacijas grieztuvites (3) perimetra (I zim.), jo lielaks ir
elektroinstrumenta darbibas atrums. Uzliktais grieSanas atrums tiek uzturéts nemainigaja limeni gan
tuksgaita, gan ari darba laika.

@ ledarbinasanas laika dzinéjs sak darbu ar Iénas startésanas palidzibu, kas kalpo nenoslogota dzinéja
iedarbinasanai. Neveikt darbu vai nespiest uz pulésanas masinu, kamér dzinéjs sasniegs maksimali
uzlikto grieSanas atrumu.

@ Pulésanai, pulésanai lidz augstam spidumam, izlidzinasanai vislabak izvéléties zemus apgriezienus. Augstu
grieSanas atrumu diapazonu izmanto slipésanai.

PULESANA

Atkariba no veicama darba veida pulésanai nepieciesams izmantot atbilstosas pulésanas uzlikas un diskus,
piem., ar sakli vai putam, filca, tekstila, daudzslanu auduma u.tml.

@ e Jilieto tikai tiras pulésanas uzlikas.
e Visai pulésanas-slipésanas diska (6) virsmai ir jaatrodas uz puléjama elementa virsmas.
e Pulédana ir javeic uz aukstas lakas.
e Sadalit pulésanas pastu pa pulésanas uzlikas virsmu (nedrikst pielaut pulésanas lidzekla saskari ar
puléjamo virsmu).
e Vienigi vasku nepiecieSams uzklat uz visu virsmu, jo tam ir jaizzast pirms pulésanas.
e Pulésanas masinu nepieciesamas ieslégt un izslégt tikai tad, kad pulésanas-slipésanas disks (6) saskaras
ar puléjamo virsmu.
e Vienmérigi parvietot pulésanas masinu gar virsmu, parmérigi nespiezot uz to (pati pulésanas masinas
masa ir pietiekama, lai sasniegtu vélamo efektu).
e Beidzot pulésanu, nepiecieSams samazinat nospiedienu uz pulésanas masinu.
e Paliekas péc katra lakas kop3anas preparata nepieciesams aizvakt ar kokvilnas dviela palidzibu.

Lietojot vasku vai citus kopsanas lidzeklus, nepiecieSsams ievérot razotaju ieteikumus. Parmériga
vaska vai puléSanas pastas izmantosSana var novest lidz pulésanas uzlikas noslidésanai no pulésanas-
slipésanas diska.

SLIPESANA
Rupjgraudu slippapirs kopuma nepiecieSsams rupjai apstradei, savukart smalkgraudains slippapirs —apdares
darbiem.
Uzlikt planotajam darbam atbilstosas gradacijas slippapiru.
Slippapiram ir stingri japiegul pie pulésanas-slipésanas diska.
DARBS

Elektroinstruments ir aprikots ar apgriezienu stabilizacijas sistému pie mainigas slodzes, kas nodrosina
veikta darba precizitati.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instaléSanu, regulaciju, remontu vai
apkalposanu, nepieciesams atslégt elektrokabela kontaktdaksu no kontaktligzdas.
@ e Pulésanas masina vienmér ir jauztur tiriba.
e Jaatceras, ka ventilacijas spraugam pulésanas masinas korpusa vienmér ir jabat parejamam.
e Argjo korpusu tirit ar mitro audumu vai suku - nedrikst izmantot mazgasanas lidzeklus vai
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skidinatajus.

e Mazgat pulésanas uzlikas tikai ar maigu ziepju tdeni.

e Bojatu vai nolietotu pulésanas-slipésanas disku nepieciesams nekavéjoties nomainit.

e Kolektora parmérigas dzirksteloSanas gadijuma nepiecieSsams uzticét dzingja oglekla suku parbaudi
sertificétai personai.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla sukas nepieciesams uzreiz nomainit.
Vienmeér vienlaicigi ir jamaina abas sukas
e Atskravét oglekla suku vakus (7) (J att.).

Iznemt nolietotas oglekla sukas.

Likvidét iespéjamos oglekla puteklus ar saspiesta gaisa palidzibu.

lelikt jaunas oglekla sukas (tam viegli jaieslid suku turétajos).

Pieskravét oglekla suku vakus (7).

@ Péc oglekla suku nomainas nepiecieSams ieslégt slipésanas un pualésanas masina tuksgaita un
uzgaidit 2-3 min., kamér oglekla sukas pielagosies dzinéja kolektoram. Oglekla suku nomainu drikst
veikt tikai kvalificetie darbinieki, kas izmanto originalas detalas.

Jebkura veida defekti ir janovers tikai raZzotaja firmas sertificétam servisa centram.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
Slipésanas un pilésanas masina
Parametrs Parametrs
Baro3anas spriequms 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1300 W
Grie$anas atruma diapazons tuk$gaita 1000 - 3000 min"'
Pulésanas-slipésanas diska diametrs 180 mm
Darbvarpstas skraves izmérs M 14
Aizsardzibas klase I
Masa 3,6ka
Razosanas gads 2014

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)

Vértiba, kas méra vibraciju paatrindjums: a = 17,9 m/s> K= 1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai
attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie
varas organi. Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura
netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

* Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem,
samazinatam fotografijam, shémam, zim&jumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara, Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas
Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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(EE ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

ELEKTRILINE POLEERIJA
59G243

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV
JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

POLEERIJA OHUTU KASUTAMINE

e Enne poleerija lulitamist vooluvdrku kontrollige alati, et vorgu pinge vastaks seadme nominaaltabelis

toodud pingetugevusele.

Arge kasutage poleerijat, kui selle toitejuhe on kahjustatud véi kulunud.

Poleerijat tohib Gihendada vaid rikkevoolukaitsmega varustatud elektrisisteemi, mis katkestab toite

juhul, kui voolu kdikumine on 30 sekundi jooksul suurem kui 30 mA.

Kasutage elektrilist poleerijat vaid kuivas keskkonnas.

Poleerija ei ole mdeldud materjalide margtootlemiseks.

Asetage poleerija tald enne seadme sisselilitamist tdddeldavale materjalile.

Tostmise ja transportimise ajal peab poleerija olema valja lulitatud.

Arge kandke poleerijat toitejuhtmest.

Enne poleerija ihendamist vooluvérku veenduge, et seadme t66llliti oleks valjalllitatud asendis.

Hoidke poleerija toitejuhe eemal seadme liikuvatest osadest.

Poleerijaga to6tamise ajal drge vajutage seadmele liiga tugevat joudu kasutades. See vdib viia poleerija

seiskumiseni.

Poleerija kasutamise ajal hoidke seadet kindlalt, mélema kaega.

Arge puudutage poleerija osi, mis parasjagu liiguvad.

e Pdrast poleerija seiskamist drge asetage seadet kdest enne, kui selle liikuvad osad on tdielikult
peatunud.

e Enne poleerimiskanga vahetamist ning seadme hoolduse vdi parandusega seotud toimingute
alustamist lllitage seade alati vooluvérgust valja.

e Puhastageregulaarseltsuruéhujoaabil ventilatsiooniavasid seadme korpuses.Tolmuligne kogunemine
mootori korpuse sisemusse vdib pdhjustada probleeme seadme elektrististeemis.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides

Vaatamataturvakonstruktsioonikasutamiselekogutooviltel, turvavahenditejalisaohutusvahendite
kasutamisele, eksisteerib seadmega to6tamise ajal alati vdike kehavigastuste tekkimise oht.

EHITUS JA KASUTAMINE

Poleerija on elektriline kasitooriist, mille paneb to6le Gihefaasiline kommutaatormootor. Seade on méeldud
puidust, metallist voi plastist esemete lakitud pealispinna kuivlihvimiseks ja -poleerimiseks. Seadmete
kasutusalaks on automehaanika- ja tisleritddd ning kéik koduses majapidamises amatddrina tehtavad
sarnased t60d.

Arge kasutage koos poleerijaga l6ikekettaid, traatharju ega teemantkettaid. Kasutage lihvpaberit
terasuurusega iile K 220.

A Keelatud on kasutada elektritooriista vastuolus selle maaratud otstarbega.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.
1. Spindli lukustusnupp

Lisakdepide

Poordekiiruse reguleerimisnupp

Tooluliti

Lalitiluku nupp

oD
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6. Poleerimis-lihvimisketas
7. Susiharjade kate

*Vo6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU

ETTEVAATUST

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

INFO

VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Poleerimis-lihvimisketas -2tk
2. Lisakdepide -1tk
3. Lisakdepideme kinnituspolt -2tk
4. Kuuskantvoti -1tk
5. Abikdepide -1tk
6. Poleerimiskangas -1tk
7. Lihvpaber -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

@ Lisakdepideme saab paigaldada mugavalt nii parema- kui vasakukaeliste jaoks.
Asetage lisakdepide (2) poleerija korpusele ja kinnitage poltidega (joonis A ja B).

POLEERIMIS-LIHVIMISKETTA PAIGALDAMINE JA VAHETAMINE

Vajutage alla spindli lukustusnupp (1) ja keerake spindlit kuni lukustumiseni.

Asetage poleerimis-lihvimisketas (6) spindlile ja keerake kinni keermega véru (joonis C).

Vabastage spindli lukustusnupp (1).

Poleerimis-lihvimisketta eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras vorreldes selle paigaldamisega.
Sindli lukustusnupp (1) on méeldud eranditult vaid poleerimis-lihvimisketta kinnitamiseks voi

eemaldamiseks. Arge kasutage seda poorleva ketta pidurdamiseks. Selle ndude eiramine véib viia
poleerija kahjustamise voi kasutaja vigastamiseni.

®

POLEERIMISKNGA PAIGALDAMINE
Liilitage poleerija vooluvorgust vilja.

e Asetage poleerimiskangas kergelt venitades poleerimis-lihvimiskettale (6) (joonis D).
@ e Kanga kinnitamiseks tommake nd6r pingule (n6ri otsas torgake poleerimiskanga alla, et need t66 ajal).
e ripnema ei jadks (joonis E).

Poleerimiskangas peab asetuma tihedalt poleerimis-lihvimisketta vastu.
LIHVPABERI VOI POLEERIMISKASNA PAIGALDAMINE

Poleerija poleerimis-lihvimisketas on varustatud nn takjakinnitusega, seetéttu tuleb koos poleerijaga
kasutada vaid spetsiaalseid lihvpabereid voi 6ige mé6duga kasna.
Asetage lihvpaber voi poleerimiskasn poleerimis-lihvimiskettale ja vajutage kinni (joonis F ja G).
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TOOTAMINE / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

@ Vérgu pinge peab vastama poleerija nominaaltabelis toodud pingetugevusele.
Kéivitamise ja tootamise ajal hoidke poleerijat molema kdega.

Poleerija on varustatud ohutusliilitiga, mis kaitseb juhusliku sisselllitumise eest.
@ e Vajutage lilitiluku nupp (5) alla.

e \Vajutage too6liliti nupp (4) alla (joonis H).

e Lulitinupu (4) vabastamisel lilitub poleerija vélja.

POORDEKIIRUSE REGULEERIMISNUPP

Mootori pdordekiirust saate reguleerida keerates ja fikseerides poordekiiruse reguleerimisnupu (3) soovitud
asendisse. See funktsioon véimaldab kohandada tookiirust toodeldava materjali omadustele. Po6rdekiirust
on véimalik reguleerida vahemikus 1 kuni 6.

Mida suurem on number péordekiiruse reguleerimisnupu (3) vorul (joonis 1), seda suurem on seadme
tookiirus. Valitud poordekiirus pusib Ghtlane nii vabakaigul kui to6tamise ajal.

@ Seadme kaivitamisel alustab mootor t66d vabakdigul, mis on méeldud koormuseta mootori
kiivitamiseks. Arge alustage t66d ega suruge poleerijale enne, kui mootor on saavutanud
maksimaalse valitud poordekiiruse.

Poleerimiseks, korglaik-poleerimiseks ja silumiseks valige madalamad p&orded. Korgemaid poordekiirusi
kasutage lihvimiseks.
POLEERIMINE

Olenevalt tehtava t66 laadist kasutage poleerimiseks sobivat poleerimiskangast voi poleerimisketast,
naiteks kdsna voi vahuga ketast, fliis-, trikotaaz- voi mitmekihilisi lihvimiskangaid.

@ e Kasutage vaid puhtaid lihvimiskangaid.
e Kogu poleerimis-lihvimisketta (6) pind peab asetsema poleeritava elemendi pinnal.
e Poleerige vaid kilma lakki.
e Kandke poleerimispastat poleerimiskanga pinnale (véltige poleerimispasta otsest kontakti poleeritava
pinnaga).
e Vaid vaha kantakse kogu poleeritavale pinnale, sest see peab enne poleerimist kuivama.
e Lilitage poleerija sisse alles siis, kui poleerimis-lihvimisketas (6) asetub vastu poleeritavat pinda.

e Liigutage poleerijat Uhtlaselt méoda poleeritavat pinda (arge vajutage poleerijale - poleerija enda
raskus on soovitud tulemuse saavutamiseks piisav).
Poleerimist I6petades vahendage poleerijale vajutamise tugevust.

e Lakihooldusvahendijadgid eemaldage parast t60 I6petamist puuvillase kateratiga.

Vaha v6i muude hooldusvahendite kasutamisel jargige vahendi tootja juhiseid. Vaha voi
poleerimisvaha kasutamine liiga suures koguses voib pohjustada poleerimiskanga mahalibisemise
poleerimis-lihvimiskettalt.

LIHVIMINE

Jamedateraline liivapaber sobib enamiku materjalide esmaseks to6tlemiseks, peeneteralist liivapaberit aga
kasutatakse viimistlustoode juures.
Asetage konkreetseks to6ks sobiva jamedusega lihvpaber lihvimis-poleerimiskettale.

Lihvpaber peab asetuma tihedalt poleerimis-lihvimisketta vastu.
TOO

@Seade on varustatud poodrdestabilisaatoriga, mis muutuva vajutustugevuse korral tagab Uhtlase
tootulemuse.
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HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes reguleerimise, hoolduse vo6i parandusega seotud tegevusi liilitage seade
vooluvérgust vilja.

e Hoidke poleerija alati puhtana.
@ Pidage meeles, et ventilatsiooniavad poleerija korpuses peavad alati olema vabad.
Puhastage valimist korpust niiske lapi voi kangaga - drge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega
lahusteid.
Poleerimisskanga pesemiseks kasutage vaid vett ja nérgatoimelist seepi.
Kahjustatud voéi kulunud poleerimis-lihvimisketas tuleb kindlasti valja vahetada.
e Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sidemeid, laske vastava kvalifikatsiooniga isikul kontrollida
mootori stisiharjade seisundit.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (Ilihemad kui 5 mm) véi rebenenud siisiharjad tuleb kohe vélja vahetada. Vahetage alati

molemad susiharjad korraga.

Eemaldage harjade katted (7) (joonis J).

Eemaldage kulunud susiharjad.

Vajadusel eemaldage surudhu abil sdetolm.

Paigaldage uued susiharjad (susiharjad peavad mahtuma vabalt harjahoidjasse).

Paigaldage harjade katted (7).

@ Pérast siisiharjade vahetamist kaivitage lihv-poleermasin ilma koormuseta ja oodake 2-3 minutit,
et harjad sobituksid kommutaatoriga. Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED ANDMED

Lihv-poleermasin

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Vérgusagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 1300 W
Poo6rdekiirus tihikaigul 1000 -3000 min”’
Poleerimis-lihvimisketta ldbimdot 180 mm
Spindli keerme m66t M 14
Kaitseklass Il
Kaal 3,6 kg
Tootmisaasta 2014

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Heliréhutase Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)

Miira véimsustase Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibratsioonitase a, = 17,9 m/s> K= 1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai
attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie
varas organi. Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura
netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

* Ir tiesibas veikt izmainas.
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,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spdtka komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem,
samazinatam fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas
Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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NPEBOJ HA OPUTUHAJIHATA UHCTPYKLUA @

MALLUUHA 3A NMOJINPAHE
59G243

BHUMAHWE: MPEAV NMPUCTBMNBAHE KbM YIMOTPEBA HA ENIEKTPOUHCTPYMEHTA CJTIEABA BHMMATETHO
[A CE MPOYETE HACTOALLIATA MHCTPYKLMA N TA OA CE NA3M C LIEJT MO-HATATBLUHO M3MON3BAHE.

noaPObHU NMPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

BE3OMACHA PABOTA C MALLUHATA 3A NOJINPAHE

e [lpegn BKNIOYBAHETO Ha MallMHaTa KbM MpexaTa obesaTesHo TpAbBa Aa NpoBepyM Aanu
HanpeXXeHNeTo Ha MpexaTa CbOTBETCTBA Ha HaNPeXKeHMETO NOCOUYEHO BbpXy TabesikaTa C TeXHUYECKU
[aHHWN Ha YCTPOMCTBOTO.

e [la He ce 13M0N13Ba MalLMHAaTA, aKo 3axpaHBaLLMTe Kabenu ca NoBpefeHN Nnu N3xabeHu.

e MawunHata Moxe fa Obae BKJOYEHA CaMO KbM efleKTpMyecka WHCTanauma cHabaeHa ¢

NPOMEHNNBOTOKOBA 3alL1Ta, KOATO MPeKbCBa 3aXpaHBAHETO, ako yTeuKaTa Ha Toka npesuwmn 30mA 3a

nepuog no-KpaTbk ot 30ms.

MalunHaTa 3a nonupaHe Tpabsa Aa ObAe 13non3BaHa camo B cyxa cpefa.

MalunHaTa 3a nonmpaHe He e NpefHa3HayeHa 3a paboTta Ha MOKpO.

Mpenn BKOYUBAHETO AUCKBT Ha MalLMHaTa TPA6Ba Aa 6bhe npuneneH KbM nosivpaHaTta noBbPXHOCT.

MawumHaTta TpabBa Aa e U3KIloUYeHa Mo Bpeme Ha MpeHacAHEeTo U NpeMecTBaHeTo.

He ce pa3peluaBa npeHacAHETO Ha MaLLMHATa AbPXKeNKM A 3a 3axpaHBalyua Kaben.

Mpenn BKNIOYBAHETO Ha MaLLMHATa KbM 3axpaHBaHETO c/efiBa fa ce NpoBepu Aanu nyckoBuAT 6YToH

€ B 3KJII0YEHO NONOXKeHue.

3axpaHBaLWmAT Kaben TpAbBa obe3aTenHo Aa ce HaMUpa Aaney oT ABMKeLMTe ce YacTy Ha MallMHaTa.

Mpwn paboTa ¢ MalwmHaTa He 61Ba fja ce OKa3Ba BbpXy Hes MpeKaseHo roNAM HaTUCK, KOMTO 61 Morbh

fa fjosefe [0 HeNHOTO cnupaHe.

Mpwn ekcnnoatauuaTta TpAGBa fa AbPXKUM MalLMHaTa 34PaBo C ABETe pblie.

He ce pa3peluaBa JOKOCBAHETO Ha ABMXKELLMTE Ce YacTW Ha MallnHara.

He ocTaBanTte malumHata cnep U3KAYBAHETO NPeamn CNPAHETO Ha ABUXKELLMTE Ce YacTu.

O6e3aTenHo U3KYBalTe MallMHaTa OT 3axXpaHBaHETO NPeAn fa CMEHNUTE NosMpaLLaTa HaklaaKka nnm

[a NPUCTBUTE KbM KaKBMTO 1 Aa 61no onepaumm no noaapbKKaTa Uin pemMoHTa.

e PepfoBHO cnefBa Aa ce NOYMCTBAT BEHTUALMOHHMTE NPONYKN B KOPMyca Ha AsBuUratensa ¢ nomolyta
Ha CTpyA CrbCTeH Bb3AyX. [IPeKOMepHOTO HaTpyrnBaHe Ha Mpax BbB BbTPEWHOCTTa Ha KOpnyca Ha
fBUratensa Moxe fja NnpeansBrika HeM3NPaBHOCTU Ha enekTpryeckaTa cucrema.

BHMUMAHME! YcTpoiicTBoTO cnyu 3a pab6oTa B noMeLyeHnATa.

Bbnpekn ynorpe6ara Ha 6e3onacHa No NPUHLMN KOHCTPYKLUA, N3MNON3BAHETO Ha OCUTYPUTENHN
N AONBJ/IHNTENTHN 3allUTHN CpeacTBa, BUHarn CbljecTeByBa MMHUMaANeH PUCK OT HapaHABaHNA No
Bpeme Ha pa6ora.

CTPYKTYPA U NPUNOXEHUE

MawmHaTa 3a nonvpaHe e pbyeH eNeKTPONHCTPYMEHT 3afBMXKBaH C MOMOLLTa Ha eJHOba3eH KONeKTopeH
nBuraten. MNpeaHasHaueHa e 3a wnudoBaHe U MOMVPaAHE HAa CyXO Ha MOBBPXHOCTV Ha MOKPUTW C NaK
ObPBEHU, METaliHU VAN CUHTETUYHU un3penus. Obnactite Ha ynoTpeba o6XBaljaT M3BbPLIBAHETO Ha
paboTn B aBTOMOGWIHATA 1 AbPBOAENCKa MHAYCTPWSA N BCAKAKBU paboTu CBbp3aHM CbC CAMOCTOATENHATA
nobutencka AenHocT (MancTopeHe).

He ce paspewaBa M3non3BaHeTO Ha pexewy ANCKOBE, TEJIEHN YeTKN U ANaMaHTEeHMN ANCKOBe.
N3nonsBaiiTe abpasuBHa xapTus ¢ rpagaLus no-Bncoka ot K 220.

He ce paspelsaBa n3nonssBaHeTo Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTa 3a AEMHOCTM, Pas/AM4YHN OT HEroBoTo
npeaHasHayeHue!
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ONMUCAHUE HA TPAOUNYHUTE CTPAHULIN

MpencTaBeHOTO MO-4ONY HOMEpUpaHe Ce OTHACA 3a efleMEHTWTE Ha YCTPOWCTBOTO, NMPEeACTaBeHU Ha
rpaduyHMTE CTPAHULY HA HACTOALLATA MHCTPYKLA.

1. ByTOH 3a 611OKMpPOBKa Ha WnuHaena

JonbnHuTenHa pbKoxasaTka

Konue 3a perynvpaHe Ha CKOpPOCTTa Ha BbpTeHe

lMyckoB 6yToH

Konue 3a 610KnpoBKa Ha nycKoByis Oy TOH

Monnpalylo — wnnpoBbYEH ANCK.

Kanak Ha BbrnepogHata yetka

NoOkRkwON

* Moxe Aa Ma pasnvka Mexay yepTexa 1 nsgenmeto.

OMUCAHME HA U3NON3BAHUTE FPAONYHU CUMBOJIN
BHUMAHUE
A MPEAYNPEXAOEHUE

@ MOHTAX/HACTPOVKM

@ NHOOPMALINA

EKUMUPOBKA U AKCECOAPU

1. Monupauwo - wnndoBbYEH ANCK -26p.
2. [onbnHutenHa pbKoxBaTKa -16p.
3. 3akpenBaLy 60T Ha AOMbHMTENHATa PbKOXBaTKa - 2 6p.
4. |LecTobroieH Koy -16p.
5. TNomolyHa pbKoxBaTKa -16p.
6. [Monupalya Haknagka -16p.
7. Ab6pa3uBHa xapTus -16p.

noAroTtoBKA 3A PABOTA

MOHTAX HA AOMBJIHUTEJIHATA PbKOXBATKA

[onbnHUTeNHAaTa PbKOXBaTKa e NpefHa3HaveHa 3a AecHNYapu 1 ieBUYapu.
Cnarate [JOMb/HWATENHATa PbKOXBATKa (2) BbpXy rM1aBaTa Ha MalumHaTa 1 A1 3aKperBsare C NMoMoLLTa Ha 6onToBeTe
(4ept. AuB).

MOHTAX / CMAHA HA NOJIUPALLO - WIN®OBBYHUA AUCK.

@ e HaTtuckaTe 6yToHa 3a 6510KMPOBKa Ha WnuHAena (1) 1 3aBbpTeTe WnuHAena JoKaTo 6bae 61oKnpaH.
CnaraTe nonvpatlo — WwianpoBbYHNA JUCK (6) Ha WNUHAena 1 3aTtaraTte dnaHeua ¢ pesbata (uepT. C).

OcBoboxaaBaTe 6f0KMpoBKaTa Ha wnuHgena (1).

JleMOHTaXbT Ha NONMPALLO — WANGOBBYHUA ANCK MPOTUYA B NOCTIEA0BATENHOCT 06paTHa Ha HEroBwA

MOHTaX.

EyTOH'bT 3a 6110KI/IPOBKa Ha wnuHgena (1) CAYXN N3KNIOUYNTENTHO 3a 3aKpenBaHe N cBajiAHe Ha
nonupawo - l.l.lnl/ld)OB'b‘lHl/lﬂ Auck. He ce paspelwaBa nsnonsBaHeTo My KaTo M3K/4Baly 6yTOH
Mo BpemMeTo, Korato ANCKbT ce BbpTtu. Mpn nopgo6eH cnyqaﬁl MOXKe Aa ce CTurHe Ao noBpeda Ha
MallnHaTa uwin Ao HapaHABaHe Ha n0'rpe6wreml.

3AKPEMBAHE HA MOJIUPALLATA HAKNAAKA

’ MskniouBate mawmHara 3a nonnpaHe OoT 3aXpaHBalllaTa MpeXa.

@ e Pa3nbBate N1eKo pa3mbBaTe NIEKO 1 clarate BbpXy Noivpailo — windoBbyHNA AUCK (6) (4epT. D).
o (DuKcupate 3aTAranky BbKeTo (KpauliaTta Ha BbXKeTo TpAbBa fja ce MbxHaT B nosimpallaTa Haknaaka, 3a
[la He BMCAT Mo Bpeme Ha pabotata) (uepT. E).
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. Monupauata HaknagKa TPAGBa NIBTHO Aa NpUnAra Kbm NOANPaLLo - WANGOBBUYHUA ANCK.

CJIATAHE HA ABPA3BHA XAPTUA U NONTNPALLA I'bBA

MawwHaTa e cHabaeHa ¢ nonnpawo - LUHVI(I)OB'b‘-IeH [VCK C TaKa HapeyeHus pener, 3aToBa Tpﬂ6Ba pace
1M3n0s3Ba CaMo nogxogAila a6pa3|/|BHa XapTna nnu nonupatla rbba CbC CbOTBETHUTE pasmepun.
Cnoxete a6pa3MBHaTa XapTna nnn nonupatlata ro6a Bbpxy nonupaiio — LLIJ'II/I(I)OB'bLIHVIﬂ ANCK N HaTUCHeTe

(4epT. Fn G).
PABOTA / HACTPOUKU
BKJIIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE

@ HanpexeHnetro Ha mpexxaTta Tpuﬁsa Aa CbOTBETCTBa MO pa3Mep Ha HanpeMXeHNeTo Noco4YeHo Ha
Tabenkara c TeXHN4YeCKN AaHHM Ha MalunHaTa 3a nonvpaHe.
Mo Bpeme Ha BK/IOYBAHETO 1 MO Bpeme Ha paGOTa APDbXKTe MallMHaTa C ABeTe pbLe.

MawmHaTa e cHabaeHa c n3KnoYBaTen NpeanasBaly npej cJlyyaiiHo BKOYBaHE.

e HaTuckame 6yToHa 3a 611oKMpoBKa Ha BKousatens (5).

e HaTucHete nyckoBus 6yToH (4) (4epT. H).

e OcBo6OXAaBaHeTO Ha MyckoBumsA OyTOH (4) BOAM 10 N3K/OYBaHE Ha MalUVHaTa 3a NosimpaHe.

KONMYE 3A PETYJINPAHE HA CKOPOCTTA HA BbPTEHE.

CKopocTTa Ha BbpTeHe Ha ABuratena ce perynumpa nocpefcTBOM BbpTeHe N HACTPOMKa Ha KonyeTto 3a
perynupaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe (3) B enaHoTo nosoxeHve. ToBa No3BonABa fla ce Hariacy TeMnoTo
Ha paboTa Jo cBOMCTBaTa Ha 06paboTBaHMA maTepuan. [lnanasoHbT Ha perynvmpaHe Ha CKOpPOCTTa Ha
BbpTeHe Bapupa oT 1 fo 6.

KonkoTo no-ronfamMo e UncioTo BbpXy 0OMKOIKaTa Ha KOMYeTo 3a perynnpaHe Ha CKopocTTa Ha BbpTeHe (3)
(4epT. I), TonKoBa MNO-BMCOKO € TEMMOTO Ha paboTa Ha YCTPOCTBOTO. HacTpoeHaTa CKOPOCT Ha BbpTeHe ce
noAabp»Ka Ha MOCTOAHHO HMBO KaKTO Ha NpaseH Xof,, Taka 1 Mo Bpeme Ha paboTa.

Mpun BKNOYBaHeTO ABUraTenAaT 3anoysa pa6OTa nocpencTtsom 6aBHO 3aABNXKBaHe, KOeTO C/1yXKun
3a 3aBMKBaHe Ha HeHaToBapeHusa pasuraten. He ce paspewaBa 3anouyBaHeTO Ha pa607a nwnn
OKa3BaHeTO Ha HAaTUCK BbPXYy MalWlNHaTa 3a noJsvpaHe npean NocTuraHeTo Ha MaKcMMaliHaTa
HacTpoeHa CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha ABurarena.

3a nonupaHe, NonvpaHe Ha rmaHL 1 U3rnaxkaaHe, Haii-gobpe e fa nsbeperte HNUCKU 060pOoTH. [lnanasoHa Ha
No-BCOKMTE CKOPOCTU Ha BbPTEHE Ce M3Mos3Ba 3a WindoBaHe.

MOJINPAHE

B 3aBncMmoCT OT pofa Ha M3BbpLIBaHaTa pa60Ta 3a NonpaHeTo TpﬂﬁBa Aa ce ynorpe6ﬂBaT nogxogAawmn
nonupawi Haknagkm n ANCKoBe Hanp. € rbba unm naHa, (I)I/IJ'ILI,OBI/I, TEKCTUIHW, MHOTOC/TIOEBU NNAaTHEHW UTM.

@ e TpabBa fa ce ynoTpebABaT CaMo YNCTU NONVPALYM HAKNaAKN.
e Llanata NOBBPXHOCT Ha Nonupalo - WAN$OBbUHMA AUCK (6) TpAGBa Aa e pasnosnoxeHa Ha
NOBbPXHOCTTA Ha NOSIMPAHVIA ENIEMEHT.
e [lonupaHeTo TpAGBa fja Ce N3BbPLUBA Ha CTYAEH NaK.
e HaHacAme nacTaTa Ha MOBBPXHOCTTA Ha NosiMpallaTa Haknagka (He fonyckanTe ANPeKTeH KOHTaKT Ha
NoSIMPALLOTO CPEefCTBO C MoJIMpPaHaTa NoBbPXHOCT).
e EJMHCTBEHO BOCbKa HaHacAMe BbpXy LAnata MOBBPXHOCT, MOHeXe TpsAbBa [a W3CbxXHe npeau
nonvpaHerto.
e MalwwuHaTa BK/OYBaTe 1 U3KITIOYBANTE CaMO MO BPEME Ha KOHTaKTa Ha Monivpallo — WinpoBbYHNUA
INCK (6) C nonmpaHaTa NOBbPXHOCT.
e [IpemecTBaiiTe MallVHaTa paBHOMEPHO MO NMOBbPXHOOCTTa 6€3 Ja OKa3BaTe BbPXY HeA HaTUCK (camaTa
TeXeCT Ha MallMHaTa AOCTaTbYyHa 33 MOCTUrAHEeTO Ha NCKaHUA edekT).
o [lpuKntouBaiikm NONMPaAHETO HaMaseTe HaTCKa BbPXy MallMHaTa.
e OcTaTbuWTE OT MpenapaTnTe 3a NOALbPXKaHe Ha Jlaka ce OTCTPaHABAT C MOMOLLTa Ha NamMyyHa Kbpra.
MpuynoTpe6aTa Ha BOCHK UMV Ha APYrU CpeACcTBa 3a oA ApbXKKa TpAGBa Aia ce cna3BaT NpenopbKute
Ha TexHUTe npoussoauTenu. MpekomepHaTa ynoTpe6a Ha BOCbK UM nacTa 3a NosvupaHe Moxe Aa
[oBepje [0 U3XJly3BaHe Ha NosMpallaTa Hak/lagKa oT NonnpaLyo — WindoBbUYHNA ANCK.
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LWIN®OBAHE

AbpasvBHaTa xapTuA C Mo-eApw 3bpHa e nopaxopsija obwo B3eTo 3a rpyba ob6paboTka Ha noseyeTo
maTepuanu, a ApebHO3bpHeCcTaTa XapTua ce ynotpebasa Npy AOBbPLUNTENHNUTE paboTy.
CnoeTe xapTEHNA KPbI CbC CbOTBETHATa rpafjaLivia NoaxoAdLla 3a ninaHnpaHaTa paboTa.

@ A6pasmBHaTa XxapTus Tpa6Ba NABTHO Aa NpUAAra Kbm NOANPaLLO — WNNGOBBUHNA AUCK.

PABOTA

YCTPONCTBOTO e CHabAEHO CbC CrcTema 3a CTabunuarpaHe Ha 060pPOTUTE NPU NPOMEHINBO HAaTOBAPBaHE,
rapaHTVpaLLa NPeLn3HOCT Ha N3BbpLUeHaTa paboTa.

OBCJIYXBAHE U MOA4APDBXKA

Mpean Aa NpUCTBNMM KbM KakKBUTO U Aa 6uno geliHoCTN No perynupaHeTto, OGCHy)KBaHeTO mwnn
pPeMoOHTa, TPHGBa Aa UsKn4yum yCTpOﬁCTBOTO OT 3aXpaHBallaTa MpeXa.

®:

MNMopabprkanTe MallvHaTa BUHArM Yncra.

MoMHeTe, ue BEHTUNALMIOHHMTE NMPONYKM B KOPMyca Ha MaluvMHaTa BUHary TpAbBsa Aa ca NpoXoAvMu.
BbHLHaTa YacT Ha Koprnyca noyncTBame C MOMOLLTA Ha BflaXKHa TbKaH UK YeTKa — He ce pa3peluaBa
M3MON3BaHETO Ha KaKBMTO 1 Jja G10 NOYMCTBALLM CPEACTBA U Pa3TBOPUTENN.

3a MreHe Ha nonupallaTta Hakagka ynoTpebssame camo BOAa C AeNKaTeH canyH.

MoBpeaeHVAT nnv n3xabeH NonnpaLyo — WindoBbUYeH JUCK TpA6GBa He3abaBHO Aa 6bhe NogMEHEH.

B cnyuyam Ha nMpekoMepHO WCKpeHe Ha KOoJieKTopa Bb3farame npoBepkaTa Ha CbCTOAHMETO Ha
BBINIEPOAHNTE YETKM Ha ABMraTensa Ha KBanuduumpaHo nuue.

CMAHA HA BbIMMEPOAHUTE YETKU

YHOTpe6eHVITe (no-kben oT 5 MMm), niropenn mnn cy4yneHn BbrNepoaHn 4YeTKW Ha ABuratena cnejsa
He3abaBHO fa 6baaT NnogMeHeHWU. BuHaru ce nogmeHAT €HOBpPEMEHHO ABETE YETKN.

OTBapATe KanayuTe Ha BbriepoaHuTe YeTkn (7) (Yepr. J).

M3BaxkaaTte nsxabeHnTe BbIePOAHN YETKN.

OTCcTpaHsBaTe eBeHTYasHKA BbITIMLLEH NPaXx C MOMOLLTa Ha CrbCTEH Bb3AYX.

CnoxeTe HOBW BbIEPOAHN YeTKW (BbrIepoaHuTe udeTkm TpsAabBa Aa BaAuM3aT CBOGOAHO B
YeTKoAbpKaumTe).

MoHTUpaTe KanaunTe Ha BbIMepogHuTe YeTku (7).

Cnep npuknioyBaHe Ha onepauyusTa MO CMsHaTa Ha BbI/IEPOAHMUTE YeTKW, MycKaTe nonuvpaiia
wnadmalivHa Aa nopabotm 6e3 nperoBapBaHe M u3YaKaliTe ABe-TPU MUHYTH, AOKaTo

BbrnepoAaHNTe 4YeTKN NpuierHat KbM KoJieKTopa Ha pBuratend. Onepauusara no cMsAHa Ha
BbrepoaHNTe 4YeTKU npenopbyBamMe Aa noBepute USKIIOYUTENTHO Ha KBanI/Id)I/II.WIpaHO nuue
nsnonsBariku OpPUrnHaNHN YyacTn .

BcAakakbB BUA HemsnpaBHOCTU 6un Tpﬂ6BaJ‘|O Aa 6'b,E|aT OTCTPaHABaHN OT OTOPU3NPaAHUA CePBUC Ha
nponssoanTens.

TEXHUYECKU MAPAMETPU

HOMWUHAJNTHU AAHHU
Monupawa wnandpmawmHa

Mapametrbp CroiiHOCT
3axpaHBaLo HanpeXxeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTO 50 Hz
HomuHanHa mowHocT 1300 W
f:;namH Ha CKOpPOCTTa Ha BbpTeHe Ha npa3seH 1000 - 3000 min™
[OnameTbp Ha NONNPALLO — WANDOBBYHUS ANCK 180 mm
Pa3mep Ha pes3bata Ha WwnuHaena M 14
Knac Ha 3almnTeHocT I
Maca 3,6 kg
[0VHa Ha MPOV3BOACTBO 2014
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OAHHU OTHOCHO WWYMA U BUBPALIMUTE

HuBo Ha akycTuHOTO HansaraHe Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
HuBo Ha akycTuHaTa mowHocT Lw, = 101,9 dB(A) K =3 dB(A)
CTOMHOCT Ha BOpaLoHHUTe yckopeHunsa a, = 17,9 m/s?> K= 1,5 m/s?

OIl1A3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

EneKTpuyeckm 3axpaHBaHUTe M3LeNns He TpA6Ba Aa Ce U3XBbPJIAT C JOMALIHMTE OTNagbuK, a TpsAbBa
[Aa ce NpefaAar 3a onon30TBOPABAHE B CbOTBETHYTE 3aBoAW. VIHpOpMaL s 3a ONon3oTBOpsBaHETO
Moxe fia GbAe MosydeHa OT MpojaBaya Ha W3AENNeTo UM OT MeCTHWTe BnacTu. HerogHoto
€/IeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 06OpyABaHe CbAbpXa HemacuBHU CyBCTaHUMM 3a ecTecTBeHarta
cpepa. O6opyABaHeTo, HeMpefaAeHo 3a peuvKnpaHe, NPeacTasssaBa NoTeHumanHa 3annaxa 3a
OKOJIHaTa Cpefa 1 3a 31paBeTo Ha Xopara.

* 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a N3BbPLUBAHE HA NPOMEHN.

Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa cbc cepanuuie BbB Bapuwasa, yn. MorpaHnyHa 2/4 (HapyyaHa
no-HataTbK : ,Grupa Topex”) nHpopmmpa, Ye BCAKAKBM aBTOPCKM MpaBa OTHOCHO CbAbPKAHWETO Ha MHCTPYKUMA (HapuyaHa no-HaTaTbk
,MIHCTPpYKUMA"), BKNIOYBALLY MeXy APYroTO HEMHWA TeKCT, nomecTeHuTe ¢poTorpadum, Cxemu, YepTexu, a CbLUO U HENHUTE KOMMO3ULWK,
npuHaanexat uskmounTenHo Ha Grupa Topex 1 Moanexart Ha NpaBHa 3alyuTa CbrNIaCHO 3akoHa OT 4 ¢eBpyapu 1994 roanHa OTHOCHO
aBTOPCKOTO MPaBO U CPOAHMTE My NpaBa (eJHOPOAEH TeKCT B [lbpxaBeH BeCTHUK 2006 N2 90 no3. 631 ¢ No-KbCHUTe n3MeHeHuA). KonvpaHeTo,
npepa6oTBaHeTO, Ny6MNKYBaHETO, MOANDULIMPAHETO C KOMEPYECKa Lien Ha uanata UHCTPYKLUUS, KaKTO W Ha OTAENHUTE 1 eneMeHTn Ge3
cbriacueTto Ha Grupa Topex n3paseHo B nicMeHa $opMa, e CTPOro 3abpaHeHo 1 MOXe 1 MOXe fia loBe/ie 10 MPUBMMYAHETO KbM rpajaHCKa
" HaKa3aTeslHa OTFOBOPHOCT.
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(HR) PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

UREDAJ ZA POLIRANJE
59G243

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU
| SPREMITI IH ZA DALIJNJE KORISTENJE.

DETALJNI PROPISI O SIGURNOSTI

SIGURNOST TIJEKOM RADA S UREDAJEM ZA POLIRANJE

e Prije nego uredaj priklju¢ite na mrezu provjerite da li mrezni napon odgovara veli¢ini napona koji je

napisan na nazivnoj tablici uredaja za poliranje.

Ne koristite uredaj ako su kabeli osteceni ili istroseni.

Uredaj smijete prikljuciti samo na onu elektri¢nu instalaciju koja je osigurana uz pomoc¢ osiguraca za

jacinu struje, koja ¢e prekinuti napajanje ako struja prekoraci 30mA u roku kra¢em od 30ms.

Elektri¢ni uredaj za poliranje koristite iskljucivo na suhom.

Uredaj nije namijenjen za mokro poliranje .

Prije ukljucivanja ploc¢u uredaja primaknete do polirane povrsine.

Iskljucite uredaj prije nego ga mislite prenositi na drugo mjesto.

Kod prenosenja uredaj ne drzite za mrezni kabel.

Prije nego uredaj prikljucite na mrezu provjerite da li se prekida¢ nalazi u polozaju isklju¢en OFF.

Mrezni kabel uvijek drzite podalje od pomic¢nih dijelova uredaja.

Nemojte prejako stiskati uredaj tijekom poleriranja jer ¢ete dovesti do njegovog zaustavljanja.

Kod koristenja uredaj drzite ¢vrsto s obje ruke.

Ne smijete dirati dijelove uredaja koji su u pokretu

Ne smijete odlagati uredaj dok se ne uvjerite da se njegovi pokretni elementi ne zaustave.

Prije svih radova na podesavanju, rukovanju, popravljanju uredaja te prije zamjene nastavka za poliranje

izvadite utikac iz mrezne uti¢nice.

e Uz pomo¢ zraka pod pritiskom redovito Cistite otvore za ventilaciju na kucistu uredaja. Ako se unutra
kucista motora sakupi vise prasine, moze doci do smetni u radu uredaja.

POZOR! Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i dodatnih zastitnih mjera,
uvijek postoji djelomicni rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Uredaji za poliranje su rucni elektri¢ni alati kojih pokrece jednofazni komutatorski motor. Uredaj je a

namijenjen za suho brusenje i poliranje lakiranih povrsina proizvoda od metala, drvaiili umjetnih materijala.

Podru¢ja njihove primjene su izvodenje radova s podru¢ja motorizacije, stolarije te svih radova u okviru
samostalne amaterske aktivnosti (sam svoj majstor)

Ne koristite rezne ploce, celi¢cne cetke niti dijamantne ploce. Koristite brusni papir s gradacijom
preko K 220.

A Elektricni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na grafickim prikazima ovih uputa
1. Gumb blokade vretena

Dodatna drska

Kotaci¢ za regulacije brzine okretaja

Prekidac

Gumb za blokadu prekidaca

Disk za poliranje i brusenje

Poklopac ugljene cetkice

Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

P NN
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OPIS GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR

A UPOZORENJE
MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACIJA

DIJELOVII DODATNA OPREMA

1. Disk za poliranje i brusenje -2 kom
2. Dodatna drska -1 kom
3. Vijak za pri¢vrs¢ivanje dodatne drske -2kom
4. Sesterokutni klju¢ - 1kom
5. Pomocna drska -1 kom
6. Nastavak za poliranje -1 kom
7. Brusni papir -1 kom
PRIPREMA ZA RAD
MONTAZA DODATNE DRSKE

Dodatna drska je projektirana tako da je mogu koristiti desnjaci i ljevaci.
Dodatnu drsku (2) namjestite na glavu uredaja za poliranje i pricvrstite vijcima (crtez A i B).

MONTAZA | IZMJENA DISKA ZA POLIRANJE | BRUSENJE

@ e Stisnite gumb blokade vretena (1) i okrenite vreteno dok ga ne blokirate.

Disk za poliranje i brusenje (6) namjestite na vreteno i stegnite tuljac s navojima (crtez C).
Oslobodite gumb blokade vretena (1).
Demontazu diska za poliranje i brusenje izvedite suprotnim redoslijedom do njegove montaze.

Gumb blokade vretena (1) sluzi iskljucivo za pri¢vricivanje i skidanje diska za poliranje i brusenje.
Ne smijete ga koristiti kao gumba za kocenje dok se ploca vrti, jer bi moglo do¢i do ostecenja uredaja
za poliranje ili ozljeda operatera.
PRICVRSCIVANJE NASTAVKA ZA POLIRANJE

Uredaj iskljucite iz mreze za napajanje.

e Nastavak za poliranje lagano rastegnite i stavite na disk za poliranje i brusenje (6) (crtez D).
e Osigurajte s vezicom (krajeve vezice stavite u sredinu nastavka za poliranje kako ne bi bili opusteni
tijekom rada) (crtez E).

Nastavak za poliranje mora dobro prianjati uz disk za poliranje i brusenje.

STAVLJANJE BRUSNOG PAPIRA ILI SPUZVE ZA POLIRANJE

U opremi uredaja za poliranje se nalazi disk za poliranje i brusenje s tzv. ¢i¢kom, i zato koristite iskljuc¢ivo
primjeran brusni papir li spuzvu za poliranje prikladne veli¢ine.
Brusni papir ili spuzvu za poliranje namjestite na disk za poliranje i brusenje i stegnite (crtez F i G).

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreZe mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj tablici uredaja. Prilikom
pokretanja i rada polirku drzite s obje ruke.

@ Uredaj za poliranje ima prekidac koji osigurava od nehoti¢nog pokretanja.
e Pritisnite gumb blokade prekidaca (5).
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e Stisnite gumb prekidaca (4) (crtez H).
e Oslobadajuci pritisak na gumb prekidaca (4) zaustavljate uredaj.

KOTACIC ZA REGULACIJU BRZINE OKRETAJA.

Brzinu okretaja motora regulirajte postupkom okretanja i namjestanja kotacica regulacije brzine okretaja
@ (3) u zeljeni polozaj. Zahvaljujuc¢i tome mozete prilagoditi brzinu rada karakteristikama obradivanog

materijala. Opseg regulacije brzine okretaja oscilira od 1 do 6.

Cim je veca brojka na kotaci¢u regulacije brzine okretaja (3) (crtez I), tim je veca brzina rada uredaja.

Postavljena brzina okretaja se odrzava na istoj razini tijekom rada kao i kod praznog hoda.

Za vrijeme pokretanja motor pocinje raditi uz pomo¢ slobodnog poticaja a taj sluzi za pokretanje
@ motora koji nije pod opterecenjem. Pricekajte dok motor postigne najvecu postavljenu brzinu

@ Za poliranje, za poliranje do stupnja ,visokog sjaja” odaberite manji broj okretaja dok veci opseg okretaja
sluzi za brusenje.

POLIRANJE

Ovisno o vrsti rada za poliranje koristite prikladne nastavke i ploce npr. sa spuzvom, tekstilne, sinteticne ili
filc kolute, viSeslojne, platnene itd

e Koristite iskljucivo ciste nastavke za poliranje.
@ Cijela povrsina diska za poliranje i brusenje (6) treba prianjati uz povrsinu elemenata koji polirate.
Poliranje izvodite kod hladnog laka.
Pastu za poliranje stavljajte na povrsinu nastavka za poliranje (sprijecite neposredni dodir sredstva za
poliranje sa poliranom povrsinom).
Na cijelu povrsinu stavljamo jedino vosak koji se mora osusiti prije poliranja.
e Uredaj za poliranje uredaj ukljucite i iskljucite samo onda kad ploca (6) dodiruje poliranu povrsinu.
e Uredaj za poliranje ravnomjerno micite po poliranoj povrsini bez da vriite na njega pritisak (sama
tezina uredaja je dovoljna da postignete Zeljeni efekt).
e Na kraju poliranja smanijite pritisak na uredaj za poliranje.
e Uz pomo¢ pamucnog rucnika odstranite ostatke svakog preparata za njegu laka.

Ako koristite vosak ili druga sredstva za njegu morate slijediti naputke njihovih proizvodaca.
Prekomjerna kolic¢ina voska ili paste za poliranje moze uzrokovati sklizanje nastavka za poliranje iz
diska za poliranje i brusenje.

BRUSENJE
Papir s grubom zrnatoscu je prikladan za obradivanje veéine materijala, papir sa finom zrnatoscu se koristi
kod zavrsnih radova.Stavite brusni papir s gradacijom prikladnom za vrstu planiranog rada.

Brusni papir mora dobro prianjati uz disk za poliranje i brusenje.

RAD

Uredaj je opremljen sustavom za stabilizaciju okretaja pri promjenljivom opterecenju koji osigurava to¢nost
kod izvodenja radova.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova na instaliranju, podesavanju, reguliranju ili popravljanju uredaja izvadite utikac iz
mrezne uticnice.

e Uredaj drzite ¢istim.
@ e Pazite da otvori za ventilaciju na kucistu uredaja budu uvijek propusni.
e Vanjsko kuciste cistite uz pomoc vlazne krpice ili cetkice — ne smijete koristiti nikakve razrjedivace niti
sredstva za ciS¢enje.
e Za pranje nastavka za poliranje i ploce koristite samo vodu s blagim sapunom.
e Bez oklijevanja zamijenite oStecen ili istrosen disk za poliranje i brusenje
e U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru provjerite ugljene ¢etkice motora.
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ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (krac¢e od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene motorne cetkice odmah zamijenite. Uvijek mijenjajte
istovremeno obje Cetkice.

e Odvinite poklopce cetkica (7) (crtez J)

e [zvadite istroSene cetkice.

e Uklonite eventualnu ugljenu prasinu uz pomoc¢ zraka pod pritiskom.

e Namjestite nove ugljene Cetkice (Cetkice se trebaju lagano namjestiti na drzace cetkica).

e Montirajte poklopce cetkica (7).

@ Nakon izmjene cetkica ukljucite uredaj bez opterecenja i malo pricekajte 2-3 min. da se cetkice

prilagode komutatoru motora. Preporucamo da se za zamjenu ugljenih cetkica obratite ovlastenom
autoriziranom servisu i koristite originalne dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Brusilica za poliranje

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 1300 W
Opseq brzine okretaja kod praznog hoda 1000 - 3000 min”’
Promjer diska za poliranje i brusenje 180 mm
Dimenzije navoja vretena M 14
Klasa zastite Il
TeZina 3,6 kg
Godina proizvodnje 2014

PODACI VEZANI UZ BUKU I TITRAJE

Razina akustickog pritiska: Lp, = 90,9 dB(A) K =3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 101,9 dB(A) K =3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 17,9 m/s*> K= 1,5 m/s

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kuc¢nim otpacima vec¢ ih zbrinite na odgovarajuc¢im
mjestima. Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne
sluzbe. Istroseni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu stetiti okolisu. Nezbrinuti
proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ogranicenom odgovorno$cu Grupa Topex” d.o.o. sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”)
daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove
kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine, o autorskim
pravima i sli¢nim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujudi i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje
u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je
najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivi¢ne odgovornosti.
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(SR) PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

ELEKTRICNA POLIR-MASINA
59G243

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA, POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

BEZBEDAN RAD SA POLIR-MASINOM

e Pre ukljucivanja polir-masine u struju, uvek treba uveriti se da napon mreze odgovara naponu koji je

dat na nominalnoj tablici uredaja.

Ne koristiti polir-masinu ukoliko je strujni kabl ostecen ili iskoriscen.

Polir-masinu dozvoljeno je prikljucivati samo na elektri¢nu instalaciju koja poseduje sigurnosno strujno

kolo, koje prekida dovod struje ukoliko dolazni napon prede 30mA za vreme krace od 30ms.

Elektri¢nu polir-masinu treba koristiti samo u suvom okruzenju.

Polir-masina nije napravljena da radi na mokro.

Pre ukljucivanja, ploca za poliranje mora biti prislonjena na povrsinu koja se polira.

Prilikom prenosenja ili premestanja polir-masina mora biti isklju¢ena.

Zabranjeno je prenositi polir-masinu vu¢om za strujni kabl.

Pre ukljucivanja polir-masine u struju potrebno je proveriti da li se starter nalazi u polozaju iskljucen.

Strujni kabl uvek treba drzati dalje od pokretnih delova polir-masine.

Za vreme rada polir-masinom, ne treba vrsiti prekomerni pritisak na nju, koji bi mogao dovesti do

zaustavljanja polir-masine.

Za vreme upotrebe, polir-masinu treba drzati sigurno, obema rukam.

Zabranjeno je dodirivati delove polir-masine koji su u pokretu.

Zabranjeno je odlagati na stranu polir-masinu pre nego $to se svi njeni pokretni delovi ne zaustave.

Uvek treba iskljuciti polir-masinu iz struje pre promene nakladke za poliranje lli pre pristupanja bilo

kakvim operacijama vezanim za ¢uvanje ili popravku.

e Redovno treba Cistiti ventilacione otvore na kucistu polir-masine uz pomo¢ kompresovanog vazduha.
Prekomerno gomilanje prasine na spoljnoj strani kucista motora moze biti povod elektri¢nih kvarova.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.

| pored posedovanja bezbednosne konstrukcije od same osnove, posedovanja sigurnosnih mera i
dodatnih zastitnih mera, uvek postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

IZRADA | NAMENA

Polir-masina je rucni elektrouredaj koji se puni uz pomo¢ jednofaznog komutatorskog motora. Uredaj je
namenjen za brusenje i poliranje na suvo, povrsina pokrivenih lakom na materijalima kao $to su drvo, metal
ili plasti¢ne mase.
Opseg njene upotrebe je obavljanje poslova u oblasti motorne industrije, drvne industrije ili velikog broja
poslova u oblasti samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje).

Zabranjena je upotreba ploca za secenje, zicanih cetki i dijamantskih ploca. Koristiti Smirgl-papir
gustine iznad K 220.

A Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane na grafickim stranicama dole datog
uputstva.

1. Taster za blokadu vretena

Dodatna drska

Taster za regulaciju brzine obrtaja

Starter

Dugme blokade startera

L ol
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6. Ploca za poliranje-brusenje
7. Poklopac ugljenih cetki

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.
OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

UPOZORENJE

MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

INFORMACIJA

OPREMA | DODACI

1. Ploca za poliranje-brusenje -2 kom.
2. Dodatna drska -1 kom.
3. Sraf za pri¢vri¢ivanje dodatne dréke -2 kom.
4. Inbus klju¢ -1 kom.
5. Pomocna drska -1 kom.
6. Polerska nakladka -1 kom.
7. Smirgl-papir -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

MONTAZA DODATNE DRSKE

Dodatna drska namenjena je podjednako i za levoruke i desnoruke osobe. Postaviti dodatnu drsku (2) na
glavicu polir-masine i pri¢vrstiti Srafovima (slika AiB) .

MONTAZA | PROMENA PLOCE ZA POLIRANJE-BRUSENJE.

@ e Pritisnuti taster za blokadu vretena (1) i okrenuti vreteno sve dok se ne zablokira.

Postaviti plocu za poliranje-brusenje (6) na vreteno i pricvrstiti zavojni prsten (slika C).
Otpustiti pritisak na tasteru za blokadu vretena (1).
Demontaza ploce za poliranje-brusenje odvija se suprotnim redosledom od njene montaze.

Taster za blokadu vretena (1) sluzi iskljucivo za pri¢vrscivanjeili skidanje ploce za poliranje-brusenje.
Zabranjeno je koristiti ga kao taster za koc¢enje u vreme kada se ploce obrée. U tom slu¢aju moze doci
do ostecenja polir-masine, ili do povrede korisnika.

PRICVRSCIVANJE POLERSKE NAKLADKE
@ Iskljuciti polir-masinu iz struje.

9 e Polersku nakladku lagano razvuci i postaviti na plo¢u za poliranje-brusenje (6) (slika D).
e Osigurati pri¢vrs¢ivanjem uzeta (kraj uzeta treba pritisnuti u sredinu polerske nakladke, kako ne bi
stajao opusteno za vreme rada) (slika E).

Polerska nakladka mora ¢vrsto da prileZze na plocu za poliranje-brusenje.
POSTAVLJANJE SMIRGL-PAPIRA ILI POLERSKOG SUNDERA

Polir-masina poseduje plocu za poliranje-brusenje sa tzv. repom, i zbog toga treba koristiti samo onaj
Smirgl-papir ili polerski sunder koji ima odgovarajuce dimenzije. Postaviti Smirgl-papir ili polerski sunder na
plocu za poliranje-brusenje i pritisnuti (slika F i G).



GRA\PHITE

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

@ Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na nominalnoj tablici polir-masine. Prilikom
pokretanja i tokom rada, polir-masinu treba drzati obema rukama.

@ Polir-masina poseduje sigurnosni starter, kao zastitu od slu¢ajnog pokretanja.
e Pritisnuti dugme blokade startera (5).
e Pritisnuti taster startera (4) (slika H).
e Otpustanje pritiska na tasteru (4) dovodi do zaustavljanja polir-masine.

TASTER ZA REGULACIJU BRZINE OBRTAJA.

Brzina obrtaja motora regulie se pokretanjem i postavljanjem tastera za regulaciju brzine obrtaja (3) u
Zeljeni polozaj. To omogucava podesavanje brzine rada prema vrsti materijala koji se obraduje. Opseg
regulacije brzine obrtaja iznosi od 1 do 6.

Sto je vedi broj koji se pokazuje na kucistu gde je taster za regulaciju brzine obrtaja (3) (slika I, to je veca
brzina rada uredaja. Postavljena brzina obrtaja ostaje na istom nivou i za prazan hod i tokom rada.

@ Prilikom pokretanja motor otpocinje rad uz pomoc¢ slobodnog pokreta, koji sluzi za pokretanje
motora koji nije pod opterecenjem. Ne treba obavljati posao ili vrsiti pritisak na polir-masinu, kada
motor dostiZze maksimalnu postavljenu brzinu.

Za poliranje, poliranje do visokog sjaja, najbolje je koristiti mali broj obrtaja. Vece brzine obrtaja koriste se
za brusenje.

POLIRANJE

U zavisnosti od vrste posla koji se obavlja, za poliranje treba koristiti odgovarajuce nakladke i ploce za
poliranje, npr. od gume ili pene, stofa ili tekstila, viseslojnog platna i tsl.

@ e Treba koristiti samo ¢iste polerske nakladke.
Cela povrsina ploce za poliranje-brusenje (6) treba da stoji na povrsini elementa koji se polira.

Poliranje treba obavljati na hladnom laku.

Razmazati pastu za poliranje po povrsini polerske nakladke (ne treba dozvoliti da dode do direktnog

kontakta sredstva za poliranje sa povriinom koja se polira).

e Jedino se vosak nanosi na Citavu povrsinu, ali ipak on treba da se osusi pre nego $to se pocne sa
poliranjem.

e Polir-masinu treba ukljucivati i iskljucivati samo za vreme kontakta ploce za poliranje-brusenje (6) sa
povrsinom za poliranje.

e Pomerati ravhomerno polir-masinu preko povrsine, ne nanoseci veliki pritisak (sama tezina polir-
masine dovoljna je da se postigne Zeljeni efekat).

e Pri zavrietku poliranja, potrebno je smanijiti pritisak na polir-masinu.

e Ostatke nakon svake pripreme za obradu lakom, treba ukloniti pamucnim peskirom.

Prilikom upotrebe voska ili drugih sredstava za negu, potrebno je pridrzavati se uputstava njihovih
proizvodaca.
Prekomerna upotreba voska ili paste za poliranje moze dovesti do skidanja polerske nakladke sa
ploce za poliranje-brusenje.
BRUSENJE

Smirgl-papir sa krupnijim zrnom uglavnom se koristi za grubu obradu ve¢ine materijala, a $mirgl-papir sa
sitnijim zrnom koristi se za zavr$ne poslove.
Postaviti kolut Smirgl-papira sa odgovaraju¢om veli¢inom zrna za planirani posao.

@ Smirgl-papir mora évrsto da prileze na plo¢u za brusenje-poliranje.
AD

R
@ Uredaj poseduje sistem za stabilizaciju obrtaja pri promenljivom opterecenju, koji obezbeduje sigurnost
obavljanja posla.
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RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za podesavanje, upotrebu ili popravku, potrebno

je uredaj iskljuciti iz struje.

@ e Polir-masinu treba uvek odrzavati u &istom stanju.

e Zapamititi, da ventiolacioni otvori na kucistu polir-masine uvek treba da budu prohodni.

e Spoljni deo kucista cistiti uz pomo¢ vlazne tkanine ili uz pomo¢ cetke - ne koristiti bilo kakva sredstva
za Ciscenje ili razredivace.
Za pranje polerske nakladke treba koristiti samo vodu sa blagim sapunom.
Ostecena ili iskoris¢ena ploca za poliranje-brusenje treba odmah da se zameni.
e U slucaju pojave prekomernog iskrenja na komutatoru, preporucuje se da kvalifikovana osoba proveri

stanje ugljenih ¢etki motora.

PROMENA UGLJENIH CETKI

@ Iskoris¢ene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene ¢etke motora potrebno je odmah zameniti. Uvek
se menjaju obe Cetke istovremeno.
e Skinuti poklopac ugljenih ¢etki (7) (slika J).
e |zvaditi iskoris¢ene ugljene Cetke.
e Ukloniti eventualnu ugljenu prasinu uz pomoc¢ kompresovanog vazduha.
e Staviti nove ugljene Cetke (ugljene cetke uvek treba da stoje slobodno u drzacu za cetke).
e Montirati poklopac ugljenih ¢etki (7).
Nakon obavljanja promene ugljenih cetki, treba pokrenuti brusilica za poliranje da radi bez
opterecenja i sacekati 2-3 minute kako bi se ugljene cetke uklopile sa motorom. Operaciju promene
ugljenih cetki preporucuje se da poverite iskljucivo kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Brusilica za poliranje

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 1300 W
Opseq brzine obrtaja na praznom hodu 1000 - 3000 min"'
Prec¢nik ploce za poliranje-brusenje 180 mm
Mera zavojnice vretena M 14
Klasa bezbednosti Il
Masa 3,6 kg
Godina proizvodnje 2014

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska Lp, = 90,9 dB(A) K =3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage Lw, = 101,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja a, = 17,9 m/s> K= 1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, vec ih treba predati u otpadne
sirovine u odgovarajucéim ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda
ili gradska vlast. Iskoris¢eni uredaj elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za zivotnu
sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje zivotne sredine i
zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.
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,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa sa sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:
,Grupa Topex"“) informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj zastiti u skladu
sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢cnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa
Topex-a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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META®PAZH TOY IMPQTOTYIOY TQN OAHIIQN XPHEHX @

AMNOIOAAOPOX
59G243

MPOZOXH: MPOTOY =ZEKINHZETE TH XPHXZH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY, OOEIAETE NA AIABAXETE
MPOZEKTIKA TIZ MAPOYZEX OAHTIEX XPHEHX KAI NA TIZ AIATHPHZETE A MEAAONTIKH ANADOPA.

KANONEX AXQAAEIAZ

KANONEX AZQAAEIAZ KATA THN EPTAZIA ME TON XTIABQTH

e [Ipotol ouvdéoete Tov OTINBWTH ME TO SIKTUO NAEKTPIKAG evépyelag, PePawbeite 611 n tdon
TPoPodoaiag avtloTolXel 0TNV TAON N OToia AVAYPAPETAL GTNV TIIVAKISa KATATAENG TOU EpYaAEiou.

e Mnv xpnotporoleite To epyaleio €dv To kaAwdio Tpo@odoaiag Tou €xel {NUIEG 1} POOPE.

Na ocuvdéete 10 gpyaleio pOVO pE TO SIKTUO NAEKTPIKAG EVEPYELOG TTOU €ival €QOoSIaoUEVO HE TOV

HNXaVIoHO amooVvEeon( ao@aleiag, o omoiog evepyoTToLEiTal OTAV N TIUH TOU NAEKTPIKOU PEVHATOG

avépyetal ota 30 mA, péoa og 30 SeutepdAenta.

H xprion tou cTIA\BwTA emtpémnetal pévo og mepIBANoV xwpig vypaaia.

O oTIA\BwTNG Sev €xel oxeSlaoTei yla vypr oTiABwon.

MPOTOU EVEPYOTIOINOETE TO EPYAAEIO, EPAPUOOTE TO TAATUTIO OTNV TIPOG eMe€epyacia em@Aavela.

Katd tn petagopd Tou epyaleiov o AANNO péPOG, amoouvdéote To amd To SIKTUO NAEKTPIKAG

EVEPYELQG.

Mnv petagépete 10 epyaleio amod To KaAwdio Tpoodoaiag.

e [Ipwv amd v amoouvdeon tou oTI\BWTH amd 1o SiKTUO NAEKTPIKAG evépyelag, Befawbeite ot 0
SlakdmTng Bpioketal otn B€on amevepyomoinong.

o Mnv mAnotdlete 1o KaAAwSI0 TPOPOSOTiag oTa KIVOUHEVA PUéEPN TOU OTIANBWTH.

Mnv aokeite peydhn mieon otov oTIABWTH KATtd TN SdpKeLa TG AEIToUPYIAG Tou, S1I0TL €TOL evOEXETaAL va

TPOKANBE( N akivntomoinor Tou.

Katd tn Sidpkela tng epyaciag, Kpatdte To epyaleio kat pe ta SVo oag xépla.

ATTAYOPEVETAL VO AKOUUTTATE TA KIVOUUEVA PEPN TOU OTIABWTH Katd T S1dpKela TNG AetToupyiag Tou.

MpoTtoL aenoeTe ToV OTINBWTH, TIEPIMEVETE VA OKIVNTOTIOINOOVV Ta KIVOUUEVA PEPN TOU.

Mpotou mpofeite 0TNV AVTIKATACTACH TNG YOUVAG OTIABWONG, TOV TEXVIKO ENEYXO 1} TNV ETTIOKEUN TOU

oTIA\BWTH, amocuvdéaTe Tov anmod To SIKTUO NAEKTPLKNAG EVEPYELAC.

e KaBapilete ocuoTNUATIKA TIC OTIEG €€AgPIOMOU OTO TIEPIBANMA TOU KivnTHPa Tou OTIABWTH HE pon
OUUTTIEOPEVOU aépa. H OKOVN, CUCCWPEUPEVN EVTOG TOU TIEPIBARUATOC TOU KIVNTHPA, EVOEXETal va
TIPOKOAEDEL NAEKTPIKEG BAAPBEC.

MPOXOXH! To epyaleio £xe1 oxedlacTei yia T Agltoupyia 6 KAEIGTOUG XWPOUG.

Mapd tTnv ac@alnl KATaoKeUn Tou gpyaleiou, Ta An@Oévra pétpa acalegiag Kat Tn Xpion Twv
HECWV MPOCTACIAG, IAVTOTE UTTAPYXEL KATolou Babpol eEAAoXEUWV KivOuvog TPaupaTiIoHoU Katd Tnv
gpyacia.

KATAXZKEYH KAl XPHZH

O oTIABWTAG €ival NAEKTPIKO £PYOAEIO XELPOG KAl KIVNTOTIOLEITAL E HOVOPACIKO KIVNTHPA METAANAENG.
To epyaleio €xel oxedlaoTtei yla Enpr Agiavon kat oTiNBwon EUAVwY em@avelwv e emKAAuPn Bepvikiov
KOBWG Kal METAANIKWY Kal TTAAOTIKWY ETTIPAVEIWY. TOUEAS EQPAPUOYNG TOU €PYaNgiou: OIKOSOUIKEG Kal
ETMOKEVAOTIKEG EPYATieq KABWG Kal OAEG Ol EpYATieS XELPOG TTOU EKTEAOUVTAL OTTO EPACITEXVES TEXVITEG.

Asv TIPETIEL VO XPNOIHOMOIEITE SiCKOUG KOTIG, OUpPHATOBouUpToEC Kat Siapaviodiokouvg. Na
XPNOLOTIOLEITE YUAAOXOPTO pHE KOKKOTOINGN ion 1 peyalutepn tng K 220.

A AmayopeUETal VA XPNOIHOTIOLEITE TO EpYalEio akatdAAnAa.
MEPIFPA®H ZXEAIATPAMMATQN

H akolouBn Aiota agopd efaptripata Tou epyaleiou, Ta omoia mapoucidlovtal OTIC OeNSEC UE
oxedlaypappata.
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KopBio KAESWHATOC aTPAKTOU
MpooBetn xelpohafny

PuBoTi¢ ouxvoTNTag TEPIOTPOPNG
AlakémTNG

KopBio otaBepomointr

MA\atumo

KéAuppa ynktpag dvBpaka

H gpgpavion Tou NAeKTPIKOU EPYaAEIOU TTOU ATTOKTAOATE UMTOPE( v €XEL LIKPEC SLAPOPEG Amd AUTO TNG EIKOVAG.

* NN =

NEPIFPA®H SYMBOAQN
MPOSOXH
A MPOSOXH - KINAYNOS!
@ SYNAPMOAOTHSH/S YNTONIZMOS

MAHPOOOPIEX
EZOMAIZMOZ KAl EEAPTHMATA

1. MA\&tumo -2 TEW.
2. Mpo6oBetn xelporaPn -1 Te.
3. Bida ouykpdtnong mpooBeTNng XelpoAapng -2 TEW.
4. E€aywvo kheldi -1 Tep.
5. Bon®ntikn xelpohapn -1 Te.
6. louva oTiANBwong -1 Te.
7. Tualéxapto -1 Te.

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

ZTEPEQZIH NMPOZOETHZ XEIPOANABHXZ

H mpooBetn xelpoAafri XpNOIUEVEL TOOO Yia SeEIOKEIPEG OO0 KAl APIOTEPOKEIPES XPNOTEG.
TomoBetoTe TNV MPOCOETN XEIPOAAPH (2) €Mi TNG KEQAANG TOU OTINBWTI KAl OTEPEWOTE TNV UE TIG Bideg
(s1k. A Kat B).

ITEPEQXH KAI ANTIKATAZTAZH NMAATYNOY

MiéoTe TO KOURIO KAEIOWHATOG TNG ATPAKTOU (1) Kal OTPEYTE TNV ATPAKTO KAEISWVOVTAG TNV.
TomoBetrote To MAATUTIO (6) £MMi TNG ATPAKTOU Kat 0®iTe TN PAdvTla (€1K. C).

AneleuBepwoTe To KouPio KAEIdwHaATO TG atpdkTou (1).

H agaipeon Tou MAATUTTIOU TTPAYUATOTTOLEITAL UE TN AVTICTPOEN Ao TNV TOTOBETNON TOU OEIpA.

®

To kopfio KAEISWHATOGTNG ATPAKTOU (1) XPNOIHOTTOLEITAI MOVO HE GKOTIO TN OTEPEWGT I} TNV APAipESN

A TOU MAGTUTIOU. ATTOYOPEVETAL VA XPNGIHOTOIEITE TO KOUPio autd wg KopBio akivnromoinong Katd
TNV MEPIGTPOPN| TOV MAATUTOU. AUTO evdéxeTal va mpokaAéoel BAGBN Tov oTIABWTA 1) va mMPogevioet
owpatikéG BAaBeg.

ITEPEQXH FOYNAZ ITIABQXIHX
AMOOUVE£0TE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO AMTO TO SiKTUO NAEKTPIKNG EVEPYELAG.

@ o  EN0QPWCE TEVTWVOVTAC TN Youva oTiABwong, TomoBeTnoTe Tnv emi Tou TAGTUTIOU (6) (€1K. D).
® JTEPEWOTE TN YOUVA, 0QiyyovTag To KopSovi (Umopeite va BANETE TIG AKPES TOU KopSoviou péca amd Tn
youva, WoTe va pnv oag epmodi{ouv Katd Tnv epyacia) (€ik. E).

H youva oTiABwong mpEmel va EQATITETAL GPIKTA GTO TTAATUTIO.
ITEPEQXH FYANOXAPTOY H ZMOITOY ZTIABQIHZ
O oTI\BwTAG €ival epodlacpévog Pe TAATUTIO JE AUTOKOAANTO, YU AUTO TIPETTEL VO XPNOIUOTIOIETE EIGIKO
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yuahdxapto 1} omdyyo oTiABwong KatdAMnAwv Siactdoswyv. KOAAROTE To yuahoxapto 1 tov omdyyo
oTIABwoNE 0To AUTOKOAANTO Tou TTAGTUTIOU Kal €O TE To Suvatd (gIK. F).

EPIAxIA/PYOMIZEIX

ENEPrOMOIHZH / ANENEPTOMNOIHZH

H taon tou S1KTUOU NAEKTPIKNG EVEPYELAG TIPETIEL VA AVTIGTOLXE( GTNV TACH IOV AvVAYpPAPETAl TNV
mvakida kararaéng tov oTIABwTH.
Kata tnv evepyomoinon tou cTIABwTH Kat T AEIToupyia Tou, KPATATE TOV Kal HE Ta Vo oag xépta.

O oTINBWTAG PEPEL TOV HOXAO TTOU TTIPOCTATEVEL ATTO TUXAIA EVEPYOTIOINON TOL €pYaAEiou.
e [liéote To KOopBio otaBepomointy (5).
e [liéote Tov SlakoTTN (4) (E1K.H).
e H ameAeuBépwon tou S1akdTTN (4) MPOKAAEL TNV AKIVNTOTTOINON TOU OTIABWTH.

PYOMIZTHXZ ZYXNOTHTAX NMEPIZTPOOHZ

@ MNa va emAEEeTE TNV OUXVOTNTA TTEPIOTPOPNG TOU KIVNTHPA, OPEINETE VO TOTTOBETAOETE TOV PUBUIOTH TNG
ouXVOTNTAG TTEPLOTPOWPNG (3) oTNV eMBUUNTH B£0n. AuTO emTpénel va eMAEEETE TNV TAXUTNTA AEITOUPYIOG
avAaloya PE Ta XapaKTNPIoTIKA Tou emegepyalopevou LAIKoU. H cuxvdTtnta mepiotpopng pubpiletat otnv
KAipaka amé 1 €wg 6.
‘000 peyalUtepn gival n TIn Tou eMAEXONKE 0TOV PUBULOTH TNG CUXVOTNTAG TTEPIOTPOVNG (3) (€1K. 1), TOCO
HeyaAUTEPN gival Kal n TaxUTnTa Aeltoupyiag Tou epyaleiou. Katd ) Sidpketa tng Aettoupyiag, n ouxvotnta
TIEPIOTPOPNG Slatnpeital oTo emimeSo mou emMAEXONKe.

@ Kata tnv evepyomoinon Tou KivnTiApa, Yivetal opall] EKKivnon n omoia XpnolHomolEiTal yia TRV
€KKIVNON KN QOPTWHEVOU KIVNTHpd. AEV TPEMEl va ap)XioETe TNV Epyacia 1) va mé{ete To epyaleio,
€W OTOV 0 KIVNTHPAG AMTOKTIOEL TN HEYIOTN EMAEXOEicA GUXVOTNTA TTIEPIGTPOPIG.
lNa tn oTiABwon péxpt yualiopatog kat tnv E0PAAUVON, CLUVIOTATAL VA EPYAJECTE HE TN XAUNAR cuxvoTnTa
TEPIOTPOPNG. H uYNnAr cuxvotnta epapudletar yia tn Agiavon.

ITINBQXZH

@ Avdloya pe To €i60¢ TNG TPOG €KTENEON epyaociag, emAéyeTe yia T oTIABwon KATAANAeg yoUveg Kalt
TAATUTIQ, TL.Y. LE OTIOYYO 1} APPO, amo TMANUa, BAPBAKL, Atvé TOAWY OTPWUATWY K.AT.
@ e Na xpnotporoleite pévo kabapég youveg oTiABwong.

e To MAAGTUTIO (6) TIPETIEL VO EQATITETAL OTNV EM@AVELD TOU eMECEPYALOPEVOU AVTIKEIUEVOU HE OAN TNV
ETPAVELA TOU.

e H emkdAuyn BepviKiov TNV omoia OKOTIEVETE va OTINBWOETE TIPETEL va €ival KpUa.

e H aloipn oTiNBwong mpémel va am\wveTal EMAvw oTn Youva oTiABwong Kat dXt 0TV mpog emeepyacia
EMPAVELD.

e EmAvw otnv mpog ene€epyacia eMPAVELD TTPETIEL VA OTTAWVETE UOVO TO KeEPI, SIOTL TIPETIEL VA OTEYVWOEL
mpv amd tn oTiABwon.

e Na eVEPYOTIOIEITE KA VO ATTEVEPYOTIOLEITE TOV OTIABWTH HOVO OTAV TO TAATUTIO (6) £PXETAL OE EMAQPH UE
v enegepyaldpevn meavela.

e Katd tnv pyacia, HETAKIVEITE TO EPYAAEIO OUOIOPOPPA EMAVW OTNV eMe§epyaldpevn EMPAVELD, XWPIG
va 1o miéleTe (1o 1610 BApog Tou oTINBWTN ApPKE( yla TNV MITELEN TOU EMOUUNTOU ATTOTEAECUATOG TNG
epyaoiag).

e  ONokAnpwvovTag Tn oTIABWON, LEWWOTE TNV THECN TTOU AOKE(TE OTOV OTIABWTH.

e To umoleippata TnG aholpng MPEMeL va apalpeBolv pe BapBakepo mavi.

@ Xpnopomoiwvtag 1o Kepi i} AANa VAIKA OTIABwWONG, TNPEITE TIG UTTOSEI§EIC TWV KATAGKEVAGTWY TOUG.
‘Otav n mMocoTNTA TOU KEPLOU 1} alotPn¢ oTiABwaong eivat urrepBoAIK, n yoluva pmopei va yAloTprioet
ano To mAdarumo.
NEIANZH

@ To yuahoxapTo He PEYANOUG KOKKOUG €ival KATAMNAO yla TV apXIKn eMESEPYAOia TwV TTEPIOOOTEPWV
VMKWV, TO 6€ YUOAOXOPTO HE MIKPOUG KOKKOUG XPNOILOTIOLEITAL YIa TNV TEAIKN emegepyaaia.
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Em\é€te Tov Sioko yuaAdXapTo avaloya e TNV TPOYPAUUOTIOUEVN EQYACIN KOl OTEPEWOTE TOV.

@ To yuaAOXapTo mpEMEL va EPATITETAL GPIKTA GTO MAATUTO.

AEITOYPTIA

O otN\Bwtng eival epodlacuévog pe oLOTNUA oTabepormoinong NG CuXVOTNTAC TIEPIOTPOPNG ME
£VAANOOOOUEVO POPTIO, TO ooio e€a0@ailel UPNAR AKPIBEIX TWV EKTEAOUHEVWV EQYATLWV.

TEXNIKH XYNTHPHXH

MNMpotou mpofeite 0& OMOIEGSNTIOTE EPYATIEC MOV APOPOUV TNV TomoBétnon, Tn PUOMION, TV
EMOKEVN 1 TNV TEXVIKH GUVTHPNOH, OMMWOSHTTOTE AMOCUVSEGTE TOV PEVUATOARMTH ToUu KaAwdiou
TPoYodoaciag Tov STIABWTH anmd Tov peVHATOSOTN.
@ e Alatnpeite Tov oTINBWTA o€ KaBapr Katdotaon.
e KaBapilete CLUOTNUATIKA TIG OTTEC £€AEPIOMOU OTO TIEPIBANMA TOU OTINBWTH.
o KabBapilete to mepifAnua Tou epyaleiou pe Bpeyuévo mavi i BouptodKi. Agv TPEMEL VA XPNOIUOTTOLEITE
omoleodNTOTE KABAPIOTIKEG 1 SIAAUTIKEG OUGIEC Yia TOV KABapIopo Tou OTIABWTH.
e Na m\éveTe Tn yoUva OTIABWONG e CATTOUVOVEPO.
e To mAdtumo mou éxel {nUIEC 1} POOoPEC TTPETEL va avTikataoTade( dueoa.
e Y& mepimtwon Suvatol omvOnPIoHoU OToV PETANAKTN, avabéoTe Tov ENeyXO TNG KATAOTAONG TWV
PNKTPWV avBpaka o€ évav IdIKo.

ANTIKATAZTAZH WHKTPQN ANOPAKA

D®Bappéveg YAKTpeG dvBpaka tou KivnTApa (UAKoug Alydtepou amd 5 XIAooTd), WAKTPEG ME KAUévn

em@avela i ydapoipata mpémel va avtikataotabolv dueca. O@eileTe va avTIKATAOTHOETE Kal TIG Svo

YAKTPEG TAUTOXPOVWC.

ZeBIOWOTE » TA KAOAUUUATA TWV PNKTPWV (7) (€1K. J).

A@alpéoTe TIC POAPUEVEC PAKTPEC.

A@alpéoTe Tn oKovn AvOpaKa UE CUUTTIECUEVO 0€Pal.

Elodyete kawvoUpyle YAKTPeG AvBpaka. (ot YrKTpeG Ba TPEMeL va PETAKIVOUVTAL EAeVBEPA OTOUC

TIPOCAPHOYEIG YNKTPWV).

® JTEPEWOTE TA KAAUUMATA TWV PNKTPWV (7).

@ Katomyv avtikatdaotaong Twv PnKIpwv avlpaka, o@eileTe va a@OETE TO NAEKTPIKO EpyalEio va
AEITOVPYNOEL AVEV POPTIOU yia 2-3 AEMTA Yld TNV TPOCAPHOYIH TWV AEITOVPYIKWV £EAPTNHATWV
TWV PNKTPWV AvOpaKa 6Tov GUAAEKTH TOU KIVNTHEA. ZUVICTATAL VO avaBETETE TRV AVTIKATACTACH
TWV PnKTpwv avlpaka oe évav appodio €181k6. ZuvioTdral va XPnOlLOMOIEITE HOVO AUOEVTIKA
avTaAAaKTIKA.

‘ONeg ot Suohertoupyieg TPEmel va emAvovTal anmd ££0UCIOS0TNHEVN UTTNPESCIA TEXVIKAG UTTOOTAPLENG TOU
KATAOKELAOTH.

TEXNIKEZ TAPAMETPOI

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

Agavtiipag oTINwThpag

MNapapetpot Agigc
Tdon tpoodoaiag 230V AC
SUXVOTNTA PEVUATOC TPOPOdoaiag 50 Hz
OvouaoTIKA 1oXUC 1300 W
ZUXVOTNTA TEPIOTPOWPNG AVEL POPTIOU 1000-3000 0TPOYEC ava AemTo
Alduetpog mAdtumou 180 mm
SMEPWUA OTPAKTOU M 14
KAdon mpootaciag 1l
Bapoc 3,6 kg
‘Etog KaTaokeung 2014
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NAHPO®OPIEZ TIA ENINMEAO ©OPYBOY KAl KPAAAZMQN

Eninedo akouoTikrg mieong Lp, = 90,9 dB(A) K =3 dB(A)
Eninedo akouoTikAg loxvoc Lw, = 101,9 dB(A) K =3 dB(A)
Emtduvon tng moAukng kivnong a, = 17,9 m/s*> K= 1,5 m/s?

MPOZTAZIA MEPIBAAAON

HAekTpIKéG ouoKeLéG Oev Tpémel va amoppintovtal padi Pe Ta olKlaKd amoppippata, aANa va
mapadidovtal 0To €181KO TUAHA AVAKUKAWONG. TIG TANPOYOPIES Yia To Bépa avakUKAWONG Hmopei
Va 00G TIG TTAPEXEL O TTWANTAG TOU TIPOIOVTOG 1 Ol TOTIIKEG APXEG. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG
€COTMAIOHOG, TO XPOVIKO TIEPIOWPLO AEITOUPYIaG Tou omoiou €Ange, TEPIEXEL EMKIVOUVEG yla TO
mepIBANov ouoiec. E€omAiopog, o omoiog Sev €xel UTTOOTEl AvaKUKAWON, amoTeNel evEexdpevo
Kivouvo yia 1o mepIBAAov Kal Tnv uyEia Tou avBpwrou.

* AloTnPOUKE TO SIKAIWHA EI0AYWYNG AANAYWV.

H etaipeia ,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa, n omoia edpevel otn Bapoofia ot Sievbuvon:
Pograniczna str. 2/4 (amokaloUpevn epegng n «Grupa Topex»), TPOEISOTOIEl OTL OAA TA TIVEUHATIKA SIKAIWHUATA SNHIOUPYOU YIA TO TIEPIEXOUEVO
TWV TTAPOVOWV OdNYIWV (AMOKANOUHEVWY EPEEAG Ol «O8NYiec») CUUMEPINAUBAVOUEVWVY TOU KEIPEVOU, TWV GWTOYPAPIWY, SIoypapHATWY,
EIKOVWV Kal oxediwv, KaBwg Kal TNG OToIXEIOBETIAC, VKOV amoKAEIOTIKA 0TV eTalpeia Grupa Topex kat mpootatevovtal pe 1o Nopo mepi
SIKAWHATOG Snpoupyol Kat cuyyevWV Sikalwpdtwy amd TG 4 OeBpouapiov Tou £Toug 1994 (EvnuepwTikd SeATIO Twv vopoBeTNHATWY TNG
Anpokpartiag T MoAwviag Ap. 90 Ap6. 631 UE TIC UTTOHEVEG UETATPOTIEG). AVTlypa®r|, avamapaywyr), Snpocieuon, aAayr Twv CTOIXEIWV Twv
o8Nyl Xwpic TNV £yypagn €ykpion tng eTaipeiag Grupa Topex auoTned anmayopeVeTal Kat UMTOPEi va 08Ny OEL O€ £€yEpON TTOWVIKWY Kat GAAwY
afloswv.
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PULIDORA ELECTRICA

59G243

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y
GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS CONSULTAS

NORMAS DE SEGURIDAD DEL USO DETALLADAS

SEGURIDAD EN TRABAJO CON RECTIFICADORA - ABRILLANTADORA

e Antes de enchufar abrillantadora red debe\a asegurarse que la tensién en red coincide con las
indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la abrillantadora.

e No usar abrillantadora si conductos de refuerzo estan dafiados o desgastados

Puede enchufar abrillantadora solo a la instalacién eléctrica equipada con defensivo de electricidad

diferencial que va a cortar refuerzo si corriente atraviesa 30 mA en tiempo mas corto que 30 ms.

Deba usar abrillantador solo en sitio seco.

Abrillantadora no esta disefiada para trabajos empapados.

Antes de encenderla deba poner el disco de abrillantadora encima de superficie abrillantada.

Durante desplazamiento abrillantadora debe estar apagada.

No debe desplazar abrillantadora usando conducto de refuerzo.

Antes de conectar abrillantadora a red de refuerzo deba comprobar si el indicador esta en la posicion

de apago.

Conducto de refuerzo deba mantener siempre lejos de piezas moéviles de abrillantadora.

No debe presionar demasiado a abrillantadora durante trabajo. Excesiva presién puede parar la

abrillantadora.

Durante uso deba mantener la herramienta firme, con ambas manos.

No debe tocar las piezas que estan en movimiento.

No debe poner la abrillantadora al lado después de apagarla antes de detencién de piezas méviles.

Deba siempre desenchufar abrillantadora de red de refuerzo antes de cambiar virola abrillantadora o

antes de actividades de mantenimiento o reparacion.

e Regularmente deba despejar orificios de ventilacion en el armazén de abrillantadora con chorro de aire
comprimido. Excesivo polvo dentro de armazén de motor puede causar defectos eléctricos.

{ATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesarde que la estructura de esta herramienta es segura y aunque se apliquen medios de seguridad
y protecciones adicionales, siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones durante el trabajo.

ESTRUCTURAY APLICACION

La abrillantadora es herramienta eléctrica a mano, la propulsion es de motor monofasico conmutador.
Herramienta esta disefiada para rectificacion y abrillantado en seco de las superficies cubiertos con lacas
productos de madera, metal o plastico. La herramienta tiene aplicacion en trabajos de obray remodelacion,
asi como cualquier trabajo de aficionado (bricolaje).

No debe usar discos de cortar, cepillos de alambre y discos de diamantes. Usar papel de lija con
gradacion mas de K 220.

Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica para fines distintos de aquéllos para los que fue
disefiada.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta de la imagen presentada en la
instruccion.

1. Botén de bloqueo de husillo.

2. Empunadura adicional

3. Dial de regulacion de velocidad rotativa.
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Indicador.

Botdn de bloqueo del interruptor.
Disco rectificador-abrillantador.
Tapa del cepillo de carbon

PNV

Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Disco rectificador-abrillantador - 2 piezas
2. Empunadura adicional - 1 pieza
3. Tornillo de empuiadura adicional - 2 piezas
4. Llave hexagonal - 1 pieza
5. Empunadura auxiliar - 1 pieza
6. Dial abrillantador - 1 pieza
7. Papel de lija - 1 piezas

PREPARACION PARA TRABAJAR

MONTAJE DE EMPUNADURA ADICIONAL

Empunadura adicional esta disefiada para personas diestros o zurdos.
Coloque empuniadura adicional (2) en la cabeza de abrillantadora y ate con los tornillos (imagen Ay B).

MONTAJEY CAMBIO DE DISCO RECTIFICADOR-ABRILLANTADOR

e Presione botdn de bloqueo de husillo (1) y gira husillo hasta bloquearlo.
@ Ponga disco (6) en husillo y aprieta el cuello (imagen C).

Suelte botdn de bloqueo de husillo (1).

Desmontaje de disco rectificador-abrillantador — en manera opuesta al montaje.

Boton de bloqueo de husillo (1) sirve solamente para montar o desmontar el disco rectificador-
abrillantador. No debe usarlo como botén de bloqueo cuando el disco se gira. En este caso puede
danar abrillantador o causar lesiones al usuario.

INSTALACION DE DIAL ABRILLANTADOR

Desconectar abrillantadora de toma de corriente.

@ e Alargando el dial deba colocarlo en disco (6) (imagen D).
e Asegurese tirando cuerda (para que las cuerdas no sean flojos durante trabajo debe colocarlas en el
interior de dial) (imagen E).

Dial abrillantador debe adherir a disco.

PUESTA DE PAPEL DE LIJA O ESPONJA ABRILLANTADORA

Abrillantadora esta equipado con disco rectificador-abrillantador con velero por eso deba usar solo papel
de lija o esponja abrillantadora adecuada de tamafio apropiado.
Coloque papel de lija o esponja abrillantadora en disco y aprieta (imagen F y G).
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ABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

Latensionenred coincide conlasindicacionesenlaplacade caracteristicas técnicas de abrillantadora.
Durante uso deba mantener la herramienta firme, con ambas manos.
Abrillantador esta equipada con indicador de proteccion de conexién accidental.

@ e Pulse el botdn de bloqueo del interruptor (3).
e Presione indicador (4) (imagen H).
e Soltarindicador (4) causa detencién de abrillantadora.

AJUSTE DE REGULACION DE VELOCIDAD ROTATIVA

Velocidad rotativa se regula a través de giro y ajuste de dial de regulacién de velocidad rotativa (3) en posicién
deseada. Esto permite ajustar la velocidad de trabajo para tipo de material. Alcance de regulacion de
velocidad rotativa esde 1 a 6.

Mas grande la cifra en anchura de dial de regulacién de velocidad rotativa (3) (imagen I) mas grande la
velocidad de la herramienta. Velocidad rotativa ajustada se mantiene en el nivel estable tanto durante
trabajo como al ralenti.

@ Durante arrancar el motor empieza trabajo con arranque lento cual sirve para arranque del motor
sin carga. No debe presionar demasiado o empezar trabajo con abrillantadora antes de llegar a la
velocidad rotativa maxima.

Para abrillantar, abrillantar a gran brillo, alisar es recomendable usar revoluciones bajas. Revoluciones altas
estan disefadas para trabajos de rectificacion.

ABRILLANTADO

Dependiendo de tipo de trabajo deba usar para abrillantar diferentes tipos de dial y discos, por ejemplo con
esponja o espuma, de fieltro, textil, multinivel de lona etc.

e Deba usar solo diales limpios.
@ e Toda superficie de disco (6) debe estar encima de superficie de elemento abrillantado.
e Abrillantado deba ejercer en laca fria.
e Desprenda pasta abrillantadora en la superficie de dial (debe evitar contacto directo entre medio de
abrillantar y superficie).
e Solo cera desprender en toda la superficie ya que debe secarse antes de abrillantar.

e Deba encendery apagar la abrillantadora solo durante contacto de disco rectificador-abrillantador (6)
con la superficie.

e Mover igualmente en todos los lados la abrillantadora, sin presionarla demasiado (peso de la
herramienta es suficiente para obtener el efecto).

e Terminando abrillantar deba disminuir presion.

e Los restos de cada preparado para abrillantar deba remover con trapo de algodén.

@ Durante uso de cera u otros preparados de cuidado deba respetar advertencias del fabricante.
Excesivo uso de cera o crema de abrillantar puede causar deslizamiento de dial del disco rectificador-
abrillantador.

RECTIFICADO

Papel de lija con grano grueso sirve para lijar la mayoria de los materiales, papel de lija con grano fino sirve
para trabajos de remodelacion.
Coloque papel de lija de gradacion adecuada para tipo de trabajo.

Papel de lija deba adherir a disco.
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uso

La herramienta esta equipada con sistema de estabilizacion de revoluciones con carga diferencial que
asegura precisa realizacion de trabajo.

USO Y MANTENIMIENTO

@ Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario desenchufarla de la toma de
corriente.

e Deba mantener la herramienta limpia.
@ e Recuerde despejar los orificios de ventilacion en armazon de abrillantadora.

Armazon exterior de abrillantadora limpiar con trapo o cepillo himedo - no debe usar detergentes
quimicos o disolventes.

e Para limpiar el dial deba usar solo agua con jabon.

e Deba urgentemente cambiar disco dafiado o desgastado.

e En caso de excesivo chispazo en conmutador deba comisionar el control de estado de los cepillos de
carbon de motor a persona autorizada.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbdn en el motor que estén desgastados (es decir cuando su longitud sea menor de 5mm),

@ quemados o rotos deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los dos cepillos
alavez.

Retire las tapas de los cepillos de carbon (7) (imagen J).

Retire los cepillos desgastados.

Elimine el polvo, si es necesario, con un chorro de aire comprimido.

Coloque cepillos de carbon nuevos (los cepillos deben colocarse facilmente en los portacepillos).
e Coloque las tapas de cepillos de carbon (7).

@ Después de cambiar los cepillos de carbon debe poner el martillo-taladro en marcha en vacio y esperar
2-3 minutos hasta que los cepillos se ajusten al conmutador del motor. El cambio de cepillos de carbon
debe realizarse tinicamente por personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier averia debe repararse en un punto de servicio técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS TECNICOS NOMINALES

Rectificadora - abrillantadora

Parametros Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia 1300W
Velocidad rotativa al ralenti 1000-3000 min™'
Didmetro de disco rectificador-abrillantador 180 mm
Tamano de rosca de tornillo de husillo M14
Clase de aislamiento Il
Peso 3,6 kg
Ano de fabricacion 2014
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INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion sonora: Lp,= 90,9 dB(A) K =3 dB(A)
Nivel de potencia acUstica: Lw,= 101,9 dB(A) K =3 dB(A)
Valor de aceleraciones de las vibraciones: a, = 17,9 m/s*> K= 1,5 m/s’

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben echar a la basura junto con los residuos tradicionales, sino
ser llevados para su reutilizacion a las plantas de reciclaje especificas. Podra recibir informacion
necesaria del vendedor del producto o de la administracion local. El equipo eléctrico y electronico
desgastado contiene sustancias no neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se some-
tan al reciclaje suponen un posible riesgo para el medioambiente y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa
Topex") informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion:“Instrucciones”), entre otros,
para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin
el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibiciéon puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

LUCIDATRICE ELETTRICA
59G243

ATTENZIONE: PRIMA DIUTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE,
CHE VA CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURL.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

UTILIZZO IN PIENA SICUREZZA DELLA LUCIDATRICE

e Prima di collegare la lucidatrice alla rete bisogna assicurarsi che la tensione di rete sia conforme alla
tensione indicata sulla targhetta nominale dell’elettroutensile.
e Non utilizzare la lucidatrice se i cavi di alimentazione sono danneggiati o logorati.

e La lucidatrice puo essere collegata unicamente a un impianto elettrico protetto con un interruttore
differenziale, che interrompe I'alimentazione entro 30ms, se la corrente di perdita supera i 30 mA.

e lalucidatrice va utilizzata unicamente in un ambiente asciutto.

e Lalucidatrice puo essere utilizzata unicamente per la lucidatura a secco.

e Prima dell'accensione il disco della lucidatrice deve essere appoggiato alla superficie da lucidare.

e Durante il sollevamento o il trasporto la lucidatrice deve essere spenta.

e Evietato trasportare la lucidatrice tenendola per il cavo di alimentazione.

e Prima di collegare la lucidatrice alla rete di alimentazione bisogna controllare che l'interruttore si trovi
nella posizione di spegnimento.

e |l cavo dialimentazione va sempre tenuto a distanza dalle parti mobili della lucidatrice.

e Durante il lavoro non bisogna esercitare un'eccessiva pressione sulla lucidatrice, in quanto la lucidatrice
potrebbe fermarsi.

e Durante l'utilizzo la lucidatrice va tenuta saldamente, con entrambe le mani.

e F vietato toccare le parti in movimento della lucidatrice.

e [ vietato mettere via la lucidatrice dopo lo spegnimento quando le parti mobili sono ancora in
movimento.

e Bisogna sempre scollegare la lucidatrice dalla rete di alimentazione prima di sostituire la cuffia di
lucidatura o prima di intraprendere qualsiasi operazione legata alla manutenzione o riparazione.

e Bisogna regolarmente pulire le feritoie di ventilazione nel corpo della lucidatrice con un getto di aria
compressa.

e L'accumulo eccessivo di polvere all'interno del corpo motore pud provocare difetti elettrici.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere utilizzato per lavori all’esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell’elettroutensile, I'utilizzo di sistemi di protezione e di misure
di protezione supplementari, vi & sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.
CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

La lucidatrice & un elettroutensile manuale azionato da un motore a spazzole monofase. La lucidatrice
& destinata alla levigatura e lucidatura a secco di superfici verniciate di prodotti in legno, in metallo in
plastica. | suoi settori di utilizzo sono i lavori nell'ambito automobilistico, di falegnameria, e tutti i lavori
nell'ambito dell’attivita amatoriale (hobbistica).

E vietato utilizzare dischi da taglio, spazzole metalliche e dischi diamantati. Utilizzare carta abrasiva
con grana superiore a K 220.

A E vietato utilizzare I'utensile in modo non conforme alla sua destinazione d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi dell'elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni
del presente manuale.

1. Pulsante di blocco dell'alberino

2. Impugnatura supplementare

3. Manopola di regolazione della velocita
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Interruttore

Pulsante di blocco dell'interruttore
Disco

Coperchio della spazzola In grafite

* No o~

Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE
A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Disco - 2 pezzi
2. Impugnatura supplementare -1 pezzo
3. Vite difissaggio dell'impugnatura supplementare - 2 pezzi
4. Chiave a brugola - 1 pezzo
5. Impugnatura ausiliare -1 pezzo
6. Cuffia di lucidatura - 1 pezzo
7. Carta abrasiva -1 pezzo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO DELLIMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

Limpugnatura supplementare € adatta a persone destrorse e mancine.

Inserire l'impugnatura supplementare (2) sulla testata della lucidatrice e fissarla con le viti (dis. A e B).
MONTAGGIO E SOSTITUZIONE DEL DISCO

@ e Premere il pulsante di blocco dell’alberino (1) e ruotare I'alberino fino a che si blocca.
e Inserire il disco (6) sull'alberino e serrare la flangia filettata (dis. C).
e Rilasciare il pulsante di blocco dell’alberino (1).
e Lo smontaggio del disco avviene in successione inversa al suo montaggio.
Il pulsante di blocco dell’alberino (1) serve unicamente a fissare o estrarre il disco. E’ vietato
utilizzarlo come pulsante di freno durante la rotazione del disco. In tal caso é possibile danneggiare
la lucidatrice o ferire I'utilizzatore.

FISSAGGIO DELLA CUFFIA DI LUCIDATURA

@ Scollegare la lucidatrice dalla rete di alimentazione.

e Inserire la cuffia di lucidatura sul disco (6) allargandola leggermente (dis. D).
e Assicurarlatirando la cordicella (inserire le estremita della cordicella all'interno della cuffia di lucidatura,
affinché non diano fastidio durante il lavoro ) (dis. E).

La cuffia di lucidatura deve aderire strettamente al disco della lucidatrice.

FISSAGGIO DELLA CARTA ABRASIVA O DELLA SPUGNA DI LUCIDATURA

La lucidatrice é fornita di disco con fissaggio a strappo, per questo motivo bisogna usare solo carta abrasiva
adatta o spugna di lucidatura adatta, di opportune dimensioni.
Appoggiare la carta abrasiva o la spugna di lucidatura sul disco e premerla sul disco (dis. F e G).



GRA\PHITE

FUNZIONAME REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

@ La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato sulla targhetta nominale della
lucidatrice. Durante I'avviamento e il lavoro bisogna tenere la lucidatrice con entrambe le mani.

@ La lucidatrice & fornita di interruttore di protezione da avviamenti accidentali.
e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (5).

e Premere il pulsante dell'interruttore (4) (dis. H).

e Rilasciando il pulsante dell'interruttore (4) la lucidatrice si ferma.

MANOPOLA DI REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

La velocita del motore si regola ruotando e regolando la manopola di regolazione della velocita (3) nella
posizione desiderata. Questo permette di adattare la velocita di lavoro alle caratteristiche del materiale in
lavorazione. L'ambito di regolazione della velocita e da 1 a 6.

Maggiore € il numero che appare sul bordo della manopola di regolazione della velocita (3) (dis. 1),
maggiore ¢ la velocita di funzionamento dell’elettroutensile. La velocita regolata viene mantenuta costante
sia a vuoto che sotto carico.

@ In fase di avviamento la funzione “soft start” avvia dolcemente il motore senza carico. Non bisogna
quindi iniziare il lavoro o fare pressione sulla levigatrice finché il motore non raggiunge la velocita
massima impostata.

@ Per lucidare o brillantare si consiglia di scegliere una velocita di rotazione bassa. Le velocita maggiori si
usano per levigare.

LUCIDATURA

A seconda del tipo di lavoro da eseguire, per la lucidatura bisogna utilizzare cuffie di levigatura o dischi con
spugna, feltro, tessuto, tela multistrato, ecc.

@ e Bisogna utilizzare solo strumenti di levigatura puliti.

Lintera superficie del disco (6) deve appoggiarsi sulla superficie dell'elemento da lucidare.

La lucidatura va eseguita sulla vernice fredda.

Spandere la pasta per lucidatura sulla superficie della cuffia di lucidatura (bisogna evitare il contatto

diretto del mezzo di lucidatura con la superficie da lucidare).

e Solo la cera deve essere applicata sull'intera superficie da lucidare, in quanto deve asciugare prima
della levigatura.

e Lalucidatrice va accesa e spenta quanto il disco (6) € in contatto con la superficie da lucidare.
Spostare uniformemente la lucidatrice sulla superficie da lucidare, senza esercitare pressione (il peso
della lucidatrice & sufficiente per ottenere I'effetto desiderato).

e Terminando la lucidatura bisogna ridurre la pressione sulla lucidatrice.

e | restidel preparato per la cura della vernice vanno asportati con un asciugamano di cotone.

@ Utilizzando cere o altri mezzi per la cura delle superfici bisogna rispettare le indicazioni dei
produttori. L'uso eccessivo di cera o di pasta di lucidatura puo provocare lo spostamento della cuffia
di lucidatura dal disco.
LEVIGATURA

La carta abrasiva con grana grossa viene utilizzata per la sgrossatura della maggior parte dei materiali, e la
carta abrasiva a grana fine per il lavori di finitura.
Applicare un disco di carta abrasiva di grana adatta al lavoro da eseguire.

La carta abrasiva deve essere perfettamente aderente al disco.

FUNZIONAMENTO

@ La lucidatrice possiede uno stabilizzatore di velocita, al variare del carico, per garantire precisione durante
I'esecuzione del lavoro.
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SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di regolazione, servizio o riparazione, bisogna
scollegare l'elettroutensile dalla rete di alimentazione.

@ e Lalucidatrice va sempre mantenuta pulita.
e \Verificare sempre che le feritoie di ventilazione nel corpo dell’elettroutensile siano aperte.
e |l corpo dell’elettroutensile va pulito con un panno umido o una spazzola, é vietato utilizzare detergenti
o solventi.
e Per lavare la cuffia di lucidatura bisogna utilizzare solo acqua e sapone delicato.
e Undisco danneggiato o logorato deve essere immediatamente sostituito.
e Nel caso di eccessive scintille nel commutatore, fare controllare lo stato delle spazzole in grafite del
motore da personale qualificato.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (piu corte di 5 mm), bruciate o spaccate vanno immediatamente
@ sostituite. Entrambe le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.

e Smontare i coperchi delle spazzole In grafite (7) (dis. J).

e Estrarre le spazzole in grafite consumate.

e Rimuovere la eventuale polvere di grafite per mezzo dell’aria compressa.

e Montare le nuove spazzole in grafite (le spazzole in grafite dovrebbero infilarsi liberamente nei

fermaspazzole).

e Rimontare i coperchi delle spazzole In grafite (7).

Dopo la sostituzione delle spazzole bisogna avviare il levigatrice-lucidatrice a vuoto e attendere un

po; affinché le spazzole si adattino al commutatore del motore.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Levigatrice-lucidatrice

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1300 W
Velocita a vuoto 1000 - 3000 min™
Diametro del disco 180 mm
Dimensione della filettatura dell’alberino M 14
Classe di isolamento Il
Peso 3,6 kg
Anno di produzione 2014

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica Lp, = 90,9 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica Lw, = 101,9 dB(A) K = 3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni a, = 17,9 m/s> K= 1,5 m/s?
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PRO ONE DELL'AMBIENT

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite con i rifiuti domestici, ma
consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono fornite
dal venditore dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un
rischio potenziale per 'ambiente e per la salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:
,Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:,Manuale”), che riguardano, tra Ialtro, il
testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa Topex e sono protetti
giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d’autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi
elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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