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Polerka katowa czotowa
PRAs 175B,
PRAs 175C,

PRAs 175CEO

INSTRUKCJA ORYGINALNA

Przed przystgpieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest doktadne
zaznajomienie sie z trescig niniejszej instrukcji, a nastepnie jej Sciste
przestrzeganie
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Nasza firma juz prawie od 50 lat produkuje i oferuje
szeroki asortyment elektronarzedzi profesjonalnych,
przeznaczonych dla zaktadéw przemystowych oraz
warsztatow rzemiesiniczych.

WSTEP

Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca polerka
katowa PRAs 175 jest uzalezniona gtéwnie od
prawidtowej eksploatacji. Dlatego w interesie
uzytkownika jest doktadne zapoznanie sie z trescia
niniejszej instrukgji i przestrzeganie wszystkich uwag
i zalecenn w niej zawartych. Za szkody powstate na
skutek nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukgji
producentiserwis nie przyjmuja odpowiedzialnosci.
Informacje na ktére pragniemy zwréci¢ szczegdlng
uwage Panstwa, zostaly napisane wyttuszczona
czcionka i sa poprzedzone znakiem,,-".

CHARAKTERYSTYKA POLERKI | WYPOSAZENIA
Polerka katowa PRAs 175 B, PRAs 175 C,PRAs 175 CEO
przeznaczona jest do prac szlifiersko-polerskich.
Dostosowanie odpowiednich predkosci obrotowych
do wykonywanej pracy moze sie odbywac w sposéb
ptynny w przypadku postugiwania sie polerka z ele-
ktronicznym regulatorem obrotéw wrzeciona. Ten
typ polerki jest oznaczony literami ,EOQ” (PRAs
175CEO)

Stosujac odpowiednie narzedzia mozna wykonywac
nastepujace prace:

- szlifowanie starych powtok lakierowanych oraz
stwardniatych mas szpachlowych.

-usuwanie rdzyizgorzeliny zblach stalowych,

- szlifowanie miejsc lutowanychispawanych,
-szlifowanie drewnaitworzyw drzewnych,
-szlifowanie krawedzi wyrobéw ceramicznych,

- polerowanie zwietrzatych lakieréw,

-woskowanie,

- polerowanie zwykte i zwierciadlane przedmiotow ze
staliweglowej oraz metaliniezelaznych,

- nabtyszczanie powierzchni ze stali nierdzewnych
ikwasoodpornych.

Do wykonywania prac szlifierskich przy uzyciu
krazkéw $ciernych fibrowych niezbedny jest dysk
elastyczny NSLz 170 produkcji CELMY, ktéry mozna
naby¢ w sklepach z elektronarzedziami. Polerka
posiada ergonomicznie uksztattowang rekojes¢
zasadniczg oraz dodatkowa, ktéra mozna mocowac
w trzech potozeniach. Wydtuzony korpus silnika oraz
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niewielki ciezar sprawiaja, ze polerka mozna
wygodnie wykonywac wszystkie czynnosci szlifo-
wania lub polerowania. Naped z silnika jest przeno-
szony na wrzeciono za pomocg przektadni zebatej
katowej. Pozwala to na prace polerki w miejscach
trudno dostepnych. Powietrze chtodzace kierowane
jestdo przodu polerki, a wrazz nim czasteczki metalu,
rdzy i pytu. Przycisk blokady wrzeciona umozliwia
fatwg a jednoczesnie szybka wymiane narzedzi
roboczych. Pokrywki szczotek, umieszczone po obu
stronach korpusu silnika, mocowane s3 jednym
wkretem, co znacznie ufatwia wymiane szczotek.
Wylacznik o wydtuzonym ksztafcie czyni go doste-
pnym na catej dtugosci rekojesci zasadniczej. Na czas
przerwy w pracy polerke odktada sie poziomo, wrze-
cionem do gory. Plaskie zebro na gtowicy mieszczacej
przekfadnie katowa oraz gumowa wktadka rekojesci,
pozwalaja na stabilne utozenie polerki. Powyzsze
rozwigzania techniczne sprawiaja, ze polerka czotowa
zapewnia efektywna, doktadng i bezpieczna prace.
Przed przystapieniem do uzytkowania polerki
konieczne jest doktadne zaznajomienie sie z trescia
niniejszej instrukcji, a nastepnie jej Sciste przestrze-
ganie.

WYPOSAZENIE POLERKI PRAs 175
Rekojes¢ dodatkowa — wykonana jest z tworzywa
sztucznego i moze by¢ zamocowana w jednym
z trzech gwintowanych otworéw, ktére sa umiejsco-
wione w gtowicy polerki. Wtasciwy wybér miejsca
umocowania rekojesci dodatkowej umozliwi pewne
utrzymanie oburacz polerki oraz dogodne jej potoze-
nie przy wykonywaniu odpowiednich prac.

Klucz specjalny — przeznaczony jest do odkrecania
nakretki mocujacej dysk elastyczny z krazkiem
$ciernym fibrowym po uprzednim wcisnieciu blokady
wrzeciona lub unieruchomieniu wrzeciona kluczem
ptaskim 13x17.

Podktadka 25/14,3x3,5 — zaktadana jest na
wrzeciono polerki przed natozeniem narzedzia, np.
dysku elastycznego.

PARAMETRY TECHNICZNE PRAs 175B

Napiecieznam., czestotl. 230V,50Hz
Mocznamionowa 1010W
Prad znamionowy 4,6A
Znam. predk.obrotowa [n,] 1800/min



Maksymalna srednica narzedzi roboczych:

—dyskelast.NSLz170  170mm

—krazek scierny fibrowy 175mm
—filcowatarcza polerska 180 mm

- ptéciennatarcza polerska 250/20mm
—talerzowa tarczalistkowa 178 mm
-szczotka garnkowa (czotowa) 100 mm
Gwintwrzeciona M14

Klasaochronnosci

(urzadzenie nie wymaga uziemienia)

Wymiary gabarytowe

(dh.xwys.xszer.) 440x125x100 mm
Masa 3,95kg
PRAs175C

Mocznamionowa 1400W

Prad znamionowy 6,4A

Znam. predk.obrotowa [n,] 2500/min

PRAs 175CEO

Mocznamionowa 1400W

Prad znamionowy 6,4A

Znam. predk.obrotowa [n,]
Wymiary gabarytowe
(dt.xwys.xszer.)

Masa

800-2500/min

465x125x100mm
4,0kg

Pozostate parametry identyczne jak PRAs 175B.
Polerki katowe czotowe PRAs 175B, PRAs 175C, PRAs
175CEO spetniajg wymagania Dyrektyw UE.
PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKONY-
WANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH.

Zatacznikiem do niniejszej instrukcji jest karta
gwarancyjna.

WSKAZOWKI BEZPIECZNEJ PRACY
PN OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania
oznaczone symbolem i wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA SZLIFIEREK
Wskazowki bezpieczenistwa dotyczace szlifowa-
nia, szlifowania papierem $ciernym, pracy z uzy-

ciem szczotek drucianychiprzecinaniasciernica
a) Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane
jako polerka. Nalezy stosowac sie do wszystkich

wskazowek bezpieczenstwa, instrukcji, opisow i da-
nych, dostarczonych wrazzelektronarzedziem.
Niestosowanie sie do ponizszych zalecei moze
stwarza¢ niebezpieczeristwo porazenia prqgdem,
pozarui/lub ciezkich obrazen ciata.

c) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest
przewidziany i polecany przez producenta specjalnie
do tego urzadzenia. Fakt, Ze osprzet daje sie zamon-
towac do elektronarzedzia, nie jest gwarantem bez-
piecznego uzycia.

d) Dopuszczalna predko$¢ obrotowa stosowanego
narzedzia roboczego nie moze by¢ mniejsza niz
podana na elektronarzedziu maksymalna predkos¢
obrotowa. Narzedzie robocze, obracajqce sie z wiekszq
niz dopuszczalna predkosciq, moze sie ztamac, a jego
czesciodprysngqc.

e) Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia robo-
czego muszg by¢ odpowiednie dla niniejszej szlifierki.
Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach mogq
bycniewystarczajqco ostoniete lub kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowang musza
doktadnie pasowac na gwint na wrzecionie. W przy-
padku narzedzi roboczych, mocowanych przy uzyciu
kotnierza, srednica otworu narzedzia roboczego musi
by¢ dopasowana do srednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktdre nie sq doktadnie osadzone na elektro-
narzedziu, obracajq sie nieréwnomiernie, wibrujq i mo-
gq spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.
g) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac¢ uszko-
dzonych narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem
nalezy skontrolowac osprzet, np dyski elastyczne pod
katem peknie¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki
druciane pod katem luznych lub ztamanych drutéw.
W razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia
roboczego, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono
uszkodzeniu, lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego
narzedzia. Jesli narzedzie robocze zostato sprawdzo-
neizamocowane, elektronarzedzie nalezy wigczy¢ na
minute na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujgca i osoby postronne
znajdujace sie w poblizu, znalazty sie poza strefg
obracajacego sie narzedzia. Uszkodzone narzedzia
tamiq sie najczesciejwtym czasie prébnym.

h) Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. W za-
leznosci od rodzaju pracy, nalezy stosowac ochrone
twarzy i ochrone oczu. W razie potrzeby nalezy uzy¢
maski przeciwpytowej, srodkéw ochrony stuchu,
rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chro-



nigcego przed matymi czastkami Scieranego i obra-
bianego materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed uno-
szqcymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi
w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych muszq filtrowac powstajgcy podczas
pracy pyt. Oddzialywanie hatasu przez dtuzszy okres
czasu, mozne doprowadzic do utraty stuchu.

i) Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty sie
w bezpiecznej odlegtosci od strefy pracy elektrona-
rzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujace-
go elektronarzedzia, musi stosowac srodki ochrony
osobistej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub
pekniete narzedzia robocze mogq odpryskiwac i spo-
wodowac obrazenia réwniez poza bezposrednigq strefq
zasiegu.

j) Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie mogto-
by natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
wiasny przewdd, nalezy je trzymac tylko za izolowana
rekojes¢. Pod wptywem kontaktu z przewodami
bedqcymi pod napieciem, wszystkie czesci metalowe
elektronarzedzia znajdq sie réwniez pod napieciem
i mogq spowodowac porazenie prqdem osoby obstu-
gujqcej.

k) Przewod sieciowy nalezy trzymac z dala od obra-
cajacych sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty
kontroli nad narzedziem, przewdd sieciowy moze
zostac przeciety lub wciggniety, a dfori lub cata reka
mogq dostacsie w obracajqce sie narzedzie robocze.

1) Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt zpowie-
rzchniq, na ktdrq jest odtozone, przez co mozna stracic¢
kontrole nad elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdu-
jacego sie w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania
z obracajqcym sie narzedziem roboczym moze spowo-
dowac jego wciqgniecie i wwiercenie sie narzedzia
roboczego w ciato osoby obstugujqcej.

n) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz do
obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

o) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw tatwopalnych. Iskry mogq spowodowac
ichzapton.

p) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptyn-
nych $rodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych
ptynnych srodkéw chtodzqcych moze doprowadzi¢ do
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porazeniaprqdem.

Wskazowki bezpieczernistwa przy zablokowaniu
narzedzia

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na
zablokowanie lub zaczepienie obracajacego sie
narzedzia, takiego jak $ciernica, dysk elastyczny,
szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania obracajacego sie
narzedzia roboczego. Niekontrolowane elektrona-
rzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia robo-
czego. Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w o-
brabianym przedmiocie, zanurzona w materiale
krawedz $ciernicy, moze sie zablokowac i spowo-
dowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch sciernicy
(w kierunku osoby obstugujacej lub od niej) uza-
lezniony jest wtedy od kierunku ruchu sciernicy
w miejscu zablokowania. Oprdcz tego Sciernice moga
sie réwniez ztamaé. Odrzut jest nastepstwem
niewtasciwego lub btednego uzycia elektrona-
rzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich $rodkéw ostro-
znosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciatoire-
ce ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie
odrzutu. Jezeli w sktad wyposazenia standardowego
wchodzi rekojes¢ dodatkowa, nalezy jej zawsze
uzywac, aby miec jak najwieksza kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem reakgji podczas rozruchu.
Osoba obstugujgca urzqdzenie moze opanowac
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie
odpowiednich srodkdw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracaja-
cych sie narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze
wskutek odrzutu zranic¢ reke.

c) Nalezy trzymac sie z dala od strefy, w ktérej porusza
sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek od-
rzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu Sciernicy w miejscu zablo-
kowania.

d) Nie nalezy uzywac piti brzeszczotéw do drewna lub
zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto
powodujq odrzut lub utrate kontroli nad elektrona-
rzedziem.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifo-



wania papierem $ciernym

a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru
sciernego. Przy wyborze wielkosci papieru $ciernego,
nalezy kierowac sie zaleceniami producenta. Wysta-
jgcy poza dysk elastyczny papier scierny moze spowo-
dowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zabloko-
wanialub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla pole-
rowania

a) Nie wolno pozwoli¢ na to, by przy tarczy polerskiej
znajdowaty sie luzne czesci, przede wszystkim sznurki
mocujace. Sznurki mocujace nalezy schowac¢ lub
skrécic. LuZne, krecqce sie razem sznurki mocujqgce
mogq uchwyci¢ Paristwa palce lub zaplqgta¢ sie w
obrabianym przedmiocie.

Szczegolne wskazéwki bezpieczenstwa dla pracy
zuzyciem szczotek drucianych

a) Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym
uzytkowaniu dochodzi do utraty drutéw ze szczotki.
Nie nalezy przecigzac¢ drutéw przez zbyt silny nacisk.
Unoszqce sie w powietrzu kawatki drutéw moggq z ta-
twosciq przebic sie przez cienkie ubraniei/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek do
talerzy i garnkéw moze sie zwiekszy¢ przez site nacisku i
sity odsrodkowe.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA
m OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé¢ wszystkie
ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpie-
czenstwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wska-
zéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze byc
przyczyna porazenia pradem elektrycznym,

pozarui/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki
dotyczace bezpieczenstwa, aby méc skorzystac
znich w przysztosci.

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i do-
bre oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie
przyczyniasie do wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w $rodo-
wiskach wybuchowych, tworzonych przez tatwopal-
ne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzie wytwarza
iskry, ktore mogq zapali¢ pytlub opary.

c) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw do
miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi. Rozpro-
szenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac¢ do
gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy przera-
bia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych przedtu-
zaczy w przypadku elektronarzedzi majacych
przewdd z zyta uziemienia ochronnego. Brak przero-
bek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

b) Nalezy unikac¢ dotykania powierzchni uziemionych
lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze,
grzejniki centralnego ogrzewania i chtodziarki.
W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub
zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewoddw przytacze-
niowych. Nigdy nie nalezy uzywac¢ przewodu
przylaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia
elektronarzedzia lub wyciggania wtyczki z gniazdka.
Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy z daleka od
Zrodet ciepta, olejéw, ostrych krawedzi lub rucho-
mych czesci. Uszkodzone lub zaplqgtane przewody
przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na
wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy
przedtuzac przedtuzaczami przeznaczonymido pracy
na wolnym powietrzu. Uzywanie przedtuzacza
przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu
zmniejszaryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowac
urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie
RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem elektrycznym.
3.Bezpieczenstwo osobiste



a) Nalezy by¢ przewidujgcym, obserwowac co sie robi
i zachowywac rozsadek podczas uzywania elektrona-
rzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest
sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powazne
osobisteobrazenia.

b) Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy
zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywanie w odpo-
wiednich warunkach wyposazenia ochronnego,
takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antypo-
Slizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed
podfaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie
lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie, ze
wylacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytqczniku
lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajgcej
przy zatqczonym wytqczniku moze by¢ przyczynq
wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunac¢ wszystkie klucze. Pozostawienie kluczaw obra-
cajqcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caty czas
sta¢ pewnie i zachowa¢ réwnowage. Umozliwi to
lepszq kontrole nad elektronarzedziem w sytuacjach
nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubieraé. Nie nalezy nosic¢
luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac
swoje wiosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci
ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy
mogqzostaczaczepione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przyta-
czenia zewnetrznego odciaggu pytu i pochtaniacza
pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one przylaczone i pra-
widtowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pytu moze zredu-
kowaczagrozeniazalezne odzapylenia.
4.Uzytkowanieitroskao elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do
wykonywanej pracy. Wtasciwe elektronarzedzie umo-
Zliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy obcigzeniu, na
Jjakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik
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go nie zatacza i nie wytacza. Kazde elektronarzedzie,
ktdrego nie mozna zatqczac lub wytqczac tqcznikiem,
Jjestniebezpieczneimusizostac naprawione.

c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze Zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtgczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki
bezpieczeristwa redukujq ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-
wywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwalac¢
osobom nie zaznajomionym z elektronarzedziem lub
niniejsza instrukcja na uzywanie elektronarzedzia.
Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach nie
przeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdza¢ wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie inne
czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczynq wielu wypadkdéw jest niefachowy sposéb
konserwacjielektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi
tngcych zmniejsza prawdopodobieristwo zakleszcze-
niaiufatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze
itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja,
biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj pracy do
wykonania. Uzywanie elektronarzedzia w sposdéb, do
jakiego nie jest przewidziane, moze spowodowal
niebezpieczne sytuacje.

5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytgcznie
osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie
oryginalne czesci zamienne. Zapewni to, ze uzytkowa-
nie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

Dodatkowe wskazowkibezpieczenistwa

@ Nalezy stosowac okulary ochronne.

W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po
awarii pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazdka,
nalezy odblokowac facznik i ustawi¢ go w pozycji



wylaczonej. W ten sposéb mozna zapobiec niezamie-
rzonemu wiqczeniu elektronarzedzia.

Elektronarzedzie nalezy trzyma¢ podczas pracy mo-
cno w obydwu rekach i zapewnic bezpieczna pozycje
pracy. Bezpieczniej jest prowadzi¢ elektronarzedzie
w obydwu rekach.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamoco-
wanie obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu mocujqg-
cym lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go
w reku.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci. Mie-
szanki materiatéw sq szczegdinie niebezpieczne. Pyt
z metalu lekkiego moze sie zapali¢ lub wybuchngqc.

Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazéwki
i przepisy. Nieprzestrzeganie wszystkich
wskazowek moze spowodowac poraze-
nie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia
ciata.

Uzyciezgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie przewidziane jest do szlifowania
starych powtok lakierowanych oraz stwardniatych
mas szpachlowych, usuwania rdzy izgorzeliny zblach
stalowych, szlifowania miejsc lutowanych i spawa-
nych, szlifowania drewna i tworzyw drzewnych,
szlifowania krawedzi wyrobow ceramicznych,
polerowania zwietrzatych lakieréw, woskowania,
polerowania zwykltego i zwierciadlanego przed-
miotéw ze stali weglowej oraz metali niezelaznych,
nabtyszczania powierzchni ze stali nierdzewnych
ikwasoodpornych.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Nie nalezy szlifowa¢ materiatéw zawierajacych
azbest. Azbestjest rakotwdrczy

Nie nalezy uderza¢ dyskiem w obrabiany materiat.
Uderzenia mogq znaczqco ostabi¢ wytrzymatos¢
mechanicznq dysku.

Nie nalezy szlifowa¢ materiatow, ktoérych pyly sa
fatwopalne lub wybuchowe. Podczas pracy elektro-
narzedziem wytwarzajq sie iskry, ktére mogq
spowodowac zapton wydzielajqgcych sie oparéw.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu i drgan okreslono zgod-
nie z norma EN 60745. Okreslony wg skali A poziom
hatasu emitowanego przez polerki do ktérych odnosi
sie niniejsza instrukcja wynosi:

Poziom cisnienia akustycznego 89 dB(A);
Poziom mocy akustycznej 100 dB(A).
Niepewnos¢ pomiaru: 3 dB(A)

@ Nalezy stosowac srodki ochrony stuchu

Poziom drgan oddziatujacych na rece uzytkownika
dla polerek do ktérych odnosi sie niniejsza instrukcja
Wynosi:

Poziom drgan oddziatujgcych na rece uzytkownika
dla polerek do ktérych odnosi sie niniejsza instrukcja
wynosi:

Poziom drgan oddziatujacych na rece uzytkownika
dla polerek do ktérych odnosi sie niniejsza instrukcja
wynosi:

-dlarekojesci podstawowej- 5,1 m/s’

Niepewno$¢ pomiaru: 1,4 m/s’

-dlarekojesci dodatkowej - 3,6 m/s’

Niepewno$¢ pomiaru: 1,4 m/s’

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zasto-
sowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze
jesli nie bedzie wystarczajaco konserwowane,
poziom drgar moze odbiegac od podanego. Podane
powyzej przyczyny moga spowodowac podwyz-
szenie ekspozycji na drgania podczas catego czasu
pracy. Aby dokfadnie oceni¢ ekspozycje na drgania,
trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie
jest wylaczone, lub gdy jest wprawdzie wigczone, ale
nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb taczna
(obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja
na drgania moze okazac sie znacznie nizsza. Nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe S$rodki bezpieczenstwa,
majace na celu ochrone operatora przed skutkami
ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektrona-
rzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci
operacji roboczych.



POSLUGIWANIE SIE POLERKA
Przygotowujac polerke do pracy nalezy wykonac
(wtyczka przewodu przytaczeniowego wyciggnieta
zgniazdka sieciowego) nastepujace czynnosci:
-zatozy¢ narzedzie robocze nawrzeciono, np.:
-dyskelastyczny NSLz 170 zkrazkiem fibrowym,
-szczotke stalowa garnkowa,

-tarczefilcowa,

- inne dostepne na rynku narzedzia, ktére mozna
zamocowac¢ na kofcéwce wrzeciona M14 o $redni-
cachidopuszczalnych obrotach nie przekraczajacych
wartosci okreslonych w parametrach technicznych
polerki;

- zablokowa¢ wrzeciono przyciskiem (lub kluczem
ptaskim S17);

-dokreci¢ nakretke mocujaca narzedzie robocze

- Wymiane narzedzi roboczych wykonywac po
wyjeciuwtyczkizgniazdka sieciowego.

PRACA POLERKA
Przed rozpoczeciem pracy polerka nalezy:
- Sprawdzi¢, czy wytacznik polerki jest w pozycji
Jwylaczony”.
- Wiozy¢ wtyczke przewodu przylaczeniowego do
gniazdka sieciowego (polerka nie wymaga uzie-
mienia).
- Uruchomi¢ polerke wytacznikiem umieszczonym
w rekojesci. W tym celu wcisna¢ przycisk blokady
wylacznika (zabezpieczenie przed przypadkowym
uruchomieniem silnika), a nastepnie wcisna¢ wyta-
cznik. Polerka pracuje w czasie trzymania wcisnietego
przycisku.Wytaczenie nastapi po jego zwolnieniu.
W celu zataczenia polerki na prace ciggly nalezy
wykonackolejne czynnosci:
-wcisnac przycisk blokady
-wcisna¢ wytgcznik (silnik pracuje),
- ponownie wcisngc przycisk blokady.
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Wylaczenie nastepuje po nacisnieciu wytacznika.

- Sprawdzi¢ dziatanie polerki na biegu luzem (obroty
narzedzia powinny by¢ réwnomierne). Pokrettem
regulatora predkosci obrotowej w polerce PRAs 175
CEO mozna w sposéb ptynny ustali¢ obroty narzedzia
roboczego w zakresie od 800-2500 obr/min. Maksy-
malne obroty uzyskuje sie przy ustawieniu pokretta
w prawym skrajnym potozeniu.

- Podczas pracy krazkami sciernymi oraz tarczami
listkowymi, plaszczyzna narzedzia powinna
tworzyckat 15°zpowierzchnia szlifowana.

- Aby nie dopuscic¢ do przeciazenia polerki, nalezy
stosowac regularnie przerwy podczas ciaglej
pracy. Temperatura powierzchni zewnetrznych
nie moze przekroczy¢60°C.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy i oczyszczeniu narzedzia zaleca
sie sprawdzenie stanu technicznego wyrobu obej-
mujace:
Ogledziny zewnetrzne. Polegajg na sprawdzeniu:
- korpusu silnika, gtowicy, rekojesci (pekniecia i
odtamania),
- przewodu przylaczeniowego z odgieta (pekniecia
i przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformowane kotki
wtyczki),
- dziatania wytacznikaijego blokady,



- czy nie wystapily uszkodzenia oston i czesci
mocujacych narzedzie.

Sprawdzenie biegu jalowego. Polega na wiaczeniu
wyrobu do sieci i jego zasilaniu napieciem znamio-
nowym przez 5-10 sekund. W tym czasie nalezy
zwréci¢ uwage na:

-natychmiastowy rozruch,

-rébwnomierna prace,

-gtosnos¢ pracy przektadnizebatych itozysk,
-iskrzenie szczotek.

-poziomdrgan.

Wszelkie zaobserwowane podczas przegladu lub
pracy nieprawidtowosci w dziataniu elektronarzedzia,
a szczegdlnie te objawiajace sie zwiekszonym iskrze-
niem szczotek, nagrzewaniem sie korpusu lub
wzrostem hatasu sa sygnaty do oddania narzedzia do
serwisu celem dokonania fachowego przegladu lub
naprawy.

-Wszystkich przegladéw (odptatnie), naprawiwy-
miany zespoléw moze dokonac jedynie autory-
zowany punkt serwisowy (wykaz punktow serwi-
sowych w zalaczeniu).

- W okresie gwarancji uzytkownikowi nie wolno
wymieniac zadnych zespotéw czesci sktadowych
polerkizwyjatkiem szczotek elektrografitowych.

Jezeli szczotki zostaty uszkodzone lub zuzyja sie do
wysokosci mniejszej niz 10 mm (nowe szczotki majg
dtugos¢ 19 mm), nalezy je wymieni¢ na nowe.
Objawem zuzyciem szczotekjestichiskrzenie.

- Gdy zuzyta lub uszkodzona jest tylko jedna
szczotka, nalezy wymienicobie.

Stosowac wylacznie szczotki zalecane w niniejszej
instrukgji.

W celu wymiany szczotek (wtyczka przewodu
przytaczeniowego wyjeta z gniazdka sieciowego)
wykonujemy nastepujgce czynnosci:

- odkreci¢ wkrety mocujgce pokrywki z lewej i prawej
strony korpusu polerki;

- poluzowac¢ wkret mocujacy przewoéd zakoriczony
koncéwka widetkowa, ktéry doprowadza napiecie do
szczotki. Pod tbem wkreta zatozona jest podktadka
sprezysta;

- odciggna¢ koncéwke sprezyny spiralnej i wysunac
szczotke ze szczotkotrzymacza; w identyczny sposéb
usunac¢druga szczotke;

- wnetrze polerki oczysci¢ sprezonym powietrzem
z pyhu szczotkowego, a komutator przemy¢ benzyna
ekstrakcyjna;

- 0sadzi¢ nowe szczotki sprawdzajac czy przesuwajg
sie w szczotko trzymaczach bez zacie¢ i nadmiernych
luzéw;

- wsunac¢ koncowki widetkowe szczotek pod wkrety
idokreciéje;

-zatozy¢ pokrywki mocujac je wkretami.

W przypadku gdy zachodzi konieczno$¢ przetoczenia
komutatora, polerke nalezy odda¢ do punktu
serwisowego.

- Po wymianie szczotek na nowe, polerke urucho-
mic na biegu jalowym (bez obcigzenia) na okres
15 minutw celuich dotarcia.

Podczas drugiej wymiany szczotek zaleca sie wymie-
ni¢ smar w przektadni katowej (Smar SP1 lub
zamienniki; RENOLIT GFWO00, CALYPSOL SF7-026).
Lozyska nie wymagajg smarowania.

Zwréci¢ uwage, aby szczeliny wlotowe powietrza
w rekojesci i wylotowe w gtowicy byty zawsze drozne.
Obudowe polerki czysci¢ miekka wilgotna szmatka.
Nie uzywac srodkéw chemicznych i ptynéw czysz-
czacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 43/FEN/2013
Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze produkt:
polerka katowa PRAs 175C spetnia wymagania
Dyrektyw UE 2006/42/WE, 2011/65/WE,
2004/108/WEwg norm
PNEN 60745-2-3:2007+A11:2010,

PNEN 60745-1:2009, EN 55014-1:2000+A1:2001,
EN55014-2:1997+A1:2001,



EN 61000-3-2:2000, EN 61000-3-3:1995+A1.
Prezes Zarzadu

Zygmunt Skwarto

£édz, 12.06.2013

Gt

"4
DokumentacjaTechniczna
Product Manager
Matgorzata Zycinska

Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.
Ul. Papiernicza 7;92-312+6dz, POLSKA

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 44/FEN/2013
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt:
polerka katowa PRAs 175B spetnia wymagania
Dyrektyw UE 2006/42/WE, 2011/65/WE,
2004/108/WE wg norm:
PNEN60745-2-3:2007+A11:2010,
PNEN60745-1:2009, EN 55014-1:2000+A1:2001,

EN 55014-2:1997+A1:2001, EN 61000-3-2:2000,
EN61000-3-3:1995+A1.

Prezes Zarzadu

Zygmunt Skwarto

£6dz, 12.06.2013

Gl S,
///
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DokumentacjaTechniczna
ProductManager
Matgorzata Zycinska

Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.
Ul. Papiernicza 7;92-312+6dz, POLSKA

DEKLARACJA ZGODNOSCI nr 50/FEN/2013
Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscig, ze produkt:
polerka katowa PRAs 175CEO spetnia wymagania
Dyrektyw UE 2006/42/WE, 2011/65/WE,
2004/108/WEwg norm
PNEN60745-2-3:2007+A11:2010,

PN EN 60745-1:2009, EN 55014-1:2000+A1:2001,
EN55014-2:1997+A1:2001,EN 61000-3-2:2000,
EN61000-3-3:1995+A1.
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Prezes Zarzadu
Zygmunt Skwarto
t6dz, 10.06.2013

Gt

"

DokumentacjaTechniczna
Product Manager
Matgorzata Zycifska

Fabryka Elektronarzedzi CELMAS. A.
Ul.Papiernicza 7;92-312+t6dz, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie i o-
pakowanie po zakonczeniu uzytkowania
nalezy oddac¢ do powtdrnego przetwo-
rzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne O tym informuje symbol przekreslonego
kontenera kotowego umieszczony na produkcie
Zgodnie z Ustawg z dn. 29 lipca 2005r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (t,j. Dz. U.
z 2013, poz. 1155) informujemy, iz zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze zawierac niebezpie-
czne sktadniki, ktére moga powodowac¢ negatywny
wptyw na srodowisko, a takze na zdrowie ludzi.
Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego i zuzytych akumula-
toréw z innymi odpadami o czym informuje znak
przekreslonego kontenera kotowego na odpady. Tak
oznaczony sprzet podlega selektywnej zbidrce w wy-
znaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotna role w przy-
czynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym
recyklingu zuzytego sprzetu poprzez przestrzeganie
zasad selektywnej zbiorki.
Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest zgodny
z w/w Ustawa, obowiazki z niej wynikajace przejeta
w imieniu przedsiebiorcy Organizacja Odzysku.
Szczegoty przyjetego systemu zbierania udostepnio-
ne sa nastronie internetowej firmy.
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl.



SERWIS I NAPRAWA

NAPRAWY GWARANCYJNE WYKONUJE WYLACZNIE

SERWIS FABRYCZNY
43-440 GOLESZOW, ul. Przemystowa 10,
tel/fax 0338527224

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne serwis@celma.com.pl

Wykaz punktéw serwisowych pogwarancyjnych
znajduje sie na stronie internetowej firmy:
www.celmapowertools.com.pl
www.celma.com.pl
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PRAs 175B, PRAs 175C

SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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PRAs 175B, PRAs 175C

Poz. Nazwa czesci Numer rysunku lub indeksu | Szt/Wyréb
1 [WIRNIK KOMPLETNY PRAs 175B C-33946
*1  |WIRNIK KOMPLETNY C-33435
2 |STOJAN KOMPLETNY PRAs 175B C-21213/1
*2 |STOJAN KOMPLETNY PRAs 175C C-21213/2
3 |GLOWICA PRAs 175A- PODZESPOL C-10418
KORPUS £OZYSKA PRAs 175I1- ZESPOL C-20396

KORPUS SILNIKA PRCk 13CEO

1260-000-198

1362-215-075

POKRYWKA PRAw 13011B

1260-000-060

4
5
6 |REKOJESC - ZESPOL
7
8

POKRYWA PRAs 175l C-31969
9 |PRZEStONA PRCK 13CEO 1260-000-197
10 |SZCZOTKOTRZYMACZ 6,4x12,5 | ZESPOL C-44290
11 |PRZEKLADNIA ZEBATA STOZKOWA-ZESPOL C-47138
13 |WRZECIONO C-33683
14 |PODKEADKA DYSTANSOWA 80x0,5 C-45691
15 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 36/21x5 2026-430-036
16 |PODKEADKA TALERZOWA 46,8/27X0,5 C-42965
17 __|PODKEADKA DYSTANSOWA 80x0.2 C-45531
18 |PODKEADKA DYSTANSOWA 80x0.1 C-45532
19 |PODKLADKA SPREZYSTA 28x0.5 C-46200
20 |PEYTKA 8X13 C-42882

21 |SPREZYNA SPIRALNA 6x0,25

0652-620-460

22 |ODCIAZKA

1362-215-011

23 |WKEADKA REKOJESCI

1362-215-061

24 |WKEADKA £OZYSKA 22x9

1373-121-045

25 |PIERSCIEN ELASTYCZNY 36x7

1373-121-010

26 |ODGIETKA 12x120

1362-215-267

27 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 66x3

1373-121-029

29 |EACZNIK

1115-293-138

30 |SZNUR PRZYLACZENIOWY HO7RN-F 4,5m

1136-922-073

31 |SZCZOTKA 6,4x12,5x18,2

1119-110-051

32 |OSLONA NASUWKI 6,3

1131-190-035

33 |LOZYSKO KULKOWE 627T1XDDE1MC4E TD EA3LJ

0631-111-078

34 |LOZYSKO KULKOWE 6201 T12DDW1 NCX C3E

0631-113-137

35 |LOZYSKO KULKOWE 6303 DDU CE

0631-113-251

36 |LOZYSKO IGIELKOWE HK 1010

0631-242-081

37 _|WKRET DO TWORZYW TW 5x38 KB

0653-340-150

38 |WKRET DO TWORZYW TW 5x32 KB

0653-340-149

39 |WKRET DO TWORZYW Gb 4,8x85

0653-340-162

40 |WKRET DO TWORZYW TW 4x22 KB/1

0653-340-114

41 |WKRET DO TWORZYW TW 4x13 KB/1

0653-340-126

42 |WKRET DO TWORZYW TW 3.5x13 KB/1

0653-340-014

44 |WKRET M5x14-5.8-B-Fe/Zn5

0653-331-044

45 |WKRET M4x8-5.8-B-Fe/Zn5

0653-331-020

46 |WKRET M5x25-5.8-B-Fe/Zn5

0653-331-049

49 |PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN W36

0639-361-336

50 [PODKtADKA SPREZYSTA 4,2x0,5 C-42644
55 |KOLEK BLOKUJACY I C-46387
56 [PRZYCISK BLOKADY C-46384

57 |SPREZYNA

0652-620-147

650 |REKOJESC DODATKOWA PRWg 111B

1362-215-067

651 |KLUCZ SPECJALNY PRAc 100l

0643-259-003

652 |PODKEADKA 25/14,3X3,5 C-43016
653 |DYSK ELASTYCZNY NSLz 170A 1260-000-193
657 |TARCZA MOCUJACA 54x14x14 C-43867
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13



PRAs 175CEO

0¢

92

h %@

m¢ 6L V€

W@;M:.Nm

i V

gz H

f
\I@

o6 2694

SCHEMAT ELEKTRYCZNY

|

Lo

E I

)

14




PRAs 175CEO

Poz. Nazwa czgsci Numer rysunku lub indeksu | Szt/Wyréb
1 |WIRNIK KOMPLETNY C-33435 1
2 [STOJAN KOMPLETNY PRAs 175CEO C-21215 1
3 [GLOWICA PRAs 175A- PODZESPOL C-10418 1
4 |KORPUS £OZYSKA PRAs 175II- ZESPOL. C-20396 1
5 |KORPUS SILNIKA PRCk 13CEO 1260-000-198 1
6 [REKOJESC - ZESPOL 1362-215-075 1
7 |POKRYWKA PRAw 1301IB 1260-000-060 2
8 [POKRYWA PRAs 175l C-31969 1
9 [PRZESLONA PRCK 13CEO 1260-000-197 1
10 |SZCZOTKOTRZYMACZ 6,4x12,5 | ZESPOL C-44290 2
11 |PRZEKLADNIA ZEBATA STOZKOWA-ZESPOL C-47138 1
12 [REGULATOR OBROTOW PRAs 175CEO C-48191 1
13 |WRZECIONO C-33683 1
14 [PODKLADKA DYSTANSOWA 80x0,5 C-45691 1
15 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 36/21x5 2026-430-036 2
16 [PODKLADKA TALERZOWA 46,8/27X0,5 C-42965 2
17 |PODKLADKA DYSTANSOWA 80x0.2 C-45531 2
18 |PODKEADKA DYSTANSOWA 80x0.1 C-45532 1
19 |PODKELADKA SPREZYSTA 28x0.5 C-46200 1

20 [PLYTKA 8X13 C-42882 2
21 |SPREZYNA SPIRALNA 6x0,25 0652-620-460 2
22 [ODCIAZKA 1362-215-011 1
23 [WKEADKA REKOJESCI 1362-215-061 1
24 |WKEADKA LOZYSKA 22x9 1373-121-045 1
25 [PIERSCIEN ELASTYCZNY 36x7 1373-121-010 1
26 |ODGIETKA 12x120 1362-215-267 1
27 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 66x3 1373-121-029 1
29 [LACZNIK 1115-293-138 1
30 |SZNUR PRZYLACZENIOWY HO7RN-F 4,5m 1136-922-073 1
31 [SZCZOTKA 6,4x12,5x18,2 1119-110-051 2
32 |OStONA NASUWKI 6,3 1131-190-035 2
33 [£OZYSKO KULKOWE 627T1XDDE1MC4E TD EA3LJ 0631-111-078 1
34 [£OZYSKO KULKOWE 6201 T12DDW1 NCX C3E 0631-113-137 1
35 |LOZYSKO KULKOWE 6303 DDU CE 0631-113-251 1
36 [£OZYSKO IGIELKOWE HK 1010 0631-242-081 1
37 |WKRET DO TWORZYW TW 5x32 KB 0653-340-149 4
38 |WKRET DO TWORZYW Gb 4,8x61 0653-340-160 4
39 [WKRET DO TWORZYW Gb 4,8x85 0653-340-162 2
40 [WKRET DO TWORZYW TW 4x22 KB/1 0653-340-114 3
41 |WKRET DO TWORZYW TW 4x13 KB/1 0653-340-126 3
42 |WKRET DO TWORZYW TW 3.5x13 KB/1 0653-340-014 2
44 |WKRET M5x14-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-044 4
45 |WKRET M4x8-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-020 2
46 |WKRET M5x25-5.8-B-Fe/Zn5 0653-331-049 3
49 [PIERSCIEN OSADCZY SPREZYN W36 0639-361-336 1
50 |PODKEADKA SPREZYSTA 4,2x0,5 C-42644 2
55 |KOLEK BLOKUJACY Il C-46387 1
56 [PRZYCISK BLOKADY C-46384 1
57 |SPREZYNA 0652-620-147 1

650 [REKOJESC DODATKOWA PRW(g 11I1B 1362-215-067 1

651 |KLUCZ SPECJALNY PRAc 100II 0643-259-003 1

652 [PODKEADKA 25/14,3X3,5 C-43016 1

653 |DYSK ELASTYCZNY NSLz 170A 1260-000-193 1

657 [TARCZA MOCUJACA 54x14x14 C-43867 1
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