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Szybkowiagzacy, uniwersalny klej i uszczelniacz polimerowy oparty o technologie FLEXTEC

do wnetrz i na zewnatrz.
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polimerowy klej i uszczelniacz
technologia FLEXTEC

wszystkie materiaty
szybkowiazacy — trwate potaczenie
juz po 20 min

odporny na warunki atmosferyczne
odporny na UV

moze byé malowany

wodoodporny

do wnetrz i na zewnatrz

brak skurczu

klei nawet wilgotne i mokre powierzchnie
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ZASTOSOWANIE

Pattex ONE FOR ALL Express jest wysokiej jakoSci uniwersal-
nym klejem i uszczelniaczem, opartym na technologii , FLE-
XTEC”. Dzieki szybkowigzacej formule juz po 20 minutach
klejone powierzchnie sg trwale potgczone. Finalna sita kleje-
nia osiggana jest po 24 godz. w zaleznosci od grubosci war-
stwy. Jest przeznaczony do wszelkiego rodzaju materiatow

i powierzchni, w kazdych warunkach. ,FLEXTEC” to najnowo-
czesniejsza technologia na bazie polimeréw. Gwarantuje ona
doskonate efekty klejenia, odpornos¢é na wstrzgsy i warunki
atmosferyczne oraz wysoka elastycznos¢ i trwatos¢ taczenia.
Pattex ONE FOR ALL Express klei i uszczelnia elementy we-
wnatrz i na zewnatrz pomieszczen, wykonane z materiatéow
chtonnych oraz niechtonnych takich jak: drewno, cegta, cera-
mika, beton, ptyty g-k, kamien, metal, szkto, lustro, plastik,
styropian. Mozna go stosowac¢ na powierzchniach suchych
oraz wilgotnych, jesli maja mozliwos¢ pdzniejszego wyschnie-
cia. Mozliwie jest réwniez tgczenie powierzchni w warunkach
skrajnie wilgotnych oraz pod woda. Klej moze by¢ malowany
po catkowitym zwigzaniu farbami na bazie dyspersji akrylo-
wej. Nie stosowac do PE, PP, PTFE, szkta akrylowego, miedzi,
mosigdzu oraz miekkiego PCW.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Klejone powierzchnie doktadnie oczysci¢ z kurzu, pytu, ttusz-
cz6w, oleju, bitumoéw, rdzy, oleju oraz zalegajacej wody i in-
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nych substancji obnizajgcych przyczepnosé kleju. Klej mozna
aplikowa¢ na wilgotne powierzchnie natomiast spajane po-
wierzchnie nie powinny by¢é narazone na state dziatanie wo-
dy. Jezeli podtoze posiada nieréwnosci, nalezy je wyréwnac.
Podtoze musi by¢ stabilne. Jezeli jest to konieczne przed apli-
kacjg nalezy zabezpieczy¢ taSma papierowa przylegajace po-
wierzchnie

WYKONANIE

Przed rozpoczeciem klejenia, obcigé koricéwke kartusza i na-
kreci¢ odcietg pod katem nakretke. Kartusz umiesci¢ w pisto-
lecie do kartuszy.

Klej nanosi¢ liniami lub punktowo na podtoze lub przyklejany
materiat. W przypadku powierzchni szerokich klej nalezy na-
nosi¢ ,faliscie”, w celu zwiekszenia wstepnej przyczepnosci.
Nastepnie mocno docisngé do siebie klejone powierzchnie.
W tym czasie korekta potozenia przyklejonego materiatu jest
mozliwa tylko poprzez przesuniecie, przez kilka minut od chwi-
li przyklejenia.



Nie nalezy nanosic kleju bezposrednio przy krawedziach, w ce-
lu unikniecia wyptyniecia kleju z boku klejonych powierzchni.
Klei¢ dopdki klej jest jeszcze wilgotny (ok. 5 min).

W przypadku zewnetrznego zastosowania nalezy zastosowacé
technike nanoszenia liniami pionowo.

Aplikowany klej nie moze by¢ natozony w sposéb cigglty na
powierzchni klejonej, poniewaz utwardzanie kleju nastepu-
je pod wptywem wilgoci zawartej w powietrzu lub w podtozu.
W przypadku klejenia dwoch elementéw o powierzchniach nie-
chtonnych zaaplikowany klej nie moze by¢ catkowicie odciety
od dostepu powietrza. W zalezno$ci od powierzchni, na jakich
klejone sg elementy, wymagane moze by¢ podparcie ciezkich
przedmiotow.

Swieze zabrudzenia natychmiast po zastosowaniu nalezy czy-
Sci¢ za pomocg suchej Sciereczki, a nastepnie acetonem lub
benzyna lakowa. Utwardzony materiat mozna usunac¢ tylko me-
chanicznie.

Prace nalezy wykonywaé w suchych warunkach, przy tempera-
turze powietrza i podtoza od +5°C do +40°C.

W przypadku otwarcia opakowania, nalezy wykorzysta¢ caty
kartusz.

W pomieszczeniach zapewni¢ odpowiednig wentylacje. W razie
potkniecia nie wywotywa¢ wymiotéw: niezwtocznie zasiegnaé
porady lekarza i pokaza¢ opakowanie lub etykiete. Chronié
przed dzie¢mi.

ZALECENIA

Niniejsza karta techniczna okreSla zakres stosowania mate-
riatu i sposob prowadzenia robét, ale nie moze zastagpi¢ za-
wodowego przygotowania wykonawcy. Oprécz podanych infor-
macji prace nalezy wykonywac zgodnie ze sztuka budowlanag
i zasadami BHP.

Producent gwarantuje jakos¢é wyrobu, natomiast nie ma wpty-
wu na warunki i sposéb jego uzycia. W przypadku watpliwosci
nalezy wykona¢ wtasne préby stosowania.

Wraz z ukazaniem sie tej karty technicznej tracg waznosé kar-
ty weczesniejsze.

SKLADOWANIE

Okres przechowywania: data wazno$ci umieszczona na opa-
kowaniu (XXXXXXXXDDMMRR = XXXXXXXX-nr serii, DD-dzien,
MM-miesiac, RR-rok). Przechowywac w oryginalnych nieuszko-
dzonych, szczelnie zamknietych opakowaniach; w chtodnych
i suchych warunkach w temperaturze od +5°C do +25°C.

Henkel Polska Sp. z 0.0.
ul. Domaniewska 41, 02-672 Warszawa
Centralny Dziat Obstugi Klienta:

OPAKOWANIA

Kartusz plastikowy 390 g.

DANE TECHNICZNE

Baza: polimery z silanami
Kolor: biaty
Konsystencja: pasta

Czas otwarty: ok. 5 min

Gestosc: ok. 1,4 g/cm?3
Wypetnianie ubytkow: do 20 mm

Czas petnego utwardzenia:

2 mm w ciggu 24h

Odpornos¢ termiczna:

od -30°C do +80°C

Temperatura stosowania:

od +5°C do +40°C

Zuzycie (przy pow. ptaskiej):

300 g/m>

Przyczepnos$¢ poczatkowa:

ok. 10 g/cm?

Wytrzymatosé koricowa
(DIN EN 205):

ok. 3,0-3,5 N/mm?

Wydtuzenie przy zerwaniu
(DIN 53504):
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www.pattex.pl * infolinia: 800 120 241

ok. 200-250%



