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Uwagal!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze doktadnie zapozna¢ si¢ z instrukcja
obstlugi/wskazdéwkami bezpieczenstwa. Prosz¢ zachowa¢ instrukcje 1 wskazoéwki, aby mozna
bylo w kazdym momencie do nich wroci¢. W razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosz¢ wreczy¢ jej rowniez instrukcje obstugi / wskazoéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadkKi i uszkodzenia zaistniate w wyniku nieprzestrzegania niniejszej
instrukcji.

1. Wskazowki bezpieczenstwa
Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg si¢ w zalaczonym zeszycie!

OSTRZEZENIE

Przeczytaé wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie instrukcji
1 wskazowek bezpieczenstwa moze wywotaé porazenie pradem elektrycznym,
niebezpieczenstwo pozaru 1/lub cigzkie zranienia. Prosz¢ zachowacé na przyszlosé¢
wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje.

. Opis urzadzenia (rys. 1/2)

.Blokada *ancucha

. Sruba do ustawiania blokady tancucha

. Skala dla szlifowania uko$nego

. Sruba unieruchamiajaca ustawienie szlifowania uko$nego
. Szyna prowadnicy dla tancucha

. Sruba do ustawiania tafcucha

. Pokretto ustalajace dla ogranicznika gtebokosci
. Tarcza szlifierska

9. Wlacznik/ Wylacznik

10. Glowica szlifierska

11. Podstawa

12. Kat ostrzenie Skala

13. Uchwyt
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Ostrzaltka do fancuchow przeznaczona jest do ostrzenia tancuchoéw tnacych.

Urzadzenia uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w
wyniku niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi
uzytkownik / wtadciciel, a nie producent.

Prosze pamigta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania
zawodowego, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy
urzadzenie bylto stosowane w zaktadach rzemies$lniczych, przemystowych lub do podobnych
dzialalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe 230V~ 50 Hz

Moc: 235 Watt

Liczba obrotow biegu jatowego: 3000 min™t

Kat ustawienia: 50°w lewo i w prawo

Srednica tarczy szlifierskiej-@ (wewnetrzna) 22 mm
Srednica tarczy szlifierskiej-@ (zewnetrzna) max. 145 mm
Grubos¢ tarczy szlifierskiej: 3,2 mm

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa: 71,3 dB (A)

Poziom mocy akustycznej Lwa: 84,3 dB (A)

Klasa ochrony: |

Waga: 5,8 kg

5. Przed uruchomieniem
Wszelkie prace montazowe moga by¢ wykonywane wylacznie przy odlagczonej wtyczce
sieciowej.

Zakladanie glowicy szlifujacej (rys. 3a/3b)
Urzadzenie sktada si¢ z glowicy szlifujacej (10) 1 podstawy (11), ktére muszg by¢
zmontowane przed uruchomieniem.

Urzadzenie sklada si¢ z gtowicy szlifujacej (10) 1 podstawy (11), ktére musza by¢
zmontowane przed uruchomieniem. Witozy¢ srube szeSciokatng (A) od przodu przez otwor w
glowicy szlifujacej oraz przez owalny otwdr w podstawie i zamocowac od tytu podktadka (B)
1 $rubg gwiazdowg (C).

Montaz uchwytu (rys. 4)
Przykreci¢ uchwyt (13) w przewidzianych do tego otworach na glowicy ostrzatki (10).

Montaz na Scianie lub stole (rys. 5/6)

Urzadzenie nadaje si¢ do zamontowania zarOwno na stole jak i na $cianie. W przypadku
montazu na stole krawedz (B) zréwna¢ z krawedzig stotu, po to, aby jednoczesnie zamocowac
urzadzenie w otworach (A). W przypadku montazu na $cianie do mocowania trzeba uzy¢
otworow (C). Aby moc dalej uzywac $rube do ustawiania kata ostrzenia, nalezy uzywac tuleje
dystansowe lub tym podobne. Przy montazu na $cianie zwraca¢ uwagg na to, aby nie powiesic
urzadzenia za wysoko, aby nie wykonywac¢ pracy na wysokosci oczu.



6. Obshluga
Uwaga! Przed kazdym ustawianiem urzadzenia, najpierw urzadzenie zawsze odlaczy¢ z sieci.

6.1 Wkladanie ostrzonego lancuch do szyny prowadnicy (rys. 7)
Poluzowac $ruby ustawiajace tancuch (1).

6.2 Ustawianie kata szlifowania zgodnie z danymi Panstwa
tancucha (rys. 8) (z reguty 30-35°

Poluzowac $rube unieruchamiajgca ustawienie szlifowania ukosnego.

Ustawi¢ zadany kat szlifowania z pomoca skali (2).

Z powrotem dokreci¢ §rubg mocujaca (1).

6.3 Ustawianie kata szlifowania zgodnie z danymi Panstwa
tancucha (rys. 11) (z reguty 50-60°)

Poluzni¢ $rubg mocujaca (6) do ustawiania kata ostrzenia.

Ustawi¢ zadany kat ostrzenia z pomocg skali (7).

Z powrotem dokreci¢ §rube mocujaca (6).

6.4 Ustawianie blokady lancucha (rys. 9/10)
Zatozy¢ na tancuch blokade tancucha (1).

Przeciagna¢ tancuch wstecz przeciwnie do blokady tancucha (1), az zablokuje on ogniwo
tancucha (2). Uwaga! Uwazac przy tym na to, czy kat zablokowanego ogniwa tancucha
zgadza si¢ z katem szlifowania. Jesli nie, to przeciaggna¢ tancuch dalej o jedno ogniwo.

Opusci¢ glowice szlifierska (4), az tarcza szlifierska (5) dotknie szlifowanego ogniwa (2). (Za
pomoca $ruby do ustawiania blokady tancucha (3, tancuch moze by¢ tutaj ustawiony, trochg
do przodu i do tytu).

6.5 Ustawianie blokady lancucha (rys. 9/10)
Opusci¢ glowice szlifierskg (4) 1 ustawi¢ glgbokos¢ szlifowania za pomocg $ruby do
ustawiania (7).

Uwaga! Glgbokos¢ szlifowania powinna by¢ tak ustawiona, aby cate ogniwo tnace zostato
zaostrzone.

6.6 Unieruchamianie lancucha (Rys. 7)
Dokreci¢ §rube do mocowania tancucha (1).

6.7 Ostrzenie lancucha (rys. 10/11)
Wilaczy¢ urzadzenie wlacznikiem/wytacznikiem (1).

Tarcze szlifierska (5) ostroznie zblizy¢ gtowica szlifierska (4) do ostrzonego ogniwa.

Wylaczy¢ urzadzenie wlacznikiem/wylacznikiem (1). W taki sposob nalezy zaostrzy¢ co
drugie ogniwo tancucha. Aby wiedzie¢, kiedy zostalo zaostrzone co drugie ogniwo z catego
tancucha, zaleca si¢ zaznaczy¢ pierwsze ogniwo (np. kreda). Po naostrzeniu wszystkich
ogniw po jednej stronie, nalezy ustawienie kata ustawi¢ na t¢ sama miarg, ale po drugiej
stronie.



Po naostrzeniu wszystkich ogniw po jednej stronie, nalezy ustawienie kata ustawi¢ na t¢ sama
miare, ale po drugiej stronie.

6. 8 Ustawianie ogranicznika glebokosci (rys. 12/13)

Po calkowitym naostrzeniu tancucha, trzeba zwraca¢ uwagg na to, czy zostata zachowana
odleglos¢ ogranicznika gtebokosci (ogranicznik gltebokosci (1) musi znajdowac si¢ nizej niz
ogniwo tnace (2)). W razie potrzeby dodatkowo przeszlifowaé pilnikiem (14)(nie zawarty w
dostawie) ogranicznik glgbokosci (1)zgodnie z danymi Panstwa tancucha.

7. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie cze$ci zamiennych
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z czyszczeniem wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

7.1. Czyszczenie

Urzadzenia zabezpieczajace i obudowa silnika powinny by¢ w miar¢ mozliwosci zawsze
wolne od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czysta $Sciereczka lub przedmuchaé
spr¢zonym powietrzem o niskim cis$nieniu.

Zaleca si¢ czyszczenie urzadzenia po kazdorazowym uzyciu

Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng $ciereczka z niewielkg ilo$cig mydta w plynie Nie
uzywac zadnych srodkow czyszczacych ani rozpuszczalnikow; moga one uszkodzi¢ czesci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata si¢ woda.

7.2 Konserwacja, wymiana tarczy szlifierskiej

Uwaga! Przed kazdym przegladem urzadzenia, najpierw urzadzenie zawsze odlaczy¢ z sieci.
1. Zdja¢ tarcze szlifierska (rys. 14-16).

2. Wlozy¢ nowa tarcze szlifierska.

3. Skfadanie nastgpuje w odwrotnej kolejnosci.

Nie uzywac tarcz zuzytych, ztamanych, z odpryskami lub innymi uszkodzeniami. Stosowac
tylko oryginalne tarcze tnace.

7.3 Zamawianie czeSci zamiennych:

Podczas zamawiania czg$ci zamiennych nalezy poda¢ nastepujace dane:
Typ urzadzenia

Numer artykutu

Numer identyfikacyjny

* Numer czg$ci zamienne;j

8. Utylizacja i recycling

Podczas transportu, aby zapobiec uszkodzeniom, urzadzenie znajduje si¢ W opakowaniu.
Opakowanie to jest surowcem, ktory mozna uzytkowac ponownie lub mozna przeznaczy¢ do
powtornego przerobu. Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z réznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal 1 tworzywa sztuczne. Uszkodzone czgsci dostarczy¢ do punktu
utylizacji. Prosze pyta¢ w sklepie specjalistycznym lub w urzedzie samorzady lokalnego.



